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POPIS VYROBKU

Drei Bond 4043S je rychle vytvrzujici jednoslozkové kyanoakrylatové lepidlo na bazi ethylu se
stfedni viskozitou. Je uréeno pro lepeni plastl, gumy, elastomer( i obtizné spojitelnych poréznich

materialQ, jako jsou klzZe, dievo Ci kov. Lepidlo se vyznacuje zvySenou tepelnou odolnosti do

+120 °C, kratkodobé az do +150 °C.

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Forma kapalna
Barva éird
Viskozita pti teploté +25 °C 80-150 mPa.s Brookfield
Hustota pfi teploté +25°C 1,06 g/cm3
Vypln spary 10 —-150 um
Bod vzplanuti +83 °C
DOBA VYTVRZOVANI
MATERIAL
Plasty Kov Dfevo Jiné materialy
PVC fenolov\'lé ABS ocel hlinik| zinek jedle balsa teak | vav¥in | borovice dub | des'f? neopren textil kaze papir | keramika
pryskyfice drevotfiska / NBR
2-10* 2-10 2-10| 5-20 2-10| 10-20| 45-90 2-5 5-20 | 10-30 5-20 [90-180 30-90 <5 2-20 5-15 1-5 5-30

* Cas uvedeny v sekundach pro dosazeni funkéni pevnosti pfi relativni vihkosti 40 %+60 %.

Spoj dosahuje plné chemické odolnosti po 24 hodinach.

VLASTNOSTI VYTVRZENEHO VYROBKU

Teplotni odolnost
Pevnost v tahu 150 6922, ocel
Pevnost ve smyku pfi tahu 150 4587, ocel

Teplota plastifikace

Index lomu n 2°D

Elektricky odpor DIN 53482

Dielektrickd pevnost
Dielektrickd konstanta pin 53483 (1 MHz)

-50 °C aZ +120 °C (+150°C)
15-25 N/mm?
15-20 N/mm?
+160 °C/+170 °C
podobny jako pro sklo
>10% QO mm
25 Kv/mm

5,2
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DELKA POLYMERIZACNIHO PROCESU A PEVNOST SPOJE ZAVISi NA:

- vlhkosti vzduchu,

- tlakovésile,

- teploté,

- typu spojovanych dvou kusli materidld. Pro spojovani obtizné lepitelnych materidld
doporucujeme aktivator Drei Bond 4007.

- vhodnou pfipravu lepenych povrchd,

- velikost spary.

ZPUSOB POUZITI

e Povrchy spojovanych prvk( musi byt Cisté, suché a odmasténé pomoci DB Cleaner 3200 nebo
DB Cleaner Plastic (doporuceno pro plasty).

e Na ptipraveny povrch naneste na jednu stranu lepidlo a pfitlacte spojované prvky po dobu
odpovidajici poc¢atecni pevnosti pro kazdy typ lepidla.

e Pokud je nutné pfilepeni pouziti aktivatoru DB 4007, postupujte nasledovné:

- aktivator naneste pouze na neaktivni povrch (obtizné lepitelny),

- pockejte 60+90 s (pokud se aktivator zcela neodpati),

- naneste lepidlo na jeden ze spojovanych povrchi a pritlacte.

e Aktivator umoZiiuje vytvrzeni prebytecného lepidla (vytoky) jeho nanesenim na lepidlo.

e Kurychleni procesu vytvrzovani pouzijte aktivator DB 4009.

DOBA SKLADOVANI

12 mésicd voriginadlnich, tésné uzavienych obalech. Optimalni skladovaci teplota
kyanoakrylatovych lepidel je +4 °C az +8 °C. Po prvnim otevieni se ujistéte, Ze je lahev tésné
uzaviena; kontakt lepidla s vlhkosti ze vzduchu zpUsobuje jeho vytvrzeni.

0ZNACENi VYROBKU

V souladu s bezpecnostnim listem vyrobku.

OBALY

e Pracovnildhve 20g,50g
e Primyslové obaly 500 g

Spolecnost DREI BOND nabizi zafizeni pro kontrolované nanaseni CA lepidel.

VSechna uvedend doporuceni a informace vychazeji z nasich vlastnich vyzkumu a jsme presvédéeni, ze jsou davéryhodné. NemUzZeme zarucit
ucinky pouzivani nasich vyrobk(; vyrobky jsou proddvény a vzorky jsou poskytovany bez zaruky vyjadfené pfimo nebo naznacujici, Ze vyrobky
jsou uréeny pro néjaké konkrétni pouziti. Uzivatel musi sdm provést testy potvrzujici uzite¢nost vyrobku pro své vlastni Gcely. Zadny zéstupce,
zmocnénec nebo zaméstnanec nasi spole¢nosti neni oprdvnén zménit toto ustanoveni. Vyhrazujeme si pravo na zménu obsahu v nésledku
technického pokroku.
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