Ventouse Nouveau
015,02,035,04,06,08,010,0 13,0 16

La longueur totale est plus courte. en cas de modle piat (piametre de ventouse : 0.2

™ 9 ... raccourci D e 11 o raccourc

Taille réelle Taille réelle

12 mm 19.5 mm

3 mm

g4

@uveau Z P3 ZP (Modele traditionnel) @uveau Z P3 ZP (Modéle traditionnel)

Reduction de I'encombrement Le raccordement de @ 2 réduit 'encombrement !

] P ——— T
. ‘ | b
Zone Ve rtlcal i ’ ! m )
*Filetage 3 * Taraudage -
7 5% « Taraudage 1 e Raccord cannelé (Tubes utilisables : @ 2) .+

Ly Raccord cannelé (Tubes utilisables : @ | *Raccord instantané (Tubes utilisables : @ 2)
réduite D 4 X7 pc 2) !
[ Zone | * Raccord instantané 3
113.04 mm !
| A L

:
, @/ﬁ-\gm[h

i
Raccord cannelé Raccord instantané 3 Raccord cannelé Raccord instantané

Variations Diametre de ventouse @ 1.5 en plus

l@”Vea“ Diameétre de ventouse ]
Plat &=z
" o0 0O

Plat avec
rainure

Soufflety~i | ° Q o o Q‘ o
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Ameéliorations @oveat

© Amélioration

@a surface d'adsorption est décapée par grenala

Les micro-bosses sur la surface
facilitent le retrait.

Avec rainure

Moins de surface de contact
avec la piece facilite le retrait.

détacher.

La nouvelle
forme de
connexion
avec
adaptateur
empéche la

S

O Le centrage permet un montage facile et assure la répétitivite.

Centrage
=

5

détacher.

ventouse de se

la ventouse de se

© ldentification facilitée

Logo SMC

LLLLTYS
os* o,

© Construction empéchant
Ventouse
B partir de O

L 1.5

RALEN

Corps de support telescopique compact Q70

O La longueur totale est plus courte.

ﬂ
r

* Raccordement
latéral

55.5:nm
raccourci

bR

ZP3

Diametre de ventouse @ 8, plate, avec raccord instantané

]
v

3 mm

6 mm

© Modéle a petite course : 3 mm en plus

15* mm 20* mm

(* Avec coussinet)

10 mm
Course du support télescopique

ZP3 ZP
Course  |Longueur totale [mm] Course  |Longueur totale [mm]
— Sristi Course [mm]

3 40 3 Diamétre de ventouse Caracterl’sthues. du support

6 46 6 78.5 télescopique 3|6 |10 15|20
10 56 10 109.5 215,302,035 Rotation, antirotation. ®e o  — | — | —
15 59 15 1145 Rotation o | o | | — | —
20 66.5 20 04,0608 Rotation, avec coussinet | o

2 - 310,013,016 ’ B R

25 — 25 124.5 Antirotation TR B B BK ]

Large selection de raccordements

Filetage Taraudage
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Versions

Diameétre de ventouse
Type Page

Plat
Pour l'adsorption des

-

&

pieces générales

Pour |'adsorption des °’ ° o NBR

Eleﬁfﬁ ge?gll:fn?gz . Caoutchouc en silicone

Plat rainuré Caoutchouc en uréthane

Pour une piece qui EKM

peut se déformer Q0O 0 0 0 0O P.1

Pour relacher une piéce

Soufflet

Pour I'adsorption
de piéces a surface
inclinée

o 0 O 0 0 O

Sens de raccordement du v

NBR conducteur
Silicone conducteur

Caoutchouc silicone
semi conducteur

ide  [Fixation du support télescopique Raccordement du vide
4

Vertical Filetage M3, M5
Sans support | Taraudage M3, M5
) A télescopique P 3
(avec adaptateur) .| Tube polyuréthane @ 2 \ :
ﬁ Raccord cannelé Tube polyamide souple/
polyuréthane @ 4, J 6
ZP3-T[J00-] Raccord instantané | ©2,04,06
Taraudage M3, M5
Course avec
support télescopique Tube polyuréthane @ 2 \
3 mm .
6 mm Raccord cannelé | g amide souple, P.15
polyuréthane tube @ 4, @ 6
10 mm
15 mm
20 mm Raccord instantané | ©@2,0 4,0 6
Taraudage M3, M5
Sans support Tube polyuréthane @ 2 ‘
télescopique Raccord cannelé - P.25
(avec adaptateur) Pelyurathane 34 06
Raccord instantané | @2,04, 06
c Taraudage M3, M5
ourse avec
support télescopique
3 mm Tube polyuréthane @ 2 \
6 mm Raccord cannelé | pgyamide souple, P.31
10 mm polyuréthane tube @ 4, @ 6
15 mm
J AVlulu Raccord instantané | ©2,04,0 6
ZP3-Y[OO-¥0O-0O
CoNStrUCHION: -+« -rrrrrrrrrmreiiieieiieane, P.41 Réf. de la fixation d'adaptateur ........... P.47

Liste des ventouses compatibles a 'adaptateur------- P.42 Référence de 'ensemble 'support télescopique’------- P.49

Liste des ventouses compatibles pour support télescopique- - -+ P. 43
Caractéristiques 2

SvVC

N



Ventouses Série ZP3/ZP2/ZP

Liste des diamétres de ventouses | X:@w=Série ZP3 _ @: SérieZP2 _ (): Série ZP_ |

6 8
U|— | — | % 5 e Sten - 10| -|O|-|O|-|O|—- |-
Note)| Note) Note) Note) Note) Note) Note) Note)
ol -|-|-|®e|-e/lejle/® - @ -0 - —-|-|@
Note) Note) Note)
- |- |- -|-|e®|-|@®|-|@®@ -|-|-|-|-|@
Note)
-|-|-|ejl®/-|@/ - -|@ - |- |—-|—-|-|-
Plat nervuré o . o o _ _ _ _ . o . _ O _ O _ _
Plat avec

rainure ' * * * * *
Platmince' ur, - |- | - |- |-|1-1 - ®@e @/ - |- |-10|e Ole | —
Plat mince nervuré CT| — — — — | = | = | = — — | — | = — 1O -10| -1 -

_ ‘\lote) ote)| O Q
B | — — — — — R S — — (- I - I G — —

* O% Ox * *
Note) Note)
gd————————o——oo——oo
Soufflet Note) Note) Note) Note) Note)
.MB——————o—o—o—o———o
2 -|-|-|e|-|-|®e e e - |- - |—-|-|-|-|-

Profond A D — | —-|-|=-|=-]|=|=-|=|=-|=]=|=-—10|=|=1-=|-

Ventouse a buse ' AN @ O | — — | = | = | = — — | — | = — | = — — | = | =

Note) Note)
Ventouse plate mMr, -\ -\ -\ -\ \-\-\-\'-\'-1/1-1/1-1-1@|—-—|—-/|—-—1@
4x10|5x10/6x10
4x20|5x20|6x20 8 x20
w — 35."74;(30 5x 306 x 30 8x30
owe  gER |- |-|-| |- |®el'ele @ - |- - - -|-
2x4 | l35x7/axt0] | | [T
U I J— _

Plat

Ventouserésistante |HT | — | — — - = | = | = e e B e I - = = | =

Soufflet‘HB—————————————————
(-
Ventouse 3 v -\ -|\—-|/-|-|-1®e| -1 @ - @®|— \@®|—|—|— |-
sans trace
g G| W | — |~ |~ | = |~ |||~ |~~~ |~ |= == |~ |~
Ventouseéponge° S| — | — — -|l- /- 1e| -1 e -1 & -1 e|—-|-|-1@
-
Résinefixaton ™ | K | — | — | — | - | - |- |- | - @ - @ - @ - | ®@| — | —
Ventouse avec
amortis a u — | — | - - | = — — e e e e A
gmdes g?)li'ﬁes ® ® ® ®
)
& H| - |- - -] - -] | - - - === = = ==
Résistant “@
Ventouse a rotule 3
S HB — — —_ _ —_ _ _ — —_ — — — — —_ — —_ —_
L
+ Ventouse cyclone (ventouse sans contact) Note) La série ZP2 est un modele soufflé.
WProduits différents de ceux ~ Ventouse pour Ventouse de <20 & Distributeur °] +Reportez-vous sur notre site www.smc.eu
indiqués ci-dessus transfert de disques fixation du panneau »U-g, économe en vide pour plus d’informations.
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* La série ZP3 est disponible de @ 1.5 a @ 16. Pour d'autres tailles et formes,
choisissez dans la série ZP ou ZP2.

* O Reportez-vous sur notre site www.smc.eu pour IVent ouse SMC H Recherch
plus de détails concernant la série ZP.

Liste des diameétres

@_L?de ventouses

Diameétre de ventouse Symbole

MU

UE

AU

UM

uT

CT

OO |0 |[* |0

@ >t

zJ

AN

o
z
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Autres produits
Variations | Note |

I
Unité de vide ZH-[1-X185
WU flux de soufflage 4 fois supérieur a I'air d'alimentation
BUn flux de vide 3 fois supérieur a l'air d'alimentation

Un débit de refoulement 4 fois
supérieur a l'air d'alimentation
peut étre généré. - efoulement
Contribue & la réduction de -
consommation du flux lorsque _
L

I'évacuation demande un débit

particulier.
Alimentation d'air

Un débit d'aspiration 3 fois

supérieur a l'air o
d'alimentation peut Aspiration m
étre généré.

Contribue a la réduction de

consommation du flux lorsque f
I'aspiration demande un débit
particulier.

Alimentation d'air

Distributeur économe en vide ZP2V

BPermet d'éviter la perte de pression méme s'il n'y a
pas de piece.

BLe détecteur n'est pas nécessaire au
changement des piéces.

MDes ventouses multiples
peuvent étre opérées par
un éjecteur.

Taille du raccord fileté de
la ventouse

*M5x0.8 * Rc1/8
M6 x 1 *(G1/8
*M8x1.25 * NPT1/8
*R1/8

Générateur de vide compact/
Systeme de pompage ZQ
BLargeur: 10 mm Masse: 109 g

(Unité simple, avec vacuostat et filtre d'aspiration)

Générateur de vide multi-étagé ZL
BAugmentation du débit d'aspiration via la
structure du diffuseur a 3 étages
(Max. 200 L/min (ANR))

Filtre d’aspiration de I'air avec raccords
instantanés/

Modeéle axial ZFC

MRaccord droit INJOUT

BRaccords instantanés pour installation et retrait faciles
WPieces en résine moulée légéres

BLe type de cartouche permet de remplacer I'élément.

Logiciel de conception SMC Ver.2.0
BLogiciel de sélection du modele
BLogiciel de sélection du systeme de transfert de I'adsorption du vide
BLogiciel de sélection d'actionneurs électriques
BSMC Draw Ver.1.0 Logiciel de dessin du circuit pneumatique
BLogiciel de sélection du vérin guidé
HLogiciel d'économie d'énergie

«Reportez-vous sur le site www.smcworld.com pour plus de détails.
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Equipement pour le vide

Model Selection

1 Caractéristiques et précautions pour I'absorption du vide Avant-propos 2

2 Sélection de la ventouse Avant-propos 2

@ Procédures de sélection de la ventouse
@ Points de sélection des ventouses
A. Force de préhension théorique
B. Force de cisaillement et moment appliqué a la ventouse
@ Force de préhension & diamétre de la ventouse
1. Force de préhension théorique
® Types de ventouse
@ Matiere de ventouse
@ Matieres en caoutchouc et propriétés
@ Couleur & Identification
@ Fixation du support télescopique
@ Sélection de ventouse par type de piece
@ Durabilité de la ventouse

3 Sélection de I'éjecteur du vide et du vacuostat Avant-propos 8
@ Calcul de la taille de I'éjecteur du vide et du vacuostat grace a la formule

4 Volume de fuite lors de I'absorption de piéce Avant-propos 8
@ Volume de fuite de la conductance de piece
@ Volume de fuite a partir du test d'absorption

9 Temps de réponse de préhension Avant-propos 9

@ Relation entre la pression du vide et temps de réponse apres la mise en service de la vanne d'alimentation (vacuostat)
@ Calcul du temps de réponse de préhension grace a la formule
® Temps de réponse de préhension a partir du graphique de sélection

6 Précautions pour la sélection d'équipement du vide et proposition SMC  Avant-propos 11

@® Mesures de sécurité

@ Précautions a suivre pour sélectionner ligne du vide

@ Ejecteur ou pompe de vide et nombre de ventouses

@ Sélection de I'éjecteur de vide et précautions de manipulation

@ Pression d'alimentation de I'éjecteur de vide

@ Synchronisation de la génération de vide et de la vérification d'aspiration
A. Synchronisation de la génération de vide
B. Vérification de l'aspiration
C. Réglage de la pression du vacuostat

@ Gestion de la poussiere pour I'équipement du vide

{ Exemple de sélection d'équipements du vide Avant-propos 15
@ Transfert des puces semiconductrices

8 Données Avant-propos 16
@® Graphique de sélection
® Glossaire

@ Mesures a prendre pour les problemes de préhension par le vide (Dépannage)
@® Exemples de non-conformité
® Moment de remplacement de la ventouse

% SVC Avant-propos 1



Sélection du modele

1 Caractéristiques et précautions liées a I'absorption du vide

Systeme de préhension par le vide comme méthode de maintien de la piece avec les caractéristiques suivantes. Il est également nécessaire d'indiquer quelques précautions.

Caractéristiques et précautions liées au vide

* Construction facile

» Compatible avec tous les endroits ou la préhension est possible.
» Compatible avec pieces souples et facilement déformables

* Disponible lorsque I'espace autour de la piece ouvrée est limité.

Caractéristiques

* Une piece peut tomber dans certaines conditions puisqu'elle est transférée en cours de préhension.
* Du liquide ou un corps étranger autour de la piece peut étre aspiré dans I'équipement.

Précautions | ® Zone de préhension spacieuse nécessaire pour obtenir une grand effort de maintien.

e La ventouse (caoutchouc) peut se détériorer.

 Un positionnement précis est difficile.

Ayez une connaissance précise des caractéristiques ci-dessus et sélectionnez I'équipement qui convient a vos conditions d'utilisation.

2 Sélection de la ventouse

@ Procédures de sélection de la ventouse

1) Prendre complétement en compte I'équilibre de la piéce, identifier le positionnement de la préhension, le nombre de ventouses et le diamétre de
ventouse applicable (ou zone de ventouse).

2) Trouver la force de préhension théorique a partir de la zone de préhension identifiée (zone de ventouse x nombre de ventouses) et de la pression du
vide, puis trouver la force de préhension a partir de la préhension réelle et du coefficient de sécurité de la condition de transfert.

3) Déterminer un diamétre de ventouse (ou zone de ventouse) suffisant pour faire en sorte que la force de préhension soit supérieure a la masse de la
piece.

4) Déterminer le type de ventouse et sa matiére, ainsi que la nécessité du support télescopique selon le milieu d'utilisation, et la forme et les matiéres de la
piece.

Vous trouverez ci-dessus les procédures de sélection des ventouses du vide générales ; elles ne conviendront pas a toutes les ventouses. Les clients
devront effectuer un test leur permettant de trouver les conditions de préhension et les ventouses applicables en fonction des résultats de ce test.

@ Points de sélection des ventouses
A. Force de préhension théorique

* La force de préhension théorique est déterminée par la pression du vide et la zone de contact de la ventouse.

e Puisque la force de préhension théorique est la valeur mesurée a I'état statique, le coefficient de sécurité répondant aux conditions
d'utilisation réelles doit étre estimé en fonctionnement réel.

* |l n'est pas nécessairement correct qu'une pression du vide plus élevée soit préférable. Une pression du vide extrémement élevée peut
causer des problemes.

 Lorsque la pression du vide est inutilement élevée, les ventouses ont tendance a s'user plus rapidement et a se craqueler, ce qui
raccourcit la durée de vie de la ventouse.
Doubler la pression du vide double la force de préhension théorique, tandis que doubler le diamétre de la ventouse quadruple la force de
préhension théorique.

e Lorsque la pression du vide (pression de réglage) est élevée, cela non seulement prolonge le temps de réponse, cela augmente I'énergie
nécessaire de génération du vide.

. . . . 2 foi
Exemple) Force de préhension théorique = Pression x Zone o1s
Diamatre Zone [cm?] Press‘lt?)nkgu vide Presswnkgu vide
de ventouse - al [-80 kPa]
g6 0.28 Force de préhension théorique 1.1 N| Force de préhension théorique 2.2 N
4 fois
Q16 2.01 Force de préhension théorique 8.0 N [ Force de préhension théorique 16.1 N .

Avant-propos 2
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Sélection du modeéle

B. Force de cisaillement et moment appliqué a la ventouse

+ Les ventouses ne résistent pas a la force de cisaillement (force paralléle a la surface de préhension) et au moment.
» Minimisez le moment appliqué a la ventouse en gardant a l'esprit la position du centre de gravité de la piéce.

+ Le taux d'accélération du mouvement doit étre aussi minime que possible. Veillez aussi a prendre en considération la

pression du vent et la force de l'impact. Si des mesures visant a ralentir le taux d'accélération sont mises en ceuvre, elles
permettront d'empécher la chute de la piéce usinée.

- Evitez de soulever la piéce par la préhension du c6té vertical avec la ventouse (préhension verticale) si possible. Si cela se
révele impossible, un coefficient de sécurité suffisant devra étre assuré.

Force de préhension, moment, préhension horizontale

Pour saisir un objet verticalement, tenez compte du taux d'accélération, de la pression du vent, des impacts, etc. en plus de la masse de
I'objet. (voir fig. 1)

Etant donné que les ventouses peuvent subir des moments de force, installez-les de fagon a ce que la piéce n'en génére pas. (voir fig. 2)
Une piéce suspendue horizontalement et déplacée latéralement est susceptible de bouger selon I'ampleur du taux d'accélération ou du

coefficient de frottement entre la ventouse et la piece. C'est pourquoi il est important de minimiser le taux d'accélération du mouvement
latéral. (voir fig. 3)

Préhension par accélération et Positionnement des ventouses Précaution pour I'effort de frottement entre

pression du vent la ventouse et la piece
Sens de la
préhension

© X
Ventouse N VM%& &VeLouse
L ' Ly Ly ]
) !

—

Ventouse

Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3

| Equilibre de la ventouse et de la piéce

Vérifiez que la surface d'aspiration de la ventouse ne dépasse pas la surface de la piece pour éviter une prise d'air importante et une

Précaution

I—-ﬁGuide pour éviter les chutes

Si plusieurs ventouses doivent transférer un objet a surface plane et longue, positionnez correctement les ventouses pour créer un
équilibre. Vérifiez que les ventouses sont alignées correctement pour éviter qu'elles ne se dégagent le long des coins.

Ventouse

l‘\fl Précaution

Guide pour éviter les chutes

Procure un dispositif supplémentaire (exemple : guide empéchant la chute des piéces) si nécessaire.

Position de montage

En regle générale, 'unité doit étre installée horizontalement. Si le module doit étre installé dans un sens vertical ou oblique, ce qui n'est pas
recommandé, assurez-vous de procurer un guide pour garantir la sécurité absolue du systéeme.

w1
—

W J\Guide

Préhension horizontale  Préhension verticale

Avant-propos 3
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Sélection du modeéle

@ Force de préhension & diamétre de la ventouse

1. Force de préhension théorique

* Réglez la pression du vide en-dessous de la pression stabilisée aprés la préhension.

* Toutefois, lorsqu'une piéce est perméable ou présente une surface rugueuse, notez que la pression du vide chute puisque la
piece absorbe de l'air. Dans ce cas, effectuez un test de préhension pour une confirmation.

e La pression du vide lors de ['utilisation d'un éjecteur est d'environ —60 kPa (guide).

La force de préhension théorique peut étre obtenu soit en effectuant le calcul soit par le tableau de I'effort de préhension théorique.

Calcul Ventouse t t

W=PxSx0.1 x 1 W: Force.de prehensmn [N] ;
t P : Pression du vide [kPa]
S : Surface de la ventouse [cm?]
t : Coefficient de sécurité Elévation horizontale : 4 min. Préhension horizontale Préhension verticale
Préhension verticale: 8 min. o
En principe, ce type
(d'application doit étre évité. )

Force de préhension théorique

La force théorique de préhension (sans facteur de sécurité) est le résultat du diametre de la ventouse et de la pression a vide.
Pour trouver l'effort de préhension requis, il faut diviser I'effort de préhension théorique par le facteur de sécurité. t.

Force de préhension = Force de préhension théorique + t

(1) Force de préhension théorique (force de préhension théorique = P x S x 0.1)

[N]
Diametre de la ventouse [nm] | @ 1.5 | @2 |©@3.5| @4 | @6 | @8 | G10 | @13 | @16
Zone de ventouse S [cm?] 0.02 0.03 | 0.10 | 0.13 0.28 | 0.50 | 0.79 1.33 | 2.01
-85 0.15 | 0.27 | 0.82 1.07 2.4 4.2 6.6 11.3 171
-80 0.14 | 025 | 0.77 1.00 2.2 4.0 6.2 10.6 16.1
-75 013 | 024 | 0.72 | 0.94 2.1 3.7 5.8 10.0 15.1
Ereceitn 6 -70 012 | 0.22 | 0.67 | 0.88 1.9 3.5 5.5 9.3 14.1
i -65 0.11 0.20 | 0.63 | 0.82 1.8 3.2 5.1 8.6 13.1
[kPa] -60 0.11 0.19 | 0.58 | 0.75 1.7 3.0 4.7 8.0 121
-55 0.10 | 0.17 | 0.53 | 0.69 1.5 2.7 4.3 7.3 111
-50 0.09 | 0.16 | 0.48 | 0.63 1.4 25 3.9 6.7 10.0
-45 0.08 | 0.14 | 043 | 0.57 1.2 2.2 3.5 6.0 9.0
-40 0.07 | 0.13 | 0.38 | 0.50 1.1 2.0 3.1 5.3 8.0

Avant-propos 4

O
g



® Types de ventouse

Sélection du modeéle

* Type plat, plat rainuré et a soufflet disponible dans la série ZP3. Sélectionnez la forme appropriée convenant & la piéce et au

milieu d'utilisation.
Type de ventouse

Type de ventouse Application

Plat Quand la surface de préhension d'une
piece est plate et non déformée.

Plat S'utilise pour le retrait d'une piece

avec rainure

~ Pour une piéce n'ayant pas assez d'espace

Soufflet a pour installer un amortisseur ou quand la

surface de préhension de la piece est inclinée.

@ Matiére de ventouse

¢ || est nécessaire de déterminer la matiére de la ventouse avec précaution, en prenant en considération la forme de la piéce, 'adaptabilité en environnement
d'utilisation, I'effet aprés la préhension, la conductivité électrique, etc.
e En se basant sur I'exemple de transfert de la piece de chaque matiére, sélectionnez apres avoir confirmé les caractéristiques (adaptabilité) du caoutchouc.

\ Ventouse/Exemple de transfert de la piece

Matiere

Matiere

Application

NBR

Transfert de pieces en tout genre, plaque ondulée, placage, plaque de fer et autres

Caoutchouc en silicone

Semiconducteur, retrait d'alliage, pieces minces, robot ménager

Caoutchouc en uréthane

Plague ondulée, plaque de fer, placage

FKM

Pieces pour produits chimiques

NBR conducteur

Piéces générales pour semiconducteur (résistante a I'électricité statique)

Caoutchouc silicone conducteur

Semi conducteur (électricité statique, résistance de surface jusqu'a 106 [Q])

Caoutchouc silicone semi conducteur

Semi conducteur (électricité statique, résistance de surface de 106 2 109 [Q 1)

O
g

Avant-propos 5



Sélection du modeéle

@ Matieres en caoutchouc et propriétés

Nom ili
général NBR Caoutchouc en silicone Caoutchouc FKM congg;eur Silicone
(Nitrile) Semi en uréthane (Viton) (Nitrile) conducteur
AN Conducteur
Bonnes résistance | Excellente capacité d'aspiration de surface Excellent Résistance Bonnes Résistance
aux hydrocarbures, | de piece en raison de la flexibilité du produit | mécanique | thermique et résistance aux | thermique
résistance & Utilisable dans un large éventail de effort résistance hydrocarbures, | gxceptionnelle
Caractéristiques principales | /2brasion et températures de fonctionnement grace a son chimique [.‘;%'f;:%%e ; et résistance
résistance a l'usure | excellente résistance a la chaleur et au froid exceptionnelles résistance a | @u froid.
Conforme FDA haute résistance & I'ozone et I'usure Conducteur
conforme & la loi sur 'hygiéne des aliments Conducteur
(sauf caoutchouc silicone conducteur)
Propriété dela gomme pure
(ravité spécifique) 1.00-1.20 0.95-0.98 1.00-1.30 1.80-1.82 1.00-1.20 0.95-0.98
& | Tolérance aux chocs O O O A O O
c
S |Résistance & l'abrasion O xI/\ @) O (@) x//\
IS
é Résistance au déchirement O xI/\ @) O O PIZAN
E Résistance aux craquelures de flexion O x/O (@) O O x/O
o] -
o | Température
© |dutilisation max °C 120 200 60 250 100 200
% L?rr]rilrgr)ggtgcr;e d'utilisation 0 _30 —10 0 0 0 ~10
ag’_ Résistance du volume (Qcm) — — — 10* max. — — 10* max. 10* max.
_%- Usure a la chaleur O O A @) O O
o
& | Résistance aux intempéries O @) (@) (@) O @)
@
'S |Résistance a l'ozone A O (@) @) A O
[e]
>~ | Résistance de
B | permeabilité au gaz O xIA xIA xIA O xIA
o Gasoil (@) xI/\ @) O O RIAN
(0]
é‘E Benzene/Toluéne x//\ X xI/\ @) xI/\ x
§ | Alcool o o A AO o o
o ;
% % Ether xI/\ x//A\ x x//\ x//\ PIVAN
;g: @ | Acétone (MEK) x O x x x @)
o
T ™ | Acétate d'éthyle xI/\ A xI/\ X xI/\ A
Eau (@) O A O O O
(0]
% 8 | Acide organique x//\ O x NO x//\ O
S & [Acide organique de haute
g 8 | concentration AIO A X O AIO A
© < | Acide organique de
E % faible concentration o o A o o o
=
:g é Base forte O (@) X O O (@)
o
Base faible O @) x @) O @)

O = Excellent --- Pas du tout affecté, ou presque sans effet
O= Bon --- Un peu affecté, mais résistance adéquate selon les conditions

/A= A ne pas utiliser si possible

x = Ne convient pas a |'utilisation. Sévérement affecté.
= Les propriétés, résistance chimique et autres valeurs ne sont pas garanties. Ces valeurs dépendent du milieu d'utilisation, elles ne peuvent donc pas étre
garanties par SMC. Une recherche compléte et une confirmation sont nécessaire avant utilisation.

@® Couleur & Identification

oo | oy | St | Seouehove | | Nan oot Slene | Sicone
semi conducteur
Couleur du caoutchouc Noir Blanc Marron Noir Noir Noir Noir
Identification (point) — — — - Vert 1 point - Argent 1 point |- Rose 1 point .\':g?tri?:gl?e laser ligne
Rigidité du caoutchouc HS (+5°) AB0/S
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@ Fixation du support télescopique

Sélection du modeéle

* Choisissez le type a Compensation de hauteur lorsque les piéces sont de taille variables, sont fragiles, ou si vous devez
réduire les chocs a la ventouse. S'il est nécessaire de limiter la rotation, utilisez le type a amortissement non rotatif.

Distance aléatoire entre la ventouse et la piece

Lorsque les pieces sont de hauteurs variées, utilisez la ventouse a support
télescopique a ressort intégré. Le ressort crée un effet d'amortissement
entre la ventouse et les pieces. S'il est nécessaire de limiter un peu plus la

rotation, utilisez le type a amortissement non rotatif.

@ Sélection de ventouse par type de piece

¢ Choisissez une ventouse pour les piéces suivantes avec précision.

] 1. Piéce poreuse \

|

2. Piece a surface plane

Pour prendre des objets perméables tels que du papier, sélection-
nez une ventouse d'un petit diamétre correspondant a ce type
d'objet. Parce qu'une grande perte de pression peut diminuer la
force d'aspiration de la ventouse, il est nécessaire d'augmenter la
capacité d'un éjecteur ou de la pompe a vide ou d'agrandir la
surface de conductance du passage des raccordements.

[Ty

Piece poreuse

Quand une piece ayant une surface équivalente importante est
suspendue (ex.: feuille de verre ou PCB) et soumise a des forces
importantes telles que la pression du vent ou un impact, elle est
susceptible de bouger en des mouvements ondulatoires. Il faut
donc s'assurer que la position et la taille des ventouses sont

correctes. Q
/%\__i PhE

Aerre laminé, circuit imprimé, etc.

3. Piece souple |

4. Impact sur la ventouse

Les objets tels que le papier, le vinyl, ou d'autres types de feuilles
fines peuvent étre déformés ou froissés par la pression du vide
lors de la préhension. Pour cela, il est recommandé d'utiliser une
petite ventouse ou une ventouse nervurée et de diminuer la

pression du vide.
Fﬂ' Ventouse

N
2
Vinyle, papier, etc.

@ Durabilité de la ventouse

* Prenez garde a la détérioration de la ventouse (caoutchouc).
e La surface de préhension de la ventouse s'usera lorsqu'elle est utilisée pendant une certaine durée, et le diamétre externe
diminuera progressivement. L'effort de préhension s'affaiblit tandis que le diametre de ventouse diminue, mais la préhension

demeure possible.

Lorsque la ventouse est en phase de saisir la piece, prenez garde a ne pas
appliquer une force trop importante sur la ventouse pour éviter qu'elle ne se
déforme prématurément, ne craque ou ne s'use. Pour que la ventouse saisisse
la piéce, la jupe de la ventouse doit se déformer Iégerement ou la partie
nervurée entrer doucement en contact avec la pice.

Lorsque le diamétre de la ventouse utilisée est plus petit, prenez garde a la
positionner correctement.

Choisir la position
qui évite les chocs

r_

.

/]

¢ Décidez du moment ou remplacer les ventouses en prenant en compte les conditions d'utilisation du client et des signes de
détérioration comme des modifications d'apparence causées par l'usure, la réduction de pression du vide atteinte et un délai

du temps de réponse de préhension.

O

SvVC
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Sélection du modele

3 | Sélection de I’éjecteur du vide et du vacuostat

@ Calcul de la taille de I'éjecteur du vide et du vacuostat grace a la formule
Débit d'aspiration moyen pour atteindre le temps de réponse de préhension

Q= V x 60 Q Q : Débit d'aspiration moyen L/min (ANR)
T T + V : Capacité de raccordement [L]
To=3xT4 T1 : Temps d'arrivée sur stable Pv 63 % aprés préhension [sec]

T2 : Temps d'arrivée sur stable Pv 95 % aprés préhension [sec]

Qc: Volume de fuite lors de la préhension de piéce [L/min (ANR)] Note 1)
Débit d'aspiration maximum

Qmax = (2 a 3) x Q [L/min (ANR)]

<Procédure de sélection>

* Ejecteur
Sélectionnez I'éjecteur ayant le débit d’aspiration maximum le plus large a partir de Qmax indiqué ci-dessus.
¢ Distributeur a commande directe

Conductance C = 05"51—35’( [dm3/(s-bar)]

x Sélectionnez un électrodistributeur dont la conductance est supérieure a celle de la conductance C formule donnée
ci-dessus.

Note 1) Qu: 0 lorsqu'il n'y a pas de fuite lors de la préhension d'une piéce.
S'ily a une fuite lors de la préhension d'une piéce, trouvez le volume de fuite en vous référant a “4. Volume de fuite lors de I'adsorption de piece."
Note 2) Capacité de raccordement des tubes se trouve en “8. Données : Capacité de raccordement par diametre interne de tube (Graphique de sélection (2)).”

4 Volume de fuite lors de I'absorption de piéce

L'air peut étre aspiré en fonction du type de piéce. Si tel est le cas, la
pression du vide dans la ventouse diminue et la quantité de vide néces- Ventouse
saire a l'absorption ne peut étre atteinte.

Avec ce type de piece, il est nécessaire de choisir un éjecteur et un ~
vacuostat de tailles appropriées et de tenir compte de la quantité d'air %I m

qui peut étre perdue.
Piece Surface de la piece irréguliere

Ventouse

® Volume de fuite de la conductance de piece
Volume de fuite QL =55.5 x CL
Qv: Volume de fuite [L/min (ANR)]
Cv.: Conductance entre piece et ventouse, et zone d'ouverture de la pieéce [dm3/(s-bar)]

® Volume de fuite a partir du test d'absorption

Suivez les indications du schéma ci-dessous et saisissez la piece a l'aide de I'éjecteur, avec un éjecteur, une ventouse et un manométre.

A ce stade du test, lisez la pression du vide P1, obtenez le débit d'aspiration en vous reportant a la courbe des caractéristiques de débit
correspondant a I'éjecteur utilisé. Attribuez ce résultat a la perte de pression de la piéce.

> =1{T,T}

Pression du vide : P1

0O ZH07BS, ZH07DS
\{Ventouse Caractéristiques d'échappement gg::ﬂdezf,fngﬂ;ﬁf {Sk'sﬁ'ﬂ%i’,"
—a3 r . —a3
" & T
Piece w  —80 \;,/ bj cZ| | T —8K
= A ST 22| S o\
° - S == = —&7
Exercice: Avec une pression d'alimentation de 0.45 MPa, lorsque I'éjecteur 3 o & Qo°§(; 20-% :E, 3 D\,
(ZHO70S) prend une piece présentant une fuite d'air, le manométre 2 -s3 SV &3 g% -
indiquait une pression de —53 kPa. Calculez le volume de perte de pression 2 a0 //D bit daspiration  § T _a \
de la piéce. 2 J — |, 88 s \
. A o —zr—17 gE| | g -2
<Procédure de sélection> o J SEl|a \\
Lorsque vous obtenez le débit d'aspiration pour une pression du vide de - g¢e - © \
—53 kPa & partir du graphique des caractéristiques de débit ZHO7DS, le 000 e
débit d'aspiration est de 5 L/min (ANR). (A—®—(©) 0 of 02 03 04 05 08 Débit daspiation [Lmin (ANA]
‘ali i | Iratl |
Volume de la perte de pression =~ Débit d’aspiration 5 L/min (ANR) Pression dalimentation [MPal P
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Sélection du modeéle

9 Temps de réponse de la préhension

Vous pouvez connaitre le temps de réponse approximatif de la préhension quand une ventouse est utilisée pour le transfert d'une
piece (le temps pris par la pression interne de la ventouse pour atteindre la pression nécessaire a la préhension une fois que la
vanne d'alimentation {vanne de I'éjecteur} est en service). Un temps de réponse de préhension approximatif peut étre obtenu par

le biais de la formule et des graphiques de sélection.

@ Relation entre la pression du vide et temps de réponse aprés la mise en service de la vanne

d'alimentation (vacuostat)

La relation entre la pression du vide et le temps de réponse apres le fonctionnement du distributeur d'alimentation comme indiqué ci-dessous.

| Circuit du vide

\ Pression du vide et temps de réponse aprés alimentation

Distributeur de commande Distributeur de commande Vanne ON

D&E@%
g,

Ventouse Ventouse

d'alimentation
(distributeur) en OFF
service | __T e ——
P Pvl | _
. — S —
C ) = Pvx95% |- —f—
° | |
°
Z Pvx63%
©
c
i)
@
4
o
Ty 2T, 3Ty
Temps d'arrivée [sec]

Distributeur (distributeur de commande) activé

Pv: Pression du vide finale
T1: Temps d'arrivée a 63% de la pression du vide finale Pv
T2: Temps d'arrivée a 95 % de la pression du vide finale Pv

@ Calcul du temps de réponse de préhension grace a la formule

Temps de réponse de préhension T1 et T2 peut étre obtenu par les formules données ci-dessous.

Temps de réponse de préhension T1 = Ti

V x 60
Q
Capacité de raccordement

_314, 1
V_—4 DXLX1_OOO(L)

O <ro

00

: Temps d'arrivée a 63% de la pression du vide finale Pv (sec)

Temps de réponse de préhension T2 =3 x T1 T2 : Temps d'arrivée a 95 % de la pression du vide finale Pv (sec)

Q1:

Débit d'aspiration moyen [L/min [ANR]]
Calcul du débit d'aspiration moyen
* Ejecteur
Q1 = (1/2 a 1/3) x Débit d'aspiration max. de I'éjecteur [L/min [ANR]]
* Pompe a vide
Q1 = (1/2 to 1/3) x 55.5 x Conductance de la pompe a vide [dm?/(s-bar)]

: Diametre du raccordement [mm]

: Longueur de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse [m]

: Longueur de raccordement a partir de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse [L]
2:

débit max. du systéme de raccordement a partir de I'éjecteur et du distributeur jusqu'a la ventouse
Q2 = C x 55.5 L/min [ANR]

: Plus petit entre Q1 et Q2 [L/min [ANR]]
: Conductance du raccordement [dm?/(s-bar)]

Pour la conductance, la conductance équivalente se trouve sur “8. Données : Conductance par diamétre interne de tube

(Graphique de sélection (3))”

SMVC Avant-propos 9
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Sélection du modeéle

® Temps de réponse de préhension a partir du graphique de sélection

1. Capacité de raccordement du tube
La capacité de raccordement provenant de I'éjecteur et du distributeur dans la pompe a vide, vers la ventouse,figure dans “8.
Données : Capacité de raccordement par diameétre interne de tube (Graphique de sélection (2)).”

2. Obtenir les temps de réponse de préhension

En utilisant une vanne d'alimentation (distributeur) qui contréle I'éjecteur (pompe a vide), vous pouvez obtenir le temps de
réponse de préhension T1 et T2 qui s'écoulent avant que la pression de vide voulue soit atteinte, a l'aide du graphique de
sélection suivant (1).

Graphique de sélection (1) (temps de réponse de préhension)

18l 1000 NN NN \\ 12 &
128f 700 - — \\\ NG <A /;LFE
[ 500 N
5 54t@ 300N \\\ \\ \5(‘ () ]/ ;iapacite de |
8 35 :2_ 200 N KIA raccordement
2 : el ) S T N \VF50(L)
< 7 N (] \
E 18 2 100\\\\ \‘\>< H <'(\ K\K N
= L o NN AR NANEAS
o 1261 AR ~ ] SNt NS s
ol 09+ £ 50 A AN N ‘i\ NN N
"m 054k 3 30\\ N \\ 1 N \\ \‘ e
?, 0.36+ 2 2@ a ] \\ ] i \\ p Ay, \\\
E 0.18 g %";\"' h, \\ \ \\ \\ \ \. \\
;(/E) 012 g 001\\ \ )\ /\\/\ \\ M \ \\
202 2 00N WAy s NANA W NEN
% 0.06 % 3 -'05%\ \/\ L, \\ \ \\ \
o Ulby AN LI N A <
€ 004t T 2 03 < \lk NAN \\\\\
_§ 0.021 ‘§ 1 y 9:5| 1 \\| \ \ \\ A
s 01020305071 2 315710 2030 5070100
i=1] |
© Temps d'arrivée de la pression du vide (63%) T+ [sec]
1 L 1 ' 1 ' 1 i ' i 1 i 1 1 1 1 L
03 060915213 6 9 152130 6090 150 300
© 210
Temps d'arrivée de la pression du vide (95%) T2 [sec]

* A l'inverse, vous pouvez obtenir |a taille de I'éjecteur ou la taille du distributeur présents dans le circuit de la pompe a vide grace au temps de réponse de préhension.

Comprendre le graphique
Exemple 1 : Pour obtenir le temps de réponse de préhension jusqu'a ce que la pression du systéme de raccordement d'une capacité de

raccordement de 0.02 L atteigne 63% (T1) de la pression de vide finale avec un générateur de vide ZHO71S avec un débit d'aspiration maximum de

12 L/min (ANR).

<Procédure de sélection>
Au point ou le débit d'aspiration du vide maximum de I'éjecteur de 12 L/min (ANR) et la capacité de raccordement de 0.02 L se croisent, le temps
de réponse de préhension T1 qui s'écoule jusqu'a ce que la pression de vide atteigne 63% maximum, peut étre obtenu. (voir le graphique de
sélection (1), ®—®) T1 = 0.3 secondes.

Exemple 2 : Pour obtenir le temps de réponse du déchargement jusqu'a ce que la pression interne de la citerne de 5 L est évacuée a 95% (T2) de la
pression de vide finale avec un distributeur de conductance égale a 3.6 [dm/(s-bar)].

<Procédure de sélection>
A partir du point de rencontre de la conductance du distributeur de 3.6 [dm#/(s-bar)] et de la capacité de raccordement de 5 L, le temps de réponse
du déchargement (T2) tant que la pression du vide finale n'a pas atteint 95%. (voir le graphique de sélection (1),©—([D) T2 = 12 secondes.

Avant-propos 10
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Sélection du modele

6 Précautions pour la sélection d'équipement du vide et proposition SMC

® Mesures de sécurité

* Veillez a fournir une conception slre pour la chute de pression du vide causée par une perturbation de I'alimentation, ou un manque d'air d'alimentation.
Les mesures de prévention contre la chute doivent étre prises en particulier lorsque la chute d'une piéce présente un danger non négligeable.

@ Précautions a suivre pour sélectionner ligne du vide

Pour faire face aux coupures de courant,
choisissez une vanne d'alimentation
normalement ouverte ou équipée de la
fonction automaintien.

&
2
—it

T
T

Choisissez un vacuostat dont la
conductance ne diminue pas la
conductance composite, c'est-a-dire les
zones allant de la ventouse a I'éjecteur.

H = ‘ NN
e N
/ w7 ALY

Utilisez un filtre d'aspiration (séries
ZFA/ZFB/ZFC) pour protéger la vanne et
empécher I'obturation de ['éjecteur.
Ajoutez également un filtre d'aspiration
dans les milieux poussiéreux. Si vous
n'utilisez que le filtre du module, il risque
de se boucher rapidement.

Pour le vacuostat, choisissez une vanne 3/2 ou
2/2 avec de faibles caractéristiques de vide.
Utilisez en plus une vis de réglage pour ajuster
le débit d'évacuation.

e Lors de la préhension et du transfert d'une
piéce, la vérification du vacuostat est récom-
mandée.

* Vérifiez également ce qu'indique le
manometre de vide lorsque la piéce est
lourde ou dangereuse.

* Le modéle ZSP1 est idéal pour la préhension
et le transfert des petites piéces utilisant une
buse d'aspiration a petit diametre.

e Installez un filtre (séries ZFA, ZFB, ZFC)
devant le pressostat si I'air ambient est de

mauvaise qualité. °

® Ejecteur ou pompe de vide et nombre de ventouses
Ejecteur et nombre de ventouses

Pompe a vide et nombre de ventouses
Canalisation de vide

e e

(¥ & S & X o K

oz wzzzd Vo224 W A ez

Idéalement, on utilise une | Si plusieurs ventouses sont rattachées a une seule
ventouse par ligne. ligne de vide, prenez les mesures suivantes.
* Ajustez la vis de réglage de fagon a diminuer les

Réservoir

AN AN AN AN N AN

oz |7 ZIZ 7 A

Idéalement, on utilise une | Siun seul éjecteur alimente plusieurs ventouses et
ventouse par éjecteur. que l'une des piéces saisies se détache, la
pression de vide diminue et entraine le

détachement des autres piéces. Par conséquent,

prenez les contre-mesures indiquées ci-dessous.

* Ajustez la vis de réglage de fagon a diminuer
les variations de pression entre les opérations
de préhension et de non-préhension.

¢ Equipez chaque ventouse d'un vacuostat afin
de minimiser linfluence des autres ventouses
en cas d'erreur de préhension.

variations de pression entre les opérations de
préhension et de non-préhension.

* Incluez un réservoir et un distributeur de réduction
de la pression du vide (régulateur de pression du
vide) afin de stabiliser la pression source.

 Equipez chaque ventouse d'un vacuostat afin de
minimiser l'influence des autres ventouses en cas
d'erreur de préhension.

O
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Sélection du modeéle

@ Sélection de I'éjecteur de vide et précautions de manipulation

| Sélection de I'éjecteur | i | Sélection du diamétre de buse de I'éjecteur

La pression du vide varie selon le volume de fuite indiqué dans les
diagrammes ci-dessus.

Si le volume de fuite est 30 L/min (ANR), la pression du vide du modéle
S est -20 kPa 1) — @ — Bet du type L -38 kPa ' - @' — 3. Si le
volume de fuite est 5 L/min (ANR), la pression du vide du modéle S est
—-80 kPa @ — (& — (®)et du type L 47 kPa @' - ®' — (8. Donc, si le
volume de fuite est de 30 L/min (ANR), le type L peut atteindre une
pression du vide supérieure, et si le volume de fuite est 5 L/min (ANR),
le type S peut atteindre une pression du vide supérieure.

S'il 'y a un grand nombre

d'éjecteurs fixés sur une embase
Si un grand nombre et a échappement commun,
d'éjecteurs est fixé sur une installez un silencieux sur chaque
embase et qu'ils fonctionnent extrémité. Si I'échappement doit
simultanément, employez le étre évacué a l'extérieur par le
modeéle a silencieux intégré ou raccordement, assurez-vous que
Donc, lors de la sélection, assurez-vous de prendre les caractéristiques le modéle & échappement. le diametre du raccordement est
de débit du type a vide élevé (type S) et du type de débit élevé (type L) assez grand pour que la

en considération afin de sélectionner le type idéal & votre application. contre-pression n'affecte pas le
fonctionnement des éjecteurs.

Il existe 2 types de caractéristiques de débit d'éjecteur : le modéle a = Si une quantité d'air considérable se
vide élevé S et le modéle a débit élevé L. glisse entre la piece et la ventouse et
Lors de la sélection, prenez bien en considération la pression du empéche l'adsorption de se produire
vide, en ce qui concerne les piéces de préhension qui fuient. 1 Pression<> ou diminue le temps de transfert de
| du vide I'adsorption, sélectionnez une buse
Modele & vide élevé Modéle a débit élevé | ® de générateur de la série ZH, ZM,
Caractéristiques du Caractéristiques du débit/ : ZR, ou ZL avec un diametre plus
débit/ ZH1301S ZH130L ; grand.
—a3 | <«— Perte de pression
—67 |
® ~E0lEH 1
— 1 T 53 3 e .
T e} S v . | Utilisation d’embase
s |1\ $® I o ,
g -5 : \ 2 - AN . Echappement individuel Echappement centralisé
3 o\ 3@ -1\ !
s T\ R L :
¢ ¥ — 3 | ! \ 1
&y W--F S R I A © |
—-13 | ] ] 1 \ '
| 1 1 I i
@ ! HON BHO M
05 203040 60 05 203040 60 80 100|
Débit d’aspiration [L/min (ANR)] Débit d’aspiration [L/min (ANR) 3

« Si I'éjecteur produit un son intermittent (bruit anormal) depuis I'échappement a une pression d'alimentation spécifique, la
pression du vide ne sera pas stable. Ce ne sera pas un probléme si I'éjecteur est utilisé dans ces conditions. Toutefois, si le
bruit devient génant, ou risque d'affecter le fonctionnement du vacuostat, baissez ou élevez la pression d'alimentation un peu
a la fois, et utilisez une gamme de pression de I'air qui ne produit pas de bruit intermittent.

@ Pression d'alimentation de I'éjecteur de vide

« Utilisez I'éjecteur de vide a pression d'alimentation standard.
La pression du vide et le débit d'aspiration maximum peuvent s'obtenir lorsque I'éjecteur est utilisé a pression d'alimentation
standard, et conséquemment, le temps de réponse de préhension s'améliorera. Lorsque I'on consideére I'économie d'énergie,
il est plus efficace d'utiliser I'éjecteur a pression d'alimentation standard. Puisque le fait d'utiliser une pression d'alimentation
excessive entraine un déclin de la performance d'éjecteur, ne l'utilisez pas pour une pression d'alimentation qui dépasse
I'alimentation standard.

Avant-propos 12
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Sélection du modeéle

@ Synchronisation de la génération de vide et de la vérification d'aspiration

A. Synchronisation de la génération de vide

Le temps d'ouverture/de fermeture de la vanne est décompté si un vide est généré apres que la ventouse ait descendu pour
aspirer la piece. Le vide a générer peut étre retardé dans le temps car la forme utilisée par le détecteur de vérification pour
contréler la descente de la ventouse, est inégale.

Pour résoudre ce probleme, nous vous conseillons de générer le vide en avance, c'est-a-dire avant que la ventouse ne
commence a descendre vers la piece. Adoptez cette méthode apres avoir vérifié que la légéreté de la piece n'entraine aucun
désalignement.

. Vérification de I'aspiration
Lorsque la ventouse se léve apres avoir absorbé une piéce, regardez si le vacuostat a émis le signal de vérification d'aspiration
avant que la ventouse ne se leve. Si la ventouse se léve en se basant sur le compteur, etc. la piece risque d'étre oubliée.
Dans des transferts généraux de préhension, le temps de préhension d'une piece est Iégerement différent car la position de la
ventouse et de la piece change aprés chaque opération. C'est pourquoi, nous conseillons de programmer une séquence
permettant au vacuostat de vérifier que l'aspiration est terminée, etc. avant d'engager une nouvelle opération.

. Réglage de la pression du vacuostat
Paramétrez la valeur optimale apres avoir calculé la pression de vide nécessaire pour lever une piéce.
Si une pression plus élevée que celle requise est réglée, I'aspiration peut ne pas étre confirmée méme si la piece est adsorbée.
Dans ce cas, cela entraine une erreur d'aspiration.
Quand vous réglez les valeurs nominales de pression du vide, ne réglez une pression plus basse qu'aprés avoir pris en
considération I'accélération ou les vibrations de la piéce en cours de transfert. La valeur nominale du vacuostat raccourcit le
temps de levage d'une piéce. Puisque le vacuostat détecte si la piece est levée ou non, la pression doit étre réglée a une valeur
suffisamment élevée pour la détecter.

Vacuostat (Série ZS), Manomeétre (Série GZ) \ ] Exemple de schéma de fonctionnement

Lorsqu'une piéce est adsorbée ou transférée, contrdlez le vacuostat le
plus souvent possible. Vérifiez également ce qu'indique le manometre
de vide si la piece est lourde ou dangereuse.

Bus d'adsorption d'environ o1

La différence de pression entre ON et OFF diminue en fonction de la

capacité de I'éjecteur et de la pompe a vide. Dans ce genre de

situation, il est nécessaire d'utiliser ZSP1 pour détecter une petite
hystérésis ou un débitmeétre.

Note)  Un générateur du vide a grande capacité d'aspiration ne
sera pas détecté correctement, donc, un éjecteur a capacité
approprié doit étre sélectionné.

* Puisque I'hystérésis est petite, la pression du vide doit étre
stabilisée.

Manomeétre du vide
GZ46

Détecteur de vérification de ['aspiration
ZSP1

Capteur de débit
PFMV

[Reponez-vous sur notre site www.smc.eu pour plus d’informations.j

O

Pendant la préhension

Pendant I'échappement de vide

Vérin vers le
haut

Vérin vers le bas

Détecteur du
vérin

Distributeur

d'alimentation

Distributeur
d'échappement

Pression de vide
de l'orifice V

Pression
atmosphérique

Valeur de réglage du
vacuostat
Pression du
vide en
fonctionnement

I

Vacuostat ”
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Sélection du modele

@ Gestion de la poussiére pour I'équipement du vide

e Lors de l'utilisation de I'équipement du vide, non seulement la piece mais aussi la poussiére de I'environnement proche est prise dans I'équipement.
Prévenir lintrusion de poussiere dans I'équipement est particulierement nécessaire, plus que pour tout autre équipement pneumatique. Certains
équipements du vide de SMC comportent un filtre, mais en présence d'une grande quantité de poussiére, un filtre supplémentaire doit étre installé.

e Lorsque des matieres vaporisées comme l'huile ou de I'adhésif sont aspirées dans I'équipement, elles s'accumulent a l'intérieur, ce qui cause des
problemes.

e |l est important d'empécher la poussiére de pénétrer dans I'équipement du vide autant que possible.

(1) Veillez a conserver I'environnement de travail et les zones avoisinantes de la piece propres afin que la poussiére ne pénétre pas dans I'équipement.

(2) Veérifiez la quantité et les types de poussiére avant d'utiliser I'équipement et d'installer un filtre, etc., dans le raccordement si nécessaire. En
particulier, I'équipement servant a prendre la poussiére, un aspirateur par exemple, demande un filtre spécial.

(3) Réalisez un test et assurez-vous que les conditions d'utilisation sont remplies avant d'utiliser 'équipement.

(4) Réalisez un entretien du filtre en fonction de la quantité de poussiére.

(5) L'obstruction du filtre génére une différence de pression entre la préhension et les pieces de I'éjecteur. Ceci est important car I'obstruction peut
empécher une préhension correcte.

] Filtre d'aspiration de I'air (séries ZFA/ZFB/ZFC)

* Pour éviter que le distributeur de commande et I'éjecteur ne se bouchent, un filtre d’aspiration dans le circuit du vide est recommandé.
* Si vous utilisez dans un éjecteur dans un environnement poussiéreux, le filtre du module risque de se boucher rapidement. Pour éviter cela,
utilisez la série ZFA/ZFB/ZFC en plus.

] Sélection de I'équipement du vide

Déterminez le volume du filtre d'aspiration et de la conductance de la vanne en respectant le débit d'aspiration maximum de I'éjecteur et de la
pompe a vide. Assurez-vous que la valeur de la conductance est supérieure a la valeur obtenue avec la formule ci-dessous. (Si les appareils
sont connectés en série sur la ligne de vide, leurs conductances doivent étre combinées.)

Qmax
C= 55.a5 C: Conductance [dm?/(s-bar)]

Qmax: Débit d'aspiration max. [L/min (ANR)]

Avant-propos 14
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Sélection du modele

7 Exemple de sélection d'équipement du vide

@ Transfert des puces semiconductrices

Conditions de sélection:

(1) Piece : Puces semiconductrices

Dimensions : 8 mm x 8 mm x 1 mm, masse : 1 g
(2) Longueur de raccordement du vide : 1 m
(3) Temps de réponse de préhension 300 msec max.

1. Sélection de la ventouse
(1) Basé sur la taille de la piece, le diametre de ventouse est 4 mm (1 pc.).
(2) A l'aide de la formule figurant & I'Avant-propos 4, confirmez I'effort de préhension.

W=PxSx0.1x1/t W=19g=0.0098 N
0.0098 =P x 0.13x 0.1 x 1/4 S =7/4 x (0.4)2=0.13 cm?2
P =3.0 kPa t = 4 (Préhension horizontale)

Selon le calcul, —=3.0 kPa min. de pression du vide peut aspirer la piece.
(3) Selon la forme et le type de travail, sélectionnez :
Type de ventouse : Plat
Matiere des ventouses: Silicone

(4) Selon les résultats ci-dessus, sélectionnez une ventouse de référence ZP3-04US-I01.
(Indiquez le raccord du vide (CJOJ) depuis I'état de montage de ventouse.)

2. Sélection de I'éjecteur du vide

(1) Trouver la capacité de raccordement du vide.
Si le diamétre interne du tube est 2 mm, la capacité de raccordement est comme suit :
V=m/4 xD?x L x1/1000 = /4 x 22 x 1 x 1/1000
=0.0031L
(2) Si la fuite (Q) lors de la préhension est 0, trouvez le débit d'aspiration moyen correspondant au temps de réponse de
préhension a l'aide de la formule figurant sur I'Avant-propos 8.
Q=(Vx60)/T1+QL=(0.0031 x60) /0.3 +0=0.62 L
A partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 8, le débit d'aspiration maximal Qmax est
Qmax=(2a3)xQ=(2a3)x0.62
=1.24 a 1.86 L/min (ANR)

Selon le débit d'aspiration maximal de I'éjecteur, une buse d'un diamétre de 0.5 peut étre utilisée.
Si la série ZX d'éjecteur est utilisée, un modele représentatif ZX105C1 peut étre sélectionné.
(Selon les conditions d'utilisation, spécifiez la référence compléte de I'éjecteur utilisé.)

3. Confirmation du temps de réponse de la préhension

Confirmez le temps de réponse de préhension basé sur les caractéristiques de I'éjecteur sélectionné.
(1) Le débit d'aspiration maximum de I'éjecteur ZX1050 est 5 L/min (ANR). A partir de la formule de I'Avant-propos 9, le
débit d'aspiration moyen Q1 est le suivant :
Q1 = (1/2 a 1/3) x Débit d'aspiration max. de I'éjecteur
=(1/2to 1/3) x 5 =2.5 a 1.7 L/min (ANR)

(2) Trouver ensuite le débit maximal Q2 de raccordement. La conductance C est de 0.22 & partir du graphique de sélection (3).
A partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 9, le débit maximal est le suivant :
Q2 =C x 55.5 =0.22 x 55.5 = 12.2L/min (ANR)
(3) Puisque Q2 est inférieur a Q1, Q = Q1.
Ainsi, a partir de la formule figurant sur I'Avant-propos 9, le temps de réponse de préhension est le suivant :
T =(V x 60)/Q = (0.0031 x 60)/1.7 = 0.109 secondes
=109 msec
Il est possible de confirmer que le résultat de calcul répond a la caractéristique requise de 300 msec.
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Sélection du modele

8 Données

@ Graphique de sélection

Graphique de sélection (2) Capacité de raccordement par Diam. Int.
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Comprendre le graphique

Exemple : Pour obtenir la capacité d'un tube de diametre intérieur @5 mm et d'une longueur de 1 m
<Procédure de sélection>

En partant du point d'intersection situé a la jonction du tube de 1 m sur l'axe des
abscisses et du diamétre intérieur du tube de @5, la capacité de raccordement
obtenue sur l'axe des ordonnées est d'environ 0.02. On peut obtenir L sur I'axe
vertical.

Capacité de raccordement ~ 0.02 L

Graphique de sélection (3) Conductance par Diam. Int. du tube
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Comprendre le graphique
Exemple : Taille des tubes 28/06 et 1 m de longueur

<Procédure de sélection>

En partant du point d'intersection situé a la jonction du tube de 1 m sur
I'axe des abscisses et du diametre intérieur du tube de @6, la
conductance équivalente est d'environ 3.6 [dm?/(s-bar)] peut s'obtenir
sur l'axe vertical.

Conductance équivalente ~ 3.6 [dm*/(s-bar)]
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® Glossaire

Sélection du modele

Termes

Description

Débit d'aspiration (max.)

Volume d’air aspiré par I'éjecteur. La valeur maximale est le volume d'air pris
sans connexion préalable a l'orifice du vide.

Pression du vide max.

C'est la valeur de pression de vide maximum engendrée par le générateur.

Consommation d'air

C'est le volume d'air comprimé consommé par le générateur.

Pression standard

C'est la pression d'alimentation optimale pour faire fonctionner le générateur.

Caractéristiques d’échappement

C'est la relation entre la pression de vide et le débit d'aspiration lorsque la pression qui
alimente le générateur a changé.

Caractéristiques du débit

C'est la relation entre la pression de vide et le débit d'aspiration avec la pression
d'alimentation standard envoyée a I'éjecteur.

Vacuostat

Pressostat pour vérifier la préhension de la prise.

Détecteur de vérification de I'aspiration

C'est le détecteur utilisé pour contréler I'adsorption d'une piéce.
Il est utilisé quand la ventouse d'adsorption et la buse sont extrémement petites.

Distributeur d’alimentation (d'air)

Raccord d'alimentation de I'air comprimé dans I'éjecteur

Distributeur casse-vide

C'est le distributeur qui fournit une pression positive ou de l'air pour stopper I'état de vide
de la ventouse de préhension.

Vanne de réglage du débit

Distributeur de réglage du volume d'air pour la rupture de vide

Pression de purge

Pression de rupture du vide

Pression de pilotage

Pression pour faire fonctionner le distributeur de I'éjecteur

Echappement externe

C'est I'action de stopper I'état de vide en utilisant I'air fourni a I'extérieur au lieu d'utiliser
I'éjecteur.

Orifice du vide

C'est l'orifice qui génére le vide.

Orifice d’échappement

C'est l'orifice utilisé par I'éjecteur pour évacuer l'air et l'orifice de vide utilisé pour l'air aspiré.

Orifice d’alimentation

Raccord d'alimentation de I'air dans I'éjecteur

Contre-pression

C'est la pression a l'intérieur de l'orifice d'échappement.

Perte de pression

C'est I'entrée de l'air dans le passage du vide, dans une zone située entre la piece et la
ventouse ou entre un raccordement et un tube. La pression de vide diminue avec l'entrée
de l'air.

Temps de réponse

Le temps depuis I'application de tension nominale a la vanne d'alimentation ou
d'échappement, jusqu'a ce que la pression du raccord atteigne la pression spécifiée.

Débit d'aspiration moyen

Le débit d'aspiration par I'éjecteur ou la pompe pour le calcul de la vitesse de réponse. I
s'agit de 1/2 a 1/3 du débit d'aspiration maximum.

Ventouse conductrice

Une ventouse a résistance électrique basse pour la contre-mesure électrostatique

Pression du vide

C'est la pression située en dessous de la pression atmosphérique. Lorsque la pression
atmosphérique sert de référence, elle est représentée par kPa (G) et lorsque c'est la
pression absolue qui sert de référence, la pression est représentée par kPa (abs).
Lorsque I'on mentionne une piéce de I'équipement de vide comme le générateur, la
pression est fréquemment représenté par —kPa.

Ejecteur

C'est un appareil qui génére du vide en évacuant de l'air comprimé par la buse a grande
vitesse. Il se sert du phénoméne de perte de pression qui se produit lorsque la buse
aspire l'air autour d'elle.

Filtre d'aspiration

Filtre du vide prévu dans le passage du vide pour prévenir l'intrusion de poussiere dans
I'éjecteur, la pompe du vide ou I'équipement périphérique
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Sélection du modele

® Mesures a prendre pour les probléemes de préhension par le vide (Dépannage)

Condition & Description
d'amélioration

Facteur contributif

Mesure a prendre

Probleme de préhension
initial
(Lors de I'opération d'essai)

La zone de préhension est petite.

(L'effort de préhension est
inférieur a la masse de la piece.)

Confirmer & nouveau la relation entre la masse de la piece et I'effort de préhension.

* Utiliser une ventouse avec une grande zone de préhension.
¢ Augmenter la quantité de ventouses.

La pression du vide est basse.
(Fuite depuis la surface de
préhension)

(Piece perméable a l'air)

Eliminer (réduire) la fuite depuis la surface de préhension.

* Reconsidérer la forme de la ventouse.

Confirmer la relation entre le débit d'aspiration et la pression
d'arrivée de I'éjecteur du vide.

e Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.
* Augmenter la zone de préhension.

La pression du vide est basse.
(Fuite depuis le raccordement du vide)

Rechercher la fuite et procéder a son élimination.

Le volume interne du circuit du
vide est important.

Confirmer la relation entre le volume interne du circuit du vide et le
débit d'aspiration de I'éjecteur du vide.

¢ Réduire le volume interne du circuit du vide.

e Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.

La chute de pression d'un
raccordement du vide est importante.

Reconsidérer le raccordement du vide.
e Utiliser un tube plus court ou plus grand (au diamétre approprié).

Pression d'alimentation
inadéquate de I'éjecteur du vide

Mesure la pression d'alimentation en état de génération du vide.

e Utiliser la pression d’alimentation standard.
* Reconsidérer le circuit (ligne) d'air comprimé.

Obstruction de la buse ou du diffuseur

(Infiltration des objets étrangers lors
du raccordement)

Retirer les objets étrangers.

Le distributeur d'alimentation
(distributeur de commande) n'est
pas activé.

Mesurer la tension d'alimentation de I'électrodistributeur a | 'aide d'un testeur.

* Examiner les circuits électriques, le cablage et les connecteurs.
* A utiliser dans la plage de tension nominale.

La piéce se déforme lors de la
préhension.

Puisqu'une piéce est mince, elle se déforme et une fuite se produit.
e Utiliser une ventouse pour la préhension des objets minces.

Temps de réussite du vide
tardive (raccourcissement
du temps de réponse)

Le volume interne du circuit du
vide est important.

Confirmer la relation entre le volume interne du circuit du vide et le
débit d'aspiration de I'éjecteur du vide.

¢ Réduire le volume interne du circuit du vide.

e Utiliser un éjecteur du vide au débit d'aspiration élevé.

La chute de pression d'un
raccordement du vide est
importante.

Reconsidérer le raccordement du vide.
e Utiliser un tube plus court ou plus grand (au diameétre approprié).

Utiliser le produit de maniére la
plus rapprochée possible de la
puissance du vide des
caractéristiques.

Régler la pression du vide sur la valeur nécessaire minimum en optimisant
le diamétre de ventouse, etc.

Tandis que la puissance du vide d'un éjecteur (venturi) augmente, le débit
du vide s'abaisse en fait. Lorsqu'un éjecteur est utilisé a sa valeur de vide
la plus élevée possible, le débit de vide diminue. Pour cette raison, la
quantité de temps nécessaire a réaliser la préhension est allongée.

Il faut considérer une augmentation du diamétre de la buse de I'éjecteur ou
une augmentation de la taille de la ventouse utilisée afin d'abaisser la
pression du vide requise, optimiser le débit du vide et accélérer le
processus de préhension.

Le réglage du vacuostat est trop
éleve.

Réglé a une pression de réglage convenable.
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Sélection du modele

Condition & Description
d'amélioration

Facteur contributif

Mesure a prendre

Fluctuation de la
pression du vide

Fluctuation de la pression
d'alimentation

Reconsidérer le circuit (ligne) d'air comprimé.
(Ajout d'un réservoir, etc.)

La pression du vide peut varier
dans certaines conditions a cause
des caractéristiques de I'éjecteur.

Baisser ou augmenter la pression d'alimentation un peu a la fois,
et utiliser une gamme de pression d'alimentation ou la pression
du vide ne varie pas.

Apparition de bruit
anormal (bruit
intermittent) depuis
I'échappement de
I'éjecteur du vide

Le bruit intermittent peut se
produire dans certaines conditions
a cause des caractéristiques de
I'éjecteur.

Baisser ou augmenter la pression d'alimentation un peu a la fois,
et utiliser une gamme de pression d'alimentation ou le bruit
intermittent ne se produit pas.

Fuite d'air du raccord d'un
éjecteur de vide a

L'air d'échappement de I'éjecteur
entre dans le raccord du vide d'un

Utiliser un éjecteur du vide a clapet.
(Veuillez contacter SMC pour la référence d'un éjecteur a clapet.)

embase. autre éjecteur arrété.

Probleme de Obstruction du filtre d'aspiration Remplacer les filtres.
préhension sur la Améliorer le milieu d'installation.
durée

(La préhension était
normal lors de la
période d'essai.)

Obstruction de la matiere
d'isolation phonique

Remplacer la matiere d'absorption sonore.
Ajouter un filtre au circuit d'air (comprimé).
Installer un filtre d'aspiration supplémentaire.

Obstruction de la buse ou du
diffuseur

Retirer les objets étrangers.
Ajouter un filtre au circuit d'air (comprimé).
Installer un filtre d'aspiration supplémentaire.

La ventouse (caoutchouc) peut se
détériorer, craqueler, etc.

Remplacer les ventouses.
Confirmer la compatibilité de la matiére de la ventouse et de la piece.

La piece n'est pas
relachée.

Débit d’échappement inadéquat

Ouvrir la vis de réglage du débit.

La viscosité augmente en raison de
l'usure du caoutchouc de la ventouse.

Remplacer les ventouses.
Confirmer la compatibilité de la matiére de la ventouse et de la
piéce.

La pression du vide est trop élevée.

Régler la pression du vide a une valeur minimum nécessaire.

Effets dus a I'électricité statique

Utiliser une ventouse conductrice.

O
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@®Exemples de non-conformité

Phénomeéne

Causes possibles

Mesure a prendre

Aucun probleme ne s'est
présenté lors du test
mais la préhension
devient instable aprés le
début du
fonctionnement.

* Réglage du vacuostat non approprié.
Pression d'alimentation instable. La
pression du vide n'atteint pas la pression
de réglage.

e Fuite entre la piece et la ventouse.

1) Reégle la pression de I'équipement du vide (pression
d'alimentation, pour |'utilisation d'un éjecteur) a la
pression du vide requise lors de la préhension des
pieces. Et régle la pression nominale du vacuostat
a la pression du vide requise pour la préhension.

2) Il est supposé qu'il y avait une fuite lors du test,
mais pas assez conséquente pour empécher la
préhension. Révisez I'éjecteur et la forme, le
diameétre, et la matiére de la ventouse.

Révisez la ventouse.

La préhension devient
instable apres le
remplacement de la
ventouse.

* Les conditions de réglage initiales (pression du
vide, réglage du vacuostat, hauteur de la
ventouse) ont changé. Les réglages ont changé
a cause de l'usure de la ventouse ou parce que
les réglages de celle-ci étaient permanents en
raison du milieu de fonctionnement.

* Lors du remplacement de la ventouse, une fuite
était générée de la partie de connexion de la vis,
ou de I'enclenchement entre la ventouse et
I'adaptateur.

1) Révisez les conditions d'utilisation y compris
pression du vide, pression nominale du vacuostat,
et hauteur de la ventouse.

2) Révisez I'enclenchement.

Des ventouses
identiques sont utilisées
pour adsorber des
pieces identiques, mais
certaines ventouses
n‘adsorbent pas les
pieces.

* Fuite entre la piece et la ventouse.

e Le circuit d’alimentation du vérin, de
I'électrodistributeur et de I'éjecteur se
trouvent dans le méme circuit
pneumatique. La pression d'alimentation
diminue lorsqu'ils sont utilisés
simultanément.

(La pression du vide n‘augmente pas)

* Une fuite est générée depuis la partie de
connexion de la vis, ou de I'enclenchement
entre la ventouse et |'adaptateur.

1) Révisez le diameétre de la ventouse, la forme, la
matiere et I'éjecteur (débit d'aspiration), etc.

2) Révisez le circuit pneumatique.

3) Révisez I'enclenchement.

La piece ne peut pas
étre séparée de la
ventouse. La piece
adhére a la partie
caoutchouteuse du
soufflet.

e L'adhésivité de la matiére
caoutchouteuse est élevée. L'adhésivité
augmente en raison du milieu d'utilisation
(usure de la ventouse, etc.).

e La pression du vide est plus élevée que
nécessaire, donc la force excessive
(adhésivité du caoutchouc + pression du
vide) s'applique a la ventouse (partie
caoutchouteuse).

1) Révisez la forme, la matiere et la quantité des
ventouses.

2) Diminuez la pression du vide. Si des efforts de
préhension inadéquats posent probléme lors du
transfert des pieces en raison de la réduction de
pression du vide, augmentez le nombre de
ventouses, ou sélectionnez des ventouses a plus
grand diamétre.
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Sélection du modele

BEn montage avec I'écrou, le fonctionnement du support télescopique n'est pas régulier, ou le support ne coulisse pas.
[Causes possibles]
e Le couple de serrage de I'écrou de montage du support télescopique est trop élevé.
e Des particules adhérent a la surface coulissante, ou bien il présente des éraflures.
e Charge latérale appliquée a la tige de piston, entrainant une usure excentrée.
[Solution]
Serrez I'écrou au couple de serrage recommandé.
L'écrou peut se dévisser selon les conditions d'utilisation et le milieu de travail. Veillez a réaliser un entretien régulier.

Applications générales
Caractéristiques du produit

Couple de serrage de I'écrou

Diamétre de ventouse Référence du produit Taille du filetage de montage
M6 x 0.75 1.5a1.8N-m
01.5a03.5 | ZP3-#(015 a 035) U*
M8 x 0.75 2.0a2.5Nm
-k 3 *
Oaag1e | 203704216 UM B M8 x 0.75 2.042.5Nm

ZP3-%(10 & 16) UM, B*

@®Moment de remplacement de la ventouse

La ventouse est jetable. Remplacez-la régulierement.

Une utilisation continue de la ventouse entrainera l'usure de la surface de préhension, et les dimensions externes diminueront
progressivement. Comme le diamétre de ventouse diminue, I'effort de préhension diminuera, bien que la préhension soit possible.

Il est trés difficile de conseiller sur la fréquence de changement de la ventouse. Ceci en raison de nombreux facteurs, y compris l'irrégularité
de la surface, le milieu d'utilisation (température, humidité, ozone, solvants, etc.) et les conditions d'utilisation (pression du vide, masse de la
piéce, force de pressage de la ventouse sur la piece, présence ou absence d'un support télescopique, etc.).

Ainsi, le client devra décider quand changer la ventouse, en fonction de la condition de celle-ci au moment de I'utilisation initiale.

La vis peut se dévisser selon les conditions d'utilisation et le milieu de travail. Veillez a réaliser un entretien régulier.
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Symbole/Type

Ventouse compacte U: Plat

UM : Plat
G1.5,02,035 04,0608 010,013,016 ) 5 . ginuré

Pour passer commande

EETY zP3-015 U[N

Diamétre de ventousel lMatiére des ventouses
Symbole [Diamétre de ventousg Symbole Matiere

015 g1.5 N NBR

02 Q2 S Caoutchouc en silicone
035 | 935 U Caoutchouc en uréthane

04 g4 F FKM

06 06 GN NBR conducteur

08 28 GS Silicone conducteur

10 210 HS | Caoutchouc silicone semi conducteur

13 213 +Uniquement pour modéle de ventouse UM (plat rainuré)
16 216

e Type de ventouse—Diameétre de ventouse

iametre de ventouse
0 oventorsa—moie| 015 | 02 | 035 | 04 | 06 | 08 | 10 | 13 | 16
U (Plat)
UM (Plat rainuré)
B (Soufflets) el el B
* Unités commerciales
J1.5a08:10pcs.
J10ad16: 5pcs.

Dimensions : Ventouse

ZP3-015UL] [Masse : 0.1 g] ZP3-02UL] [Masse : 0.1 g] ZP3-035UL] [Masse : 0.1 g]
23 23 23
92 22 o2
215 @15 @15
| o ! o i (=}
2038 o 20.8 ® 2038 ®
015 02| ° 035
22 @25 o4
Plat ZP3-04UML] [Masse : 0.3 g] ZP3-06UML] [Masse : 0.3 g] ZP3-08UML] [Masse : 0.3 ¢]
rainuré @ @
@7 @7 @7
25 o8 o5
23 23 23
— — —
i (\I it [ it (\l
© ; © - © — ;
012 ||, " 02] |of ~ 22] |o ™
04|° o6 |° os |°
245 265 @85

O
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Dimensions : Ventouse

Ventouse Série ZP 3

ZP3-10UMLI [Masse : 0.6 g]

2|2

29
26
04
—
{
o2

22
210
g1

ZP3-04BL] [Masse : 0.3 ¢]

07
25

23

—=

© =
=

21.8

2.2

D 4.5

1.5

ZP3-10BL1 [Masse : 0.8 g]

2|2

|

Ventouse compatible
015U/02U/035U

|
Ll
oos| [[K®
215

1.5
0.4

a2

ZP3-13UMLI [Masse : 0.7 ¢]

1.2

0.3 4]

8

I
[

3.

1.5

2|2

10

Dimensions de montage de la ventouse

Ventouse compatible
04UM/06UM/08UM/04B/06B/08B

l

ZP3-16UMLI [Masse : 0.8 g]

[aV)
~ [ [aV)
’
02] o
g 16 -
017

ZP3-08BL1 [Masse : 0.4 ¢]

7
5
9]

o
925
3

—
o =

1
I
T

=
E Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide,

ertica

ique :
Raccordement du vide

Avec support
p

télesco

._
=

Avec adaptateur
Raccordement du vide

5
ique : =3
o5

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

iste des ventouses} (Constructionl

(“

Le client qui fabrique un adaptateur doit respecter les dimensions des adaptateurs suivantes.

Ventouse compatible
10UM/13UM/16UM/10B/13B/16B

\Note) La piéce R doit étre lisse, sans coins. *Reportez-vous aux pages 47 a 48 pour l'adaptateur compatible.

- g 1 [[Na . g 1 e
e AR
~|01.8 @ 218
a 23 T 04
a5 Q6

~

t telescopique | (compatibles a 'adaptateur

iste des ventouses
compatibles pour

Li
suppor

l

Réf. de la fixation
'adaptateur

i

ZSNC

éférence de 'ensembl
support télescopique

:



Série ZP3

Pour passer commande

Entrée du vide verticale/

ZP3-TO015U[N|-A6—-B3

Avec adaptateur l
Sens de raccordement du vide Raccordement du vide () —
i Symbole | Raccordement du vide Taile dy fletage de montage
A6 | A10 | A12
B3 M3 x 0.5 (Taraudage) [ — —
Diamétre de ventouse B5 M5x 0.8 (Taraudage) | — ° °
Symbole [Dianéle de ventouse  Symbole [Diete G vriolse U2 | @2 tube/raccord cannelé "1 | @ [ ) [
015| 015 08 o8 U4 | @ 4 tube/raccord cannelé *2 @ @ o
02 Q2 10 210 U6 | @ 6 tube/raccord cannelé *2 |  — — [
035 | @35 | 13 | @13 02 tube de © 2 (] (] ()
04 @4 16 Q16 04 tube de @ 4 o ) )
06 26 06 tube de @ 6 — — )
= — A3/A5/B3/B5
Type de ventouse—Diamétre de ventouse ® #1 Tube en polyuréthane
jametre de vent <2 Tub: lyamide/polyuréthane
Type de venltaor[lnes;e ever?]gglseei 015] 02 /035)| 04 | 06 e oy p " .
U (Plat) e o o  — eTaille du filetage de montage
UM (Plat rainuré) - -1 —1@® | @ . Montage | @15 | @4 210
B (Soufflets) — [ — | — ] @] @ | _eMatiére des ventouses ({) Symbole | Fistage |20 3.5| 208 | a0 16
iamétre de ventouse Symbole Matiere A3" | M3x0.5 L — —
M 08 |10 | 13 | 16 N NBR A5" | M5x08 | — O 0
RSIOSIVENIoNse S Caoutchouc en silicone Filetage | A6 M6 x 0.75 [ ) — —
U (Plat) S . — U Caoutchouc en uréthane A10 M10 x 1 — ) —
UM (Plat rainuré) ® & o o 3 FKM A12 | M12x1 — — °
B (Soufflets) o o 0 o GN NBR conducteur Tarauda B3* | M3x05 [ — _
GS Silicone conducteur 9 B5" | M5x0.8 — [ ) [ )
HS | Caoutchouc silicone semi conducteur # | . indique que le symbole d'entrée du vide est "—".
R éf d urem pl acement +«Uniquement pour modéle de ventouse UM (plat rainuré)
Diamétre de ventouse : @ 1.5 a @ 3.5 Diamétre de ventouse : @ 10a @ 16
Modele Réf. de la ventouse | Réf. de I'adaptateur Modele Réf. de la ventouse Réf. de I'adaptateur
ZP3-T (015/02/035) UCI-A3 ZP3A-T1-A3 ZP3-T (10/13/16) UMI-A5 ZP3- (10/13/16) UMO ZP3A-T3-A5
ZP3-T (015/02/035) UCI-B3 ZP3-(015/02/035)UC1 ZP3A-T1-B3 ZP3-T (10/13/16) B[1-A5 ZP3- (10/13/16) BO
ZP3-T (015/02/035) U1-A6-O> ZP3A-T1-A6-B3 ZP3-T (10/13/16) UMCI-B5 ZP3- (10/13/16) UMO ZP3A-T3-B5
Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse. ZP3-T (10/13/16) BO-B5 ZP3- (10/13/16) BO
Note 2) > dans le tableau indique I'entrée du vide. ZP3-T (10/13/16) UMO-A12-$> | ZP3- (10/13/16) UMD ZP3A-T3-A12-B5
Note 3) Le raccord est commandé séparément. ZP3-T (10/13/16) BO-A12-¢> | ZP3- (10/13/16) BO
Suffixe pour la commande () U2 : M-3AU-2,U4 : M-3AU-4-X83 ZP3-T (10/13/16) UM-A12-04 | ZP3- (10/13/16) UMD ZP3AT3-A12-04
02 : KIH02-M3,04 : KJIH04-M3-X83 ZP3-T (10/13/16) B[1-A12-04 | ZP3- (10/13/16) BO
. Y . A ZP3-T (10/13/16) UMI-A12-06 | ZP3- (10/13/16) UMO T }
DlametreMd: Iventouse : 0 : ?dg : S ZP3-T (10/13/16) BO-A12-06 | ZP3- (10/13/16) BO ZP3A-T3-A12-06
odele éf. de la ventouse éf. de I'adaptateur . -
Note 1) OJ le tabl | f | t .
ZP3-T (04/06/08) UMLI-A5 ZP3- (04/06/08) UMC] ote 1) [J dans le tableau |‘nd|_que ?ma,lere dg a ventouse
ZP3-T (04 BO-A ZP3A-T2-A5 Note 2) ¢ dans le tableau indique I'entrée du vide.
3-T (04/06/08) BL-AS ZP3- (04/06/08) BL Note 3) Le raccord est commandé séparément.
ZP3-T (04/06/08) UMLI-B5 ZP3- (04/06/08) UML] ZP3A-T2-B5 Suffixe pour la commande (>) U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
ZP3-T (04/06/08) BCI-B5 ZP3- (04/06/08) BO U6 : M-5AU-6-X83, 02 : KJH02-M5

)
)
ZP3-T (04/06/08) UMCI-A10<> | ZP3- (04/06/08; umMO ZPAAT2-A0-B5

ZP3-T (04/06/08) BLJ-A10-<> | ZP3- (04/06/08) Bl
ZP3-T (04/06/08) UM1-A10-04 | ZP3- (04/06/08) UM
ZP3-T (04/06/08) B[1-A10-04 | ZP3- (04/06/08) B[l
Note 1) O dans le tableau indique la matiere de la ventouse.
Note 2) <> dans le tableau indique I'entrée du vide.

Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande () U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83,

02 : KJH02-M5 EEAENE G 1.5 2 @ 3.5
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

ZP3A-T2-A10-04

ZP3-T015U1-A3 ZP3-T02U[-A3 ZP3-T035U[1-A3
[Masse : 0.6 g] [Masse : 0.6 g] [Masse : 0.6 g]
N M3 x 0.5 N M3 x 0.5 N M3 x 0.5
Cote sur plat 5 Cote sur plat 5 Cote sur plat 5
20.8 pi 20.8 a3 208 ®
215 Q2 @35
22| 25 24




Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

Diamétre de ventouse %1 MERER 2 KIS
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T015UL1-B3 ZP3-T02UI-B3 ZP3-T035ULI-B3 ]
[Masse : 0.9 ¢] [Masse : 0.9 g] [Masse : 0.9 g] 4
M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5 =
Cote sur plat 5 Cote sur plat 5 Cote sur plat 5 g
] 0 ] ‘ 0 ] ’ 0
(s} (3] (2]
0 0 0 —
© — © — © — § %
[e2] _‘— (e2] <1 (s} — gg
2038 S 208 © 20.8 © )
015 02 935 ertical
92 925 24 o
282
aos
ZP3-T015U]-A6-B3 ZP3-T02U[-A6-B3 ZP3-T035U-A6-B3 g %g
[Masse : 2.8 g] [Masse : 2.8 g] [Masse : 2.8 g] I8
_______ - R — | [l
Cote sur plat 8 : 3 Cote surplat 8 B i § / 3 WCote sur plat 8 i y / g é_ g
: ' - g5
28

10
10
10

12
12

2
12

R e = -
iseul © eul & T

Cote sur plat 5 Cote sur plat 5 Cote sur plat 5

T

|

15

15

15
1
=
20

ique :

\
Avec support
Raccordem%nt du vide

télesco

0.3
0.3
0.3

20.8 ©0.8 20.8
@15 a2 3.5
g2 g25 04

w (Construction}

S
e | (compatibles a I'adaptateur

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-T015U1-A6-U2 ZP3-T015UL1-A6-U4
ZP3-T02U[J-A6-U2 ZP3-T02U[]-A6-U4
ZP3-T035UC1-A6-U2 ZP3-T035ULI-A6-U4

ZP3-T015UC]-A6-02 ZP3-T015UCI-A6-04
ZP3-T02U[J-A6-02 ZP3-T02U[-A6-04
ZP3-T035UL-A6-02 ZP3-T035ULI-A6-04

———

iste des ventouse!

:

|

1.2

1 il

Q
=}
©

(10

compatibles pour
support telescopiqu

-
Liste des ventouses

(13.7)

Cote sur plat 5 Cote sur plat 8

(7.4)

(6.5)

/|

2
o
] s
- :
c
S ®
=
2 s
3
(1] o
o o
& :
o

Al

Cote sur plat 4.5

M-3AU-2 [Masse : 0.7 g]2 | M-3AU-4-X83 [Masse : 0.7 g]*2

=1 Reportez-vous a "ZP3-TAAAUI-A6-B3" pour les dimensions.
%2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-TAAAU-A6-B3".

e
] |
[ =1

KJHO02-M3 [Masse : 1.1 g]'2 | KJH04-M3-X83 [Masse : 1.9 g]*2

Réf. de la fixation
'adaptateur

i

éférence de 'ensembl
support télescopique!

F{

O
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Série ZP3

. Gy @4a08
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical Type de ventouse

ZP3-T04UMLI-A5 ZP3-TO6UMLI-A5 ZP3-TOSUM[I-A5
[Masse : 1.7 ¢] [Masse : 1.7 g] [Masse : 1.7 g]

M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 7 Cote sur plat 7 Cote sur plat 7
\ [ \ [ \ [
[s2) @ [s2)
0 [f _f 0 ~ L {t _f
[aV} [aV} (a\}

115
11.5
115

© © || © |
o1.2 3 018 3 018 3
04 o6 o8
045 065 285
ZP3-T04UMLI-B5 ZP3-TO6UMLI-B5 ZP3-T08UMLI-B5
[Masse : 2.3 g] [Masse : 2.3 g] [Masse : 2.3 g]
M5 x 0.8 M5x0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 7 Cote sur plat 7 Cote sur plat 7
0 10 0
© © - © ;
012 o 018 3 018 @
04 06 | 28
o045 065 085

O
g



Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

Diametre de ventouse [ % B =W % K ]

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

Type de ventouse

ZP3-T04UMCI-A10-B5
[Masse : 11.0 ¢]

ZP3-TO6UMCI-A10-B5
[Masse : 11.0 g]

ZP3-TOS8UM[I-A10-B5
[Masse : 11.0 g]

®

Ventouse

M10x 1 M10 x 1 M10 x 1
D
Cote sur plat 14 M5 x 0.8 Cote sur plat 14 M5 x 0.8 Cote sur plat 14 M5 x 0.8
| o | o | o
d L | (L | d (L |
[a\] [aV) [aV}
i ) i ) i
L
o 1 o 1 o 1
S [ S [ S [
(8} [ [s\) [ [aV) [
Cote sur ! g Cote sur Cote sur
plat 7 plat 7 plat 7
© [ © [ © —
1.2 0 218 @ 2138 ®
o4 h o6 ° o8 ©
4.5 J6.5 J8.5
Dimensions de raccordement du vide
ZP3-T04UM[I-A10-U2 ZP3-T04UM[I-A10-U4 ZP3-T04UMCI-A10-02
ZP3-TO6UM[I-A10-U2 ZP3-TO6UM[I-A10-U4 ) ZP3-T0O6UMCI-A10-02
) ZP3-TOSBUM[-A10-U2 ZP3-TO8UM[I-A10-U4 g ZP3-TO8UM(I]-A10-02
e 509 218 =
§ = il % )=——=‘ Cote sur plat 7
[= ]
Le) P & Cote sur plat 7 — ~ /]
] d | 9 T g
8 B L] 8 -
o Cote sur plat 7 4 ‘ ﬂ——ﬂ E i
I
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
=1 Reportez-vous a "ZP3-TAAUM-A10-B5" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAAUMOI-A10-B5".
ZP3-T04UM[CI-A10-04 ZP3-TO6UM[-A10-04 ZP3-TOBUMLI-A10-04
[Masse : 10.2 g] [Masse : 10.2 g] [Masse : 10.2 g]
Cotesurplat14  Tube compatible : @ 4 Cotesurplat14  Tube compatible : @ 4 Cotesurplat14  Tube compatible : @ 4
[ [ [ R [ )
[ | | | | |
Eﬂ;}ﬂ J T T
[s) [s2) [
Sla Slal Slal oy
(s} (2] (2]
; L 0 G .
M1OX1J——u M10x1j—_u M10 x 1 J—_u
N 1 [ 08 N | .98 o ] [ .98
— | > [ = T >
Cote sur Cote sur 1 Cote sur 7
© plat 7 - | © plat 7 [ © plat 7 ||
1.2 0 218 ® 1.8 @
o4 |° g6 || ° 28 ©
4.5 @6.5 a8.5

e
=
==
D =
T o=
a5
S £
<SS
88
]
<T oc

<D
=1
=
25

ique :
Raccordement du vide

Avec support
p

télesco

,_
=*1

)
(=N
o5

Avec adaptateur :
Raccordement du vide

5
ique : =3
=

Avec support
télescopi :
Raccordement du vide

w (Construction}

S
e | (compatibles a I'adaptateur

iste des ventouse!

Ik

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

=

Réf. de la fixation
'adaptateur

i

éférence de 'ensembl
support télescopique!

F{



Série ZP3

G @ 10 2 @ 16

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical Type de ventouse
ZP3-T10UM-A5 ZP3-T13UMCI-A5 ZP3-T16UMCI-A5
[Masse : 3.0 g] [Masse : 3.1 g] [Masse : 3.2 g]

()

'
= - =
'

7

Cote sur plat 10 M5x0.8 Cote sur plat 10 M5x0.8 Cote sur plat 10 M5x0.8
™ \ T ) \ T ™ \ I
0 Eyr— 0 Eyr 9 Eyf—__‘
© oi o o © ai
o o o
N~ N~ ‘ N~ J 1
: H = =
018 - 018 i 018 o
@10 013 216
@11 014 217
ZP3-T10UMCI-B5 ZP3-T13UMCI-B5 ZP3-T16UMI-B5
[Masse : 5.7 g] [Masse : 5.8 g] [Masse : 5.9 ¢]

&

M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 10 - " Cote sur plat 10 - " Cote sur plat 10
: : F ‘ :
wn wn v
i - < — < ——
~ _4 ~ Ll ~ J 4
— 1 —4 1 ;
_ A
1.8 1.8 N 1.8 | o
—_— —_— ~— —
@10 213 9216
@11 @14 Q17




Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

Diametre de ventouse {2 [EY %[
Type de ventouse

30

ZP3-T10UMLI-A12-B5

[Masse : 18.8 g]

M5 x 0.8

18

12

Cote sur plat 14

[a\)

q

M12 x 1

Cote sur plat 14

\

30

21.8
@10
g 11

ZP3-T13UMLI]-A12-B5
[Masse : 18.9 ¢]

M5 x 0.8
Cote sur plat 14 ©
© [aV)
- o~ (
M12x 1
Cote sur plat 14 —
. |
N
~ -
H
g1.8 Y
213 T
@14

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-T10UM[I-A12-U2
ZP3-T13UM-A12-U2
ZP3-T16UMLI-A12-U2

Cote sur plat 7

20.9

(6.5)

[

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

ZP3-T10UM[I-A12-02
ZP3-T13UMLI-A12-02
ZP3-T16UM[-A12-02

(8.7)

7

E |

[ —

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

=1 Reportez-vous a "ZP3-TAAUMO-A12-B5" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la matte du raccordement a "ZP3-TAAUMC-A12-B5".

Iﬁzzﬁ Cote sur plat 7

ZP3-T10UM[I-A12-U4
ZP3-T13UM-A12-U4
ZP3-T16UMLI-A12-U4

21.8
LT
% Cote sur plat 7

(8.5)

=

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

O

SvVC

30

ZP3-T16UMLI-A12-B5

M

asse : 19.0 g]

¢

M5 x 0.8

18

12

Cote sur plat 14

[a\)

[a\)

M12 x 1

Cote sur plat 14

\

ZP3-T10UMCI-A12-U6
ZP3-T13UM[I-A12-U6
ZP3-T16UMUI-A12-U6

325

(10.5)

Cote sur plat 7

f,ﬁ‘

M-5AU-6-X83

—

[Masse : 1.8 g]*2

1.2

g ‘ Ventouse

Raccordement du vide

Avec adaptateur

<D
=1
=
25

Avec support
pique :
Raccordement du vide

télesco

,_
=*1

)
(=N
o5

Avec adaptateur :
Raccordement du vide

o2
ique : =3
o
20

Avec support
télescopi :
Raccordement du vide

ﬂ (Construction}

iste des ventouse!

(L.

e | (compatibles a I'adaptateur

|

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

=

Réf. de la fixation
'adaptateur

i
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support télescopique!
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Série ZP3

DIl @ 10 2 O 16

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical Type de vertouse

ZP3-T10UMCI-A12-04
[Masse : 20.2 ¢]

ZP3-T13UM(CI-A12-04
[Masse : 20.3 g]

o

Cote sur plat 14 Tube compatible : @ 4

ZP3-T16UM-A12-04
[Masse : 20.4 g]

Cote sur plat 14 Tube compatible : @ 4

[ ‘ | [ ‘ | [ |
ol © G . | C D ol © G x| C D o © G x| C D
T e C D 7| o C D) o o C D)
™ M12 x 1 ) M12 x 1 ™ M12 x 1
™ (2] (2]
Cote sur plat 14 Cote sur plat 14 Cote sur plat 14
Te} n wn
g [A g LA g LA
N~ Mé! N~ [ ~ ;
EES-SN E [ E
J1.8 - J1.8 o 1.8 ~
@10 213 - o16 -
911 Jd14 g17
ZP3-T10UMCI-A12-06 ZP3-T13UMCI-A12-06 ZP3-T16UMCI-A12-06
[Masse : 18.1 g] [Masse : 18.2 g] [Masse : 18.3 g]
Tube compatible : @ 6 Tube compatible : @ 6 Tube compatible : @ 6
Cote sur plat 14 Cote sur plat 14 Cote sur plat 14
o G 2 ol ¢ 2 o ¢ 2
=] o C D) K C D o] o C D)
% M12 x 1 % M12 x 1 ;) M12 x 1
Cote sur plat 14 Cote sur plat 14 Cote sur plat 14
Te} [ % % ] Te} [ % ‘ % ] n [ % ‘ % ]
‘CE A g LA g LA
: i) : g : ik
[EESN = ==
1.8 — g1.8 N g1.8 o
@10 213 T 216 -
11 014 d17




Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

Diamétre de ventouse %2 ) BB 2X:]
ety  Soufflet )

ZP3-T04B[I-A5
[Masse : 1.7 g]

Cote sur plat 7 M5 x 0.8

- \ ]
0 !
[aV]
lD_
o
© R my
— :i
1.8
04 |
@45
ZP3-T04B[-B5
[Masse : 2.3 g]
Cotesurpat7 ~ MSx08
wn
© =
0
© [ m—y
— ¢ gt

ZP3-T06B[]-A5
[Masse : 1.7 g]

Cote sur plat 7 M5 x 0.8

7 S—

o]
——
1

25

135

ZP3-T06BI-B5
[Masse : 2.3 g]

Cote surplat? M5 x 0.8

15.5

O
g

ZP3-T08B[I-A5
[Masse : 1.8 g]
Cote sur plat 7 M5 x 0.8
% S—
[
LQ A\l
(8}
[to}
@
© —
[s2)
1.8
g5.2
o8
g9
ZP3-T08B[-B5
[Masse : 2.4 g]
M5x0.8 _
Cote sur plat 7
n
) [~
2 il
© p—
™
1.8
©5.2
o8
g9

10

Ventouse

e
=
==
D =
T o=
a5
S £
<SS
88
]
<T oc

<D
=1
=
25

Avec support
pique :
Raccordement du vide

télesco

,_
=*1

)
(=N
o5

Avec adaptateur :
Raccordement du vide

o2
ique : =3
o
20

Avec support
télescopi :
Raccordement du vide

w (Construction}

S
e | (compatibles a I'adaptateur

iste des ventouse!

Ik

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

=

Réf. de la fixation
'adaptateur

i

éférence de 'ensembl
support télescopique!

F{



Série ZP3

Diametre de ventouse
Type de ventouse STSITLI{I= S0

ZP3-T08B[-A10-B5

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T04B[I-A10-B5

ZP3-T06B[-A10-B5

[Masse : 11.0 ¢]

[Masse : 11.0 g]

[Masse : 11.1 g]

M10 x 1 M10 x 1 M10x 1
Cote sur plat 14 M5x0.8 Cote sur plat 14 M5 x 0.8 Cote sur plat 14 M5 x0.8
N | B S ‘ o S ‘ o
JoL L Jot L J L
el ) ki ) i )
[sV) [ [9V) ] 3\ [
Cote sur plat 7 E Cote sur plat 7 Cote sur plat 7 ‘
0 — © >_‘ 0 \y—
i B i—% ]
01.8 N 01.8 01.8
o4 o 03.4 05.2
4.5 26 o8
o7 29
Dimensions de raccordement du vide
ZP3-T04B[-A10-U2 ZP3-T04B[-A10-U4 ZP3-T04B[1-A10-02
ZP3-T06B[-A10-U2 ZP3-T06B[1-A10-U4 ZP3-T06B[-A10-02
ZP3-T08B[-A10-U2 ZP3-T08B[-A10-U4 ZP3-T08B[1-A10-02
‘0
\Q 1.8 c
o) " - ©
g 209 H H
§ [ -og Cote sur plat 7
— | [= <
g © 3 ‘ | Cote surplat 7 ° 9';', 4
& < H b e
g Al L 8 I —
Cote surplat 7 ~ ‘ ‘ ‘ E ‘ ‘
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.8 g]*2
+1 Reportez-vous a "ZP3-TLILIBCI-A10-B5" pour les dimensions.
%2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-TCICIBJ-A10-B5".
ZP3-T04B[1-A10-04 ZP3-T06B[1-A10-04 ZP3-T08B[1-A10-04
[Masse : 10.2 g] [Masse : 10.2 g] [Masse : 10.3 g]
Cotesurplat14  Tube compatible : 4 Cote surplat 14 Tube compatible : @4 Cotesurplat 14 Tube compatible : o4
J 4 7
[ |
ot C L [ T ot C L | T ot C L | T ]
el C ] 1) N C L 1) el C | 1)
& M10x 1 || 1] & M10x1 || I & M10x1 ]| I
~ =g N ‘“ ==
Cote sur plat 7 Cote sur plat 7 > | Cote sur plat 7 —
o] i—% ]
01.8 o 01.8 01.8
o4 | 23.4 5.2
04.5 6 o8
a7 29

11

O
g




Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

Diametre de ventouse Mz K0 I-Wzh -]
) Soufflet )

ZP3-T10B[-A5
[Masse : 3.2 g]

Cote sur plat 10 M5 x 0.8
\\ I
— of
01.8
06
010
o011
ZP3-T10B[I-B5
[Masse : 5.9 g]
Cote sur plat 10 M5 x 0.8
@ |
- ~f

018 |
06
210
o011

Cote sur plat 10

ZP3-T13B[1-A5
[Masse : 3.4 g]

M5x 0.8

\

15.5

Cote sur plat 10

\ 1]

2.5

10

01.8
—
08.4

013
o014

ZP3-T13BLI-B5
[Masse : 6.1 g]

M5 x 0.8

17.5

10

L

Cote sur plat 10

ZP3-T16B[-A5
[Masse : 3.5 g]

M5x 0.8

\

15.5

\ [

2.5

10

|

Cote sur plat 10

01.8
—
2011.4
016
017

ZP3-T16BLI-B5
[Masse : 6.2 g]

M5 x 0.8

17.5

10

il

01.8
011.4
016
017

12

Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide

<D
=1
=
25

Avec support
escopique :
Raccordement du vide

tel

,_
=*1

)
(=N
o5

Avec adaptateur :
Raccordement du vide

._
=%
=
@
=
==,

Avec support
télescopique :
Raccordement du vide

ﬂ (Construction}

iste des ventouse!

(L.

e | (compatibles a I'adaptateur

|

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

=

Réf. de la fixation
adaptateur

E

e

éférence de 'ensemble
support télescopiqu

F{



Série ZP3
Gl 010 a 016

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical Type de ventouse [CTXVLL{LCT 00
ZP3-T10B[]-A12-B5 ZP3-T13B[]-A12-B5 ZP3-T16B[1-A12-B5
[Masse : 19.0 ¢] [Masse : 19.2 q] [Masse : 19.3 ¢]

@

M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
Te] v [Te]
Cote sur plat 14 1 Cote sur plat 14 1 Cote sur plat 14
@ oo} e}
2o ( X X
M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
9 Cote sur plat 14 _— Q Cote sur plat 14 — Q Cote sur plat 14 -k
— \ — \ —
\ \ \

[Te) d [Te) N 0 S

2 2 2

10
10
10

o o o
21.8 21.8 21.8
4
26 8. . 211.4
810 | @18 | 216
211 014 017

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-T10B[-A12-U2 ZP3-T10B[-A12-U4 ZP3-T10B[-A12-U6
ZP3-T13B[-A12-U2 ZP3-T13B[-A12-U4 ZP3-T13B[-A12-U6
ZP3-T16B[]-A12-U2 ZP3-T16B[-A12-U4 ZP3-T16B[]-A12-U6

% 18 92.5

: .

= Cotesurplat7  ©0.9 ] %;r

(3} i ==

g — o) Cote sur plat 7 @ -

39 g @] Ll = ‘ ! Cote sur plat 7

8 D 11 j N
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2

ZP3-T10B]-A12-02
ZP3-T13BL1-A12-02
ZP3-T16B1-A12-02

‘]====¥‘ Cote sur plat 7

/]

]
1

KJHO02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

+1 Reportez-vous a "ZP3-TAAB[J-A12-B5" pour les dimensions.
%2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-TA AB[J-A12-B5".

13 % S\NC

(8.7)

5]
c
o]
=
c
o]
i
7]
=
o
S
o
o
o
5]
19




Avec adaptateur : Raccordement du vide Série ZP 3

AR 610 2 216
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T10B[-A12-04 ZP3-T13B[-A12-04 ZP3-T16B1-A12-04
[Masse : 20.4 g] [Masse : 20.6 g] [Masse : 20.7 g]

g ‘ Ventouse

Raccordement du vide

Cote surplat 14 Tube compatible : o4 Cote sur plat 14 Tube compatible : o4 Cote sur plat 14 Tube compatible : @4

== == ==

\

N7 (a\} [aV)
~ D ~_C D
M12x 1 M12x 1 M12x 1

Cote sur plat 14 Cote sur plat 14 Cote sur plat 14

Lo 0 O

| L:%

Avec adaptateur

/
/
<D

ique %
25

18
18
18

[a\)

Avec support
télescop H
Raccordement du vide

36
36
36

,_
=*1

)
(=N
o5

15
15

15
M
1
Avec adaptateur :
Raccordement du vide

10

10

10
r

2
2
2
1
=
20

01.8 21.8

01.8
—_— —_— —_—

26 8.4 011.4
013 016

210

o1 014 017

ique

Avec support
télescopi :
Raccordement du vide

ZP3-T10B[1-A12-06 ZP3-T13B[1-A12-06 ZP3-T16B[1-A12-06
[Masse : 18.3 g] [Masse : 18.5 g] [Masse : 18.6 g]

ﬂ (Construction}

iste des ventouse!

(L.

e | (compatibles a I'adaptateur

Tube compatible : @6 Tube compatible : @6 Tube compatible : 66

= =i =

Cote sur plat 14 ‘ Cote sur plat 14 Cote sur plat 14

N N N

I
|

atibles pour

Liste des ventouses
comp:

Fupport télescopiqu

18
18

18

l

M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1

Cote sur plat 14 Cote sur plat 14

o} [Te)

36.2
36.2
36.2

Cote sur plat 14

[Te)

Réf. de la fixation
'adaptateur

15

—
15
j—
15
M
N
e
'Id

10

\\ﬁﬂﬁ

10
10

2
2
2
éférence de 'ensembl

01.8 01.8 01.8
26 08.4 011.4
210 213 016

—_— —_—l

o011 014 17

SMC 14

support télescopique!

F{

O



Série ZP3

Pour passer commande

Entrée du vide verticale/ ZP3-T 015U |___|N J 3-B3
Avec support télescopique —_ - . _
Sens de raccordement du vide
Diamétre de ventouse
Symbole [Diamétre de ventouse
015 | @15
0‘3325 22 ¢ Raccordement du vide ()
y ) 215 g4 g 10
gg 8461 Symbole| Connexion 2035 208 | a0 16
B3 M3 x 0.5 [ ] — —
?g g 180 Taraudage —pgg M5 x 0.8 — 0 ®
13 013 R d U2 tube de @ 2 *1 [ [ ) [ )
16 T o015 e [ua tube de @ 4 72 D) 0 ®
canne’e  yg tube de @ 652 — — [ ]
Type de ventouse—Diamétre de ventouse® Raccord 02 tube de @ 2 [ ] [ ] ()
lamére de ventouse 015] 02 | 035 | 04 | 06 instantané 9% tube de O 4 ® ] ®
Type de ventouse— M%) 06 tube de @ 6 — — )
U (Plat) ® | o o — | — #1 Tube en polyuréthane
UM (Plat rainuré) [N U I ) ) #2 Tube polyamide/polyuréthane
Soufflets — | — | — P . .
B ( ) d L e Course (l)—Caractéristiques du support télescopique
iamétre de ventouse ‘
Type de ventouse Symbole)) 08 | 10 | 13 | 16 Course GJ'S & 62'5 J 2] 4ng 16 K
U (Plat) = === 3 e (e [ o | — [ e
UM (Plat rainuré) [ ) [ B ) [ ) 6 ) M) M) — M)
B (Soufflets) ® e o o 10 — —_ o —_ o
Matiére des ventouses ([]) ® ;g — — — : :
Symbole Matiere . o . -
N NBR +Voir "Caractéristiques" ci-dessous pour les symboles compatibles.
3 &i‘l‘:‘c‘;':ii"ei”us‘r'gfﬁ::e e Caractéristiques du support télescopique (%)
= FKM J Rotation
GN NBR conducteur JB Rotation, avec coussinet
GS Silicone conducteur K Antirotation
HS Caoutchouc silicone semi conducteur =
xUniquement pour modéle de ventouse UM (plat rainuré)
Caractéristiques
Diamétre de CafﬂdéfiSﬁqnues Course Couple de serrag Montage Effort de réaction du ressort
ventouse | tlescopique [mm] [N-m] 9 Ala course 0 [N] | A course compleéte [N]
0154035 "i 3.6 1.5a21.8 | M6x0.75 0.4
J 3,6,10 N 0.2
042016 JB 15. 20 20a25 | M8x0.75 0.5
K 3,6, 10, 15, 20
Réf. du remplacement
Diameétre de ventouse : @ 1.5a 9 3.5 Diamétre de ventouse : @10a J 16
Modele Réf. de la ventouse |Référence de ensemble suppor éescopique 10 Modeéle Réf. de la ventouse [Référence de ensemble suppor iélescopique 'oe3)
ZP3-T(015/02/035)UCI(J/K)3- ] ZP3B-T1(J/K)3-B3 ZP3-T(10A3/6)UMCI(J/K)3- ZP3-(10/1316)UMC]
ZP3-T(015/02/035)UCI(J/K)6- ZP3-(015/020035U1) 755577 (j/K)6-83 ZP3-T(1013/16)BOIIK)3- ZP3-(10/13/16)BL] ZP3B-T2B(JK)3-B5
Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse. ZP3-T(10/13/16)UMLI(J/K)6- ZP3-(10/13/16)UMC] ZP3B-T2B(J/K)6-B5
Note 2) < dans le tableau indique I'entrée du vide. ZP3-T(10/13/16)BLI(J/K)6- ZP3-(10/13/16)BL1
Note 3) Le raccord est commandé séparément. ZP3-T(10/13/16)UMLI(J/K)10- ZP3B-T2B(J/K)10-B5

Suffixe pour la commande () U2 : M-3AU-2,U4 : M-3AU-4-X83
02 : KJH02-M3, 04 : KJH04-M3-X83

Diameétre de ventouse

104208

Modele

Réf. de la ventouse

Référence de ensemble suppot éescopigue )

ZP3-T (04/06/08) UMCI(J/K)3-

ZP3-(04/06/08)UMC]

ZP3-T(10/13/16)BEIW/K)10-O

ZP3-T(10/13/16)UMCI(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3-T(10/13/16)BEI(JB/K)15-C>

ZP3-(10/13/16)BC]

ZP3B-T2B(JB/K)15-B5

ZP3-T(10/13/16)UMLCI(JB/K)20-

(

( )

( )

( )
ZP3-(10/13/16)UMC]
ZP3-(10/13/16)BC]

( )

( )

( )

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3-T(10/13116)BLI(JB/K)20-

ZP3-(10/13/16)B]

ZP3B-T2B(JB/K)20-B5

ZP3-T(04/06/08)BLI(J/K)3- ZP3-(04/06/08)BC] ZP3B-T2A(J/K)3-B5 Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse.

ZP3-T (04/06/08) UMCI(J/K)6- ZP3-(04/06/08)UMC] Note 2) & dans le tableau indique I'entrée du vide.

ZP3-T(04/06/08)BLI(J/K)6- ZP3-(04/06/08)B ZP3B-T2A(J/K)6-B5 Note 3) Le r_accord est commandé séparément.

ZP3-T (04/06/08) UMCI(J/K)10- Suffixe pour la commande () U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
ZP3B-T2A(J/K)10-B5 U6 : M-5AU-6-X83, 02 : KJH02-M5

ZP3-T(04/06/08)BL1(J/K)10-

ZP3-T(04/06/08)UMLCI(JB/K)15-

ZP3-(04/06/08)UMC]

ZP3-T(04/06/08)BLI(JB/K)15-

|
ZP3-(04/06/08)BC]
]

ZP3-(04/06/08)B

ZP3B-T2A(JBIK)15-B5

ZP3-T (04/06/08)UMCI(JB/K)20-

(
( )
( )

( )
ZP3-(04/06/08)UMC]
( )

( )

( )

( )

ZP3-(04/06/08)UMC]

ZP3-T(04/06/08)BLI(JB/K)20-

ZP3-(04/06/08)BC]

ZP3B-T2A(JB/K)20-B5

Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse.
Note 2) <> dans le tableau indique I'entrée du vide.+pkdfg'jk'Ogt
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande () U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
02 : KIH02-M5, 04 : KJH04-M5

15

O

SvVC

04 : KUJH04-M5, 06 : KJIH06-M5




Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

D AN o1.5 a 3.5
Type de ventouse -ﬂm

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T015ULJJE-B3

ZP3-T015ULKH-B3

ZP3-T02ULIJE-B3

ZP3-TO2ULIKH-B3

05 o7 05 o7
E— | (nE—
M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3x0.5 M3 x 0.5
Cote sur plat 4 ] ™ Cote sur plat 4 ] ™
Cote sur plat 6 Cote sur plat 6
Cote sur plat 8 y Cote sur plat 10 M Cote sur plat 8 Y Cote sur plat 10 N
! ] N \
olal L L |~ - o O e
E j: @ N i o [ I @ « i
D |
- — - —
M6 x 0.75 L —n M6 x 0.75 L —
B M8 x 0.75 R
< M8 x 0.75
i L; < 1= © i < 1=
™ H ® ™ —
0.8 3 00.8 S
21.5 Cote surplat55 / 508 pi 02 | Cote surplat 55 /' 0.8 3
02 92.5
21.5 02|
192 | 292.5

Dimensions (par course)

Dimensions (par course)

Dimensions (par course)

Dimensions (par course)

Modeéle A | B | D [Masse[g] Modéle ATB]D [Vesse[g] Modéle A | B | D |Masse[q] Modéle A | B | D |Masse[g]
ZP3-T015UC1J3-B3 | 7[24|10| 3.4 ZP3-T015UCJK3-B3 | 8|265|11 | 6.8 ZP3-T02U[1J3-B3 7(24110| 34 ZP3-T02UJK3-B3 8(265|11 | 6.8
ZP3-T015UC1J6-B3 [10(31]|14| 4.4 ZP3-T015UCIK6-B3 [11(33 [145]| 8.2 ZP3-T02ULIJ6-B3 |10]31|14| 4.4 ZP3-T02ULK6-B3 |11]33 [145] 8.2

Note) [ dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

ZP3-T035ULJM-B3

Note) [ dans le tableau indique la

matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

ZP3-T035ULKH-B3

Ventouse

Avecadaptateuy: =
Raccordement du vide{g=3

ique

ry
]
To=
Se3
25=
55
=]
Sas
[ X R
Zo8
LS

-

H D
D télesco
=
N

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
=4
>
D

=

Note) [J dans le tableau indique la Note) [ dans le tableau indique la ‘ég‘%
matiére de la ventouse "N, S, matiére de la ventouse "N, S, g-'a_é

U, F, GN, GS." U, F, GN, GS." ﬂ§§
Dimensions de raccordement du vide 3
Raccord instantané g
ZP3-T015U5<M-U2 ZP3-T015U5<M-02 "g
ZP3-T02UL ¥ Hl-U2 ZP3-T02UL17<W-02 o

ZP3-T035U17<M-U2 ZP3-T035U17<M-02 o

(o =

Cote sur plat 5.5 L2

20.9 SE

oL _ 28

5=

> —g

- _ 84

© g / 25

=L 38

[

T -

Cote sur plat 4.5 | | _gg_g

g58

M-3AU-2 [Masse : 0.7 g]2 KJH02-M3 [Masse : 1.1 g2 85x

Q=0

ZP3-T015UC1Y<M-U4 ZP3-T015UC1<M-04 252

ZP3-T02U5<M-U4 ZP3-T02Ul5<M-04 S

25 o7
'<—>
M3 x 0.5 M3 x 0.5
Cote sur plat 4 B )
| Cote sur plat 6
N T T T
Cote sur plat 8 Cote sur plat 10 I
i § o
I\ \
olal T T
[m] '
L @@
M6 x 0.75 N ]
< M8 x 0.75
© :—EI < 2 e
® _H
20.8 g
23.5, Cote surplat5.5/ 0.8 i
24 23.5
o4
Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Modeéle A | B | D [Mass[g Modéle A | B | D |Mass[g
ZP3-T035UC1J3-B3 | 7|24|10| 3.4 ZP3-T035UCJK3-B3 | 8(265|11 | 6.8
ZP3-T035UC1J6-B3 |10(31[14| 4.4 ZP3-T035UCIK6-B3 |11]33 [145] 8.2

Note) [ dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

Note) [J dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
GN, GS."

O

ZP3-T035UL 1< W-U4

ZP3-T035UL17<M-04

01.2

—

(7.4)

Cote sur plat 5

M-3AU-4-X83 [Masse : 0.7 g]*2

(13.7)

g ——

HA

———

| \

KJH04-M3-X83 [Masse : 1.9 g]*2

\Cote sur plat 8

Réf. de la fixation
adaptateur

E

#1 Reportez-vous & "ZP3-TAAAUCIM-B3" pour les dimensions.
«2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-TAAAUOYE-B3".

SvC 16
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Série ZP3
Diameétre de ventouse

Type de ventouse R EREIUT(S

ZP3-TO6UMLIKHN-B5

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical
ZP3-TO6UMLIJNNE-B5

ZP3-T0O4UMLIJNE-B5 ZP3-TOAUMLIKHE-B5

a7 o7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 6 VI Cote sur plat 6 VI
Cote sur plat 10 T'[ Cote sur plat 10 T‘[
| 1l
ol ol d
ol Z| « C X ||t m| | C
T 1 M8 x 0.75 || M8 x 0.75
—T 1 —
Cote sur plat 7 ‘ } Cote sur plat 7 ‘ W
< <
© ©
T T
01.2 0 21.8 ©
o4 ° 26 | ©
22,1 20
24.5 26.5
Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse [g] Masse [g]
Modéle A B D Rotation | Antirotation Modéle A B D Rotation | Antirotation
1 [K] 1 [K]
ZP3-T04UM(773-B5 11 1305 |11 7.4 7.3 ZP3-T06UM15<3-B5 11 130.5 |11 7.4 7.3
ZP3-T04UMI7<6-B5 14 |37 14.5 8.6 8.6 ZP3-T06UMLCI7<6-B5 14 |37 14.5 8.6 8.6
ZP3-T04UM1510-B5 18 147 20.5 10.5 10.5 ZP3-T06UMC15<10-B5 18 |47 20.5 10.5 10.5

Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "%" indique le type de support télescopique "J" ou "K".

ZP3-T0OS8UMLIJUNN-B5

ZP3-TOSUMLIKHN-B5

o7
M5 x 0.8
ZP3-T04UM5< HE-U2 ZP3-T04UM < HM-02
] ZP3-TO6UM Iy HE-U2 ZP3-T06UMI7<HE-02
Cote sur plat 6 <
I ZP3-TOSUM 1> HM-U2 ZP3-TO8UMI><HE-02
Cote sur plat 10 T‘[
\ . 0.9 %ﬁ
Cot lat 7
a ~ G K B A Ote sur pial
w| % | a 5 /]
[ M8 x 0.75 < | <
Cot lat 7 T i ‘ ‘ ‘ ‘
Ole sur pla
< Cote sur plat 7/
©
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
1.8 ® ZP3-TO4UMCIy<HM-U4 ZP3-T04UM><HM-04
28 e ZP3-TO6UM < Hl-U4 ZP3-TO6UM 1< HM-04
8.5 ZP3-TOSUM < Hl-U4 ZP3-T08UM < HM-04
01.8 :£
T
: 3 Ci lat 8
) o ote sur plat
Dimensions (par course) ) i) Cofesurplat? < el
Masse [g] : 7
Modéle A B D Rotation | Antirotation —t
I (K] 4\%
ZP3-T08UMLI7¢3-B5 11 [305 |11 7.4 7.3 ‘
ZP3-T08UML16-B5 14 |37 14.5 8.6 8.6
ZP3-T08UML1¥:10-B5 18 |47 20.5 10.5 10.5
M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

Note 1) O dans le tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "v<" indique le type de support télescopique "J* ou "K".

17

O

Note 1) Ol dans le tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥<" indique le type de support télescopique "J* ou "K".

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

«1 Reportez-vous & "ZP3-TAAUMO<HB-B5" pour les dimensions.
+2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAAUMC><HM-B5".

SvVC



Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Diameétre de ventouse
. Type de ventouse
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T04UMC]JBHEE-B5 ZP3-TO4UMCIKHMN-B5 ZP3-TO6UMC]JBENE-B5 ZP3-TO6UMCIKHN-B5
Dimensions (par course) Dimensions (par course)

Masse [g] Masse [g]
Modele A B | Rotation |Antirotation Modele A B | Rotation [Antirotation

M | K] [J] (K]
ZP3-T04UMO¥15-B5(36.5 [55 | 10.3 | 12.3 ZP3-TO6UMCI7<15-B5[36.5 [55 | 10.3 | 12.3

ZP3-TO4UM¥c20-B5(44 [62.5 | 10.9 | 13.4 ZP3-TO6UM1720-B5 44  [62.5 | 10.9 | 13.4
Note 1) CJ dans le tableau indique Iasn]latiére de la Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la
o7

‘ Ventouse

H >
=d
Cxd

Avec adaptateur
Raccordement du vide =

ventouse 'N, S, U, F, GN, G ventouse "N, S, U, F, GN, GS.
M5 x 0.8 27 Note 2) Le symbole ﬂf indique le type de support Note 2) Le symbole "Y¢" indique le type de support
— "] télescopique "JB" ou "K". télescopique "JB" ou "K".

Cote sur plat 6 VI

M5 x 0.8

Cote sur plat 6 VI

Cotosurplat 10 I | Goussine
]
& Coussinet 2 : E B

SIC
Dl
M8 x 0.75 J— & Coussinet

M8 x 0.75

Cote sur plat 10 "[ Coussinet
= ‘  LOUSSINe

\
e=li3

o
—

22

ique

ry
]
To=
Se3
25=
55
=]
Sas
[ X R
Zo8
LS

télesco

Y
=
D~
)
=

Avec adaptateur
Raccordement du vide

Cote sur plat 7

J Cote surplat 7 | ' I
© : ! :J |
M;.i 0 .

24.5 21.8

12

,_
=4
>
D

=

12

pport

escopique :
Raccordemgn?du vide

Avec su
tel

0.8

06 |
ZP3-T08UMLIJBEN-B5 ZP3-TOSUMLKIN-B5 06.5
Dimensions (par course) Dimensions de raccordement du vide

Masse [g] ” . ”
Modele A | B [Rotation Amgi]rotation Raccord cannelé Raccord instantané

] K]
ZP3-TOBUMCI715-B5 [36.5 [55 | 10.3 | 12.3 ZP3-TOAUMC) < HE-U2 ZP3-TOAUMC < E-02

ZP3-TOSBUMLI5<20-B5 |44 |62.5 | 10.9 | 13.4 ZP3-T06UMI5xHl-U2 ZP3-T06UMI5x HM-02
Note 1) O dans le tableau indique la matiére de la ZP3-TO8UMIyxHM-U2 ZP3-TO8UM[ 17 HE-02
ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
o7 Note 2) Le symbole "J¢" indique le type de support
télescopique "JB" ou "K".

sl (Constructionl

M5 x 0.8

0.9
: )=__=‘ Cote sur plat 7

]

iste des ventouse:

Cote sur plat 6 :I

Cote sur plat 10 ;
== ' I Coussinet

\ HB B Cote sur plat 7/ | | %

N X
S C
J— H Coussinet M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

M8 x 0.75 ‘ ZP3-T04UM5xHE-U4 ZP3-T04UMC < HM-04
ol . ZP3-TO6UMCY<HE-U4 ZP3-TO6UMCI><HM-04
o ZP3-TOSUMCIY<HM-U4 ZP3-T08UMI7<HM-04

I L] 01.8 ==
< ' H

Cote surplat 7 i L

(8.7)
F-

e | (compatibles a I'adaptateur

(6.5)

10

atibles pour

p

Liste des ventouses
support télescopiqu

ﬁ:m

l

Réf. de la fixation
adaptateur

i

dl

Cote sur plat 8

|
(13.9)

Cote sur plat 7

(8.5)

/]
1.8 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

08 «1 Reportez-vous & "ZP3-TAAUMO<HB-B5" pour les dimensions.
8.5 +2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAAUMOY<HM-B5".

SvC 18
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Série ZP3
:
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T10UMLIUNE-B5 ZP3-T10UMLIKHN-B5 ZP3-T13UMLIJNE-B5 ZP3-T13UMLIKHE-B5

Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse [g] Masse [g]
Modele A | B | D |Rotation|Anrotation Modele A | B | D [Rotation| Antioaton
M| K] M | K]
ZP3-T10UMC15<3-B5 [12(31.5 |11 84| 83 ZP3-T13UM1¥¢3-B5 |12 (31.5 |11 85| 84
ZP3-T10UMCI><6-B5 [15(38 [145| 96| 9.6 ZP3-T13UMC1Y6-B5 [15(38 (145 | 9.7 | 9.7
ZP3-T10UMJ¥¢10-B5 |19 48 {205 | 11.7 | 11.7 ZP3-T13UMCI5<10-B5 [19 (48 (205 | 11.8 | 11.8
Note 1) [ dans le tableau indique la matiere de la Note 1) [J dans le tableau indique la matiere de la
ventouse "N, S, U, F, GN, GS." ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
o7 Note 2) Le symbole "J¢" indique le type de support o7 Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de support
télescopique "J" ou "K". télescopique "J" ou "K".
M5x08 | M5 x 0.8
Cote sur plat 6 vi Cote sur plat 6 vi
Cote sur plat 10 "[ Cote sur plat 10 *‘[
al 8|l . al TG .
m o C o o C L
L M8 x 0.75 H L M8 x 0.75 H
[ —I [
< <
~ || || ~ H H

Cote surplat 10/ |21.8 - Cotesurplat10/ | ¢1.8 o
210 213
—_—l —
o11 014

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-TI6UMJEN-B5  ZP3-T16UMCKHME-B5 > : .

ZP3-T10UM5xHE-U2 ZP3-T10UM5<HE-02
ZP3-T13UMCy<HE-U2 ZP3-T13UMC5<HE-02
ZP3-T16UMCI>YHE-U2 ZP3-T16UM><HE-02
209, Cote sur plat 7
& N
S @
Cote sur piat 7 7
o7
M5 x 0.8 M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
Cote sur plat 6 T vI ZP3-T10UMCI7<HE-U4 ZP3-T10UM5<HM-04
ZP3-T13UMLI7<HE-U4 ZP3-T13UM< HE-04
Cot fat 10 N o H K =
m\ ‘ L ZP3-T16UMY<HNE-U4 ZP3-T16UMCy<HM-04
1.8
ol s [iR ; ] 2
(V) —
@ j M8 x 0.75 H g Cote sur plat 7 3’,- Cote sur plat 8
Cote sur plat 10 I 3 | ‘
[
< | \ \
N~ [ [
M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
1.8 o ZP3-T10UM5<xHE-U6 ZP3-T10UMCI7<HM-06
%16 - ZP3-T13UM5<xHE-U6 ZP3-T13UM5<HM-06
017 ZP3-T16UMCIY<HHE-U6 ZP3-T16UMCI5<HM-06
. B 92.5
Dimensions (par course) Ny
Masse [g] 5 i N Cote sur plat 10
Modele A | B | D [Rotation| Anrotaton = 1 Cote sur plat 7 )
M| K S — /|
ZP3-T16UM1¥%3-B5 |12 (31.5 |11 86| 85
ZP3-T16UMCI5<6-B5 |15[38 [145| 98| 9.8 1 L \ \
ZP3-T16UM5<10-B5 | 1948 [20.5 | 11.9 | 11.9
Note 1) O dans le }\\lablseal.tjj iEdgKle Icilsmatiére de la M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2 KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2
ventouse " N - -
Cudon i «1 Reportez-vous 2 "ZP3-TAAUMO><HB-B5" pour les dimensions.
Note 2)té|]:s§$:§;e.. J"ﬁ;u '..rl](c.j._'que le type de support +2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAAUMO7<HE-B5".
19 % SVC



Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

EEEAEWEY 610 2016
Type de ventouse

ZP3-T10UMLJBEE-B5
Dimensions (par course)

M5 x 0.8

ZP3-T10UMLIKHN-B5

Modele

Masse [g]

A | B

Rotation |Antirotation
[J] (K]

ZP3-T10UMOy<15-B5

37.5 |56

13.1 15.1

ZP3-T10UMI+<20-B5

45 |63.5

16.2 | 16.2

Note 1) [ dans le tableau indique la matiere de la

Cote sur plat 10

Cote sur plat 6

<

\

o| N
| N

Coussinet

Coussinet

M8 x 0.75

< Cote surplat 10

13

01.8

210

211

ZP3-T16UMLIJBEE-B5

Dimensions (par course)

M5 x 0.8

ventouse "N, S
Note 2) Le symbole *

télescopique "JB" ou "K".

ZP3-T16UMLKHN-B5

%{UZ F, GN, GS.
indique le type de support M5 x 0.8

ZP3-T13UMLIJBEE-B5

ZP3-T13UMLIKHE-B5

Dimensions (par course)

Modéle A B

Masse [g]
Rotation | Antirotation
] [K]

ZP3-T13UM5<15-B5

37.5 |56 13.2 | 15.2

Ventouse

ZP3-T13UM17<20-B5

45 [63.5 | 16.3 | 16.3

@

[Cote sur plat 6_|
Cote sur plat 10

HIE

"I Coussinet

T

Coussinet

o| N
| N

13

<C| Cote surplat 10

M8 x 0.75

01.8 '

213
o014

1.2

Note 1) [Jdans le tableau indique la matiere de la
ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

Note 2) Le symbole AT indique le type de support
télescopique "JB" ou "K".

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

H >
=d
Cxd

Modeéle

Masse [g]

A | B

Rotation

]

Antirotation
(K]

ZP3-T16UMCJy<15-B5

37.5 |56

13.3

15.3

ZP3-T16UMI7<20-B5

45 |63.5

16.4

16.4

Note 1) [ dans le tableau indique la matiere de la

ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

Note 2) Le symbole "¥" indique le type de support

télescopique "JB" ou "K".

Cote sur plat 10
O

Cote sur plat 6

-

o| N
| N

Coussinet

Coussinet

M8 x 0.75

<C| Cote surplat 10

af
T T
=

13

01.8
016
—_—n

217

1.2

%qB
[

T

ZP3-T10UMLI<HM-U2
ZP3-T13UM<HE-U2
ZP3-T16UMLI7<HM-U2

ZP3-T10UMCI5<HM-02
ZP3-T13UM><HM-02
ZP3-T16UMLI7<HM-02

20.9

_(65)

Cote sur plat 7,

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

’E——a‘ Cote sur plat 7
/

(8.7)

—
KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

ZP3-T10UMJ<HE-U4
ZP3-T13UMCIY<HE-U4
ZP3-T16UMCI><HE-U4

ZP3-T10UM5x HM-04
ZP3-T13UMCy<HE-04
ZP3-T16UMCy<HE-04

21.8

(8.5)

Cote sur plat 7
L

o

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

——

(13.9)

Cote sur plat 8 ! !
KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

ZP3-T10UMCy<HE-U6
ZP3-T13UMC5<HM-U6
ZP3-T16UM5xHE-U6

ZP3-T10UMCy<HM-06
ZP3-T13UMC5<HM-06
ZP3-T16UM5xHE-06

02.5
T

Cote sur plat 7

(10.5)

[T
[ —

M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2

L

(14.7)

/ :
71
Cote sur plat 10/ ! |

KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2

+1 Reportez-vous 3 "ZP3-TAAUMO<HB-B5" pour les dimensions.

+2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAAUMO<ll-B5".
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Avec adaptateur
Raccordement du vide =

ique

ry
]
To=
Se3
25=
55
=]
Sas
[ X R
Zo8
LS

-

H D
D télesco
=
N

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
=4
>
D

=

Avec support
télescopique :
Raccordement du vide

l (Constructionl

S
e | (compatibles a I'adaptateur

iste des ventouse:

Ik

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

&

Réf. de la fixation
adaptateur

E

éférence de l'ensembl
support télescopique

F



Série ZP3

Diametre de ventouse
Type de ventouse m
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T04B[lJHN-B5 ZP3-T04BLIKHM-B5 ZP3-T06BLIJHN-B5 ZP3-T06B I KHM-B5
a7 a7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 6 ] < Cote sur plat 6 ] <
- i |
Cote surplat 10 D I Cote sur plat 10 N '[ '[
i) b _
QNOIIB QNOKIB 1R
A e 18 ST |
=9 [_LM8 x0.75 L M8 x 0.75 L&
Cote sur plat 7 W Cote sur plat 7 I _1 1 _1
\ 1 |
3] — [v]
< ’g <
© - = [o0) | —
= B =
1.8 (] 21.8
o 03.4
o4
- 26
04.5 o7
Dimensions (par course) Dimensions (par course)

) Masse [g] 5 Masse [g]

Modele A | B | D [Rotton ] JAntiotation [K] il L A | B | D [Fotation ] [Antirctation K]
ZP3-T04B[17<3-B5 13 [32.5 |11 7.4 7.3 ZP3-T06B[17<3-B5 13 [32.5 |11 7.4 7.3
ZP3-T04B[17¢6-B5 16 |39 14.5 8.6 8.6 ZP3-T06BL17<6-B5 16 |39 14.5 8.6 8.6
ZP3-T04B[17<10-B5 20 |49 20.5 10.5 10.5 ZP3-T06B7¢10-B5 20 |49 20.5 10.5 10.5

Note 1) CJ dans Iﬁe tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, Note 1)ENdaé1§ I.? tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F,
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de support télescopique "J" ou "K". Note 2) Le ‘syml;ole "Y¢" indique le type de support télescopique “J" ou "K".
ZP3-T0SBJJHE-B5 ZP3-T0SBIKHE-B5 Dimensions de raccordement du vide
M5x08 ZP3-T04BYHM-U2 ZP3-T04BHM-02
— ———M ZP3-T06B 1< HE-U2 ZP3-T06BI7<HM-02
Cotesurplat6 ~ ZP3-T08B Iy HE-U2 ZP3-T08B[Iy<HM-02
" ]
Cote sur plat 10 v I I
\ - _K o 209
\ ! l ‘ ‘ ]E==£\ Cote sur plat 7|
o | 3 : 3 o) 5| /|
[=} ®
AR e | 5 | ‘
L M8 x 0.75 ue S
i e — Cote sur plat 7 ‘
Cote sur plat 7 ! 1 ‘ 1
[V] - M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
< ZP3-T04BIyYHNE-U4 ZP3-T04BI<HME-04
® s—1 — | ZP3-T06B v HE-U4 ZP3-T06B>xHE-04
— =} —< ZP3-T08BLIY MM-U4 ZP3-T08BLIY MM-04
21.8
95.2 01.8
o8 o
29 o | |
o] . Cote sur plat 7 g Cote sur plat 8
Dimensions (par course) @ = : = y, —
N Masse [g] e

Modele A | B | D [Fofafion [ [Antirotation (K]

ZP3-T0BB1%3-B5 | 13 325 |11 7.5 7.4 | | ‘ ‘
ZP3-T08BLI%6-B5 | 16 |39 [145 87 8.7 \ \
ZP3-T08BL17<10-B5 20 |49 20.5 10.6 10.6

Note 1)ENda£§ le tableau indique la matiére de la ventouse *N, S, U, F, M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJHO04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

+1 Reportez-vous a "ZP3-TAABO7<HE-B5" pour les dimensions.
=2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAABOY<HE-B5".

SvVC

Note 2) Le symbole "Y<" indique le type de support télescopique "J* ou "K".
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Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Diamere de ventouse
Type de ventouse m

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

ZP3-T04BLlJBENE-B5

ZP3-T04BL L KHN-B5

ZP3-T06BLJJBENE-B5

ZP3-T06BLKHE-B5

a7 a7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 6 vi Cote sur plat 6 vI
Cote sur plat 10 M I _Coussinet Cote sur plat 10 N I _Coussinet
o| ™ G B ol w I B
Tl C X Tl C X
J— B Coussinet J— B Coussinet
M8 x 0.75 M8 x 0.75
[11] [11]
<| Cote sur plat 7 <C| Cote surplat 7
© — H © 2_ —
== =1 éﬁ
01.8 ~ . . 21.8 . .
on | < Dimensions (par course) 034 Dimensions (par course)
— Masse [g] - s Masse [g]
124.3] Modeéle A B Rotation | Antirotation o Modéle A B | Rotation |Antirotation
() K] o7 V) K]
ZP3-T04BL15<15-B5 [38.5 |57 10.3 12.3 ZP3-T06B17<15-B5 [38.5 |57 10.3 12.3
ZP3-T04B[15<20-B5 |46 [64.5 [ 10.9 13.4 ZP3-T06B[1720-B5 (46 [64.5 | 10.9 13.4

ZP3-T08BLIJBENE-B5

Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole " indique le type de support télescopique "JB" ou 'K".

ZP3-T08BLKHM-B5

o7
M5 x 0.8
Cote sur plat 6 vi
Cote sur plat 10 fI Coussinet
of O B
Tl C
J— B Coussinet
M8 x 0.75
[11]
< Cote sur plat 7
< L
0 —1 |
-
21.8 Dimensions (par course)
05.2 Masse [g]
28 Modele A B | Rotation | Antirotation
29 V) [K]
o ZP3-T08B1Y<15-B5 |38.5 |57 10.4 12.4
ZP3-TO8BLx20-B5 [46 [64.5 | 11.0 | 13.5

Note 1) - dans le tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symhole " indique le type de support télescopique “JB" ou 'K",

O

Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "* indique le type de support télescopique "JB" ou °K'.

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

‘ Ventouse

H >
=d
Cxd

ZP3-T04B[IyrHME-U2
ZP3-T06BIyvHE-U2
ZP3-T08BLIy<HE-U2

ZP3-T04BIy<HE-02
ZP3-T06BIy<HM-02
ZP3-T08B[Iy<HM-02

20.9

(6.5)

Cote sur plat 7,

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

]

/|

=

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

Cote sur plat 7

8.7)

ZP3-T04B 1< HME-U4
ZP3-T06B 1Y HME-U4
ZP3-T08BLIY<HM-U4

ZP3-T04B[ > HN-04
ZP3-T06B 7 HME-04
ZP3-T08B7vHME-04

01.8

(8.5)

Cote sur plat 7
M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

e

(13.9)

Cote sur plat 8

/]

1

KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

«1 Reportez-vous & "ZP3-TAABOHEE-B5" pour les dimensions.
+2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAABOY<HE-B5".
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Avec adaptateur
Raccordement du vide =

ique

ry
]
To=
Se3
25=
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=]
Sas
[ X R
Zo8
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-

H D
D télesco
=
N

Avec adaptateur
Raccordement du vide

,_
=4
>
D

=

Avec support
télescopique :
Raccordement du vide

l (Constructionl

S
e | (compatibles a I'adaptateur

iste des ventouse:

Ik

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

&

adaptateur

Réf. de la fixation

e

éférence de l'ensembl
support télescopique

F



Série ZP3

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide NALLLIZEL

PGl 610 a 616
e Soufflet )

SN 3, 6, 10 mm)

ZP3-T10BLlJHNE-B5

Dimensions (par course)

ZP3-T10BLLKHN-B5

ZP3-T13BLIJHNE-B5

ZP3-T13BLKHN-B5

Dimensions (par course)

Masse [g] Masse [g]
Modele Al B D |Rotation| Antirotation Modeéle A|l B D |Rotation| Antiotation

W | K W | K

ZP3-T10B173-B5 |1534.5 |11 8.6 | 85 ZP3-T13B[7<3-B5 |15(|34.5 |11 8.7 | 86
ZP3-T10B17%6-B5 | 18 |41 145 | 9.7 | 9.7 ZP3-T13B[17%6-B5 |18][41 145 | 9.8 | 9.8
ZP3-T10B[1710-B5| 22 |51 20.5 |11.7 |11.7 ZP3-T13B[x10-B5| 22 |51 20.5 |11.8 |11.8

Note 1) CIdans le tableau indique la matiére de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

o7

Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse ‘N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "" indique le type de support t8lescopique "J" ou 'K".

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-T10By<HM-02
ZP3-T13B[Iy<HM-02
ZP3-T16BIy<HM-02

Cote sur plat 7

_(8.7)

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

ZP3-T10B < HNE-04
ZP3-T13B<HNE-04
ZP3-T16BLI<HNE-04

Cote sur plat 8

(13.9)

KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

ZP3-T10B7<HME-06
ZP3-T13B7<HME-06
ZP3-T16BL><HME-06

Cote sur plat 10

(14.7)

/]

\ |
KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2

+2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-TAABOY<HE-B5".

o7 Note 2) Le symbole <" indique le type de support t8lescopique "J" ou 'K'.
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Cote sur plat 6 ] vi Cote sur plat 6 ] vi
Cote sur plat 10 T‘[ Cote sur plat 10 7'[
\\ L —\\ L
o iR il of o iR
Y [ QY C
@ L M8 x 0.75 = @ : M8 x 0.75
Cote sur plat 10 j Cote sur plat 10
€1
< — <
=) —] —F e H
— (Y — 5_ Y
01.8 21.8
26 | 28.4
010 213
o011 o014
ZP3-T16BLIJHNE-B5 ZP3-T16BLIKHN-B5
Dimensions (par course) ZP3-T10B>vHE-U2
Masse [g] ZP3-T13B5xHE-U2
Modéle A| B | D [|Rotation[Anroaion ZP3-T16BIy<HE-U2
W) | K]
ZP3-T16B0%3-B5 [15(34.5 |11 88 | 8.7 20.9
ZP3-T16B1><6-B5 [18[41 [14.5 | 9.9 | 9.9 —
ZP3-T16B17<10-B5] 22 |51 20.5 [11.9 [11.9 )
Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse N, S, U, F, GN, GS." Q)
Note 2) Le symbole “<* indique le type de support télescopique *J" ou "K', ’
Cote sur plat 7
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2
ZP3-T10BIy<HNE-U4
ZP3-T13B5xHM-U4
ZP3-T16B5xHE-U4
01.8
o7 i
MSx 08 0 Cote sur plat 7
— ®
Cote sur plat 6 vI !
Cote sur plat 10 T'[
N M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]2
al ! B . B ZP3-T10BI7<MM-U6
o ] L M8 x 0.75 i ZP3-T13B5xHM-U6
=1 -] ZP3-T16BJv<HM-U6
Cote sur plat 10 —‘
e 02.5
<
o [l —
- [Te]
5 Cote sur plat 7
S p— g L=
018 ‘ L[] |
011.4 ! !
216 M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2
917 +1 Reportez-vous & "ZP3-TAABCY<HE-B5" pour les dimensions.
23 ZS\C



Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Vertical

AN 010 a 616

Type de ventouse m

SN 15, 20 mm)

ZP3-T10BLIUBEE-B5

ZP3-T10BLUKHN-B5

Dimensions (par course)

ZP3-T13BLJJBEE-B5

ZP3-T13BL KHN-B5

Dimensions (par course)

Masse [g] Masse [g]
Modele A | B |Rotation |Antirotation Modele A | B |[Rotation [Antirotation
(J) [K] V) [K]
ZP3-T10B[1v<15-B5 |40.5 |59 13.3 15.3 ZP3-T13B1Y<15-B5 [40.5 [59 13.5 15.5
ZP3-T10BL1720-B5 |48 [66.5 | 16.4 16.4 ZP3-T13B17%20-B5 [48 [66.5 | 16.6 16.6
Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse ‘N, S, U, F, GN, GS." Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la ventouse N, S, U, F, GN, GS."
M5 x 0.8 o7 Note 2) Le symbole "" indique le type de support télescopique "JB" ou 'K". M5 x 0.8 2 Note 2) Le symbole "< indique le type de support télescopique "JB" ou K",
Cote sur plat 6 B vt Cote sur plat 6 ] q»t
Cote sur plat 10 "'[ Coussinet Cote sur plat 10 "[ Coussinet
ol O H’ o| N [ H
ol s—EE (1B 3 2l a——H|B 3
__| E Coussinet __ =] E Coussinet _
M8 x 0.75 M8 x 0.75
m m
Cote sur plat 10 ‘ Cote sur plat 10
—\ ! <
i J 1~
[(e) ‘h [(e) i
2 )—H 2
— ~ — N
01.8 21.8
06 8.4
210 013
ol o14__.| Dimensions de raccordement du vide

ZP3-T16BLlJBENE-B5

ZP3-T16BL_KHN-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Modeéle A B | Rotation | Antirotation
) [K]
ZP3-T16B1y15-B5 |40.5 |59 13.6 15.6
ZP3-T16B[1720-B5 |48 [66.5 | 16.7 16.7

Note 1) [ dans le tableau indique la matiére de la

ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

Note 2) Le symbole "5¥" indique le type de support

M5 x 0.8

Cote sur plat 6

i t
Cote sur plat 10 "‘[

E===lli2

| Coussinet
M8 x 0.75

Cote sur plat 10
<

T

16

10

1.8
011.4
016
—_—s

télescopique "JB" ou "K".

O

ZP3-T10BJ7rHE-U2
ZP3-T13BLI7 HE-U2
ZP3-T16B»vHE-U2

ZP3-T10B5xHE-02
ZP3-T13B[Iy<HM-02
ZP3-T16By<HE-02

00.9

(6.5)

b

Cote sur plat 7
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

Cote sur plat 7

8.7)

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

ZP3-T10BI>YHNE-U4
ZP3-T13B><HNE-U4
ZP3-T16BI>xHNE-U4

ZP3-T10BL>xHNE-04
ZP3-T13BxHE-04
ZP3-T16B[ < HNE-04

21.8

Cote sur plat 7

«(85)

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

‘ Cote sur plat 8

L

\ \
KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

(13.9)

ZP3-T10BJ5<HME-U6
ZP3-T13B5xHM-U6
ZP3-T16B5xHM-U6

ZP3-T10BJ7xHME-06
ZP3-T13BI7vHME-06
ZP3-T16B[I7HME-06

02.5
e

1\ Cote sur plat 7

A
[ —
M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2

(10.5)

T

1

(14.7)

\ \
KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2

Cote sur plat 10

+1 Reportez-vous a "ZP3-TAABI7<HE-B5" pour les dimensions.
=2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-TAABYYHE-B5".

SvVC
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‘ Ventouse

H >
=d
Cxd

Avec adaptateur
Raccordement du vide =

ique

ry
]
To=
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-

H D
D télesco
=
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Avec adaptateur
Raccordement du vide

,_
=4
>
D

=

Avec support
télescopique :
Raccordement du vide

sl (Constructionl

iste des ventouse:

:

e | (compatibles a I'adaptateur

1

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

&

Réf. de la fixation
adaptateur

E

éférence de l'ensembl
support télescopique

F



Série ZP3

>
Pour passer commande
Entrée du vide latérale/ ZP3-Y 015 U/N|-B3-B3
Avec adaptateur >~
Sens de raccordement du vide—l_ lRaccordement du vide ()
) 1.5 od 210
Symbole| Connexion 2035 | 208 | 2016
R S B3 M3 x 0.5 [ — —
Diameétre de ventouse araudage gg M5 x 0.8 — e ®
Symbole [Diaméte de ventouse U2 | tube de 82 *1 [ ] [ ] [ ]
015 21.5 I::::gzlrg U4 | tube de g4 *2 [ ] [ ] [ ]
02 22 U6 | tubedeog6™*2| — — [
035 23.5 02 22 [ ] [ ] [ )
04 | o4 ir?s?:rf?arr?é 04 04 L] ° L
06 06 06 06 — — [ ]
08 08 #1 Tube en polyuréthane
10 210 #2 Tube polyamide/polyuréthane
13 213
16 | 016 ®Taille du filetage de montage
) 21.5 o4
ISymbole| Filetage 2035 2016
Taraud B3 | M3x0.5 [ ] —
age B5 | M5x0.8 — [ ]
o Matiére des ventouses ([J)
Symbole Matiere
N NBR
S Caoutchouc en silicone
U Caoutchouc en uréthane
F FKM
GN NBR conducteur
GS Silicone conducteur
HS | Caoutchouc silicone semi conducteur =
=Uniquement pour modéle de ventouse UM (plat rainuré)
® Type de ventouse—Diameétre de ventouse

iametre de ventouse|
Type de ventouse Symbole)) 015 | 02

03504 (06 | 08 | 10 | 13 | 16

U (Plat)

UM (Plat rainuré)

B (Soufflets)

Caractéristiques

Diameétre de ventouse : 1.5 a2 3.5

Diamétre de ventouse : 10 a 16

Modéle | Réf. de la ventouse  |Réf. de l'adaptateur|

Modele Réf. de la ventouse Réf. de l'adaptateur

| ZP3-Y(015/02/035)UC1-B3-> | ZP3-(015/02/035)UC] | ZP3A-Y1-B3 |

ZP3-Y (10/13/16)UMCI-B5- ZP3-(10/13/16)UMLC]

Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse.
Note 2) &> dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande () U2 : M-3AU-2,U4 : M-3AU-4-X83
02 : KJH02-M3, 04 : KJH04-M3-X83

Diameétre de ventouse : g4 a 08
Modele Réf. de la ventouse
ZP3-Y(04/06/08)UMCI-B5- ZP3-(04/06/08)UMC]
ZP3-Y(04/06/08)B]-B5- ZP3-(04/06/08)BL]
Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse.
Note 2) > dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande (&) U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
02: KJH02-M5, 04: KJH04-M5

Réf. de I'adaptateur]
ZP3A-Y2-B5

25

O

ZP3A-Y3-B5

ZP3-Y (10/13/16)B-B5- ZP3-(10/13/16)BC]

Note 1) [J dans le tableau indique la matiére de la ventouse.
Note 2) > dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande () U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
U6 : M-5AU-6-X83, 02 : KUIH02-M5
04 : KIH04-M5, 06 : KIH06-M5



Avec Adaptateur: Raccordement du vide Série ZP 3

AR g1.5 &4 3.5
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide LRCLGAE=]

ZP3-Y015UL1-B3-B3 ZP3-Y02ULI-B3-B3 ZP3-Y035U[ -B3-B3
[Masse : 1.9 ¢] [Masse : 1.9 d] [Masse : 1.9 g]

i o
g- Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide

05 o5 o5

M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5

2
[——
l
2
[——{
[
2]
l
=
=

M3 x 0.5
M3 x 0.5
ique

M3 x 0.5
Avec support
Raccordement du vide

télesco

3
|
T
7
3
|
7
3
|
7
8
=
o5

0.3

00.8 20.8

]
= B
==
D S
= S
25
S5
S8
88
= 8
<C oc

8 L%
o [T
0.3
R
nN
0.3

23.5
—_—

|22 02.5 o4

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-Y015UC-B3-U2 ZP3-Y015UCI-B3-U4
ZP3-Y02U[-B3-U2 ZP3-Y02U[I-B3-U4
ZP3-Y035U[]-B3-U2 ZP3-Y035UL1-B3-U4

,_
=
=

=

ique

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

Cote sur plat 5

S E z po o

©) (9.9)

1 (Constructionl

e | (compatibles a l'adaptateur

20.9

Raccord cannelé
o1.2
S

iste des ventouse:

Ik

M-3AU-2 [Masse : 0.7 g]*2 M-3AU-4-X83 [Masse : 0.7 g]*2

ZP3-Y015U[]-B3-02 ZP3-Y015UL]-B3-04
ZP3-Y02UL-B3-02 ZP3-Y02U[-B3-04
ZP3-Y035U[-B3-02 ZP3-Y035U[1-B3-04

iste des ventouses
patibles pour

support télescopiqu

E

Cote sur plat 8

Cote sur plat 5.5

(12.4) (16.2)

Réf. de la fixation
'adaptateur

ik

support télescopique

==

e

5]
c
]
S
c
o]
=
7]
=
o
S
o
o
o
5]
1

Référence de 'ensembl

:

KJH02-M3 [Masse : 1.1 g]*2 KJHO04-M3-X83 [Masse : 1.9 g]*?

+1 Reportez-vous a "ZP3-Y AAAULI-B3-B3" pour les dimensions.
%2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y A A AUJ-B3-B3".

%SNC 26




Série ZP3

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide L= LI =1

Diamétre de ventouse
Type de ventouse

ZP3-Y04UMLI-B5-B5 ZP3-Y06UMLI-B5-B5

[Masse : 7.0 g]

Il

[Masse : 7.0 g]

ZP3-Y08UM[I-B5-B5
[Masse : 7.0 g]

A
JRN N 1Y
8 8 8
08 08 08
’<—> r—»
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
0| o 0| o w| o
o o o
x x x
n 1o} 1o}
> = =
N | & [ ﬁ | I
N\ 4 N\ 4 N\ 4
. ) .
[ n
01.2 S .8 g 01.8 g
01.8 26 08
o4 | 06.5 08.5
04.5
Dimensions de raccordement du vide
ZP3-Y04UM[-B5-U2 ZP3-Y04UM([I-B5-U4
ZP3-Y06UM[I-B5-U2 ZP3-Y06UM(I]-B5-U4
ZP3-Y08UM[I-B5-U2 ZP3-YO08UM(I-B5-U4
o
d:’ Cote sur plat 7
= Lote sur plat 7
®©
[3) K
3 ) | CE
N . =
E o—— ] c—1 Q oc— ] c— 1 g
1 Cote sur plat 7 -
(10.5) T (12.5)
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2
ZP3-Y04UM(CI-B5-02 ZP3-Y04UM(I-B5-04
ZP3-Y06UM[I-B5-02 ZP3-Y06UM[I-B5-04
ZP3-Y08UM[-B5-02 ZP3-Y08UM[I-B5-04
‘©
S
‘g Cote sur plat 7 Cote sur plat 8
1] ~ 17
c
g ! L
g oc— ] c—1 7 c— 1 T
o H :
= (12.6) (17.8)
KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2 KJHO04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

=1 Reportez-vous a "ZP3-Y AAUMI-B5-B5" pour les dimensions.

%2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-Y AAUMCI-B5-B5".

27
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Avec Adaptateur: Raccordement du vide Série ZP 3

Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide LB KoL

Gl 10 a 616
Type de ventouse

ZP3-Y10UM[I-B5-B5
[Masse : 7.7 g]

28
M5 x 0.8
|
[ce)
vl o
x
8 carré 10
- =
N
[s2]
N —
4
N
~ |
01.8 -

010
o011

ZP3-Y13UM[I-B5-B5
[Masse : 7.8 g]

8 carré

23
/><g
- 5
M5 x 0.8

12

01.8
013
014

1.2

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé

0
c
o
3
c
]
S
7]
=
o
S
o
o
o
@
o

ZP3-Y16UM([I-B5-B5
[Masse : 7.9 g]

(7R
&/

28
rd—»
M5 x 0.8

M5 x 0.8

8 carré

23

~

12

01.8
016
017

1.2

ZP3-Y10UMCI-B5-U2
ZP3-Y13UMLI-B5-U2
ZP3-Y16UMU-B5-U2

ZP3-Y10UMLCI-B3-U4
ZP3-Y13UMCI-B3-U4
ZP3-Y16UMLCI-B3-U4

ZP3-Y10UMLI-B5-U6
ZP3-Y13UMLI-B5-U6
ZP3-Y16UMLI-B5-U6

(o)
7

Cotes sur plat 7

(10.5)

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

Cotes sur plat 7

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

Cotes sur plat 7

(14.5)

M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2

ZP3-Y10UM[I-B5-02
ZP3-Y13UMU-B5-02
ZP3-Y16UM[-B5-02

ZP3-Y10UMLI-B3-04
ZP3-Y13UMLI-B3-04
ZP3-Y16UMLI-B3-04

ZP3-Y10UMLI-B5-06
ZP3-Y13UMLI-B5-06
ZP3-Y16UMLI-B5-06

*@r N

Cotes sur plat 7

(12.6)

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

Cotes sur plat 8

@y | NET
i

(17.8)

KJHO04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

Cotes sur plat 10

Y ETT

=l

(18.6)

KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2

+1 Reportez-vous a "ZP3-Y AAUMUO-B5-B5" pour les dimensions.
*2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y A AUMOI-B5-B5".

ZSNC
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i o
g- Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide

-
=

o
2

ique

Avec support
Raccordement du vide

télesco

y

o
=
D~
=
=R

ry
= B
==
D S
= S
25
S5
S8
88
= 8
<C oc

0
ique =

=

N

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

1 (Constructionl

S
e | (compatibles a l'adaptateur

iste des ventouse:

Ik

atibles pour

Liste des ventouses
p

support télescopiqu

E

Réf. de la fixation
'adaptateur

Ik

3
support télescopique

Référence de 'ensembl
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Série ZP3

Diamétre de ventouse
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide LBCLGAEEL UG Soufflet )

ZP3-Y04B[I]-B5-B5 ZP3-Y06B[1-B5-B5 ZP3-Y08B[I]-B5-B5
[Masse : 7.0 g] [Masse : 7.0 g] [Masse : 7.1 g]
@ B - o T T @
8 8 8
o8 08 08
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
N ] © N ] ®© N ] ®©
vl o vl o vl o
x x x
n n n
= = =
3 3 3
~ | - 4 ~ | - 4 ~ | - 4
5_ o o o
© —F © —] © S—1
— o m¢ - m:
m_% N 21.8 01.8 |
o4 ~ 234 5.2
045 96 | 28 |
. . . o7 29
Dimensions de raccordement du vide
ZP3-Y04B[1-B5-U2 ZP3-Y04B[1-B5-U4
ZP3-Y06B[1-B5-U2 ZP3-Y06B[1-B5-U4
ZP3-Y08B[]-B5-U2 ZP3-Y08B[1-B5-U4
©
o I I Cote sur plat 7
g ! I Cote sur plat 7
©
S N | 7N =
5 N i o i J:
& | ? N | @
Q
& ! i
Cote sur plat 7
p== = = ==
(10.5) (12.5)
M-5AU-2 [Masse : 0.7 g]*2 M-5AU-4-X83 [Masse : 0.7 g]2
ZP3-Y04B[1-B5-02 ZP3-Y04B[1-B5-04
ZP3-Y06B[1-B5-02 ZP3-Y06B[]-B5-04
ZP3-Y08B[1-B5-02 ZP3-Y08B[1-B5-04
N
c
-g I ' Cote sur plat 7 . ' Cote sur plat 8
i) 17
I==il 1|
B +€%+ - 1] i i i '
: L
E '
(12.6) (17.8)
KJH02-M5 [Masse : 1.1 g]*2 KJHO04-M5 [Masse : 1.9 g]*2

#1 Reportez-vous a "ZP3-Y AAB[-B5-B5" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y AAB-B5-B5".
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Avec Adaptateur: Raccordement du vide Série ZP 3

EEEIEWEY 610 24 616
Dimensions (avec adaptateur) : Raccordement du vide Lateral Type de ventouse

ZP3-Y10B[-B5-B5 ZP3-Y13BLI1-B5-B5 ZP3-Y16BLI1-B5-B5
[Masse : 7.9 g] [Masse : 8.1 g] [Masse : 8.2 g]

®

08

oo
<D
g- Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide

28

(E—
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
—_—

-
=

o
2

[8V)

N

M5 x 0.8
M5 x 0.8
ique

Avec support
Raccordement du vide

8 carré

8 carré V

M5 x 0.8

26
T

26
T
télesco

26
~
IS

T
N
15
10
T
15
10
:w_/
15
8
@
=R

10

01.8 1.8
08.4 011.4
—_— —_—

210 213 016

211 014 217

]
= B
==
D S
= S
25
S5
S8
88
= 8
<C oc

,_
=
=

=

ique

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-Y10BO-B5-U2 ZP3-Y10B[-B5-U4 ZP3-Y10B[-B5-U6
ZP3-Y13BO-B5-U2 ZP3-Y13BO-B5-U4 ZP3-Y13B[1-B5-U6
ZP3-Y16B-B5-U2 ZP3-Y16B[1-B5-U4 ZP3-Y16B[1-B5-U6

.
®
=)
[}
!

Cotes sur plat 7

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

Cotes sur plat 7 Cotes sur plat 7

1 (Constructionl

17
N

S

Raccord cannelé

iste des ventouse:

(10.5) (14.5)

:

e | (compatibles a l'adaptateur

|

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]'2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2

ZP3-Y10B[-B5-02 ZP3-Y10B-B5-04 ZP3-Y10B[-B5-06
ZP3-Y13B[-B5-02 ZP3-Y13B-B5-04 ZP3-Y13B[I-B5-06
ZP3-Y16B[1-B5-02 ZP3-Y16B-B5-04 ZP3-Y16B[-B5-06

iste des ventouses
patibles pour

support télescopiqu

E

Cotes sur plat 7 Cotes sur plat 8 Cotes sur plat 10

(12.6) (17.8) (18.6)

Réf. de la fixation
'adaptateur

ik

support télescopique

Référence de 'ensemble

:

‘O
f=
©

S
f=
©

L
(7]

£

T
1
o
(3]
(%)
©

19

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2 KJH06-M5 [Masse : 3.3 g]*2

#1 Reportez-vous a "ZP3-Y AAB-B5-B5" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y A AB[J-B5-B5".
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Série ZP3

Pour passer

commande

Entrée du vide latérale/

Avec support télescopique

Sens de raccordement du vide

Diamétre de ventouse
Symbole Diamire de ventouse
015 21.5
02 02
035 23.5
04 o4
06 06
08 08
10 010
13 213
16 016

Type de ventouse—Diameétre de ventousee

ZP3-Y015U[N]J 3-B3

Raccordement du vide ()

Symbole|  Connexion aﬂgéSS ;,:8
B3 M3 x 0.5 [ ) —
Taraudage B5 M5 x 0.8 — ®
R d U2 | tube de g2 *1 [ ) [ ]
s U4 [wbedeos™2| @ ®
cannele U6 | tube de 06 *2 — —
02 tube de @2 [ ] [
i :;?;ﬁg: & 04 tube de @4 [ ] [ ]
06 tube de @6 — —

+1 Tube en polyuréthane
*2 Tube polyamide/polyuréthane

o Vengzn;eéredeg%gglsee) 015] 02 |035| 04 | 06 eCourse (l)—Caractéristiques du support‘telescoplque
yp 01.5 203.5 042016
U (Plat) e o @ | | — el J K J JB K
UM (Plat rainuré) - — 11— 1 ® | @ 3 ) [ o — [
B (Soufflets) -l =1 —1@® | ® 6 D D) D) — D
Diamétre de ventouse 10 — — [ ) — [ ]
m 08 | 10 | 13 | 16 15 — — — ° )
U (Plat) — =1 =1= 20 — — — ® ®
UM (Plat rainuré) [ BN BN BN )
B (Soufflets) o e e o o Caractéristiques du support télescopique (7<)
i J Rotation
Matiére des _Yentouses (D) ¢ JB Antirotation, avec coussinet
Symbole Matiere K Antirotation
N NBR
S Caoutchouc en silicone
U Caoutchouc en uréthane
F FKM
GN NBR conducteur
GS Silicone conducteur
HS | Caoutchouc silicone semi conducteur
+*Uniquement pour modéle de ventouse UM (plat rainuré)
Caractéristiques
_ Ceractéristiques du Course Couple de Effort de réaction du ressort
Diamétre de Vemouse e [mm] semage [N-m] | MONtag9€ ™ A7acourse 0 [N] | A course complate [N]
5 J 1.5a1.8 | M6x0.75 0.4
0158035 ¢ 3.6 20425 | M8x0.75 02 05
J 3,6,10
042016 JB 15, 20 20a25 | M8x0.75 0.2 0.5
K 3,6, 10, 15, 20

Réf. du remplacement

Diametre de ventouse : 1.5 a2 3.5

Diameétre de ventouse : 10 a 216

Modeéle

Réf. de la ventouse

Référence de 'ensemble supportélescopique )

Modeéle

Réf. de la ventouse

[Reférence de ensemble support tlescopigue 03]

ZP3-Y(015/02/035)UCI(J/K)3-C>

ZP3-Y(015/02/035)UCI(J/K)6->

ZP3-(015/02/035)U00

ZP3B-Y1(J/K)3-B3

ZP3-Y(10/13/16)UMOI(J/K)3-

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3B-Y1(J/K)6-B3

ZP3-Y(10/13/16)B(J/K)3-

ZP3-(10/13/16)BO

ZP3B-Y2B(J/K)3-B5

Note 1) O dans le tableau indique la matiere de la ventouse.
Note 2) &> dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande (>) U2 : M-3AU-2,U4 : M-3AU-4-X83
02: KJH02-M3, 04: KJH04-M3-X83

Diamétre de ventouse

:04a08

Modeéle

Réf. de la ventouse

Reférence de [ensembl support élescopigue o3

ZP3-Y(04/06/08)UMC(J/K)3-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BLI(J/K)3-

ZP3B-Y2A(J/K)3-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(J/K)6-

ZP3-(04/06/08)B0O
ZP3-(04/06/08)UMO
Bl

ZP3-Y(04/06/08)BLI(J/K)6-

ZP3-(04/06/08)BO

ZP3B-Y2A(J/K)6-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMO(J/K)10-

ZP3-Y(04/06/08)BLI(J/K)10-

ZP3B-Y2A(J/K)10-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(JB/K)15-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BLI(JB/K)15-

ZP3-(04/06/08)BO

ZP3B-Y2A(JB/K)15-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(JB/K)20-

(
(
E
ZP3-(04/06/08)UMO
(
(
(
(

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BLI(JB/K)20-

)
)
i
ZP3-(04/06/08)BO
)
)
)
)

ZP3-(04/06/08)B0O

ZP3B-Y2A(JB/K)20-B5

Note 1) O dans le tableau indique la matiére de la ventouse.
Note 2) &> dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande () U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
02: KJH02-M5, 04 : KJIH04-M5

31

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(J/K)6-

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3-Y(10/13/16)BLI(J/K)6-

ZP3-(10/13/16)B]

ZP3B-Y2B(J/K)6-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(J/K)10-

ZP3-Y(10/13/16)BO(J/K)10-

ZP3-(10/13/16)B]

ZP3B-Y2B(J/K)10-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16)UMO

ZP3-Y(10/13/16)BI(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16)B

ZP3B-Y2B(JB/K)15-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(JB/K)20-

(
(
(
(
ZP3-(10/13/16)UMO
(
(
(
(

ZP3-(10/13/16)UMC

ZP3-Y(10/13/16)BCI(JB/K)20-

ZP3-(10/13/16)BO

ZP3B-Y2B(JB/K)20-B5

Note 1) O dans le tableau indique la matiere de la ventouse.
Note 2) <> dans le tableau indique I'entrée du vide.
Note 3) Le raccord est commandé séparément.
Suffixe pour la commande (») U2 : M-5AU-2,U4 : M-5AU-4-X83
U6 : M-5AU-6-X83, 02 : KUH02-M5
04 : KIH04-M5, 06 : KJH06-M5

O
g




Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

DEVEATEN 1.5 a4 93.5

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide LAELLI K21

Type de ventouse BN\ SN,

ZP3-Y015ULIJE-B3

Cote sur plat 4

Cote sur plat 8
——

a3 ;

N
a [sV)

m| IMex075

M3 x 0.5

13
17

\

f
20.8
015

2] |

0.3

Dimensions (par course)

ZP3-Y015UCKM-B3
) #
8

Cote sur plat 6

M3 x 0.5

)
4
7
Cote sur plat 10 N
\
o~ Y
o o S
[11]
M8 x 0.75 |

13

w

3
N

0.3

T
20.8
215
02| |

ZP3-Y02ULIJE-B3

Cote sur plat 4

Cote sur plat 8
\
o O
B 7 3

m| Mex075

[

M3 x 0.5

i

13
17

0.3

ZP3-Y02ULIKHE-B3

Cote sur plat 6

Cote sur plat 10
—

[8V)
o N

O 3

M8 x 0.75

Ventouse

pport Avec adaptateur :fiE=
n Raccordement du vide <

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

13

A
\ iy
M3 x 0.5

Q

o

oo |
03|

,
=
2

Dimensions (par course)

Dimensions (par course)

Dimensions (par course)

Modéle A | B | D |Masselg

Modeéle A | B | D |Vesselg

Modeéle A

B|D

Masse g

Modeéle A | B D

ZP3-Y015U00J3-B3| 17|30 (10| 7.7

ZP3-Y015UCK3-B3| 17 |34 |11 [11.0

ZP3-Y02UOJ3-B3| 17

30|10

7.7

ZP3-Y02UOIK3-B3 | 17 |34 |11 |11.0

Masse g

ZP3-Y015UC1J6-B3|20 |37 (14| 8.6

ZP3-Y015UCIK6-B3| 20 [40.5|14.5]12.2

ZP3-Y02U1J6-B3 | 20

37114

8.6

ZP3-Y02ULIK6-B3 | 20 [40.5]14.5[12.2

Note) [] dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
U, F,GN, GS."

ZP3-Y035ULJJM-B3

o| (D)
&

8

Cote surplat4 _@5

Cote sur plat 8
D —————————

Note) [ dans le tableau indique la

Note) [ dans le tableau indique la

Note) [ dans le tableau indique la

matiére de la ventouse "N, S,
U, F,GN, GS."

ZP3-Y035ULIKH-B3

o| L (@
S

&

o]

Cote sur plat 6

\ n— Cote sur plat 10 I
0L
o .
o o C B \\.
J_— a o~ T 3
ol X
o M6x0.75 || o
T < m
] e M8x0.75 |]] ©
— x
Yo T _ﬂ g
L/ N <., T
(<) - 3
f | N~
20.8 ) m£ i
23.5 © O|8
o4 208 | MT
23.5 e
|4 |
Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Modele A | B | D |Masse[g] Modéle A | B | D |Masselg]
ZP3-Y035UCJ3-B3 [17[30[10| 7.7 ZP3-Y035UCK3-B3| 17 [34 |11 [11.0
ZP3-Y035UC1J6-B3[20 (37 [14] 8.6 ZP3-Y035UCIK6-B3| 20 [ 40.5[14.5[12.2

Note) [] dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

Note) [ dans le tableau indique la
matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

matiére de la ventouse "N, S,
U, F, GN, GS."

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
o
=
D~
=
2

ique

)

.8
to>
685
25
522
Sns
008
>0 8
<L

télesco

[=
2
g
Dimensions de raccordement du vide £
(o
ZP3-Y015UC1Jm-U2 ZP3-Y015UC1Jm-02 e
ZP3-Y02UL1Jm-U2 ZP3-Y02UL1Jm-02 2E
ZP3-Y035UC1Jm-U2 ZP3-Y035UC1JM-02 25
22
R
28
2B
=3
o 2
8.5
338
Cote sur plat 4.5 €25
&Dgg
10.5 §§~2
'u'g'é
M-3AU-2 [Masse : 0.7 g]*2 KJH02-M3 [Masse : 1.1 g]*2 \g.g%
e

ZP3-Y015UCIJm-U4
ZP3-Y02UOlJm-U4
ZP3-Y035UC]JN-U4

ZP3-Y015UC1JN-04
ZP3-Y02UlJm-04
ZP3-Y035UC]JN-04

Cote sur plat 5

01.2

M-3AU-4-X83 [Masse : 0.7 g]*2

Cote sur ?\ata

KJH04-M3-X83 [Masse : 1.9 g]*2

«1 Reportez-vous & "ZP3-YAAAUCIB-B3" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-YAAAUDYH -B3".

ZSNC
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Réf. de la fixation
adaptateur

E

e

gférence de 'ensembl
'support télescopique
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Série ZP3
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide

ZP3-Y04UMLlJNN-B5 ZP3-Y04UMLIKHN-B5 ZP3-YO6UMLIJNN-B5 ZP3-YO6UMLIKHN-B5

Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse [g] Masse [g]
Modeéle A [B| D |Rotation|Aniofzion Modeéle A |B| D |Rotation| Anirofafon
| W1 | K] | W1 | K]
ZP3-Y04UMO+3-B5 |225(40|/11 | 12.8 | 12.2 ZP3-Y06UMI#3-B5 22540[11 | 12.8]12.2
© 4 L ZP3-Y04UMI%6-B5 |25 |46[145|14.2 | 134 ) E L ZP3-Y06UMCI/6-B5 25 [46(145]14.2 | 134
ZP3-Y04UMO+10-B5 |29 [56/205]| 16.6 | 15.4 ZP3-YOBUMI+10-B5 |29 |56/205] 16.6 | 15.4
f Note 1) (] dans le tableau indique la matiere f Note 1) [J dans le tableau indique la matiere
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS." de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
8 Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de 8 Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "J" ou "K". support télescopique "J" ou "K".
o7 o7
| |
Cote sur plat 6 Cote sur plat 6
Cote sur plat 10 V. Cote sur plat 10 V.
\ \
ale o | 3 als T | 3
o [ ~ [
M8 x 0.75 = M8 x 0.75 |
m ] pacs m | S
4 x 7 x
0 n
= = — =
< ] < -
© | o _
- 4 - 4
0{2 7o) 1.8 ©
01.8 ° 06 S

ZP3-Y08UMJHME-B5 ZP3-YOSUMLKHE-B5 . . .
Dimensions de raccordement du vide

Dimensions (par course) Raccord cannelé Raccord instantané

Masse [g]
/’*\ \ Modéle A |B| D |Rotation|Aioiaion ZP3-Y04UM>xHE-U2 ZP3-Y04UMxHE-02
o L ZrsvesonTiaEs (2l 1[\2’]8 1[2"12 ZP3-YO6UMC~MM-U2 ZP3-YO6UMCI - MM-02
\T>/  Zzps-vosumone-85 |25 [s6[ 15[ 142 134 R N R L
ZP3-YO8UMOI¥<10-B5 |29 [56]20.5]| 16.6 | 15.4
8 Note 1) [J dans le tableau indique la matiere Cote sur plat 7
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de XZ%
support télescopique "J" ou "K".
o7 J:M
p ‘ Cot lat 7
Cote sur plat 6 Ot sur pia
Cote sur plat 10 V. M—J (12.6)
M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
1y
al E JE | B ZP3-Y04UMO+ ME-U4 ZP3-Y04UMC+ MM-04
ZP3-YO6UM-xHHE-U4 ZP3-YO6UM-~Hl-04
L ZP3-YO8UM-xHHE-U4 ZP3-YO8UM-xHN-04
@| [M8x075 ©
o
J; Cote sur plat 7 Cote sur plat 8
= =
< ] :
- - = =
Y - S
© 1
21.8 2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
o8 | +1 Reportez-vous  "ZP3-YAAUMO5<ME-B5" pour les dimensions.
28.5 +2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & "ZP3-Y AAUMO><lIl-B5".
33 ZS\VC



Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide LRI =1

Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Diamétre de ventouse [T - Wo 1<}

T vt

ZP3-Y04UMLIJBEE-B5 ZP3-Y04UMLIKHNE-B5
Dimensions (par course)

Cote sur plat 6 o7

Cote sur plat 10
‘X —
ol o O« Coussinet
A C X B
M8 x 0.75
om
< 3
x
0
=
2 N 4
© -
ol ‘2 Lo_T
21.8 °
—_—
04
245 ||

ZP3-Y08UMLlJBENE-B5

Masse [G]

Modeéle A | B |Rotation | Aniotaon

M | [K]

ZP3-Y04UMOI15-B5 [425(59 |14.3 | 15.5

© @@ ZP3-Y04UMCI20-B5 [50 |66.5] 15.1 | 16.6
Note 1) [J dans le tableau indique la matiere

8 de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

Note 2) Le symbole "3¢" indique le type de

support télescopique "JB" ou "K".

il

%

ZP3-Y0S8UMLIKHMN-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]

Modeéle A | B |Rotation | Aniotafon

W1 | K]

© { } ZP3-Y08UMCI+<15-B5 |42.5|59 | 14.3 | 15.5
ZP3-Y08UMI20-B5 [50 |66.5] 15.1 | 16.6

; Note 1) [ dans le tableau indique la matiére

de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."

Note 2) Le symbole "%" indique le type de

Cote sur plat 6 o7

o
—

Cote sur plat 10
S
[ [O= Coussinet
N C X B
M8 x 0.75
©
<]
x
[Te}
=
2 . 4
© H T
018 | |o
28 | <
28.5

support télescopique "JB" ou "K".

il

ZP3-YO6UMLlJBENE-B5

ZP3-YO6UMLIKHN-B5

Dimensions (par course)

Masse
Rotation| Antiotzton
M1 | K]

Modeéle A|B

ZP3-Y06UMUI7x15-B5 | 425 | 59

14.3 | 155

ZP3-Y06UMCI*20-B5 |50 |66.5

15.1 | 16.6

8
Cote sur plat 6 o7
Cote sur plat 10
—
ol o O« Coussinet
AN C X B
M8 x 0.75
om
< a
x
0
=
e 7 4
© [ Y T
1
01.8 w_T
26 | ©
6.5

Note 1) [J dans le tableau indique la matiere
S

de la ventouse "N, S, U, F, GN, G

Note 2) Le symbole "¥<" indique le type de

support télescopique "JB" ou "K".

|

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

ZP3-Y04UMO»<HE-U2
ZP3-YO6UMO>-Hl-U2
ZP3-Y08UMOI>-HM-U2

ZP3-Y04UMO>rHE-02
ZP3-YO6UMO>rHE-02

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

Cote sur plat 7

ZP3-YOSUMCI+- MM-02
N

an

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

ZP3-Y04UMO>-HE-U4
ZP3-YO6UMO>-Hl-U4
ZP3-Y08UMOI>-mM-U4

ZP3-Y04UMCI+-HME-04
ZP3-YO6UMO>rmM-04
ZP3-Y08UMOI>-ME-04

Cote sur plat 7

01.8

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

Cote sur plat 8

‘ Ventouse

=
=

o
2

Avec adaptateur
Raccordement du vide

Avec support
pique :
Raccordement du vide

télesco

,
=
2

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
o
=
D~
=
2

@
-
=
) g%
Qo
285
£
35
5]
o8
S
oc

Avec su

tel

ﬂ (Constructionl

Liste des ventouse

:

e | (compatibles a l'adaptateur

|

iste des ventouses
patibles pour

support télescopiqu

&

Réf. de la fixation
adaptateur

;

g

KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

«1 Reportez-vous & "ZP3-Y AAUMO<MB-B5" pour les dimensions.
2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y AAUMD><HM -B5".

34
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Série ZP3
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide

ZP3-Y10UMLlJNN-B5 ZP3-Y10UMLIKHN-B5 ZP3-Y13UMLIJNN-B5 ZP3-Y13UMLIKHN-B5

Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse [g] Masse [g]
Modeéle A | B| D |Rotation|Antofztion Modeéle A [B| D |Rotation| Aniroafon
V1 | [K] V1 | [K]
ZP3-Y10UMC1><3-B5 [235(41|11 | 13.6 | 13.0 ZP3-Y13UMCI+3-B5 23541111 |13.7[13.1
ZP3-Y10UMCI><6 -B5 |26 [47|145]| 14.9 | 14.2 ZP3-Y13UMLI¥<6 -B5 26 |47/145]15.0 | 14.3
ZP3-Y10UMOI><10-B5 |30 [57/205] 17.3 | 16.1 ZP3-Y13UMCI¥<10-B5 |30 |57|205]17.4]|16.2
[J dans le tableau indique la matiére de la

ventouse "N, S, U, F, GN, GS

de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "3¢" indique le type de support

Note 1) [J dans le tableau indique la matiere Note 1)
Note 2) Le symbole "¥" indique le type de )

o7 support télescopique "J" ou "K". o7 télescopique "J" ou "K".
|
Cote sur plat 6 Cote sur plat 6
Cote sur plat 10 Cote sur plat 10
ol oo | B alel— oo | B
N Cr: o cCr:
M8 x 0.75 | M8 x 0.75 ]
m : o m S
- = - x
w0 n
8 carré = = 8 carré = =
N ] N
< <
2 — 4 2 — 4
o o
~ ! | ~ H
—T i
01.8 A 1.8 N
210 013
o011 o014

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-Y16UMJJHME-B5 ZP3-Y16UMO KHME-B5 ” . "

Dimensions (par course) ZP3-Y10UMO >~ HE-U2 ZP3-Y10UMO><HE-02
— ZP3-Y13UMC~ ME-U2 ZP3-Y13UMC Mm-02
Modele A |B| D |Rotation |Aniroiation ZP3-Y16UMC>xHE-U2 ZP3-Y16UMC>xHE-02

W] [ [K]

ZP3-Y16UMCI*3-B5 23541111 | 13.8]13.2
ZP3-Y16UMOI*6-B5 |26 |47|145| 151 | 14.4
ZP3-Y16UMCI*10-B5 |30 |57|205]| 17.5 | 16.3

Note 1) [ dans le tableau indique la matiere
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS." (10.5)

Note 2) Le symbole "3¢" indique le type de o
support télescopique "J" ou "K". M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
ZP3-Y10UMCxHE-U4 ZP3-Y10UMC>xHE-04
87 ZP3-Y13UMC>rmE-U4 ZP3-Y13UMCI-*HN-04
oot 6 ZP3-Y16UM>xHE-U4 ZP3-Y16UM-xHl-04
ote sur pla
Cote sur plat 8
Cote sur plat 10
ala— o | B
o C X
J_ M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
M8 x 0.75 ©
o - S ZP3-Y10UMCIxHE-U6 ZP3-Y10UMCI>xHH-06
8 carré L 2 ZP3-Y13UMO>*HE-U6 ZP3-Y13UMCI*xHl-06
| = ZP3-Y16UMC>xHHE-U6 ZP3-Y16UMC*xHl-06
< Cote sur plat 7
[«)
- 2 {
| Y i
" i L —— %j Cote sur plat 10
= (14.5) (18.6)
218 | o M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2 KJHO06-M5 [Masse : 3.3 g]*2
016
e «1 Reportez-vous 4 "ZP3-YAAUMOy<HE-B5" pour les dimensions.
=2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement & 'ZP3-Y AAUMOY<HE-B5".
3 ZSVC




Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

ATV 210 a 216
- Type de ventouse
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide LLL=1 =1

ZP3-Y13UMLIJBENE-B5 ZP3-Y13UMLIKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Rotation | Anfrotafon
W1 | [KI
ZP3-Y13UMC1+:15-B5 [435|60 | 15.1 | 16.3

ZP3-Y10UMLJBENE-B5 ZP3-Y10UMLIKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Rotation| Anfrotaton
W] | K]
ZP3-Y10UMCI+:15-B5 [435|60 | 15.0 | 16.2

Modele A | B Modele A | B

Ventouse

ZP3-Y13UMO420-B5 [51 [67.5]15.9 | 17.4
Note 1) [J dans le tableau indique la matiere
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

ZP3-Y10UMOI#20-B5 [51 [675] 15.8 | 17.3
Note 1) [J dans le tableau indique la matiére
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

)
Note 2)

Cote sur plat 6 o7 Cote sur plat 6

Cote sur plat 10
T\

Cote sur plat 10
[ |

ol o o o Coussinet
N\ V|

C L C L

B Coussinet

M8 x 0.75 M8 x 0.75

8 carré 8 carré

M5 x 0.8
M5 x 0.8

19
T

19
N

12
12

N~ H
E

01.8

013
o014

1.2

Dimensions de raccordement du vide

=
=

o
2

Avec adaptateur
Raccordement du vide

Avec support
pique :
Raccordement du vide

télesco

,
=
2

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
o
=
D~
=
2

@
-
=
) g%
Qo
285
£
35
5]
o8
S
oc

Avec su

tel

—
ZP3-Y16UMLJBEE-B5 ZP3-Y16UMLIKHN-B5 Raccord cannelé Raccord instantané _S
. . i
Dimenslons (par course) __ o ZP3-Y10UMC% Mm-U2 ZP3-Y10UMC% MM-02 3
Modéle A | B [Rotation] Mioion ZP3-Y13UMC>xmE-U2 ZP3-Y13UMO>xHE-02 z’
[J] | [K] ZP3-Y16UMC>xHE-U2 ZP3-Y16UMCI>xHE-02 8
ZP3-Y16UMCI+<15-B5 |435|60 | 15.2 | 16.4
ZP3-Y16UMC1*20-B5 |51 |675] 16.0] 175 ColoSurpll7 |-
Note 1) [ dans le tableau indique la § £
matiére de la ventouse "N, S, U, F, k=] §'
GN, GS." == S8
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de (10.5) E z
support télescopique "JB" ou "K". e =
Cotesurplat6 07 Pe Pl M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]2 KJHO2-M5 Masse : 1.9g12 | | 2 &
Cote sur plat 10 ZP3-Y10UMO>xHE-U4 ZP3-Y10UMOxHH-04 _';:
= ZP3-Y13UMO>xHE-U4 ZP3-Y13UMOxHHE-04 g 2
T Coussinet ZP3-Y16UM-xmE-U4 ZP3-Y16UMI-~x MN-04 838
o A= B ol
N Cote sur plat 8 ;gg
M8 x 0.75 g’;:é
EiH
e i
: s
@ M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 ]2 | | KJHO4-M5 [Masse: 24912 | | § 3
8 carré © ZP3-Y10UMC-xHE-U6 ZP3-Y10UMO-~HH-06 ﬁ 'g
< <)3< ZP3-Y13UM>xHE-U6 ZP3-Y13UMO~Hl-06 -3
9 = ZP3-Y16UM>xHE-U6 ZP3-Y16UMxHl-06 = :S
Cote sur plat 7 =3
N ES
53
o ) -]
~ || — S i — Cote sur plat 10 3 g
(145) (18.6) B %
018 | o M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2 KJH06-M5 [Masse : 3.3¢g]2 | (&2
o16 | «1 Reportez-vous & "ZP3-Y AAUMO<HB-B5" pour les dimensions.
017 2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y AAUMOY<HN -B5".
36
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Série ZP3
Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Lateral

ZP3-Y04BLlJEN-B5 ZP3-Y04BLIKHNE-B5 ZP3-Y06BLlJHN-B5 ZP3-Y06BLIKHE-B5
Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse [g] Masse [g]
Modele A |B| D |Rotation [Aniofzion Modele A |B| D |Rotation| Aniotafon
, I | [K] , M1 | K]
ZP3-Y04B[+3-B5 [245|42]11 | 12.8 | 12.2 ZP3-Y06B+3-B5 [245|42|11 |12.8 | 12.2
o 7 r ZP3-Y04B[1%6-B5 |27 |48[145|14.2 | 13.4 @ r ZP3-Y06BL1%6 -B5 |27 [48]145| 14.2 | 13.4
ZP3-Y04B[1+10-B5 |31 |58]205| 16.6 | 15.4 ZP3-Y06B[+10-B5 |31 |58/205| 16.6 | 15.4
8 Note 1) [J dans le tableau indique la matiere 8 Note 1) [J dans le tableau indique la matiere
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS." de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥" indique le type de Note 2) Le symbole "¥" indique le type de
support télescopique "J" ou "K". support télescopique "J" ou "K".
Cote sur plat 6 o7 Cote sur plat 6 o7
Cote sur plat 10 Cote sur plat 10
N O« B N O« B i
O B T x
=l . | o
M8 x 0.75 S M8 x 0.75 o
m x m x
o) n
2 = Ll
< L < L
S E S A
5] [s2}
© = [ee] —1 — L
018 || o 018 ||| o
o4 | © 03.4
24.5 26|
o7

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

ZP3-Y08BJHE-B5 ZP3-Y08BLKHN-B5

Di . ZP3-Y04B[1xHE-U2 ZP3-Y04B[1>rHE-02
imensions (par course) ___ - ZP3-Y06BC~ME-U2 ZP3-Y06B+ ME-02
Modele A |B| D |Rotation [Aniiotaion ZP3-Y08BL*ME-U2 ZP3-Y08BL]*MN-02
Y] | [K]
S ZP3-Y08BI%3-B5 [245[42[11 [12.9|12.3 —
- %/ ) ZP3-Y0BBO#6-B5 |27 |48]145] 143 [ 135 | Cotesurplet7
\\ ZP3-Y08B[*10-B5 |31 [58]/205| 16.7 | 15.5
Note 1) (I dans le tableau indique la matiere
8 )de la ventouse l\llJ IS, IGIUF GN, és <>bl
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "J" ou "K".
(12.6)
Cote sur plat 6 o7
- - . 2 - . 2
Cote sur plat 10 M-5AU-2 [Masse : 1.5 g] KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]
ZP3-Y04B[5xmE-U4 ZP3-Y04B[5rHN-04
o [X*JZ ZP3-Y06B[1xHN-U4 ZP3-Y06B[15rHN-04
SRy T B ZP3-Y08B[I*HE-U4 ZP3-Y08B[1+HN-04
L
o M8 x 0.75 S Cote sur plat 7 Cote sur plat 8
2 A
<. - = =
o Q
© |
=
1.8 ™
25.2 M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJHO04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
28 +1 Reportez-vous & "ZP3-YAABCY<HE-B5" pour les dimensions.
29 2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-YAABC<HNE-B5".
37 ZS\C



Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide LE=L(=IE=1

Diamétre de ventouse
Type de ventouse JRREEYTTTTII S0

ZP3-Y04BlJBENE-B5 ZP3-Y04BLKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]

Modeéle A | B |Rotation |Antioafon

M1 | [KI

ZP3-Y04B[1+15-B5 [445]61 | 14.3 | 15.5
ZP3-Y04B[1%20-B5 |52 [685] 15.1 | 16.6

J| 1S

Note 1) [J dans le tableau indique la
matiere de la ventouse "N, S, U, F,
N, GS."

Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

Cote surplaté _@7

Cote sur plat 10
Coussinet
(s}
=1hy B
| M8 x 0.75
m
@
o
< x
1o}
=
o 4
[s\)
[sp)

ZP3-Y08BLlJBEE-B5 ZP3-Y08BLKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Modeéle A | B |Rotation |Anfrotaton
A W1 | [K]
© { } ZP3-Y08BI%15-B5 |445(61 | 14.4 | 15.6
ZP3-Y08BL[1%20-B5 |52 [685]15.2 | 16.7

T Note 1) [ dans le tableau indique la
8 matiére de la ventouse "N, S, U, F,

GN, GS."

Note 2) Le symbole "3¢" indique le type de

Cote sur plat 6 o7 support télescopique "JB" ou "K".

Cote sur plat 10
ola Coussinet
Aa NaV)
] M8 x 0.75
m
[ce)
o
< x
0
=
=] 4
[\
[sp)
© —] T
==
01.8 @
5.2
08
29

ZP3-Y06BLJBEME-B5 ZP3-Y06BLIKHN-B5 3
>
o
Dimensions (par course) =
Masse [g] §
Modéle A | B |Rotation | Antictation
1 | K]
ZP3-Y06BU15-B5 | 44561 | 14.3] 15.5
ZP3-Y06BO20-B5 |52 |685] 15.1 [16.6 | {3l

Note 1) [ dans le tableau indique la
matiere de la ventouse "N, S, U, F,
N, GS."

Note 2) Le symbole "3¢" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

Cote surplat6 97

Cote sur plat 10
ol Coussinet
—|N
B M8 x 0.75
m
@
o
< x
0
=
o 4
(3}
()
© |
=i
01.8 Ol
93.4 o
—_—l
06
—
o7

Dimensions de raccordement du vide

Raccord cannelé Raccord instantané

Avec adaptateur
Raccordement du vide

v g‘

Avec support
Haccovdemgnt du vide

télesco

,
=
2

ZP3-Y04BO-HM-U2
ZP3-Y06B>-HM-U2
ZP3-Y08BvHE-U2

ZP3-Y04B[1+-HM-02
ZP3-Y06B[1+ HM-02
ZP3-Y08B[1>HME-02

=~

M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2

=

V Cote sur plat 7

=1

(12.6)

KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2

ZP3-Y04B[*-mM-U4
ZP3-Y06B>-HE-U4
ZP3-Y08BLl-HH-U4

ZP3-Y04B[*-HM-04
ZP3-Y06B>rHE-04
ZP3-Y08BL1-HH-04

Cote sur plat 7

]
-
Q

M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2

Cote sur plat 8

= It

KJHO04-M5 [Masse : 2.4 g]*2

«1 Reportez-vous & "ZP3-Y AABC7<HE-B5" pour les dimensions.
#2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-YAABCY(HE-B5".

38

Avec adaptateur
Raccordement du vide

._
o
=
D~
=
2

ique

)

.8
to>
685
25
522
Sns
008
Z0.S
<L

télesco

ﬂ (Constructionl

Liste des ventouse
e | (compatibles a l'adaptateur

I

iste des ventouses
patibles pour

support télescopiqu

=

Réf. de la fixation
adaptateur

E

gférence de 'ensembl
'support télescopique

Fz



Série ZP3
DENE A o010 a2 016

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide Lateral

ZP3-Y10BLlJEN-B5 ZP3-Y10BLIKHE-B5 ZP3-Y13BLlJHE-B5 ZP3-Y13BLIKHNE-B5
Dimensions (par course) Dimensions (par course)
Masse (g) Masse (g)
Modele A |B| D |Rotation [Anirotaton Modele A |B| D |Rotation|Anrotzfon
1 | [KI Y1 | Kl
ZP3-Y10B%3-B5 [265|44[11 | 13.8 | 13.2 ZP3-Y13BO%3-B5 [265|44[11 | 14.0 | 13.4
ZP3-Y10B%6 -B5 [29 |50{145|15.1 | 14.2 ZP3-Y13BLI%6 -B5 |29 [50{145] 15.3 | 14.4
ZP3-Y10B110-B5 |33 [60/205)| 17.5 ] 16.3 : ZP3-Y13B*10-B5 |33 [60/205| 17.7 | 16.5
Note 1) [ dans le tableau indique la matiere Note 1) [ dans le tableau indique la matiere
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS." de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de Note 2) Le symbole "¥¢" indique le type de
support télescopique "J" ou "K". support télescopique "J" ou "K".
Cote sur plat 6 o7

Cote sur plat 6 o7

Cote sur plat 10 Cote sur plat 10
L VA
o O« o O«
Al CT B Ola Cr B
U © U ©
M8 x 0.75 2 M8 x 0.75 o
x
m 0 [11] 0
8 carré = 8 carré =
N _ ) -
< o ﬁt | Yy < o ﬁt I
(3} AN
' n ' 0
° S—H - o H -
1.8 ] 01.8 N
26 | 8.4
210 013
11 . . .
° 014 Dimensions de raccordement du vide
ZP3-Y16BLlJHN-B5 ZP3-Y16BLLKHE-B5 " . "
ZP3-Y10BO~HME-U2 ZP3-Y10B[HN-02
ZP3-Y13B[*HME-U2 ZP3-Y13B[5xHN-02
ZP3-Y16B[>rHE-U2 ZP3-Y16BC1*HN-02
. . Cote sur plat 7
Dimensions (par course)
Masse (g)
Modeéle A [B| D |Rotation |Aniofaion
W] | [K] = ==
ZP3-Y16B*3-B5 |265(44[11 | 14.1]13.5
ZP3-Y16B1%6-B5 |29 [50(145|15.4 | 14.5
ZP3-Y16B110-B5 |33 [60/205)| 17.8 | 16.6 ~ _ . 2 g . 0
Note 1) (I dans le tableau indique la matiére M-5AU-2 [Masse : 1.5 g] KJH02-MS [Masse : 1.9 g]
de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS." ZP3-Y10B[>xHE-U4 ZP3-Y10BI~HNE-04
Note 2) Le symbole *<" indique le type de ZP3-Y13BCO~HE-U4 ZP3-Y13BO~MME-04
support télescopique " ou °KC ZP3-Y16BC~ME-U4 ZP3-Y16BC~MN-04
Cote sur plat 6 o7 Cote sur plat 7 Cote sur plat 8
Cote sur plat 10
Y
N O
B« C B
T g M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
M8 x 0.75
o - x ZP3-Y10BO~HME-U6 ZP3-Y10BO~ ME-06
8 carré = ZP3-Y13B[~HM-U6 ZP3-Y13B[1HM-06
N ZP3-Y16BL>xHE-U6 ZP3-Y16B[1HM-06
< L
q 4 Cote sur plat 7 Cote sur plat 10
1 n
o ﬁ i i
[te}
= = S ==
531.811 ) SV (14.5)
o11.
216 M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2 KJH06-M5 [Masse : 3.3 g]*2
o17 «1 Reportez-vous & 'ZP3-Y AABCIY<HE-B5" pour les dimensions.
2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-YAABO<HE-B5".
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Avec Support télescopique: Raccordement du vide Série ZP 3

Dimensions (avec support télescopique) : Raccordement du vide L= L(=I £=1

ENE A 610 2 16
UG Soufflet )

ZP3-Y10BLLUBEN-B5 ZP3-Y10BLLKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Rotation |Anfrotation
M | K]
ZP3-Y10B%15-B5 46563 | 15.2 | 16.4
ZP3-Y10B[*20-B5 |54 |705]| 16.0 | 17.5
Note 1) [J dans le tableau indique la matiére

de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Note 2) Le symbole "¥<" indique le type de

Modeéle A B

Cote sur plat 6 o7 support télescopique "JB" ou "K".
Cote sur plat 10
of T =
“l Coussinet
N
] M8 x 0.75
m
A ©
< 8 carré pi
x
Te]
=
[ b 4
N
0
= S— -
=
21.8 N
06
210
211

ZP3-Y13BOJBEE-B5

ZP3-Y13BOKHE-B5

Dimensions (par course)

Masse [g]
Rotation | Anirotaton
M1 | K]

Modeéle A | B

ZP3-Y13B[1*15-B5

465|163 | 15.4 | 16.6

ZP3-Y13B[1*20-B5

54 1705|162 | 17.7

Note 1) [ dans le tableau indique la matiére

Note 2

Cote surplat6 27
Cote sur plat 10
ola Coussinet
-
| M8 x 0.75
[11]
8 carré @Q
o
< o
! =
o b 4
ol
n
2 f% )
01.8 N
08.4
013
—_—
o014

)
)

de la ventouse "N, S, U, F, GN, GS."
Le symbole "Y<" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

Dimensions de raccordement du vide

ZP3-Y16BJBENE-B5 ZP3-Y16BOKENE-B5 ZP3-Y10B* ME-U2 ZP3-Y10BI# MM-02
ZP3-Y13B[>xHME-U2 ZP3-Y13B[1*HME-02
Dimensions (par course) ZP3-Y16BL*HE-U2 ZP3-Y16BL*HME-02
Masse [g]
Modeéle A | B | Rotation| Antrtation Cote sur plat 7
W] | K]
ZP3-Y16B1+15-B5 [465[63 | 15.5 | 16.7
ZP3-Y16B[1+20-B5 |54 [705| 16.3 | 17.8 =
Note 1) [ dans le tableau indique la ==
)matiére dela ventouseq"N, S, U, F, M
N, GS." o M-5AU-2 [Masse : 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Masse : 1.9 g]*2
Note 2) Le symbole "¥" indique le type de
Cote sur plat 6 o7 support télescopique "JB" ou "K". ZP3-Y10B[15*HE-U4 ZP3-Y10B5-HHE-04
g ZP3-Y13B[5xHE-U4 ZP3-Y13B[>xHN-04
Cote sur plat 10 ZP3-Y16B[1>rHE-U4 ZP3-Y16B[1>rHN-04
ol | Coussinet Cote sur plat 7 Cote sur plat 8
-
[] M8 x 0.75
@ M-5AU-4-X83 [Masse : 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Masse : 2.4 g]*2
8 carré g ZP3-Y10B[>xHME-U6 ZP3-Y10B[1~HM-06
< X ZP3-Y13B[~HM-U6 ZP3-Y13B[1*HM-06
= ZP3-Y16B>xHE-U6 ZP3-Y16B[1xHM-06
I- Cote sur plat 7 Cote sur plat 10
I b 4 1/‘1
¢ 0 S
° JUK T 0
— = = |9 =
018 N (14.5)
011.4 M-5AU-6-X83 [Masse : 1.8 g]*2 KJH06-M5 [Masse : 3.3 g]*2
%’ «1 Reportez-vous & "ZP3-Y AABC<HME-B5" pour les dimensions.
g #2 Lors du calcul de la masse, ajoutez la masse du raccordement a "ZP3-Y AABOY<HE-B5".
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Série ZP3

Construction

Nomenclature

Ventouse avec adaptateur

Nomenclature
N° Description Matériel (Traitement de surface) Note
NBR/caoutchouc en silicone
1 | Ventouse Caoutchouc en uréthane/FKM
NBR conducteur, silicone conducteur
2 | Adaptateur Laiton (nickelage anaélectrolytique)
3 | Joint Acier inox 304, NBR
M6 x 0.75
2 Acier structurel (trivalent chromaté) | M8 x 0.75
4 |Ecrou M2 x 1
Laiton (nickelage) M10 x 1
5 | Raccord -

Ventouse avec

support télescopique

Nomenclature

N° Description Matériel (Traitement de surface)
NBR/caoutchouc en silicone

1 |Ventouse Caoutchouc en uréthane/FKM
NBR conducteur, silicone conducteur

2 |Adaptateur Laiton (nickelage anaélectrolytique)

3 |Tige du piston Acier inox

4 |Retour ressort Acier inox

5 |Support télescopique |Laiton (nickelage anaélectrolytique)

6 | Adaptateur de support télescopique |Laiton (nickelage anaélectrolytique)

7 |Ecrou Acier structurel (trivalent chromaté)

8 |Raccord -

9 |Coussinet —

SN
—_

O




Série ZP3
Liste des ventouses compatibles a I'adaptateur

Réf. de la fixation d'adaptateur de série ZP3

Ventouse compatible /réf.

Réf. de I'adaptateur

Page

Réf. de I'adaptateur

Ventouse compatible /réf.
Page

Série ZP3 Série ZP3
ZP3-015U]
ZP3A-T1-A3 ZP3-02U] P.47 — ZP3-10UMC]
ZP3-035UL1 % ZP3-13UMC]
ZP3-015UC] zpaaTaaizes| - - |ZP3IOUNY pag
ZP3A-T1-B3 ZP3-02U0] |P.47 %i 2 Pat3BL]
- ZP3-035U] - ]
ZP3-16BL]
i
k= ZP3-015U0]
ZP3A-T1-A6-B3 ZP3-02uC] |P.47
ZP3-035U] ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC]
ZP3-04UMD] ZP3A-T3-A12-04 Paiopl) | P-48
- ZP3-06UMC] ZP3-13B]
ZP3A-T2-A5 E iig:gzg"z"l':' P.47 ZP3-16BC]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]
ZP3-04UML] ZP3-10UMDI
ZP3-06UML ZP3-13UMC]
ZP3-08UMC] -
ZP3A-T2-BS zp3-0aB0  |P47| | zP3A-T3-A12:06 2o |pas
ZP3-06B0J ZP3-13B0]
ZP3-08BL] ZP3-16B0]
ZP3-04UMC]
—
JRES.|ZeoeD
ZPIAT2-AI0-B5 | B |20 DT P47 - N
> ZP3-06BU ZP3A-Y1-B3 ZP3-02UC] |P.48
v ZP3-08BL] ® ZP3-035UL]
18
c ZP3-04UMC]
& 3 |ZP3-06UND
ZP3A-T2-A10-04| o = éﬁg'gzggm P.47 ZP3-04UMC]
r— ) ZP3-06UMC]
? ZP3-06BLJ ZP3-08UMC]
: ZP3-08BL] ZP3A-Y2-B5 “Pa0aBly  |P-48
ZP3-06BL]
ZP3-10UMC] ZP3-08BL]
- ZP3-13UMC]
. |zP3-16UMO
ZP3A-T3-A5 % Zpa1o | P47
ZP3-13B0]
ZP3-16BL] ZP3-10UMC]
ZP3-10UMC ZP3-13UML]
- ZP3-16UMC]
ZP3-13UMC] ZP3A-Y3-B5 ZP3-10BL] P.48
ZP3-16UMC]
T3 ZP3-13B0]
ZP3A-T3-B5 PaioBly  |P48 ZP3-1380
ZP3-13B0]
ZP3-16B0]
% SVC 42
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Série ZP3
Liste des ventouses compatibles pour support telescopique

Référence de I’'ensemble 'support télescopique’

cox , , . |Réf. de ventouse compatible
Référence de I'ensemble support télescopique

Lex , . Réf. de ventouse compatible
Référence de I'ensemble support télescopique

Série ZP3

Série ZP3

ZP3-04UMC]
ZP3-015UC] ZP3-06UMU]
- ZP3-08UML]
ZP3B-T1J3-B3 ZP3-02UC] |P.49 ZP3B-T2AK3-B5 Zp3-04B0] |49
ZP3-035UC] ZP3-06B0]
ZP3-08BL]
ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC]
ZP3-015UL] ZP3B-T2AK6-B5 ZP3-08UMCI | 4q
ZP3B-T1J6-B3 ZP3-02UC1 |P.49 ZP3-04B0]
ZP3-035UL] ZP3-06BL]
ZP3-08BL]
ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC]
ZP3-08UMC]
ZP3-015UC] ZP3B-T2AK10-B5 Zpa0apl] | P4
ZP3B-T1K3-B3 ZP3-02UC1 |P.49 ZP3-06BL]
ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC]
ZP3-08UMC]
7P3.015UL] ZP3B-T2AJB15-B5 ZPa.0apl) | P49
ZP3B-T1K6-B3 ZP3-02UC1 |P.49 ZP3-06BL]
ZP3-035UC] ~= ZP3-08BL]
iF:
it'
e ZP3-04UMC]
ZP3-04UMO 111 ZP3-06UMO]
ZP3-06UML] ZP3B-T2AJB20-B5 | ZP3-08UMLI |5, 4
ZP3B-T2AJ3-B5 ZP3-08UMLI |, 1g g ZP3-04BC]
) i ZP3-04B0 | - ZP3-06B[]
ZP3-06BL] ZP3-08BL]
ZP3-08BL]
S ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC]
ZP3-06UMC] 2 P3.08UM]
ZP3B-T2AJ6-B5 ZP3-08UMLI |, g ZP3B-T2AK15-BS zp3-0aB0 | T49
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-06BL] 2P3.08B0]
ZP3-08BL]
ZP3-04UMC] ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC] ZP3-06UMC]
ZP3-08UMC] . _ ZP3-08UMC]
ZP3B-T2AJ10-B5 ZPa.0apl |P49 ZP3B-T2AK20-B5 zp3-0aB0] |49
ZP3-06BL] ZP3-06BL]
ZP3-08BL] ZP3-08BL]
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Liste des ventouses compatibles pour support télescopique Série ZP 3

Référence de I'’ensemble 'support télescopique'

Référence de I'ensemble support télescopique — Référence de I'ensemble support télescopique — o
Série ZP3 Série ZP3 2
ZP3-10UMC] £
ZP3-13UML] ZP3-10UMO >
ZP3-16UMC] -
ZP3B-T2BJ3-B5 2p3-1080] |50 gigqgﬂmg —
e ZP3B-T2BK15-B5 zp3.1080] | P-50 e
ZP3-13B0J g3
ZP3-10UMC] ZP3-16B[] g5
ZP3-13UMC] £
ZP3-16UMC]
ZP3B-T2BJ6-B5 Zp3.10B0] | P50 ol
ZP3-13B0J o8
o ZP3-16B0] ZP3-10UMC] 222
s ZP3-10UMC] 522'13335 832
ZP3-13UMC] ZP3B-T2BK20-B5 ) P.50 | ==
ZP3B-T2BJ10-B5 ZP3-16UMLI | g, ZPa1300 Latral
ZP3-10BO] | - ZP3-1380) e
ZP3-13B0] ZP3-16B0] 52
ZP3-16BLC] £8
ZP3-10UMC] £5
ZP3-13UMC G
ZP3-16UMC] dtla
ZP3B-T2BK3-B5 P.50 s
ZP3-10B0J ZP3-015U0] ez
ZP3-13B0J ZP3B-Y1J3-B3 ZP3-02u0] |P.51| |588
ZP3-16B0] ZP3-035UC] 8=
88
ZP3-10UMC] =
ZP3-13UMC S
ZP3-16UMC] g
ZP3B-T2BK6-B5 zp3-1080] | P-50 £
ZP3-13B0J S
ZP3-16B0] (9
ZP3-015U0] (a5
ZP3-10UMC] ZP3B-Y1J6-B3 ZP3-02u |P.51| |£%
ZP3-13UMO ZP3-035UC] =
ZP3-16UMC] 2 8
ZP3B-T2BK10-B5 ZP3.10B0] | P50 4 |
ZP3-13B[] =S
ZP3-16B] 8.2
ZP3-16UML] ZP3B-Y1K3-B3 zP3-02u0] |P.51|
ZP3B-T2BJB15-B5 Zp3-1080] | P-50 ZP3-035U] ? i
ZP3-13B] £3
ZP3-16B[] =5
; 88
. O
23
; ZP3-10UMC] £3
ZP3-13UMO ZP3-015U0] £s
7P3B-T2BJB20-B5 3 ZP3-16UMLI |, ZP3B-Y1K6-B3 zp3-02u0 |P.51| |8&
, ZP3-10BLJ ZP3-035UL] S8
2 ZP3-13B0J 25
ZP3-16BL] —
44
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Série ZP3

Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-Y2AJ3-B5

ZP3B-Y2AJ6-B5

Référence de I'’ensemble 'support télescopique'

Réf. de ventouse compatible

Série ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08BL]

P.51

ZP3B-Y2AJ10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.51

ZP3B-Y2AK3-B5

ZP3B-Y2AK6-B5

ZP3-04UMLC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.51

ZP3B-Y2AK10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.51

45
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Référence de I'ensemble support télescopique

ZP3B-Y2AJB15-B5

ZP3B-Y2AJB20-B5

Réf. de ventouse compatible

Série ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

P.51

ZP3B-Y2AK15-B5

ZP3B-Y2AK20-B5

ZP3-04UMC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL!

P.51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

P.51




Liste des ventouses compatibles pour support télescopique Série ZP 3

Référence de I’ensemble 'support télescopique'

Référence de I'ensemble support télescopique — Référence de I'ensemble support télescopique — o
Série ZP3 Série ZP3 2
(<]
=
()
ZP3-10UuMO =
ZP3-13UMO S
ZP3B-Y2BJ3-B5 gig} gggm P.52 ZP3-10UML ertical
ZP3-1SBIZI ZP3-13UuMO oS
ZP3-16B[] ZP3B-Y2BJB15-B5 g::g:: ggl\[nllj P.52 g-g
ZP3-13B0] g3
ZP3-16B0]
Vertical
ZP3-10UMC o8
ZP3-13UMC] 232
ZP3-16UMC] 25
ZP3B-Y2BJ6-B5 ZP3.10B0] | P52 i
ZP3-13B0
ZP3-16B0] Latéral
ZP3-10UMC] £s
ZP3-13UMC] T
ZP3-10UMLC] ZP3B-Y2BJB20-B5 ZP3'16U"E"]D p52| 22
ZP3-13UML] igg-:ggm Latéral
ZP3-16UMC] - atéra
ZP3B-Y2BJ10-B5 ZP3.10B0] | P52 ZP3-16B0] o5t
zP3-13B0J B2
ZP3-16B0 g5z
3sE
c
S
B
ZP3-10UMC] =
ZP3-13UMO g
ZP3B-Y2BK3-B5 ZP3-16UMC] | o, ZP3-10UMO] O
ZP3-10BLJ ZP3-13UMO (85
ZP3-13B0J ] 22
ZP3-16B[] ZP3B-Y2BK15-B5 522_133“5"5 P.52| |25
ZP3-13B0J g2
ZP3-16B0] g5
-l S
ZP3-10UMC] 5.8
ZP3-13UMO £as
ZP3-16UMC] 422
ZP3B-Y2BK6-B5 ZP3.1080] | P52 1]
ZP3-13B[] 383
ZP3-16B0J s
55
ZP3-10UMC] <%
ZP3-13UMO 2
- oy
ZP3-10UMC] ZP3B-Y2BK20-B5 ;l;s :Gg“["]':' P.52| (&5
ZP3-13UMC ZPg-1gBD e
ZP3-16UMC - g5
ZP3B-Y2BK10-B5 ZP3-10B0] P.52 ZP3-16B[] % é
ZP3-13B0J 8¢
ZP3-16B] ==
oc
ZSNC 46



Série ZP3
Réf. de la fixation d'adaptateur
Sens de raccordement du vide

Réf. de ladaptateur | ZP3A-T1-A3 [Masse : 0.5 ]

Réf. de I'adaptateur ‘

ZP3A-T2-B5 [Masse : 2.0 g]

. M3 x 0.5
Cote sur plat 5
e} } Joint
el
Yo}
8V
2|
208 [
Te]
~| ol 215
02 - -
Réf. de ventouse compatible
ZP3-015U
ZP3-02U
ZP3-035U

Cote surplat7 M5 x 0.8

[Ie} \. o
~
|
0
(').  —
<| 01.8
03
05

Réf. de ventouse compatible

ZP3-04UM
ZP3-06UM
ZP3-08UM
ZP3-04B
ZP3-06B
ZP3-08B

Réf. de I'adaptateur

ZP3A-T1-B3 [Masse : 0.8 g]

Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T2-A10-B5 [Masse : 10.7 g]

M10 x 1
Cotes sur
plat 14 M5 x 0.8
M3 x 0.5 [ ©
Cote sur plat 5 o B
, o ]
S E SHE D
w Cotes sur
”Th = %— o8 Réf. de ventouse compatibl
u L patiole(
ofof zoo) o ZP3-04UM
' 02 © == ZP3-06UM
Réf. de ventouse compatible <| 01.8 ZP3-08UM
ZP3-015U - 03 ZP3-04B
ZP3-02U 25 ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Réf. de I'adaptateur ZP3A-T1-A6-B3 [Masse : 2.7 g] Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T2-A10-04 [Masse : 9.9 g]
Cote sur plat 14 )
Tube compatible : 04
M6 x 0.75 1\
M3 x 0.5 \ i
Cote sur plat 8 _ \ i
e | o 0TI
o X
N C g’ I ‘
- « lgtte7s sur [ :
o Cote sur plat 5 " POl N1 % M10x1 [Rél.deventouse compatible
5 - = [—]_08 ZP3-04UM
o @ ZP3-06UM
o < 20.8 Réf. de ventouse compatible < 21.8 ZP3-08UM
=l © 21.5 ZP3-015U - 03] ZP3-04B
22 ZP3-02U o ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Réf. de I'adaptateur ZP3A-T2-A5 [Masse : 1.4 g] Réf. de I'adaptateur ZP3A-T3-A5 [Masse : 2.4 g]
Cote sur plat 10 M5x 0.8
Cote sur plat 7 M5 x 0.8
f Joint
ol @ \ Joint uma Z \
&S| g Sl
i
© Réf. de ventouse compatible N et Réf. de ventouse compatible
2138 = ZP3-04UM | 01.8 ZP3-10UM
= 9_3J ZP3-06UM - o4 ZP3-13UM
25 ZP3-08UM 26 ZP3-16UM
ZP3-04B ZP3-10B
ZP3-06B ZP3-13B
ZP3-08B ZP3-16B

47



Réf. de la fixation d'adaptateur Série ZIP3

Sens de raccordement du vide Vertical

ZP3A-T3-B5 [Masse : 5.1 g]

Réf. de I'adaptateur ‘ Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T3-A12-04 [Masse : 19.6 g]

C_I = Tube compatible : o4

f

Cotes sur plat 14

N
0 ® ol

Cotes surplat 10 w15 x 0.8
—_—

i

01.8

=

7.5
26

=
g—t‘ Ventouse
oo

Avec adaptateur
Raccordement du vide

M12 x 1

Cotes sur plat 14 ﬂ

Réf. de ventouse compatible|
ZP3-10UM
ZP3-13UM <
ZP3-16UM
ZP3-10B
ZP3-13B
ZP3-16B

Réf. de ventouse compatible

ZP3-10UM
ZP3-13UM
ZP3-16UM
ZP3-10B
ZP3-13B
ZP3-16B

1.8

04
06

=

06

01.8

1.8

-_
@
=

d S

ique

Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T3-A12-B5 [Masse : 18.2 g] Réf. de I'adaptateur ‘ ZP3A-T3-A12-06 [Masse : 17.5 g]

Avec support
télescop :
Raccordement du vid

M12 x 1

M5 x 0.8

Ny

B
8
=

Avec adaptateur
Raccordement du vide

L,;% Tube compatible : 06
Cotes sur plat 14
[aV]
N

Cotes sur plat 14 0

o~

18

23

M12 x 1

Cotes sur plat 14 Cotes sur plat 14\

© T Réf. de ventouse compatible o ‘ 1 Réf. de ventouse compatible Latéral
ZP3-10UM ZP3-10UM -.:;,;é
< -+ ZP3-13UM ¥ ] ZP3-13UM | | 852
1.8 ZP3-16UM © 21.8 ZP3-16UM 3§§
2 JZ._LJ ZP3-10B . 04 ZP3-10B 883
I ZP3-13B 06 ZP3-13B s
ZP3-16B ZP3-16B

Sens de raccordement du vide Lateral

Ref. de I'adaptateur\ZPSA-Y1-B3 [Masse : 1.8 g] | |Ref.de I'adaptateur\ZPSA-Yz-Bs [Masse : 6.7 g] | |Réf.de I'adaptateur\ZP3A-Y3-Bs [Masse : 7.1 g]

,
l Constructionl

S

Réf. de ventouse compatible Réf. de ventouse compatible Réf. de ventouse compatible

M3 x 0.5

05

11

1.5

ZP3-015U
ZP3-02U
ZP3-035U

M3 x 0.5

20.8

01.5

02|

o8
M5 x 0.8

16

ZP3-04UM
ZP3-06UM
ZP3-08UM
ZP3-04B
ZP3-06B
ZP3-08B

M5 x 0.8

3.5

01.8

1.4

ZP3-10UM
ZP3-13UM
ZP3-16UM
ZP3-10B
ZP3-13B
ZP3-16B

16

M5 x 0.8

1.8

01.8

04
06
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Série ZP3
Reéférence de I'ensemble 'support télescopique'

Sens de raccordement du vide Vertlcal

Référence de I'ensemble support télescopique |Masse [g] ZP3B-T1JH-B3 ZP3B-T1KE-B3 Réf. de ventouse compaible
ZP3B-T1J3-B3 3.5 o7 ZP3-015U
ZP3B-T1J6-B3 4.3 05 " ZP3-02U
ZP3B-T1K3-B3 6.7 M3 x0.5 M3x05_ ZP3-035U
ZP3B-T1KE-BS 2] Coto surplat4 Cote sur plat 6 mi

Cote sur plat 8 i 1 Cote sur plat 10 STl
-, — -

“la o 3 ‘“Q:\r.g

M6 x 0.75 L
< M8 x 0.75
i <
< 20.8 i
[Te) - - |
Dimensions (par course) - ° 015 || | ) 208 Dimensions (par course)
Modgle A|B|D 02 i 015 Modele A|B|D
ZP3B-T1J3-B3| 4 | 21 | 10 Cote sur plat 55 02 ZP3B-T1K3-B3| 5 |23.5]11
ZP3B-T1J6-B3| 7 | 28 | 14 ZP3B-T1K6-B3| 8 |30 |[14.5
Référence de l'ensemble support télescopique [Masse [g] ZP3B-T2AJE-B5 ZP3B-T2AKHE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2AJ3-B5 71 o7 ZP3-04UM
ZP3B-T2AJ6-B5 8.3 M5 x 0.8 ZP3-06UM
ZP3B-T2AJ10-B5 | 10.2 %gg-ggg'\"
ZP3B-T2AK3-B5 7.0 Cote sur plat 6 ~ ZP3-06B
ZP3B-T2AK6-B5 8.3 ZP3-08B
ZP3B-T2AK10-B5 10.2 Cote sur plat 10 N *—[
[11] o J i 3
o f
(a\}
H 2 M8 x 0.75
—
<|  Cote surplat 7{\ 1 1 ! Dimensions (par course)
0 Modele A | B |D
@ ZP3B-T2A+3-B5 5 | 24.5]11
- 018 J ZP3B-T2A+6-B5 | 8 [31 [145
o3 ZP3B-T2A5<10-B5 | 12 |41 |20.5
05 Note) Le symbole <" indique le type de support télescopique "J" ou 'K".
Référence de ensemble support télescopique |Masse [g] ZP3B-T2AJEEE-B5 ZP3B-T2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2AJB15-B5 | 10.0 o7 ZP3-04UM
ZP3B-T2AJB20-B5 | 10.6 M5 x 0.8 ZP3-06UM
- - L ZP3-08UM
grapToaKzoms [Tor]  |eeereme [T 2p3.04B
: Cote sur plat 10 *I Coussinet ZP3-06B
—L ZP3-08B
N EL ; —
e o [E BB Coussinet
M8 x 0.75
m
<
Cote sur plat 7
ij B Dimensions (par course)
H Modele A | B
= ZP3B-T2A15-B5 |30.5|49
o < "”:3 ZP3B-T2A+20-B5 |38 |56.5
Note) Le symbole "¥" indique le type de
L’3—5> support télescopique "JB" ou "K".
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Référence de I’ensemble 'support télescopique' Série ZP 3

[* Reportez-vous a I'Avant-propos 25 pour le couple de serrage de I'écrou. J

Sens de raccordement du vide Vertlcal

Référence de Iensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-T2BJEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-T2BJ3-B5 7.8 ZP3-10UM

ZP3B-T2BJ6-B5 8.9 or ZP3-13UM

M5 x 0.8
ZP3B-T2BJ10-B5 10.9 ZP3-16UM

ZP3B-T2BK3-B5 7.7 . ZP3-10B

Cote sur plat 6 < _
ZP3B-T2BK6-B5 8.9 - ZP3-13B

;=
% Ventouse

Avec adaptateur
Raccordement du vide

A ZP3-16B
ZP3B-T2BK10-B5 10.9 Cote sur plat 10 D I
4\\ L
m ~ i l 3 i
o i
" l
| L M8 x 0.75 |
=
<« | Cote sur plat 10 W —‘
= — [ Dimensions (par course)
N 0 J & Modéle A[B|D
018 ZP3B-T2B+3-B5 5 [24.5]11
o4 ZP3B-T2B><6 -B5 8 (31 14.5

o6 ZP3B-T2B+10-B5 12 |41 20.5
Note) Le symbole "<" indique le type de support télescopique "J" ou "K".

ique

1.8

Avec support
télescop :
Raccordement du vide

i~
=1

Référence de 'ensemble support télescopique| Masse [g] ZP3B-T2BJEEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible

ZP3B-T2BJB15-B5 12.5 ZP3-10UM

ZP3B-T2BJB20-B5 15.6 M5 x 0.8 ZP3-13UM

Avec adaptateur
Raccordement du vide

ZP3B-T2BK15-B5 14.5 Cote sur plat 6 B vi ZP3-16UM

ZP3B-T2BK20-B5 15.6 Cote sur plat 10 “‘[ Coussinet ZP3-10B
A\

[

=
-
=

ique :

\
8
¢

10

ZP3-13B
H Coussinet B
A

ZP3-16B
M8 x 0.75

Avec support
Raccordemgnt du vide

télesco

Cote sur plat 10

j (Constructionl

‘ [ | Dimensions (par course)
Modele A | B
i ZP3B-T2B+15-B5 30.5 |49
o4 ZP3B-T2B>r20-B5 38 |56.5

06 Note) Le symbole "%" indique le type de
support télescopique "JB" ou "K".

T T
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Série ZP3

Sens de raccordement du vide Lateral

Reférence de I'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-Y1JH-B3 ZP3B-Y1KH-B3 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y1J3-B3 7.6 ZP3-015U
ZP3B-Y1J6-B3 8.5 A ZP3-02U

[ee]
ZP3B-Y1K3-B3 10.9 N4 ZP3-035U
ZP3B-Y1K6-B3 12.1 . .
8 . Dimensions (par course)
25 Cote sur plat 6 =2 Modéle A B D
Cote sur plat 4
Cote ST DIt B c 10 = ZP3B-Y1K3-B3 14 |31 |11
=osSpas, M\ ZP3B-Y1K6-B3 | 17 |37.5|145
a N
(a\} L_ B fa) x f B
o M. M6x075 L
b T] M8 x 0.75
< 2 T 2 i < X
<~ T
Dimensions (par course) T 2 I 5
—~ 3 S
Modele A|B|D o % 20.8 H =
ZP3B-Y1J3-B3 | 14 | 27 | 10 015 | @ 00.8 2
ZP3B-Y1J6-B3 | 17 | 34 | 14 02 oLe

Référence de lensemble support télescopique [Masse [g] ZP3B-Y2AJEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatble
ZP3B-Y2AJ3-B5 12.5 ) ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJ6-B5 13.9 ol | | ZP3-06UM
ZP3B-Y2AJ10-B5 16.3 ZP3-08UM
ZP3B-Y2AK3-B5 11.9 8 %Eg:ggg
ZP3B-Y2AK6-B5 13.1 57 ZP3-08B
ZP3B-Y2AK10-B5 | 15.1 Cote sur plat 6

Cote sur plat 10
\\ =4
O
e Naee B
@ 11— . M8 x 0.75
Ua = Dimensions (par course)
1, o} Modéle A[B|D
= ZP3B-Y2A+:3-B5 16.5| 34 |11
o181 ZP3B-Y2A+6 -B5 19 40 |14.5
o X 03 ZP3B-Y2A%10-B5 |23 | 50 |205
o5 Note) Le symbole "" indique le type de support télescopique "J" ou 'K".

Référence de 'ensemble support télescopique |Masse [g] ZP3B-Y2AJEEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Réf. de ventouse compatible
ZP3B-Y2AJB15-B5 | 14.0 ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJB20-B5 | 14.8 © f(?\ ZP3-06UM
ZP3B-Y2AK15-B5 | 15.2 N2 ggg-gggm

- - 16.3 8 -
ZP3B-Y2AK20-B5 ~ ZP3-06B
Cote sur plat 6 2 ZP3-08B
Cote sur plat 10,
o [\ ] Coussinet
- [aV}
}* M8 x 0.75
m
[c0)
< o
x
g Dimensions (par course)
o C Model A | B
o) 4 “’: ZP3B-Y2A>r15-B5 |36.5|53
18 ZP3B-Y2A520-B5 |44 |60.5
3 E g 23 Note) Le symbole "3¢" indique le type de
\gf; support télescopique "JB" ou "K".
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Référence de I’ensemble 'support télescopique’ Série Z P 3

[* Reportez-vous a I'Avant-propos 25 pour le couple de serrage de I'écrou. J

Sy e Lateral

— - — - - o
Référence de I'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-Y2BJBEE-B5 ZP3B-Y2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatible 3
ZP3B-Y2BJ3-B5 13.0 ZP3-10UM g
ZP3B-Y2BJ6-B5 14.3 ZP3-13UM "g
ZP3B-Y2BJ10-B5 16.7 ol 17 ZP3-16UM >
ZP3B-Y2BK3-B5 12.4 S §I|;g-} gg —
ZP3B-Y2BK6-B5 13.6 8 ZP3:1 6B
ZP3B-Y2BK10-B5 15.5 Vertical
o 5
Cote sur plat 6 g- =
Cotes sur plat 10 > %
i ZE
o SHEE B
m TT M M8 X 0.75
< P-4 Dimensions (par course) Los
= I\ - Modele A|BJ|D ges
[ O35
o ZP3B-Y2B#3-B5 |16.5| 34 |11 g%2
ot 018 1 = ZP3B-Y2B+6 -B5 19 40 |14.5 328
1 0
o4 = ZP3B-Y2B+10-B5 |23 50 |20.5 )
06 Note) Le symbole "¢" indique le type de support télescopique "J" ou "K', Latéral
Référence de I'ensemble support télescopique | Masse [g] ZP3B-Y2BJEEE-B5 ZP3B-Y2BKEE-B5 Réf. de ventouse compatiole £3
ZP3B-Y2BJB15-B5 14.4 ZP3-10UM 25
ZP3B-Y2BJB20-B5 | 15.2 ZP3-13UM g8
< oc
ZP3B-Y2BK15-B5 15.6 ® () %gg-} ggM
ZP3B-Y2BK20-B5 16.7 - A
8 ZP3-13B Latéra
ZP3-16B £ ;,;é
Cote sur plat 6 833
Cote sur plat 10\ 4’2’_7,‘ ggg
o8
o o Coussinet —_—
- [V c
I o
I M8 x 0.75 =
3]
]
m 7
5
< (&)
4 o (g5
N Dimensions (par course) 25
T o} Modeéle A | B EE
L @ ZP3B-Y2B*15-B5 |36.5|53 2 5
<+ 0| 218 S ZP3B-Y2B>:20-B5 |44 |60.5 o %_
- o4 [T} P » =
= Note) Le symbole "7<" indique le type de 5 8
26 support télescopique "JB" ou "K". T
8. 3
332
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Précautions 1

Equipement du vide

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

Conception et sélection

/A Attention

1.

53

Vérifiez les caractéristiques.

Les produits repris dans ce catalogue sont congus pour étre utilisés
dans des applications de systémes a air comprimé (dont vide).

Ne les faites pas fonctionner a des pressions ou températures, etc..
en dehors des plages de caractéristiques, ce qui peut les
endommager ou entrainer des dysfonctionnements.

(Reportez-vous aux caractéristiques).

Contactez SMC en cas d'utilisation d'un fluide différent de I'air
comprimé (dont vide).

Nous ne prenons pas en charge les dommages subis par le produit
en cas d'utilisation autre que celle spécifiée.

. Une conception sire sera développée permettant d'éviter les

accidents causés par une chute de pression du vide en
raison d'une panne de courant ou de probléme d'alimentation
en air, etc.

Si la pression du vide chute et qu'il y a perte de I'effort de préhension de la ventouse,
les pieces transportées risquent de tomber et de provoquer une blessure humaine ou
des dommages de I'équipement.

Des mesures de sécurité suffisantes devront étre mises en ceuvre comme la
prévention de la chute, afin d'éviter des accidents.

. Tenez compte des caractéristiques du vide pour les vannes

d'échappement du vide.

Si un équipement qui n'est pas un équipement du vide est installé sur un
raccordement du vide, des fuites de vide se produiront. Sélectionnez donc
uniquement un équipement qui réponde aux caractéristiques du vide.

. Sélectionnez un éjecteur ayant un débit d’aspiration adéquat.

<Lorsqu'une fuite du vide survient au niveau de la piece ou du raccordement>

Si le débit d’aspiration de I’éjecteur est trop faible, la prise ne se fera pas
correctement.

<Pour un raccordement long ou un gros diamétre>

Le temps de réponse de la prise augmentera en raison de I'accroissement du volume
de raccordement.

Sélectionnez un éjecteur au débit d’aspiration approprié en vous reportant aux
données techniques.

. Si le débit d’aspiration est trop élevé, le réglage du

vacuostat deviendra difficile.

Le réglage du vacuostat lors de la préhension d'une petite piece (de quelques
millimetres) sera parfois difficile, si I'éjecteur sélectionné posséde un taux
d'aspiration élevé et qu'il y a une petite différence de pression lors de la
préhension et du relachement de la piece.

. Lorsque deux ventouses minimum sont raccordées a un

éjecteur, si une ventouse relache une piéce, les autres
ventouses en feront de méme.

Lorsqu'une ventouse relache une piece, il se produit une chute de pression du
vide entrainant le relachement de la piece de |'autre ventouse.

. Lorsque I'on sépare la ventouse de la piéce, il faut

casser le vide et confirmer que la pression est la
pression atmosphérique.

Ne pas les séparer de maniére forcée si une pression du vide existe entre les
deux. Cela risque d'entrainer un craquement, une usure ou une distorsion de
la ventouse, ou entrainer le détachement de la ventouse de I'adaptateur.

. N'appliquez pas de force ou charge latérale telle que la

rotation ou une force de glissement de la piéce sur la
surface de préhension de la ventouse lors de la
préhension de la piéce.

Cela risque d'entrainer une déformation, un craquement, une usure ou une
distorsion de la ventouse, ou entrainer le détachement de la ventouse de
I'adaptateur.

~
Z

9. Ne pas démonter et ne pas modifier le produit et les

usinages supplémentaires.

Vous pouvez vous blesser et/ou provoquer des accidents.

Lors du démontage ou du montage du produit pour un remplacement des
pieces par ex., assurez-vous de suivre les instructions du manuel ou des
catalogues.

10. Clapet antiretour

1.

SMC ne peut fournir aucune garanties concernant I'entretien de la
préhension de pieces lors de I'utilisation de clapets. Prenez des mesures de
sécurité séparées pour empécher la chute de pieces en cas de panne
d'électricité, etc.

Veuillez consulter SMC pour I'utilisation de clapets comme moyen
d'empécher l'interférence causée par I'échappement des éjecteurs proches.

A\ Précaution

Montage du filtre d'aspiration

Puisque I'aspiration de I'équipement du vide n'agit pas seulement sur
les pieces mais également sur la poussiere ou les gouttes d'eau de
I'atmosphére environnante, des mesures doivent étre prises pour
empéche leur pénétration dans l'intérieur de I'équipement.

Méme lors de l'utilisation de I'équipement avec des filtres, si une
quantité considérable de poussiére se présente dans le milieu, utilisez
également un filtre de grande taille commandé séparément.

S'il est possible que des gouttes d'eau soient aspirées dans le vide,
utilisez un séparateur de purge pour le vide.

. La pression du vide maximum de I'éjecteur de vide est
affectée par la pression atmosphérique de I'environnement
d'utilisation.

Pour les changements de pression atmosphérique basés sur
I'altitude, le climat, etc. la pression du vide maximale réelle
n'atteindra pas la valeur listée dans les caractéristiques.

. Pour des informations sur les éléments aparentés, comme
I'équipement de commande directionnelle ou de I'entrainement,
reportez-vous aux sections Précaution de chaque catalogue
respectif.

. N'utilisez pas le produit dans un milieu exposé aux vibrations.
Si le produit est utilisé dans ce genre d'environnement, nous
pouvons offrir un produit avec contre-écrou qui I'empéchera de
se desserrer. Consultez SMC pour en connaitre la référence.

1.

/A Attention

Manuel d'instructions

N'installez et n'utilisez le produit qu'aprés avoir lu attentivement le manuel d'instructions et en
avoir compris le contenu.

Conservez également le manuel & disposition pour une consultation éventuelle.
.Prévoyez suffisamment d'espace libre pour
réaliser les travaux d'entretien.

Lors de linstallation des produits, prévoyez un espace pour l'entretien.

3. Serrez les filetages au couple de serrage approprié.

4,

Lors de l'installation des produits, respectez les couples de serrage de la liste ci-dessous.

N’obturez pas I'orifice d’échappement de I'éjecteur.

Sile raccord d'échappement est obstrué lors du montage, un vide ne sera pas généré. Nobstruez pas non
plus le raccord d'échappement si vous souhaitez retirer la pigce. Ceci peut endommager [équipement.

SvVC
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Précautions 2

1.

Raccordement

/A Précaution

Reportez-vous aux précautions de raccordements
et tubes (www.smc.eu) pour la manipulation des
raccordements instantanés.

2. Préparations préliminaires au raccordement

Avant le raccordement, soufflez ou nettoyez les raccords a I'eau pour
éliminer tous les copeaux, I'huile de coupe et autres dépots a
l'intérieur des tubes.

3. Utilisation de bande téflonnée

Lorsque vous raccordez des tuyaux dans les raccords, vérifiez que
les copeaux des filetages de tuyau ou le matériau de joint ne
pénétrent pas dans la tuyauterie. C’ est pourquoi lorsque vous utilisez
une bande prétéflonnée, laissez 1.5 a 2 filets a nu.

Sensde
bobine /7

4. Utilisez un raccordement a conductance appropriée.

Sélectionnez un équipement et un raccordement pour le c6té du vide
comportant une conductance adéquate afin que le débit d'aspiration
maximum de I'éjecteur soit pris en charge par le raccordement.
Assurez-vous, également, qu’il n’y a pas de réductions ou de fuites inutiles,
etc., tout au long du raccordement. De plus, la conception de I'alimentation
d’air doit étre effectuée en prenant en compte la consommation d'air
maximale de I'éjecteur et la consommation d'air des autres circuits
pneumatiques.

5. Evitez les raccordements désordonnés.

Utilisez un raccordement direct dont la longueur est la plus courte possible a
la fois pour les cotés du vide et de I'alimentation.

Les raccordements désordonnés doivent étre évités. Une longueur inutile
augmente le volume de raccordement, et augmente ainsi le temps de
réponse.

6. Utilisez un raccordement a conductance élevée sur le

coté échappement de I'éjecteur.

Si le raccordement d'échappement est insuffisant, la performance de
I'éjecteur sera amoindrie.

7. Assurez-vous qu'il n'y ait pas de zones d'écrasement

sur le raccordement provoquées par un
endommagement ou un pliage.

Alimentation en air

A\ Attention

1. Type de liquides

Veuillez consulter SMC lorsque vous utilisez le produit dans
des applications autres que de I'air comprimé.

2. En cas de grande quantité de condensats.

L'air comprimé fortement chargé en condensats peut entrainer
le dysfonctionnement de I'équipement pneumatique. Installez
un sécheur d'air ou un séparateur d'air en amont des filtres.

Equipement du vide

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

Alimentation en air

A\Attention

3. Soufflage

Si la condensation dans le séparateur d'air et la cuve de vidange n'est pas
vidée régulierement, la cuve sera inondée et la condensation pourra entrer
par les conduites d'air comprimé. L’ équipement pneumatique pourrait
s'endommager.

S'il est difficile de vérifier et de déplacer la cuve de vidange, il est
recommandé d'installer une cuve de vidange qui se purge automatiquement.

Pour la qualité de I'air comprimé, consultez www.smc.eu.

4, Utilisez de I'air propre.

N'utilisez pas d'air comprimé chargé en produits chimiques, en huiles
synthétiques, en sel ou en gaz corrosifs, etc., car il peut entrainer des
dysfonctionnements.

Milieu d'utilisation

A\ Attention

1. N’ utilisez pas le produit dans des milieux dont

I’atmosphére contient des gaz corrosifs, des produits
chimiques, de I'eau de mer, de I'eau ou de la vapeur
d'eau ou des milieux ou ils sont en contact direct avec
ceux-ci.

2. N’ utilisez pas le produit dans un milieu soumis a de

fortes vibrations ou a des impacts.

3. N’utilisez pas le produit dans un milieu exposé aux gaz

inflammables ou explosifs, au risque de causer un
incendie ou une explosion. Le produit n'est pas
antidéflagrant.

4. N'exposez pas le distributeur aux rayons du soleil.

Utilisez un couvercle de protection.

5. Eliminez toutes les sources de chaleur excessive.
6. Adoptez les mesures de protection appropriées dans les

milieux en contact avec des gouttes d’eau, de I’huile, des
projections de soudure.

7. Lorsque I’unité du vide est environnée d’autres

équipements, etc. ou lorsque l'unité est activée pour une
période prolongée, prenez des mesures pour évacuer la
chaleur excessive, de maniére a ce que la température se
maintienne a I'intérieur de la plage de spécifications.

/A\Précaution

1. Dans certaines conditions, I'échappement de

I'éjecteur de vide peut générer des bruits
intermittents et la pression du vide peut étre
inégale.

L'utilisation de I'éjecteur dans ces conditions ne résultera pas dans une
performance diminuée, mais si le bruit intermittent devient un probleme,
ou si un effet secondaire se produit pour le fonctionnement du
vacuostat, essayez d'abaisser ou d'augmenter la pression d'alimentation
de I'éjecteur du vide afin de trouver un niveau de pression d'alimentation
pour lequel le bruit intermittent cessera.
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Equipement du vide
A Précautions 3

Veuillez lire ces consignes avant l'utilisation.

/A Attention

1. Procédez aux inspections d’entretien
conformément aux procédures du manuel
d’instructions.

Une mauvaise manipulation pourrait endommager le produit
ou provoquer des dysfonctionnements.

2. Entretien
S'il n'est pas manipulé correctement, I'air comprimé peut étre
dangereux. Le montage, la manipulation, la réparation et le
remplacement des systémes pneumatiques ne peuvent étre
réalisés que par une personne compétente et expérimentée.

3. Soufflage

Eliminez réguliérement les condensats du séparateur d'eau,
des filtres a air, du séparateur de purge, etc.

4. Démontage de I'équipement et alim./échap.
de I'air comprimé
Si I'’équipement est enlevé, assurez-vous d’abord que les
mesures opportunes ont été prises pour éviter toute chute de
piéces ou mouvement brusque de I'’équipement, etc. Coupez
ensuite I'alimentation électrique et la pression, et expulsez
tout I'air comprimé du systeme en utilisant sa fonction
d’échappement de la pression résiduelle.
Au moment du redémarrage de I’équipement aprés un
réassemblage ou un remplacement, confirmez d'abord les
mesures appropriées de prévention des secousses des
actionneurs. Confirmez ensuite que I'équipement fonctionne
normalement.

5. Nettoyez les filtres d'aspiration et les i
silencieux de maniére réguliére. :

Les éjecteurs perdront de leur efficacité si les filtres et
silencieux sont bouchés. Des filtres & débit élevé doivent étre
utilisés, particulierement dans des milieux poussiéreux.
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/\ Consignes de sécurité

Ces consignes de sécurité ont été rédigées pour prévenir des situations dangereuses
pour les personnes et/ou les équipements. Ces instructions indiquent le niveau de

risque potentiel a I'aide d'étiquettes "Précaution", "Attention" ou "Danger". Elles sont
toutes importantes pour la sécurité et doivent étre appliquées, en plus des Normes
Internationales (ISO/IEC)*1), a tous les textes en vigueur a ce jour.

|

/\ Précaution:

Précaution indique un risque potentiel de faible
niveau qui, s'il est ignoré, pourrait entrainer des
blessures mineures ou peu graves.

|
|
|
Attention indique un risque potentiel de niveau 1
moyen qui, s'il est ignoré, pourrait entrainer la mort ou I
|
|
|

/\ Attention:

des blessures graves.

Danger indique un risque potentiel de niveau fort
qui, s'il est ignoré, pourrait entrainer la mort ou des

/\ Danger :
blessures graves.

b oo o o o o e e e e mm mm o e e mm o w]

#1) 1SO 4414 : Fluides pneumatiques — Régles générales relatives aux systemes.

ISO 4413 : Fluides hydrauliques — Regles générales relatives aux systémes.

IEC 60204-1 : Sécurité des machines — Matériel électrique des machines.
(1ere partie : recommandations générales)

ISO 10218-1 : Manipulation de robots industriels - Sécurité.

etc.

/A Attention

1. La compatibilité du produit est sous la responsabilité de la personne qui
a concu le systéme et qui a défini ses caractéristiques.
Etant donné que les produits mentionnés sont utilisés dans certaines conditions, c'est la
personne qui a congu le systéme ou qui en a déterminé les caractéristiques (aprés avoir
fait les analyses et tests requis) qui décide de la compatibilitt de ces produits avec
l'installation. Les performances et la sécurité exigées par I'équipement seront de la
responsabilité de la personne qui a déterminé la compatibilité du systéme. Cette personne
devra réviser en permanence le caractere approprié de tous les éléments spécifiés en se
reportant aux informations du dernier catalogue et en tenant compte de toute éventualité
de défaillance de I'équipement pour la configuration d'un systéme.

2. Seules les personnes formées convenablement pourront intervenir sur
les équipements ou machines.
Le produit présenté ici peut étre dangereux s'il fait I'objet d'une mauvaise manipulation. Le
montage, le fonctionnement et I'entretien des machines ou de I'équipement, y compris de
nos produits, ne doivent étre réalisés que par des personnes formées convenablement et
expérimentées.

3. Ne jamais tenter de retirer ou intervenir sur le produit ou des machines
ou équipements sans s'étre assuré que tous les dispositifs de sécurité
ont été mis en place.

. L'inspection et I'entretien des équipements ou machines ne devront étre effectués
qu'une fois que les mesures de prévention de chute et de mouvement non maitrisé des
objets manipulés ont été confirmées.

. Si un équipement doit étre déplacé, assurez-vous que toutes les mesures de sécurité
indiquées ci-dessus ont été prises, que le courant a été coupé a la source et que les
précautions spécifiques du produit ont été soigneusement lues et comprises.

. Avant de redémarrer la machine, prenez des mesures de prévention pour éviter les
dysfonctionnements malencontreux.

4. Contactez SMC et prenez les mesures de sécurité nécessaires si les
produits doivent étre utilisés dans une des conditions suivantes :

1. Conditions et plages de fonctionnement en dehors de celles données dans les
catalogues, ou utilisation du produit en extérieur ou dans un endroit ou le produit est
exposé aux rayons du soleil.

. Installation en milieu nucléaire, matériel embarqué (train, navigation aérienne, véhicules,

espace, navigation maritime), équipement militaire, médical, combustion et récréation,

équipement en contact avec les aliments et les boissons, circuits d'arrét d'urgence,

circuits d'embrayage et de freinage dans les applications de presse, équipement de

sécurité ou toute autre application qui ne correspond pas aux caractéristiques standard

décrites dans le catalogue du produit.

Equipement pouvant avoir des effets néfastes sur 'homme, les biens matériels ou les

animaux, exigeant une analyse de sécurité spécifique.

. Lorsque les produits sont utilisés en systeme de vérrouillage, préparez un circuit de
style double vérrouillage avec une protection mécanique afin d'eviter toute panne.
Vérifiez périodiquement le bon fonctionnement des dispositifs.

n

w

n

w
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Lisez les "Précautions d'utilisation
des Produits SMC" (M-E03-3) avant
toute utilisation.

/\ Consignes de sécurité

/A\Précaution

1. Ce produit est prévu pour une utilisation dans les industries de fabrication.
Le produit, décrit ici, est congu en principe pour une utilisation inoffensive dans les industries de
fabrication.
Si vous avez lintention d'utiliser ce produit dans d'autres industries, veuillez consulter SMC au
préalable et remplacer certaines spécifications ou échanger un contrat au besoin.
Si quelque chose semble confus, veuillez contacter votre succursale commerciale la plus proche.

Garantie limitée et clause limitative de
responsabilité/clauses de conformité

Le produit utilisé est soumis a la "Garantie limitée et clause limitative de
responsabilité" et aux "Clauses de conformité".
Veuillez les lire attentivement et les accepter avant d'utiliser le produit.

Garantie limitée et clause limitative de responsabilité

1. La période de garantie du produit est d'un an de service ou d'un an et demi apres livraison du
produit, selon la premigre échéance.?)
Le produit peut également tenir une durabilité spéciale, une exécution & distance ou des
pieces de rechange. Veuillez demander I'avis de votre succursale commerciale la plus proche.

2. En cas de panne ou de dommage signalé pendant la période de garantie, période durant
laquelle nous nous portons entierement responsable, votre produit sera remplacé ou les
piéces détachées nécessaires seront fournies.

Cette limitation de garantie s'applique uniquement & notre produit, indépendamment de tout
autre dommage encouru, causé par un dysfonctionnement de I'appareil.

3. Avant d'utiliser les produits SMC, veuillez lire et comprendre les termes de la garantie, ainsi
que les clauses limitatives de responsabilité figurant dans le catalogue pour tous les produits
particuliers.

#2) Les ventouses sont exclues de la garantie d'un an.
Une ventouse étant une piece consommable, elle est donc garantie pendant un an & compter de
sa date de livraison.
Ainsi, méme pendant sa période de validité, la limitation de garantie ne prend pas en charge
l'usure du produit causée par ['utilisation de la ventouse ou un dysfonctionnement provenant
d'une détérioration d'un caoutchouc.

Clauses de conformité

1. L'utilisations des produits SMC avec I'¢quipement de production pour la fabrication des
armes de destruction massive (ADM) ou d'autre type d'arme est strictement interdite .

2. Les exportations des produits ou de la technologie SMC d'un pays & un autre sont
déterminées par les directives de sécurité et les normes des pays impliqués dans la
transaction. Avant de livrer les produits SMC a un autre pays, assurez-vous que toutes
les normes locales d'exportation sont connues et respectées.
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