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Aparatos porttiles de corte en caliente

para tubo trenzado expandible PLIOSIL

SES

Los aparatos de corte en caliente se equipan de un hilo o de una cuchilla que calienta para efectuar simultaneamente el corte y

la soldadura trenzada.

FILICUT

Tiempo de calientamento: instantaneo
Potencia: 12V - 24W
Longitud util del hilo de corte: 150 mm
Conforme a las normas: NF EN 60335-2-45

Aplicaciones: aparato portatil, manual, para trabajos de
corte ocasionales. Calefaccion impulsada por el usuario por
medio de un gatillo. Permite el corte plano de tubos de
hasta 150 mm de ancho.

C€

tipo cddigo articulo descripcion peso (g) @
Filicut solo, entregado

PS-362 ’ 2

S-3629 0625 0200 000 con 4 tubos de 10 hilos 0
PYRO-R200 06250202 000 Transformador 230/9-12V 1500
Fil-3631 0625 0201 000 Tubo de 10 hilos 20/100e 10
HSG 0
Tiempo de calientamiento: 6 a 8 segundos
Potencia: 230V - 60W
Temperatura de corte: 600°C
Longitud util del hilo de corte:  segun cuchilla c€
Conforme a las normas: 89/336/CEE

73/23/CEE IE

Aplicaciones: aparato portatil, manual, para corte intermi-
tentes de pequefias series (trabajo por intermitencia). —
Calefaccién impulsada por el usuario por medio de un
gatillo. @

tipo cddigo articulo descripcion peso (g) @
HSG 0 06250256 000  Aparato s6lo 230V 1000
CuchillaR 0625 0267 000 Cuchilla longitud 29 mm 28
Cuchilla HS-SG 06250268000  Cuchilla curvada 38
Soporte SF 0625 0266 000 Pie de corte 90
7,
@/ v
Cuchilla HS-SG

-{-_/_f Cuchilla R

Soporte SF
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Aparatos de corte en caliente

para tubo trenzado expandible PLIOSIL

SES

PLIOCUT-A

Tiempo de calentamiento: instantaneo
Potencia: 230V - 20W
Temperatura de corte: 400°C

Longitud util del hilo de corte: 100 mm
Especificacion: IEC-EN 61558-2-6

Aplicaciones: aparato de banco, para trabajos de corte de
pequefas y medianas series. Calefaccion activada por inter-
ruptor. Permite el corte de tubos de hast 100 mm de ancho.

peso (g) ‘

i/

tipo codigo articulo  descripcion
PLIOCUT-A 06250250 000 aparato completo 230/6V 1580 1
Fil de corte 06250260 000  estuche de 10 hilos de - 1
recambio
HSG
Tiempo de calentamiento: 6 a 8 segundas
Potencia: 230V - 40W
Temperatura de corte: 600°C

Longitud util del hilo de corte: HSG 00 30 mm
HSG-00-VW 60 mm

Aplicaciones: aparato de banco, para trabajos de corte de
grandes series. El modelo HSG 00 calienta continuamente
mientras que el modelo HSG-00-VW esta provisto de un
controlador de temperatura. La cuchilla en acero garantia
una duracion de vida prolongada.

tipo cddigo arficulo  descripcion peso (g) @
HSG 00 06250255000 aparato completo, cucchilla 54 mm 1500 1
HSG-L 06250265000 cuchilla de recambio - 1
HSG-00-VW 06250257 000 aparato completo, cucchilla 88 mm 4800 1
HSG-L88 06250269 000 cuchilla de recambio - 1
IRODA

Dimensiones: 11,5x8x2,5cm

Carburante: Butano (no esta incluido)

Autonomia : 20 minutos por cartucho

Aplicaciones: pistola con encendido piezoeléctrico para la
soldadura de los hilos del tubo trenzado expandible.

tipo cddigo articulo peso (g) ‘ @
IRODA 0533 0120 000 95 | 1
A6/5-02 Viz0
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