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Al fine di prevenire un inquinamento globale, a
partire dal 1 Luglio 2006, la legge comunitaria
Europea impone ['utilizzo di leghe per saldatura
senza piombo.

Weller ha gia oggi una lunga esperienza nella
saldatura manuale lead free. | nostri clienti in
Giappone e in Cina lavorano con successo gia
da molti anni con leghe lead free, utilizzando
sistemi saldanti Weller.

La tecnologia Silver Line di Weller ha gia dato
abbondantemente prova di qualita e di elevate
prestazioni. | nostri utilizzatori possono inoltre
beneficiare anche della nostra conoscenza e
esperienza.
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Barretta pulisci
punte WPB1
Codice: WPB1

Selezionare la temperatura pit bassa
possibile

Assicurarsi di realizzare la migliore tra-
smissione di calore tra la punta saldante
ed il giunto di saldatura per mezzo della
bagnabilita della punta stessa.

Saldare in ambiente inerte incrementa
la fluidita della lega, rompendone la
tensione superficiale e riducendo cosi la
quantita di flussante da utilizzare; non
usare mai flussante pit del necessario.
Utilizzare utensili saldanti che garantiscano
un’adeguata potenza e trasferimento
termico.

Queste nuove leghe saldanti hanno in genere
temperature di fusione piu elevati (da 217 °C
a 227 °C). Rispetto alla lega contenente piom-
bo, le nuove leghe lead free appaiono piu
opache e critiche in fase di risolidificazione.
Eccessive temperature nei giunti di saldatura
devono essere evitate poiché permanendo
troppo a lungo nello stato di fusione, cio pud
causare la formazione di micro fratture nel
giunto. Saldare con temperatura eccessiva puo
inoltre causare rimanenze di flussante carbo-
nizzato sulla punta, rendendola velocemente
non bagnabile e causando una veloce fine del-
la stessa (flussante carbonizzato, ossidazione
della punta, maggiore elettrolisi del ferro nello
stagno). Quindi, i nuovi materiali come le
leghe Lead Free, necessitano nuovi utensili.

WDC Dry Cleaner
Codice: 005 15 124 99

Usare un’unita saldante intelligente dotata
di controllo delle temperature ottimizzato
e funzione di setback per ridurre la tem-
peratura del saldatore qualora non sia
operante.

Preriscaldare il circuito stampato durante la
rilavorazione al fine di ridurre il tempo di
saldatura.

E’ raccomandabile eseguire un numero
adeguato di tests al fine di ottimizzare la
procedura per la saldatura di nuova
generazione.

A causa dell’elevato punto di fusione della
lega lead free occorre:

Utensili saldanti con la migliore trasmis-
sione termica, senza cioé dispersioni ecces-
sive verso la punta

Ottimizzare la scelta della punta saldante.
Punte piu corte e spesse sono preferibili
per trasferire il calore necessario nel giunto
di saldatura senza eccedere nella tempe-
ratura. Viene ridotto cosi lo stress termico
dei componenti e del circuito stampato
oltre a prevenire da veloci danneggiamenti
la punta del saldatore (durata e bagnabilita)
Riduzione del logorio

delle parti di consumo.

WDC 2 Dry Cleaner
Codice: 005 15 125 99

Utilizzare per la pulizia delle punte il
sistema WDC a secco.

Aggiungere una quantita sufficiente di
lega prima di riporre lo stilo saldante nel
suo supporto.

L'ossidazione delle punte puo essere
prevenuta utilizzando il Weller Tip Activator.
Applicare la minore forza possibile sulla
punta saldante.

| residui carbonizzati di flussante sulla
punta saldante possono essere eventual-
mente eliminati con lana di alluminio o
acciaio.



Le unita saldanti WD 1, WD 1000, WD 1000T
sono parte della nuova generazione di
strumenti appositamente creati da Weller per
soddisfare tutte le esigenze tecnologiche

di una produzione industriale, incluse le aree
di rilavorazione, riparazione e laboratori.

L'unita Weller WD 2 con microprocessore di
controllo & dotata di due canali distinti.

Un design moderno ed ergonomico contrad-
distingue queste nuove unita.

Il grande display LCD di cui sono dotate
consente una facile visione e modifica
dei parametri impostati

E’ possibile preprogrammare tre profili
termici distinti per mezzo dei pulsanti
per regolare le temperature. E’ possibile
selezionare con gli stessi la temperatura
di lavoro desiderata.

Il supporto di sicurezza di cui  dotata
la WD 1000/WD 1000T ha una struttura

antistatica ed ha la possibilita di 4 differenti

regolazioni.

E’ possibile ampliare ed adattare le
differenti funzioni di cui sono dotate
queste unita alle esigenze I1SO di calibra-
zione, configurazione e misurazione
delle temperature per mezzo dell’inter-
faccia USB di cui possono essere dotate.

./
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E’ possibile accedere alle seguenti funzioni

senza alcun intervento con strumenti esterni:

funzione di calibrazione personalizzata, di-
minuzione programmata della temperatura
(setback), funzioni di sicurezza e di connes-
sione remota ID per applicazioni ISO.

Varie opzioni per I'equalizzazione dei po-
tenziali e una struttura antistatica delle unita
di base e degli utensili alzano lo standard
qualitativo degli strumenti.




Tempo di riscaldamento

o Gli utensili stessi vengono riconosciuti auto-
350° maticamente dalle nuove stazioni Weller e
o ' WP 80 | UtendsiliOI qdeguati i parqm_etri d_a queste. Que_sto s_igni-
250° 14 sec standar flca'che e possﬂ_JlIe eV|_tare una ricalibrazione
200° 45-55 sec. ogni volta che si cambia utensile.
150°
100°
|
< | | L'unita di controllo WD 2 & predisposta per
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 SEC. il controllo contemporaneo su due utensili da

80 W di potenza o un utensile da 150 W.

L'accuratezza e I'ottimizzazione della
massima temperatura, I'ottimo compor-
tamento dinamico anche sotto stress

di questa, permette di raggiungere velo-
cemente e precisamente il valore pre-
impostato.

Lelettronica digitale di controllo e un
sensore di alta qualita, oltre alla nuova
tecnologia di trasmissione del calore,
garantisce agli utensili saldanti un con-
trollo preciso delle temperature persino
in punta.



Dimensioni: 134 x 108 x 147 mm (lungh. x larg. x alt.)
Alimentazione: 230V /50 Hz
Potenza: max. 95 W

Classi di protezione: |
Temperature controllate: da 50°C a 450°C (150°F — 850°F)
Tolleranza temperature: +9°C (= 17°F)
Stabilita temperature: + 5°C (£ 9°F)
Dispersione resistenza in punta: <2Q

(messa a terra dura)

005 34 006 99 WD 1 Unita di controllo 80 W, 230 V

Cavo di alimentazione

Manuale istruzioni

Informazioni per la Sicurezza

Spinotto per equalizzazione dei potenziali

005 34 026 99 WD 1000

WD 1000 kit consiste di:

005 34 006 99 WD 1 Unita di controllo 80W, 230 V
005 29 180 99 WP 80 Stilo saldante con punta LT B
005 15 121 99 WDH 10 Supporto di sicurezza confortevole

Cavo di alimentazione

Istruzioni d'uso

Informazioni sulla sicurezza

Spinotto per equalizzazione dei potenziali

005 34 026 70 WD 1000T

WD 1000T kit consiste di:

005 34 006 99 WD 1 Unita di controllo 80W, 230 V
005 29 180 99 WP 80 Stilo saldante con punta LT B

005 15 161 99 WDH 10T Supporto di sicurezza

confortevole, con funzione di Stop+Go

Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Informazioni sulla sicurezza
Spinotto per equalizzazione
dei potenziali

005 33 131 99
005 29 188 99
005 29 179 99
005 29 178 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 15 162 99
005 15 161 99

005 31 185 99
005 15 125 99

WD 1000 Kit

MPR 80 stilo saldante set

LR 82 stilo saldante set

WMP microstilo saldante set

WSP 80 stilo saldante set

WTA 50 pinza termica set

WHP 80 piastra di preriscaldo

WDH 20T supporto di sicurezza per WMP

WDH 10T supporto di sicurezza Stop+Go
per WSP 80, WP 80

Modulo di estensione USB

WDC 2 Dry Cleaner



Dimensioni:
Alimentazione:

Potenza:

Classi di protezione:

Temperature controllate:

Tolleranza temperature:

Stabilita temperature:

134 x108 x147 mm (lungh.x larg. x alt.)
230V /50 Hz

160 W

I

50°C — 450°C (150°F — 850°F)

WSP 150 up to 550°C (950°F)

+9°C (17°F)

+5°C (9°F)

Dispersione resistenza in punta: <2Q

(messa a terra dura)

005 29 178 99
005 33 131 99
005 33 113 99
005 33 135 99
005 29 179 99
00529 178 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 15 162 99
005 15 161 99

005 27 040 99
005 27 042 99
005 31 185 99
005 15 125 99

WSP 80 stilo saldante set

MPR 80 stilo saldante set

LR 82 stilo saldante set

WSP 150 stilo saldante set

WMP stilo saldante set

WSP 80 stilo saldante set

WTA 50 pinza termica

WHP 80 piastra di preriscaldo

WDH 20T supporto di sicurezza per WMP

WDH 10T supporto di sicurezza Stop+Go
per WSP 80, WP 80

WSB 80 crogiuolo da 80 W
WSB 150 crogiuolo da 150 W
Modulo di estensione USB

WDC 2 Dry Cleaner

005 34 046 99 WD 2 Unita di controllo

doppio canale 160 W, 230 V

Cavo di alimentazione

Manuale istruzioni

Informazioni per la Sicurezza

Spinotto per equalizzazione dei potenziali

WDH 10T con WDC 2
e stilo saldante WP 80



Le unita multifunzionali Weller WD 1M e
WD 2M sono specificatamente destinate a
soddisfare speciali esigenze sia di produzio-
ne manuale che di riparazione. La WD 2M &
dotata di doppio canale. Linterfaccia USB
consente di soddisfare tutte le esigenze ISO
ed € anche possibile il controllo tramite PC.

E’ possibile accedere alle seguenti funzioni
senza alcun intervento con strumenti esterni:
funzione di calibrazione personalizzata, dimi-
nuzione programmata della temperatura (set-
back), funzioni di sicurezza e di connessione

Il grande display LCD di cui sono dotate
consente una facile visione e modifica dei
parametri impostati

La caratteristica di queste unita WD 1M

e WD 2M é di essere dotate di una regolazio-
ne ad alto rendimento, il quale rende possi-
bile I'utilizzo di microutensili di ultimissima

generazione a riscaldamento istantaneo come E’ possibile preprogrammare tre profili

il microstilo WMRP e la micropinza termica
WMRT. In aggiunta € possibile collegare tutti
gli utensili elettronici standard di Weller.

termici distinti per mezzo dei pulsanti per
regolare le temperature. E’ possibile sele-
zionare con gli stessi la temperatura di

remota ID per applicazioni ISO.

lavoro desiderata.

—

Le unita sono dotate di un’interfaccia
standard USB che consente una veloce
gestione dei dati e soddisfa tutte le
esigenze ISO.

C’é la possibilita di controllare le unita
per mezzo di un collegamento esterno
aPC.

Il software € disponibile
gratuitamente.

Weller WO MONTTOR 3.1
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Tempo di riscaldamento
del WMRP Weller
Gli utensili stessi vengono riconosciuti auto-

maticamente dalle nuove stazioni Weller
WD 1M e WD 2M e adeguati i parametri.
Questo significa che usualmente € possibile
evitare una ricalibrazione ogni volta.

WMRP/WMRT
Altri

2 4 6 8 10 12 14 SEC.

Test di produttivita-su 12 punti

di saldatura

WMRP/WMRT
Altri

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 SEC.

L'unita di controllo WD 2 & predisposta per il
controllo contemporaneo su due utensili da 80 W
di potenza. Qualora si utilizzi un saldatore da
150 W il secondo canale si scolleghera automa-
ticamente.




005 34 066 99

WD 1M Unita di controllo multifunzionale
80 W, 230 V per microsaldatore WMRP e
micropinza termica WMRT, con interfaccia
USB

Cavo di alimentazione

Manuale istruzioni

Informazioni per la sicurezza
Spinotto per equalizzazione dei potenziali

Cavo USB
Software su CD

Gli utensili vanno ordinati separatamente.

005 34 086 99
consiste di:

005 34 066 99
00529 171 99

005 15 156 99

005 44 603 99
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WD 1000M

WD 1M Unita di controllo

WMRP Micro saldatore
senza punta saldante

WDH 50 supporto di sicurezza
con funzione di Stop+Go

RT 3 Punta saldante (vedi tabella a pag. 12)

Dimensioni: 134 x 108 x 147 mm (lungh. x larg. x alt.)
Alimentazione: 230V /50/60Hz; 120V /50/60 Hz
Potenza: max. 95 W

Classi di protezione: I

Temperature controllate: da 50°C a 450°C (150°F — 850°F)
Tolleranza temperature: +9°C (17°F)

Stabilita temperature: + 5°C (9°F)

Dispersione resistenza in punta: <2Q

(messa a terra dura)

Equalizzazione dei potenziali: senza spinotto (dalla fabbrica messa a terra dura).




005 34 106 99 WD 2M Unita multifunzionale digitale
160 W, 230V, a doppio canale per
microsaldatore WMRP e micropinza
termica WMRT, con interfaccia USB

Cavo di alimentazione

Spinotto per equalizzazione dei potenziali
Manuale istruzioni

Informazioni per la sicurezza

Cavo USB

Software su CD

Gli utensili vanno ordinati separatamente.

Dimensioni: 134 x 108 x 147 mm (lungh. x larg. x alt.)

Alimentazione: 230V /50 Hz

Potenza: max. 160 W

Classi di protezione: I

Temperature controllate: da 50°C a 450°C (150°F — 850°F)
WSP 150 up to 550°C (950°F)

Tolleranza temperature: + 9°C (17°F)
Stabilita temperature: +5°C (9°F)
Dispersione resistenza in punta: <2Q

(messa a terra dura)

Equalizzazione dei potenziali: senza spinotto (dalla fabbrica messa a terra dura).

005 34 126 99 WD 2M, unita digitale a 2 canali, 160W, 230V
per il controllo del micro saldatore WMRP e
della micro pinzetta termica dissaldante WMRT,
inoltre dotata di interfaccia USB.

WMRP micro stilo saldante

WDH 50 supporto di sicurezza con Stop+Go per WMRP
RT 3 punta saldante per WMRP

WMRT micro pinzetta termica dissaldante

WMRTH supporto di sicurezza con funzione Stop+Go
per WMRT

RTW 2 punta per WMRT

Cavo di alimentazione

Spinotto per equalizzazione dei potenziali

Istruzioni d'uso

Informazioni sulla sicurezza

Cavo USB

Software su CD
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Il microstilo saldante WMRP ¢é dotato di un
tempo di riscaldamento estremamente breve.
Tutte le parti che compongono questo sistema,
come il sensore e la resistenza, sono state
concepite e realizzate al fine di ottimizzare la
trasmissione del calore al giunto di saldatura.
Questo significa assoluta efficienza nell’utilizzo
della potenza erogata dall’'unita di controllo.
Viene minimizzato il tempo di ripresa della
macchina. Il cambio della punta & comodo e
veloce e, molto importante, per effettuarlo
non e necessario un utensile.

Modello
| =™ RT1
Bt RT 15C
erzg
e I RT 2
e RT3
A
I RT4
i
X I3 i
_§ ] ] RT 6
. E RT 7
A D:Dm
RT 8
=
B%‘Em<]][ﬂ]]]]]]]]]j:tm RT 9
:/Q:md[l]ﬂ]ﬂ]l]]ﬂjjm RT 10GW
R
= o
B RT 11
.
RT
RT 1IMIL*
RT 1SCMIL*
RT 3MIL*
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Codice WDH 50:

005 15 156 99

supporto di sicurezza con
funzione di Stop+Go F o

La gamma delle punte saldanti della serie RT
sono state realizzate per soddisfare soprat-
tutto le esigenze della microsaldatura e per
lavorare sotto il microscopio. Naturalmente,
possono essere utilizzate con le nuove leghe
LF. Il cambio punta € velocissimo, facile e,

Descrizione Largh. A
Ad ago -

Micro Chisel 0,4 mm
Conica @ 0,4 mm
Cacciavite 1,3 mm
Cacciavite 1,5 mm
Cacciavite curva 30° 0,8 mm
A fetta di salame 45° ?1,2mm
A lama inclinata 45° 2,2mm
Cacciavite 2,2 mm
Punta a cacciavite @ 0,8 mm
Punta concava 1,2 mm
Punta a cacciavite 3,6 mm
Punta di calibrazione

Punta ad ago

Punta a cacciavite 0,4 mm
Punta a cacciavite 1,3 mm

Codice RT 3:
005 44 603 99
punta saldante

Codice WMRP:

005 29 171 99
microstilo saldante
senza punta

molto importante, non richiede I'utilizzo di
alcun utensile. Occorre giusto estrarre la vecchia
punta saldante usurata, inserire la nuova e
quindi continuare a saldare. Grazie al suo bre-
vissimo tempo di riscaldamento, il saldatore e
subito pronto all’uso!

Spess. B Codice
- 005 44 601 99
0,15 mm 005 44 612 99
- 005 44 602 99
0,4 mm 005 44 603 99
0,4 mm 005 44 604 99
0,4 mm 005 44 605 99
- 005 44 605 99
- 005 44 607 99
0,4 mm 005 44 608 99
0,4 mm 005 44 609 99
2,0 mm 005 44 610 99
0,9 mm 005 44 611 99
005 44 613 99
005 44 614 99
0,15 mm 005 44 615 99
0,4 mm 005 44 616 99

*Per applicazioni in accordo alla normativa MIL-STD-2000, su richiesta.



WMRT Micro pinza termica
per WD 1M e WD 2M

La nuova micro pinzetta termica dissaldante
WMRT, 80W/24V, consente con le due punte
parallele, che non necessitano alcuna regolazione,
di dissaldare o saldare componenti SMD di
dimensioni ridottissime. La nuova unita base di
controllo Weller riconosce automaticamente il
tipo di utensile collegato e assegna i dovuti para-
metri. Cio consente di evitare continue ricali-
brazioni. Le unita di controllo WD 1M e WD 2M
con la loro elevata velocita di controllo, sono

in grado di regolare questo utensile. Quando la
pinzetta viene inserita nell'apposito supporto
WMRTH Stop+Go, la pinzetta si spegne automati-
camente, salvaguardando cosi la punta e incre-
mentandone la durata.

Contenuto confezione unita WMRT

m 0051317399 WMRT micro pinza termica
consiste di:
m 00513174 99 WMRT micropinza termica dissaldante senza punta RTW
= 005 44 652 99 set punte RTW 2
= 005 15 146 99 WMRTH supporto Stop+Go per WMRT

Cod. 005 13 174 99
WMRT micropinza termica
dissaldante senza punta
RTW 2

Cod. 005 44 652 99
RTW 2 punta per

micropinza termica Cod. 005 15 146 99

WMRTH supporto Stop+Go

Punta RTW 2 per micro-
pinza termica dissaldante

Set punte pre-regolate per WMRT

3 . F & s RTW 1
1 o,4£ \Q>/ RTW 2
10

m \ég RTW 3
m RTW 4

RTW 1MIL*

Set punta, 45° @ 0,4 mm 005 44 651 99
Set punta, 45° chisel shape 0,7 mm 0,4 mm 005 44 652 99
Set punta, 45° chisel shape 3mm 1,0 mm 005 44 653 99
Set punta, 45° chisel shape 6 mm 1,0 mm 005 44 654 99
Punte a 45° 0,04 mm 005 44 655 99

*Per applicazioni in accordo alla normativa MIL-STD-2000, su richiesta.
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La flessibilita Weller

Fare riferimento alla tabella di pag. 17 per scegliere gli utensili da collegare alle apparecchiature.

LR 82 Consiste di: MPR 80 Consiste di:
005 29 188 99 00526 15299 LR 82 Stilo saldante 80W, 24V 005 33 131 99 00529 16399 MPR 80 Stilo saldante Peritronic 80W,
con punta saldante HT 2 24V con punta LT B
0051515299 WDH 30 Supporto di sicurezza 0051503399 KH 25P Supporto di sicurezza

Stilo saldante antistatico 80 W /24 V per saldature su grosse masse. Microstilo saldante 80 W/ 24 V, con posizione della punta saldante
Temperatura controllata elettronicamente dal doppio sensore. Il set regolabile per complesse saldature, mantenendo una visione ottimale
comprende lo stilo LR 82 e il supporto WDH 30. del punto di saldatura. Cordone ed impugnatura antistatici. Il set

comprende il supporto KH 25P.

WP 80 Consiste di: WSP 150 Consiste di:

005 29 181 99 0052918099 WP 80 Stilo saldante 80W, 24V 005 29 189 99 00529 17099  WSP 150 Stilo saldante 150W, 24V
con punta saldante LT B e con punta LHT F
tubetto fermapunta corto 0051515299 WDH 30 Supporto di sicurezza

0051512199 WDH 10 Supporto di sicurezza con
4 posizioni regolabili

I nuovo stilo saldante WP 80 convince grazie al suo design con re- Lo stilo saldante WSP 150, 150 W/ 24V, ¢ stato progettato particolar-
sistenza corta (short-tip-to-grip), che consente di operare con vantaggio  mente per lavori di saldatura ove sia richiesto un elevato fabbisogno
sotto ai microscopi. La distanza tra il punto di presa dell'impugnatura di calore. La potenza di 150 W insieme ad un ottimale conduzione del
e la punta del saldatore & di soli 40 mm. (Compatibile alle punte della calore verso la punta, permettono allo stilo di raggiungere un alto
serie LT a pag. 18—-19). WP 80 set consiste del saldatore WP 80 con il rendimento. Il set comprende lo stilo WSP 150 e il supporto WDH 30.

supporto di sicurezza WDH 10.
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Consiste di:
WMP

WMP

005 29 179 99 WMP Microstilo saldante 65W, 24V

con punta saldante NT 1

0051512299 WDH 20 Supporto di sicurezza

2

Il micro stilo 65 W ¢ all’altezza del compito, fornendo un rendimento
superiore in termini di riscaldamento e efficienza termica. Ideale per
applicazioni su microcomponenti o “Fine Pitch”. Caratteristica del
WMP ¢ la distanza minima tra punta e impugnatura. Inoltre resistenza
e sensore sono integrati all'impugnatura. Quando usurata & pertanto
sufficiente sostituire solo la punta. Il set WMP comprende il micro stilo
e il supporto WDH 20.

Consiste di:
005 29 171 99

WMRP

005 29 190 99 WMRP  Microstilo saldante per punte

RT (senza punta saldante)

WDH 50 Supporto di sicurezza con
funzione Stop+Go per WMRP

Punta saldante 40W

005 15 156 99

0054460399 RT3

b .

WMRP € un micro stilo saldante a riscaldamento velocissimo. Tutte le
parti del sistema, sensore e resistenza, sono stati progettati per otti-
mizzare al massimo il trasferimento del calore al giunto di saldature e
sono integrate alla punta stessa. Tutto ci0 assicura un’assoluta efficienza
nell’'utilizzazione della potenza dell’unita base. | tempi di recupero sono
brevissimi. Il cambio punta € veloce e, cosa importante, non necessita
alcun utensile per eseguirlo, WDH 50 supporto di sicurezza.

WMRT
005 13 173 99

consiste di:

0051317499 WMRT micro pinzetta termica
dissaldante

WMRTH Supporto di sicurezza con

funzione Stop+Go

005 15 146 99

LT

-

La nuova micro pinzetta termica dissaldante WMRT, 80W/24V, consente
con le due punte parallele, che non necessitano alcuna regolazione, di
dissaldare o saldare componenti SMD di dimensioni ridottissime. La
nuova unita base di controllo Weller riconosce automaticamente il tipo
di utensile collegato e assegna i dovuti parametri. Cio consente di
evitare continue ricalibrazioni. Le unita di controllo WD 1M e WD 2M
con la loro elevata velocita di controllo, sono in grado di regolare
questo utensile. Quando la pinzetta viene inserita nell'apposito suppor-
to WMRTH Stop+Go, la pinzetta si spegne automaticamente, salva-
guardando cosi la punta e incrementandone la durata.

WTA 50 consists of:
005 33 133 99 0051317199 WTAS50 Desoldering tweezers
0051504299 AK51 Safety rest

Pinza termica adatta alla dissaldatura dei componenti SMD. Dotata
di due elementi riscaldanti indipendenti. La fornitura comprende il
supporto AK 51.
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La flessibilita Weller

Fare riferimento alla tabella di pag. 17 per scegliere gli utensili da collegare alle apparecchiature.

WST 20
005 25 030 99

Spellafili termico 50 W/ 24 V adatto alla spellatura di cavi ricoperti
con isolanti pit comuni. La lunghezza di spellatura e regolabile fino
ad un massimo di 30 mm. Sono disponibili lame accessorie per la
spellatura di cavi piatti e termorestringenti.

WSB 80
005 27 040 99

Il crogiolo WSB 80 € uno strumento molto utile alle operazioni di
rilavorazione. Collegabile a tutte le unita di controllo da 80 W. E’ possi-
bile regolare la temperatura da 50 °C a 450 °C. Il crogiolo di rifusione
puo venire utilizzato per prestagnare le estremita dei terminali prima
di procedere alla rilavorazione.

WHP 80
005 27 028 99

Piastra di preriscaldo 80 W/24 V con una superficie calda di
80 x 50 mm, consente il preriscaldo di micro PCB prima della rilavo-
razione.
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WST 82
005 25 031 99

La WST 82 & la versione ad 80 W del WST 20. Regolabile per spellature
fino ad un max. di 30 mm. Sono disponibili lame accessorie per la
spellatura di cavi piatti e termorestringenti.

WSB 150
005 27 042 99

LT T e

Il crogiolo WSB 150 € uno strumento ideale per prestagnare e per
preparare la saldatura dei componenti. E’ possibile regolare la tem-
peratura da 50 °C a 550 °C con una potenza disponibile di 150 W.
Accessorio ideale da abbinare all’'unita base WSD 151. Per proteggere
da sgocciolamenti di lega residua fusa, il crogiolo & posto all’interno
di una vaschetta in V2A disponibile come opzionale. (Adatto ad
applicazioni Lead Free).



Tabella delle compatibilita

La tabella sottostante indica le compatibilita tra le unita e gli utensili

Utensile

Unita

WP 80

WSP 80

WMRP microstilo saldante
con punta

WMRT Micro pinzetta
dissaldante

WMP Micro stilo
saldante

MPR 80 Antistatico —
stilo saldante peritronic

LR 82 Stilo saldante

WSP 150 Stilo saldante

WTA 50 Pinza termica

WST 20 Spellafili termico
con supporto

WHP 80 Piastra di
preriscaldo

WSB 80 Crogiolo

WSB 150 Crogiolo

FE 80 Stilo saldante

FE 75 Set stilo saldante

Punte standard

LTB

LTB

RT 3

RTW 2

NT 1

LTB

HT 2

LHT F

WTA 1

HT 2

LTB

rsssse
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Punte saldanti per leghe ad altissimo punto di fusione
per WP 80, WSP 80, FE 75 e MPR 80
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WSP 80 (FE)

Modello

LT 18C
LTH
LTA
LTB
rc
LTD

LTK
TL
T™
LT HX
LT ALX
LT BX
LT AX
LT 4X

LT 1S
LT 1SA
LT 1A
r1
LT AS
LT CS

LT 1SLX

LT 1X

LT4

LTF

LT BB
LT CcC

Tutte le punte Weller “longlife” sono adatte alle applicazioni con leghe Lead Free.

WP 80

SUFERIDR

FREE

Descrizione Larghezza A
Punta a cacciavite 0,4 mm
Punta a cacciavite 0,8 mm
Punta a cacciavite 1,6 mm
Punta a cacciavite 2,4 mm
Punta a cacciavite 3,2 mm
Punta a cacciavite 4,6 mm
Punta a cacciavite lunga 1,2 mm
Punta a cacciavite lunga 2,0 mm
Punta a cacciavite lunga 3,2 mm
Punta a cacciavite curva 30° 0,8 mm
Punta a cacciavite curva 30° 1,6 mm
Punta a cacciavite curva 30° 2,4 mm
Punta a cacciavite curva 30° 1,6 mm
Punta a cacciavite curva 30° 1,2 mm
Punta tonda a spillo @ 0,2 mm
Punta tonda a spillo @ 0,5 mm
Punta tonda a spillo @ 0,5 mm
Punta tonda @ 0,25 mm
Punta tonda @ 1,6 mm
Punta tonda @ 3,2 mm
Punta tonda curva 30° @ 2,0 mm
Tonda curva 30° @ 0,4 mm
Taglio shieco a spillo 45° @1,2mm
Taglio shieco 45° @1,2mm
Taglio shieco lunga 45° 2,4 mm
Taglio shieco lunga 45° 3,2mm

Spessore B

0,14 mm
0,4 mm
0,7 mm
0,8 mm
0,8 mm
0,8 mm

0,4 mm
1,0 mm
1,2 mm

0,4 mm
0,7 mm
0,8 mm

0,8 mm
0,4 mm

@ 0,4 mm

4,0 mm
6,0 mm

Lungh. L

15,0 mm
13,5 mm
13,5 mm
13,5 mm
13,5 mm
13,5 mm

21,0 mm
21,0 mm
21,0 mm
18,0 mm
18,0 mm
18,0 mm
13,5 mm
16,5 mm

15,0 mm
16,0 mm
14,0 mm
14,0 mm
13,5 mm
13,5 mm

20,5 mm

12,5 mm

15,0 mm

13,5 mm

18,0 mm
18,0 mm

/) N—

MPR 80

Codice

005 44 494 99
005 44 437 99
005 44 403 00
005 44 405 00
005 44 407 00
005 44 409 00

005 44 413 00
005 44 414 00
005 44 415 00
005 44 420 99
005 44 443 00
005 44 442 00
005 44 427 00
005 44 428 00

005 44 436 99
005 44 488 99
005 44 489 99
005 44 435 99
005 44 404 00
005 44 411 00

005 44 426 99

005 44 425 99

005 44 421 00

005 44 408 00

005 44 444 00
005 44 445 00



Punte saldanti per leghe ad altissimo punto di fusione per WP 80, WSP 80, FE 75 e MPR 80

- LT 1L Conica lunga @ 0,2 mm
<U ©7L LTS Conica lunga @ 0,4 mm
/<I| @ LT 1LX Conica curva @0,2 mm
Qﬂ LT GW Punta concava 45° @2,3mm
A
@m @ LT KN Punta a lama 6,2 mm
@ﬂ:ﬂ LT Punta di calibrazione @0,5mm

] ©

LT Punta adattatore
con filettatura M4

3,2 mm

8,0 mm

Punte saldanti per leghe ad alto contenuto di piombo ed elevatissimo punto di fusione

|—| .8 LT HHPB Punta a cacciavite® 0,8 mm
I LT AHPB Punta a cacciavite® 1,6 mm
[Z:U (/)) < LTBHPB Punta a cacciavite® 2,4 mm
LT DHPB Punta a cacciavite® 4,6 mm

Tubetto fermapunta per stilo saldante WP 80 per veloci cambi a caldo delle punte

Cod. 005 87 448 46 I

Tubetto fermapunta lungo (55 mm)

Cod. 005 87 448 45
Tubetto fermapunta corto (40 mm)

0,4 mm
0,7 mm
0,8 mm
0,8 mm

26,4 mm
21,0 mm

26,4 mm

18,8 mm

16,0 mm

13,0 mm

13,5 mm
13,5 mm
13,5 mm
13,5 mm

005 44 423 99
005 44 406 99

005 44 424 99

005 44 410 00

005 44 479 00

005 44 416 00

005 44 449 99

005 44 430 99
005 44 431 99
005 44 432 99
005 44 483 00

= Applicazione HPB = leghe ad elevato contenuto die Piombo, per speciali applicazioni ad altissime temperature.
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