GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE 1S0S ISOM ISoP 1S0D

WENDESCHNEIDPLATTEN
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AUSSENDREHEN - ISO D
EXTERNAL TURNING - 1SO D
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Y,” - Werkzeug-Orthogonalspanwinkel / tool orthogonal rake
A,° - Werkzeug-Neigungswinkel / tool cutting edge inclination
KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN / TOOLS FOR EXTERNAL TURNING
Abmessungen / Dimensions -
F ISO RIL ke Eo wsP
h=h, b f i l, Ay S3 Inserts
DCLNR/L 1616 H 09 e/e 16 16 20 100 25 6 -6 020 DCO9 CNM. 0903..
DCLNR/L 2020 K 09 efe 20 20 -5 15 6 6 040 DCO9 CNM. 0903..
DCLNR/L 2525 M 09 efo 25 25 32 150 25 6 -6 0,70 DCOS CNM. 0903..
; DCLNR/L2020 K 12 e/e 20 20 25 125 30 6 -6 040 DC12 CN..1204..
=
© DCLNR/L 2525 M 12 e/e 25 25 32 150 30 6 6 070 DC12 CN.. 1204..
DCLNR/L3225P 12 efe 32 25 32 170 30 6 . =6 11,00  DCI2 CN.. 1204..
DCLNR/L3225P 16 e/e 32 25 32 170 35 6 -6 100 DCl6 CNM. 1606..
A DCLNR/L3232P 19 e/e 32 32 40 170 40 6 | -6 130 DcI9 CNM. 1906..
§ DCLNR/L4040R 19 e/e 40 40 50 200 40 6 -6 240 DC19 CNM. 1906..
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Alle Abmessungen [mm)] / All dimensions [mm]
A2 ERSATZTEILE / S PARE PA RTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques
;E_, Unterlage Unterlagenschraube Spannfinger Spannschraube* Feder Schraubendreher
E Shim Shim screw Clamp Clamp. screw* Spring Screwdriver
&= Typ
Type <\
= & &£ ® AL
DCO9 DCN 090412~ MSD 5008-TO9P ub o9 SR 85017-T09P PR 6912 SDR TOSP
i DC12 DCN 120612 MSD 6312-T15P ub12 SR 85020-T15P PR 7616 SDRT15P
E DC16 DCN 160412 MSD 8015-T20P uD 16 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P
2 DC19 DCN 190412 MSD 1015-T20P uD 19 SR 86025-T20P PR 9118 SDR T20P

—'] # Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
2 # stocked s standard /o not stocked as standard,

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gultigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

CNMG Grosse
; : 1] d d, s
Dimension
Qg [= R =]
oo
y / 7_ 0903 9,7 9,525 3,81 3,18 @ K
Y 1204 12,9 12,700 5,16 4,76
kel O - 1606 16,1 15,875 6,35 6,35
A 4| 1906 193 19,050 7,94 6,35
d’, 2509 258 25400 912 952
©. | A 5.1
- L L a a
38
Alle Abmessungen [mm)] / All dimensions [mm] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 20, 25, 27-29, 45, 51,52
Radius  Vorschub pro U. Schnitttiefe
£ 2 Sorten/ Grades Radius Feed per rev. Cutting depth
o @
3= = IR B IR I = b
e SRR22228288882:s2 ¢ fe fum 3. 2 52
FEFERERERowo g2 E ‘ . e pmn o
CNMG 120408W-F ® L 08 0,10 0,60 08 44
CNMG 120404E-FF L] 04 0,06 0,15 0,4 15
o o

@ CNMG 120408E-FF ° 08 008 020 08 15

CNMG 090304E-FM ° o o 04 . 010 030 | 05. 63
CNMG 090308E-FM ° o B 08 010 045 08 30
CNMG 120404E-FM ° o o o 04 D010 030 05 30
CNMG 120408E-FM ° o . 08 015 045 08 30
CNMG 120412E-FM oo 12 015 085 12 40 'fg;
Z5
___ CNMG 120408E-KR oo 08 025 060 08 70 g
fOf CcNMG 1204126-KR ° o 12 025 070 12 70
=
CNMG 090308E-M e o o 08 015 060 08 40 ze
CNMG 120404€-M diein 04 | 017 030 D08 &0 538
CNMG 120408E-M s & 808 o 08 015 060 08 60 =5
CNMG 120412E-M ¢ o o o e a1 e gg
CNMG 120416E-M o o 16 017 08 16 80 EE
CNMG 160608E-M e e o o 0 08 015 060 08 70 2
@ CNMG 160612E-M ° o 12 017 060 12 70
CNMG 160616E-M oo Y2 09 el i 9 2.,
CNMG 190608E-M - 08 015 060 08 80 & =
CNMG 190612E-M s oo 12 017 08 12 80 =g
CNMG 190616E-M oo 16 017 08 16 80 =
(]
CNMG 120408W-M . oo 08 015 060 08 40 -
@ CNMG 120412W-M o P 2 020 090 12 40 E
5w
CNMG 120404W-MR oo 04 039 060 05 40 S &
7 CNMG 120408W-MR ° o o 08 0,46 0,70 0,8 50 § 2
CNMG 120412W-MR o o o 17 08 075 12 58 §
S

1 @ Lagersortiment /© Kein Lagersortiment
2 ® socked as standard /O not stocked as standard
Derzettiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gitigen Preisliste. / See price list for current availability.
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WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

Sorten / Grades Radius  Vorschub pro U. Schnitttiefe

g % Radius Feed per rev. Cutting depth
§§ EE‘ IS0 8“—’%’22&3332‘2855:2
e L PRSI BISETE T f big | S | B
FRPRFEPRRRow 2R E d ’
CNMG 090304E-NF o ° e o 0 04 | 040 B30 0@ ] 30
____ CNMG 090308E-NF o . e o o 08 013 030 08 30
£§J CNMG 120404E-NF . . sieial e 04 0B 030 o4 | 38
CNMG 120408E-NF . o e o e o 08 015 035 08 35
§ § CNMG 120412E-NF ° o e o 12 015 03 13 40
CNMG 120404E-NM o o o o 04 015 030 058 @ 30
CNMG 120408E-NM ° L] e o 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0
CNMG 120412E-NM o e e o 17030 B0 TRE -3k
CNMG 160608E-NM . . e 08 025 050 08 50
== CNMG 160612E-NM ° ° ° 13085 0505 125D
23 CNMG 190612E-NM ° ° o o 1,2 030 050 12 8,0
CNMG 120408€-R ° o o 08 017 060 10 80
CNMG 120412€-R e 120KDEs 070 20 60
CNMG 120416E-R ° 6 030 08 20 60
CNMG 160608E-R o 08 B 080 [ 20 1 18
e CNMG 160612E-R ° e o o ° 12 025 070 20 7,0
i CNMG 160616E-R . 16 03 om0 28
CNMG 190608E-R ° 08 025 060 20 80
CNMG 190612E-R sle swiew ae 12 45 0 io @ 80
CNMG 190616E-R e o ° 16 025 08 20 9,0
gg CNMG 120408E-RM e o000 0 0 . 08 020 05 10 70
gg CNMG 120412E-RM e o 0000 0 . 17 0. 00 15 10
v CNMG 120416E-RM o o 0 0 0 0 o ® 16 0,30 0,75 2,0 7,0
CNMG 160608E-RM e e e o oo o 08l =090, 70507 | -1lps ' 08D
S CNMG 160612E-RM ¢ o 0 e o o ° ° 1,2 025 0,70 1,5 8,0
5 CNMG 160616E-RM R EEREE 16 1030 080 30|80
E3 CNMG 190608E-RM o o @ ) 08 020 050 10 100
é_% CNMG 190612E-RM R . o R | SRR T R O R )
gy CNMG 190616E-RM e o000 0 0 16 030 08 20 100
= = CNMG 250924E-RM ° e o o 24040 100 25 1 150
é‘ a
CNMG 120404E-SF e G4 | B0 D0 oA 27

@ CNMG 120408E-SF ° e o o o 08 012 030 08 3,0
CNMG 120412E-SF 12 015 035 12 30

GEWINDEDREHEN
THREADING

CNMG 120404E-SM . ° o 04 018 030 04 40
CNMG 120408E-SM ° . o 08 02 045 08 40
CNMG 120412E-SM . ° ° 47 025 0M5 13 4B
@ CNMG 160608E-5M . o o 08 02 05 08 50
CNMG 160612E-5M o . 12 025 0S5 12 5%
CNMG 190612E-5M o o 12 025 05 12 60

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

[ @ Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
| ) @ slocked as standard /O not slocked as standard
. Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der gultigen Preisliste. / See price list for cumrent availability.
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WENDESCHNEIDPLATTEN

INDEXABLE CUTTING INSERTS

o Radius  Vorschub pro U. Schnitttiefe
2= Sarien./ Grades Radius Feed per rev. Cutting depth
a5 R - S I~ " f f 5.

E & l: F_i |G_'i 'G_‘I .0_1 o © ﬁ E 'E r T l: & min max b min o max

CNMG 120404EL-SI e 04 020 030 038 50

@ CNMG 120408EL-SI 0,8 0,20 0,50 08 50
CNMG 120412EL-SI 12 0,20 0,50 12 5,0

CNMG 120404ER-SI ° 04 020 0,30 08 5,0

@ CNMG 120408ER-SI 08 020 050 08 5,0
CNMG 120412ER-SI 1,2 0,20 050 12 5,0

GEWINDEDREHEN ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISOS ISOM ISOP ISOD
THREADING PARTING, GROOVING OTHER ISOS I1SOM ISoOP 1SOD 201 6

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

@ Lagersortiment /C Kein Lagersortiment
® slacked as slandard /O not stocked as standard
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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