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—Montageanleitung: 53 F1 Seride N - BHC » TN

Verbinder Winkel Kabelbefestigung:
. fur flexible Kabel Innenleiter - geldtet
Aufienleiter - geschraubt
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1) Kabel nach Zeichnung obisolieren.
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2) Abschlufischraube °A*. Scheibe *B* und Gummiring *C* auf das Kabel schieben.
3) Druckkonus *D* ouf das Kabel schieben und Geflecht um|egen,
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fuer diese lechnische Unleriage behal ten
wir uns alle Rechle vor (DIN 34

hier ldten :
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4) Das so vorbereitfete Kabelende bis auf Anschliag in das Gehéuse 'E" einschieben. Der
Kabelinnenleiter mul im Schlitz des Konitok!innenleiters zu liegen kommen.

5) Abschlufischraube “A* und Gehduse *E° miteinander verschrauben. (Anzugsmoment 4Nm)

6) Innenleiter verldten.

7) Lotoffnung mit Scheibe ‘F* und Schroube *G* verschliefen. (Lésemoment 8ONcm min.)
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fuer diese fechnische Unlerlage behallen

wir uns alle Rechle vor (DIN 34)

Assembly instruction: 53 F1 series: N. BNC . TNC

Angle plug Cable enfry:
for flexible cable Center contact - soldered
Braid - Clamped
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1) Prepare the cable occording o the diagrom.
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2) Slide nut "A*, washer *B* and gaske! "C" onto the cable.
3) Push clomp °D* over ihe braid and fold the braid back over the clamp.
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solder here i
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4) Insert the prepared cable fully into the connector body "E* ond position the center
conductor of the cable in the siof of the center pin.

5) Screw in nui *A" and tighten down with torgue 4 Nm.

6) Solder the center pin to the center conductor of the cable.

7) Place washer “F* and screw cover "G" into the rear aperlure of the connector body.
(Loosening torque 80Ncm min.)
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