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Wozu dient der
Ausblasimpuls?

¥

Entfernen von
Fremdkorpern

Nein

Art der Fremdkorper

e
GroBflachige Entfernung von Fremdkérpern

V

Doppeldiise

O Kleine Fremdkorper
(Staub, Spane usw.)

o
KQ2LU, KQ2U
+ KN-QLCJA

=

Schwenkbare Diise

@ Bearbeitungsspane, Ol usw. nach Nein

dem Zerspanen

serie KNK

} Feineinstellung der Ausblasimpulsrichtung
und der Dlsenposition Ja

Stabausfiihrung

KQ2VF + KN-QCJA

A Achtun Fur die hier beschriebenen Anwendungen wird keine Gewéhrleistung ibernommen. Fiihren Sie bei der tats&chlichen Nutzung in verschiedenen anderen
ung Anwendungen bitte griindliche Evaluierungs- und Validierungstests durch, um die Durchfihrbarkeit unter Ihren tatsachlichen Betriebsbedingungen zu ermitteln.
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Auswahldiagramm

4 N\ (
Kuhlung von Werkstlicken Kuhlung wéhrend der Bearbeitung Aussortieren unerwiinschter

Werkstlicke

Fehlerhaft

—

ein

Mono Diise fiir
Diise Steckverbindung

VYo YOouU
KQ2LU, KQ2U KM13, KQ2VT

+ KN-QCIA + KN-QCA serie KN KN-QCIA

Sonstiges

Gerauschreduzierung Energiesparend und
beim Ausblasen Sicher

(gemaB OSHA
Standard)

= Bei max. 0,5 MPa betreiben.

Gerauscharme Dise Hochleistungsdiise

serie KNS serie KNH

A Achtun Fir die hier beschriebenen Anwendungen wird keine Gewéhrleistung tibernommen. Fihren Sie bei der tatséchlichen Nutzung in verschiedenen anderen
9 Anwendungen bitte griindliche Evaluierungs- und Validierungstests durch, um die Durchfihrbarkeit unter Ihren tatsachlichen Betriebsbedingungen zu ermitteln.
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Dusenvarianten

Hochdruck-Ausblasimpuls mit minimalem Druckverlust

Mono Diise
serie KN

® Der Druckverlust wird deutlich reduziert und der Wirkungsgrad erhéht, indem eine Konstruktion mit einem groBen

Leitwert bis kurz vor dem Diisenausgang umgesetzt ist.
® Dadurch wird ein Hochdruck-Ausblasimpuls mit minimalem Druckverlust erzielt.
® Anschlussart: Schneidringverschraubung, AuBengewinde

® Diisenabdeckung (S. 12)

Diconcrope |0 110 15.02.02503,03504,06
9 01,015 02 02504 06 08

Ausblasimpuls-Beispiel u

Dusenlange: 300 mm, 600 mm

Verldngerungsduse

aus Kupfer
Serie KNL

® Unzugéngliche und schwer erreichbare Bereiche
® Ausblasimpuls an entfernt gelegenen Stellen usw.
® Mit Verbindung (S. 10)

® Diisenabdeckung (S. 12)

DisengréBe |©15,02,025,03

Ausblasimpuls-Beispiel

I

Positionierung des Arbeitsfelds

Schwenkbare Diise
Serie KNK

Ry

® Die schwenkbare Konstruktion der Diisenspitze ermdglicht die Feineinstellung der Diisenrichtung nach der Montage.
® Anschlussart: Schneidringverschraubung, AuBengewinde

DusengroBe ‘ 04,06

Ausblasimpuls-Beispiel j@:@? D

Energiesparend und groBer Durchfluss, gemaB OSHA Standard

S.10

Hochleistungsdiise
Serie KNH

® Erhoht den Durchfluss des Ausblasimpulses durch die Dise, indem Umgebungsluft mitgerissen wird

® Erhoht den Durchfluss auf etwa das Doppelte der Druckluftversorgungsmenge
® Diese Duse verhindert einen Druckaufbau, wenn der Ausgang aus Sicherheitsgriinden blockiert ist.

(GemaB OSHA Standard: bei max. 0,5 MPa betreiben.)

DisengroBe ‘ 21,015,02

Ausblasimpuls-Beispiel
GemaB OSHA Standard:

Die Druckluft wird aus den Anschliissen an der Seite des Produkts abgelassen, um

einen Druckaufbau zu verhindern, wenn der Ausgang der Diisenspitze blockiert ist.

Gerauschreduzierung

Gerauscharme Diise
Serie KNS

® Mehrloch-Konstruktion und kleinem Durchmesser zur Gerauschreduzierung und zur Bereitstellung eines gro-
Ben Ausblasimpuls-Durchflusses
® Anschlussart: Schneidringverschraubung, AuBengewinde
DiisengroBe D 0,75x4,0 1x4,0 09x8
D 0,75x4,0 1x4,0 09x8,0 1,1x8

Ausblasimpuls-Beispiel D

SVC
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Dusenvarianten

Anpassbares Layout entsprechend der Anwendung

Diise fur Steckverbindung/

® Diisen, die zu den Steckverbindungen passen, kénnen flir verschiedene Ausblasimpuls-Auslegungen verwendet werden.
® Die hocheffiziente Einlochdlse sorgt fir einen hohen StoBdruck.

Ku nStStOffausfﬁhrung ® Der Diisendurchmesser kann gewahlt werden, um den StoBdruck auf das Werkstiick zu verandern.
KN-QCIA ® Diese Kombinationsvariante erméglicht eine erhebliche Reduzierung des Luftverbrauchs, da ein gréBerer Ausblasimpuls als bei einer Facherdise méglich ist.
DiisengroBe 01,015,02,0325, 033

Verwendbare GroBe des Steckverbinders | @ 6, @ 8, @ 10, @ 12

Montagebeispiele = Die DlisengréBe kann geéndert werden.

t’t;a,;,

,Doppeldiise* ,Dreifachdlise“ »Starker Blasimpuls“
Strahlform Strahlform Strahlform
Dise fir Steckverbindung/ Dise fir Steckverbindung/ Diise fiir Steckverbindung/
Kunststoffausfiihrung Kunststoffausflihrung Kunststoffausfiihrung
KN-QLJA KN-QCJA
Doppelte Y-Steckverschraubung
KQ2uD
© O,
O O Y-Steck- I — ol —— it
verschrau- © O,
bung Steckverbindungs- Dreifach-
KQ2u Mehrfachanschlussplatte / Einschraubwinkel
KM13 KQ2vT
»,Wasserfeste Ausfiihrung“ »Stabdiise“
Strahlform Strahlform

Verbindung: rostfreier Stahl 316, Diise: POM
Duse fiir Steckverbindung/
Kunststoffausfiihrung

Rostfreier Stahl 316
Steckverbindung

Einschraubwinkel, Buchse Einschraub-

Duse flir Steckverbindung/
Kunststoffausfiihrung

Winkel, Buchse KQ2VF
KQ2LF

# Produkte aus rostfreiem Stahl sind als hitzebesténdi-
ge und rostbestandige Ausflihrgen erhaltlich. Bitte
wenden Sie sich fiir weitere Einzelheiten an SMC.

winkel
KQ2L

c A ht Die Verwendung von nicht von SMC hergestellten Verbindungen ist &uBerst geféhrlich, da sich die Dise filr Steckverbindung ohne Vorwarnung I6sen kann.
c u n g Stellen Sie sicher, dass Sie die Steckverbindung der Serie KQ2 von SMC kaufen und in Kombination mit der Diise verwenden. Siehe Web-Katalog fiir weitere Details zu Verbindungen.

2 SNC
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Anwendungen

Geblasediisen

Arbeitsgang ‘ Anwendungsbeispiel Hauptserie Arbeitsgang ‘ Anwendungsbeispiel Hauptserie

Kiihlung
wahrend der
Bearbeitung

Flaschenreinigung

. 71 - -\( V/
Anpassbares Layout entsprechend der
Anwendung

Ausblasen
Ausblasen von : fur das
Wassertropichen ' ' Entgraten
aus dem nach der
Motorblock ﬁ spanenden
Hochdruck-Ausblasimpuls mit minimalem Druckverlust Bearbeitung
Anpasspares Layout emsprecheqd der Anwendung /
Feinsteinstellung des Ausblasimpulses
Abblasen von |
Wassertropfen

A Acht Fur die hier beschriebenen Anwendungen wird keine Gewéhrleistung ibernommen. Fiihren Sie bei der tats&chlichen Nutzung in verschiedenen anderen
chtung Anwendungen bitte griindliche Evaluierungs- und Validierungstests durch, um die Durchfihrbarkeit unter Ihren tats&chlichen Betriebsbedingungen zu ermitteln.
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Diagramm der Strahlform und StoBdruckverteilung

Diise mit Schneidringverschraubung
Serie KN

Verlangerungsdiise aus Kupfer —
Serie KNL

Werkstlick
® Standard-Ausblasimpuls-Dise
® Hoher Wirkungsgrad bei geringem Druckverlust
® Es steht eine Vielzahl von Disendurch-
messern zur Auswahl.
® Kann mit Steckverbindungen, Kupferrohren und
anderen Anwendungen zusétzlich zur Montage
auf AuBen- und Innengewinden verwendet werden

HE>

Hochleistungsdiise
serie KNHEED)

® Erhoht den Durchfluss des Ausblasimpulses,
indem Umgebungsluft mitgerissen wird

® Ausblasimpuls um 10 % verbessert

® OSHA-konformes Produkt
(bei max. 0,5 MPa betreiben.)

Strahlform

Diagramm der StoBdruckverteilung (Abbildung) ‘ Haupt-Anwendungen

Fern

Nah

Allgemeine Ausblasimpuls-
Anwendungen

StoBdruck

[l
n
[
N

Abstand zum
Werkstlck: 100 mm

Abstand zur Mitte des Werkstuicks

Strahlform ‘ Diagramm der StoBdruckverteilung (Abbildung) ‘ Haupt-Anwendungen

Abstand zum
Werkstiick

Fern
— 1

= Nah

Allgemeine Ausblasimpuls-

StoBdruck

Anwendungen

[l
n
[
N

Abstand zum
Werkstlck: 100 mm

Abstand zur Mitte des Werkstlcks

Abzweig-Einschraubwinkel
+ Duse fiir Steckverbin-
dung/Kunststoffausfiihrung :

Strahlform ‘ Diagramm der StoBdruckverteilung (Abbildung) ‘ Haupt-Anwendungen

Ausblasen von

flhrung) fiir Steckverbindungen, die in eine
Abzweigung (L-Typ) eingesetzt werden

Fremdkdrpern

A A Abstand zum Wassertropfchen
KQ2LU + KN-QLIA (2 stk.) /\ /\ Werkstick Entfernen defekter
x Fern Werkstlicke
I -g l \ / — T Trocknung
® Ausfiihrung mit zwei Disen (Kunststoffaus- g l %Y Nah Entfernung von

Ausblasen von

® Kann fiir Ausblasimpuls-Anwendungen auf
einer groBen Flache verwendet werden

® Bietet hohen StoBdruck und eine Strahlform,
wie die einer allgemeinen Fécherdlise

® Niedriger Luftverbrauch (im Vergleich
zur Facherdiise)

Abstand zum
Werkstlck: 100 mm

Y e

Abstand zur Mitte des Werkstlcks

Wassertropfchen aus
dem Motorblock

Werkstlickausrichtung

O
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Diagramm der Strahlform und StoBdruckverteilung

Steckverbindungs-Mehr-
fachanschlussplatte +
Diise fiir Steckverbindung/
Kunststoffausfiihrung
KM13 + KN-QLIA (3 stk.)

® Diise fiir Steckverbindungen/Kunststoffaus-
flihrung Andockstationen der Steckverbin-
dungs-Mehrfachanschlussplatte

® Optimal zum Abblasen von Wasser oder an-
deren Flissigkeiten auf einer groBen Flache

® StoBdruck und Ausblasflache sind groBer
als bei einer allgemeinen Facherduse!

Gerauscharme Diise mit
Schneidringverschraubung
Serie KNS

® Konstruktion mit Ausblasimpuls mit 4
bis 8 Disen und hoher La&rmminde-
rung. Kann fur einen kleineren Bereich
verwendet werden

—B

Strahlform

Abstand zum
Werkstlick
x / \ I \ Fern
=) —
s t
e Nah
»
\,é

¥
W]

Abstand zur Mitte des Werkstlcks

Abstand zum
Werkstiick: 100 mm

‘ Diagramm der StoBdruckverteilung (Abbildung) ‘ Haupt-Anwendungen

Abblasen von Wasser
auf einer groBen Flache

Trocknung

Entfernung von
Fremdkoérpern

Kuhlung

Strahlform Diagramm der StoBdruckverteilung (Abbildung)

Abstand zum
\ Werkstuick

—,
|

StoBdruck
S
A
g
-
g —

Abstand zum
Werkstlck: 50 mm

Abstand zur Mitte des Werkstlicks

‘ Haupt-Anwendungen

Trocknung, Abblasen von
Wassertropfchen

Kihlung: hochprazise
Kihlung von Kunststoff-
Formbauteilen

O
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Geblasediisen

Serie KN

Technische Daten

Hauptmaterialien

Diise (KN, KNK, KNH, KNS, KNL)

KN, KNK, KNH, KNS

Verwendbares Schlauchmaterial | Polyamid, Weich-Polyamid, biegsames Kupferrohr (C1220T-0), OST-Rohr Gehéause, Mutter C3604
Verwendbarer Schlauch-AuBen-@ D4,06,08,010,012, 316, 20 Buchse (Schneidringverschraubung-Ausfihrung) C2700
Medium Druckluft, Kiihlschmiermittel1 Diise (Schwenkausfihrung) | Rostfreier Stahl 303
Max. Betriebsdruck 1 MPa (0,3 MPa mit OST-Rohr)
Umgebungs- und Medientemperatur -5 bis 60 °C (nicht gefroren) KNL
Gewinde Montage JIS B 0203 (Kegelgewinde fir Leitung) Leitung C1220T-0
Mutter JIS B 0205 (metrisches Feingewinde) Dise C3604
Gewindeabdichtung Ohne
Kupferfrei (Standard) Alle Messingteile sind chemisch vernickelt.
#1 Ausgenommen KNS und KN-QCJA
Diise mit Schneidringverschraubung/KN [mm]
DiisengrdBe | Verwendbarer | -~ Schllisselweite Gewicht
Modell oD %%hé:lrlf%- Hy Ha L1 M [a]
KN-04-100 21 Q4 10 10 27 15 13
KN-04-150 01,5 04 10 10 27,7 15 14
KN-06-100 21 06 12 12 30,1 16 19
KN-06-150 | 015 | 06 12 12 |308 16 20 \Hz.
KN-06-200 Q2 Q6 12 12 31,5 16 22
KN-08-150 21,5 08 14 14 33,8 16 28
KN-08-200 g2 a8 14 14 34,6 16 30
KN-10-250 @25 @10 14 17 35,6 17 35
KN-10-300 03 @10 14 17 36,3 17 36
KN-10-350 @35 @10 14 17 37,1 17 37
KN-10-400 Q4 @10 14 17 29,5 17 30
KN-10-600 06 @10 14 17 27,7 17 28
KN-12-350 03,5 @12 17 19 40,4 17 54
KN-12-400 Q4 @12 17 19 41,3 17 55
KN-12-600 06 @12 17 19 31,2 17 40
KN-16-400 Q4 Q16 22 24 40,1 17 77
KN-16-600 06 016 22 24 38,4 17 79
KN-20-400 Q4 @ 20 26 27 45,6 17 117
KN-20-600 06 @ 20 26 27 43,9 17 112
Diise mit AuBengewinde/KN [mm]
Modell Dusgng[;ose Aé\:vc\:lmléses- Schlu|s-sle:|we|te L1 Ast Ge[v;icht Anschlussgewinde
= @ KN-RO1-100 | O R1/8 10 21,4 17,4 8
/ Ry KN-R01-150 215 Ri/8 10 21 17 8
_ m KN-R02-100 01 R1/4 14 31,4 25,4 19
‘ = KN-R02-150 | 015 R1/4 14 31 25 20
' ﬂqﬁ KN-R02-200 Q2 R1/4 14 30,5 24,5 21
KN-R02-250 025 R1/4 14 30,1 24,1 21
KN-R02-600 06 R1/4 14 27,1 21,1 22
KN-R03-400 Q4 R3/8 17 31,8 25,4 36
KN-R03-600 06 R3/8 17 30,1 23,7 37
KN-R04-400 D4 R1/2 22 41,8 33,6 75
KN-R04-600 06 R1/2 22 40,1 31,8 76
KN-R06-600 06 R3/4 27 49,6 40,1 149
KN-R06-800 08 R3/4 27 47,8 38 152
KN-R10-800 a8 R1 36 62,8 52,4 328
=1 ReferenzmaB nach dem Einschrauben des R-Gewindes
8
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Geblasediisen Serie KN

Verlangerungsdiise aus Kupfer/KNL [mm]
Modell DlsengoBe | Aupen-o L1 Gewicht [g]
KNL3-06-150 21,5 a6 300 43 Q
KNL3-06-200 22 06 300 43 8
KNL3-08-200 Q2 a8 300 61 2
KNL3-08-250 d2,5 o8 300 61 Aﬁ?j,
KNL3-10-250 025 010 300 % GT
KNL3-10-300 23 210 300 94 o L1
KNL6-06-150 21,5 a6 600 84
KNL6-06-200 g2 06 600 84
KNL6-08-200 02 08 600 117
KNL6-08-250 025 CE 600 117
KNL6-10-250 g25 @10 600 183
KNL6-10-300 Q3 @10 600 183
Verlédngerungsdiise aus Kupfer, Set/VMG [mm]
Modell DiisengréBe aend| L1 | Lot | L#t Schliisselweite ) )
D H1 L1(Lange der Verlangerungsduise)
VMG1-06-150-100| 915 N .
VMG1-06-200-100 572 100 | 100 | 106 Schliisselweite 14 M
VMG1-06-150-150| @15 - 2
VMG1-06-200-150| o2 | | [ "% | 12 S |y
VMG1-06-150-300| ©1,5 200 | 300 | 306 Q Hi
VMG1-06-200-300| @2 L2
VMG1-06-150-600 | ©15 o L
(] VMG1-06-200-600| 02 600 | 600 | 606 :
VMG1-08-250-100| 925 3
VMG1-08-300-100| @3 100 | 100 | 106
VMG1-08-350-100| ©35
VMG1-08-250-150| @25
VMG1-08-300-150 | ©3 150 | 150 | 156 %1 Referenzabmessungen nach dem
VMG1-08-350-150 03,5 Einbau
VMG1-08-250-300| o025 | 28 14 + Verlangerungsdiise aus Kupfer und
VMG1-08-300-300 | O3 300 | 300 | 306 gg’;ﬂﬁgizgl’gﬁzgriﬁgwgrzg‘: in der
VMG1-08-350-300| ©35 unmontiert geliefert. Siehe ,Montage der
VMG1-08-250-600 | 025 Verlangerungsdise*“ in der
VMG1-08-300-600| 03 600 | 600 | 606 Betriebsanleitung der Serie VMG fir die
VMG1-08-350-600 | @35 Vorgehensweise bei der Montage.
Diise fiir Steckverbindung (Kunststoffausfiihrung)/KN-QLIA [mm]
DuiisengréBe | Verwendbare Groe der 1 - e
Hegkll oD Kemmierbindung 0'd L1 A+ e 0 e s —
KN-QO6A-100 | O 1 06 35 21,8 1 ST e
KN-Q06A-150 015 06 35 218 1 10 T
KN-Q06A-200 02 06 35 21,8 1 A
KN-Q08A-150 | 015 08 39 24,8 2 Ly
KN-QO08A-200 Q2 Q8 39 24,8 2
KN-Q10A-200 Q2 @10 43 27,4 3 Venienchare Gidfe der Kemmyetindung
KN-Q10A-250 g2,5 g10 43 27,4 3 gd
KN-Q12A-250 @25 212 45,5 28,5 4 =1 Dig angegebenen Abmessungen gelen fir
KN-Q12A-300 @3 Q12 45,5 28,5 4 die an die Serie KQ2 angeschlossene Diise.

/A\Warnung [Montage/Leitungsanschluss] Verwendbare Diise: Diise fiir Steckverbindung (Kunststoff-/Metallausfiihrung)
Wenn Sie die Diise an die Steckverbindung anschlieBen, setzen Sie sie fest bis zum Anschlag ein. Nachdem Sie die Duse tief in die Steckverbindung
eingesetzt haben, ziehen Sie an der Diise, um sicherzustellen, dass sie fest sitzt und sich nicht bewegen 1asst. Wenn die Dise nicht bis zum Anschlag in
die Steckverbindung eingesetzt ist oder nicht ausreichend in die Steckverbindung eingreift, kann sich die Diise wéhrend der Druckbeaufschlagung losen,
was gefahrlich ist und zu Verletzungen oder Unféllen fiihren kann.

Diise fiir Steckverbindung (Metallausfiihrung)/KN-QL] [mm]
DusengroBe | Venwendbare GroBe der .
el (%) gD Klemmvertindung 0 d L1 A Gewicht [g] L
KN-Q06-100 o1 Q6 35 18 5 al N 5T
KN-Q06-150 21,5 Q6 35 18 5 Qr 10 RS
KN-Q06-200 02 06 3 18 5 A \
KN-Q08-150 @15 Q8 39 20,5 9
KN-Q08-200 22 08 39 20,5 9 L1
KN-Q10-200 02 ©10 43 22 16 Vennendoare Grdde der Klemmerinding
KN-Q10-250 @25 210 43 22 16 od
KN-Q12-250 Q25 @12 455 24 23
KN-Q12-300 Q3 g12 45,5 24 23

Anschluss von Produkten mit Metallrohren

Produkte mit Metallrohren kénnen nicht an Steckverbindungen der Serie KQ2 (erhaltiich als Sonderanfertigung) angeschlossen werden. Bei einem Anschluss kann das Metallrohr nicht
durch das Futter der Steckverbindung gehalten werden, sodass Produkte mit Mettalrohren bei der Druckbeaufschlagung herausgeschleudert und schwere Verletzungen bzw. Unfalle
verursachen konnen. Bitte setzen Sie sich fiir néhere Angaben zu Steckverbindungen, die an Produkte mit Metallrohr angeschlossen werden kénnen, mit SMC in Verbindung.

9 Z;SMC




Schwenkbare Diise mit Schneidringverschraubung/KNK

Serie KN

DiisengroBe | Vewendoarer | Schllsselweite Gewicht
Modell o0 | ¥ o [ me | M| M T
KNK-10-400 Q4 @10 17 17 41,7 17 44
KNK-10-600 a6 J10 17 17 41,7 17 44
KNK-12-400 J4 @12 17 19 41,2 17 44
KNK-12-600 06 @12 17 19 41,2 17 44
KNK-16-400 J4 J16 17 24 41,8 17 64
KNK-16-600 a6 J16 17 24 41,8 17 64
KNK-20-400 J4 020 17 27 43,8 17 77
KNK-20-600 a6 020 17 27 43,8 17 77
Schwenkbare Diise mit AuBengewinde/KNK [mm]
DiisengrBe | Anschluss-| Schliisselweite Gewicht )
T Modell oD gewinde Ha Hz L1 A+ [al Anschlussgewinde
' KNK-R02-400 | 04 | Ri/4 17 17 38 31,9 32
KNK-R02-600 J6 R1/4 17 17 38 31,9 32
KNK-R03-400 J4 R3/8 17 17 39 32,4 40
KNK-R03-600 a6 R3/8 17 17 39 32,4 40
KNK-R04-400 J4 R1/2 17 22 42,2 34,1 54
KNK-R04-600 a6 R1/2 17 22 42,2 34,1 54
#1 ReferenzmaB nach dem Einschrauben des R-Gewindes
Hochleistungsdiise/KNH (OSHA-konform: bei max. 0,5 MPa betreiben) [mm]
Verstirkt den Durchfluss Modell DusengréBe Anschluss- Schllsselweite L A+l Gewicht Anschlussgewinde
des Ausblasimpulses (bei oD gewinde H1 ! ]
Betrieb mit 0,5 MPa: 2- bis _KNH-R02-100 g1 R1/4 14 52 46 38
3-fache Verstérkung) KNH-R02-150 @15 R1/4 14 52 46 38
KNH-R02-200 Qg2 R1/4 14 52 46 38
+1 ReferenzmaB nach dem Einschrauben des R-Gewindes
Gerauscharme Diise mit Schneidringverschraubung/KNS [mm]
DuisengroBe | Vewendoarer |~ Schllisselweite Gewicht
: o
Modell oD | ¥ m [ R | 2 | M | a M
KNS-08-075-4 | ©0,75x4| @8 12 14 24,3 16 17
KNS-08-100-4 | O 1x4 a8 12 14 24,3 16 17 a
KNS-10-075-4 | ©0,75x4| @10 14 17 24 17 24 Ha
KNS-10-090-8 | 009x8 | ©10 | 14 17 | 24 17 24 ol o 2
KNS-10-100-4 | ©0 1 x4 @10 14 17 24 17 24 L1
Gerauscharme Diise mit AuBengewinde/KNS [mm]
DuisengroBe | Anschluss- | Schliisselweite Gewicht
vigeel oD gewinde H1 L1 A [a]
KNS-R01-075-4 | ©0,75x 4 R1/8 12 18 14 9
KNS-R01-100-4 | @1 x 4 R1/8 12 18 14 9
KNS-R01-090-8 | ©0,9x 8 R1/8 12 18 14 9 Anschluss-
KNS-R02-075-4 | @ 0,75x 4| R1/4 14 20 14 13 gewinde
KNS-R02-090-8 | © 0,9 x 8 R1/4 14 20 14 13 -
KNS-R02-100-4 | 01 x4 R1/4 14 20 14 13
KNS-R02-110-8 | @ 1,1x 8 R1/4 14 20 14 13
=1 Referenzmaf nach dem Einschrauben des R-Gewindes
10
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Geblasediisen Serie KN

Druckmesskopfe
Technische Daten Hauptmaterialien
Abtastkopf (KNP) KNP-1
Verwendbarer Schlauch-AuBen-@ g4 Druckspindel Rostfreier Stahl 303
Medium Druckluft Steckverbindung POM, NBR, rostfreier Stahl 303, rostfreier Stahl 304
Max. Betriebsdruck (bei 20 °C) 0,8 MPa Polyurethan-Schlauch (@ 4, 1 m) Polyurethan
Umgebungs- und Medientemperatur | -5 bis 60 °C (nicht gefroren)
KNP-2
Leitung Rostfreier Stahl 304
Steckverbindung POM, NBR, rostfreier Stahl 304
Polyurethan-Schlauch (@ 4, 1 m) Polyurethan
Standard-Druckmesskopf/KNP [mm]
DiisengraBe | Verwendbarer| Schiisselweite Gewicht L1 L2
Modell | Tob | XS [H [ He | M | Y |2 |
KNP-1 @25 o4 5 8 | 133 | 646 | 9867 7 a
# Ein 1m-Polyurethan-Schlauch ist im Lieferumfang enthalten. &

=

Schliisselweite 5 Schliisselweite 8

Nadel-Druckmesskopf/KNP [mm]
(isenartBe |Verwendb i
Modenl |00 MRl D2 | M | L1 | L2 | Ls |Geon Lo
0 AuBen-Q 9] =] M

% KNP-2 007 | 04 | @8 | 127 | 41 | 9873 | 23 4 Sl -
_a / * Ein 1m-Polyurethan-Schlauch ist im Lieferumfang enthalten. I «
- Ls o

L1

Zur Messung des StoBdrucks auf das Werkstiick

Standard-Druckmesskopf

-

Nadel-Druckmesskopf

J

Kompakt-Manometer Serie PPA /

Siehe Web-Katalog fiir Details.

Polyurethan-Schlauche

Schutzkappen fiir Diisen

Schutzkappe fiir Diise mit AuBengewinde

[mm]

Schllsselweite 17

) Modell der Material Verwendbares Blaspistqllen-Mo?ell Schliisselweite 17
Dusenabdeckung Modell Diisenausfiihrung
P5670129-01 HNBR ) Dilse mit AuBengewinde i
P5670129-01F | Fluorkautschuk | * M1 1-L-01bIS 04170 05 -
P5670129-02 HNBR ) Dilse mit Aubengewinde v
P5670129-02F | Fiuorkautschuk | 01 H05 IS 07 1705500, ¢
125

VMG10-CJO-1 bis 04

Schutzkappe fiir Verlangerungsdiise aus Kupfer

[023,5

VMG1-CJC3-05 bis 07

[mm]

Modell der ; Verwendbares Blaspistolen-Modell
; Material = = e
Diisenabdeckung Modell Diisenausfiihrung ar ] -
P5670129-11 HNBR ) (6 Verlangerungsdise
P5670129-11F | Fluorkautschuk VMGTHL-L31 bis 38 aus Kupfer 22

VMG1-[J-31 bis 38

N

SVC



Ausrustung fur

Ausblasimpuls-Anwendungen

Blaspistole
VMG

© Mit der Kombination ,Druckluft-Blaspistole” + ,S-Kupplung® +
LSpiralschlauch“ von SMC kann eine 20 %ige Reduzierung der
Leistungsaufnahme erreicht werden.

® Druckverlust: max. 1 % (DisengréBe: @ 2,5)

© Erhéltliche Dusen:

Diise mit AuBengewinde, Hochleistungsdiise mit AuBengewinde,
gerduscharme Diise mit AuBengewinde, Verlangerungsdiise aus Kupfer
© Mit Funktion zur Durchflusseinstellung (-X54)

9 4
7N Q&
iﬁ 4 Verfligbare Diisen

Serie KN

Luftsparende Blaspistole mit hohem Blasimpuls
IBG

© Erhéhter Abblaseffekt durch Druckluftimpuls

© Drastische Reduzierung von Druckluftverbrauch und Arbeitszeit

® Verwendung: Kann in kurzer Zeit den Staub usw. beseitigen, der
mit der vorhandenen Blaspistole nur schwer zu entfernen ist..

Verfiigbare Diisen

Lange Dise mit
Schalldampfer

&

N -

Impuls-Blasventil
AXTS0400-L [ 1-X2
o Effizienter Blasvorgang durch pulsierende Druckluft.

© Luftverbrauch: 50 % oder mehr reduziert
© Der Blasimpuls kann durch einfache Druckluftversorgung erfolgen.

Impuls-Blasventil
IBV1[L-X5/X7(-Q)

© Erhohter Abblaseffekt durch Druckluftimpuls

© Drastische Reduzierung von Druckluftverbrauch und Arbeitszeit

© Hoher Druck-Spitzenwert: min. um das 3-Fache héher (im Vergleich
zum bestehenden Modell)

© Luftverbrauch: 93 % reduziert

© Kompakte Bauweise ermdglicht den Einbau auf engstem Raum.

el <
,\:9/// Schalldampfe/ri\ N
| 77 l)'

1o®

. -

potel b
’

Verfligbare Diisen
Lange Duse mit

Pilotgesteuertes 2/2-Wege-Magnetventil fiir trockene Druckluft

VQ20/30

® Verwendung: Blasimpuls, Abblasen von Werksticken usw.

© Hochfrequenzbetrieb ist mdglich: kurze Ansprechzeit von 7 ms
oder weniger (VQ20), 20 ms oder weniger (VQ30)

® Einfacher Leitungsanschluss mit Steckverbindungen

® Das staubdichte, strahlwassergeschitzte Gehause (IP65) ist
mit der Ausflihrung mit DIN-Terminal kompatibel.

® Ausfiihrung der Mehrfachanschlussplatte: VV2Q22, VV2Q32

12



Ausristung fur Ausblasimpuls-Anwendungen

Fur gereinigte Blasluft

Reinluftmodul
LLB

fur Leitungsanschluss, Platzersparnis)
Macht saubere Druckluft leicht verfligbar
o Filterfeinheit: 0,01 um (Filtrationseffizienz: 99,99 %)
® Feuchte Teile: fettfrei, silikonfrei
© Montage im Reinraum, Versand und Verpackung in Doppelverpackung

© 24 Kombinationen sind erhaltlich. a F
. )

N Q-!Q":EI E! 2
&‘l-lg —

® Kann den Reinraum-Ausblasim-
puls von kleinen Werkstiicken
mit einem Durchfluss von bis zu
100 I/min realisieren

Bestelloptionen

LLB1-X100

Bakterienfilter/Hohlfaserelement
SFDA

© Filterleistung: LRV = 9

Verwendet Materialien, die mit dem FDA-/Lebensmittelgesetz
konform sind*’

#1 Medienberlhrende Teile: Kunststoff/Gummi

© Fettfrei

© Fir die Hygienekontrolle nach HACCP usw. und den Erwerb der
FSSC22000-Zertifizierung!

® Filterfeinheit: 0,01 um (Filtrationseffizienz: 99,99 %)

© Druckabfall: 0,03 MPa (Eingangsdruck 0,7 MPa, bei max. Durchfluss)
Durchfluss: 500 I/min (ANR)

13

N

© Reinraum-Ausristung in Modul-Bauweise (verminderter Aufwand

N2-Ausblasimpuls zur Entfernung von Staub von Linsen
Reinluftmodul

LLB .
=

Druckausgangsanschluss
Durchflussschalter ON/OFF-Ventil

Regler Drossel Filter
| L@

Digitaler

P )o‘uT

Reinraum-Steckverbindungen fiir

Ausblasimpuls-Anwendungen
KP

© Steckverbindungen fiir Geblase im Reinraum

® Vollig olfrei (fluorbeschichtete Gummiteile)

® Die feuchten Teile sind nichtmetallisch.

© Teile werden im Reinraum gewaschen und zusammengebaut,
verpackt in einer Doppelverpackung

® Kann im Vakuum (-100 kPa) verwendet werden

\ o b
o ¥ E
3 v,
ka2 ) - - /
= X)!’ Ny e




Druck unmittelbar vor der Diise: 0,2 MPa

Mono Diise
(Serie KN)

Technische Daten
Vergleichstabelle (Schub, Lautstarke, Durchflussrate, Luftdurchfluss)

B S

Gerduscharme Diise

B

(Serie KNS)

Hochleistungsdiise

(Serie KNH)

Doppel-/Dreifachdiise
(Serie KQ2LU, KM13 + KN-QCJA)

O
=X

Schub
[N]

DusengréBe

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate I/
min (ANR)

DiisengroBe x
Anzahl der
Diisen

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate
I/min (ANR)

DiisengroBe

Rauschen
dB(A)

Luftdurchfluss
[Durchflussrate
I/min (ANR)]

DiisengréBe x
Anzahl der
Diisen

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate I/
min (ANR)

0,2

a1

65

27

0,3

1

76,2

103 [25]

0,4

D1x2

66,5

46

0,5

91,5

74

58

@0,75x 4

64

52

0,6

1,5

81

169 [54]

0,7

D1x3

70

76

0,8

@10x4

70

96

0,9

D1x4

69

93

1,0

g2

81,8

105

g2

88,6

220 [111]

@15x2

77

112

1,3

20,9x8

71

133

1,5

@25

87,2

172

@15x3

75,4

163

1,6

)

@2x2

83,4

205

2,0

@1,1x8

77

237

2,2

2,3

@3

91,7

220

2,7

@25x2

87,1

298

3,0

3,1

@3,5

95,6

337

4,0

g4

98,7

430

@3x2

90,1

443

5,6

9,0

D6

104

1030

16,3

@8

109

1605

Druck unmittelbar vor der Diise:

0,4 MPa

0,5

1

74,6

43

1

82

153 [41]

0,8

@1x2

75,3

78

0,9

@0,75x 4

72,6

87

1,0

91,5

83

97

1,1

91,5

90

231 [82]

1,3

@1x3

78,5

125

1,7

J1,0x4

78,6

152

D1x4

77,3

153

1,8

1,9

Q2

91,4

176

Q2

91

308 [180]

2,0

@1,5x2

86

189

2,6

20,9x8

81,2

208

2,7

2,9

025

96,7

289

@1,5x3

83,2

272

3,5

3,6

@2x2

93,5

338

4,0

J1,1x8

87,6

391

4,3

4,4

@3

101

363

5,2

D25x2

96,1

497

5,9

@3,5

106

542

6,4

7,7

D4

106

722

@3x2

100

724

11,6

17,6

D6

110

1730

30,9

28

112

3030

O
2
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Technische Daten
Vergleichstabelle (Schub, Rauschen, Durchflussrate, Luftdurchfluss)

Druck unmittelbar vor der Diise: 0,6 MPa

Gerduscharme Diise
(Serie KNS)

>

Mono Diise
(CEHEN )

B

Hochleistungsdiise

(Serie KNH)

Doppel-/Dreifachdiise
(Serie KQ2LU, KM13 + KN-Q[JA)

O

KM13

Schub
[N]

DiisengroBe

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate
/min (ANR)

DiisengroBe x
Anzahl der
Diisen

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate
/min (ANR)

DiisengroBe

Rauschen
dB(A)

Luftdurchfluss
[Durchflussrate
/min (ANRY)]

DiisengréBe x
Anzahl der
Diisen

Rauschen
dB(A)

Durchflussrate
/min (ANR)

0,7

1

79

60

a1

84

202 [57]

1,2

d1x2

80

108

1,4

@0,75x 4

78

121

1,5

21,5

86

135

1,6

91,5

92

326 [125]

1,9

D1x3

83

177

2,3

2,5

@10x4

84

224

D1x4

83

220

2,8

Q2

97

400 [253]

25

Q2

95

243

3,0

@15x2

91

265

3,9

20,9x8

86

330

4,1

42

@1,5x3

87

381

4,4

@25

101

400

5,3

@2x2

98

475

5,4

5,5

5,9

J1,1x8

93,1

554

6,5

03

105

552

7,6

@25x2

100

694

8,7

@ 3,5

109

771

9,8

11,1

@3x2

103

1025

11,5

g4

109

995

17,5

26,1

D6

112

2430

46,3

@8

115

4320

15
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Typenauswahl

Empfohlene Konfiguration fur
Ausblasimpuls-Anwendungen

Optimierung eines Ausblasimpuls-Systems

Fir die Optimierung eines Ausblasimpuls-Systems ist es wichtig, das Verhaltnis zwischen dem Leitwert der eingangsseitigen Komponenten
und dem Leitwert der Dlsenspitze auf den empfohlenen Wert zu regeln. Mit diesem Verhaltnis kann das System einen hohen Ausblasimpuls
und eine Reduzierung des Durchflusses bei geringem Druckverlust erzielen.
Das von SMC empfohlene Leitwertverhdltnis betrégt 3:1 unter Berlicksichtigung der Energiespar-Effizienz und der Installationskosten.

= Leitwert: Index der Durchflussféhigkeit der Luft

Optimierungsprozess

@Der Druckverlust
ist signifikant hoch

Druck

Leitwertverhaltnis 0,2:1

StoBdruck: niedrig

Ausgangsdruck Druck unmittelbar ~ StoBdruck
des Reglers vor der Dise

Die Verwendung von Bauteilen mit einer
groBen Offnung wie einer Leitung oder
einer Mehrlochdiise erhéht den
Druckverlust und verringert den
StoBdruck, wodurch es schwierig wird, ein
optimales Leitwertverhéltnis zu erreichen.

2 2

@ Installieren Sie eine Diise mit kleinem Durchmesser
und stellen Sie das Leitwertverhéltnis auf 3:1 ein.

Druck

T

Leitwertverhaltnis 0,2:1 —
Ausgangsdruck Druck unmittelbar ~ StoBdruck
des Reglers vor der Diise

Der Druckverlust nimmt ab, und der
StoBdruck nimmt deutlich zu,
wenn die Spitze in eine Diise
umgewandelt wird, weil sich dadurch
das Leitwertverhiltnis verbessert.

L

Durchfluss-Reduktion

Druckre-
duzierung ~

x
S |[ Leitwertverhaitnis 3:1
o
Leitwertverhiltnis 0,2:1 k\
Ausgangsdruck Druck unmittelbar StoBdruck
des Reglers vor der Dise

Ein niedrigerer
Versorgungsdruck und eine
erhebliche Reduzierung des
Durchflusses kénnen erreicht
werden, indem der Versorgungsdruck
auf ein Niveau reduziert wird, das den
erforderlichen StoBdruck liefert.

4

Optimierungsprozess abgeschlossen

O

SVC
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Typenauswahl
Empfohlene Konfiguration flir Ausblasimpuls-Anwendungen

Leitungsléngen zur Leitwertoptimierung

Anzahl der Disen

n Stk. 4 Stk. 3 Stk. 2 Stk. 1 Btk. = ~a = GroBe oder Bestellnummer
@ 2 x 40 Stk. SO 1
@ 2 x 30 Stk. < NSGP32A((1 1/4B)

~ ~ -
@ 2 x 20 Stk. ~ <
@2 x 15 Stk. Sa TSGP25A[(1B)
~ ~ Ny
@2 x 10 Stk. ~ -
SGP20A (3/4B)
~
@2 x5 Stk.

'SGP15A((1/2B)
T1613
SGP10A

(3/8B)

/4B)

/8B,

TU0604
T0604

— — — Kupferrohr

Kunststoffrohr

TU0425 10403

0,1 1 | 4am | 10 10425 100

Max. Leitungslénge [m]

Optimierung fiir ein 2/2-Wege-Ventil mit Regler

Anzahl der Diisen 2/2-Wege-Magnetventil Regler
nStk.  4Stk.  3Stk. 2SStk 16tk ]
@2XA0Sth, f--==mmmmommmmmm e Ei --@TS
o g o [ |8
D2Xx30Stk. [-mmmroo oo 8a |z g |83
& 3 3 |2il8
2T 5 ERIEIHE
B2X20Stk. [=-mmmmmo o] g8 232 |=
e IR g =<
@2x15 Stk. g2 3
x v o
-t g
@ 2x10 Stk. T o
o
S
o
&
@2x55tk. =
<
o
g
<
S st
= 9
— [+=)
a
=
o
=
<

1,5 x 2 Stk

17

O
2



Glossar

Effektiver
Strahlbereich Durchmesser
Druck unmittelbar vor
Versorgungsdruck (Ps) 2/2-Wege-Ventil der Duse (Po)

| égi e

— - l Regler I |
Eingangsseitiger Leitwert (Cs) Leitwert der Duse (Cn) StoBdruck

(Pw)
Begriff Beschreibung
Dl e UB’ESE(IE,?; el e Der Druck kurz bevor Luft aus der Diise ausgeblasen wird. Druck in der Diise
StoBdruck auf das

Werkstlck (Pw)

Druck beim Aufprall der aus der Dlse ausgeblasenen Luft auf das Werkstlick

Leitwertverhaltnis

Das Verhaltnis zwischen dem Leitwert der Dlse (Cn) und dem der eingangsseitigen Komponenten (Cs)
Es wird empfohlen, den Eingang auf das 2- bis 3-Fache der Dise einzustellen.

Druckverlust

Druckverlust des Versorgungsdrucks (Differenz zwischen Ps und Po), verursacht durch die Leitungsverlegung. Ein geringerer
Druckverlust fiihrt zu einem besseren Wirkungsgrad.

Strahlbereich

Wirksamer Energiebereich in der Luft, der sich im Winkel von 14 Grad zur Disendéffnung konisch erweitert

Effektiver Durchmesser

Der Bereich, in dem der Ausblasimpuls in einem Bereich erzielt wird, der groBer ist als der Strahlbereich

Potenzieller Kernbereich

Der Bereich ist gleich dem Dlsendurchmesser x 5. In diesem Bereich stért er den Expansionsschub der Druckluft und die
Energie des Ausblasimpulses kann nicht effektiv genutzt werden.

Entwicklungsbereich

Der Bereich nach dem potenziellen Kernbereich, in dem der Ausblasimpuls-Schub effektiv genutzt werden kann

+ Leitwert: Index der Durchflussféhigkeit der Luft

StoBdruck auf das Werkstlick Pw

Druck unmittelbar
vor der Duise Po

/

gEg 2

Freistrahlwinkel 14°

2
&

388

DisengréBe
d

Abstand zum Werkstick L

..
)

8385533832088

A

i

Ausblasimpuls-System und Leitwert

2/2-Wege-Ventil

l -
0,9 -2 %
Regler q S|lo o8 S pe ’
Ps Po |+ -20 %
. = fl o7
Filter Dii S% 06 /
Stoppventil : u>se g 0,5 7
' - it S
; \ 5 g’g ] Energieeinsparungen kénnen durch die
' Loeeepd 2 ’ Y Installation einer Diise erzielt werden
9 0,2 7
Cs Cn a O01|# ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Empfohlenes Geblasesystem 00 05 1 15 > 25 3 35 4
Cs
Leitwertverhéltnis

Ps : Versorgungsdruck } N "

. . 1=
Po : Druck unmittelbar vor der Dlse Druckverhdltnis IQS +0,1
Cs : Eingangsseitiger Leitwert . A

° . 19ang g } Leitwertverhéltnis =
Cn : Leitwert der Dlse n
18
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/A Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor gefahrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schitzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
A Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitat bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung flr einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erftllung der spezifischen Anforderungen tUberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten tberpruifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewaéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflihrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts missen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefthrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden
Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt
worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen
erlischt die Gewéhrleistung.

. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militarische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausriistungen, Unterhaltungsausriistungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausrtstungen usw. sowie fir
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auBer fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprifen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgemas funktioniert.

—

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften®.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (0)2807670  www.smc.bg
Croatia +385(0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611 www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smedk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +358 207513513 www.smc.fi
France +33(0)164761000  www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +37167817700 WwWw.smc.lv

Printing CO 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118 www.smclt.It
Netherlands +31 (0)205318888  www.smc.nl
Norway +47 67129020 WWW.SMC-Norge.no
Poland +48 222119600 www.sme.pl
Portugal +351 214724500 WWW.SmC.eu
Romania  +40 213205111 Www.smcromania.ro
Russia +7(812)3036600  www.smc.eu
Slovakia  +421(0)413213212 www.smc.sk
Slovenia  +386 (0)73885412  www.smc.si

Spain +34 945184100 WWW.SmC.eu
Sweden +46 (0)86031240  www.smc.nu
Switzerland +41(0)523963131  www.smc.ch
Turkey +90 2124890440 www.smcturkey.com.tr
UK +44 (0)845 121 5122 www.smc.uk

South Africa +27 10 900 1233 Www.Smcza.co.za

info@smclt. It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
sales@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die technischen Daten kénnen ohne vorherige Anktndigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geédndert werden.
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