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Der Werkstoff PVC-U

Polyvinylchlorid ist haufig nur mit seiner
Kurzbezeichnung PVC bekannt. Es ist
der alteste und verbreitetste Kunststoff,
der in sehr vielen Bereichen der Indu-
strie, aber auch des taglichen Lebens
Verwendung findet. Dieser Kunststoff
aus der Gruppe der Thermoplaste ist
gut klebbar, schweissbar, in der Warme
wiederholt verformbar und auch recy-
celbar. PVC-Abfélle lassen eine Wie-
derverwendung zu.

PVC entsteht durch Polymerisation des
Vinylchlorids, eines gasférmigen Mo-
nomers. Technische Produkte aus Poly-
vinylchlorid kénnen einen Restgehalt
des Monomers enthalten, der 0,1 ppm
nicht Obersteigt.

Fur Fittings und Armaturen von Georg
Fischer wird nur PVC ohne Weich-
macher und ohne Fillstoffe verwendet:
Das PVC-U oder PVC unplasticised.

Um eine Verarbeitung auf Extrudern,
Kalandern sowie Spritzgussmaschinen
zu ermdglichen, missen dem PVC-U
Verarbeitungsmittel zugefigt werden.
Es sind dies Gleitmittel und Stabilisatoren,
ferner noch - falls fir das Produkt eine
Einfarbung gewinscht wird - das Pig-
ment. Die Summe aller Zuschlagstoffe
liegt unter 5%.

Fittings und Armaturen aus PVC-U von
Georg Fischer sind dunkelgrau, entspre-
chend RAL 7011, eingefarbt.

Zum Schutz gegen thermische Zerset-
zung wahrend der Verarbeitung sowie
gegen UV-Licht-Einwirkung werden
Metallstabilisatoren verwendet. Zur
Herstellung von Fittings und Armaturen
von Georg Fischer wird zinnstabilisiertes
PVC verwendet. Damit kénnen diese
Produkte weltweit nicht nur fir Trinkwas-
serleitungen, sondern auch im Lebens-
mittelbereich eingesetzt werden, denn sie
erfillen die entsprechenden Anforde-
rungen der verschiedenen Institutionen.

PCV-U ist gegen die meisten Séuren und
Laugen widerstandsfahig. Es wird daher
u.a. auch tur die Lagerung oder die Be-
férderung von aggressiven Medien ver-
wendet. Eine bevorzugte Anwendung fin-
det PVC-U auch im Rohrleitungsbau: Fir
Trinkwasserleitungen, fur die Entsorgung
und for den industriellen Rohrleitungs- und
Apparatebau.

Die wichtigsten Eigenschaften des vielsei-
tigen und kostenginstigen Werkstoffes
PVC-U sind in der nebenstehenden
Tabelle aufgefihrt.

Werkstoffeigenschaften von Polyvinylchlorid ohne

Weichmacher (PVC-U), Richtwerte

Eigenschaft Wert Einheit
Rohdichte 1,38 g/cm?®
Zugfestigkeit 55 N/mm’
Bruchdehnung >30 %
Schlagzéahigkeit kein Bruch KJ/m?23°)
Elastizitatsmodul 3000 N/mm?
Langendanderungskoeffizient 0,08 mm/m°C
max. Betriebstemperatur 60 °C
Vicat-Erweichungstemperatur >76 °C(VST/B 50)
Wasseraufnahme <4 mg/cm®
Oberflachenwiderstand ca. 10" Q
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Fittings Hinweise PVC-U

Allgemeines

Im Bereich Kunststoff-Fittings nimmt

Georg Fischer auf Grund einer Uber

40jahrigen Erfahrung beziglich

e Zuverlassigkeit

e Sicherheit

e Lebensdaver

o gleichbleibend hohem Qualitéts-
niveau

eine Spitzenstellung ein.

Das Sortiment ist derart vielseitig, dass
kaum mehr Kundenwiinsche offen

bleiben.

Neben einer hohen Serviceleistung und
qualifizierter Beratung stehen unseren
Kunden PVC-Fittings von Georg Fischer
auch weltweit in den entsprechenden
Normen zur Verfigung.

Unsere PVC-U Fittings haben das DIBF
Prisfzeichen (Deutscﬁes Institut fir Bau-

technik) Nr. Z-40.23-2.

Fur diese Artikel entfallt die Eignungs-
feststellung nach §19h des Wasserhaus-
haltsgesetzes (WHG).

5.03
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Anwendungsgrenzwerte von Rohren und Fittings
aus thermoplastischen Werkstoffen

(25-Jahres-Werte mit eingerechnetem Sicherheitsfaktor)
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Kennzeichnung

Klebe- und Ubergangsfittings von Georg
Fischer sind wie folgt gekennzeichnet:

o +GF+

@ Rohraussendurchmesser

e PVC (PVC-U)
Druckbezeichnung:
M =PN16

ohne Angabe =PN 10
S63/PN16 =PN16
STO/PN10  =PN10

Gewindefittings von Georg Fischer sind
wie folgt gekennzeichnet:

o +GF+

@ Rohrgewindegrésse

e PVC (PVC-U)

Fur die Bezeichnung der reduzierten
Fittings gilt die Reihenfolge der nebenste-
henden Zeichnung.

Winkelmarkierung

Die PVC-U-Klebefittings von Georg
Fischer sind, wo sinnvoll, mit einer
45°-Winkelmarkierung versehen. Damit
werden die Montagearbeiten wesentlich
erleichtert.

GEORG FISCHER +GF+



Montagetechnik

Kurzbeschreibung der
z-Mass-Montagemethode

Wettbewerbsdruck und hohe Lohn-
kosten zwingen dazu, rationell zu instal-
lieren.

Die Georg Fischer Montagemethode
bietet dazu hervorragende Méglich-
keiten. Anstelle des mihsamen und
zeitaufwendigen Zuschneidens eines
Rohres nach dem andern erlaubt dieses
Verfahren ein schnelles und insbeson-
dere auch genaues Zuschneiden gan-
zer Rohrgruppen nach Zeichnung oder
Aufmass.

Hier die wichtigsten Regeln:

Vorteilhaft bedient man sich des Unter-
teilungsblattes, in das die jeweilige
Rohrgruppe mit den zugehérigen Bau-
massen und den Zuschnittslangen ein-
getragen wird.

Fur die Ermittlung der Rohrzuschnitts-
langen werden die z-Masse der Fittings
bendtigt.

Die Tabellen in unserem Montage-
Taschenbuch sowie in unseren Preis-
listen enthalten alle entsprechenden
Angaben fir Fittings.

Die Lange des zuzuschneidenden
Rohres ergibt sich gemdss nachstehen-
der Skizze aus dem Mass Mitte-Mitte
Fitting, vermindert um die z-Masse der
im Bereich des betreffenden Rohres
angeordneten Fittings.

Fur weitere Informationen verweisen
wir aut die einschlagige Literatur sowie
aut unsere speziellen Schulungskurse.

Fordern Sie das Montage-Taschenbuch

(z-Masse) fir die Kunststoffrohr-Instal-
lation bei uns an.

3.02

.21

29 |

Erklarung:

M = Distanz Mitte-Mitte Fitting
L = Zuschnittlénge des Rohres
z =z-Mass des Fittings
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Bild 11: Arbeitsplatz ausreichend beliiften

6. Schutzmassnahmen
Tangit-Klebstoff und Tangit-Reiniger
enthalten leichtflichtige L&sungsmittel.
In geschlossenen Raumen deshalb fir
gute Durchluftung bzw. ausreichende
Absaugung sorgen (Bild 11). L&sungs-
mitteldémpfe sind schwerer als Luft. Die

Absaugung muss daher am Boden bzw.

unten am Arbeitsplatz erfolgen. Das zur
Reinigung und Entfernung des Klebstof-
fes benutzte Papier in geschlossenen
Behaltern ablegen, um die Lésungsmit-
teldampfe in der Luft zu vermindern.

Tangit-Klebstoff und Tangit-Reiniger sind
fevergef&hrlich. Vor Arbeitsbeginn
offene Feuerstellen beseitigen. Elek-
trische Gerdte in nicht ex-geschitzter
Bauart, Heizsonnen o.8. ausser Betrieb
nehmen. Nicht rauchen! Schweissarbei-
ten einstellen (Bild 12. Im Gbrigen sind
die betreffenden Hinweise des Kleb-
stoff-Lieferanten zu beachten (z.B.
Dosen-Beschrittung und ergénzende

Merkblatter).

Rohre und Fittings vor verschittetem
Klebstoff, Reinigungsmittel und zum
Abwischen des Klebstoffes benutztem
Fliesspapier schitzen. Nicht mehr bens-
tigten Klebstoff oder Reiniger nicht in
Abwasserleitungen schitten.

Wahrend des Trocknungsvorgangs sol-
len geklebte Leitungen nicht verschlos-
sen werden. Dies ist besonders wichtig
bei Temperaturen unter +5°C, weil
sonst eine Materialschadigung méglich
ist.

GEORG FISCHER +GF+

Bild 12: Kein offenes Feuer beim Kleben

Im Bereich von geklebten und noch
nicht gefillten Leitungen dirfen keine
Schweissarbeiten ausgefihrt werden.
Explosionsgefahr! Geklebte Leitungen
sind baldméglichst zu spilen bzw. mit
Wasser zu fillen, zumindest aber durch-
zublasen.

Die Unfallverhitungsvorschriften der
zusténdigen Stellen sind zu beachten.

7. Anwendungsgrenzen

Klebverbindungen, die unter Verwen-

dung von Tangit-Klebstoff hergestellt

werden, sind im allgemeinen so bestan-

dig wie der Werkstoff PVC-U.

Eine Ausnahme bilden:

® Schwefelséure H,SO, bei Konzentra-
tionen Gber 70%

® Salzsdure HCl bei Konzentrationen
Uber 25%

® Salpetersaure HN O; bei Konzentra-
tionen Uber 20%

o Flussséure HF bei jeder Konzentration.

Bei diesen Medien sind Klebverbin-
dungen als «bedingt widerstandsfahig
zu bewerten. Um die Einstufung
«widerstandsféhig» zu erreichen, sind
die Klebungen gemdss den Angaben
des entsprechenden Merkblattes der
Firma HENKEL mit dem von diesem

Unternehmen gelieferten Klebstoff
«DYTEX» auszufihren.
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fur alle Kugelhahn-
Typen

Richtwerte* Fiir ungefdhriiche
Durchflussstoffe, gegen die der
Armaturen-Werkstoff wider-
standsféhig ist (siehe chemische
Widerstandsféhigkeitsliste von
Georg Fischer). Die Lebens-
daver der Verschleissteile ist
abhdngig von den Einsatz-
bedingungen. )

Alle Druckangaben sind Uber-
dricke dber dem jeweils herr-
schenden Atmosphdrendruck.
Umgebungstemperatur:

Uber 40°C auf Anfrage.

*25-Jahres-Werte mit einge-
rechnetem Sicherheitsfaktor

704

Hinweise zu Hand- und Uberwachungsarmaturen,
Abschneider/Filter in PVC-U

Kennzeichnung

Georg Fischer Armaturen sind wie folgt
gekennzeichnet:

o +GF+

e Nennweite

e PVC (PVC-U)

o Druckbezeichnung: PN 10 (PN 6}

Normalbaulénge

Bei Verwendung von Georg Fischer
Bundbuchsen flach oder Georg Fischer
Einlegteilen entsprechen die Bauléingen
der Georg Fischer Armaturen der

DIN 3202 beziehungsweise der VSM-
Norm 19431 und NFE 29492,

Qualitatskontrolle nach

DIN 3441 Teil 1

Jedes einzelne Ventil wird im Werk auf
Funktion und Dichtheit geprift. Die
Prifung erfolgt mit Luft unter Wasser.

Anwendungsgrenzwerte
Kugelhahn-Programm PVC-U, PVC-C und

ABS

Uberwachungsarmaturen PVC-U

Druck-Temperatur-Diagramm

Temperatur in °F
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Zulassiger Druck in psir
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Anleitung zum Herstellen von Klebverbindungen
mit PVC-U-Fittings von Georg Fischer

1. Die Herstellung von Klebverbin-
dungen setzt ausreichende Fach-
kenntisse voraus, die in geeigneten
Schulungskursen erworben werden
kénnen. Auskunft Gber Ausbildungs-
maoglichkeiten erhalten Sie gerne
von uns.

Die Abmessungen der Fittings von
Georg Fischer entsprechen den ver-
schiedensten nationalen Normen sowie
ISO 727. Diese Fittings kénnen mit allen
Rohren aus PVC-U verbunden werden,
deren Aussendurchmesser-Toleranzen

ISO 3606 entsprechen.

2. Werkzeuge und Zubehér
Rohrschneider (Bild 1).
Rohranschraggerdét (Liefernachweis
durch uns! oder grobhiebige Feile

(Bild 2J.

Code-Nummemn:

Tangit-Reiniger

9298010 (I-Liter-Dose)
Tangit-Klebstoft  (Basis Tetrahydrofuran)

9298001 (0,250-kg-Dosel
9298002 (0,500-kg-Dose!
9298003 (1,000-kg-Dose)

Schaber, Bleistift, Pinseltille, weisses,
saugfahiges Fliesspapier (Bild 3).

Fur Klebungen in Zonen mit tropischem
Klima empfehlen wir Tangit-Reiniger H

zu verwenden.

Pinselgréssen

Rohr- Pinsel Code-
aussen- @ Nummern
mm

6- 10 Rundpinsel @ 4 mm | 9299001
12- 32 Rundpinse! @8 mm 9299002
40- 63 Flachpinsel 25 x 3mm 9299003
75-400 Flachpinsel 50 x 5 mm 9299004

3. Vorbereitungsarbeiten

Rohr muss rechtwinklig abgetrennt sein.
Rohrende innen entgraten, aussen nach
Skizze anschragen.

Rohr- b
aussen-@mm

6- 16 mm 1-2 mm
20- 50 mm 2-4 mm
63-225 mm 4-6mm

Wichtig: Gut angefastes und abgerun-
detes Rohrende verhindert beim Zusam-
menschieben von Rohr und Fitting das
Wegschieben der Klebstoffschicht.

Merke: Gewinschte Position des
Fittings erforderlichenfalls vor dem Ver-
kleben auf Rohr und Fitting markieren.
Eine Markierung der Kleblénge auf
dem Rohrende erméglicht nachtragliche
Kontrolle, ob das Rohr bis zum
Anschlag in die Fittingsmuffe eingescho-
ben wurde.

Sofern Rohraussendurchmesser und
Muffeninnendurchmesser entgegen-
gesetzt liegende Toleranzen aufweisen,
lassen sich die Rohre frocken nicht in
die Fittingsmuffe einschieben. Erst nach
dem Klebstoffauftrag ist das méglich.
Gegebenentalls ist eine Masskontrolle
zu empfehlen.

Bild 3: Hilfsmittel zum Kleben

GEORG FISCHER +GF+



Tangit wird gebrauchsfertig geliefert.
Vor Gebrauch gut umrihren!

Klebstoff richtiger Konsistenz l&uft an
einem schrég gehaltenen Stab fahnen-
artig ab (siehe Bild 4). Klebstoff, der
diese Bedingung nicht mehr erfllt, ist
unbrauchbar. Verdinnen des Klebstoffes
ist unzulassig. Klebstoff und Reiniger
kihl und trocken lagern!

4. Ausfilhrung der Klebung

4.1 Rohrende und Muffe mit Lappen von
grobem Schmutz saubem.

4.2 Rohrende aussen und Fittingsmuffe
innen mit Tangit-Reiniger und Fliesspa-
pier grindlich bearbeiten. Dabei stets
neues Papier verwenden. Gereinigte
Flaéchen miUssen vor dem Klebstoffauf-
trag abgetrocknet sein. Evil. vorhande-
nes Kondenswasser entfernen (Bild 5).

Merke: Rohrende und Fittingsmuffe
mUssen trocken, fett- und schmutzfrei
sein.

Achtung: PVC-Rohre k&nnen eine
wachsige Oberfléche aufweisen. Bei
diesen fihrt nur ein wiederholtes Reini-
gen bis zum sichtbaren Mattwerden der
Rohroberfléche zu einer einwandfreien
Verklebung.

Bei Temperaturen unter +5°C sind
besondere Schutzmassnahmen zu
beachten (siehe auch Punkt &).

Bei Temperaturen in der Nahe des
Gefrierpunktes Rohrende und Fitting
handwarm temperieren. Danach Kon-
dens- oder Eiswasser entfernen. Kleb-
stoff und Reiniger zuvor bei Raumtempe-
ratur lagern. Die fertige Verbindung
muss noch ca. 10 Minuten auf 20-30°C
temperiert gehalten werden.

Bei sommerlichen Temperaturen Kleb-
bereich vor direkter Sonnenbestrahlung
schitzen, sonst erfolgt zu starke Erwar-
mung. Rohrende vor dem Kleben erfor-
derlichenfalls mit Wasser abkihlen.

Die offene Zeit des Klebstoffes betrégt
bei Temperaturen bis +25°C etwa

4 Minuten. Bei darGberliegenden Tem-
peraturen verringert sie sich und betragt
bei 40°C und 1 mm Klebstoffdicke noch
2 Minuten. Der Klebstoff ist innerhalb
der offenen Zeit aufzutragen und die
Verbindung herzustellen.

GEORG FISCHER +GF+

Bild 7: Klebstoffauftrag bei d = 110 mm

4.3 Zuerst Fittingsmuffe normal, dann
Rohrende dicker unter kréftigem Pinsel-
druck mit Klebstoff bestreichen (einmas-
sieren). Dabei Pinsel in axialer Richtung
fOhren.

Bis ungefahr 20 mm kénnen die Kleb-
verbindungen von einem Rohrleger her-
gestellt werden. Ab 110 mm sollte gleich-
zeitig je 1 Mann Fittingsmuffe und Rohr-
ende mit Klebstoff bestreichen, da sonst
die offene Zeit von max. 4 Minuten nicht
einzuhalten ist (Bilder 6 und 7).

Merke: Falls sich in der Dose auf dem
Klebstoff eine Haut gebildet hat, ist
diese zu enffernen. Der Pinsel muss
reichlich mit Klebstoff getrankt sein,
damit auf beiden Klebflédchen eine

Bil

d 4: Kontrolle des Klebstoffes
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Bild 8: In Arbeitspausen Kleb-
stoffdose verschliessen

Prifdruck Warte-
zeit

bei PN 10: 15 bar {15 Std.

bei PN 16: 21 bar |24 Std.

L ]

Wartezeit bei Betriebsdruck
mindestens 1 Std./bar

3.22

geschlossene glatte Klebstoffschicht von
gleichméssiger Dicke entsteht.

Pinsel nach Gebrauch mit trockenem
Fliesspapier reinigen. Gereinigte Pinsel
missen bei der Wiederverwendung
trocken sein.

Klebstoffdose nach Gebrauch schlies-
sen, um das Verdunsten des L&sungs-
mittels zu vermeiden. Zur Verwendung
wahrend Arbeitspausen sehr nitzlich
sind die bei Henkel erhaltlichen Pinsel-

tollen, die ein Verbleiben des Pinsels in
der Klebstoffdose zulassen (Bild 8).

4.4 Rohr und Fitting ohne Verdrehen
sofort zusammenschieben und ausrich-
ten. In dieser Lage kurze Zeit festhalten,
bis der Klebstoff angezogen hat.

Merke: Rohr bis zum Anschlag ein-
schieben und beachten, dass der
Abgang des Fittings in der richtigen
Lage ist.

4.5 Uberschissigen Klebstoff sofort ab-
wischen. Dazu Fliesspapier verwenden.

Merke: Da Klebstoft und Reiniger PVC
anlésen, dirfen Rohre oder Fittings nicht
in verschittete oder am Papier haftende
Klebstoffreste gelegt oder damit in
BerGhrung gebracht werden (Bild 10).

5. Trocknungszeit und Druckprisfung

5.1 Trocknungszeit

Die Trocknungszeit der Klebung bis zur
Belastung mit dem Prif- oder Betriebs-
druck ist von der Trocknungstemperatur
und den Passungsbedingungen abhan-

919

Generell betragt die Wartezeit nach
Herstellung der letzten Klebung bis zur
Durchtthrung der Druckprifung:

beim Prifdruck von 15 bar: mind.

15 Std., beim Prifdruck von 21 bar:
mind. 24 Std.

Wird die Leitung nach z.B. einer Ande-
rung oder Reparatur nur mit dem
Betriebsdruck belastet, kann fir die
Trocknungszeit die Faustregel angewen-
det werden:

1 Std. Wartezeit je bar Betriebsdruck
einhalten.

Bild 10: Der Rohrgraben ist keine Abfallgrube!
5.2 Druckprifung bei flissigen Medien
Der Pritdruck darf den Nenndruck
generell nicht um mehr als 5 bar Gber-
steigen, das bedeutet:

bei PN 10: Profdruck max. 15 bar,

bei PN 16: Prifdruck max. 21 bar.

Leitung vor der Druckprifung sorgféltig
entloften.

5.3 Druckprifung bei gasférmigen
Medien

Sofern die Druckpritung mit inertem
Gas oder sonstigen gastérmigen
Medien durchgetihrt wird, soll der Prif-
druck den maximal zulassigen Betriebs-
druck um nicht mehr als 2 bar tber-
steigen.

GEORG FISCHER +GF+



3.24

Verbrauch von Tangit-Reiniger und Tangit-Klebstoff zum
Herstellen von Klebverbindungen mit Fittings aus PVC-U

Zum Herstellen von Klebverbindungen
ist die vorher angefhrie «Anleitung
zum Herstellen von Klebverbindungen
mit PVC-Fittings von Georg Fischers zu
beachten.

Diese Information enthalt Richtwerte fir
den Bedarf an Reinigungsmittel und
Klebstoff. Da der Verbrauch von der
persdnlichen Arbeitsweise beeinflusst
wird und auch davon, ob Klebstoff-
dosen nicht véllig geleert werden, weil
der Klebstoff eine nicht mehr geni-
gende Konsistenz aufweist, kdnnen sich
in der Praxis Abweichungen nach oben
oder auch nach unten ergeben.

Als Richtwert fir die zweckmdssige
Klebstoff-Dosengrésse, in Abhangig-
keit vom zu verarbeitenden Rohrdurch-
messer, dienen folgende Angaben:

Durchmesserbereich | Dosengrésse

6- 20mm 0,250 kg
25- 50 mm 0,500 kg
63-400 mm 1,000 kg

Die Dosengrésse ist so zu wéhlen, dass
angebrochene Klebstoffdosen még-

lichst schnell aufgebraucht werden.

Naturlich werden die Angaben von der
Anzah! der téglich herzustellenden Ver-
bindungen beeinflusst, d.h. bei umfang-
reichen Klebarbeiten sind Verschiebun-
gen zur ndchstgrésseren Dose maglich.

Tangit-Reiniger wird in I-Liter-Dosen
geliefert.

Tangit-Klebstoff wird in Dosen zu
0,250 kg, 0,500 kg und 1,000 kg gelie-
fert.

Richtwerte fir den Verbrauch an Tangit-Reiniger und Tangit-Klebstoff

Verbrauch Anzahl der herzustellenden Verbindungen
fur 100 Verbindungen bei Klebstoff-Dosengrésse
d Reiniger Klebstoff
mm kg kg 0,250 kg 0,500 kg 1,000 kg
16 0,09 0,15 1670 3330 667,0
20 018 0,20 125,0 250,0 500,0
25 0,30 0,25 100,0 200,0 400,0
32 0,50 0,40 63,0 125,0 250,0
40 0,70 0,55 45,0 51,0 182,0
50 0,90 0,85 29,0 59,0 1180
63 1,10 1,30 19,0 38,0 770
75 1,30 1,70 15,0 29,0 59,0
90 1,40 2,40 10,0 21,0 42,0
110 1,70 3,50 70 14,0 29,0
125 1,20 4,50 6,0 11,0 22,0
140 2,10 5,60 4,0 9,0 18,0
160 2,50 730 30 70 14,0
200 3,50 12,00 20 4,0 9,0
225 4,50 15,00 2,0 3,0 7.0
250 5,50 19,00 1,0 3,0 5,0
280 6,50 24,00 1,0 2,0 4,0
315 7,00 31,00 - 1,0 30
400 9,00 42,00 - 1,0 2,0
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* Armaturen mit PE-Anschluss

siehe bei PVC und PP

Abbildung

Geltungsbereich:

"PVDE PVC-U, PVC-C
Kugelhahn Typ 346
Kugel-Rickschlagventil
Typ 360

?PVDF, PP:
Absperrklappen
DN 65-200
Membranventile
DN 15-100

und Gbrige Armaturen

PVC:

Absperrklappen Typ 367
DN é5-125 und 250
Membranventile

DN 15-100

und dibrige Armaturen

¥ PVC, PP PVDF:
Membranventile DN 150

“PVC:
Absperrklappen Typ 367
DN 150-250

Y PVC:
Absperrklappe Typ 367
DN 300

¢ ABS:

Kugelhahn Typ 346
und Typ 370
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Auswahl der Armaturen

Handarmaturen

Durch das Férdermedium wird die Aus-
wahl der geeigneten Armatur wesent-
lich bestimmt: Der Druck und die Tem-
peratur sind wichtige Kriterien. Welche
Armatur in Abhangigkeit von diesen bei-
den Parametem geeignet ist, kann der
Abbildung 1 entnommen werden.

Die Frage, welcher Werkstoff in Betracht
kommt, wird haufig bereits in Zusam-
menhang mit dem jeweils fir den einzel-
nen Werkstoff zutreffenden Abschnitt
beantwortet worden sein.

Auszuwdhlen ist jedoch noch der
Werkstoft der Armaturendichtung. Dazu
verwenden Sie bitte unsere Liste der
chemischen Widerstandsfahigkeit.

Armaturen aus PE-HD sind im Lieferpro-
gramm von Georg Fischer nicht enthalt-
ten. Derzeit existiert auch noch keine

Norm fir Armaturen aus diesem Werk-
stoff. Es ist jedoch Ublich, in Abhangig-
keit von den Betriebsbedingungen, in
PE-Rohrleitungen Armaturen mit Stro-
mungskérpern aus vorzugsweise PP
oder auch PVC einzusetzen. Sowohl
Kugelhahne wie auch Membranventile
werden - soweit es sich nicht um flansch-
bare Ausfihrungen handelt - mit enspre-
chenden PE-Adaptern fir Muffen- oder
Stumpfschweissverbindungen geliefert.
Die folgenden Ausfihrungen sind daher
allgemein gultig und auch PE-Leitungen
anwendbar.

Ob die von Ihnen vorgesehene Armatur
mit der gewinschten Dichtung lieferbar
ist, kdnnen Sie der letzten Spalte der
Abbildung 2 entnehmen. Diese Darstel-
lung enthalt dariber hinaus weitere
Kriterien, die fur die Auswahl der
Armatur mitbestimmend sein kdnnen.

Anwendungsgrenzwerte von Armaturen* PN 16, PN 10 und PN 6 aus PVC, U,
PVC-C, ABS, PP und PVDF (25- Jahr-Werte mit eingerechnetem Sicherheitsfaktor)
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Abbildung 1
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Auswabhlkriterien fir Kunststoff-Armaturen

Typ Férdermedium Funktions-Eigenschaften
fremd-  |feststoff- | zah, gos- regulie- |Stel- Druck- Druck- Art
kérper-  |haltig, dick- farmig  |bar lungs- stoss verluste  |der
frei kristal- flissig anzeige |ver- Dichtung
lisierend halten
Membranventil + + +/0 +/0 + + o hsher PTFE"
EPDM
NBR
CSM
Kugethahn + o/- + + +/0 + + niedrig  |FPM
EPDM
Schragsitzventil + 0 + 0 + o) - mittel PTFE
PE
Absperrklappe + -/o -/o +/0 - o) - hoher FPM/EPDM
NBR/PTFE
+=gut -=wenigergut o-=bedingt "FPM auf Anfrage Abbildung 2
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