"Schutzvermerk nach DIN 34 beachten”

Seite 3

T

——T1 7]

20

N
.
b

[
|
|
|
|
|
_
|
|
Il

Eanl

20
Seite 6 (Deckel)
G o o N
@k\ | N
- T
_ Amwx. _
_ 4 22 _
| |
| |
| |
| |
| |
| > |
_ . . . . . _ ol nj o
_ _ | M Mu
| J//Jx\\\\ |
| |
| |
| |
| _ |
| 7NN |
| - |
| | |
. -
AN N
L/ T — Qv
32
70
Seite 4
s N
e T
E L
o ]
| | | 7
| | | |
| | | | 2l o
| | | |
| | | |
| | | || v
| | | |
_ _ _ _

Programm-Nr.:
Lehre-Nr.:
Vorr.-Nr.:
Film-Nr.:
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(Material : ABS
Allg. Tol.: DINISO 2768-mK fiur Bearbeitun
. —
MaRstab: (1:1) F/L/#Q

Bem.:

\ij_lTZ_J; 2B 0231.001.01.014

erstellt nach Kd.-Zeichnung:

CArtikel: T 231

Kunde : Phonix Mecano GB
-
. \\\x\v
BOPLA
A Phoenix Mecano Company
. . Disk : 3003 368
And.-Nr: | Datum: Datum : 11.02.94 TZ
Datum Unterschrift

geprift :

Fertigungsfreigabe :




