
 
 

 
 

 
 
 

FRANCAIS 
FICHE TECHNIQUE  
Soudeuse à thermocouple L60 Soudeuse à thermocouple 
250V  
  

 

 
 
La soudeuse à thermocouple est un appareil compact, facile à utiliser, conçue pour le soudage de fils minces et thermocouples.  

Elle est principalement conçue pour utilisation par les fabricants de capteurs pour produire des raccordements de thermocouple de 
qualité commerciale ; l’appareil est idéal pour la production de grandes quantités de thermocouples de raccordements non protégés 
pour les laboratoires de développement et d’essais. La soudeuse à thermocouple L60 convient particulièrement bien aux connexions 
d’extensions de câbles RTD et de transducteurs.  

L’utilisation de la soudeuse à thermocouple ne requiert aucune compétence spéciale et la plupart des opérateurs sont capables de 
produire un travail de qualité avec peu de pratique. L’appareil est fourni avec une gamme complète d’accessoires pour l’utilisateur, y 
compris une pédale de commande.  

Convient pour utilisation avec des fils d’un diamètre maximum de 1,1mm ; un bouclier de protection gazeuse à l’argon est inclus, 
cependant, un raccordement de thermocouple satisfaisant peut être réalisé sans argon. Il est possible de varier le rendement 
énergétique de la soudeuse à thermocouple L60 jusqu’à 60 Joules.  
 
• Soudeuse à thermocouple facile à utiliser 
• Conçue pour la production de raccordements de thermocouple de qualité commerciale  
• Convient également pour un travail sur d’autres fils minces  
• Actionnement par panneau frontal ou pédale de commande 
• Bouclier de protection gazeuse à l’argon 
 
 
Soudeuse fournie complète avec les accessoires suivants :: 
 
• Pinces de maintien de fil & câble  
• Lunettes de protection 
• Loupe 
• Électrodes au carbone 
• Fusible 2A de rechange 
• Tuyau d’argon 
• Câble d’alimentation 
• Pédale de commande pour faciliter l’utilisation 

Électrodes au carbone (paquet de 5) 

RS030/0816 
 



INFORMATIONS CONCERNANT LA COMMANDE 
 
MODÈLE         NUMÉRO DE COMMANDE RS 
SOUDEUSE POUR FILS MINCES         363-0351 
Électrodes au carbone de rechange (x5) pour soudeuse pour fils minces 250V 1,1 mm  814-0184 
 
SPÉCIFICATIONS 
Généralités 
 
Rendement énergétique 0-60 Joules 
Capacité de soudage: fils avec diamètre maximum de 1,1mm 
Cycle de service minimum: 5-10 soudures/min 
 
MÉCANIQUES  
 
220mm W x 120mm H x 250mm D 
Poids 4 kg 
 
ÉLECTRIQUES  
 
Alimentation de puissance 110-120 VAC ou 220-250 VAC, 50-60Hz 
Consommation de puissance maximale 170VA chutant à 20VA pendant la charge 
 
MAINTENANCE 
 
AÀ part assurer que l’électrode est maintenue en bon état, aucune autre maintenance n’est requise 
 
(Face avant)       

 
 
(Face arrière)  
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Commandes de la soudeuse à thermocouple 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
A Arc   Argon et courant de soudage contrôlés par le commutateur « Weld » (Soudage). Voyant   
   DEL 
B Purge   Permet à l’arrivée de gaz et à l’électrode-écran d’être purgées d’air avant une nouvelle   
   période de soudage. 
C Commutateur Weld (Soudage) Lance une opération de soudage (en mode « arc », il ouvre aussi la vanne   
    d’argon)  
D DEL Argon  Ce voyant indique quand la vanne de contrôle de l’argon est ouverte et que le gaz circule 
E DEL Wait (Attente) Ce voyant est allumé quand la charge de soudage est en hausse 
F DEL Ready (Prêt)  Voyant indiquant « Prêt à souder » 
G Power (Puissance) Commande rotative de la tension de charge du condensateur 
H Level (Sélecteur de niveau)Sélectionne la capacité totale disponible donnant les valeurs suivantes indiquées sur   
   voyant DEL 

"LO" (BAS) = 0 à 6 Joules  
"MED" (MOYEN) = 0 à 28 Joules  
"HI" (HAUT) = 0 à 64 Joules 

I Porte-électrode  Support pour l’électrode au carbone remplaçable qui est accessible en ôtant le bouclier   
   d’argon externe 
J Prise rouge  Douille de connexion pour utilisation des pinces fournies 
K Prise noire  Douille de connexion qui fournit une liaison de terre supplémentaire 
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