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OPERATION INSTRUCTIONS

PROPALINE eguipment is series of air aspirated hand blowpipes fed with LPG in
the gaseous phase. PROPA-Line series torches can be used for soldering, for brazing
of thin metal sheets by hard solder with melting temperature up to 800°C, for removing
of old painting and different kind of cleaning by the flame, for roof-making works and
for all kinds of drying and heating.

All torches are designed for using of typical mixture of Propane-Butane as fuel gas
however in case of pure Propane using the results are good as well.
DESCRIPTION:

Type 07 632.30 Type 07 632.16, 07 632.29




OPERATION INSTRUCTIONS:

* Connect PROPA-Line shank with the outiet of regulator on LPG bottle with propane
pressure hose - inner diameter 8 mm. Shank inlet ® thread is G 3/8LH. Tight carefully
all connections - use appropriate tools to avoid connection nuts damaging - wrench
opening dimensions is 19 mm.

* Direct behind the regulator a hose break safety device have to be installed.

* Chose suitable torch for considered work and connect it to shank outlet @ - thread
is M 14x1 - wrench opening 17 mm.

¢ Close tighly main shank valve ®.

* Slowly open cylinder valve on LPG bottle or on gas manifold.

* Adjust regulator outlet pressure on level 1,5 Bar suitable for ignition.

* Make sure thet there are no gas leaks in eguipment, hoses and all joints.

* On 07632.16 or 07632.29 type shanks eguipped by the pilot flame device adjust pilot
flame by screw @. Use screwdriver in case of 07632.29 shank. Open main shank valve ®.

* On 07632.30 type shankn open main shank valve for less then 1/4 turning.

* Ignite torch using e.g. gas lighter - the pilot flame is burning.

* In case of problems with a blowing off of the flame try to decrease gas flow.

« Correct suitable level of pilot flame flow rate for chosen torch and work conditions



(07632.16 and 07632.29 only).

* Push the lever @ (or open main valve @ in case of 07632.30 shank) for operatig flame
opening.

* Correct pressure level if it is necessary. Recommended pressures for different torches
are in Table 1.

* Main shank valve ® can be used for short-term work interruption only.

* In case of work finishing first close cylinder valve on the bottle then close regulator
valve (if your regulator has it). Flame is slowly putting out. All gas should be burnt
out from hoses before disassembly of equipment.

* Do not damage nozzles during cleaning of torches.

MARKING SCHEME:
Shank Torches
Gas code ——j Gas code
Producer mark ——— Nominal Pressure ———— '\
G P Producer mark O 15barP
06.97 H40 1.5kg/h
Date / Type of Torch

of production Consumption




TROUBLESHOOTING

Indication:

#Soft* flame

Diagnosis:

Empty bottle
Low temperature
of bottle

Therapy:

Use new full bottle
Heat bottle in warm water

Extremely noisy
burning

Liquid phase of Propane|
-Butane is flowing to
torch nozzle

Stand bottle to vertical position,
close cylinder valve and empty
hoses

High shank Too short nech tube Use longer neck tube
overheating chosen for heating torch

Blowing-out Too high speed of gas | Adjust lower flow rate by main
of flame in nozzle valve® or in case of igniting by

pilot flame screw ®




SAFETY INSTRUCTIONS:

¢ The flame is almost invisible in sun shine - mind the danger of burning.

¢ Protect hand skin during work with hard solder and with fluxing agent.

¢ Hold torches only in safe direction - mind the danger of burning.

* Use appropriate prevents during operation (i.g. protective gloves and goggles).

 All parts of torch reach very high temperature during operation - mind the danger
of burning.

* Do not leave any equipment without supervision immediately after operation - there
is danger of fire ignition.

* Do not eat and smoke during work with equipment.

* Keep out of breathing of burning products.

MAINTENANCE:

PROPALINE Series is the robustness equipment which do not need any especial
kind of maintenance. Keep torch nozzles orifices clean and avoid damaging of sealing
surfaces and threads on all joints.

Product from the GCE group.




@ BETRIEBSANLEITUNG - PROPALINE

Diese Betriebsanleitung soll dazu dienen, die bestimmungsgemaBe und sichere
Verwendung der ,Propalinegerate” zu ermoglichen. Das Lesen und die Beachtung der
Betriebsanleitung helfen Unfalle zu vermeiden, Ausfallzeiten zu verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Gerate zu erhdhen.

Diese Betriebsanleitung muB stets griffbereit im Betrieb zur Verfiigung stehen!

Typ 07 632.30 Typ 07 632.16




1. BESCHREIBUNG UND BESTIMMUNGSGEMABYERWENDUNG

Propalinegerate sind von Hand gefiihrte Brenner fiir angesaugte Luft nach DIN EN
731, denen das Brenngas gasformig zugefiihrt wird. ,Propalinebrenner werden
verwendet zum Loten ,Weichléten von Diinnblechen und zum Hartiéten bis zu einer
Schmelztemperatur 800°C, Entfernen von Farbanstrichen, fur verschiedene
Reinigungsvorgange mit der Flamme, Arbeiten an Dé&cnern sowie alle
Trocknungsvorgénge.

Az. GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE
Alle mit diesem Zeichen gekennzeichneten Angaben gelten auch als wichtige
Sicherheitshinweise.
* Flamme ist bei Sonneneinstrahlung kaum sichtbar, Verbrennungsgefahr vermeiden.

* Hande schiitzen beim Arbeiten mit FluBmitteln sowie Hartléten.

* Brenner nur im arbeitsicheren Abstand betreiben, Verbrennungsgefahrt vermeiden.

 Personliche Schutzausriistung tragen (Schutzbrille, Arbeitshandschuhe...)

 Alle Brennerkopfe erreichen wahrend dem Betrieb hohe Temperaturen,
Verbrennungsgefahr vermeiden.

* Gerat nach Gebrauch niemals unbeaufsichtigt liegen lassen, Entziindungsgefahr.




* Wahrend dem Betrieb nicht rauchen oder Nahrung einnehmen.
* Auf leicht entziindliche Stoffe achten.

3. INBETRIEBNAHME
* Griffstiick mit Propanschlauch ( Innendurchmesser 8mm) verbinden und anderes
Schlauchende am Druckmindererausgang anschrauben.
¢ Gewindeanschlisse von Griffstiick und Druckminderer betragen G 3/8“ |. h.
(Schiiisselweite 19mm). Alle Schlauchverbindungen gasdicht anziehen.
A Achtung: nur geeignete Werkzeuge verwenden
« Direkt hinter dem Druckminderer ist eine Schlauchbruchsicherung nach DIN EN 730
zu installieren. (UWV, VBG 15).
* Geeignete BrennergroBe auswahlen und an Griffstiick anschrauben und gasdicht
anziehen.
* GewindeanschluB betragt M 14 x 1 (Schlusselweite ist 17mm)
* Absperrvenntil (1) in SchlieBstellung halten. Flaschenventil der Fliissiggasflasche
oder Verteilereinrichtung langsam &ffnen.
A. Am Druckminderer 1,5 bar Druck zum Ziinden einstellen.
* Einwandfreie Gasdichtheit an allen Verbindungsstellen sicherstellen und prifen.
* Griffstiicke vom Typ B sind mit einer Pilotflammeneinrichtung versehen und durch
eine Schraube (3) einstellbar. Brauchen Sie hierzu einen Schraubendreher, 6ffnen Sie



nun das Absperrventil (1) im Griffstick beim Griffstiicken vom Typen A nur eine viertel
Umdrehung.

Brenner mit geeigneten Anzundern (kein Feuerzeug) ziinden, die Pilotflamme brennt.
Im Falle, dass die Flamme abhebt und ausblast, GasdurchfluB reduzieren.

Ggfs. DurchfluBkorrektur fur Pilotflamme und Arbeittsflamme entsprechend den
Arbeitsbedingungen vornehmen.

Fur Arbeitsflamme Federhebel (2) driicken (Bei Typ A Absperrventil (1) 6ffnen).
Druckeinstellung ggfs. korrigieren (Arbeitsdriicke siehe Tabelle 1).

4. AUBERBETRIEBNAHME

* Fur kurzzeitige Arbeitsunterbrechungen, Absperrventil (1) schlieBen.

* Bei Arbeitsende zuerst Flaschenventil schlieBen, danach Abspervventil am
Druckminderer schlieBen (falls vorhanden). Hiernach erlischt die Flamme, Schidche
sind restios entleert.

%- Erst jetzt kann Demontage des Gerétes erfolgen.
* Dusen beim Reinigen vor Beschadigungen schitzen.



KENNZEICHNUNG VOM BRENNERGRIFF

Griff:

Gasart TN Gasart

Schutzmarke ————

Brenner:
o P Arbeitsdruck —7mM8 —m7M—7m ——————
0497 Schutzmarke — Q@ 15barp

Herstelldatum ——/ Brennertyp

Gasverbrauch

H40 1.5kg/h

5. BESEITIGUNG VON BETRIEBSSTORUNGEN

Fehler:

zu weiche oder
zu kleine Flamme

Ursache:

leere Flasche oder zu nie-|
drige Flaschentemperatur

Abhilfe:

neue Flasche anschliBen, Flasche
n warmem Wasser erwdrmen

extrem lautes
Brenngerausch

flussiges Propan/Butan
gelangt in die Duse

Flasche senkrecht stellen, Flaschen-
entil schlieBen und Schlduche




entleeren
starke Kopfiber- | Auswahl eines zu langeres Verbindungsrohr
hitzung kurzem Verbindunngs- | verwerden
rohres
Flamme wird aus- | zu hohe Stromungsge- | niedrigeren DurchfluB am
geblasen schwindigkeit im Absperrventil (1) einstellen oder
Brennerkopf Pilotflamme zum Zinden mit
Schraube (3) reduzieren.

AG. HINWEISE FUR BETRIEB UND WARTUNG

4Propalinegerate“ sind robust und benétigen keine spezielle Wartung. Halten Sie
Disen und Ventile sauber und vermeiden Sie Beschadigungen an den Dicht- und
Verbindungsstellen. Bei nicht sachgemaBer Behandlung und nicht
bestimmungsgemaBen Gebrauch, kénnen fiir den Betreiber und fur andere Personen
Gefahren sowie Beschadigungen des Brenners und der Anlage entstehen.



»Propalinebrenner* entsprechen den Anforderungen der DIN EN 731 und sind nach
den Regeln der Technik hergestellt und gepriift. Ohne Genehmigung des Herstellers
dirfen keine Anderungen oder Umbauten an den Brennern vorgenommen werden.

7.ZU BEACHTENDE VORSCHRIFTEN UND NORMEN
- UV, SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren, VBG 15

-DINEN 731
- DIN 4815 Teil 1

Ein Produkt der GCE-Gruppe.



@ GEBRUIKSAANWIJZING - PROPALINE

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe een doelgericht en veilig gebruik van ,,Propaline-
apparatuur“ mogelijk te maken. Het lezen en in acht nemen van deze gebruiksaanwijzing
helpt ongelukken te voorkomen, uitvaltijden te reduceren en de betrouwbaarheid en
levensduur van de apparatuur te verhogen.

Deze handleiding dient steeds binnen handbereik te zijn!




1. BESCHRIJVING EN DOELGERICHT GEBRUIK

Propaline zijn handbranders met luchtaanzuiging volgens DIN EN 731, waarin het
brandbaar gas gasvormig wordt toegevoerd.
+Propalinebranders* worden gebruikt om te solderen, zachtsolderon van dun metaal
en hardsolderen tot een smelttemperatuur van 800 ‘C, verwijderen van vortresten,
voor verschillende schoonmaakwerkzaamheden met de viam, dakwerkzaamheden
zoals ook alle droogwerkzaamheden.

Az. ELEMENTAIRE VEILIGHEIDSVOORCHRIFTEN

Alle, met dit teken, gekenmerkte opmerkingen gelden ook als belangrijke
veiligheidsvoorschriften.

¢ De vlam is bij zonnestralen bijna niet zichtbaar, verbrandingsgevaar vermijden.

* Handen beschermen bij werkzaamheden met vioeimiddelen als ook hardsolderen.

* Brander uitsluitend op veilige atstand bedienen, verbrandingsgevaar vermijden.

* Persoonlijke veiligheidsuitrusting dragen (beschermingsbril, werkhandschoenen ...)

* Alle branderkoppen bereiken gedurende het gebruik hoge temperaturen,
verbrandinsgevaar vermijden.

* Brander na gebruik nooit zonder toezicht laten liggen, ontstekinggevaar.



* Gedurende het gebruik niet roken of eten.
* Op licht ontviambare stoffen letten.

3. INGEBRUIKNAME

* Handgreep met propaanslag (binnendiameter 8 mm) vorbinden et het andere uiteinde
van de slang aan de uitgang van het reduceertoestel installeren.

¢ Aansluitingen van de handgreep en het reduceertoestel zijn G3/8" Lh. (sleuteldiameter
19 mm). Alle slangverbindingen gasdicht aantrekken.

AOpgeIet: alleen geschikt gereedschap gebruiken!

« Direkt achter het reduceertoestel dient u en slangbreukventiel volgens DIN EN 730
te installeren.

* Geschikte brandergrootte kiezen, op de handgreep zetten en gasdicht aantrekken.

¢ Draadaansluiting is M 14 x 1 (sleuteldiameter 17 mm)

 Afsluiter (1) dichtzetten. Cilinderafsluiter van de vioeibaar-gas cilinder of verdeelunit
langzaam openen.

* Aan het reduceertoestel 1,5 bar druk, voor de ontsteking, instellen.

¢ Optimale gasdichtheid aan alle dichtingsvlakken contoleren.

* Handgrepen type B zijn van een basisvlaminstelling voorzien en worden d.m.v. een
schroef (3) afgeregeld. U benodigt hiertoe een schroevendraaier. Opent u nu de
afsluiter (1) in de hangreep, bij handgrepen type A enkel een kwartdraai.

* Brander met een geschikte aansteker (geen gasaansteker) ontsteken, de basisv ii



brandt.
* Voor het geval dat de vlam afstaat en uitgaat, gasdoorstroming reduceren.
» Eventueel de basisvlam en werkvlam, volgens de veiligheidsvoorschriften,
corrigeren.
 Voor de werkvlam hendel (2) drukken (bij type A afsluiter (1) openen).
» Drukinstelling eventueel corrigeren (werkdrukken zie tabel 1).

4. BUITEN GEBRUIK NEMEN

« voor korte werkonderbrekingen, afsluiter (1) sluiten.

« Bijbeéingiging allereerst cilinderafsiuiter sluiten, dan afsluiter aan reduceertoestel
sluiten (mits aanwezig). Hierna dooft de vlam, de slangen zijn helemaal leeg.

* Nu kan de apparatuur gedemonteerd worden.

« Mondstukken, gedurende het reinigen, beschermen tegen beschadigingen.

SPECIFICATIEVAN HANDGREPEN ENVOORSTUKKEN:

Handgreep;—\ Voorstuk:
Gas code Gas code

Merknaam O P Werkdruk
97 Merknaam G 15barP
_ __/06 i ——  H40 1.5kg/h
Fabricagedatum Type voorstuk /

- Gas verbruik




5. OPLOSSEN VAN STORIGEN

Defekt

te zachte of te
kleine viam

Oorzaak

lege cilinder of te lage
cilindertemperatuur

Oplossing

nieuwe cilinder aansluiten,
cilinder in warm water zetten

zeer luide brander

vloeibaar propaan/butaan
geraakt in het mondstuk

cilinder rechtop zetten,
cilinderfsluiter sluiten en
slangen ledigen

oververhitting kop

keuze uit te korte
verhindingsbuis

langere verbindingsbuis
gebruiken

Vlam wordt
uitgeblazen

te hoge stromingssnelheid
in branderkop

lagero doorstroming aan
afsluiter (1) instellen of basiviam
(voor ontssteking) met de
schroef (3) reduceren




6. VOORSCHRIFTEN VOOR GEBRUIK EN ONDERHOUD
.Propaline-apparatuur* is robust en vereist geen speciaal onderhoud. Mondstukken
en afsluiters dienen schoon te blijven. Vermijd beschadigingen aan dichtingen en
verbindingen. Bij foutieve behandeling en niet-doelgericht gebruik kunnen voor de
gebruiker en voor andere personen gevaren, als ook beschadigingen aan de brander
en de installatie, ontstaan.

»Propaline branders* voldoen aan de eisen van de DIN EN 731 en zijn volgens de
regels der techniek gefabriceerd en getest. Zonder toestemming van de fabrikant
mogen de branders niet worden veranderd of omgebouwd.

7.INACHT TE NEMEN VOORSCHRIFTEN EN NORMEN

¢ UVV, Schweissen, Schneiden und verwandte Verfahren, VBG 15
¢ DINEN 731

¢ DIN 4815 Teil 1

Een produkt van GCE Groep.



® INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE PROPALINE

Ces instructions ont pour but d‘assurer une parfaite utilisation des appareils PROPALINE.
L'étude et I'observation de ces consignes contribuent & éviter les risgues, a reduire les
temps morts tout en augmentant la sdreté et la longévité des appareils.

Ces instructions de service doivent toujours étre a proximité de I'utilisateur!
1.DESCRIPTION ET UTILISATION SELON AFFECTATION
Les appareils PROPALINE sont des chalumeaux manuels destinés a étre utilisés avec




de I'air aspiré selon lanorme DIN EN 731 en ajoutant un gaz combustible en état gazeux.
Les chalumeaux PROPALINE sont destinés aux soudures a I'étain de téles minces, aux
brasures atteignant une température de fusion de 800°C, a I'enlévement des couches de
peinture, aux travaux de nettoyage a la flamme, aux réparations des toits en carton bitumé
et a des processus de desséchement.

2.INDICATIONS FONDAMENTALES DE SECURITE
Toutes les rubriques marquées de ce signe constituent des indications de sécurité

importantes.

« la flamme devenant a peine visible sous le rayonnement solaire il faut veiller & éviter des
brilures

« protéger les mains lors de I'utilisation de flux et éviter les brilures en exécutant des
brasures

se servir de I'‘équipement de protection individuel (lunettes, gants ...)

les tétes des chalumeaux atteignant des températures élévées velller a éviter les brilures
ne jamais laisser trainer sans surveillance l'appareil aprés I‘utilisation; danger d‘auto-
allumage!

veiller a ce qu'il n'y ait pas de matériaux inflammables a proximité du lieu d‘utilisation.

ne pas fumer ni prendre des consommations pendant I‘utilisation.



A

3. MISE EN SERVICE

« relier le manche au tuyau de propane (diamétre intérieur 8 mm) et visser l'autre bout du
tuyau a la sortie du manodétendeur

les raccords filétes du manche et du manodétendeur mesurent G 3/8* LH (clé plate de 19
mm). Serrer tous les raccords de maniére a assurer I'étanchéité aux gaz

Attention: utiliser seulement les outils appropriés!

Anti- Retour pare feu (conformement a la norme DIN EN 730) avec olive pour tuyau doit
etre monte en sortie du detendeur.

choisir la tailie convenable de la lance; la visser au manche et la serrer pour obtenir
I'étanchéité

le raccord fileté mesure M 14 x 1 (clé plate de 17 mm)

garder le robinet (1) en position fermée. Ouvrit lentement le robinet de la bouteille de gaz
liquide ou du systéme de distribution pour pouvoir effectuer l'allumage

régler une pression de 1,5 bar sur le manodétendeur

vérifler et assurer I‘étanchéité impeccable de tous les raccords

les manches du type ,B“ sont pourvus d‘un dispositif lamme-pilote réglable par une vis
(3); pour ce faire utiliser un tournevis; ouvir le robinet (1) du manche ,B“ complétement,




cependant seulement d'un quart tour du manche ,A*

allumer le chalumeau a l'aide d'un allume-gaz approprié (pas de briquet), la flamme
pilote s‘allume

en cas de dégagement ou de I'étouffement de la flamme réduire le débit de gaz
corriger le débit de la flamme pilote et de la flamme de travail selon les exigeances du
travail a effectuer

pour l'obtention d‘une flamme de travail appuyer le levier a ressort (2); sur type ,A“ ouvrir
le robinet (1)

corriger la pression si nécessaire (pour les pressions de travail voir tableau #1)

4.ARRETS D'UTILISATION

* pour les bréves interruptions de travail fermer le robinet (1)

* ala fin du travail fermer d'abord le robinet de la bouteille, ensuite fermer le robinet du
manodétendeur (s'il y a lieu); la flamme s'ételgnant le tuyau se dévide de gaz
maintenant seulement le démontage de I‘appareil peut étre effectué

lors de nettoyage ne pas endommager les buses




MARQUAGE DES MANCHES ET DES CHALUMEAUX:

Manche: Chalumeaux:

Symbole du gaz —\ Symbole du gaz
Marque commerciale — o Pression de sortie — N\

P Marque commerciale

G 15barP
06.97
Date de fabrication — Type de chalumeay ——— H40 ‘<559/ h

Consommation de gaz ————————————

5. REMEDES AUX ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT

défaut
flamme trop ,molle* ou bouteille vide ou température |chauffer la bouteille dans de
trop petite de la bouteille trop basse I'eau chaude ou brancher

une autre bouteille




bruit de combustion
extrémement fort

gaz liquéfié pénétrant dans
la buse

mettre la bouteille en position
verticale; fermer le robinet de
la bouteille et évacuer le gaz
du tuyau

surchauffe de la téte de
chalumeau
la flamme s'éteint

tube de lance trop court
(mauvais choix)

vitesse de passage du
mélange gazeux trop
élévée dans la téte

de chalumeau

prendre un tube de lance
plus longue

pour lallumage

régler de débit par le
robinet de fermeture (1)
ou réduire la flamme pilote
alavis (3)

6. INDICATIONS D‘UTILISATION ET D‘ENTRETIEN
Du fait de leur robustesse les appareils PROPALINE ne nécessitent aucun entretien



particulier. Tenir propres les buses et les robinets et éviter d‘'endommage

des surfaces d'étanchéité et des raccords. Les manipulations mal appropriées ou contraires
aux consignes indiquées peuvent entrainer des risques pour ‘'opérateur et les personnes
voisines ainsi que la détérioration de l'installation.

Les chalumeaux PROPALINE sont conformes aux normes DIN EN 731; ils ont été produits
et testés selon les régles techniques courantes. Sans accord du fabricant il est interdit
d‘effectuer des modifications ou des transformations aux chalumeaux.

7. REGLEMENTS ET STANDARDS A CONSIDERER

* UVV Soudage, oxycoupage et procédés alliés, VBG 15
« DIN EN 731

* DIN 4815 part 1

Les produis Fabriques bar GCE.



(1D ISTRUZIONI PER L'USO

PROPALINE e una serie di cannelli ad aspirazione per uso manuale con gas propano
che possono essere utilizzati per operazioni di:
SALDATURA
BRASATURA di lamiere sottili con temperatura di fusione fino a 800 °C
RIMOZIONE DI VERNICIA TURE
OPERAZIONI DI PULIZIA CON FIAMMA
ASCIUGATURA
RISCALDO
Questi cannelli sono progettati per utilizzare anche il solo gas propano puro, tuttavia
I risultati migliori si ottengono utilizzando miscele di Propano-Butano come
combustibile.




Descrizione :

tipo EN 0763230 tipo EN 0763216

ISTRUZIONI PER LUSO
» Collegare I'impugnatura PROPALINE all'uscita del riduttore della bombola di propano
con un tubo per propano avente diametro interno = 8 mm.
La filettatura dell” impugnatura (5) & G 3/8“ sin.
Stringere bene tutti gli attacchi utilizzando gli appositi strumenti per
evitare di danneggiare i dadi.
La dimensione della chiave € 19 mm.



.

Raccomandiamo usare un dispositivo di sicurezza per il caso della rottura del tubo
flessibile. Questo dispositivo viene istallato dircttamente sulla valvola riduttrice.
Scegliere una lancia adeguata al lavoro che si dev effettuare e collegarla all‘uscita
dell'impugnatura (4). La filettatura € M 14 x 1, la chiave e da 17 mm.

Chiudere bene il rubinetto principale dell'impugnatura (1).

Aprire lentamente la valvola della bombola di propano o dell'impianto di distribuzione.
Regolare la pressione di uscita a 1,5 bar che € la pressione idonea per |'accensione.
Accertasi che non vi siano perdite dal cannelo, dai tubi o dai giunti utilizzando 1"apposito
rivelatore di fughe a bolle Muijelli (vedere il catalogo W&P).

Per regolare la famma pilota dell impugnatura cod. ENO76316 si usera |’apposita vite
(3).

Aprire il rubinetto principale.

L apertura del rubinetto principale, con I'impugnatura cod. EN0763230 dovra essere
inferiore ad 1/4 du giro.

Mettere in funzione il cannello utilizzando |'apposito accenditore Muijelli (vedere il catalogo
WA&P) o ad esempio con un accendino, ¢ si avra I'accensione della fiamma pilota.

Nel caso il cannello producesse una fiammata, provare a ridurre il flusso di gas.



Regolare adeguatamente la fiamma pilota in base al tipo di cannello che si utilizza ed al
tipo di lavoro che si deve svolgere (solo per impugnatura cod. EN0763216).

Premere la leva 2 (o aprire la valvola principale nel caso dll‘impugnatura cod EN076323
per azionare la famma pilota.

Se necessario, regolare la pressione secondo la Tabella 1.

Il rubinetto principale dell'impugnatura (1) puo essere utilizzato solo per brevi interruzior
delle fasi lavorative.

Una volta terminato il lavoro, chiudere prima la valvola della bombola e quindi la valvola
del riduttore (qualora ne sia provvisto), e la fiamma si spegnera lentamente. | tubi devon
essere completamente svuotati dal gas prima di smontare I'impianto.

Durante la pulizia dei cannelli, fara molte attenzione a non danneggiare le punte.
MARKATURA IMPUGNATURA E LANCE

Impugnatura: Lance:
Codice gas Codice gas
Marchio depositato — QP Presione di esercizio
06.97 Marchio depositato —————— (G 1.5bar P
Data di produzione — " Tipo dilancia ——————— H40 1.5kg/h
Consumo gas




« La fiamma & quasi invisibile : fare attenzione al pericolo di ustioni.

* Proteggere le mani se si lavora utilizzando agenti chimici (es. disossidanti).

« Porre attenzione quando si maneggia il cannelo acceso e puntarlo solo in direzione di
sicurezza (attenzione alle persone, animali, cose, elementi infiammabili, bombole,
esplosivi, tubi per gas anche se vuoti, recipienti per combustibili anche se vuoti, cavi
elettrici ecc.)

« |l pericolo di ustioni & sempre presente.

« Usare adeguati strumenti di protenzione durante | utilizzo (guanti ed occhiali di protenzione,
vedere catalogo Mujeli W&P).

« Tutti i componenti del cannello raggiungono temperature molto elevate durante |"utilizzo:
fare attenzione al pericolo di ustioni.

* Non lasciare mai gli strumenti senza prima averli controllati subito dopo il loro utilizzo:
c’e pericolo di incendio.

« Non manginare o fumare durante I'utilizzo degli strumenti.

« Evitare di respirare i gas in combustione o i materiali portati a fusione con il cannello che
possono sprigionare elementi nocivi.



PROBLEMI DURANTEL L UTILIZZO DEI CANNELI

Tipo dl problema Probabile causa Soluzi

Fiamma troppo debole | Bombola vuota Utilizzare bombola piena.
Temperatura bombola Riscaldare la bombola con
troppo bassa acqua tiepida

Combustione rumorosa | Sta affluendo del Propano- | Mettere la bombola in posizione

Butano liquido nel cannello | verticale, chiudere la valvola
e svuotare i tubi

Surriscaldamento Tubo di collegamento troppo | Usare un tobu pit lungo
dell'impugnatura corto
Fiamma che scoppieta | Eccessiva velocita di Ridurre il flusso di gas

afflusso di gas nella punta utilizzando il rubinetto
principale; in caso di
fiammata, usare la vite della
fiamma pilota




MANUTENZIONE

PROPALINE é una serie di prodotti robusti che non richiedono una manutenzione particolare.
Si consiglia di mantenere puliti i fori delle punte, e di maneggiare con cura le superfici

di tenuta e le filettature dei giunti al fine di evitare danneggiamenti.

PRODOTTO DEL GRUPPO GCE.




@ NAVOD K POUZITI

PROPALINE piedstavuje ucelenou sérii ruénich hofak( na propan-butan v plynném
skupenstvi s pfisavanim atmosférického vzduchu. Jednotlivé hofdky jsou navrzeny na
tvrdé pajeni pajkami s teplotou taveni do 800°C, na pajeni médénych rozvodu, na
odstrariovani starych natérd, na ¢isténi, suseni a ohfivani plamenem, na pokryvagské
prace atd.

Konstrukce vSech hofédku je optimalizovana na spalovani bézné dostupnych smési
propan-butanu, nicméné pouziti &istého propanu nema negativni vliv na kvalitu plamene.

Typ 07 632.30 Typ 07 632.16




NAVOD K POUZIT:

* Spojte PROPALINE rukojet s vystupem redukéniho ventilu na propan-butanové lahvi
pomoci tlakové hadice uréené na propan-butan o vnitiim praméru 8 mm. Pfipojovaci
zavit na vstupni strané rukojeti ® je G3/8LH. Pouzivejte vhodné utahovaci nafadi
(otvor klice 19 mm) - zamezite tim poskozeni previe¢né matice.

Doporuéujeme pouzit pojistné zafizeni pro pfipad pfetrzeni hadice, instalované

pfimo na redukéni ventil.

Pro pozadovany uéel zvolte nejvhodnéjsi hofak a pfipojte jej na vystup z rukojeti ®

- zavit M14x1 - otvor kli¢e 17 mm.

Dotahnéte hlavni uzavér rukojeti ®.

Plynule oteviete uzaviraci ventil lahve s plynem.

Redukenim ventilem nastavte tlak 1,5 bar (1 bar u pajecich horaku) vhodny pro zapaleni.
Piesvécte se o tésnosti veskerych spojd.

U rukojeti typu 07632.16 vybavenych sporo-plamenem nastavte vhodnou velikost
sporo-plamene pomoci ovladaée @. Oteviete hlavni ventil ®.

V piipadé rukojeti 07632.30 otevrete hlavni ventil zhruba o 1/4 otacky.

Zapalte hotak pomoci napf. kaminkového ¢i plynového zapalovace - hofi sporo-plamen.
Pokud dochazi k odtrhavani plamene, zmensete pratok plynu.

e o o o o . .




Nastavte urover sporo-plamene (u typt 07632.16) na velikost vhodnou pracovnim
podminkdm a typu pouzitého horaku.

Stlacenim paky rychlouzavéru @ (pfipadné otevienim hlavniho ventilu u typu 07632.30)
spustte pracovni plamen.

Pomoci redukéniho ventilu nastavte pracovni tlak pro pouzity horék (viz. Tabulka 1).
Samotné uzavieni hlavniho ventilu pouZivejte pouze pro kratké piestavky v praci.

Pfi ukonceni prace ¢i pfed jakoukoliv demontazi uzaviete lahvovy ventil a nechte
vyhortet plyn z hadice.

Zabrarite poskozeni dyz pfi ¢isténi hofaku.

Udrzujte hofaky suché - voda mlze zpUsobit potize pii zapalovani hofaku.

SCHEMA ZNACENI RUKOJETI A HORAKU:

Rukojef: Hotaky:
Kéd plynu Kéd plynu
Znak vyrobce ____ \ Jmenovity tlak —— N
(@ P Znakvyrobce G 15barP
06.97
Datum vyroby , Typ hoféku H40 1.5kg/h
Hodinovd spotieba — /



PRICINY A ODSTRANENI POTIZ PRI PROVOZU
Priznaky: Pricina: Odstranéni:

,Mékky plamen“| Prazdné lahev s plynem|Vyménit plynovou ldhev
Nizka teplota lahve Ohrat lahev ve vodni lazni (max. na 50°C)

Nadmérné Tekuta sloZka plynu Postavte lahev do vertikaini polohy, uzaviete

hlu¢né hofeni | pronika do hofaku lahvovy ventil a vypustte plyn z hadic

Prehfivani Kratka spojovaci trubka | Pouzijte pro dany typ hubice delsi

rukojeti spojovaci trubku

Trhani plamene | Vysoka rychlost plynu [ Snizte pracovni tlak pfipadné zmensete
v dyze pratok hlavnim uzavérem ® &i ovladanim

sporo-plamene @

BEZPECNOSTNIINSTRUKCE:

 Pfi praci pouzivejte ochrannych pomducek (rukavice, bryle...)

¢ Dbejte protipozarnich pravidel pii praci s otevienym plamenem hoiaka

* Zapalené hofdky drzte pouze ve sméru, ve kterém nehrozi popdleni ani vznik pozaru




 Piipracis hofaky vy$sich vykon( v uzavienych mistnostech zajistéte dostate¢né vétrani.
¢ Vyvarujte se nadychani spalin vzniklych pfi hoteni.

* Pii préci nejezte a nekufte.

* Dily hoiakt dosahuji velmi vysokych teplot - hrozi nebezpedi popaleni.

* Ve slunegnim svétle maze byt plamen téméf neviditelny - hrozi nebezpe&i popéleni.
¢ Chrarite pokozku rukou pfi préci s tavidly pro péjeni.

¢ Nenechaveijte hofaky bez dohledu bezprostfedné po praci - hrozi nebezpeti poZéru.

UDRZBA:

Rada PROPALINE se sklada z robustnich vyrobku, které nevyzaduji zadny specialni
druh udrzby. UdrZuijte rukojet a hofaky v Eistoté a zabrarite poskozeni dyz a tésnicich
ploch a zavit( na v§ech spojich.

SERVIS - OPRAVY:

Zaruéni opravy provadi vyrobni podnik do 1 mésice po vraceni vadnych vyrobkd.
V ostatnich pfipadech plati ustanoveni obchodniho a ob&anského zékoniku. Po
uplynuti zaruéni doby provédi opravy vyrobni organizace a ur&eni opravci.

Vyrobek GCE Group.



€9 NAVOD NA POUZITIE

PROPALINE predstavuje ucelenu sériu ruénych horakov na propan-butan v plynnom
skupenstve s prisavanim atmosférického vzduchu. Jednotlivé horaky su navrhnuté
na tvrdé spajkovanie spajkami s teplotou tavenia do 800°C, na spajkovanie medenych
rozvodov, na odstrafiovanie starych naterov, na Cistenie, suenie a zohrievanie
plameriom, na pokryva&ské prace atd.

Konstrukcia véetkych hordkov je optimalizovana na spalovanie bezne dostupnych
zmesi propan-butanu, pouzitie Cistého propanu véak nema negativny vplyv na kvalitu
plamena.

Typ 07 632.30 Typ 07 632.16




NAVOD NA POUZITIE:

« Spojte rukovit PROPALINE s vystupom redukéného ventilu na propan-butdnovej
ffasi pomocou tlakovej hadice, uréenej na propan-butan, s vnutornym priemerom

8 mm. Pripojovaci zavit na vstupnej strane rukovati ® je G3/8LH. Pouzivajte vhodné
utahovacie naradie (otvor kfu¢a 19 mm) - zamedzite tym po3kodeniu previe¢nej
matice.

Odporuéame poutzit poistné zariadenie pre pripad, Ze by sa hadica pretrhla. Toto
zariadenie sa in&taluje priamo na redukény ventil.

Na pozadovany uéel zvolte najvhodnejsi hordk a pripojte ho na vystup z rukovéti @
- zavit M14x1 - otvor klu¢a 17 mm.

Dotiahnite hlavny uzaver rukovati ®.

Plynule otvorte uzatvaraci ventil flade s plynom.

Reduké&nym ventilom nastavte tlak 1,5 bar (1 bar pre spajkovacie horaky), vhodny na
zapdlenie.

Presvedéte sa o tesnosti vietkych spojov.

Pre rukovite typu 07632.16, vybavené sporo-plameriom, nastavte vhodnu velkost
sporo-plamena pomocou ovlddac¢a @. Otvorte hlavny ventil ®.

V pripade rukovite 07632.30 otvorte hlavny ventil zhruba o 1/4 otacky.

Zapélte hordk pomocou napr. kamienkového alebo plynového zapalovaca - hori



sporo-plamern.

* Ak dochdadza k odtrhavaniu plameria, zmensSite prietok plynu.

» Nastavte uroveri sporo-plameria (pre typy 07632.16) na vefkost primeranu pracovnym
podmienkam a typu pouzitého horédka.

* Stlagenim paky rychlouzédveru @ (pripadne otvorenim hlavného ventilu pre typ
07632.30) spustite pracovny plameri.

* Pomocou redukéného ventilu nastavte pracovny tlak pre pouZity horak (vid Tabufka 1).

* Samotné uzavretie hlavného ventilu pouZivaijte len pre kratke prestévky v praci.

¢ Pri ukon&eni prace alebo pred akoukolvek demontaZou uzavrite ventil na flasi a
nechajte vyhoriet plyn z hadice.

¢ Zabrarite poskodeniu dyz pri Cisteni horakov.

¢ Udrzujte horéky suché - voda moze spdsobit problémy pri zapalovani hordkov.

SCHEMA ZNACENIA RUKOVATI A HORAKOV:

Rukovat: Horéky:
Kéd plynu RN Kéd plynu
Znak vyrobcu 7 o P Nomindlny thkk ———————~ \\
06.97 Znak vyrobcu A 15barP
' H40 1.5kg/h
Datum vyroby — Typ horaka
Hodinova spotreba



PRICINY A ODSTRANOVANIE PROBLEMOV PRI PREVADZKE

Priznaky: Pricina: Odstrénenie:
»Makky plamen"| Prazdna ffaa s plynom |Vymenit plynovu fladu
Nizka teplota ffade Zohriat flagu vo vodnej kupeli (max.na 50°C)
Nadmerne hiu¢né| Tekuta zloZka plynu Postavte ffadu do vertikéinej polohy,
horenie prenika do horéka uzavrite ventil na ffasi a vypustite plyn
z hadic
Prehrievanie Krétka spojovacia trubka | Pouzite pre dany typ hubice dihsiu
rukovati spojovaciu trubku
Trhanie plamena| Vysoka rychlost plynu  |Znizte pracovny tlak, pripadne zmensite
v dyze prietok hlavnym uzdverom ® alebo
ovladanim sporo-plameria @

BEZPECNOSTNE POKYNY:

* Pri praci pouzivajte ochranné pomaécky (rukavice, okuliare, ...).

« Dodrziavajte protipoziarne pravidla pri praci o otvorenym plameriom horékov.

* Zapalené horaky drzte len v smere, v ktorom nehrozi popélenie ani vznik poZiaru.




* Pripréaci s hordkmi vy$3ich vykonov v uzavretych miestnostiach zaistite dostatoéné
vetranie.

* Viyvarujte sa nadychania spalin, vzniknutych pri horeni.

* Pri praci nejedzte a nefajcite.

¢ Diely horakov dosahuiju velmi vysokych teplét - hrozi nebezpe&enstvo popalenia.

* Pri sine¢nom svetle moze byt plameri takmer neviditefny - hrozi nebezpe&enstvo
popélenia.

¢ Chrafte si pokozku na rukédch pri préci s tavidlami pre spajkovanie.

* Nenechavajte hordky bez dozoru bezprostredne po praci - hrozi nebezpe&enstvo
poziaru.

UDRZBA:

Vyrobky radu PROPALINE su robustné a nevyZaduiju Ziadny $pecidlny druh udrzby.
Udrzuijte rukovat a hordky v Cistote a zabrarite poSkodeniu dyz a tesniacich pléch a
zavitov na vSetkych spojoch.

SERVIS - OPRAVY:

Zaruéné opravy vykonava vyrobny podnik do 1 mesiaca od vratenia vadnych vyrobkov.
Po uplynuti zdru&nej lehoty vykonava opravy vyrobné organizacia a uréené opravovne.

Vyrobok GCE Group.



D) HASZNALATI UTASITAS:

PROPALINE forraszté-melegité csaldd tulnyomésos gdznemd proan-butan gaz és
hozzészivott 1égkori levegd elegyével tzemel. Kulonb6zé PROPALINE égészéarak
hasznalataval forrasztasra, vékony lemezek keményforrasztdsara 800°C-os
olvadéspontig, festék leégetésre, tetdszigetelésre és egyéb langtisztito, melegitd és
szarit6 feladatokra haszandlhatjuk a készuléket.

Minden égdszér az 4ltaldnos propan-butdn égégaz keverék hasznalatara lett
kifejlesztve, de j6I haszndlhatdk tiszta propan égégéazkénti alkamazasakor is.
TERMEK

Tipus 07 632.30 Tipus 07 632.16, 07 632.29

S
=




HASZNALATI UTASITAS:

¢ Csatlakoztassa a PROPALINE markolatot egy 8 mm-es belsé atméréji propan
tomId kdzbeiktatasaval a propan-butan palackra szerelt nyomascsokkentd kimeneti
csatlakozéjahoz. (2 kg-nal kisebb toltetl palack esetén nyomascsdkkentd
alkalmazésa nélkil is csatlakozhat kdzvetlentl a palackra.) Hizzon meg jél minden
csatlakoz6 hollandi anyat. A markolat bemeneti oldali menete (5) G 3/8" LH. A
meghuzashoz 19-es kulcsnyilasu villadskulcsot alkalmazzon.

Koézvetlenul a nyomascsokkentd mégé ajanlott telszerelni a tomlo torését
megakaddlyozé biztonsagi eszkdzt.

¢ Valassza ki a munkéahoz legalkalmasabb égészérat, majd csatlakoztassa azt a
markolat kimeneti oldalahoz (4). A menet M 14x1 - a kulcsnyilas 17-es.

Zarja el gondosan a & szelepet.

Lassan nyissa ki a palack szelepet vagy a gézellaté rendszer szelepét.

Allitsa a nyomascsdkkent6 (izemi nyomasat 1,5 bar-ra (ez a legmegfelelébb a
gyuijtaskor).

Gy6z6djon meg arrél, hogy tokéletesen szivdrgdsmentes-e a rendszer a
csatlakozékndl, és maga a tomié .



* A 07-632.16 és a 07-632.29 tipuksoknal allitsa be az érlangot a csavar (3)
segitségével. A 07-632.29-es markolatnal haszndljon csavarhuzét. Nyissa ki a {6
szelepet (1).

A 07-632.30-as tipust markolat esetében csak nyissa ki a fé szelepet, de ne jobbaan
mint 1/4 fordulat.

Gézgyuijtéval gyujtsa be az érlangot - az érlang égni fog.

Ha leszakad ,elalszik" a lang, csokkentse a gdzmennyiséget és gyujtra Ujra.
Szabdlyozza be a munkanak és az égészarnak leginkdbb megfelel6 6rlangot. (Csak
a 07-632.16 és 07-632.29-es markolatnal.)

Huzza meg az tizemi kart (2) (vagy nyissa tovaédbb a f6 szelepet (1) a 07-632.30-as
esetében),hogy tizemi langot kapjon.

Allitsa be az (izemi nyomast ha sziikséges. (Az adott ég6szarhoz leginkabb
megfelelé nyomds az 1-es tablazat szerint)

Csak a f6 szelep elzérast kizdrdlag révid munkamegszakitaskor hasznalja.

A munka teljes korti befejezésekor elészor a palackszelepet zérja el, majd a
nyomascsokkentd kiereszté szelepét (ha van). gy a lang lassan kialszik. A tsmI6bé|
mindig hasznaljuk ki a gézt, mielétt a rendszert szétszerelnénk.

o A késziilék tisztitasakor tigyeljunk arra, hogy a fuvékakat ne sértsiik meg.



JELOLES:

Markolat: Eg6szar:
Gédz kéd Gédz kéd
Gydrt6 jele —— P Uzemi nyomds ——
Gydrtd jele ——————— 3 15barP
Gydrtdsi id6 ——— 06.97 Egészér tipusa H40 1.5kg/h
Gdzfogyasztds ——— 7
HIBAKERESES
Jelenség: Okoz6: Megoldas:
,Gyenge“ lang Ures palack Palack csere.
Fogyott, tulhdlt palack | Melegvizzel melegitse.
Tul hangos égés  |Folyadék allapotu gaz litsa fel a palackot fliggéleges,

jut az égéfuvokahoz helyes helyzetbe, zérja el atz, és
hasznélja ki a térnlében maradt
folyadékot.




Markolat melegedés | Tul rovid a valaszott Hasznaljon hosszabb égészar
ég06szar nyak az adott | nyakat.

munkéhoz
A lang elalszik Tul nagy gazsebesség | Csokkentse a gadzdramot a fé
a fuvékéban szeleppel (1), vagy elalvé érlang

esetén az érlang csavarral.

BIZTONSAGI UTASITASOK:

* Napstutésben a lang alig lathal6 - figyeljen az égesi sériilés elkerllésére.

¢ Forrasztdhoz haszndljon folyasztoszert vagy frocskolés-gatlét kézbére megdvasa
érdekében.

* A langot mindig biztonsagos irdnyba - Ontél el tartsa.

* Hasznaljon munkavédelmi eszkdzoket (kesztyl, szemiiveg).

¢ Haszndlat kozben az égdszar igen forr6 - kerllje az égesi sérulés veszélyét!

¢ Kozvetlen munkavégzés utdn semmilyen munkaeszkdzt és munkatéargyat ne
hagyjon feltugyelet nélkul! TGz keletkezhet.

¢ Az eszkOz haszndlata kdzben ne egyen, ne dohanyozzon!

« Ovakodjon a keletkezzet fiist belégzésétél!



KARBANTARTAS:

A PROPALINE markolatok és égoészdrak ipari alkalmazds esetén is hosszu
élettartamuak, Uzembiztosak. Az eszkzok karbantartdst nem igényelnek. A fuvokakat
tartsuk tisztan, a csatlakozo és tomito feluleteket dvjuk a séruléstol.

GYARTO: GCE GROUP



INSTRUKCJA OBStUGI

PROPA-Line przedstawia jednolita serig recznych palnikéw na propan-butan
w gazowym stanie skupienia z zasysaniem powietrza atmosferycznego. Poszczegéine
palniki zostaly zaprojektowane do twardego lutowania lutem o temperaturze
rozpuszczania do 800 °C i przeznaczone s3 do lutowania instalacji miedzianych, do
usuwania starej powloki z farby, do czyszczenia, suszenia i ogrzewania za pomoca
ptomienia, do prac dekarskich itp.

Konstrukcja wszystkich palnikéw zostata zoptymalizowana w celu spalania
normalnie dostepnych mieszanek propan-butanowych, niemniej jednak uzywanie
czystego propanu nie ma negatywnego wptywu na jako$¢ ptomienia.

Typ 07 632.30 o Typ 07 632.16




INSTRUKCJA OBStUGI:

* Nalezy polaczy¢ rekojesé PROPA-Line z wyj$ciem zaworu redukcyjnego na butli
z gazem za pomoca przewodu ci$nieniowego przeznaczonego do propan-butanu
o $rednicy wewnetrznej 8 mm. Gwint {gczacy po stronie wejsciowej rekojesci ® jest
G3/8LH. Do dokrecania nakretek nalezy uzywaé odpowiednich narzedzi (otwér
klucza 19-mm) - w ten sposob zapobiegniemy uszkodzeniu nakretki zigczne;.

* W przypadku prezrwania weza polecamy uzycie urzadzenia zabezpieczajacego.
Urzadzenie to nalezy instalowa¢ bezpos$rednie na zaworze redukcyjnym.

* W konkretnych warunkach nalezy dobraé odpowiedni palnik i podtaczy¢ go do
wyjscia z rekojesci @ - gwint M14x1 - otwér klucza 17 mm.

* Nastepnie nalezy dokreci¢ giéwne zamknigcie rekojesci ®.

* W sposéb ptynny nalezy otworzy¢ zawdr butli z gazem.

* Za pomoca zaworu redukcyjnego nalezy nastawic ci$nienie 1,5 bara (1 bar w wypadku
palnikéw do lutowania), ktére jest odpowiednie do zapalenia palnika.

« Nastepnie nalezy skontrolowaé szczelno$¢ wszystkich potaczen.

* W rekojesciach typu 07 632.16 wyposazonych w urzadzenie do oszczednego
plomienia nalezy nastawi¢ ten ptomieri za pomoca urzadzenia sterowniczego Q.




Nastepnie otworzymy zawér @©.

W wypadku rekojesci typu 07 632.30 gidwny zawdér nalezy otworzy¢ o okolo 1/4 obrotu.
Nastepnie zapalimy palnik za pomoca odpowiedniej zapalniczki w ten sposéb, aby
palit sie oszczedny plomien.

Jezeli wystepuje urywanie si¢ plomienia nalezy zmniejszy¢ doptyw gazu.

Poziom oszczednego plomienia (typ rekojesci 07 632.16) nalezy nastawi¢ na takg
warto$¢, ktéra jest odpowiednia dla danych warunkéw pracy i typu uzytego palnika.
Po naci$nigciu dzwigni zaworu szybkozamykajacego A (ewentualnie po otworzeniu
gtéwnego zaworu w typie 07 632.30) nalezy wigczy¢ ptomier roboczy.

Za pomoca zaworu redukcyjnego nalezy nastawié ci$nienie robocze dla danego
palnika (patrz tabela 1).

Samo zamykanie gléwnego zaworu nalezy uzywac tylko podczas krétkich przerw
W pracy.

Po zakorczeniu pracy lub przed jakimkowiek demontazem nalezy zamkna¢ zawér
butli i wypali¢ resztki gazu z przewodu.

Nalezy chroni¢ dysze palnikéw podczas czyszczenia.

Palniki nalezy utrzymywa¢ w suchym stanie - woda moze spowodowac problemy
podczas zapalania palnikéw.



SCHEMAT OZNACZANIA REKOJESCI ORAZ PALNIKOW:

Rekojesé: Palniki:

Kod gazu —\ Kod gazu —
Znak producenta— Cisnienie znamionowe ———— \_
G P znak producenta—— O 1.5bar P
06.97 HA40 1.5kg/h
Typ painika —
Zuzycie na godzine

Data produkcji—— 7’

PRZYCZYNY USTEREK PODCZAS EKSPLOATYCJI 1 SPOSOB ICH USUWANIA

Spos6b usunigcia:

»Miekki ptomier" |Pusta butla gazowa Nalezy wymieni¢ butle Ogrzaé butle
Niska temperatura butli | w wodzie (maks. do 50°C).




Nadmiernie glo$ne [Ciekia cze$¢ gazu przedo- Butle nalezy postawi¢ w pozyciji

palenie sie stata sig do palnika pionowej, zamkna¢ zawo6r butli i
wyposci¢ gaz z przewodu
Przegrzewanie si¢ |Krdtka rurka faczaca W danym typie dyszy nalezy uzy¢
rekojesci diuzsza rurke faczaca
Przerywa'ny plomieri | Duza szybko$¢ gazu Nalezy obnizy¢ ci$nienie ewent.
w dyszy zmniejszy¢ przeptyw przez

gt.zamknigcie @ lub urzadzenie do
sterowania oszczednego
ptomienia @

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

* Podczas pracy nalezy uzywac $rodki ochronne (rekawice, okulary itp.)

¢ Podczs pracy z otwartym ogniem palnika nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczerstwa
przeciwpozarowego.

¢ Zapalony palnik nalezy trzymac wylacznie w kierunku, w ktérym nie grozi poparzenie
lubpowstanie pozaru.



Podczas pracy z palnikami o wyzszej mocy nalezy zapewni¢ wietrzenie
pomieszczenia.

Nie nalezy wdychaé spalin powstatych podczas spalania.

Podczas pracy nie nalezy je$¢ oraz pali¢.

Poszczegdlne czesci painika osiagaja wysoka temperature - grozi niebezpieczeristwo
poparzenia.

Na dziennym $wietle (na storicu) ptomiers moze by¢ prawie niewidoczny - grozi
niebezpieczeristwo poparzenia.

Podczas pracy z lutem do lutowania nalezy chroni¢ rece przed poparzeniem.
Bezpos$rednio po pracy nie nalezy pozostawia¢ palnikéw bez dozoru - grozi
niebezpieczeristwo pozaru.

KONSERWACJA

Typoszereg PROPA-Line skiada sie z solidnych wyrobéw, ktére nie wymagaja
specjalnego rodzaju konserwacii. Rgkoje$¢ oraz palniki nalezy utrzymywac w czysto$ci
i chronié przed uszkodzeniem dyszy oraz powierzchni szczelnych i gwintéw we
wszystkich potaczeniach.



SERWIS - NAPRAWY

Naprawy w ramach gwarancji przeprowadza zaktad produkcyjny w ciagu 1 miesiagca
od zwrotu uszkodzonych wyrobdéw. Po uptywie okresu gwarancyjnego napraw
dokonuje zaktad produkcyjny oraz wyznaczone punkty naprawcze.

Produkt grupy GCE.



@ WUHCTPYKLUNA 1O NPUMEHEHHIO

PROPALINE npeacTaensiet co60oii KOMNNEKTHbIN PAA Py4HbIX rOpenok Ans Nponax-
6yTaHa B ra3o06pa3sHOM COCTORHUM C NoACackiBaHMEM aTMOCchepuyeckoro Boaayxa.
OTaentbHbIE ropenky NpeaHasHaveHb! ANs Naiku TBEPALIM NPUNOEM C TeMnepaTypon
nnasnexus Ao 800°C, ANA Nawku MeAHbIX pacnpeaenuTenbHbIX ceTew, AnA
YCTPaHEHWUN CTapbiX NaKOKPACOWHbIX MOKPLITUA, ANA YACTKW, CYWKU U noaorpesa
nnaMeHeMm, ANs KPOBENbHbIX paboT u T.4.

KOHCTpyKLsi BCEX FOPENoK ONTUMU3MPOBaHa ANA CKUraHUA HOPMANbHO AOCTYNHbIX
cmecer NponaH-6yTaHa, 0OaHaKo NPUMEHEHNE YACTOro NPOMnaHa Ha Ka4ecTeo NNameH
HeraTueHO He BNMSET.

Tun 07 632.30 ® Tu 07 632.16




HHCTPYKUHNS NO NNPUMEHEHHNIO:

Coepaunurte pykostky PROPALINE ¢ BbIXOAOM PEAYKUMOHHOrO KnanaHa Ha nponanx-
6yTaHoBom 6annoHe ¢ NOMOLLBIO HAaNOPHOTO WNaHra AUaMETPOM 8 MM,
npeaHasHaveHHoro Ans nponax-byTtaHa. MpucoeanHnTenbHas peabba Ha BXOAHOM
cTopoHe pykoaTtku ® - G3/8LH. Ucnonb3ayiiTe NOAXOAALLUIA MHCTPYMEHT ANS 3aTSHKKM
(3eB ronosku kntoya - 19 MM), 4ToBbI NPEAOTBPATUTL NOBPEXAEHWE HAKWAHOM ranku.
Mb1 pekomeHayem UCnonb3oBaTh NPEAOXPAHUTENBHOE YCTPOWUCTBO ANS Cnyyas
06pbiBa WnaHra. YCTPOWCTBO YCTaHABNMBAETCS HENOCPEACTBEHHO Ha PEAYKLMOHbIA
KnanaH.

Buibepute Hanbonee noaxoasuyyto ropenky aAns Tpebyemoit pabotbl u noacoeaute
ee K BbIXOAly 13 pykosTkn @- peabba M14x1 - 3eB ronoskw knioya - 17 mm.
MoATsHUTE rnaBHbIA 3aTBOP PYKOSATKU @.

MnaBHO OTKpOWTE 3aNOPHbIN kNanax 6annoxa ¢ razom.

C nomoLLbio peAyKLMOHHOro knanaxa ycraHosuTe aasneHue rasa 1,5 6ap (1 6ap ans
NasnbHbIX FOPENOK), HEOBXOAUMOE ANS 3aXUraHuUs.

Y6eauTtech B NNOTHOCTU BCEX COEAUHEHWUI.

Ha pykostke Tvna 07632.16, cHabeHHOM Cnopo-nnameHeM, ycTaHoBuTe



NoAXOAsLLee CNopo-NNamMa ¢ NOMOLLbIO ynpasnstowero anemeHta®. Otkpounte
rnaeHbIi knanaH @.

B cnyuae pykostkn 07632.30 oTkpoiiTe rnasHbIv KnanaH npumMepHo Ha 1/4 obopora.
3axruTe ropenky Hanpumep C NOMOLLILKO MeXaHUYECKOW UMW ra3oBOiA 32XWranku -
ROSKEH ropeTb CNOPO-NNameHb.

Ecnu nnams oTpblBaeTcs, CHXKalTe pacxoa rasa.

Ycranosute cnopo-nnams (ans Tvnos 07632.16) coorseTcTBeHHO pabounm
YCNOBUAM U TUNY NPUMEHAEMON ropenku.

Haxatvem Ha pbivar GbicTpoaeiicTaytoLLero 3atBopa @, (Unu OTKPLITUEM rMaBHOro
knanaHa y Tuna 07632.30) ycraHosuTe pabodee nnams.

C nomoubIo peayKUMOHHOrO Knanaxa HacTpouTe paboyee aasneHue ans
npumeHsemMo ropenku (cM. Tabnuua Ne 1).

naBHbIN KNanaH 3akpblBaniTe TONLKO AN KOPOTKMX pabounx NnepepbIBoB.

Mpu okoHYaHWK paboTbl UnK nepea NoBbIM AEMOHTaXEM 3aKpoWTe KnanaH
6annoHa u npocneawTe, 4ToGbl BO3AYX W3 LLNAHra NONHOCTLIO Cropen.

Mpu uncTke ropenok He NOBPEAMTE CONna ropenok.

[openkuv yaepxwusaiiTe B CyXOM COCTOSHWM - BOAA MOXET BbITb Npu4nHoOA npobnem
NPU UX 3aXUraHUU.



CXEMA MAPKWUPOBKU PYKOSITKU U TOPEJIOK:

Pykostka:

Kod easza ——-—\

3Hak uszomosumens —
QP
06.97

[ama uzzomosneHus —

lFopenku:
Koo 2asa —-————-\
HomuHansHoe dasneHue
3Hak uzzomosumens G 1,5 barP
H40 1,5 kg/h

Tun eopenku
Yacoeoli pacxod

/

NMPHUYNHBLI U YCTPAHEHHE NPOBJIEM P PABOTE

Mpu3Haku: MpuyuHa:

.Msrkoe nnams"

MycTton 6annoH ¢ rasom

Ycmpanenue:

3ameHuTb 6annoH c rasom.

Huakas Temnepartypa raaa | Mogorpers 6annoH B BoAsHOMN HaHe |




CnuLLIKOM rPOMKOe)|
ropeHue

XKunakuidi KOMNOHEHT ra3a
NPOHWUKAET B ropenky

YcraHoBuTh 6annoH BepTukansHo,
3aKpbITh knanaH 6annoxa u
BbINYCTUTb a3 M3 LUNAHroB.

MeperpesaHxuve
PYKOSITKW

Kopotkuii coeanHUTenNbHbIA
winaur

MpumeruTts Gonee ANWUHHLIA
COEAVHWTENbHBIA WNaHr ANS
R@HHOTO MyHALITYKa

PbiBkv nnamexn

Bbicokas ckopocTb rasa
B hopcyHke

CHuauTe pabouee AaBneHue unu
YMEHbLWWTb Pacxof ¢ NOMOLLBIO
rnasHoro 3arsopa ® wnu
perynupoBkoi cnopo-nnamexn @

HMHCTPYKLNSI NO BE3ONACTHOCTH:
Mpw pabore ncnonb3ayiiTe 3aWMTHLIE CPEACTBA (NEPYATKH, OYKM ...)
Mpu pabote ¢ OTKPLITEIM NNaMeHeM ropenok cobniofaiiTe NPOTUBONOXaPHLIE

npasuna.

Fopswume ropenku aAepxuTe TONbKO B HanpaBNeHUn, B KOTOPOM HE FPO3UT OXOr

“nuU Noxap.

Mpu pabote ¢ ropenkamu BbICLLEN NPOU3BOAUTENBHOCTM B 3aKPbITHIX NOMELLEHUAX
obecneubTe focTaTouHoe NposeTpueaHue!



GCE Autogen. s. . 0.
Zizkova 381

583 14 Chotébor
CZECH REPUBLIC
Tel./fax: 0453/661111, 0453/661602

KONTAKT:

GCE Gazkészilék KFT.

T6 utca 3

2045 Torokbalint

HUNGARY

Tel.ffax: 0036 23 337 713, 0036 23 337 715

GCE Gas Control Equipment AB
Flygféltsvagen 1

Box 21044

20021 Malmo

SWEDEN

Tel.ffax: 0046 40 388 300, 0046 40 388 344

GCE Sp. Z 0. o.

ul. Radzyminska 243

03-643 Warszawa

POLAND

Tel.ffax: 0048 2267 91499, 0048 2267 92908

GCE Gas Control Equipment Ltd

2 Peel Road, West Pimbo

Skelmersdale, Lancs, WN8 9QA

ENGLAND

Tel.ffax: 0044 1695 714401, 0044 1695 714 456

GCE S. A.

6 rue de Gerigny

BP 110

58400 La Charite - sur - Loire Cédex

FRANCE
Tel.ffax: 0033 3866 94610, 0033 3867 00915

GCE MUJELLI S.p.A

Via F. lli Cervi, 11

37036 San Martino Buon Albergo
ITALY

Tel.fax: 0039 045 8780 525, 0039 045 8780 750

GCE-RHONA Autogengerate GmbH

In den Strausswiesen 4

36039 Fulda

GERMANY

Tel.ffax: 0049 661 8393 25. 0049 661 8393 40

735500 900 004



