Stampante 3D ad alta velocit &

1. Elenco degli accessori

Stampante 3D ad Adattatore di Cavo di Supporto per
alta velocita alimentazione alimentazione filamento
Cavo USB Ventola esterna Tubo del filamento Vite M3
Piattaforma di Chiav_e esagonale Elemeiie NS Bl
stampa A interna
Adesivo di ; ; Disco flash USB ;
identificazione AR Guida raplda (incluso il software di slicing RV, ecc.) Tronchesino

2. Configurazione degli accessori

i

((1) Collegare i cavi di alimentazione (2) Installare il supporto per

(4) Installare il tubo del filamento

nel supporto tubo

filamento

(5) Verificare che la "piattaforma
di stampa A" sia posizionata
correttamente

3. Calibratura della piattaforma

L

(1) Accendere, selezionare le
icone mostrate sopra nell'ordine
indicato sul menu principale

X

(2) Dopo il serraggio, allentare
la vite di un giro e fare clic sulla
freccia destra

(3) Installare la ventola
esterna in alto a destra e
collegare il cavo

(6) Posizionare il filamento e
farlo passare attraverso il tubo
fino a quando non fuoriusciranno
circa 5 cm dall'estremita
dell’estrusore

Calibrazione del letto 3/6

Regolare il valore Z fino

frizione ?? sentita tra
la testa e la carta

e 4 137.00 1 el

(3) Leggere le istruzioni
visualizzate sullo schermo e
regolare la distanza tra l'ugello

e la piattaforma di circa 1 ~2 mm

rspro.com

(4) Posizionare la scheda di
livellamento tra l'ugello e il
piattaforma

(5) Ruotare la "vite 1" e spostare
la scheda di livellamento fino a

quando non presenta un leggero
attrito, quindi regolare la "vite 2"

(6) Tornare indietro di 2
passaggi nel processo e
utilizzare la scheda di
livellamento di nuovo per

4. Sostituzione del filamento

e la "vite 3" riconfermare la regolazione

t°=<30°/210°

IdeaWerk-Speed X

Riscaldando

5. Stampa di modelli

6. Domande frequenti

(1) Fare clic sul pulsante
"Filament loading" ("Caricamento

(2) Impostare un target di
temperatura e passare alla

(3) La temperatura aumenta
fino al valore impostato.

filamento") fase successiva Attendere fino alla fase successiva
filamento cambia  5/8
A
Pulendo ugello filamento ?? essendo Tira fuori il

retratto. vecchio filamento

-

(4) Attendere fino alla fase
successiva

(5) Attendere fino alla fase
successiva

(6) Fare clic per passare
alla fase successiva

filamento cambia 8/8

filamento cambia 6/8

Inserire il nuovo filamento
§ [ r=211°/210° | ¢

Premere prossimo quando il
filamento esce
dell'ugello

Scegli la temperatura

(7) Fare clic per passare alla
fase successiva

(8) Inserire il filamento nel
foro dell'estrusore

(9) Fare clic per passare alla
fase successiva quando il f
ilamento fuoriesce dall'ugello
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IdeaWerk-Speed

(1) Inserire il disco flash USB (2) Fare clic sull'icona "printing"

("stampa") (touch screen)

(3) Selezionare il file di stampa

Perché il modello non aderisce o si deforma?

R: il modello non aderisce oppure il bordo si deforma nei seguenti casi:

1) Se il livellamento non & stato eseguito correttamente, la piattaforma di stampa € piu alta su un lato
e bassa sull'altro. In questo modo il bordo si deforma ed & necessario eseguire di nuovo il livellamentp

2) Se il livellamento non € stato eseguito correttamente, il gioco tra la piattaforma e I'ugello & troppo
grande. In questo modo il modello non aderisce ed & necessario eseguire di nuovo il livellamento

3) La velocita di stampa del primo layer € troppo elevata ed & necessario regolarla nei parametri del
software di slicing

4) La piattaforma di stampa presenta delle tracce di acqua, olio o altri elementi che impediscono
I'adesione, pertanto deve essere pulita

Perché I'ugello non scarica o emette un suono "tonfo"?

R: | motivi per cui un ugello non scarica possono essere diversi:

1) La testina di stampa non e stata utilizzata per un lungo periodo ad alte temperature, quindi il
materiale al suo interno & carbonizzato. E necessario pulire la testina dell'estrusore. Fare riferimento
al manuale d'uso per una spiegazione dettagliata del metodo di smontaggio

2) Non vi e gioco tra l'ugello di livellamento e la piattaforma, oppure I'ugello sfrega direttamente sulla
piattaforma, in questo modo il materiale non viene espulso. E necessario un nuovo livellamento. Se |.
piattaforma di stampa & seriamente graffiata, & necessario sostituirla

3) Il foro dell'ugello & otturato da materiale estraneo derivante dalla stampa. E possibile pulirlo
utilizzando un ago o un paio di forbici

Perché il modello stampato e difficile da staccare?

R: Non vi e spazio tra l'ugello e la piattaforma, per questo 'ugello graffia direttamente lo strato piu
basso della piattaforma di stampa durante la stampa. Questo determina una forte aderenza alla
piattaforma ed & necessario eseguire un nuovo livellamento.




