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Verzégerungsregler Serie DAS

BAnschlussbeispiel

Beidseitig N
X a

, Verzdgerung nach Hochge-
e SChwindigkeits-Betrieb

Verzdgerung nach Hochge-
. SChwindigkeits-Betrieb

> Drosselriickschlagventil

Drosselrtickschlagventil

Einstellung (1. Geschwindigkeit) Einstellung (1. Geschwindigkeit)
Einstellung Einstellung
Démpfungszeitpunkt Dampfungszeitpunkt
Einstellung Einstellung
Dampfungsintensitét Dampfungsintensitat

Ventil

Die Druckluft zum Einstellen

des Démpfungszeitpunkls Die Druckluﬂ Zum.Einste"en.

wird liber die Antriebsluft ‘@(" ‘ ’)d des Dampfungszeitpunkts wird ‘)ﬂ @a
zugefthrt 1. Uber die Antriebsluft zugefiihrt ——7—
Einstellknopf fiir i Db b~ | Einstellknopf fiir : DMK‘WV 1

Déampfungszeitpunkt ; ~ { Déampfungszeitpunkt |
(hellblau) f R ; (hellblau) / R
B @ 6D ®

Einstellknopf fur 7 ; Einstellknopf fiir
Dampfungsintensitat | i Dampfungsintensitat |
(grau) : T‘ : (grau) ‘

e Ermdglicht eine Endlagendampfung auch

ohne externe StoBd&mpfer Sanftes Offnen und SchlieBen von Tiiren
in Werkzeugmaschinen -

® Halt den Versorgungsdruck stabil

® Durch die Montage zwischen Ventil
und Zylinder einfach in vorhandene
Applikationen integrierbar
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Varianten ubersicht

Verwendbarer Schlauch-AuBen-&
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Verzogerungsregler

Serie DAS
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Modell Technische Daten
Verwendbarer Schlauch-AuBBen-@ Medium Druckluft
Modell Metrische GroéBe ZollmaB Prifdruck 1,05 MPa
J4| Q06|08 |010(D 12|05/32"'|Q 1/4"|@5/16"|D 3/8"| @ 1/2" Max. Betriebsdruck 0,7 MPa
DAS5-(1| © | @ | ® o e | o Min. Betriebsdruck 0,2 MPa
DAS7-[] e o | o ® | o | o Umgebungs- und Medientemperatur -5 bis 60 °C (nicht gefroren)
Verwendbares Schlauchmaterial | Polyamid, Weich-Polyamid, Polyurethan, FEP, PFA
H * Beachten Sie den maximalen Betriebsdruck bei Verwendung von Weich-
EmpthIene Druckluftzyllnder Polyamid oder Polyurethan-Schlauchen. Siehe Katalog auf
https://www.smc.eu fir Details.
Verwendbarer Druckluftzylinder
Modell Kolben-0 Hub
DAS5-[] @ 10 bis @ 40 Min. 50 mm
DAS7-[] Bis @ 100 '
Durchflusskennwerte
Druckluftanschluss
R eTinalng Durchflusskennwerte
C-Werte: Leitwert Kritisches .
Modell : ¥
Metrische dm3/(s-bar) Druckverhéltnis b 0 [T
.. Zollmaf3
GroBe Vor der Nach der Vor der Nach der Vor der Nach der
Verzdgerung | Verzdgerung | Verzogerung | Verzogerung | Verzégerung | Verzogerung
g4 @ 5/32" 0,6 0,4 163
DAS5-[] J6 @ 1/4" 1,5 0,2 0,4 0,6 408 64
a8 @ 5/16" 2,3 0,3 585
o8 0 5/16" 3,1 0,4 0,3 843 153 * Diese Werte wurden nach
0 ISO 6358 errechnet und stellen den Durchfluss
210 @ 3/ 4 1
DAS7-[] 512 3 0,6 03 093 unter Standardbedingungen bei einem
— 5,1 0,2 0,4 1222 163 . .
o1 51 02 1292 Eingangsdruck von 0,6 MPa (relativer Druck)
_ ’ ’ und einem Druckabfall von 0,1 MPa dar.
Bestellschlissel
GehéusegréBel lVerwendbarer Schlauch-AuBen-@
Symbol Metrische GréBe ZolimaB
5 04 g4 03 0 5/32"
7 06 o6 07 o 1/4"
08 a8 09 @ 5/16"
Montage ¢ 10 210 11 2 3/8"
Symbol Montage 12 @12 13 ag1/2"
* F(r die Auswahl des passenden Schlauch-
o o AuBendurchmessers, siehe ,Modell“.
— Montage O O Die metrische und die Zollausfiihrung
beidseitig ol L | ® lo lassen sich anhand der Farbe des
Druckrings voneinander unterscheiden.
@ @ Metrisch: hellgrau
. Zoll: orange
Montage °
L einseitig O
(linke Seite) od L 3
o
Mont y °
ontage
R einseitig O
(rechte Seite) E R |lo




Serie DAS

Konstruktion
DAS5
! 4
Stuckliste
b Nr. Beschreibung Material Anm.
8 6 1 | Geh&ause PBT
2 | Deckel A Messing chemisch vernickelt
o) 3 |Deckel B Messing chemisch vernickelt
9 4 [Kolben POM
g 5 | Sicherungsring POM
} 6 |Schieber — gummiert
10 7 | Feder Stahl
8 Drﬁhknopf-BaL_lgruppe o
0] (Dampfungszeitpunkt)
1 ~ 5 9 Drghknopf-B_augrup_p_)e o
f (Dampfungsintensitét)
10 | Steckverbinder —
11 | Dichtung NBR
DAS7
1
: @
= v i Stiickliste
Nr. Beschreibung Material Anm.
9 O 1 | Gehéduse PBT
2 | Deckel A Messing chemisch vernickelt
- N 3 | Deckel B Messing chemisch vernickelt
4 | Kolben POM
5 | Sicherungsring POM
6 | Schieber — gummiert
L 7 |Feder Stahl
8 Drghknopf-Baqgruppe o
(Dampfungszeitpunkt)
9 Drghknopf-B_augrup_;_)e o
2 (Dampfungsintensitat)
1 10 | Steckverbinder —
11 | Dichtung NBR
12 | Stopfen Messing chemisch vernickelt

O
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Abmesungen/metrisch

Verzégerungsregler Serie DAS

Montage einseitig (links)

T (Leitungsgewinde)

Montage einseitig (rechts)

T (Leitungsgewinde)

L3 L1 L1 L3
L7 L2 L2
@2 & & ° &)
© - iy % (il | _
_ 0z T T 3 _
o N N [
ﬂ 7']; © T n: @ i 0 @ I ©
2 x verwendbarer Schlauch-AuBen-@ d = == 2 x verwendbarer Schiauch-Auen-0 d
s | 1O | @ NE
L H R
L5 LS
Montage beidseitig ‘
L1
I 28
© ° - Gl ) (o) 1
. - )
— N
Er o ©® | T _@@]—_
L3 L6
4 x verwendbarer Schlauch-AuBen-@ d
<
-l
Modell d Hi | H2 | H3 | Ha | L1 | L2 18 L4 | L5 | L6 | L7 T | e
entriegelt | verriegelt ]
DAS5-04 o4 59,3 | 582 151
DAS5-06 o6 — | 64 424 | 595 | 584 546 | 20 — — 142
DAS5-08 o8 585 | 57,4 134
DAS5L-04
DAS5R-04 4 1 5 | 192 | 112 593 | 582 | o5 %8
DAS5L-06
—passros | 2° 412 | 362 | 222 | 595 | 584 315 | — |2305|M5x08| 94
DAS5L-08
—passros | 28 585 | 57,4 90
DAS7-08 o8 76,3 | 748 313
DAS7-10 210 — | 78 564 | 76,8 | 75,3 686 | 27 — — 285
DAS7-12 212 747 | 732 252
DAS7L-08
DAS7R-08 98 | 21 |20 | 165 763 | 748 | 45 190
DAS7L-10
—pastRio 1 21 581 | 432 | 292 | 76,8 | 753 385 | — |269 |M5x08| 186
DR S 747 | 732 171
DAS7R-12
4
ZSNC



Serie DAS

Abmessungen/ZoIImaB

Montage einseitig (links)

L3

T (Leitungsgewinde)

©

ct

©

2 A

H4

©

(2]
L

H1

2 x verwendbarer Schlauch-AuBen-& d

Gy
<~

Montage einseitig (rechts)

Ol

T (Leitungsgewinde)
L3

L7

S,
i

@
e

%.g

H1
H4

(2]
I

2 x verwendbarer Schlauch-AuBen-@ d

=
Jlo :
L |y TR
L5 L5
Montage beidseitig ‘
L1
e ©
© fe)
- T
— N
2} /Ao 9 |*
L3
4 x verwendbarer Schlauch-AuBen-@ d
<
-l
Modell d Hi | H2 | H3 | Ha | L1 | L2 8 L4 | L5 | L6 | L7 || ST

entriegelt | verriegelt [¢]]
DAS5-03 0 5/32" 59,3 | 58,2 151
DAS5-07 o 1/4" — |64 | 424 [ 595 | 584 546 | 20 | — — 138
DAS5-09 @ 5/16" 58,5 57,4 134
DAS5L-03 0 5/32" 03 | 582 o8
DAS5R-03 @ 5/32" 52 19,2 11,2 ’ ’ 25
DASSL-07 o 1 412 | 362 | 222 | 595 | 584 315 | — |2305|M5x08| 93
DAS5R-07 o 1/4" : : : : : : : :
DAS5L-09 3 5/16"
DAS5R-09 | 0516 585 | 57.4 %
DAS7-09 2 5/16" 76,3 | 74,8 313
DAS7-11 2 3/8" — | 78 | 564 [ 76,7 | 752 686 | 27 | — — 290
DAS7-13 a1/2" 741 72,6 252
DAS7L-09 3 5/16"
DAS7R-09 @ 5/16" 71 29 16,5 763 | 748 35 191
DAS7L-11 0 3/8"
DAS7R-11 38" 58,1 43,2 29,2 76,7 75,2 38,5 — 26,9 M5 x 0,8 179
DAS7L-13 172" U 160
DAS7R-13 @ 1/2" ’ ’

5
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Serie DAS

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheit-

c I Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

shinweise. Zu Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler siehe ,,Sicherheitshinweise
zur Handhabung von SMC-Produkten® und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website:

https://www.smc.eu

\ Teile und Bezeichnung der Produkte \

Konstruktion und Auswahl \

Beidseitig

Einstellung F
Déampfungszeitpunkt
(hellblau)
Einstellung 2.
Démpfungsintensitét 72N
(grau) A
Befestigungselement
)
2 3 @
\
..Il] Steckverbindung
Steckverbindung . (Zylinder-Leitungsanschluss)
(Ventil-
Leitungsanschluss) )

Adapter

(Abb. zeigt
L-Ausfihrung)

| Konstruktion und Auswahl \

AWarnung

1. Uberpriifen Sie die technischen Daten.

Die Produkte sind ausschlieBlich fir den Einsatz in

Druckluftsystemen (einschlieBlich Vakuum) vorgesehen.

Wenn die Produkte in einer Umgebung eingesetzt werden, in der Druck

oder Temperatur auBerhalb der angegebenen Bereichsgrenzen liegen,

kénnen Schéden und/oder Fehlfunktionen auftreten. Verwenden Sie das

Produkt nicht unter solchen Bedingungen (siehe technische Daten).

Wenden Sie sich an SMC, wenn Sie ein anderes Medium als

Druckluft (einschlieBlich Vakuum) verwenden.

Wir Ubernehmen flr eventuelle Schaden keine Gewahrleistung,

wenn das Produkt auBerhalb der Spezifikation betrieben wird.
2. Dieses Produkt ist fiir die Verzogerung des Zylinderhubs

konzipiert und kann nicht fiir einen volistandigen, genauen

und prézisen Zwischenstopp des Antriebs verwendet werden.

O

A\Achtung

1. Priifen Sie den Bereich, in dem die Verzégerung

eingestellt werden kann.

Prufen Sie den Bereich, in dem die Verzégerung eingestellt werden

kann, indem Sie die folgende Formel als Richtwert verwenden.

Je nach Zylinderhub und Anfangsgeschwindigkeit kann es

schwierig sein, die Verzégerung mit diesem Produkt zu steuern.

* Wenn Sie die Einstellung zum ersten Mal vornehmen, stellen Sie
die Geschwindigkeit ein, indem Sie den Einstellknopf von der
vollstandig geschlossenen Position auf vier bis funf Umdrehungen
6ffnen. Der Zylinder kann plétzlich ausfahren, wenn der Zylinder
nicht unter Druck steht. Achten Sie bei der Einstellung auf die
umliegenden Bereiche.

0.4°1< Zylinderhub [mm)]

Zylinder-Anfangsgeschwindigkeit (mm/s)
*1 Schaltzeit 0,4 (s)
Min. Schaltzeit 0,3 s. / Richtwert Schalthub 75 % =~ 0,4
Beispiel: Wenn ein Zylinder mit einem Hub von 50 mm mit 100 mm/s
betrieben wird, lautet die Formel: 50/100=0,5. Da der Wert
gréBer als 0,4 ist, ist eine Steuerung der Verzégerung mdglich.
Wenn ein Zylinder mit einem Hub von 50 mm mit 200 mm/s
betrieben wird, lautet die Formel: 50/200=0,25. Da der
Wert kleiner als 0,4 ist, ist eine Steuerung der Verzégerung
nicht maglich.

2. Beachten Sie die zulassige Last

Waéhlen Sie den Pneumatikzylinder entsprechend der zu
bewegenden Last aus und verwenden Sie daflir unsere
Modellauswahlhilfe (SMC Model Selection Software). Dieses
Produkt steuert die Geschwindigkeit des Zylinders, indem es den
Staudruck durch Kompression der Luft im Zylinder erhéht. Wenn der
Einstellknopf fir die 2 . Geschwindigkeit (grau) zu stark gedrosselt
wird, kann der Zylinder daher je nach Masse der Last oder
Anfangsgeschwindigkeit am Hubende ausschlagen. Wenn eine
angemessene Verzdgerung aufgrund von Kréften wie dem
Massentragheitsmoment nicht méglich ist, stellen Sie das
Verzdégerungs-Timing friher ein oder verringern Sie die
Anfangsgeschwindigkeit des Zylinders.

3. Beachten Sie die Lange des Schlauchanschlusses.

Je gréBer das Leitungsvolumen zwischen dem Produkt
(Verzégerungsregler) und dem Zylinder ist, desto geringer ist die
Wirkung der Verzégerung, da der Staudruck weniger stark ansteigt.
Wir empfehlen lhnen, das Produkt so nah wie méglich am Zylinder
zu installieren. Andernfalls beachten Sie die von uns empfohlene
max. Schlauchlédnge gemaf folgender Formel:

[Kolbendurchmesser [mm]J?

x Zylinderhub [mm] x (1 - 0,75)"2
[Schlauch-Innendurchmesser [mm]]?
= Max. Schlauchldange [mm]

Beispiel: Anschluss des Schlauchs TU 0 6 0 4 an den Zylinder
(@25, 500 mm Hub) und Beginn der Verzégerung bei 75 % vom Hub.

Die Formel lautet: (25/4)? x 500 x (1 - 0,75) > 4.882 mm.
Somit sollte der Schlauch max. 4,8 m lang sein.

*2 Wenn Sie die Verzdgerung bei 7 5 % vom Zylinderhubbeginnen,
fugen Sie die Multiplikation mit 0,25 (= 1 - 0,75) ein. Wenn Sie die
Verzdgerung bei 9 0 % vom Zylinderhub beginnen, fiigen Sie die
Multiplikation mit 0,1 ein (= 1 - 0,9).

Wenn die empfohlene max. Schlauchlédnge nicht eingehalten werden
kann, stellen Sie das Verzégerungs-Timing friiher ein oder verringern
Sie die anféngliche Zylindergeschwindigkeit.

SMC 6
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Serie DAS

Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise. Zu
Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler siehe ,,Sicherheitshinweise zur Handhabung von

SMC-Produkten” und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website: https://www.smc.eu

Konstruktion und Auswahl \

Montage

A\Achtung

4. Wenn Sie das Produkt zusammen mit einer im Zylinder

eingebauten pneumatischen Endlagendampfung
verwenden, achten Sie auf die Einstellmethode.

Wenn bereits eine pneumatische Endlagendampfung im Zylinder
eingebaut ist, kann die Hubbewegung voribergehend an der
urspriinglichen Position der Endlagendampfung stoppen oder
das Phéanomen des Ruckgleitens (Stick-Slip) kann wéhrend der
zweiten Geschwindigkeitseinstellung dieses Produkts auftreten.
Wenn dies der Fall ist, justieren Sie die in den Zylinder eingebaute
Dampfungsnadel neu, indem Sie die D&mpfungsnadel schrittweise 6ffnen.

Montage \

AWarnung

. Sehen Sie ausreichend Freiraum fiir Wartungsarbeiten vor.
Achten Sie beim Einbau der Produkte darauf, den Zugang fir
Wartungsarbeiten freizulassen.

2. Uberpriifen Sie die Leitungsanschlussrichtung und

montieren Sie danach das Produkt.

Wenn dieses Produkt in der entgegengesetzten Richtung montiert
wird, werden die Geschwindigkeitsanpassung und die Verzdgerung
moglicherweise nicht beachtet, und der Zylinder kann sich plétzlich
mit unkontrollierbarer Geschwindigkeit bewegen.

D

@)

I _||1

| ZyinderLetungsanschuss
Ventil-Leftungsanschluss b

D)

3. Montieren Sie das Produkt mit dem Befestigungselement.

Verwenden Sie bei der Installation des Produkts die Befestigungsbohrungen
an der Unterseite des Befestigungselements und befestigen Sie das Produkt
mit M3-Schrauben.

4. Driicken Sie den Drehknopf zum Verriegeln nach unten und

priifen Sie anschlieBend, dass er tatséchlich verriegelt ist.
Stellen Sie sicher, dass der Einstellknopf verriegelt ist, indem Sie ihn
nach dem Einstellen der Zylindergeschwindigkeit hineindriicken.

Ist das Drosselrlickschlagventil entriegelt, kann sich der eingestellte
Durchfluss andern. Wird gewaltsam am Einstellknopf gezogen, wenn
das Drosselrlickschlagventil entriegelt ist, wird der Knopf beschadigt.
Ziehen Sie daher nicht bei entriegeltem Zustand gewaltsam am Einstellknopf.

T -<— Spalt

verriegelt entriegelt

O

AWarnung

5. Drehen Sie den Einstellknopf langsam in die Offnungs- oder SchlieBrichtung.

(Richtwert fiir die Drehgeschwindigkeit: max. 1 [Umdrehung/s])

Wenn schnelle Umkehrbetriebe zwischen zwei Teilungen wie
0 -1 - 0, die bei der Ublichen Einstellung des Durchflusses nicht
durchgefuhrt werden, kdnnen durchgeflihrt werden, kann es zu
einer Fehlfunktion der Skalenanzeige kommen.

6. Drehen Sie den Einstellknopf nicht gewaltsam, damit die

Skalenanzeige nicht (iber ihren Anzeigebereich hinausgeht.
Die Skalenanzeige kann einen falschen Wert anzeigen, was
mdglicherweise zu einer falschen Einstellung fihrt.

[Beispiel fir falsche Verwendung] : Obwohl der Anzeigebereich der
Skalenanzeige 0 bis 8 betragt, zeigt die Skalenanzeige 0 an, wenn Sie den
Einstellknopf von der Teilung 8 aus gewaltsam in die Offnungsrichtung drehen.

GréBe Einstellknopf Bereich der Skalenanzeige

DAS5 Timing-Knopf 0 bis 8 Teilungen
Knopf fiir die 2. Geschwindigkeit 0 bis 8 Teilungen

DAS7 Timing-Knopf 0 bis 8 Teilungen
Knopf fur die 2. Geschwindigkeit 0 bis 10 Teilungen

Der Timing-Knopf und der Einstellknopf fir die 2 . Geschwindigkeit
haben einen Anschlag in der Drehrichtung. Die nachfolgende Tabelle
zeigt das max. zulassige Anzugsdrehmoment des Einstellknopfs.

GroBe Einstellknopf max. zulssiges Drehmoment [N m]
Timing-Knopf 0,04

DAS5 Knopf fiir die 2. Geschwindigkeit 0,05
Timing-Knopf 0,04

DAS7 Knopf fiir die 2. Geschwindigkeit 0,07

7.Verwenden Sie zum Drehen des Einstellknopfs

keine Werkzeuge, wie z. B. eine Zange.
Dies kann eine Leerlaufdrehung des Drehknopfs und Sch&den verursachen.

8. Um den Einstellknopf filr die 2 . Geschwindigkeit einzustellen, beginnen Sie mit

dem Einstellknopf in in der vollstandig geschlossenen Position, und nehmen
Sie die Einstellung vor, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen,

Je nach dem Zustand der Offnungseinstellung des Einstellknopfs (Nadel) kann
sich der Zylinder plétzlich bewegen. Wenn Sie den Einstellknopf (Nadel) im
Uhrzeigersinn verstellen, verringert sich der Durchfluss (schlieft), und wenn
Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn verstellen, erhdht sich der Durchfluss (6ffnet).
Die Geschwindigkeit des Antriebs verringert sich bei Einstellung im
Uhrzeigersinn und erhéht sich bei Einstellung gegen den Uhrzeigersinn.

9. Vermeiden Sie iibermaBige Kraft- oder StoBeinwirkungen auf das

Gehéuse oder auf Schraub-/Steckverbindungen durch Werkzeuge.
Dies kann Beschadigungen und Luftleckagen verursachen.

A\Achtung

1. Priifung der Zylindergeschwindigkeit

Individuelle Produktabweichung aufgrund von Toleranzen bei den Komponenten,
individuelle Zylinderunterschiede, Betriebsbedingungen und Temperatur usw.
kénnen starke Schwankungen in der Zylindergeschwindigkeit verursachen. Aus
diesem Grund muss die endglltige Zylindergeschwindigkeit jedes Mal tiberprift
werden, wenn die Einstellung gedndert wird.

2. Kraft fiir das Herausziehen des Einstellknopfs

Die Kraft fiir das Herausziehen des Einstellknopfs wird in der Tabelle unten angegeben.
Wenn Sie den Einstellknopf mit einer hheren Kraft als in der Tabelle angegeben
anheben, kann sich der Knopf losen, die Geschwindigkeit oder die Skala des
Zylinders falsch eingestellt werden oder das Produkt beschadigt werden.

R ) Kraft fur das Herausziehen
GroBe Einstellknopf des Knopfs [N]
Timing-Knopf 1 bis 1,5
DAS5 Knopf fir die 2. Geschwindigkeit 1 bis 1,5
Timing-Knopf 1bis 1,5
DAS7 Knopf fiir die 2. Geschwindigkeit 3 bis 4




Serie DAS

Al

Produktspezifische Sicherheitshinweise 3

Vor der Handhabung der Produkte durchlesen. Siehe Umschlagseite fiir Sicherheitshinweise. Zu
Sicherheitshinweisen fiir Durchflussregler siehe ,,Sicherheitshinweise zur Handhabung von

SMC-Produkten® und die Betriebsanleitung auf der SMC-Website: https://www.smc.eu

] Montage \

] Luftversorgung

A\Achtung

3. Setzen Sie das Produkt keinen liberméBigen St6Ben
(100 m/s2 oder mehr) aus, indem Sie es fallen lassen
oder gegen einen anderen Gegenstand stoBBen.

Auch wenn keine auBerlichen Mangel des Gehéduses
erkennbar sind, kénnen die inneren Bauteile beschéadigt sein
und Fehlfunktionen verursachen.

4. Montage der Verbindung am Adapter
(Montage mit M5-Gewinde)
1) Anzugsmethode
Nach dem Festziehen von Hand eine zusétzliche 1 / 6 - bis
1 / 4 -Umdrehung mit einem Sechskantschliissel ausfiihren.
Siehe untenstehende Tabelle.

AnschlussgewindegréBe | Korrektes Anzugsdrehmoment [N m]
M5 1 bis 1,5
* Ein Uberdrehen kann den Gewindeteil beschadigen oder die
Dichtung verformen und Leckagen verursachen. Bei einem
unzureichendem Anzugsdrehmoment kann sich das
Gehause l6sen und Leckagen verursachen.

| Medienanschluss |

AAchtu ng

. Siehe Sicherheitshinweise fiir Schraub-/Steckverbindungen
und Schléuche fiir die Handhabung von Steckverbindungen.
2. Vorbereitende MaBnahmen der Leitungen
Um Spane, Kihlschmiermittel und andere Fremdkérper aus
dem Leitungsinneren zu entfernen, spllen, oder blasen Sie mit
Druckluft diese vor dem Anschlie3en aus.

] Druckluftversorgung \

AWarnung

. Art des Mediums
Wenden Sie sich an SMC, wenn Sie das Produkt fir andere
Medien als Druckluft verwenden méchten.
2. Druckluft mit hohem Kondensatanteil
Druckluft mit einem hohen Kondensatanteil kann Fehlfunktionen
der Komponenten verursachen. Lufttrockner oder
Wasserabscheider sollten vor den Filtern eingebaut werden.
3. Kondensatablass
Wird das Kondensat, das sich im Behé&lter ansammelt, nicht
regelmaBig entleert, 14uft der Behélter ber. Dies kann zu einer
Fehlfunktion der pneumatischen Ausriistung fuhren. Dort, wo die
Entleerung des Kondensatbehélters schwierig ist, empfehlen wir die
Verwendung eines Filters mit automatischem Kondensatablass.
Fir Details zur Druckluftqualitat siehe Katalog auf https://www.smc.eu.
4. Verwenden Sie saubere Druckluft.
Verwenden Sie keine Druckluft, die Chemikalien, synthetische Ole
mit organischen Lésungsmitteln, Salz oder korrosive Gase usw.
enthalt, da dies zu Schaden oder Fehlfunktionen flhren kann.

AAchtung

. Installieren Sie einen Luftfilter.

Installieren Sie am Eingang einen Luftfilter in der N&he des Ventils.

Wahlen Sie eine Filterfeinheit von 5 um oder weniger, oder wéhlen

Sie eine Dimensionierung nach ISO 8573-1:2010 [6:4:4]"

*1 Dies entspricht der Filterfeinheit, die erreicht wird, wenn ein
Luftfilter fiur die Druckluft am Eingang mit der Reinheitsklasse
[7:4:4] eingebaut wird.

2.Vergewissern Sie sich, dass die Medien- und

Umgebungstemperaturen im spezifizierten Bereich liegen.

Wenn die Medientemperatur unter 5 °C liegt, kann Feuchtigkeit

im Kreislauf gefrieren, was zu Schéden an den Dichtungen

und zu Fehlfunktionen fiihren kann. Treffen Sie deshalb

geeignete Vorkehrungen, um ein Gefrieren zu vermeiden.

] Umgebungsbedingungen

AWarnung

. Nicht in der Nahe von korrosiven Gasen, Chemikalien,
Salzwasser, Wasser oder Wasserdampf oder in einer
Umgebung verwenden, in der das Produkt in direkten
Kontakt mit diesen Substanzen kommen kann.

2. Das Produkt nicht Gber ldngere Zeit direkter
Sonneneinstrahlung aussetzen.

3. Montieren Sie das Produkt nicht an Orten, an denen
es Strahlungswéarme ausgesetzt ist.

] Wartung

AWarnung

1. Zerlegen Sie das Produkt nicht und nehmen Sie
keine Modifikationen, einschlieBlich nachtragliche
spanende Bearbeitung, vor.

Dies kdnnte zu Verletzungen und/oder Unféllen fihren.

2. Fiihren Sie die Wartungs- und Servicearbeiten geméas den
in der Betriebsanleitung enthaltenen Anweisungen durch.
Bei unsachgeméBer Handhabung kénnen Fehlfunktionen und
Schaden an Maschinen und Anlagen verursacht werden.

3. Wartungsarbeiten
Druckluft kann bei nicht sachgerechtem Umgang geféahrlich sein.
Samtliche Arbeiten zur Montage, Handhabung, Reparatur und zum
Austauschen von Elementen der Druckluftsysteme durfen nur durch
entsprechend qualifiziertes und erfahrenes Personal ausgefihrt werden.

4. Kondensatablass
Lassen Sie regelm&Big das Kondensat ab, das sich in Luftfiltern etc. ansammelt.

5. Ausbau von Geréten und Versorgung/Entliiftung von Druckluft
Stellen Sie vor dem Ausbau von Bauteilen sicher, dass geeignete
MaBnahmen getroffen wurden, um ein Hinterfallen des Werstiicks bzw.
unvorhergesehene Bewegungen der Ausristung usw. zu verhindern.
Schalten Sie dann den Versorgungsdruck und die Spannungsversorgung
ab, und lassen Sie mit Hilfe der Restdruckentliftungsfunktion die gesamte
Druckluft aus dem System ab. Gehen Sie bei der Wiederinbetriebnahme
vorsichtig vor und stellen Sie sicher, dass geeignete Vorkehrungen
getroffen wurden, um unbeabsichtigte Bewegungen zu vermeiden.




/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr“ bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Gefahrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

/A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
bertcksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
gefahrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefthrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mUssen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestelit. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausristungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrucklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4418: Fluidtechnik — Ausfihrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprtfung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, missen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushandigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften
1. Die Verwendung von SMC-Produkten in

Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprifungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fir Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.
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Die technischen Daten kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden
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