
Håndbog til 
Problemløsning
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www.loctite.dk

Hvad er problemet?Træf det rette valg

? Møtrikker, bolte, søm og
andre dele med gevind 
der løsner sig  

? Til forebyggelse af 
korrosion og sammen-
brænding af gevind

Gevindsikring

Møtrikker, bolte, søm,
gevind

Side 12

? Lækager fra hydraulik, luft,
kølevæske, olie eller andre
gevindtætninger

? Tilstopninger forårsaget af 
stumper af traditionelle 
tætningsmidler såsom tape 
og garn/pasta

? Brug for at sikre og tætne
ventiler, målere, tappe og
beslag i en hvilken som
helst position uden lækager

Se også Produkter til 
nødreparation på side 72 

Væskeførende 
rørsystemer

Gevindtætning

Side 16

Denne Håndbog til Problemløsning gør det nemt for dig at vælge det
rette produkt i Henkels portofolio til vedligeholdelse og 
reparationsopgaver indenfor industrien.

Problemløsningsvejledning

Gevindsikring
Sikring af befæstelsesgevind

Gevindtætning
Tætning af komponenter med gevind

Pakninger
Tætning af flanger

Fastgørelse
Sikring af cylindriske konstruktioner

Hurtiglimning

Fleksibel tætning og limning

Strukturel limning

Smøring

Overfladebehandling og
rustforebyggelse

Metalmasser

Overfladebehandlinger mod slid

Rensning

Aktivatorer og primere
til overfladeforberedelse

Produkter til nødreparationer

Gearkasser og pumper

Vedligeholdelses Workshop

Måloversigt

Doseringsudstyr



54 Pakninger HurtiglimningFastgørelse Strukturel limning

Hvad er problemet?

? Lækkende boltede flanger

? Ætsende korrosion og/eller
boltudmattelse

? Bolte der løsner sig,
efterhånden som 
pakninger bliver slappe

? Behov for at eliminere 
bevægelse mellem 
pakninger

Lækkende flanger

Side 20

? Samle forskellige emner
hurtigt  

? Lime dele sammen 
midlertidigt under 
placering eller reparation  

? Genbruge ødelagte dele

? Behov for at øge styrken

Samling af små dele

Side 28

? Løse lejer, bøsninger,
aksler eller andre 
cylindriske dele og 
tilknyttet ovalitet

? Forebyg gendannelse af 
ætsende korrosion og slid 
i koaksiale samlinger

? Behov for at øge styrken

? Behov for at forenkle 
samlingsprocessen

Lejer, bøsninger, aksler
og cylindriske dele

Side 24

? Stærke varige samlinger 
mellem forskellige emner  

? Erstatte svejsninger/
nitter – med en 
korrosionsfri, mindre 
belastet samling 

Side 32

Samling af store
strukturelle dele
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Side 36 Side 52Side 40 Side 56

Hvad er problemet?

? Slag- og vibrationsfast
samling 

? Permanent fleksibel 
limning af forskellige
emner  

? Samlinger med store 
spalter der udsættes for
høje temperaturer 

Fleksibel tætning 
og limning

Fleksibel samling 
af dele

? Forebygge korrosion efter 
montering eller under
opbevaring 

? Beskytte mod elektro-
kemiske påvirkninger 

? Beskytte svejsninger ved
høje temperaturer

Overfladebehandling 
og rustforebyggelse

Korroderende
komponenter

? Brug for at bekæmpe slid 
og sammenbrænding 
forårsaget af friktion under
montering  

? Modstå høje temperaturer,
hårde driftsbetingelser og
korrosion

Smøring

Smøring

? Genopbygge, gendanne,
reparere metaldele og 
monteringer 

? Lave støbninger, forme og 
beslag 

Se også Produkter til 
nødreparation på side 72

Metalmasser

Ødelagte dele
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Hvad er problemet?

? Reparere eller forebygge
erosion, friktionsslitage,
slid, korrosion i udstyr 
som pumpehuse, slisker,
cykloner og materialer
m.m.

? Beskytte mod 
gennemtæring

Overfladebehandlinger
mod slid

Slid 

Side 60

? Langsom hærdning af 
lim/tætningsmiddel på 
olierede, forurenede,
inaktive eller passive dele 

? Arbejde i et koldt miljø

? Dårlig vedhæftning til
emnerne

Overfladebehandling 
aktivatorer og primere

Langsom hærdning af
lim/tætningsmiddel

Side 68

? Afrensning af emner før brug  
af lim/forseglere

? Fjerne hærdet harpiks,
silikone, gamle pakninger 
og andre komponenter uden
at beskadige overfladen  

? Et sikkert rensemiddel til 
elektriske kontakter  

? Et håndrensemiddel til at 
fjerne blæk, maling, harpiks 
og fastgroet skidt – uden
vand

Rensning af dele og
beskidte hænder

Rensning

Side 64

? Udfylde for store 
spillerum, udjævne grove
svejsninger, reparere
ikke-strukturelle fejl 

? Lave en ny O-ring –
på stedet

? Nødreparation af bristede
eller lækkede rør

Produkter til
nødreparationer

Side 72

Nødreparation
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Hvad er problemet?

? Forebygge mod dyre
driftafbrydelser

? Øge driftsikkerhed og
ydeevne

? Fremstille alle typer 
pakninger

? Forebygge mod fretting og
korrosion

Gearkasser og 
pumper

Gearkasser og 
pumper

Side 76

NSF er globalt set et af de
mest anerkendte og respek-
terede firmaer der tildeler 
certifikater på fødevarer,
vand, indeklima og miljø.

Ønskes yderligere 
information se
www.nsf.com
? Behov for NSF godkendelse:

check i de enkelte afsnit 

• Gevindsikring
• Rør og gevindtætning
• Pakninger
• Fastgørelse, sikring af 

cylindriske konstruktioner
• Hurtiglimning, strukturel 

limning
• Smøremidler – Olie og tør

film
• Smøremidler – Fedt
• Smøremidler – Anti-seize

NSF-Certifikat

? Reducer vedligeholdelses
rutineopgaver

? Reducer normal 
reparationstid

? Forbedre sikkerheden ved 
at eliminerer risikoen for
personskader

? Reducer udrensningstid og 
materialer

“Driftsikkerhed”
begynder her

Vedligeholdelses 
Workshop

Side 80

? Påføre tykke og tynde pro-
dukter let, rent, nøjagtigt
og uden spild 

Doseringsudstyr

Dosering af lim og
tætningsmidler

Side 82
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■ Modstår vibrationer
■ Èn enkelt del – rent og let at påføre
■ Kan anvendes på alle størrelser befæstelser – 

reducerer lageromkostninger
■ Tætner gevind – gør gennemgående gevindskæring mulig

Gevindsikring –
Sikring af befæstelsesgevind

Gode tips:
■ Rengør delene med Loctite® 7063, før

limen påføres 
■ Hvis gevindsikringsmidlet påføres ved 

temperaturer under 5 °C, forbehandles 
med Loctite® 7240 (Aktivator)

■ Hvis delene har været i kontakt med 
afvaskningsmidler eller skærevæsker, der
efterlader et beskyttende lag på overfladen,
skal de afvaskes med varmt vand inden
anvendelse af limen

■ Hvis en af bestanddelene er plast, se på
side 28–29 Hurtiglim

1 Typisk værdi v/22 °C

Lav
Gennemtrængende

Er delene allerede monteret?

Ja

Gevindstørrelse Op til M 6 Op til M 36 Op til M 36 Op til M 50 Op til M 20 Op til M 50

Styrke Medium/Høj Lav Medium Medium Høj Høj

Funktionsstyrke 1 3 timer 6 timer 2 timer 6 timer 6 timer 24 timer

Løsrivelsesmoment M10-bolte 10 Nm 6 Nm 20 Nm 19 Nm 38 Nm 25 Nm

Langsigtet temperaturbestandighed +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C

Pakkestørrelser 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 5 g,10 ml, 50 ml,
250 ml 9 g, 19 g stick 5 g, 50 ml, 250 ml 9 g, 19 g stick

Løsning

P1 NSF 
Reg.nr. 123002

P1 NSF 
Reg.nr. 123000
Certifikat ANSI/NSF
standard 61.

P1 NSF 
Reg.nr. 123006 – 
Kun Loctite® 270

WRC Approval 040303
– Kun Loctite® 2701

Nej

Hvilken styrke er påkrævet?

Flydende Middelfast Flydende Middelfast

Medium Høj

Certified to ANSI/NSF
standard 61

2701
(Forbedret 270)



1514 1514 1514

A

1.

A

B

4.

B

2.

A

B

3.

Gevindsikring
Anvendelse

Rensning:

Rens alle møtrikker og 
bolte med Loctite® 7063 
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Demonter med almindeligt værktøj.

Hvis nødvendigt kan samlingen 
opvarmes til ca. 250 °C, demonter 
mens samlingen er varm.

Demontering

Aktivator:

Hvis nødvendig spray aktivator
Loctite® 7240 på emnet
(Detaljer se side 69/70).

Påføring

Flydende gevindsikring Loctite® 222, 243, 2701, 290:

Påfør gevindsikring på 
det gevind der skal sikres.

Gennemgående hul

Blindhul

Eftermontering

Gevindsikring Sticks Loctite® 248, 268:

Påfør gevindsikring på det gevind der skal sikres.

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm)

Påfør produktet 
så gevindet 
fyldes helt

Påsæt låget 
efter brug

Samling

Saml og efterspænd.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.
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Beskrivelse Snor Hærdegelé Hærdevæske Hærdegelé Hærdegelé Hærder medium
hårdt

Maks. gevindstørrelse Testet til 4" 3" 3/4" 3" 3" 3"

Temperaturbestandighed +130 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C +150 °C

Afmonteringsstyrke Lav Lav Medium Medium Medium Lav

Materiale, der skal tætnes Metal, plast 
eller begge

Metal, plast 
eller begge

Metal Metal Metal Metal

Øjeblikkelig lavtrykstætning Ja Ja Nej Ja Ja Ja

Pakkestørrelser 50 m, 150 m snor 100 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 19 g stick

Middelfast

Er delene af plast eller metal?

Certifikat ANSI/NSF
standard 61.

P1 NSF 
Reg.nr. 123001

Certifikat ANSI/NSF
standard 61.

P1 NSF 
Reg.nr. 123620

572
(Langsom hærdning)

577
(Generelle formål)

542
(Hydraulisk

og pneumatisk)

Nej

FlydendeSnor

Ja

Skal du anvende en snor?

Rørgevind, fine,
op til (R3/4)

Løsning

Rørgevind, grove, op til (R3)

Plast eller kombineret plast-/metaldele

Fine eller grove gevind?

Metaldele

1 Gælder ikke for Loctite® 5331/55

Gode tips:
■ Alle dele skal være rene og 

tørre inden tætning – anvend 
Loctite® 7063

■ Hvis tætningsmidlet (Loctite®

542, 577, 572 eller 561) påføres 
under 5 °C, forbehandles der
med Loctite® 7240 (Aktivator)

■ Hvis delene har været i berøring
med væsker eller skærevæsker,
der indeholder nitriter, skal de
afvaskes i varmt vand1

■ Erstatter tape, pakgarn/pasta
■ Væsker der sikrer fuldstændig berøring mellem gevind – 

giver 100 % tætning
■ Væsker kryber, krymper og blokerer ikke systemer (inklusiv filtre) 

ved optrævling
■ Afmontering kan let ordnes med almindeligt værktøj

Gevindtætning –
Tætning af befæstelsesgevind
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Gevindtætning
Anvendelse

Rensning:

Rens alle møtrikker og bolte med
Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

• Gevindtætning Loctite® 542, 572, 577, 561, 5331

Aktivator:

Hvis nødvendig spray aktivator Loctite® 7240 på emnet
(Detaljer se side 69/70).

Påføring

Flydende gevindtætning 
Loctite® 542, 572, 577, 5331:

Påfør en 360° dråbe på ledegevindet på
hangevindet, undlad at komme produkt
på gevindets første skruegang.
Pres produktet ind i gevindet så hulrummet fyldes helt. Ved
større gevind og hulrum justeres mængden af produkt derefter
og en 360° dråbe påføres ligeledes på hungevindet.

Gevindtætning Stick Loctite® 561:

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm) 

Påfør produktet 
så gevindet 
fyldes helt

Påsæt låget 
efter brug

Samling

• Demonter med almindeligt værktøj

• Hvis nødvendigt kan samlingen opvarmes til ca. 250 °C
Demonter mens samlingen er varm 

Demontering

Rens gevindet hvis nødvendigt og ru gevindet op med en 
fil eller sav.

Forbehandling

• Rørtætningssnor – Loctite® 55

Påføring

• Vikl rørtætningssnoren rundt om det udvendige gevind,
vikl snoren det antal gange der svarer til størrelsen af 
gevindet, se tabel. For optimal ydeevne vikles 
rørtætningssnoren på kryds og tværs af gevindet 

• Skær snoren over med den integrerede kniv i 
toppen af dåsen

Saml og spænd.

Samling

Saml som normalt.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.
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■ Ingen mellemlægseffekt – kontrollerede tolerancer,
intet behov for efterspænding

■ Udfylder alle spalter – formindsker behovet for nøjagtig 
overfladefinish på flanger

■ Delene kan let afmonteres, selv efter et udvidet serviceeftersyn
■ Modstår højt tryk efter fuldstændig hærdning

Gode tips:
■ Hvis der stadig er spor 

efter den gamle pakning 
på de dele, der skal tætnes,
renses der med Loctite®

7200 pakningsfjerner
■ Alle dele skal være rene 

og tørre inden tætning –
anvend Loctite® 7063

■ Anaerobe produkter hærder
mellem metaloverflader
uden ilt

Pakninger – 
Tætning af flanger

Dække 
eksisterende 

pakning

Fixering 
af skårne 
pakninger

Op til 0,25 mm

Nej

Hvor stort et spillerum skal tætningsmidlet fylde?

Metaller Plast eller kombineret 
plast-/metaldele

Størrere end 0,25 mm

Løsning

P1 NSF 
Reg.nr. 123758

P1 NSF 
Reg.nr. 123007

P1 NSF 
Reg.nr. 122998

Pakningstype Dannet på 
stedet

Anv. m. skårne
pakning

Dannet på 
stedet

Dannet på 
stedet

Dannet på 
stedet

Dannet på 
stedet

Dannet på 
stedet

Dannet på 
stedet

Flangetype Fast Fast eller 
fleksibel

Fast Fast Fast Fast Fleksibel Fleksibel

Hærdningsmetode Anaerob Anaerob Anaerob Anaerob Anaerob Anaerob Fugt Fugt

Klæbefri efter Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant Ikke relevant 20 min. 10 min.

Temperaturbestandighed 150 °C 150 °C 150 °C 150 °C 150 °C op til 200 °C 200 °C 200 °C

Øjeblikkelig tætning Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende

Mods. dygtighed olie Fremragende God God Fremragende Fremragende Fremragende Fremragende God

Mods. dygtighed vand/glykol Middel God God Fremragende Fremragende Fremragende Mellemhøj Fremragende

Pakkestørrelser 50 ml, 300 ml 
patron 9 g, 19 g stick 9 g, 18 g stick 50 ml, 250 ml 

tube
65 ml, 300 ml 

patron
50 ml,160 ml,
250 ml patron 300 ml patron 300 ml patron

Skal den eksisterende pakning anvendes 
som et mellemlæg?

Ja

Pasta Stick Stick Gelé Pasta Pasta Pasta Pasta 
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Pakninger
Anvendelse

Fjernelse af gammelt 
pakningsmateriale:

Fjern gammelt pakningsmateriale med
pakningsfjerner Loctite® 7200 (Detaljer
se side 65/66).

Forbehandling

• Pakninger Loctite®

510, 518, 548, 574, 5203, 5910, 5699

Rensning

Påfør flangetætningsmiddel så hele pakningsoverfladen er dækket.

Påføring

Samling

Samling

Forbehandling

• Pakningslim Loctite® 534

Påføring

Saml delene inden 15 minutter. Spænd så hurtigt som muligt.

Påføres manuelt ved at gnide Sticken direkte på 
flangeoverfladen.

Forbehandling:

Rengør begge flangeoverflader samt den forskåne pakning
med Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67). Lad delene tørre.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Loctite® 510, 518, 574, 5203,
5910, 5699:

• Tryk en jævn stribe ud på den 
ene flade 

• Loctite® 510, 518, 574, 5203 
kan også påføres med rulle

Loctite® Flangetætningsmiddel Stick 548

Påfør flangetætningsmiddel Stick så hele 
pakningsoverfladen er dækket.

Anbring pakningen på den coatede flange, sammenpas 
delene og spænd flangen så hurtigt som muligt efter samling.

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm)

Påfør produktet så
flangeoverfladen
dækkes helt

Påsæt låget 
efter brug

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm)

Påføres på den ene
flangeoverflade

Påsæt låget 
efter brug
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■ Produkter med høj styrke – kan modstå store belastninger 
og forhindre ætsning

■ Udfylder alle spalter – forebygger korrosion
■ Reducerer behovet for tætte tolerancer
■ 100 % berøring – tryk og belastning fordeles jævnt 

over hele samlingen

Gode tips:
■ Alle dele skal være rene og tørre

inden tætning – anvend 
Loctite® 7063

■ Hvis fastgørelsesproduktet
påføres ved temperaturer under
5 °C, forbehandles der med
Loctite® 7240 (Aktivator)

■ Hvis delene har været i berøring
med væsker eller skærevæsker,
der indeholder nitriter, skal de
først afvaskes med varmt vand

■ Kan også anvendes til at forøge
styrken på eksisterende design

Er samlingen meget slidt?

Fastgørelse –
Sikring af cylindriske konstruktioner

Påkrævet styrke Høj Medium Medium Høj Høj Høj

Håndteringsstyrke 1 20 min. 30 min. 30 min. 5 min. 8 min. 8 min.

Diamentralt spillerum Op til 0,5 mm Op til 0,1 mm Op til 0,15 mm Op til 0,15 mm Op til 0,25 mm Op til 0,1 mm

Temperaturbestandighed 150 °C 150 °C 150 °C 175 °C 150 °C 150 °C

Pakkestørrelser 50 ml 50 ml 9 g, 19 g stick 5 g, 24 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 

Ja (op til 175 °C)

Op til 0,25 mm Op til 0,1 mm

(forbedret 601)

Nej

Hvor stor er spalten?

Nej

Temperaturer over 150 °C?

Bliver dele afmonteret senere 
ved vedligeholdelse, dvs. lejer?

Nej (spalter op til 0,25 mm)
Ja (spalter op 

til 0,5 mm)

P1 NSF 
Reg.nr. 123704

P1 NSF 
Reg.nr. 123010
WRC Approval
9909511 

P1 NSF 
Reg.nr. 123003

StickFlydende

Ja

(med aktivator 7240)

1 ved stuetemperatur på stålsamlinger
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Fastgørelse
Anvendelse

Rensning:

Rens alle overflader med Loctite® 7063 
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Opvarm samlingen til ca. 250 °C.
Demonter mens samlingen er varm.

Demontering

Påføring og samling

Til Slippasninger:
Loctite® 603, 638, 641, 648, 660

Påfør limen rundt om forkanten på 
hangevindet og indeni hungevindet 
og saml med drejende bevægelser for 
at opnå den bedste dækevne.

Til Prespasninger: 
Loctite® 603

Påfør limen omhyggeligt på begge flader
der skal limes og pres samlingen hårdt
sammen.

Til Krympepasninger:* 

Limen skal påføres direkte på bolten,
kraven bør opvarmes for at opnå 
tilstrækkelig indvendig diameter til 
fri samling.

* For produktvalg kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Cylindrisk fastgørelse Stick  Loctite® 668

Påfør produktet på det sted komponenten til slut skal anvendes.

Aktivator:

Hvis nødvendig spray aktivator
Loctite® 7240 på emnet
(Detaljer se side 69/70).

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm)

Påføres på den
ene eller begge
overflader der skal
limes

Påsæt låget 
efter brug
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■ Fæstner på sekunder
■ Gennemsigtig samling – fint kosmetisk udseende
■ Alsidig – forskellige materialer kan limes
■ Høj styrke – resulterer ofte i en samling, der er stærkere 

end de emner, der limes
■ Limning af små dele

Gode tips:
■ For at forbedre ved-

hæftningen på svært
limbare materialer
såsom PE, PP, PTFE,
TVP og termoplastisk
gummi,i forbindelse
med anvendelse af pro-
dukterne Loctite® 401,
406, 431, 454, 480 
og 4850 anvendes
Loctite® 7239

■ Til svært limbar PE og
PP kan Loctite® 3030
ligeledes anvendes, se
side 32

■ For at fremskynde
hærdningen af hurtig-
lime i forbindelse 
med anvendelse af
produkterne Loctite®

401, 406, 431, 454 og
4850 – anvend aktiva-
tor Loctite® 7458

Hurtiglimning

Skal du lime “svært limbar” gummi eller plast? 
f.eks. polyethylen, PTFE, TVP

(med Primer 7239)
Løsning

P1 NSF 
Reg.nr. 123009

P1 NSF reg.nr. 123011

Ja Nej  

Nej  

Vil samlingen blive udsat for chok- eller afflagningsbelastninger?

Hvis du kan 
svare ja til et 

punkt eller mere

Ja Nej 

Limning af 
fleksible materialer

Er spalten over 0,1 mm?  Har du brug for et produkt,
der ikke drypper eller løber?

Kan du svare ja til noget af
det følgende?

Driftstemperatur Op til 80 °C Op til 80 °C Op til 100 °C 70 °C Op til 80 °C Op til 80 °C Op til 80 °C

Fikseringstid 1 10 – 20 sek. 5 – 20 sek. 60 – 120 sek. 5 – 20 sek. 3 – 20 sek. 5 – 20 sek. 5 – 20 sek.

Viskositet mPa.s 20 Gel 300 400 2 110 1.000

Specielt til Plast Porøse materialer Metal/Plast Fleksible 
materialer Metal/Plast Porøse materialer Porøse materialer

Pakkestørrelser 20 g, 100 g, 500 g
3 g, 20 g, 300 g

patron
20 g, 500 g 20 g, 500 g 20 g, 500 g 

3 g, 5 g, 20 g,
500 g

20 g, 500 g 

1 på stål
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A

1.

4.

B

C

2.

3.

Hurtiglimning
Anvendelse

Rensning:

Rens alle overflader med Loctite® 7063
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Hvis nødvendigt kan overskydende produkt hærdes med
aktivator Loctite® 7458 (Detaljer se side 69/70). Spray
eller dryp aktivator på overskydende produkt.

Ekstra hærdning

Præ-aktivering:

Hvis nødvendigt sprayes, påstryges eller
pådyppes Aktivator Loctite® 7458 på de
områder der skal limes (ikke på primede 
overflader). Lad opløsningsmidlet 
fordampe.

Påføring af lim

Limen påføres i dråber eller perler på
den ene overflade der skal limes 
(ikke på aktiverede overflader).

Samling

Saml delene øjeblikkeligt. Delene skal
anbringes nøjagtigt idet produktets 
hurtige fiksering ikke giver mulighed for
tilpasning. Delene skal holdes fast eller 
presses sammen indtil limen er fikseret.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Primer:

Hvis nødvendigt påstryges eller pådyppes
Primer Loctite® 7239 på de overflader
der skal limes. Overdosering af primer
bør undgås. Lad primeren tørre 
(Detaljer se side 68/70).



3030 3421 A&B 3430 A&B 3450 A&B 9466 A&B 9492 A&B

3332

330/7388
MULTI-BOND®

Gode tips:
■ Alle dele skal være

rene og tørre før 
limning – anvend 
Loctite® 7063

■ For at fremme 
hærdningen på 
langsomt hærdende
produkter kan 
fladerne presses
sammen

■ Limer en lang række materialer, som f.eks. træ,
metaller, hårde plasttyper og glas

■ Giver en solid og elastisk samling 
■ Høj forskydnings- og afflagningsstyrke 

Strukturel limning

Generelle formål

Løsning

Hvad skal produktet kunne yde?

Hurtigtvirkende Slagstærk

Loctite® 330:
P1 NSF 
Reg.nr. 123005

Modstår høje 
temperaturer

Beskrivelse 2K Akryl 2K-epoxy 1K & aktivator 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy

Blandingsforhold 
efter vol 10:1 1:1 – 1:1 1:1 2:1 2:1

Blandingsforhold 
efter vægt Ikke relevant 100:90 – 100:100 100 : 105 100:50 100:50

Brugstid 3 min. 180 min. – 4 min. 4 min. 60 min. 15 min.

Fikseringstid < 10 min. 240 min. 5 min. 12 min. 12 min. 180 min. 75 min.

Farve Off white Klar gul Lys gul Ultraklar Grå Off white Hvid

Viskositet 15 Pa.s 40 Pa.s 67.5 Pa.s 25 Pa.s 35 Pa.s 30 Pa.s 30 Pa.s

Driftstemp. op til 100 °C op til 100 °C Op til 100 °C op til 80 °C op til 100 °C op til 120 °C op til 180 °C

Pakningsstr. 35 ml db. patron 50 ml, 200 ml db.
patron, 1 kg bøtte
resin, 1 kg bøtte
hærder, spand*

50 ml Kit 24 ml db. sprøjte 25 ml db. sprøjte 50 ml, 400 ml 
db. patron

50 ml

Er et af 
materialerne

“svært limbar”
plast såsom 

HDPE, LDPE, PP
eller polyolefin?



3534 3534

1.

2.

3.

A

B

Strukturel limning
Anvendelse

Rensning:

Rens alle overflader med Loctite® 7063 
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Påføring

Loctite® 330/7388 
MULTI-BOND®:

• Påfør aktivator på den ene overflade 
der skal limes og lad det fordampe

• Påfør derefter lim på den 
anden overflade

• Hvor spillerummet er stort eller hurtigere hærdning 
er påkrævet kan aktivator påføres på begge overflader

Loctite® 3030, 3421, 3430, 3450, 9466, 9492:

Før anvendelse skal komponent A og komponent B blandes.

Blanding:

• Vej eller mål den krævede mængde 
af harpiks og hærder og bland 
omhyggeligt

• Bland komponenterne i ca. 15 sek.
indtil det opnår en ensartet farve

• Påfør limen så hurtigt som muligt på den eller begge 
overflader der skal limes

Samling 

• Delene skal samles øjeblikkelig

• Sørg for at de samlede dele ikke bevæger sig i hærdetiden 

• Samlingen skal udvikle fuld styrke inden udsættelse 
for belastning

Med statiskmikser:

• Produktet kan påføres direkte 
fra dobbeltpatronen ved dosering 
gennem den medleverede 
statiskmikser 

• Kasser de første 3 til 5 cm af 
produktet 

OBS: Overskydende uhærdet lim kan fjernes med Loctite® 7063.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Note: Loctite® 3030 anvendes med blanderør.



53985145

3736

53995366

■ Modstår slagchok og vridningskræfter
■ Modstår temperaturudsving samt vibrationer
■ Udfylder spalter godt
■ Bredt temperaturområde
■ God vejrbestandighed

Fleksibel tætning og limning

Løsning

Nej

Er høj temperaturbestandighed påkrævet?

Op til 250 °C Op til 350 °C

Ja  

Ja

Skal du tætne strømførende dele?

Driftstemperatur Op til 200 °C Op til 250 °C 350 °C Op til 350 °C

Malbar Nej Nej Nej Nej

Hærdningsmetode Fugt Fugt Fugt Fugt

Klæbefri efter 70 min. 5 min. 8–10 min. 5 min.

Viskositet Pasta Pasta Flydende Pasta

Specielt til Elektriske 
komponenter

Glas Forsegling og 
udstøbning

Tætning af 
ovnlåger 

tætning af 
varmekilde

Farvevariationer Halvgennemsigtig 5366 – Klar  
5367 – Hvid 
5368 – Sort

Rød Rød

Pakkestørrelser 75 ml, 300 ml 310 ml 310 ml 310 ml

Loctite® 5221/5225/5226 og Loctite® 5062/5063/5064/5065/5066/5068/5069 findes nu under 
varemærket Teroson. Kontakt os for yderligere information eller fremsendelse af Teroson Industribrochure.
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1.

2.

3.

Fleksibel tætning og limning
Anvendelse

Rensning:

Rens alle overflader med Loctite® 7063 
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Påføring

• Påfør en stribe lim på overfladen

• Produktet hærder ved luftfugtighed 
fra ydersiden til indersiden af dråben

• Ved limning af store overflader hvor
begge materialer ikke overfører 
vanddamp bør overfladen ikke 
dækkes fuldstændig med lim 

Samling

• Delene skal samles inden få minutter, for at undgå skindannelse

• Tryk emnerne sammen for at sikre en god fordeling af limen

• Limen bør hærde fuldstændig inden samlingen 
udsættes for fuld belastning 

OBS: Skindannelse og hærdetid afhænger af relativ luftfugtighed 
og temperatur.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.



4140

8030/8031 82018018801181928191 8021

■ Forebygger sammenbrænding og rivning under montering og drift
■ Hæmmer korrosion og oxidering i kemiske og varmemæssigt

aggressive miljøer
■ Gennemtrænger og løsner korroderede monteringer

Smøremidler – Olie og Tørfilm

Udseende Sort Råhvid pasta Farveløs Gul Farveløs Farveløs
væske

Lysegul væske Lysegul væske

Basis MoS2 PTFE Syntetiskolie Syntetiskolie Mineralolie Silikoneolie Mineralolie Mineralolie

Viskositet – – 11 mm2/s 11 mm2/s < 100 mPa.s 350 mPa.s 8030:
175 mm2/s 

8031:
46 mm2/s

17,5 mm2/s

Temperaturområde -180 til
+450 °C

-180 til
+260 °C

-20 til 
+120 °C

-30 til 
+250 °C Ikke relevant -30 til 

+150 °C Ikke oplyst -20 til 
+120 °C

Belastningsprøve 4 kugle N – – 1.800 1.260 Ikke relevant Ikke relevant 5.000 –

Pakkestørrelser 400 ml 
spraydåse

400 ml 
spraydåse

400 ml
spraydåse

400 ml 
spraydåse

400 ml 
spraydåse

400 ml 
spraydåse

8030: 
250 ml flaske,
8031: 400 ml
spraydåse

400 ml 
spraydåse

8001 
(Levnedsmiddel

godkendt)
Løsning

Olie 

Lav viskositet
olie

Levneds-
middel

godkendt

Generelle 
formål

Løsner 
rustede og
fastrustede

dele

Silikoneolie Skæreolie
Generelle 

formål
Smøremiddel

til kæder

H1 NSF 
Reg.nr. 122999

H2 NSF 
Reg.nr. 122980

H2 NSF 
Reg.nr. 122978

Tørsmøremiddel



4342

-43 °C

434242

Nyhed

1.

2.

1.

2.

A

B

C

5–10 sekunder
minimum

Aktive ingredienser

Korrosionslag

� �

Smøremidler – Olie og Tørfilm
Anvendelse

Rensning:

Loctite® 7063 kan anvendes til at fjerne gamle 
olierester eller til at rense overflader (Detaljer se 
side 65/67).

Forbehandling

• Olie og Tørfilm smøremidler Loctite®

8001, 8011, 8021, 8030, 8031, 8191, 8192, 8201

Påføring

Omrystes omhyggeligt før brug.

Forbehandling

• Freeze and Release 
Loctite® 8040 

Påføring

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray på delene med en afstand på 10 til 15 cm i 5 til 
10 sekunder. Efter en reaktionstid på 1 til 2 minutter 
kan delene demonteres. Gentag hvis nødvendigt

Rensning:

Fjern løs snavs og rust.

Tørfilm smøremiddel
Loctite® 8191, 8192:

• Spray på rene, tørre flader, hvis muligt 
fra en afstand af 20 cm, for at give en 
tynd, ensartet film 

• Coatede dele bør ikke berøres i 
tørretiden (ca.15 til 30 minutter ved stuetemperatur)

Loctite® 8001, 8011, 8021, 8201:

Sprayes på delene for at give en tynd,
ensartet film.

Skæreolie Loctite® 8030, 8031:

Påføres værktøj før og under 
skæreprocessen.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.



8103810281058106 8104 8101

4544

■ Forebygger fastsættelse og problemer ved samling og drift 
■ Hindre korrosion og iltning i kemiske og termiske aggressive miljøer
■ Modstår høje temperaturer og ekstreme tryk

Smøremidler – Fedt

Produkter til levnedsmiddel
branchen

Høj ydeevne

H1 NSF 
Reg.nr. 122981

H1 NSF 
Reg.nr. 122979

Løsning

Generelle 
formål

Kæder,
tandhjul

Fedt 

Udseende Lysebrun Farveløs glat pasta Hvid Beige pasta med
høj klæbeevne Sort let pasta Lysegul klæbrig

pasta

Basisolie og tilsæt.stoffer Mineral Silikone Mineral Mineral E.P. Mineral E.P. MoS2 Syntetisk E.P.

Viskositet Pasta Pasta Pasta Pasta Pasta Pasta

Tykningsmiddel Lithiumsæbe Silica gelé Uorganisk gelé Lithiumsæbe-
kompleks Lithiumsæbe Lithiumsæbe

Dråbepunkt 185 °C – – 290 °C >190 °C >190 °C

N.L.G.I.-klasse 2 2/3 2 2 2 2

Hastighedsegenskaber DN-faktor 450.000 50.000 150.000 500.000 500.000 Ikke oplyst

Temperaturområde -15 til +150 °C -50 til +200 °C -20 til +150 °C -30 til +200 °C -20 til +150 °C -25 til +170 °C

Belastningsprøve 4 kugle N 2.500 svejse-
belastning Ikke relevant 1.600 svejse-

belastning
3.150 svejse-

belastning
3.500 svejse-

belastning
3.150 svejse-

belastning

Pakkestørrelser 400 ml pakning
1 liter dåse

1 liters dåse 400 ml patron 400 g patron 400 g patron 400 ml spraydåse



46 47

1.

2.

B

Smøremiddel – Fedt
Anvendelse

Påføring

Rensning:

Anvend Loctite® 7063 til at 
fjerne olie- eller fedtrester 
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Kædesmøremiddel  
Loctite® 8101 (Aerosol):

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray på rengjorte dele

Universal anvendelse, høj ydeevne og
fødevaregodkendte smøremidler:
Loctite® 8102, 8103, 8104, 8105, 8106:

• Påfør på rengjorte dele ved hjælp af en
børste, spatel eller fedtsprøjte

• Produkterne kan anvendes i automatiske 
doseringssystemer

OBS: Check foreneligheden med rester fra andre smøremidler.

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.



80148150/8151
80608023 8013 8007/8008

80658009 8012 8153/8156 8154/8155

4948

■ Forebygger sammenbrænding og rivning under montering og drift
■ Hæmmer korrosion og oxidering i kemiske og varmemæssigt

aggressive miljøer
■ Forebygger slid og koldsvejsning under montering og drift

Smøring –
Anti-Seize og tørsmøring

Forebygger 
friktion under

montering 
(høj % MoS2)

Til langvsigtet
smøring 
ved høje 

temperaturer

Høj renhed til
anvendelse på

kraftværker

Applikationer 
i miljøer med 
meget fugt 

og vand

Moly paste
Heavy duty 
Anti-Seize

N-7000 
Anti-Seize
med høj 
renhed

Marine 
Anti-Seize

Højpræstationsapplikationer

Levneds-
middel 

godkendt

Metalfri 
Anti-Seize

Aluminium 
Anti-Seize

C5-A® Kobber 
Anti-Seize

MoS2

samlings-
pasta/spray

Standard produkter

Nej

Nej Ja Nej Ja

Behov for metalfrit produkt

Har du brug for?

Ja

Vil samlingen komme i 
kontakt med fødevarer?

Levnedsmiddel godkendelse

Farve Sort Mørkegrå Sort Sort Kobber Grå Hvid Sort Hvid

Basis olie og 
tilsætningsstoffer

Grafit, kalsium,
boronnitrit & 

rustinhibitorer

Grafit og 
kalciumoxid

Grafit, kalcium 
og fluoride

MoS2

og rustinhobo-
torer

Kobber og 
grafit

8150/8151:
Aluminium,

kobber og grafit
8060:

Aluminium og
grafit

EP-additiv 
(ekstremt 

tryk) 

MoS2 Hvid olie og 
EP-additiv 
(ekstremt 

tryk)

Momentkoefficient (k) 0,18 0,16 0,16 0,11 – – – – –

N.L.G.I. klasse 1 1 1 1 1 0 2 0 1

Temperaturområde -30 til
+1.315 °C

-30 til
+1.315 °C

-30 til
+1.315 °C

-30 til 
+400 °C

-30 til 
+980 °C

-30 til 
+900 °C

-25 til 
+900 °C

-20 til 
+450 °C

-30 til 
+400 °C

Pakkestørrelser 454 g 
penseldåse

454 g 
penseldåse

454 g 
penseldåse

454 g 
penseldåse

400 ml spray,
113 g, 454 g
penseldåse,
20 g stick

400 ml spray,
20 g stick

400 ml spray 400 ml spray 907 g dåse

Godkendelser American
Bureau of
Shipping 
certified 

MIL-PRF-907E

PMUC
D5OYP12

General Electric
TIL 1117-3R1

– – MIL-PRF-907E SECLF 216 SECLF 216 8154: H2 NSF
Reg. No.:
122982

FDA 21 CFR
178-3570

H1 NSF Reg.
No.: 123004

Gode tips:

Loctite® 8060 
og Loctite® 8065
tilbydes i fast
form, “Sticks”,
med samme
ydeevne. Sticks 
er nemme og
enkel at anvende

Løsning
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B
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Smøring –
Anti-Seize og tørsmøring

Anvendelse

Påføring

Rensning:

Overflader skal rengøres for forurenende
partikler og materialer med en stålbørste.

Rens alle overflader med Loctite® 7063
(Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Anti-Seize sprays
Loctite® 8007, 8151, 8153, 8154:

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Påfør en ensartet film på en 
rengjort overflade 

Anti-Seize dåse
Loctite® 8008, 8009, 8012, 8013, 8014,
8023, 8150, 8155, 8156:

• Påfør et tyndt jævnt fordelt lag 
over hele overfladen med en børste

• Må ikke fortyndes

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Anti-Seize Sticks Loctite® 8060, 8065:

Fjern låget Skru den mængde
produkt op der skal
anvendes (3 mm)

Påføres på den 
ene eller begge 
overflader der 
kræver smøring

Påsæt låget 
efter brug

Påfør et tyndt lag på dele der kræver smøring.



780378027800/792275008005

5352

■ Stabiliserer eksisterende rust
■ Beskytter mod korrosion
■ Forebygger elektro-kemisk korrosion
■ Forøger remfriktion

Overfladebehandling 
og rustforebyggelse

Løsning

Overfladebehandling og rustforebyggelse

Katodisk 
beskyttelse

Fjernbar Ikke-tørrende

Generelle formål

RustbehandlingRemfedt Korrosionsbeskyttelse

Beskrivelse Flydende spray Rustbehandling Zink Spray Lakspray Metalbeskyttelse

Farve Farveløs Matsort Grå Blå Gul

Temperaturområde -30 til +250 °C Ikke relevant -50 til +550 °C -10 til +80 °C -10 til +40 °C

Pakkestørrelser 400 ml spraydåse 7500: 1ltr. dåse
7505: 75ml 400 ml spraydåse 400 ml spraydåse 400 ml spraydåse
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Overfladebehandling 
og rustforebyggelse

Anvendelse

• Remfedt Loctite® 8005:

Påføring

Forbehandling

Rensning:

Anvend en stålbørste til at fjerne løse rustskaller. Fjern olie,
fedt og snavs med Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

• Rustbeskyttelse Loctite® 7500:

Påføring

OBS: • Anvend ikke Loctite® 7500 i direkte sollys
• Anvend ikke Loctite® 7500 på våde overflader

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Påfør produktet fra en afstand 
på 20 cm for at opnå et ensartet 
lag på alle bevægelige dele

• Spray mens maskinen kører 
i tomgang.

• Undgå at påføre for meget fedt

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Smør rigeligt på

• Ved uens farve påføres yderligere lag 
Påføring af to lag anbefales. Nyt lag 
efter 60 til 120 minutter  

• Lad tørre i mindst 24 timer før maling

• Zink Spray Loctite® 7800, 7922:

Forbehandling

Rensning:

Fjern rust, gammel maling m.m. fra overfladen. Hvor det er
muligt bør overfladen sandblæses. Fjern olie, fedt, snavs og
støv med Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

Påføring

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray på rengjorte dele med en 
afstand på 20 til 30 cm for at 
opnå et ensartet lag

• Belægningen er berøringstør 
efter 30 til 60 min  

• Lad tørre i 24 timer før brug

Forbehandling

Rensning:

Rens alle overflader, hvor det er muligt, med Loctite® 7063
(Detaljer se side 65/67).

Påføring

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray på delene med en afstand 
på 20 til 30 cm for at opnå et 
ensartet lag 

• Lakspray Loctite® 7802: lad 
overfladen tørre nogle minutter

• Lakspray Loctite® 7802,
Beskyttelsesspray Loctite® 7803:

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.



3479 A&B 3474 A&B3475 A&B3473 A&B3472 A&B3471 A&B

5756

■ Stor trykstyrke
■ Valg mellem stål eller aluminium 
■ Kan bearbejdes, bores eller gevindskæres efter hærdning
■ Fremragende modstandsdygtighed over for aggressive kemikalier

Metalmasser 

Beskrivelse 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy 2K-epoxy

Blandingsforhold efter vol. 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1

Blandingsforhold efter vægt 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1

Brugstid 45 min. 45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.

Fikseringstid 180 min. 180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.

Farve Grå Grå Grå Grå Grå Grå

Viskositet Spartelmasse Flydende Spartelmasse Spartelmasse Spartelmasse Spartelmasse

Forskydningsstyrke (GBMS) 20 N/mm2 25 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2

Kompression 70 N/mm2 70 N/mm2 60 N/mm2 70 N/mm2 90 N/mm2 70 N/mm2

Driftstemp. op til 120 °C op til 120 °C op til 120 °C op til 120 °C op til 190 °C op til 120 °C

Pakningsstr. 500 g dåsesæt 500 g dåsesæt 500 g dåsesæt 500 g dåsesæt 500 g dåsesæt 500 g dåsesæt

(Metal Set HTA) (Metal Set M)(Metal Set A1)(Metal Set S3)(Metal Set S2)(Metal Set S1)
Løsning

Hurtig hærdningFlydende Spartelmasse 

Stål

Universal 
Høj temp.

bestandighed
Slidbestandighed

Metalliske dele 
under friktion

Skal du reparere eller genopbygge ødelagte dele?

Aluminium

Hvilket materiale skal 
repareres/genopbygges
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Metalmasser
Anvendelse

Rensning:

Overfladerne der repareres skal være
rene, tørre og fri for fedt. Rens med
Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

Forbehandling

Påføring og samling

• Påfør produktet med den 
vedlagte spartel på overfladen 
der skal repareres

• Sørg for at de samlede dele 
ikke bevæger sig i hærdetiden 

• Funktionsstyrke opnås efter 
12 timer ved stuetemperatur.
Fuldhærdet efter 72 timer

• Loctite® 3472 A&B kan også 
påføres i støbninger

OBS: • Overskydende produkt kan fjernes med Loctite® 7063

• Pga. varmedannelse i hærdeprocessen hærder store 
mængder produkt hurtigere

Blanding:

• Omrør harpiks og hærder separat 

• Opmål samme mængde harpiks 
og hærder (1:1)

• Bland derefter de to dele omhyggeligt 
i ca. 2 minutter indtil en ensartet farve 
er opnået

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.
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■ Genopbygger slidte overflader
■ Slidbestandig belægning
■ Anvendes på nye dele til at forlænge levetiden
■ Tilgængelige i både afpudselig form og til pensel

Overfladebehandlinger mod slid

Løsning

Genopbygning 
af meget 

slidte 
overflader

* Kræver efter-varmehærdning ved 150 °C for at opnå maximum temperatur resistens

Reparere eller genopbygge slidte overflader

Grov partikle
slid op til 

120 °C

Høje 
temperaturer 
op til 230 °C

Ekstra 
effektiv

Grov

Fine, grove eller meget slidte overflader?

Høje 
temperaturer 
op til 230 °C

Fin partikel
slid 

op til 120 °C

Maksimum 
temperatur

205 °C

Tyndt lag

Maksimum 
temperatur 

90 °C

Modstandsdygtig
overfor kemi-

kalier. Anvendes
op til 65 °C

Pneumatisk slid

Modstands-
dygtig overfor

kemikalier

Lav friktionTykt lag

Fin 

Farve Grå Grå Grå Grå Grå Grå Grå Grå/Hvid Grå

Maksimumtemperatur 107 °C 120 °C 230 °C 120 °C 230 °C 120 °C 205 °C 95 °C 65 °C

Blandingsforhold 
pr. mængde 2 til 1 2 til 1 4 til 1 2 til 1 4 til 1 4 til 1 2,6 til 1 2.,75 : 1/2,8 : 1 2,3 til 1

Brugstid 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min./
15 min.

20 min.

Hærdningstid 6 timer 7 timer 7 + 2 tm.* 
efterhærdning

6 timer 6 + 2 tm.*
efterhærdning

6 timer 8 + 3 tm.
efterhærdning

6 timer/
5 timer

16 timer

Anbefalet lagtykkelse min 6 mm min 6 mm min 6 mm min 6 mm min 6 mm min 6 mm min 0,5 mm min 0,5 mm min 0,5 mm

Pakkestørrelser 1,4 kg 1 kg, 10 kg 10 kg 1 kg, 10 kg 10 kg 1 kg, 10 kg 1 kg 1 kg 5 kg

Særdelses
jævn
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1.1.

A A

2. 2.

B B

Overfladebehandling mod slid
Anvendelse

Blanding:

• Opmål samme mængde harpiks 
og hærder (1:1) eller bland hele 
mængden (kit) på en ren og tør 
blandeplade 

• Bland de to dele grundigt til 
ensartet farve er opnået

Påføring

OBS: Bland små mængder for at undgå for hurtig hærdning.

• Påfør det blandede produkt på 
den forbehandlede overflade

• Start med at påføre en tynd film 
for at gøre overfladen våd,
opbyg derefter indtil ønsket 
tykkelse er opnået (minimum 6 mm).
Undgå lufthuller

• Bearbejdnings- og hærdetid se valgtabel 
på foregående sider

Rensning:

Rens og slib overfladerne omhyggeligt,
hvis muligt anvend sandblæsning 
(rent karborundum). Rens derefter med
Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

Forbehandling Forbehandling

Blanding:

• Bland hele mængden af harpiks 
og hærder

• Hvis der ønskes en mindre 
mængde blandes harpiks og 
hærder efter mængde eller 
vægt. (blandingsforhold se side 
60/61 eller label på produktet)

• Kemikalieresistensbelægning 
Loctite® 7221, Penselbar keramik 
Loctite® 7227, 7228, 7234

Påføring

• Påfør det blandede produkt på den 
forbehandlede overflade

• For at opnå bedste resultat bør det
pensles på i 0,5 mm tykkelse i 2 lag  

• Bearbejdnings- og hærdetid se 
valgtabel på foregående sider

• Loctite® 7218, 7219, 7222, 7226, 7229, 7230:

Rensning:

Rens og slib overfladerne omhyggeligt,
hvis muligt anvend sandblæsning (rent
karborundum). Rens derefter med
Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.
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7200*

■ Rengør komponenter før brug af Loctite® lim/tætningsmidler
■ Rengør og affedter arbejdsflader og dele  
■ Fjern hærdet overskydende tætningsmiddel
■ Afsnittet om håndrensemidler indeholder to meget effektive,

milde og biologisk nedbrydelige håndrensemidler

Rensning 

(Pakningsfjerner)
Løsning

Ja

* For at opnå den bedste virkning af produktet, renses delene med Loctite® 7063 før påføring af lim

Ja

Nej

Universal 
rensemiddel til rør

Store overflader
dvs. arbejdsflader

Til blæk, maling
eller harpiks på

hænder
Generelle formål

Håndrensemiddel

Har du brug for et håndrensemiddel eller 
et rensemiddel til dele/overflader?

Beskrivelse Håndrensemiddel Håndrensemiddel Kontaktrense-
middel

Pakningsfjerner Rensemiddel og
affedtningsmiddel

Rensemiddel og
affedtningsmiddel

Pakkestørrelser 400 ml flaske,
1,75 ltr. pumpe-

beholder

400 ml flaske,
3 ltr. pumpe-

beholder

400 ml spraydåse 400 ml spraydåse 400 ml spraydåse,
10 liters dåse,

200 liters tromle

750 ml triggerspray,
5 liters dåse,

20/200 liters tromle

Nej

Skal du fjerne gamle pakninger?

Rensemiddel til dele/overflader, dvs. bearbejdede 
komponenter

Skal du rengøre elkontakter?
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1.

2.

Rensning
Anvendelse

• Gnid produktet ind i huden indtil 
snavs og fedt er opløst. Anvend 
ikke vand

• Skyld efter med vand eller aftør 
hænderne med en klud

• Gentag hvis nødvendigt

• Kontaktrens Spray  Loctite® 7039:

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray på rensede dele med en 
afstand på 20 til 30 cm for at opnå 
et ensartet lag

• Pakningsfjerner Loctite® 7200:

• Beskyt malede overflader idet 
Loctite® 7200 kan ætse malingen

• Anvend beskyttelseshandsker af 
nitrilgummi

• Spray et tykt lag på flangen eller 
overfladen 

• Lad virke i 10 til 15 minutter for at opbløde pakningen,
ved silikonepakninger ca. 30 minutter

• Fjern pakningen med en blød skraber  

• Tør flangen eller overfladen med en klud 

• Gentag hvis nødvendigt

OBS: Må ikke anvendes på strømførende dele.

• Rensemiddel Loctite® 7063:

• Rens overfladerne med Loctite® 7063

• Tør overfladerne med rent papir 
mens den stadig er våd. Gentag hvis 
nødvendigt indtil alt snavs er fjernet

• Lad opløsningsmidlet fordampe indtil 
overfladen er helt tør

• Rense- og affedtningsmiddel Loctite® 7840:

Gennemvæd eller spray delene med blandingen og tør eller skyl ren.

Fortynd Loctite® 7840 med vand. Se label for anbefalet mængde.

OBS: Ved anvendelse af Loctite® 7063 på plastemner med indre 
spændinger kan spændingsudløsning forekomme.

OBS: • Effektiviteten kan forøges ved at fortynde produktet 
med varmt vand

• Før limning eller maling bør alle overflader renses med 
Loctite® 7063

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

OBS: Før anvendelse af en ny pakning skal overfladen renses 
med Loctite® 7063.

• Håndrens Loctite® 7850, 7855:

Anvendelse

Påføring

Påføring

Anvendelse

Forbehandling

Anvendelse
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■ Fremskynder hærdningen af Loctite® produkter selv ved lave
temperaturer

■ Forbedrer klæbeevnen på tørre overflader

Til overfladeforberedelse – 
Aktivatorer og primere 

Løsning

Beskrivelse Primer Aktivator Aktivator

Farve Farveløs Farveløs Blå-grøn

Pakkestørrelser 4 ml 500 ml 90 ml spray

Har du brug for en aktivator eller en primer?

I kombination 
med 401, 406,

431, 454 
eller 4850

Fremskynder 
hærdning af 

hurtiglim

Forbedrer 
klæbeevnen 

på svært limbare
materialer såsom.
PE, PP, PTFE, TVP

eller termoplastisk
gummi

I kombination 
med 401, 406,
431, 454, 480 

eller 4850

I kombination med 
222, 243, 248, 268,

2701, 290, 510,
518, 5203, 542,

548, 561, 572, 577,
603, 638, 641, 648,

660 eller 668

Vil du fremskynde
hærdning? 

Udfylde en stor
spalte eller 

anvende limen 
ved < 5 °C?
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A

B

Til overfladeforberedelse
Anvendelse

• Cyanoacrylat Primer Loctite® 7239:

• Påfør primer på begge overflader 
ved påstrygning eller pådypning

• Overdosering af primer bør undgås

• Lad primeren tørre fuldstændigt.

• Primeren bevarer maksimal 
virkning i 10 minutter efter tørring

• Cyanoacrylat Aktivator Loctite® 7458:

Præ-aktivering:

• Påfør aktivator på overfladen der 
skal limes med en ren børste,
pensel, spray eller ved dypning 
og lad tørre fuldstændig

• Overdosering bør undgås

Overskydende lim:

Ved overskydende lim, påfør aktivatoren sparsomt på limen.

• Aktivator til anaerobelim Loctite® 7240:

• Påfør aktivator på overfladen der 
skal limes med en ren børste eller 
pensel. Ved store spalter, påfør et 
jævnt lag over hele fladen på begge 
limoverflader

• Påfør lim eller tætningsmiddel 
(bedst på den ikke aktiverede 
overflade) og saml øjeblikkelig

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Anvendelse

Anvendelse

Anvendelse
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■ Til tætning af lækager i beholdere og andre tanke samt 
reparation af metaldele

■ Indeholder et kit til reparation eller udskiftning af ødelagte 
O-ringe samt en gaslækagedetektor

Produkter til nødreparationer

O-Ring KitLøsning

Nødreparation

Vil du udfylde 
spalter, udjævne 
svejsninger eller 

reparere ikke 
strukturelle fejl?

Vil du spore en
gaslækage?

Vil du standse 
rørlækager?

Udskiftning 
eller reparation 

af o-ringe 

Loctite®

O-Ring Kit
Sparer dig for afmonte-
ring.
Eliminerer behovet for
et lager af O-ringe i
forskellige størrelser.
Samlinger modstår
vand/olie og er stær-
kere end gummiet selv.
Kit indeholder:
Nitrilsnor i 7 størrelser
med standarddiameter,
samleværltøj og sikker-
hedskniv.

Loctite® 3463
Metal Magic Steel™
stick
Brugstid 3 minutter –
hærder på 10 minutter.
Limer på fugtige over-
flader og hærder under
vand.
Modstandsdygtig 
over for kemikalier 
og korrosion.
Kan bores, udfyldes 
og males.
Det er ideelt til nød-
tætning af lækkende
beholdere og rør (dvs.
bly, plast, kobber...).
Udjævner svejsninger,
reparerer små revner i
støbninger og udfylder
for store bolthuller.
ANSI/NSF Standard 61.

Loctite® 7100
Lækagedetektor
Gør det let at spore
både mikroskopiske og
større lækager i gas-
håndteringssystemer.
Den forårsager ikke
efterfølgende korrosion 
og anbefales til brug 
med alle gasser og 
gasblandinger undtaget
ren oxygen.

Loctite® 5070 
Kit til reparation af rør
Reparerer utætheder i 
rør på en time.
Ingen værktøjer påkrævet.
Maks. temperatur: 120 °C.
Letanvendeligt repara-
tionskit.
Anvendes til midlertidig
reparation af utætte rør 
og forstærkning af svage
områder.
Kit indeholder handsker,
Loctite® 3463 Metal
Magic Steel™ Stick og
urethanimprægneret 
GRP-tape.
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1.

Produkter til nødreparationer
Anvendelse

• Loctite® O-Ring Kit:

• Rens klingen med Loctite® 7063 
(Detaljer se side 65/67)

• Benyt hullerne i skæreskabelonen til 
at måle den gamle O-rings diameter.
Tag derefter det nødvendige
O-ringsmateriale

• Anvend O-ring skæreskabelonen til at skære O-ringen 
lige over i den ønskede længde

Påføring og samling:

• Påfør en lille dråbe af Loctite® 406 
på den ene ende af gummisnoren

• Benyt V-sporet i enden af skabelonen
til at styre O-ringen, saml omgående 
de to ender

• Denne stilling holdes i ca. 30 sekunder,
Derefter er O-ringen klar til brug

Produkt forberedelse:

• Fjern delvis plastikfilmen,
afskær ønsket mængde

• Ælt produktet indtil det er blødt 
og har opnået en ensartet farve 

Påføring:

Tryk massen hårdt på området der skal repareres limes og 
udjævn til ønsket form. Ønskes en jævn og glat overflade kan
denne udglattes med en fugtig klud.

• Lækagedektektor Loctite® 7100:

• Kit til reparation af rør Loctite® 5070:

Yderligere information se Teknisk Datablad eller kontakt Henkel Norden AB, Copenhagen.

Rensning:

Rens og slib overfladen omhyggeligt. Rens derefter med 
Loctite® 7063 (Detaljer se side 65/67).

• Metal Magic Steel™ Stick Loctite® 3463:

• Omrystes omhyggeligt før brug

• Spray produktet på det mistænkelige område med en 
afstand på 15 til 20 cm

• Lækagen vil blive synlig, efterhånden som produktet 
begynder at skumme op på lækageområdet

Påføring

ForbehandlingForbehandling

Forbehandling

Påføring 

• Sluk for tryk i rørsystemet

• Slib og rens overfladen, bearbejd og 
påfør Loctite® Metal Magic Steel™ 
Stick 3463 (Detaljer se ovenfor) 

• Pres det blandede epoxy hårdt i ind revnen, spalten eller 
hulrummet

• Aktivere tapen ved gennemvædning i vand ved 
stuetemperatur i 20 sekunder

• Vikl tapen tæt omkring reparationområdet, mindst 4 lag

• Udglat tapen med hånden
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Gearbokse er fremstillet til at give brugeren den fleksibilitet, præsition,
funktion og driftssikkerhed der kræves i brugen af en lang række af moderne
kraftoverføringer. Loctite® produkter hjælper med at sikre driftsikkerheden,
forlænge brugslevetiden og gør det muligt at foretage en hurtig reparation for
at minske gearboksens reparationstid.

Loctite® 222 Gevindsikring eller 
Loctite® 243 Gevindsikring anvendes til 
at forhindre skruer i at arbejde sig løse.
Produktinformation se side 12 + 13

Loctite® 518 Flangetætning anvendes til
at fremstille alle størrelser og typer af
stive flangepakninger.
Produktinformation se side 21

Loctite® 5910 Flangetætning anvendes 
til tætning af dæksler.
Produktinformation se side 21

Loctite® 243 Gevindsikring, medium
styrke,anvendes til beskyttelse mod slør
i drevet eller Loctite® 660 Quick Metal®

til reparation af samme.
Produktinformation se side 13+24

Loctite® 577 Gevindtætning eller
Loctite® 572 Gevindtætning anvendes
til at låse og tætne alle typer beslag.
Produktinformation se side 17

Loctite® 2701 Gevindsikring,
høj styrke, anvendes til at sikre 
monterede bolte.
Produktinformation se side 13

Loctite® 648 anvendes til at forøge
driftsikkerheden og styrken på koniske
tandhjul på aksler eller reparation af
løse dele.
Produktinformation se side 25

Loctite® 603 anvendes til beskyttelse mod
fretting og korrosion ved sikring af lejer.
Produktinformation se side 25

Loctite® 243 Gevindsikring, meduim
styrke, eller Loctite® 248 Gevindsikring,
medium styrke, anvendes til sikring 
og beskyttelse mod lækage mellem
olietætning og oliekammer.
Produktinformation se side 13

Loctite® 243 Gevindsikring,
medium styrke, anvendes til at
forebygge korrosion samt til sikring
af bolthuse og boltforskruninger.
Produktinformation se side 13

Loctite® 243 Gevindsikring, medium 
styrke,anvendes til beskyttelse mod slør
i drevet eller Loctite® 660 Quick Metal®

til reparation af samme.
Produktinformation se side 13+24

Reparation af gearbokse

Loctite® produkter kan:
■ Afhjælpe kostbare driftsafbrydelser
■ Øge driftsikkerhed og ydeevne
■ Fremstille alle typer pakninger
■ Tætne gevind ved lave temperaturer
■ Forebygge mod fretting og korrosion
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Pumpehuse, pumpehjul og diffusorslid forårsaget af korrosion, erodering,
kavitation og mekaniske skader. Alle disse typer af skader kan repareres
effektivt og økonomisk med Loctite® produkter.

Reparation af pumper

Loctite® 603 anvendes til at beskytte
mod fretting og korrosion i forbindelse
med sikring af lejer.
Produktinformation se side 25

Fremstil alle typer pakninger med 
Loctite® 518 Flangetætningsmiddel.
Produktinformation se side 21

Loctite® Nordbak® 7221 Kemikale resistant belægning,
anvendes til at beskytte pumper mod ekstrem korrosion
forårsaget af påvirkning fra kemikalier.
Produktinformation se side 61

Loctite® Nordbak® 7218 slidresistent spartel
og/eller Loctite® Nordbak® 7227 penselbar
keramik, grå/hvid, anvendes til genopbygning
og beskyttelse af slidte foldesnegle.
Produktinformation se side 60 + 61

Loctite® Nordbak® 7227 penselbar 
keramik grå eller Loctite® Nordbak® 7228
penselbar keramik hvid, anvendes til
genopbygning, belægning samt til 
beskyttelse af vingerne på pumpehjul.
Produktinformation se side 61

Loctite® 8023 Anti-Seize anvendes til
beskyttelse mod rust og sammen-
brænding af stopbøsninger på 
pumpehjul til aksellejer.
Produktinformation se side 48

Loctite® 572 Gevindtætning anvendes til at
låse og tætne udskyldningsforbindelsesled.
Produktinformation se side 17

Loctite® 243 Gevindsikring, medium styrke,
anvendes til at forebygge korrosion samt til
sikring af bolthuse og bolt forskruninger.
Produktinformation se side 13

Loctite® 2701Gevindsikring, høj styrke,
anvendes til at sikre monteringsbolte med.
Produktinformation se side 13

Loctite® 577 Gevindtætning eller 
Loctite® 572 Gevindtætning anvendes 
til at tætning af befæstelsesgevind.
Produktinformation se side 17

Loctite® 8104 anvendes til smøring
og beskyttelse af O-Ringe.
Produktinformation se side 44

Loctite® 243 Medium Styrke
Gevindsikring eller Loctite® 248
Medium Styrke Gevindsikring 
anvendes til sikring og beskyttelse
mod lækage mellem olietætning og
oliekammer.
Produktinformation se side 13

Loctite® 222 Gevindsikring 
eller Loctite® 243 Gevindsikring
anvendes til at sikre skruer mod 
at arbejde sig løse.
Produktinformation se side 12 + 13

Loctite® 243 Gevindsikring, medium
styrke,anvendes til beskyttelse 
mod slør i drevet eller Loctite® 660
Quick Metal® til reparation af samme.
Produktinformation se side 13+24

Loctite® 8023 Anti-Seize anvendes 
til beskyttelse mod rust og sammen-
brænding af kraftforsyning og bolte.
Produktinformation se side 48
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Vedligeholdelses Workshop

■ Praktisk træning i produkter og vedligeholdelsesløsninger
■ Løsninger til at reducere driftforstyrrelser
■ Loctite® produkter og Vedligeholdelses Workshop træning vil give 

løsninger på hvordan du undgår uforudsigelige og forudsigelige 
driftsforstyrrelser

Indhold:

Efter en Vedligeholdelses Workshop vil du have viden og værktøjer til at opnå:

• Reducer normal reparationstid
• Reducer udgifter til energi
• Reducer vedligeholdelses rutineopgaver

• Forbedre sikkerheden
• Reducer udrensningstid

• Forundersøgelse af produktionsanlæg
• Praktisk træning
• Dækker alle brancher
• Udført på stedet
• Undervisningsmateriale udleveres
• Evaluering af de mest almindelige grunde til driftsforstyrrelser 

og forebyggelse af samme
• Standard 2 timers workshop kan skræddersyes til at opfylde dine 

behov via en gennemgang af et produktionsanlæg samt forundersøgelser
• Fabriksintern opfølgning

Uddannet, motiveret og udrustet personale forminsker omkostninger!

Vedligeholdelse Workshop træningsmoduler
Praktisk træning i produkt- og driftssikkerhed

Hvis du ønsker yderligere information er du velkommen til at kontakte Henkel Norden AB, Copenhagen.

Træning/Driftsikkerhed Træning/Vedligeholdelsesløsninger
Supplerende

Træning

• Hvordan virker 
gevindsikring

• Fordele og ulemper
ved mekaniske
sikringsanordninger

• Loctite® Gevindsik-
ring:

• Hvordan virker de

• Produktudvalg

• Hvordan kan 
materialevalg 
påvirke ydeevnen

• Temperatur og
andre miljøfaktorer

• Påføringsteknikker

• Praktiske 
demonstrationer

• Typer af gevind 
og fittings

• Årsager til lækage

• Loctite® Gevind-
tætning:
– Hvordan virker de
– Produktudvalg

• Hvordan kan 
materialevalg 
påvirke ydeevnen

• Temperatur og
andre miljøfaktorer

• Påføringsteknikker

• Praktiske 
demonstrationer

• Hvorfor pakninger 
svigter

• Pakningsmaterialer

• Montageproblemer 

• Lavet-på-stedet 
pakninger 

• Produktudvalg

• Stive flanger kontra 
fleksible flanger

• Service faktorer

• Anaerob- og 
silikone (RTV) 
pakninger

• Praktiske 
demonstrationer

• Typer af cylindriske
samlinger

• Eventuelle proble-
mer og løsnings-
muligheder

• Loctite® Fastgørel-
ses produkter:
– Hvordan virker de
– Produktudvalg

• Hvordan kan 
materialevalg
påvirke ydeevnen

• Temperatur og
andre miljøfaktorer

• Påføringsteknikker

• Praktiske 
demonstrationer

• Typiske opgaver

• Limning af uens 
materialer

• Nem og hurtig 
samling af dele

• Loctite® Lime:
– Hvordan virker de
– Produktudvalg

• Limning og tætning
af dele der skal
kunne modstå
slagchok, vrid-
ningskræfter

• Loctite® produkter:
– Typiske opgaver
– Produktudvalg
– Hvordan de 

virker

• Basis af Anti-Seize,
olier, fedt og tør
smøremidler

• Hvordan vælger
man det rette 
produkt

• Stabilisering af 
eksisterende rust

• Beskyttelse mod 
rustkorrosion

• Forebygge elektro-
kemisk korrosion

• Forøge remfriktion

• Genopbygning og 
reparation af slidte
metaldele

• Anvendelse af
metalfyldte epoxy-
produkter der kan
bearbejdes og 
har den rigtige 
trykstyrke

• Hvorfor skal man 
rengøre komponen-
ter før brug 

• Hvordan fjerner 
man rester af hær-
det tætningsmiddel

• Påføring af lim og 
tætningsmiddel

• Håndrens

• Hvordan renser og
affedter man dele

Gevindsikring Pakninger Fastgørelse Limning Fleksibel limning 
og tætning

Smøremidler Overflade-
behandling og
rustbeskyttelse

Genopbygning 
af metal

RensningRør & 
gevindtætning
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Doseringsudstyr

■ Loctite® doseringsudstyr er specielt udviklet til at gøre anvendelse og
brug af Loctite® produkter hurtig, nøjagtig, ren og økonomisk

■ Følgende er et udsnit, fra et omfattende udvalg af udstyr der er de mest
relevante til anvendelse af vores vedligeholdelsesprodukter beskrevet i
denne håndbog

Loctite® 97001
Peristaltisk Håndpumpe
Monteres nemt på alle
Loctite® 250 ml flasker, gør
produktpakken til en bærbar
doseringsenhed.
Gør det muligt for brugeren 
at styre mængden og anbrin-
gelsen af limen.

Loctite® 97002 
Håndholdt patronapplikator
(pneumatisk)

Doserer alle Loctite® produk-
ter i en 250 ml tryktube eller i
en 300 ml patron.

Loctite® 97006 
Digitalsprøjte
Doseringssystem
Dette er et fuldt ud integreret
system, der doserer produkter-
fra de vandtynde til de pasta-
tykke- fra 10 ml plastiksprøjter.

Loctite® 97262
Nåleudvalgskit
Udvalg af doseringsnåle,
som anvendes til påføring af
Loctite® produkter.

Loctite® 97008
Halvautomatisk kontrolenhed
Loctite® 97009
Halvautomatisk kontrolenhed
Fuldt integrerede halvautoma-
tiske limdoseringssystemer.

Loctite® 97121 
Klemventil
En sikringsventil med en
pneumatisk aktivator til brug
med Loctite® 97008 og
97009.

Loctite® 96001 
Manuel håndpistol til 
50 ml patroner
Loctite® 96003 
Manuel håndpistol til 
200 ml patroner
Loctite® strukturlime blandes
automatisk i det rette forhold
og påføres uden spild i
mængder efter produktions-
behov.

Loctite® 97033 
UV Spotlampe
Punkthærdningssystem med
høj intensivitet som afgiver
UVA og synligt lys til ekstrem
hurtig hærdning.
Ideelt til højvolymproduktion
og korte cyklustider.

Loctite® 97035 
UVALOC 
Et høj-intensiv. UV-hærdnings-
system til manuel produktion.
Systemet afgiver UVA, UVC og
synligt lys. Specielt egnet til
hurtig hærdning af Loctite®

produkter.

Loctite® 98414
Peristaltisk Håndpumpe
Monteres nemt på alle
Loctite® 50 ml gør produkt-
pakken til en bærbar dose-
ringsenhed.
Gør det muligt for brugeren 
at styre mængden og an-
bringelsen af limen. 98414
leveres med holder der
Stabiliserer 50 ml flasken
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Mål SI SYSTEM FORØGELSE ELLER 
SUB-MULTIPLES FORMINDSKELSE SI værdier

Længde meter = m centimeter = cm = 10 -2 m
milimeter = mm = 10 -3 m
mikron  = µm  = 10 -6 m

Overflade Kvardrat meter = m 2 Kvardrat centimeter = cm 2 = 10 -4 m2

areal Kvardrat milimeter = mm 2 = 10 -6 m2 

Volume Kubikmeter = m3 Kubikcentimeter = cm 3 = 10 -6 m 3

Kubikdecimeter = dm3 = 10 -3 m 3

Vægt Kilogram = kg Gram = g = 10-3 kg
Ton = t = 10 3 kg

Vægt pr. meter kg/m g/cm = 10 -1 kg/m

Vægtfylde kg/m 3 g/cm3 = 103 kg/m3 = kg/dm3

Linær m/s cm/s  = 10 -2 m/s
hastighed

Hastighed rad/s –
(rotation)

Kraft Newton = N Dyn = dyn = 10 -5 N
decaNewton = daN = 10 N

Drejningsmoment Nm daNm = 10 Nm

Tryk pascal = Pa m. bar = 10 2 Pa
bar = 10 5 Pa
megapascal = MPa = 10 6 Pa = N/mm2

ANDRE MÅLEENHEDER BRITISKE MÅLEENHEDER Værdier
END SI Værdier i SI i SI eller andre systemer

Tomme = in = 1" = 2,54 cm
Fod = ft = 1' = 30,48 cm
Længde = yd = 0,914 m

kvadrat tomme = in2, sq in = 6,452 cm2

kvadratfod = ft2, sq ft = 929,03 cm2

kvadrat = yd2, sq yd = 0,836 m2

1 litre = 1 x 10 -3 m3 Kubisk tomme = in3, cu in  = 16,387 cm3

Kubisk fod  = ft 3, cu ft  = 0,028 m3

Kubisk længde = yd 3, cu yd  = 0,765 m 3

1 liter = 1,76 pints = 0,22 gallons

ounce= oz = 28,350 g
Pund = lb = 0,454 kg
Ton = 2240 lb = 1016,05 kg
US Ton = 2000 lb = 907,185 kg

Pund pr. fod = lb/ft = 1,488 kg/m
Pund pr. længde = lb/yd = 0,496 kg/m

Pund pr. kubisk fod = lb/ft3 = 16,019 kg/m3

m/min = 1/60 m/s Fod pr. sekund = ft/s = 60 ft/min = 0,305 m/s

Revolution omdrejning Revolution omdrejning pr. minut (rpm) = 2 π rad/min
pr. sek. = r/s = 2 π rad/s

kgf (or kgp) = 9,81 N = 0,981 daN Pundstyrke = 4,448 N = 0,454 kgf

kgfm = 0,908 daNm = 9,81 Nm Pund X fod = lbf.ft = 1,355 Nm = 0,138 kgfm

kgf/cm2 = 9,81 104 Pa lbf/in2 (or psi) = 6895,00 Pa = 0,0698 bar

kgf/mm2 = 9,81 N/mm2 = 5,17/mm of mercury 
= 0,981 daN/mm2 ton-force per square inch
= 9,81 MPa = tonf/in2 = 15,4448 Mpa

I inchI cm

Internationale og 
britiske måleenheder
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