
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Produktdatenblatt 
PLA 

 

Robustes, leicht zu verwendendes hochwertiges PLA-Filament, ideal für 3D-Druck. Das leicht 
modifizierte Filament besitzt die typischen Eigenschaften von PLA, ist jedoch zäher und weniger 
brüchig. Aufgrund des geringen Schrumpffaktors verformt sich PLA nach dem Abkühlen nicht. 
Polymilchsäure ist ein biologisch abbaubarer Kunststoff aus erneuerbaren natürlichen 
Ressourcen und einer der beliebtesten Werkstoffe für den 3D-Druck. 

 
 

Abmessungen 
Größe Ø-Toleranz Rundheit 

1,75mm ±0,05mm ≥95 % 

2,85mm ±0,10mm ≥95 % 

 
Physikalische Eigenschaften 
Beschreibung Testmethode Typischer Wert 

Spezifisches Gewicht ASTM D1505 1,24 g/cc 

MFI - 6,0 g/10 min 

Zugfestigkeit ASTM D882 
110 MPa (MD) 
145 MPa (TD) 

Dehnung bis Bruch ASTM D882 
160 % (MD) 
100 % (TD) 

Zugmodul ASTM D882 
3310 MPa (MD) 
3860 MPa (TD) 

Stoßfestigkeit - 7,5 KJ/m² 
 

Leistungsmerkmale: 
 

• Härter und weniger spröde im Vergleich zu 
herkömmlichem PLA 

 
• Einfach zu drucken bei niedriger Temperatur 

 
• Geringer Verzug 

 
• Biologisch abbaubar 

 
• Geringe Geruchsbildung 

 
Thermische Eigenschaften 

 

Farben: 
PLA ist ab Lager in einer großen Auswahl an leuchtenden Farben erhältlich 

 

Zusätzliche Informationen: 
 

Aufgrund seiner geringen Neigung zum Verziehen kann PLA auch ohne ein Heizbett gedruckt werden. Wenn Sie ein 
beheiztes Bett haben, ist die empfohlene Temperatur ±35‐60 °C. 
PLA kann mit allen gängigen 3D‐Tischdruckern mit FDM‐ oder FFF‐Technologie verwendet werden. 
Lagerung: Kühl und trocken (15‐25 °C) und nicht UV‐Licht aussetzen. Dies erhöht die Lagerfähigkeit erheblich. 

 
 
 
 

Die für den professionellen Einsatz zugelassenen Produkte von RS bietet Ihnen hochwertige Teile in Profiqualität aus allen Produktgruppen. Profitechniker können 
bestätigen, dass unsere Produktpalette dieselbe hohe Qualität wie führende Marken bietet, ohne dass Sie dafür einen hohen Preis bezahlen müssen. 

Beschreibung Testmethode Typischer Wert 

Drucktemp. - 180–210 °C 

Schmelztemp. - 210 °C ±10 °C 

Schmelzpunkt ASTM D3418 145–160 °C 

vicat-Erweichungstemperatur ISO 306 ±60 °C 

 

DEUTSCH 


