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Power Tool Safety Rules

Read and understand all instructions (including instructions of the
A WARNING
L] | A WARNING |

tool that is used with the attachment). Failure to follow all instructions
may result in electric shock, fire and/or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
Safety Rules for WORKSTATION

Unplug tool before setting up in table, mak-
ing adjustments or changing bits.

Securely fasten WORKSTATION to a stable
table or platform before operating.

Know how to shut off the tool! Position the
tool so that switch is readily accessible to
quickly shut off in an emergency.

Route the cord away from the bit or cutting
area. Cutting into live electrical wires may re-
sult in a shock, burn or electrocution.

Wear eye, ear protection and dust
mask. Using personal safety devices
and working in safe environment re-

duces risk of injury.

Do not wear gloves or loose clothing during
operation of the tool.

Match the appropriate bit and its speed to
your application. Do not use bits that have a
cutting diameter that exceed the capacity
of the tool. The drill press stand is intended
primarily for light duty use on wood, plastic
and metal. Overloading the tool can lead to
personal injury or tool failure.

Never use dull or damaged bits. Sharp bits
must be handled with care.

Always make sure the workpiece is free
from nails and other foreign objects.

Before operation clamp workpiece or brace
against column. Never hold a small work-
piece in one hand and bring the drill down.
Clamping the workpiece allows you to use
both hands to control the tool.

Use a “V” block for supporting round stock
such as tubes or rods when drilling. Round
material such as dowel rods, pipes or tubing
have a tendency to roll while being cut, and
may cause the bit to “bite” or the workpiece to
jump toward you.

You must set and lock tool head into the
desired position and depth of cut when
performing operations other than drilling.
Bring the workpiece to the tool and allow
for sufficient space between your hand and
the spinning bit.

This Drill Press was designed for drilling, sand-
ing, brushing, polishing or grinding applica-
tions, other applications may present hazards
that cannot be adequately guarded.

If the side of any rotating accessory is used to
perform the work, for example a sanding
drum, the workpiece must be positioned on
the side of the accessory that rotates against
the feed direction of the workpiece. Placing
the workpiece on the side of the accessory
where the feed direction and accessory rota-
tion are same may cause the workpiece to be
pulled by the rotating accessory and lead to
loss of control during operation.

Never start the tool when the bit is engaged
in the material.

Do not reach in the area of the spinning bit.
The proximity of the spinning bit to your hand
may not always be obvious. Workpiece could
shift or your hand could slip during operation.

Wear a dust protection mask when working
with materials wich produce dust thats is
detrimental to health; inform yourself be-
forehand about the materials to be worked on.

After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut and any other
adjustment devices are securely tightened.

Never touch the bit during or immediately
after the use. Contact with a spinning bit will
cause injury and after use the bit is too hot to
be touched by bare hands.

Do not leave a running tooling unattended,
turn power off. Only when tool comes to a
complete stop it is safe to remove workpiece
and clean the stand.



Assembly (Figure A)

ATTACHMENT FOR USE WITH DREMEL
ROTARY MODELS 285, 395, 398, 400, 780
AND 800.

Your Dremel Workstation 220 will convert
rotary tools to a drill press for drilling, to a
tool holder for sanding or polishing, or to a
flex shaft tool stand.

1. Assemble the tube to the base and secure
with hex bolt and square nut.

2. Insert the square nut (short end first) into
the press and install the height adjustment
lever. Place the press onto the tube and
tighten lever.

3. With press in vertical position, insert square
nut inside the drill press and assemble the
angle lock lever to the press.

4. Install the crow’s nest on the tube with
small holes facing up.

5. Install the cord holder.
6. Install the hanger wire and cap.

7. The base must be secured to a workbench
using the appropriate size hardware (not
supplied).

Operating

IMPORTANT! Workstation is for use with only
one tool at time. Do not a hang tool on hanger
assembly when another tool is mounted in the
press.

The Crow’s Nest tool storage will hold the
following tools (not supplied):

Drill bit set (Model 628 or 636)

Rotary tool wrench

Mounting wrench

Bits with shank size less than or equal to
3.2mm

e Rotary tool collets (Models 480, 481, 482,
483)

NOTE: The drill bits are held in the tool by a col-
let system. The bit may be installed before or
after the rotary tool is installed in the drill press.

1. Depress and hold the shaft lock button
while rotating the collet nut and shaft. Con-
tinue to rotate the collet nut and shaft until
the lock engages and holds the shaft (fig-
ure B).

2. Use the wrench from your Dremel Rotary
Tool and turn the collet nut counter-
clockwise to loosen it.

3. Release the shaft lock button.

4. Insert the drill bit into the collet as deep as
possible to ensure proper gripping of the bit
and to minimize run out. Do not insert the
bit so far that the flutes touch the collet
or collet nut to avoid chipping or cracking
the bit.

5. Re-engage the shaft lock button and tight-
en the collet nut; first by hand, then using
the wrench until bit is held securely.

6. Insert the rotary tool into the press with the
spindle lock to the front. Clamp the tool to
the tool bracket by tightening the clamp nut
(figure C).

NOTE: Models 398, 400 and 800 will mount
with the spindle lock to the right.

NOTE: When clamping rotary tool in holder,
make sure tool is seated properly and vent
openings are not covered.

7. Twist the top tube counterclockwise to
loosen and enable the tube to be adjusted
up or down. After desired height is
achieved, turn tube clockwise to tighten it
(figure E).

NOTE: Tube should not be extended when tool
is being used in tool holder.

Insert the cord into the cord clips (figure D).
Holder will keep cord away from the work
area.

8. The Depth Stop is used when you wish to
drill holes to a measured depth. A scale on
the press housing is provided for your con-
venience.

Set the depth stop adjustment to the de-
sired depth and tighten depth stop lock
knob (figure D).



Operation (continued)

9. The Angle Lock Levers are used to secure
the tool either vertically or at a 90° angle.
Tool may be used at a 15°, 30°, 45°, 60°,
75° or 90° angle for sanding, polishing,
grinding or brushing application (figure G).

Loosen the large and small levers and ro-
tate the tool, then securely tighten both
angle lock levers (figure C and D).

10. The Height Adjustment Lever is used to se-
cure the press on the tube at the proper
height.

Loosen the lever and move the press/tool
assembly to the desired position, then tight-
en the height adjustment lever (figure D).

11. Mark the hole locations on the workpiece
and center punch at these locations. Cen-

ter punching will prevent walking of the drill
point and ensure proper hole location.

12. Secure the workpiece to the base before
drilling. This will keep the workpiece from
climbing the drill bit or spinning. The bene-
fit is safety and better quality work. Hold
downs clamps (not included) are very good
for holding workpiece, or use a small utility
vise for holding when drilling (figure H).

13. Loosen the Height Adjustment Lock Knob
1/2 turn and move the press on the tube
until drill bit tip is near the workpiece (fig-
ure F). A maximum of 6 mm between drill
bit tip and workpiece is recommended.
Retighten lock knob.

14. Grasp the Press Handle and pull down to
drill hole.

Helpful hints

When drilling round pieces, use a “V” block or
vise. To drill a hole in the center of a round
piece, a center punch mark is necessary (fig-
ure l). Use center punch to make center punch
mark (not included).

Avoid force feeding to such an extent that the
motor speed is noticeably reduced. Also, feed
carefully when approaching point of break-
through. This will avoid making ragged break-
through edges.

Making optional hold down clamps
for your workstation 220

Hold down clamps can be fabricated out of
wood, steel or aluminum, depending on your
application (figure J).

1. Cut or saw material to desired length, width
and height.

2. Drill a hole using a 8 mm drill bit in the
desired location, through the clamp and
spacer.

3. Mount the hold down clamps using a
8 mm - 40 mm or 50 mm length carriage
bolts with matching washers and wing nuts.

4. Mount to base by sliding the head of the
carriage bolt up through the bottom of the
base with the wing nuts on top.

When using hold down clamps on workpieces
larger than 6 mm in thickness, always use a
spacer block to support the back side of the
clamp. For the best support, the spacer block
should be cut about 3 mm shorter in height
than the workpiece.

Service

In case of a complaint, send the tool undisman-
tled together with proof of purchase to your

dealer or to the nearest Dremel service station
(addresses are listed on www.dremel.com).
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Sicherheitsregeln zu elektrischen Werkzeugen

dem Werkzeug, mit dem das Vorsatzgerat verwendet wird). Falls nicht alle Anlei-

Lesen Sie alle Anleitungen griindlich durch (einschlieBlich der Anleitungen zu
A VORSICHT
(LA VORSICHT

tungen befolgt werden, kann dies zu Stromschlagen, Brand oder Verletzungen fihren.
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNGEN GUT AUF

Sicherheitsregeln fiir WORKSTATION

Ziehen Sie das Stromkabel des Werkzeugs ab, be-
vor Sie es am Arbeitstisch einrichten, Einstellungen
vornehmen oder Zubehére wechseln.

Befestigen Sie die WORKSTATION an einem stabi-
len Tisch oder einer Plattform, bevor Sie damit
arbeiten.

Machen Sie sich mit dem Abschalten des Werk-
zeugs vertraut! Positionieren Sie das Werkzeug so,
dass der Schalter leicht zugénglich ist, um das Werk-
zeug im Notfall schnell ausschalten zu kdnnen.

Fiihren Sie das Kabel vom Zubehdr bzw. Schnitt-
bereich weg. Schnitte in ein Stromkabel kénnen zu
Stromschlagen, Verbrennungen oder sogar zu Todes-
féllen fiihren

Tragen Sie einen Augen- und Ohrenschutz
sowie eine Staubmaske. Durch eine siche-
re Arbeitsumgebung kénnen Sie das Ver-
letzungsrisiko entscheidend verringern.

Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug keine
Handschuhe und keine losen Kleidungsstiicke.

Stimmen Sie das verwendete Zubehor und die Ge-
schwindigkeit auf lhre Anwendung ab. Verwenden
Sie keine Zubehore mit einem Frasdurchmesser,
der die Kapazitdt des Werkzeugs libersteigt. Der
Bohrstander wurde hauptsachlich fiir leichte Arbeiten
an Holz, Kunststoff und Metall konzipiert. Eine Uberlas-
tung des Werkzeugs kann zu Verletzungen oder einem
Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Zubehdre. Scharfe Zubehére miissen vorsichtig be-
handelt werden.

Vergewissern Sie sich stets, dass das Werkstiick
keine Négel oder andere Fremdkérper aufweist.

Klemmen Sie das Werkstiick bzw. die Strebe vor der
Bearbeitung an die Séule. Halten Sie niemals ein klei-
nes Werkstiick einfach in der Hand, wahrend Sie den
Bohrer nach unten fiihren. Wenn Sie das Werkstiick mit
Klammern befestigen, kdnnen Sie das Werkzeug mit bei-
den Handen halten und haben eine bessere Kontrolle.

Verwenden Sie beim Bohren einen ,V“-Block als
Stiitze fiir runde Materialstiicke wie beispielsweise
fiir Rohre oder Rundstébe. Runde Materialstiicke wie
beispielsweise Dibelstifte oder Rohre neigen beim Fré-
sen dazu, seitlich wegzurollen; dabei kann das Zubehdr
sich festfressen oder das Werkstiick plétzlich springen.

Bei der Durchfilhrung anderer Arbeitsgénge als
Bohren miissen Sie den Werkzeugkopf einstellen
und in der gewiinschten Position und Schnitttiefe
fixieren. Bringen Sie das Werkstiick an das Werk-
zeug und lassen Sie geniigend Platz zwischen lhrer
Hand und dem rotierenden Zubehér.

Dieser Bohrstander wurde zum Bohren, Schmirgeln,
Brsten, Polieren oder Schleifen konzipiert; andere Ar-
beitsgénge kdnnen Gefahren bergen, gegen die die
Anordnung nicht ausreichend schitzt.

Wenn die Seite eines rotierenden Zubehorteils, bei-
spielsweise eines Schleifbands, zur Durchfiihrung der
Arbeit verwendet wird, muss das Werkstilick an der
Seite des Zubehdrteils positioniert werden, das gegen
die Vorschubrichtung des Werkstlcks dreht. Durch die
Platzierung des Werkstlicks auf der Seite des Zubehor-
teils, auf der die Vorschubrichtung und die Rotations-
richtung Ubereinstimmen, kann das Werkstlck durch
das rotierende Zubehorteil eingezogen werden, sodass
der Bediener die Kontrolle Uber das Werkstuck verliert.

Starten Sie das Werkzeug niemals, wahrend das
Zubehor Kontakt mit dem Material hat.

Halten Sie lhre Hande stets auBerhalb des Bereichs
der rotierenden Zubehére. Die Nahe der rotierenden
Zubehdre zu lhren Handen ist nicht immer deutlich zu er-
kennen. Das Werkstiick konnte sich bei der Bearbeitung
verschieben, oder lhre Hand kénnte wegrutschen.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske, wenn Sie mit
Materialien arbeiten, bei denen gesundheitsschad-
licher Staub entsteht. Informieren Sie sich zuvor
tiber die Beschaffenheit der Materialien, mit denen
Sie arbeiten.

Vergewissern Sie sich nach dem Wechseln von Zu-
behore oder dem Einstellen der Komponenten im-
mer, dass die Spannmutter und alle weiteren Ein-
stellungsschrauben fest angezogen sind.

Beriihren Sie niemals das Zubeho6r wahrend oder un-
mittelbar nach der Arbeit. Der Kontakt mit einem rotie-
renden Zubehdr fihrt zu Verletzungen, und unmittelbar
nach der Bearbeitung ist das Zubehor so heiB, dass es
nicht mit bloBen Handen angefasst werden sollte.

Lassen Sie ein Werkzeug niemals unbeaufsichtigt
weiterlaufen, sondern schalten Sie es aus. Erst
wenn ein Werkzeug vollstandig zum Stillstand gekom-
men ist, kdnnen Sie das Werkstlck gefahrlos abneh-
men und den Sténder reinigen.
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Montage (Abbildung A)

VORSATZGERAT FUR DIE DREMEL MODELLE 285,
395, 398, 400, 780 UND 800.

lhre Dremel Workstation 220 verwandelt Ihr Rota-
tionswerkzeug in einen Bohrstéander zum Bohren, in
eine Werkzeughalterung zum Schleifen bzw. Polie-
ren oder in eine Haltevorrichtung fiir die biegsame
Welle.

1. Montieren Sie das Rohr an der Grundplatte und si-
chern Sie es mit der Sechskantschraube und der
quadratischen Mutter.

2. Setzen Sie die quadratische Mutter (mit dem kurzen
Ende zuerst) in den Sténder ein und bringen Sie den
Hoheneinstellungshebel an. Bringen Sie den Stan-
der an dem Rohr an und ziehen Sie den Hebel fest.

3. Waéhrend der Bohrsténder in einer vertikalen Posi-
tion steht, setzen Sie die quadratische Mutter innen
in den Stander ein und montieren Sie den
Winkelfeststellhebel an dem Stander.

4. Bringen Sie die Werkzeughalterung an dem Rohr
an, sodass die kleinen Offnungen nach oben zei-
gen.

5. Bringen Sie den Kabelhalter an.

6. Bringen Sie die Kabel und die Kappe fiir die Auf-
héngevorrichtung an.

7. Die Grundplatte muss uber eine geeignete Vorrich-
tung (nicht im Lieferumfang enthalten) fest mit einer
Werkbank verbunden sein.

Betrieb

WICHTIG! Die Workstation kann nicht mit mehreren
Werkzeugen gleichzeitig verwendet werden. Hangen
Sie kein Werkzeug an die Aufhangevorrichtung, wenn
ein anderes Werkzeug in den Stander eingespannt ist.

Die Werkzeughalterung kann die folgenden Werkzeuge
aufnehmen (Werkzeuge nicht im Lieferumfang enthalten):

Bohrersatz (Modell 628 oder 636)

Schlissel fir Rotationswerkzeug
Montageschlissel

Zubehdre mit Schaftdurchmesser 3,2 mm oder
weniger

e Spannzangen flir Rotationswerkzeug (Modelle 480,
481, 482, 483)

HINWEIS: Die Bohreinsétze werden von einem Spann-
zangensystem in dem Werkzeug festgehalten. Das Zu-
behér kann eingesetzt werden, bevor oder nachdem
das Rotationswerkzeug in den Bohrsténder eingesetzt
wurde.

1. Drlicken Sie den Spindelarretierungsknopf und hal-
ten Sie ihn gedriickt, wahrend Sie die Spannmutter
und die Spindel drehen. Drehen Sie die Spannmut-
ter und die Spindel weiter, bis die Arretierung ein-
rastet und die Spindel festhalt (Abbildung B).

2. Verwenden Sie den Schraubenschliissel lhres
Dremel Rotationswerkzeugs und drehen Sie die
Spannmutter gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
|6sen.

3. Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf wieder los.

4. Setzen Sie den Bohreinsatz so tief wie mdglich in
die Spannzange ein, um sicherzustellen, dass die
Zange das Zubehor fest greift und kein Unrundlauf
auftritt. Setzen Sie das Zubehdr nicht so tief ein,
dass die Stege die Spannzange oder die Spann-
mutter beriihren; so vermeiden Sie, dass das Zube-
hér abschert oder bricht.

5. Geben Sie den Spindelarretierungsknopf wieder frei
und ziehen Sie die Spannmutter an; zunéachst von
Hand und schlieBlich, wenn das Zubehdr richtig sitzt,
mit dem Schliissel.

6. Setzen Sie das Rotationswerkzeug so in den Bohr-
stander ein, dass der Spindelarretierungsknopf zur
Vorderseite hin zeigt. Klemmen Sie das Werkzeug
in der Werkzeughalterung fest, indem Sie die Klem-
menmutter festziehen (Abbildung C).

HINWEIS: Die Modelle 398, 400 und 800 werden so
montiert, dass die Spindelarretierung nach rechts zeigt.

HINWEIS: Vergewissern Sie sich beim Festklemmen
des Rotationswerkzeugs in der Halterung, dass das
Werkzeug fest sitzt und die Ventilationséffnungen nicht
verdeckt sind.

7. Drehen Sie das obere Rohr gegen den Uhrzeiger-
sinn, um es zu I8sen, sodass es nach oben oder un-
ten ausgerichtet werden kann. Nachdem die ge-
wiinschte Héhe erreicht ist, drehen Sie das Rohr im
Uhrzeigersinn, um es festzuziehen (Abbildung E).

HINWEIS: Das Rohr sollte nicht ausgezogen sein,
wenn das Werkzeug in der Werkzeughalterung verwen-
det wird.

Setzen Sie das Kabel in die Kabel-Clips ein (Abbil-
dung D). Die Halterung halt das Kabel von der Ar-
beitsflache weg.

8. Sie verwenden den Tiefenstopp, wenn Sie Locher
mit einer vorgegebenen Tiefe bohren wollen. Fir ei-
ne einfachere Einstellung ist das Gehause der
Bohrsténders mit einer Skala versehen.

Stellen Sie den Tiefenstopp auf die gewlinschte
Tiefe ein und ziehen Sie den Sperrknopf fiir den Tie-
fenstopp fest (Abbildung D).
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Betrieb (Forts.)

9. Die Winkelfeststellhebel werden zum Sichern des
Werkzeugs in vertikaler Position oder in einem Winkel
von 90° verwendet. Das Werkzeug kann beim
Schmirgeln, Polieren, Schleifen oder Birsten in ei-
nem Winkel von 15°, 30°, 45°, 60°, 75° oder 90° ver-
wendet werden (Abbildung G).

Losen Sie die groBen und kleinen Hebel und drehen
Sie das Werkzeug, und ziehen Sie anschlieBend bei-
de Winkelfeststellhebel fest (Abbildungen C und D).

10. Mit dem Hoheneinstellungshebel wird der Bohr-
stander in der richtigen Hohe an dem Rohr
befestigt.

Losen Sie den Hebel und verschieben Sie die An-
ordnung aus Werkzeug und Stander an die
gewlinschte Position, und ziehen Sie den Hohen-
einstellungshebel fest (Abbildung D).

11.Markieren Sie die Position der Lécher an dem
Werkstlick mit einem Kérner. Durch die Verwen-
dung eines Korners erzielen Sie eine korrekte Bohr-
position und verhindern, dass der Bohrer vom
Bohrpunkt weg wandert.

12. Sichern Sie das Werkstiick an der Grundplatte, be-
vor Sie mit dem Bohren beginnen. Dadurch wird
verhindert, dass das Werkstiick am Bohreinsatz
»hochklettert“ oder sich mit dem Bohrer dreht. Das
Ergebnis ist eine héhere Sicherheit und Qualitat.
Niederhalteklammern (nicht im Lieferumfang ent-
halten) bieten eine gute Mdglichkeit, das Werksttick
festzuhalten. Sie kdnnen aber auch einen kleinen
Schraubstock verwenden, um das Werkstlick beim
Bohren festzuhalten (Abbildung H).

13. Lésen Sie den Sperrknopf flir die Hoheneinstellung
um eine halbe Drehung und verschieben Sie den
Bohrstander am Rohr, bis die Spitze des Bohrein-
satzes nahe am Werkstiick liegt (Abbildung F).
Empfohlen wird ein maximaler Abstand von 6 mm
zwischen der Spitze des Bohreinsatzes und dem
Werkstick. Ziehen Sie den Sperrknopf wieder fest.

14. Fassen Sie den Griff des Bohrsténders und ziehen
Sie ihn nach unten, um ein Loch zu bohren.

Hilfreiche Tipps

Verwenden Sie beim Bohren von Rundstiicken einen
,V“-Block oder einen Schraubstock. Wenn Sie in der
Mitte eines Rundstiicks ein Loch bohren wollen, muss
die Mitte des Werkstlcks mit einem Kérner gekenn-
zeichnet werden (Abbildung I). (Korner nicht im Liefer-
umfang enthalten).

Vermeiden Sie einen hohen Kraftaufwand. Die Drehzahl
des Motors sollte sich beim Bohrvorgang nicht wesent-
lich verringern. Setzen Sie kurz vor dem Durch-
bruchspunkt nur einen geringen Vorschub ein. So ver-
meiden Sie ein starkes Ausfransen der Rénder des
Bohrlochs an der Austrittsseite.

Herstellen optionaler Niederhalteklammern
fur lhre Workstation 220

Niederhalteklammern kdnnen je nach Anwendung aus
Holz, Stahl oder Aluminium sein (Abbildung J).

1. Schneiden oder sagen Sie das Material auf die ge-
wiinschte Lange, Breite und Hohe.

2. Bohren Sie an der gewiinschten Stelle mit einem
8-mm-Bohreinsatz ein Loch durch die Klammer
und den Abstandhalter.

3. Montieren Sie die Niederhalteklammern mit einer
Schlossschraube von 8 mm - 40 mm oder 50 mm
Lange mit passenden Unterlegscheiben und Fli-
gelmuttern.

4. Montieren Sie die Anordnung an der Grundplatte,
indem Sie den Kopf der Schlossschraube nach
oben durch den Boden der Grundplatte schieben,
sodass die Fligelmuttern oben liegen.

Wenn Sie Niederhalteklammern an Werkstiicken mit ei-
ner Starke Uber 6 mm verwenden, stlitzen Sie die
Rickseite der Klammer mit einem Abstandhalter. Fir
eine optimale Stlitze sollte der Abstandhalter ca. 3 mm
weniger hoch sein als das Werkstuick.

Service

Schicken Sie bei einer Reklamation das Werkzeug
unzerlegt zusammen mit dem Kaufnachweis an lhren

Handler oder an lhre nachstgelegene Dremel Service-
stelle (die Adresse finden Sie unter www.dremel.com).
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Consignes de sécurité concernant l'utilisation
de Poutillage électrique

Veuillez prendre connaissance de la totalité des instructions (y com-
||l.|| A AVERTISSEMENT pris les instructions relatives & I'outil qui est utilisé avec I'adaptation). Ne

pas respecter la totalité des instructions peut conduire a une électrocution, a un incendie et/ou des

blessures corporelles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

Régles de sécurité pour la WORKSTATION

Débranchez l'outil avant de P’installer sur la co-
lonne, de procéder a des réglages ou avant de
changer d’accessoire.

Fixez solidement la WORKSTATION sur une ta-
ble ou un plateau stable avant de I'utiliser.

Localisez le bouton d’arrét de I'outil ! Placez I'ou-
til de maniere a ce que le bouton d’arrét soit immé-
diatement accessible en cas d’urgence.

Faites cheminer le cable loin de I’'accessoire ou
de la zone de coupe. Si le cable sous tension est
happé par la fraise, cela peut provoquer un incen-
die, des brllures ou une électrocution.

Portez toujours une protection oculaire
et auditive, ainsi qu’un masque anti-
poussiére. L'utilisation d’un équipement
de protection individuelle et un environne-
ment de travail sécurisé réduit le risque de blessure.

Pour utiliser I'outil, ne portez pas de gants ou de
vétements amples.

Adaptez le choix de I'outil et sa vitesse d’utilisa-
tion en fonction des besoins de votre applica-
tion. N'utilisez pas d’accessoire dont le diamétre
de coupe dépasse la capacité de I’outil. Cette co-
lonne de percage est destinée principalement a une
utilisation non intensive sur du bois, du plastique et
du métal. Surcharger I'outil peut provoquer des
dommages corporels ou la détérioration de I'outil.

N’utilisez jamais de fraises émoussées ou
endommagées. Les fraises tranchantes doivent
étre manipulées avec précaution.

Assurez-vous toujours que la piéce a travailler
ne comporte ni clous ni corps étrangers.

Avant de commencer, fixez la piéce a travailler
sur la table ou contre la colonne. Ne jamais tenir
la piece d’une main en abaissant la perceuse de
I'autre. La fixation d’une piéce a I'aide d’un serre-
joint vous permet de contrdler I'outil 2 deux mains.

Utilisez une cale en forme de « V » pour soutenir
pendant le percage les piéces cylindriques com-
me les tubes ou les tourillons. Les matériaux de
section ronde comme les tourillons, les tubes ou
tuyaux ont tendance a rouler lors de la coupe et

sont susceptibles »d’accrocher« la fraise ou de faire
sauter I'outil dans votre direction.

Pour toutes les opérations autres que le perca-
ge, il faut pointer puis bloquer la téte de I'outil
dans la position et a la profondeur désirées. Ap-
prochez la piéce a travailler vers 'outil et veillez
a laisser un espace suffisant entre votre main et
'accessoire en rotation.

Cette colonne a été congue pour le pergage, le pon-
cage, le brossage, le polissage ou le meulage; d’au-
tres utilisations peuvent présenter des risques qui
ne peuvent pas étre palliés de maniéere appropriée.

Si on utilise pour travailler le c6té d’un accessoire
en rotation, d’un tambour de pongage par exemple,
il faut passer la piece en sens contraire au sens de
rotation de I'embout. Passer la piece dans le méme
sens que celui de I'accessoire en rotation peut hap-
per et tirer la piece et provoquer ainsi une perte de
contrdle pendant I'opération.

Ne démarrez jamais 'outil lorsque la fraise est
engagée dans le matériau a travailler.

Ne jamais mettre les mains dans la zone de rota-
tion de la fraise. La proximité de la fraise en mou-
vement n’est pas toujours évidente. La piéce peut
glisser ou votre main déraper pendant 'opération.

Portez un masque anti-poussiére lorsque vous
travaillez des matériaux qui produisent une
poussiére présentant des risques pour la santé;
prenez des renseignements préalables sur le
matériau que vous envisagez de travailler.

Apres avoir changé de fraise ou avoir procédé a
des réglages, vérifiez que I’écrou du porte-outil
et les autres dispositifs de réglages sont bien
serrés.

Ne touchez jamais la fraise pendant ou immé-
diatement aprés l'utilisation. Le contact avec la
fraise en rotation causerait de sérieuses blessures ;
le contact avec la fraise juste apres utilisation pro-
voquerait des brilures.

Ne laissez pas I'outil tourner sans surveillance, il
est plus prudent de I’éteindre. Il est également
plus s(r d’attendre Iarrét complet de I'outil pour en-
lever la piéce et nettoyer la colonne.
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Montage (Figure A)

ADAPTATION POUR OUTILS ROTATIFS DREMEL
MODELES 285, 395, 398, 400, 780 ET 800.

Votre Workstation 220 Dremel permet de trans-
former les outils rotatifs en colonne pour percer,
poncer, polir, ou en support pour arbre flexible.

1. Insérez le tube de colonne dans I’embase et
fixez avec le boulon a téte hexagonale et I'écrou
carré.

. Insérez I'écrou carré (petit c6té en premier) dans
le berceau et installez la clé de réglage de la
hauteur. Engagez le berceau sur le tube et serrez
la clé.

3. Le berceau étant en position verticale, insérez
I’écrou carré dans le berceau et installez la clé

de blocage angulaire sur la colonne.

. Installez le boitier de rangement sur le tube, les
petits trous orientés vers le haut.

5. Installez le passe-céble.
6. Installez le support de cable et le capuchon.

7. Lembase doit étre fixée a I'établi a 'aide de
la boulonnerie ou des fixations appropriées
(non fournies).

Utilisation

IMPORTANT ! La Workstation est prévue pour étre
utilisée avec un seul outil a la fois. Ne suspendez
pas un autre outil alors qu’un outil est déja monté
sur la colonne.

Le boitier de rangement est prévu pour les outils
suivants (non fournis):

Jeu de meches (Modéle 628 ou 636)

Clé plate pour outil rotatif

Clé de serrage

Accessoires dont le diamétre de la tige est infé-
rieur ou égal @ 3,2 mm

e Pinces (Modeles 480, 481, 482, 483)

NOTE : Les meches sont maintenues dans I'outil
gréce a un systéme de pince. L'accessoire peut étre
installé avant ou aprées avoir posé I'outil rotatif sur la
colonne de percage.

1. Maintenez enfoncé le bouton de blocage d’arbre
tout en faisant tourner I’écrou et I'arbre. Conti-
nuez a faire tourner I'écrou et I'arbre jusqu’a ce
que le blocage s’enclenche et immobilise I'arbre
(figure B).

. Utilisez la clé de votre outil rotatif Dremel pour
tourner I’écrou en sens inverse des aiguilles
d’une montre pour le desserrer.

. Libérez le bouton de blocage d’arbre.

. Insérez la méche dans la pince aussi loin que
possible afin qu’elle soit bien maintenue et ré-
duise I'excentricité en rotation. Ne pas insérez la
fraise au point que le haut de ses tranchants tou-
che le porte-embout ou son écrou afin d’éviter
que la fraise ne s’écaille ou n’éclate.
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5. Engagez de nouveau le bouton de blocage d’ar-
bre et serrez I'écrou, d’abord a la main, d’abord
a la main, puis a I'aide de la clé de serrage jus-
gu’a ce que la meche soit solidement mainte-
nue.

. Insérez 'outil rotatif dans le berceau, le blocage
d’arbre étant orienté vers I'avant. Fixez ferme-
ment 'outil a son étrier en serrant la vis de blo-
cage (figure C).

NOTE : Les modeles 398, 400 et 800 se montent
avec le bouton de blocage orienté a droite.

NOTE : Avant de fixer 'outil sur le berceau, vérifiez
que l'outil y est correctement assis et que les orifi-
ces de ventilation ne sont pas obstrués.

7. Faites tourner le tube supérieur en sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le desserrer et le
régler en hauteur. La hauteur désirée étant obte-
nue, tournez le tube dans le sens des aiguilles
d’une montre pour le bloquer de nouveau (figu-

re E).

NOTE : On ne devrait pas procéder a I’extension du
tube quand I'outil est suspendu au support d’outil.

Insérez le cable dans les clips (figure D). Le pas-
se-cable permet de maintenir le cable loin de la
zone de travail.

. La butée de profondeur sert a percer des trous
de profondeur identique. Les graduations por-
tées sur le berceau sont prévues a cet effet.

Placez le réglage de profondeur a la position
voulue et serrez la molette de blocage de la pro-
fondeur (figure D).



O
Utilisation (suite)

9. Les clés de blocage angulaire permettent de
fixer I'outil verticalement ou a une angle de 90°.
Pour les applications de pongage, de polissage,
de meulage ou de brossage, il est possible d’uti-
liser I'outil a des angles de 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
ou 90° (figure G).

Desserrez la grande et la petite clé, faites tour-
ner I'outil et resserrez fermement les deux clés
de blocage angulaire (figure C et D).

10.La clé de réglage de la hauteur permet de fixer a
la hauteur voulue le berceau sur le tube.

Desserrez la clé et déplacez I’ensemble outil/
berceau a la position voulue, puis resserrez la
clé de réglage de la hauteur (figure D).

.Marquez d’un coup de pointeau I'emplacement
des trous sur la piéce a travailler. Le coup de
pointeau préalable permet de centrer la meche
avec précision et d’éviter qu’elle ne dérape hors
de ’'emplacement prévu.

1
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12.Fixez la piece a travailler sur 'embase avant de
commencer a percer. Ceci empéchera que la
piece ne soit happée ou entrainée en rotation
par le foret. En contrepartie vous gagnerez en
sécurité et en qualité de travail. Des serre-joints
(non fournis) sont tres utiles pour maintenir une
piece a travailler; une alternative consiste a em-
ployer un petit étau pour bloquer la piece pen-
dant le percage (figure H).

13.Desserrez d’un 1/2 tour la clé de réglage de la
hauteur et déplacez le berceau sur la colonne
jusqu’a ce que le foret soit prés de la piece a tra-
vailler (figure F). Il est recommandé de laisser un
espace maximum de 6 mm entre la pointe du fo-
ret et la piece a travailler. Resserrez la clé de ré-

glage.
14.En agissant sur la poignée de manceuvre, abais-
sez le berceau pour percer le trou.

Conseils utiles

Pour percer des pieces cylindriques, utilisez une ca-
le en « V » ou un étau. Pour percer un trou au milieu
d’une surface courbe, il est nécessaire de marquer
le trou d’un coup de pointeau (figure ). (Le poin-
teau n’est pas fourni).

Evitez de forcer sur Ioutil au point que le régime
moteur en soit notablement réduit. Relachez égale-
ment la pression exercée sur I'outil au moment ou le
foret va traverser la piece. Ceci évitera de faire écla-
ter le pourtour du trou du c6té non exposé.

Fabrication facultative de butées de blocage
pour votre Workstation 220

Vous pouvez fabriquer des butées de blocage avec
du bois, de I'acier ou de I'aluminium, selon les be-
soins de votre application (figure J).

1. Coupez ou sciez le matériau a la longueur, lar-
geur et hauteur désirées.

2. Percez un trou a I'aide d’un foret de 8 mm, per-
cez un trou a I'endroit voulu, pour traverser I'é-
crou de blocage et I'entretoise.

3. Montez les butées de blocage avec des boulons
coulissants de 8 mm et d’une longueur de
40 mm ou 50 mm, avec rondelles et écrous pa-
pillons appropriés.

4. Engagez dans la rainure de I'embase la téte du
boulon coulissant en laissant sur le dessus I'é-
crou papillon.

Lorsque vous utilisez ces butées de blocage avec
des pieces d’une épaisseur de plus de 6 mm, mon-
tez toujours une entretoise pour soutenir I'arriere de
la butée. Pour obtenir un meilleur résultat, I'entretoi-
se doit avoir une hauteur inférieure de 3 mm a celle
de la piéce a travailler.

Service

En cas de réclamation, envoyez I'outil non démon-
té, accompagné de la preuve d’achat, a votre re-
vendeur ou au centre technique Dremel le plus pro-

che (la liste des adresses des centres technique
Dremel figure sur le site www.dremel.com).
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Veiligheidsvoorschriften voor elektrisch gereedschap

||!!|| A WAARSCHUWING

Lees alle instructies aandachtig door (ook instructies van het gereedschap
dat met het hulpstuk wordt gebruikt). Worden niet alle instructies opgevolgd, dan

kan dit resulteren in elektrische schok, brand en/of ernstig persoonlijk letsel.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

Veiligheidsvoorschriften voor WORKSTATION

Trek stekker van het gereedschap uit het stopcon-
tact, voordat dit in het werkstation wordt geplaatst,
voordat instellingen worden verricht of accessoires
worden verwisseld.

Bevestig voor gebruik het WORKSTATION stevig op
een stabiele ondergrond.

Weet hoe u het gereedschap moet uitschakelen!
Plaats het gereedschap zodanig dat de schakelaar er-
van gemakkelijk toegankelijk is en in geval van nood
snel kan worden uitgeschakeld.

Houd het snoer uit de buurt van de accessoire of
het te bewerken gebied. Snijden in spanningvoeren-
de draden kan resulteren in een elektrische schok,
brandwonden of elektrocutie.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescher-
ming en een stofmasker. Het gebruik van een
persoonlijke veiligheidsuitrusting en werken in
een veilige omgeving beperken het risico van letsel.

Draag geen handschoenen of loszittende kleding
tijdens gebruik van het gereedschap.

Gebruik de juiste accessoire en snelheid voor uw
toepassing. Gebruik geen accessoires die een snij-
diameter hebben die groter is dan de capaciteit van
het gereedschap. De boorstandaard is in eerste in-
stantie bedoeld voor lichte werkzaamheden in hout,
kunststof en metaal. Overbelasting van het gereed-
schap kan resulteren in persoonlijk letsel of beschadi-
ging van het gereedschap.

Gebruik nooit botte of beschadigde accessoires.
Scherpe accessoires moeten voorzichtig gehan-
teerd worden.

Zorg er altijd voor dat het werkstuk vrij is van spij-
kers en andere vreemde voorwerpen.

Klem vé6r gebruik het werkstuk vast of gebruik de
kolom als steun. Houd nooit een klein werkstuk in
één hand terwijl u de boor omlaag brengt met de
andere. Vastklemmen van het werkstuk stelt u in staat
om beide handen te gebruiken voor controle over het
gereedschap.

Gebruik een “V”-blok voor ondersteuning van ron-
de voorwerpen zoals buizen of stangen bij het bo-
ren. Rond materiaal zoals deuvelstaven, pijpen of bui-
zen hebben de neiging te gaan rollen tijdens het door-
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slijpen en kunnen “bijten” van de accessoire veroorza-
ken of het werkstuk kan naar u opspringen.

Bij het verrichten van andere bewerkingen dan bo-
ren moet u de kop van het gereedschap in de ge-
wenste positie en op de gewenste diepte instellen
en vergrendelen. Breng het werkstuk naar het ge-
reedschap en laat voldoende ruimte tussen uw
hand en de roterende accessoire.

Deze boorstandaard werd ontworpen voor boor-,
schuur-, borstel-, polijst- of slijptoepassingen, andere
toepassingen kunnen zorgen voor gevaren waartegen
onvoldoende bescherming kan worden geboden.

Als de zijkant van een roterende accessoire wordt ge-
bruikt voor het verrichten van het werk, bijvoorbeeld een
schuurtrommel, dan moet het werkstuk worden ge-
plaatst aan de kant van de accessoire die tegen de voe-
dingsrichting van het werkstuk roteert. Wordt het werk-
stuk geplaatst aan de kant van de accessoire waar de
voedingsrichting en rotatierichting van de accessoire
hetzelfde zijn, dan kan het werkstuk door de roterende
accessoire worden gegrepen en kan dit resulteren in ver-
lies van controle over het werkstuk tijdens de bewerking.

Start het gereedschap nooit, wanneer de accessoi-
re in het materiaal zit.

Grijp niet in het bereik van de roterende accessoire.
Het is niet altijd duidelijk, dat uw hand zich te dicht bij
de roterende accessoire bevindt. Het werkstuk zou van
plaats kunnen veranderen of uw hand zou kunnen uit-
glijden tijdens een bewerking.

Draag een stofmasker bij werken met materialen
die stof produceren dat gevaarlijk is voor de ge-
zondheid; win van tevoren informatie in over de ma-
terialen waarmee u gaat werken.

Zorg er na het wisselen van accessoires of verrich-
ten van instellingen voor dat de spanmoer en alle
andere instelinrichtingen stevig vastgedraaid zijn.

Raak de accessoire tijdens of direct na gebruik
nooit aan. Aanraking met een roterende accessoire
veroorzaakt letsel en na gebruik is de accessoire te
heet om met blote handen te worden aangeraakt.

Laat lopend gereedschap niet zonder toezicht achter,
schakel alles uit. Alleen wanneer het gereedschap hele-
maal tot stilstand is gekomen, is het veilig om het werk-
stuk te verwijderen en de standaard schoon te maken.
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Montage (afb. A)

HULPSTUK VOOR GEBRUIK MET DREMEL ROTA-
TIEGEREEDSCHAP MODELLEN 285, 395, 398, 400,
780 EN 800.

Uw Dremel WORKSTATION 220 verandert rotatie-
gereedschappen in een kolomboor voor boorwerk-
zaamheden, in een gereedschaphouder voor
schuur- of polijstwerkzaamheden, of in een statief
met flexibele as.

1. Monteer de buis aan de basisplaat en zet deze vast
met de zeskantbout en vierkantmoer.

2. Plaats de vierkantmoer (kort uiteinde eerst) in de
pers en installeer de hefboom voor hoogte-
instelling. Plaats de pers op de buis en zet de hef-
boom vast.

3. Plaats bij verticale positie van de pers de vierkant-
moer in de boorstandaard en monteer de hoekin-

stelknop aan de pers.

Installeer de accessoirehouder op de buis, waarbij
de kleine gaten omhoog wijzen.

o

Installeer de snoerhouder.
6. Installeer de ophangdraad en het afdekplaatje.

7. De basisplaat moet met geschikt materiaal (niet bij
de levering inbegrepen) op een werkbank worden
vastgezet.

Werking

BELANGRIJK! WORKSTATION is uitsluitend bestemd
voor gebruik met één gereedschap per keer. Hang
geen gereedschap aan de ophangeenheid, als een an-
der gereedschap in de pers is gemonteerd.

In de accessoirehouder kunnen de volgende gereed-

schappen worden bewaard (niet bij de levering inbe-

grepen):

Set boorkoppen (model 628 of 636)

Sleutel van rotatiegereedschap

Montagesleutel

Accessoires met schachtmaten kleiner dan of gelijk

aan 3,2 mm

e Spantangen van rotatiegereedschap (modellen
480, 481, 482, 483)

OPMERKING: De boren worden in het gereedschap
vastgehouden middels een spantangsysteem. De ac-
cessoire kan worden ingezet voor of na het plaatsen
van het rotatiegereedschap in de boorstandaard.

1. Druk de as-blokkeringsknop in en houd deze vast
terwijl u de spanmoer en as draait. Ga door met het
draaien van de spanmoer en as tot de vergrende-
ling vastklikt en de as vasthoudt (afb. B).

2. Gebruik de sleutel van uw Dremel rotatiegereed-
schap en draai de spanmoer tegen de klok in om
deze los te draaien.

3. Ontgrendel de as-blokkeringsknop.

4. Zet de accessoire zo diep mogelijk in de spantang
om te zorgen voor een goede houvast van de acces-
soire en om de uitloop tot een minimum te beper-
ken. Zet de accessoire niet zo ver erin dat de groe-
ven de spantang of spanmoer raken, om afsplinte-
ren of scheuren van de accessoire te vermijden.

5. Vergrendel de as-blokkeringsknop weer en draai de
spanmoer vast; eerst met de hand, dan met behulp
van de sleutel tot de accessoire goed vastzit.

6. Plaats het rotatiegereedschap in de pers met de as-
vergrendeling naar voren. Klem het gereedschap in
de gereedschapbeugel door de klemmoer vast te
draaien (afb. C).

OPMERKING: De modellen 398, 400 en 800 worden
gemonteerd met de asvergrendeling rechts.

OPMERKING: Zorg er bij het vastklemmen van het ro-
tatiegereedschap in de houder voor, dat het gereed-
schap goed zit en dat de ventilatie-openingen niet wor-
den bedekt.

7. Draai de bovenste buis tegen de klok in om deze
los te maken en zo de buis omhoog of omlaat in te
stellen. Draai na bereiken van de gewenste hoogte
de buis met de klok mee om deze vast te zetten
(afb. E).

OPMERKING: De buis mag niet uitsteken, wanneer het
gereedschap in de gereedschaphouder wordt gebruikt.

Plaats het snoer in de snoerklemmen (afb. D). Deze
houden het snoer uit de buurt van het te bewerken
gebied.

8. De diepte-aanslag wordt gebruikt, wanneer u gaten
tot een bepaalde diepte wilt boren. Er is voor uw
gemak een schaalverdeling op de persbehuizing
aangebracht.

Stel de diepte-aanslag in op de gewenste diepte en
zet de vergrendelingsknop voor de diepte-aanslag
vast (afb. D).



Qi
Werking (vervolg)

9. De hoekinstelknoppen worden gebruikt om het ge-
reedschap in verticale stand of in een hoek van 90°
vast te zetten. Voor schuur-, polijst-, slijp- of bor-
stelwerkzaamheden kan het gereedschap worden
gebruikt in een hoek van 15°, 30°, 45°, 60°, 75° of
90° (afb. G).

Maak de grote en kleine instelknoppen los en roteer
het gereedschap, draai vervolgens beide hoekin-
stelknoppen stevig vast (afb. C en D).

10. De hoogte-instelknop wordt gebruikt om de pers
op de juiste hoogte vast te zetten op de buis.

Maak de knop los en beweeg de pers/gereed-
schapeenheid naar de gewenste positie, draai ver-
volgens de hoogte-instelknop vast (afb. D).

11. Markeer de plekken voor de gaten op het werkstuk
en sla op deze plekken een gaatje met een korna-
gel. Dit voorkomt dat de boorpunt gaat lopen en
zorgt ervoor, dat het gat op de goede plaats te-
rechtkomt.

12. Maak het werkstuk véér het boren vast aan de ba-
sisplaat. Hierdoor klimt het werkstuk niet in de boor
of gaat het niet draaien. Het voordeel is veiligheid
en een betere kwaliteit van het werk. Neerdruk-
klemmen (niet bij de levering inbegrepen) zijn uit-
stekend geschikt voor het vasthouden van het
werkstuk, of gebruik een kleine bankschroef voor
vasthouden van het werkstuk tijdens het boren
(afb. H).

13. Draai de vergrendelingsknop voor hoogte-instelling
een 1/2 slag los en beweeg de pers op de buis tot
de punt van de boor zich dicht bij het werkstuk be-
vindt (afb. F). Een afstand van maximaal 6 mm tus-
sen punt van boor en werkstuk wordt aangeraden.
Draai de vergrendelingsknop weer vast.

14. Pak de bedieningshendel vast en trek deze omlaag
om het gat te boren.

Handige tips

Gebruik voor het boren in rond materiaal een
“V”-blok of bankschroef. Om een gat te boren in het
midden van een rond werkstuk is een markering met de
kornagel noodzakelijk (afb. I). Gebruik een kornagel
om een markering te maken (niet bij de levering inbe-
grepen).

Vermijd een dusdanig geforceerde voeding dat de
snelheid van de motor merkbaar wordt gereduceerd.
Ga ook voorzichtig te werk bij het voeden, wanneer het
punt van doorbraak wordt bereikt. Hierdoor worden
gesplinterde randen vermeden.

Zelf neerdrukklemmen maken
voor uw werkstation 220

Neerdrukklemmen kunnen worden gemaakt van hout,
staal of aluminum, afhankelijk van uw toepassing
(afb. J).

1. Snij of zaag het materiaal op de gewenste lengte,
breedte en hoogte.

2. Boor een gat met een 8 mm boor op de gewenste
plek, door de klem en het afstandstuk.

3. Monteer de neerdrukklemmen met 8 mm slotbou-
ten van 40 mm of 50 mm lang met bijbehorende
onderlegplaatjes en vleugelmoeren.

4. Monteer deze op de basisplaat door de kop van de
slotbout omhoog te schuiven door de onderkant
van de basisplaat met de vleugelmoeren aan de bo-
venkant.

Gebruik bij gebruik van neerdrukklemmen op werk-
stukken die dikker zijn dan 6 mm altijd een afstandblok
ter ondersteuning van de achterkant van de klem. Voor
de beste ondersteuning moet de afstandblok ongeveer
3 mm dunner dan het werkstuk worden gezaagd.

Service

Stuur bij klachten het gereedschap in gemonteerde
toestand samen met het aankoopbewijs op naar uw
dealer.
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Sakerhetsregler for verktyget

T A VARNING L&s igenom och se till att du férstar alla instruktioner (inklusive instruk-
L]

tionerna for det verktyg som tillsatsen ska anvandas tillsammans med).
Om anvisningarna inte foljs kan olycksfall som elst6tar, brand eller personskador intraffa.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER
Sakerhetsregler for WORKSTATION

Lossa verktyget innan du faster WORKSTA-
TION, justerar den eller byter bits.

Fast WORKSTATION vl i ett stadigt under-
lag innan du bérjar anvanda den.

Ta reda pa hur du stanger av verktyget! Pla-
cera verktyget sa att strémbrytaren ar |att at-
komlig om du behdver stdnga av det snabbt.

Lagg kabeln pa tillrackligt avstand fran bi-
ten och skdromradet. Skar du i stromférande
kablar kan det leda till skador i form av brand
och elektriska stotar.

Anvand 6gon-, horsel- och and-
ningsskydd. Personlig sakerhetsut-
rustning och en saker miljé minskar
skaderisken.

Anvand inte handskar eller 16st sittande
klader nar du arbetar med verktyget.

Anpassa valet av bit och rotationshastighe-
ten efter arbetsmomentet. Anvand inte bits
med storre diameter an verktyget ar an-
passat for. Borrstativet ar i forsta hand avsett
foér mindre arbeten i tra, plast och metall. Om
du Overbelastar verktyget kan det leda till per-
sonskador eller att verktyget gar sdnder.

Anvéand aldrig sloa eller skadade bits. Han-
tera vassa bits forsiktigt.

Kontrollera alltid att arbetsstycket inte inn-
nehaller spikar eller andra foremal.

Fast arbetsstycket i ett skruvstycke eller
tryck det mot pelaren innan du borjar. Hall
aldrig i arbetsstycket enbart med hianderna.
Faster du arbetsstycket kan du kontrollera
verktyget med bada handerna.

Anvéand ett “V”-block for att fasta runda ar-
betsstycken, t.ex. ror och stavar. Runda ma-
terial, som cylindriska tappar, ror eller ledning-
ar, har en tendens att rulla nar de skars, vilket
kan resultera i att skdret eller arbetsstycket
kan gora en hastig roérelse mot dig.

Still in och las verktygshuvudet pa onskad
position och djup nar du utfér andra arbe-
ten an borrning. For arbetsstycket mot
verktyget. Se till att det finns tillrdckligt med
plats mellan handerna och biten.

Det hér borrstativet ar avsett for borrning, slip-
ning, borstning, polering och putsning. Andra
typer av arbeten kan medfdra risker som inte
kan forhindras att uppsta.

Om det inte gér att anvanda sidan pa nagot till-
behor for arbetet, t.ex. en sliptrumma, maste ar-
betsstycket placeras pa den sida av tilloehoret
som roterar mot arbetsstyckets matningsrikt-
ning. Placerar du arbetsstycket pa sidan av till-
behobret, sa att matningsriktningen och rotatio-
nen dr desamma, kan arbetsstycket dras med
av rotationen och leda till férsamrad kontroll.

Starta aldrig verktyget nar biten har kontakt
med arbetsstycket.

Stick inte in handen i det roterande skéarets
arbetsomrade. Det roterande skéret kan vara
narmare an du tror. Arbetsstycket kan flyttas
ovantat, och du kan slinta.

Anvidnd andningsskydd om du sagar i ma-
terial som avger hilsovadligt damm. Ta re-
da pa i forvag vilken typ av material det rér
sig om.

Néar du har bytt bits eller justerat nagot ska
du alltid se till att nosmuttern och andra
installningsanordningar ar ordentligt at-
dragna.

Vidror aldrig biten under eller omedelbart
efter anvandningen. Biten kan vara varm di-
rekt efter anvandningen. Vidrér du den kan du
fa brannskador.

Lamna inte verktyget obevakat utan att sla
av strombrytaren. Forst nér verktyget stannat
helt &r det sakert att ta bort arbetsstycket och
rengdra stativet.
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Montering (Figure A)

TILLSATSEN AR AVSEDD FOR ANVAND-
NING MED DREMELS ROTERANDE VERK-
TYG MODELL 285, 395, 398, 400, 780 OCH
800.

Din Dremel Workstation 220 konverterar ro-
terande verktyg till ett borrstativ fér borr-
ning, ett maskinstativ fér sandpappersslip-
ning och polering eller ett verktygsstativ
med bojlig axel.

1. Fast tuben i basen med sexkantsbulten och
fyrkantsmuttern.

2. Sétt i fyrkantsmuttern (den korta anden
forst) i stativet och fast darefter hojdinstall-

ningsspaken. Placera stativet pa tuben och
dra &t handtaget.

Nér stativet ar lodratt satter du i fyrkants-
muttern i borrstativet och faster vinkellaset.

Sétt fast tillbehdrshallaren i tuben med de
sma halen vanda uppat.

5. Montera kabelhallaren.
6. Montera upphangningstraden och locket.

7. Montera basen pa en arbetsbank pa lamp-
ligt satt (fastanordning medfoljer ej).

Anvandning

VIKTIGT! Workstation &r bara avsedd att an-
vandas med ett verktyg &t gadngen. Hang inte
upp nagra verktyg i upphangningsanordning-
en nar ett annat verktyg & monterat.

Tilloehorshéllaren har plats for féljande verktyg
(medfoljer ej):

Frassats (modell 628 eller 636)

Skiftnyckel for roterande verktyg
Monteringsnyckel

Bits med faste upp till 3,2 mm

Spannhylsor for roterande verktyg (model-
lerna 480, 481, 482, 483)

OBS! Frésbitsen hélls pé plats i verktyget med
en spénnhylsa. Du kan montera biten antingen
fére eller efter det att du monterar verktyget i
borrstativet.

1. Tryck ner och hall kvar skaftlasknappen,
samtidigt som du vrider nosmuttern och
axeln. Fortsatt att vrida nosmuttern och
skaftet tills laset tar och haller kvar skaftet
(bild B).

. Lossa nosmuttern genom att vrida den
motsols med hjalp av Dremel-verktygets
skiftnyckel.

3. Slapp skaftlasknappen.

4. Satt in frasbiten i spannhylsan sé langt som
mojligt, sa att den sitter sakert. Satt inte in
biten s& langt att ndgon annan del an bit-
skaftet vidror spannhylsan eller nosmuttern,
eftersom det kan leda till att biten skadas.
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5. Tryck in skaftlasknappen och dra at nos-
muttern, forst for hand och sedan med
nyckeln till biten sitter fast.

. Montera det roterande med spindellaset
vant framat. Fast verktyget i hallaren genom
att dra at klamman (bild C).

OBS! Modellerna 398, 400 och 800 monteras
med spindellaset vént &t héger.

OBS! Nér du féster det roterande verktyget i
héllaren ska du kontrollera att verktyget sitter
fast ordentligt och att inga ventilationsépp-
ningar &r blockerade.

7. Vrid den 6vre tuben motsols for att lossa
den, s& att du kan justera den i hojdled. Nar
du har stallt in 6nskad hojd faster du tuben
genom att vrida den medsols (bild E).

OBS! Tuben fér inte férldngas ndr ett verktyg ar
fast i maskinstativet.

Satt i kabeln i kabelclipsen (bild D). P& sa
satt hélls kabeln borta fran arbetsomradet.

. Anvand djupstoppet nar du vill borra hal
med ett visst djup. En méatskala fér haldjup
finns pa stativholjet.

Stall in 6nskat stoppdjup och dra at lasvre-
det for djupstoppsjustering (bild D).



P
Anvandning (fortsattning)

9. Anvand vinkelldset for att sakra verktyget
antingen vagratt eller i en 90° vinkel. Verk-
tyget kan anvandas i vinklar pa 15°, 30°,
45°,60°, 75° eller 90° fér sandpappersslip-
ning, polering och putsning (bild G).

Lossa den stora och lilla spaken, rotera
verktyget och dra sedan at bada vinkella-
sen (bild C och D).

10. Anvand hojdjusteringsspaken for att fasta
stativet pa tuben i 6nskad hojd.

Lossa spaken, flytta verktyget/stativet till
onskad position och dra at hojdjuste-
ringsspaken (bild D).

11. Markera hélets plats pa arbetsstycket med
en kornare. Pa sa satt forhindras att borr-
spetsen vandrar bort fran halet nar du bor-
jar borra.

12. Sékra arbetsstycket i basen innan du bor-
jar borra. Pa sa sétt férhindras att arbetss-
stycket klattrar uppat eller ror sig at andra
hall. Resultatet blir battre, och arbetet blir
sékrare. Fastklammor (medfdljer ej) ar
lampliga for att fasta arbetsstycket. Du kan
ocksd anvanda ett litet skruvstycke vid
borrning (bild H).

13. Lossa hojdjusteringslasvredet ett halvt
varv och flytta stativet tills borrspetsen ar
néra arbetsstycket (bild F). Vi rekommen-
derar att borrspetsen &r hogst 6 mm fran
arbetsstycket. Dra &t lasvredet igen.

14. Ta tag i presshandtaget och dra det nedat
for att borra.

Tips

Anvand ett “V”-block eller ett skruvstycke nér du
borrar i runda material. Anvand en kdrnare nar
du borrar i mitten av runda arbetsstycken (bild I).
Markera halet med kérnaren (medfdljer ej).

Undvik att trycka sa hart att motorns varvtal
mérkbart minskar. Minska trycket nér borren &r
ndra att trdnga ut ur arbetsstycket. Detta for-
hindrar splitter.

Gora egna fastklammor for arbetsstationen 220

Du kan gora egna fastklammor av tr, stal eller

aluminium beroende pa arbetsmomentet

(bild J).

1. Kapa eller sdga material till 6nskad langd,
bredd och hgjd.

2. Borra ett hal med ett 8 mm borr pa 6nskad
plats genom bade klamman och distansen.

3. Montera fastkldmmorna med en 8 mm ar-
betsbordsbult, (40-50 mm lang), passande
brickor och vingmuttrar.

4. Montera fastklammorna pa basen genom
att skjuta arbetsbordsbultens huvud uppéat
genom basens botten och skruva fast ving-
muttrarna.

Néar du anvander fastklammor pa arbetsstyck-
en stérre an 6 mm ska du alltid anvanda ett
distansblock, s& att klammans baksida far till-
réckligt stod. Distansblocket bér vara ca 3 mm
lagre an arbetsstycket.

Service

Vid reklamation ber vi dig skicka verktyget i
monterat skick, tillsammans med ink&psbevi-
set, till aterforsaljaren eller narmaste Dremel-

servicestdlle (adresserna hittar du pa
www.dremel.com).
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Sikkerhetsregler for elektroverktoy

(deriblant instruksjoner

Les og gjor deg kjent med alle instruksjonene
||..|| A WARNING om maskinen som stativet skal brukes med). Hvis ikke instruksjonene
nedenfor blir fulgt, kan det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE
Sikkerhetsregler for stativet og maskinen

Koble fra maskinen for den monteres pa et
bord, for du skal gjore justeringer eller skif-
te bits.

Fest maskinen skikkelig til et stabilt bord
eller plattform for du tar den i bruk.

Vit & sld av maskinen! Plasser maskinen slik
at bryteren er lett & nd og slik at den kan slas av
raskt hvis det skulle oppsta en nadsituasjon.

For ledningen bort fra bitsen eller skjeereom-
radet. Hvis du skjeerer inn i stremferende led-
ninger kan det fore til elektrisk stat eller brann.

Bruk vernebriller, hgrselsvern og
stovmaske. Hvis du bruker personlig
sikkerhetsutstyr og arbeider i et sik-
kert miljg, reduseres faren for skade.

Bruk ikke hansker eller lostsittende bekled-
ning nar du skal bruke maskinen.

Pase at bitsen og bitsens hastighet er riktig
for bruken. Bruk ikke bits som har en skjae-
rediameter som overstiger maskinens ka-
pasitet. Borestativet er kun beregnet for lett
arbeid pa tre, plast og metall. Overbelastning
av maskinen kan fore til personskade eller feil
pa& maskinen.

Bruk aldri slove eller odelagte deler. Skarpe
deler ma handteres forsiktig.

Kontroller alltid at det ikke er spiker eller
andre fremmedlegemer i arbeidsstykket.

For arbeidet tar til ma arbeidsstykket spen-
nes fast mot sgylen. Hold aldri et lite ar-
beidsstykke i den ene handen nar maskinen
fores ned. Ved & spenne fast arbeidsstykket
kan du bruke begge hender til & styre maskinen.

Bruk et “V”-stykke til & stotte opp runde
materialer nar du skal bore, som for eksem-
pel ror eller stenger. Runde materialer, for ek-
sempel plugger, ror eller slanger, har en ten-
dens til & rulle nér det skjaeres i dem, og dette
kan forarsake at bitsen “hogger” eller spretter
mot deg.
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Du ma lase maskinens hode i gnsket posi-
sjon og skjeeredybde nar du skal utfere an-
dre operasjoner enn boring. For arbeids-
stykket mot maskinen og la det veere rikelig
med plass mellom hdnden og den rote-
rende bitsen.

Dette borestativet er beregnet pa boring, pus-
sing, bersting, polering eller sliping. Annen
bruk kan medfore fare.

Hvis en side av en roterende bits brukes pa ar-
beidsstykket, for eksempel en pussebits, ma ar-
beidsstykket plasseres mot siden av bitsen som
roterer mot arbeidsstykkets materetning. Hvis du
plasserer arbeidsstykket pa den siden av bitsen
der materetningen og bitsens rotasjon gar i sam-
me retning, kan dette fore til at arbeidsstykket
trekkes med av den roterende bitsen. Dette kan
fare til at du mister kontrollen under arbeidet.

Start aldri maskinen hvis bitsen star i mate-
rialet.

Ikke grip inn i omradet rundt den roterende
bitsen. Det er ikke alltid lett & bedemme den
riktige avstanden mellom handen og bitsen.
Arbeidsstykket kan sprette av garde og han-
den kan glippe under arbeidet.

Bruk stovmaske nar du arbeider med
materialer som avgir helseskadelig stov.
Undersgk materialene du skal jobbe med
pa forhand.

Etter at du har foretatt utskiftninger av deler
eller justeringer, ma du pase at chuckmut-
teren og alt annet justeringsutstyr blir for-
svarlig strammet til.

Ror ikke bitsen under bruk eller like etterpa.
Hvis du kommer i kontakt med en roterende bits,
kan det oppsta skade. Etter bruk vil bitsen vaere
for varm til at du kan ta p& den med bare hendene.

La ikke maskinen ga uten tilsyn. Sla av
strommen. Det er kun trygt & fierne arbeids-
stykket og rengjere stativet nar maskinen har
stoppet fullstendig.
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Montasje (Figur A)

TILBEHOR FOR BRUK MED DREMELS
ROTERENDE MASKINER, MODELLENE
285, 395, 398, 400, 780 og 800.

Dremel Workstation 220 konverterer rote-
rende maskiner til en sgyleboremaskin for
boring, til en verktoyholder for pussing eller
polering eller til et maskinstativ med flek-
sibel aksel.

1. Monter stangen pa sokkelen og fest den
med sekskantbolten og mutteren.

. Sett pa mutteren (kortenden forst) i stativ-
festet og monter heydejusteringsspaken.
Sett stativfestet pa stangen og stram til
spaken.

3. Nar festet star i loddrett posisjon, ferer du
mutteren inn i borestativet og monterer

vinklingsspaken pa festet.

. Monter bitsholderen p& stangen med de
sma hullene opp.

5. Fest ledningsholderen.
6. Fest opphengs-wiren og hetten.

7. Sokkelen ma festes skikkelig til en bordpla-
te med egnede skruer/bolter (medfelger
ikke).

| bruk

Viktig: Stativet kan kun bruke én maskin om
gangen. Heng ikke pa& en maskin i holderen nar
en annen maskin er montert i festet.

Bitsholderen kan holde felgende redskaper
(medfelger ikke):

Borsett (modell 628 eller 636)

Nokkel for roterende bits

Monteringsnokkel

Bits med akselstorrelse som er mindre eller
lik 3,2 mm

e Spennhylser for roterende bits (modellene 480,
481,482, 483)

MERK: Borebitsene festes i maskinen ved hjelp
av et spennhylsesystem. Bitsen kan monteres
for eller etter at den roterende maskinen er mon-
tert i stativfestet.

1. Trykk inn og hold spindellasknappen mens
du roterer spennhylsen og spindelen. Fort-
sett & rotere spennhylsen og akselen til 1a-
sen festes og holder akselen (figur B).

. Bruk Dremel-ngkkelen og skru spennhylsen
mot klokken for & lgsne den.

3. Slipp spindellasknappen

4. Sett inn bitsen s& dypt som mulig i spenn-
hylsen for & sikre skikkelig grep pa bitsen
og minimere slitasje. Sett ikke inn bitsen sa
langt at den kommer naer spennhylsen eller
spindellasmutteren. Dermed unngar du slu-
ring eller riper i bitsen.

5. Fest spindellasknappen og stram spenn-
hylsen, farst for hand, deretter ved hjelp av
skrungkkelen til bitsen er festet godt.

. Sett maskinen i stativet med spindellasen
mot fronten. Klem fast maskinen til festet
ved & stramme til mutteren (figur C).

MERK: Modellene 398, 400 og 800 monteres
med spindellasen til hoyre.

MERK: Nar maskinen skal klemmes fast i
holderen, ma du forsikre deg om at den sitter
skikkelig og at ventilasjonsdpningene ikke er
dekket.

7. Vritoppslangen mot klokken for & lgsne den
slik at slangen kan justeres opp eller ned.
Nar du har oppnadd ensket hgyde, vrir du
slangen med klokken for & stramme den til

(figur E).

MERK: Du ma ikke dra i slangen nar maskinen
eribruk i holderen.

Sett ledningen inn i ledningsklipsene (fi-
gur D). Holderen sorger for at ledningen
holdes borte fra arbeidsomradet.

. Dybdestopperen brukes nar du gnsker a
bore hull til en bestemt dybde. Til dette for-
malet kan du bruke den medfglgende linja-
len pa stativfestet.

Sett dybdestopperen til onsket dybde og
stram til Iaseknotten (figur D).
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Bruk (forts.)

9. Vinklingsspakene brukes til & holde maski-
nen festet loddrett eller i 90° vinkel. Maski-
nen kan kjeres i en vinkel pa 15°, 30°, 45°,
60°, 75° eller 90° for pussing, polering, sli-
ping eller bersting (figur G).

Lesne den store og den lille spaken, og
drei maskinen. Stram deretter til begge 18-
sespakene skikkelig (figur C og D).

10. Hoydejusteringsspaken brukes til & holde
festet pa stangen i gnsket hoyde.

Losne spaken og flytt festet/maskinen til
onsket posisjon og stram til heydejuste-
ringsspaken (figur D).

11. Merk hullene pa arbeidsstykket og kjer ned
en kjerner mot disse posisjonene. Merking
med kjorner vil hindre at borepunktet
vandrer og serge for at hullet kommer pa
riktig sted.

12. Fest arbeidsstykket til sokkelen fer du bo-
rer. Dette hindrer at arbeidsstykket lofter
seg opp pa bitsen eller begynner & rotere.
Dette gir bedre sikkerhet og bedre kvalitet.
Tvinger (medfelger ikke) kan vaere nyttige
til & holde arbeidsstykket pa plass. Du kan
ogsa bruke en liten skruestikke nar du bo-
rer (figur H).

13. Lesne heydejusteringshendelen 1/2 om-
dreining, og flytt festet pa stangen inntil
tuppen av bitsen kommer inntil arbeids-
stykket (figur F). Maksimalt 6 mm mellom
tuppen av bitsen og arbeidsstykket anbe-
fales. Stram til Iaseknotten igjen.

14. Ta tak rundt handtaket pa festet og trekk
ned mot borehullet.

Nyttige tips

Nar du skal bore i runde stykker ber du bruke
en “V”-blokk eller en skruestikke. Hvis du skal
bore et hull i midten av et rundt arbeidsstykke,
trenger du en kjorner (figur I). Bruk en kjorner
til & lage et sentermerke (medfalger ikke).

Unnga & bruke s& mye makt at motorhastighe-
ten reduseres merkbart. For maskinen forsiktig
ned ndr du naermer deg gjennomboring. Der-
med unngér du hakkete kanter rundt gjennom-
slagspunktet.

Lage en ekstra tvinge for stativ 220

Tvinger kan veere laget av tre, stél eller alumi-
nium. Dette avhenger av bruksmaten (figur J).

1. Skjeer eller sag materialet til ensket lengde,
bredde og hayde.

2. Bor et hull med et 8 mm bor i ensket posi-
sjon, gjennom klemmen og avstandsstyk-
ket.

3. Fest tvingene med 8 mm - 40 mm eller
50 mm bolter med passende skiver og ving-
emuttere.

4. Fest til sokkelen ved a fgre enden av bolten
opp gjennom bunnen av sokkelen. Fest
med vingemuttere pa toppen.

Nar du bruker tvinger pa arbeidsstykker som
er tykkere enn 6 mm, ber du alltid bruke et
avstandsstykke for & stotte opp baksiden av
tvingen. Du oppnar best stotte ved & bruke et
avstandsstykke som er skaret til ca. 3 mm kor-
tere hoyde enn arbeidsstykket.

Service

Hvis du ensker & klage, ma du sende maski-
nen i montert stand sammen med en kopi av
kvitteringen til forhandleren eller naermeste

Dremel-verksted (du finner adresser pa
www.dremel.com).
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Sahkotyokalun turvaohje

Lue kadyttoohjeet huolellisesti (mukaanlukien sen tydkalun ohjeet, jon-
ka kanssa lisdlaitetta kaytetdan). Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi
aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia henkildévammoja.

SAILYTA NAMA OHJEET
WORKSTATION -turvaohjet

Irrota tydkalu verkkovirrasta, ennen poéy-
taan kiinnitysta, saatoja tai teran vaihtoja.

Kiinnita WORKSTATION tukevaan poytaan
tai tasoon ennen kayttoa.

Tarkista, ettd osaat kytkea ty6kalusta virran
pois! Aseta tydkalu niin, etta virtakytkin on hel-
posti kéytettavissa virran katkaisua varten ha-
tatapauksissa.

Sijoita johto kauaksi terasta ja leikkausalu-
eesta. Verkkovirtaan yhdistetyn johdon katkai-
su voi aiheuttaa sahkodiskun, palamisen tai
muun sahkdtapaturman.

Kayta silma- ja korvasuojaimia seka
hengityssuojainta. Henkilokohtaisten
& suojainten kayttd seka tydskentely
turvallisissa olosuhteissa vahentavat loukkaan-
tumisen riskia.

Ala kayta kasineita tai 16ysia vaatteita tyos-
kentelyn aikana.

Valitse tera ja nopeus kayttétarkoituksen
mukaan. Al3 kayta terid, joiden leikkaushal-
kaisija ylittaa tyokalun kapasiteetin. Poraus-
teline on tarkoitettu paasasiassa kevyeen
tyoskentelyyn puun, muovin tai metallin paris-
sa. Tydkalun ylikuormitus voi aiheuttaa henki-
I6vahinkoja tai tydkalun rikkoutumisen.

Al3 koskaan kayti tylsia tai vahingoittunei-
ta teria. Teravia teria pitaa kasitella varoen.

Varmista aina, etta tyokohteessa ei ole nau-
loja tai muita vieraita esineita.

Kiinnita tyokohde pidikkeilla tai tue pylvasta
vasten ennen tyoskentelyi. Ald koskaan pitele
pienia ty6kohteita kddessasi ja siirra poraa
alas. Tyokohteen kiinnittdminen mahdollistaa mo-
lempien kasien kayton tydkalun hallitsemiseksi.

Kayta WORKSTATION -tukea, kun poraat pyo-
reitd kohteita kuten putkia. Pyoreilla tyokohteil-
la kuten vaarnakepeilld, putkilla tai letkuilla on tai-
pumus lahted pyérimaan kun niita leikataan, ja ne
voivat aiheuttaa teran luiskahduksen tai tyokoh-
teen “hyppaamisen” sinua kohti.

21

Sinun on asetettava ja lukittava tyokalun
paa haluttuun asentoon ja leikkaussyvyy-
teen, kun teet muita téitad kuin porausta.
Tuo tyokohdetta ty6kalua kohti ja jata riitta-
vasti tilaa katesi ja pyorivan terén vilille.

Tama porausteline on suunniteltu poraukseen,
hiomiseen, harjaukseen, kiillotukseen tai hion-
taan; muu kaytt6 voi aiheuttaa vaaroja, joita
vastaan ei voi riittavasti suojautua.

Jos tydskentelet kayttden pyorivan tarvikkeen
sivua, esimerkiksi hiomarumpua, tyékohde on
sijoitettava sille puolelle, joka pydrii tydkappa-
leen syéttdsuunnan vastaisesti. Jos tyékohde
laitetaan sille puolelle, jossa tytkohteen tydn-
tésuunta ja lisélaitteen pydrimissuunta ovat
samat, se voi saada pyorivan tarvikkeen veta-
maan tydkohtdetta ja aiheuttaa hallinnan me-
netyksen tyon aikana.

Al3 koskaan kaynnista tyékalua, kun tera
on kiinni materiaalissa.

Al3 tyonna sormiasi pyorivan teran laheisyy-
teen. Pyorivan teran ja katesi valinen etéisyys ei
aina ole itsestéan selva. Tyokohde voi siirtya tai
katesi voi lipsahtaa tydskentelyn aikana.

Kayta hengityssuojainta, kun tyoskentelet
sellaisten materiaalien parissa, jotka ai-
heuttavat terveydelle haitallista polya; ota
selvaa tyostettavista materiaaleista ennen
kuin aloitat.

Kun olet vaihtanut teran tai tehnyt saatoja,
varmista, etta istukkamutteri ja muut saa-
tolaitteet on kiristetty hyvin.

Al4 koskaan koske terain kayton aikana tai
valittdmasti sen jalkeen. Pydrivan teran kos-
kettaminen aiheuttaa vammoja, ja kayton jal-
keen tera on liilan kuuma paljain késin koske-
tettavaksi.

Al jata pyorivaa tydkalua vahtimatta, kytke
virta pois. Vasta kun tydkalu on taysin pyséah-
tynyt, tydkohteen poistaminen ja telineen puh-
distus on turvallista.
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Kokoonpano (Kuvio A)

LISALAITE KAYTETTAVAKSI DREMEL-
YLEISTYOKALUMALLIEN 285, 395, 398,
400, 780 JA 800 KANSSA.

Dremel Workstation 220 muuttaa yleisty6-
kalut poraustelineeksi poraukseen, ty6ka-
lupitimeksi hiontaan tai kiillotukseen, tai
taipuisan akselin tyékalutelineeksi.

1. Yhdista putki alustaan ja kiinnité kuusiopul-
tilla ja neliomutterilla.

. Tyénna nelidmutteri (lyhyt puoli edelld) teli-
neeseen ja asenna korkeussaadon vipu. Si-
joita teline putkeen ja kirista vipu.

3. Pida puristinta vaaka-asennossa ja tyonna

nelidmutteri poraustelineeseen ja asenna
kulmalukkovipu telineeseen.

. Asenna tydkalukotelo putkeen pienet reiat
yléspain.

5. Asenna johdon pidike.
6. Asenna koneen pidin ja tulppa.

7. Alusta on kiinnitettava tydpoytaan sopivan
kokoisilla kiinnitysosilla (ei pakkauksessa).

Kayttd

TARKEAA Workstation on tarkoitettu yhdelle
tydkalulle kerrallaan. AlA ripusta tydkalua teli-
neeseen, jos telineeseen on kiinnitetty toinen
tyodkalu.

Tybkalukoteloon mahtuvat seuraavat osat
(ei pakkauksessa):

Poranterésarja (Malli 628 tai 636)

Avain

Kiinnitysavain

Terét, joiden varren koko on 3,2 mm tai
pienempi

e YleistyOkalun istukkahylsyt (Mallit 480, 481,
482, 483)

HUOMAA: Poranterét kiinnittyvét runkoon is-
tukkahylsyjéarjestelmélld. Terd voidaan asentaa
ennen Kuin yleistyékalu on asennettu porauste-
lineeseen tai sen jdlkeen.

1. Paina ja pida alhaalla karalukkopainiketta
samalla kun pydritat istukkamutteria ja ka-
raa. Jatka istukkamutterin ja karan pyoritta-
mista kunnes lukko kytkeytyy ja kiinnittda
karan (kuvio B).

. Kéayta yleistydkalun avainta ja kdénna istuk-
kamutteria vastapaivaan irrottaaksesi sen.

3. Vapauta karalukkopainike.

4. Tyénna porantera istukkahylsyyn mahdolli-
simman syvalle, jotta varmistettaisiin teran
kunnollinen tarttuminen ja vahennetaan liik-
kumista. Ala tydnna teraa niin pitkalle, etta
teran kierteet koskettavat istukkahylsya tai

22

istukkamutteria, koska silloin tera voi lohje-
ta tai murtua.

. Paina karalukkopainiketta uudelleen ja ki-
ristd istukkamutteri — ensin kéasin, sitten
avaimella kunnes tera on hyvin kiinni.

. Tyonna yleistyokalu telineeseen karan lukko
eteenpadin. Kiinnité tydkalu telineeseen ki-
ristamalla kiinnitysruuvia (kuvio C).

HUOMAA: Mallit 398, 400 ja 800 kiinnittyvét
karalukko oikealla puolella.

HUOMAA: Kun kiinnitét yleistybkalun telinee-
seen, varmista etta se on tiiviisti kiinni eivatkd il-
ma-aukot ole peitettyiné.

7. Kéanna ylaputkea vastapaivaan |oysatak-
sesi sita ja jotta voit sdataa putkea ylos ja
alas. Kun olet saavuttanut halutun korkeu-
den, kdanna putkea mydtapaivaan kiris-

tadksesi sen (kuvio E).
HUOMAA: Al4 pidenné putkea kun tySkalupiti-
messé on tybkalu kdytdssa.
Pujota johto johdon pitimiin (kuvio D). Teli-
ne pitda johdon poissa tydalueelta.
. Syvyysrajoitinta kaytetaén, kun haluat po-

rata reikia tiettyyn syvyyteen. Telineen kote-
lossa on mitta-asteikko.

Saada syvyyden saadon rajoitin haluttuun
syvyyteen ja kirista lukitusnuppi (kuvio D).
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Kaytto (jatkoa)

Kulmalukitusvipuja kaytetaan, kun halu-
taan kiinnittda tydkalu vaakasuoraan tai
90° kulmaan. Tybkalua voi kayttaa 15°,
30°, 45°, 60°, 75° tai 90° kulmassa hiekka-
paperihionnassa, kiillotuksessa, hionnassa
tai harjauksessa (kuvio G).

Loyséaa pieni ja iso vipu ja kdanna tydkalua
ja kirista sitten kummatkin tiukasti (kuvio C
jaD).

Korkeuden s&&doén vipua kaytetaan kiinnit-
tdmaan teline haluttuun korkeuteen put-
kessa.

10.

Loysaa vipua ja siirra teline/tyokalu halut-
tuun kohtaan ja kirista vipu (kuvio D).

11. Merkitse reikien paikat tyokohteeseen ja
kayta pistepuikkoa niissé kohdissa. Piste-
puikon kaytolla estéat poran teran siirtymi-

sen ja saat reiét oikaan kohtaan.

12. Kiinnitéa tydkohde alustaan ennen poraa-
mista. TAma estaa tydkohteen kiipedmisen
poranterad pitkin sek& sen pyoérimisen te-
rén ympadri. Etuna on turvallisuus ja parem-
pi lopputulos. Puristimet (ei pakkauksessa)
sopivat hyvin tyokohteen pitdmiseen pai-
koillaan, tai voit kdyttaa ruuvipuristimia po-
rauksen ajan (kuvio H).

13. Loysda korkeuden s&adoén lukitusvipua
puoli kierrosta ja siirra telinettéd putkea pitkin
kunnes poranteré on ldhelld tydkohdetta
(kuvio F). Suosittelemme enintdan 6 mm:n

etéisyytta. Kirista lukitusvipu.

14. Tartu telineen kddensijaan ja paina alas po-
rataksesi reién.

Vinkkeja

Kun poraat pydreitd kappaleita kayta “V”’-tukea
tai puristinta. Jotta saat porattua reién keskella
pyoreda kappaletta, pistepuikon kayttd merkin-
tdan on valttdmatonta (kuvio I). Tee merkinta
reian kohdalle pistepuikolla (ei pakkauksessa).

Valta painamasta niin paljon, ettd moottorin
nopeus hidastuu huomattavasti. Tyénna varo-
vasti my&s silloin, kun tera on tulossa tyékoh-
teen lapi. Nain valtat rosoiset ulostuloreiat.

Tee tyokohteen puristimet workstation 220 -telineelle

Pidikepuristimet voidaan tehda puusta, terék-

sestd tai alumiinista, kayttdtarkoituksesta riip-

puen (kuvio J).

1. Leikkaa tai sahaa materiaali haluttuun
pituuteen, leveyteen ja korkeuteen.

. Poraa reika 8 mm: poranterélld haluttuun
kohtaan, pidikkeen ja valikappaleen lapi.

. Kiinnita puristimet 8 - 40 mm tai 50 mm luk-
kopulteilla ja sopivilla muttereilla ja siipimut-
tereilla.

4. Kiinnitd alustaan tyontamalld lukopultit
yléspéin pohjan Iapi ja kiinnittamalla siipi-
muttereilla ylapuolelta.

Kun kéaytat puristimia yli 6 mm:n paksuisilla

tyokohteilla, kayta aina vélikappaletta tuke-

massa puristimen takaosaa. Parhaan tuen

saat, kun leikkaat védlikappaleen noin 3 mm

matalammaksi kuin tyékohteen.

Huolto

Jos tuotteeseen tulee vikaa, l1&dheta purkama-
ton tyOkalu yhdessa ostokuitin kanssa jalleen-
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myyijélle tai 1&himpaén huoltopisteeseen (luet-
telo osoitteessa www.dremel.com).



Sikkerhedsregler for brug af elveerktoj

Du skal lzese og forsta alle instruktioner (inklusive instruktionerne til
A ADVARSEL
(L _

det veerktej, som holderen bruges sammen med). Manglende overhol-
delse af instruktionerne kan medfare elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING
Sikkerhedsregler for WORKSTATION

Traek stikket til veerktojet ud af stikkontak-
ten, for du saetter det i holderen, foretager
justeringer eller skifter bord.

Fastgor WORKSTATION sikkert til et stabilt
bord eller underlag, for du begynder at arbejde.

Veer fortrolig med, hvordan du slukker for
vaerktojet! Placer veerktojet, s& det er let at
komme til kontakten, s& den hurtigt kan afbry-
des i ngdstilfeelde.

For ledningen veek fra bore- eller skeereom-
radet. Hvis du skeerer i en stremfarende led-
ning, er der fare for forbreending eller elektrisk
stad, evt. med daden til folge.

Anvend gjenvaern, hegreveern og
stevmaske. Brug af personlige veerne-
midler samt indretning af et sikkert ar-
bejdsmiljo reducerer risikoen for personskader.

)

Brug ikke handsker eller lasthaengende toj,
nar du betjener veerktgjet.

Vezelg den passende bit og hastighed til ar-
bejdet. Brug ikke bits med storre skeeredia-
meter, end vaerktojet er beregnet til. Bore-
standeren er primeert beregnet til let arbejde i
tree, plast og metal. Hvis veerktojet overbela-
stes, kan det resultere i, at du kommer til ska-
de, eller at veerktojet adelaegges.

Brug aldrig slave eller gdelagte bits. Hand-
ter skarpe bits forsigtigt.

Sorg altid for, at arbejdsemnet er fri for som
og andre fremmedlegemer.

Spaend arbejdsemnet eller understgtningen
imod sgjlen, for du begynder at arbejde.
Hold aldrig et lille arbejdsemne i den ene
hand, mens du kerer boret ned med den an-
den. Nar du fastspaender arbejdsemnet, har
du begger haender fri til at styre vaerktgjet med.

Brug en “V”-formet blok som statte, nar du
borer i runde emner som f.eks. ror eller
staenger. Runde materialer som f.eks. dyvel-
pinde eller rer er tilbgjelige til at rulle, nar man
skeerer i dem, hvilket kan medfere, at bitten
“bider”, eller arbejdsemnet springer imod dig.
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Hvis du udferer andet arbejde end boring,
skal du indstille og fastldse veerktgjets ho-
ved i den onskede position og skeeredybde.
For arbejdsemnet hen til vaerktojet, og sorg
for, at der er tilstraekkelig plads mellem din
hand og den rotererende bit.

Denne borestander er konstrueret til boring,
finslibning, barstning, polering eller slibning;
anden brug kan indebeere risici, som der ikke
er tilstraekkelig sikring mod.

Hvis siden af et roterende stykke tilbeher bru-
ges til at udfere arbejdet, f.eks et sliberar, skal
arbejdsemnet anbringes pa den side af tilbe-
horet, der roterer imod arbejdsemnets frem-
foringsretning. Hvis du anbringer arbejdsem-
net p& den side af tilbehgret, hvor tilbehgaret ro-
terer samme vej, som arbejdsemnet fores
frem, kan arbejdsemnet blive trukket med, sa
du mister kontrollen over det.

Start aldrig vaerktgjet, mens bitten sidder i
materialet.

Hold hzenderne pa afstand af det roterende
bor. Det er ikke altid nemt at vurdere, hvor teet det
roterende bor er pa handen. Arbejdsemnet kan
tippe, eller din hand kan glide under arbejdet.

Anvend en stgvmaske, nar du arbejder med
materialer, som udvikler sundhedsskadeligt
stov. Serg for at informere dig om de mate-
rialer, du skal arbejde med.

Nar du har skiftet bits eller foretaget juste-
ringer, skal du sikre dig, at spaendemotrik-
ken og alle andre justeringsanordninger er
sikkert fastspaendt.

Ror aldrig ved bitten under eller umiddel-
bart efter arbejdet. Bergring af en roterende
bit vil medfere personskade, og umiddelbart
efter brug er bitten for varm til at bergre med
bare haender.

Efterlad aldrig et taendt veerktsj uden
opsyn. Afbryd stremmen. Det er forst sikkert
fierne arbejdsemnet og rengere stativet, nar
veerktojet er helt standset.



Samling (Figur A)

TILBEHOR TIL BRUG SAMMEN MED
DREMEL ROTATIONSVARKTQ@J, MODEL
285, 395, 398, 400, 780, og 800

Dremel Workstation 220 kan sammen med
rotationsvaerktgojet blive til en sgjleborema-
skine og kan fungere som veaerktajsholder
til finslibning eller polering eller som vaerk-
tojsstativ til en fleksibel aksel.

1. Monter roret pa fodpladen, og speend det
fast med den sekskantede bolt og den fir-
kantede motrik.

. Seet den firkantede metrik (med den korte
ende fremad) i pressen, og monter hgjdeju-

steringshandtaget. Placer borestanderen
pa roret, og speend handtaget.

. Borestanderen skal veere i lodret stilling.
Seet den firkantede metrik ind pa indersiden
af borestanderen, og saml vinkellasehand-
taget til pressen.

. Monter bor- og bitholderen pa reret med de
sma huller vendende opad.

5. Monter ledningsholderen.
. Monter ophaengningswiren og heetten.

. Fodpladen skal fastgeres til et arbejdsbord
med skruer eller bolte i en passende storrel-
se (medfolger ikke).

Betjening

VIGTIGT! Workstation ma kun bruges med ét
veerktoj ad gangen. Heeng ikke ét veerktej pa
opheaenget, mens et andet veerktojet er monte-
ret i pressen.

Bor- og bitholderen kan bruges til at opbevare
folgende veerktoj (medfelger ikke):

Borsaet (model 628 eller 636)

Nogle til rotationsveerktoj

Monteringsnogle

Bits med en skaftdiameter pa 3,2 mm og
nedefter

e Spaendepatroner til rotationsvaerktegj (mo-
del 480, 481, 482, 483)

NOTE: Borene fastholdes til veerktojet ved
hjeelp af et patronsystem. Du kan bdde monte-
re bitten for og efter, du har monteret rotations-
veerktojet i borestanderen.

1. Tryk knappen til akselldsen ned, og hold
den nede, mens du drejer spaendemaotrik-
ken og akslen. Fortszet med at dreje speen-
demetrikken og akslen, indtil 1&sen gar i
indgreb og holder akslen fast (figur B).

. Tag naglen fra Dremel rotationsveerktgjet,
og drej spaendemgtrikken mod uret for at
losne den.

. Udlgs knappen til akselladsen.

. Seet et bor i veerktejspatronen, indtil det ikke
kan komme laengere, sa du er sikker pé, at
bitten sidder godt fast og ikke falder ud. Und-
lad at skubbe bitten s& langt ind, at rillen i bit-
ten rarer ved patronen eller spaendematrikken,
da den i sa fald kan hoppe og ga i stykker.
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5. Tryk pa knappen til laseakslen igen, og
spaend spaendemeotrikken - forst med
handen og derefter med ngglen, sa bitten
sidder godt fast.

. Seet rotationsveerktgjet i pressen med spin-
dellasen fremad. Spaend veerktojet fast til
veerktojsbeslaget ved hjzelp af spaendemaot-
rikken (figur C).

BEMAERK: Model 398, 400 og 800 skal mon-
teres med spindelldsen til hojre.

BEM/ERK: Nér du spaender rotationsveerk-
tojet i holderen, skal du veere sikker pd, at
veerktojet sidder ordentligt, og at ventilati-
onséabningerne ikke er tildaekkede.

7. Drej det overste ror mod uret for at lgsne
det, sd det kan justeres op eller ned.
Speend reret fast med uret, nar det er i den
onskede hgjde (figur E).

BEMAERK: Man bor ikke forlaenge roret, mens
der er et veerktoj i brug i veerktajsholderen.

Saet ledningen i ledningsholderne (figur D).
Holderne vil holde ledningen veek fra ar-
bejdsomradet.

. Dybdestoppet anvendes, nar du vil bore
huller med en bestemt dybde. En skala pa
pressens hus er en hjeelp hertil.

Indstil dybdestopjusteringen til den gnske-
de dybde, og speend justeringsgrebet til
dybdestoppet (figur D).



Betjening (fortsat)

9. Vinkelldsehandtagene bruges til at sikre
veerktojet enten lodret eller i en 90°-vinkel.
Veerktgjet kan bruges i vinkler pa 15°, 30°,
45°, 60°, 75° eller 90° til finslibning, pole-
ring, slibning eller berstning (figur G).

Losn det store og det lille handtag, og
roter vaerktojet. Speend derefter begge vin-
kellasehandtag fast (figur C og D).

10. Hejdejusteringshandtaget bruges til at fik-
sere pressen pa roret i den enskede hgjde.

Lesn handtaget, flyt pressen/vaerktgjshol-
deren til den gnskede position, og spaend
hejdejusteringshandtaget (figur D).

11. Markér hullernes positioner pa arbejdsem-
net, og sla kerneprikker pa disse steder.
Kerneprikker vil hindre borepunktet i at van-
dre og sikre korrekt placering af hullerne.

12. Spaend arbejdsemnet fast til fodpladen, for
du borer. Dette vil forhindre, at arbejdsem-
net kravler op ad boret eller kerer med
rundt. Fordelene ved det er sikkerhed og
kvalitetsarbejde. Tilholdere (medfelger ik-
ke) er meget velegnede til at holde emnet.
Brug evt. en lille skruetvinge, nar du borer
(figur H).

13. Losn hgjdejusteringsgrebet en halv om-
gang, og beveeg pressen op eller ned ad
roret, indtil spidsen af boret er neer ar-
bejdsemnet (figur F). Vi anbefaler en mak-
simal afstand pa 6 mm mellem borspidsen
og arbejdsemnet. Spaend grebet igen.

14. Tag fat i pressehandtaget, og traek det
nedad for at bore hullet.

Nyttige tips

Brug en “V”-formet blok eller lignende, nar du
borer i runde emner. Nar du skal bore et hul i
centrum af et rundt emne, er det nedvendigt at
sla en kerneprik (figur I). Brug en kerner til at
lave dette maerke med (medfelger ikke).

Undga at presse sa hardt nedad, at motorens
omdrejningstal reduceres herbart. Veer ogsa
forsigtig, nar du neermer dig punktet, hvor
spidsen af boret gar igennem. Derved undgar
du at danne oprivninger omkring hullet.

Fremstilling af tilholdere til
Workstation 220 (ekstraudstyr)

Tilholdere kan fremstilles af trae, stal eller alu-
minium alt efter anvendelsesformalet (figur J).

1. Skeer eller sav materialet af i den gnskede
lzengde, bredde og hgjde.

2. Bor et hul gennem tilholderen og afstands-
klodsen pa det gnskede sted med et 8 mm
bor.

3. Monter tilholderne ved hjeelp af 40 mm eller
50 mm lange 8 mm braeddebolte med pas-
sende skiver og vingemetrikker.

4. Fastger dem til fodpladen ved at skubbe
breeddeboltenes hoved op gennem bunden
af fodpladen med vingemetrikkerne ovenpa.

Nar du bruger tilholdere pa arbejdsemner, der
er mere end 6 mm tykke, skal du altid bruge en
afstandsklods for at stette tilholderen pa bag-
siden. Den bedste statte opnas, nar afstands-
klodsen er skaret med en hgjde, der er 3 mm
mindre end arbejdsemnet.

Service

| tilfaelde af reklamation skal veerktgjet sendes i
samlet tilstand sammen med beviset for kabet
til din forhandler eller det nsermeste Dremel

serviceveerksted (du kan finde adressen pa
www.dremel.com).
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Norme di sicurezza per il miniutensile

tensile utilizzato unitamente al complemento). La mancata osservanza di tutte

A ATTENZIONE Leggere attentamente tutte le istruzioni (comprese quelle relative al miniu-
L]

le istruzioni, pud provocare scosse elettriche, incendi /o seri danni alle persone.
CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI

Norme di sicurezza per la WORKSTATION

Disconnettere il miniutensile prima di procedere
al bloccaggio del pezzo sulla base, eseguire re-
golazioni o cambiare la punta.

Bloccare saldamente la WORKSTATION su una
piattaforma o un tavolo da lavoro stabile.

Avere ben presente il modo di spegnere il miniu-
tensile! Posizionare il miniutensile in modo che I'in-
terruttore sia facilmente accessibile, per poterlo spe-
gnere rapidamente in caso di emergenza.

Far passare il cavo lontano dalla punta e dall’area
di taglio. Il taglio di un cavo elettrico attivo puo pro-
vocare scosse elettriche, bruciature o folgorazioni.

Indossare la protezione per gli occhi, per
le orecchie e la mascherina antipolvere.
L'utilizzo dei dispositivi di sicurezza e un
ambiente di lavoro sicuro riducono i rischi di lesioni.

Evitare di indossare guanti o abiti eccessivamen-
te ampi durante il funzionamento del miniutensile.

Selezionare la punta e la velocita corrette per cia-
scuna applicazione. Evitare di utilizzare punte
aventi un diametro di taglio eccessivo per la ca-
pacita del miniutensile. Il supporto a colonna ¢ de-
stinato fondamentalmente ad applicazioni leggere su
legno, plastica e metallo. Il sovraccarico del miniu-
tensile puo causare lesioni personali o danni al miniu-
tensile stesso.

Non utilizzare mai frese usurate o danneggiate.
Le frese affilate vanno maneggiate con cura.

Assicurarsi sempre che il pezzo in lavorazione sia
privo di chiodi e altri oggetti estranei.

Prima di iniziare lattivita bloccare sempre il pez-
zo sulla base o contro la colonna. Non abbassare
mai il trapano con una mano tenendo il pezzo in
lavorazione con I’altra. Se i pezzi vengono opportu-
namente bloccati si pud disporre di entrambe le mani
per controllare lo strumento.

Per bloccare pezzi a simmetria circolare quali tu-
bi o barre, utilizzare opportuni blocchi a “V”. | pez-
zi a simmetria circolare, quali perni e tubi, hanno una
tendenza a ruotare mentre vengono lavorati e po-
trebbero causare un impuntamento della punta o un
salto del pezzo nella direzione dell’operatore.
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Se si eseguono operazioni diverse dalla foratura,
posizionare e bloccare la testa del miniutensile
nella posizione ed alla profondita di taglio deside-
rate. Avvicinare il pezzo al miniutensile assicuran-
dosi di lasciare sempre spazio sufficiente tra la
punta in rotazione e le mani.

Il trapano a colonna ¢ stato progettato per eseguire la-
vori di foratura,levigatura, spazzolatura, lucidatura e
smerigliatura; applicazioni diverse potrebbero presen-
tare rischi da cui ¢ difficile proteggersi adeguatamente.

Se I'operazione viene eseguita sfruttando la zona la-
terale di un accessorio rotante, ad esempio un tam-
buro abrasivo, il pezzo deve essere posizionato con-
tro il lato dell’accessorio che ruota in senso opposto
all’lavanzamento del pezzo. Se il pezzo viene posizio-
nato contro il lato dell’accessoro che ruota nel senso
dell’avanzamento del pezzo, I'accessorio potrebbe
tendere a tirare il pezzo verso di sé, causando perdita
di controllo da parte dell’operatore.

Non avviare mai l'utensile con la fresa in presa nel
materiale.

Non portare le mani in prossimita della punta ro-
tante. La vicinanza della punta alle proprie mani po-
trebbe non essere sempre immediatamente eviden-
te. Durante il funzionamento il pezzo potrebbe spo-
starsi o le mani scivolare.

Lavorando con materiali che producono polvere
dannosa per la salute, indossare sempre la ma-
scherina protettiva; informarsi in anticipo sui ma-
teriali su cui si intende lavorare.

Dopo la sostituzione delle punte I’esecuzione di
qualsiasi regolazione, assicurarsi che la ghiera
della pinza ed ogni altro dispositivo di regolazione
siano opportunamente serrati.

Non toccare mai la punta durante I'uso o imme-
diatamente dopo. Il contatto con una punta in rota-
zione puo causare lesioni ed immediatamente dopo
I'uso la punta € troppo calda per essere toccata a
mani nude.

Non lasciare mai incustodito il miniutensile in funzione;
disconnettere sempre I'alimentazione. Solo dopo che
I'utensile si &€ completamente fermato € possible rimuo-
vere il pezzo in lavorazione e pulire la base in sicurezza.
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Montaggio (Figura A)

COMPLEMENTO ADATTO PER L’'USO COI MINIU-
TENSILI DREMEL MODELLO 285, 395, 398, 400,
780 E 800.

La Workstation 220 Dremel converte il miniutensi-
le in un trapano a colonna per operazioni di fora-
tura, in un supporto utensile per operazioni di le-
vigatura e lucidatura o in un supporto per utensile
con albero flessibile.

1. Montare la colonna sulla base € fissarla con il bul-
lone a testa esagonale e relativo dado quadro.

Inserire il dado quadrato (prima il lato piu corto)
nella slitta e montare la leva di regolazione altez-
za. Montare la slitta sulla colonna e serrare la leva.

3. Con lo strumento in posizione verticale, inserire il
dado quadro nella slitta e montare la leva di bloc-

caggio angolo.

Montare il porta accessori sulla colonna con i fo-
rellini rivolti verso I'alto.

5. Montare il ferma cavo.
6. Montare il gancio con relativo coperchio.

7. Labase deve venire saldamente fissata su un ta-
volo da lavoro utilizzando mezzi adeguati, che
non fanno parte della fornitura.

Uso

IMPORTANTE! La workstation si puo usare con un
solo miniutensile per volta. Evitare di appendere un
miniutensile al gruppo gancio quando sulla colonna &
gia montato un altro miniutensile.

Il porta accessori puo alloggiare gl accessori se-
guenti, che non fanno parte della fornitura:

Kit di punte da trapano (Modello 628 o0 636)
Chiave dell’utensile

Chiave di montaggio

Punte con gambo di dimensione 3,2 mm o infe-
riore

¢ Anelli metallici per miniutensile (Modelli 480, 481,
482, 483)

NOTA: Le punte da trapano vengono assicurate al
miniutensile mediante un sistema ad anelli metallici.
La punta puo essere installata prima o dopo I'inseri-
mento dell’utensile nell portautensile della slitta.

1. Tenere premuto il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero facendo ruotare la ghiera della pinza e I'al-
bero. Ruotare ancora la ghiera della pinza e I'al-
bero finché il blocco non si innesta nell’albero fer-
mandolo (figura B).

. Servendosi della chiave dell’'utensile Dremel, ruo-
tare la ghiera della pinza in senso antiorario per
allentarla.

. Rilasciare il pulsante di bloccaggio dell’albero.

. Inserire la punta da trapano nella pinza in profon-
dita per assicurarne il corretto bloccaggio e ridurre
al minimo la scentratura. Tuttavia non inserire la
punta troppo a fondo, evitando che le sue scana-
lature vengano a contatto con la pinza o la ghiera
della pinza causandone la possibile incrinatura.
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Premere di nuovo il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero e serrare la ghiera della pinza; prima a mano,
poi utilizzando la chiave fino a bloccare la punta in
modo sicuro.

Inserire il miniutensile nel portautensile della slitta
con il pulsante di bloccaggio albero rivolto in
avanti. Bloccare il miniutensile nel portautensile
serrando I'opportuno dado (figura C).

NOTA: | modelli 398, 400 e 800 vanno montati con il
pulsante di bloccaggio albero a destra.

NOTA: Prima di bloccare il miniutensile nel portau-
tensile assicurarsi che sia posizionato correttamente
e che le prese d’aria siano libere.

7. Ruotare la parte superiore della colonna in senso
antiorario in modo da liberarla e rendere possibile
la regolazione di altezza. Una volta raggiunta 'al-
tezza desiderata ruotare la parte superiore della
colonna in senso orario in modo da serrarla in po-

sizione (figura E).

NOTA: Evitare di estendere la colonna con il miniu-
tensile inserito nel portautensile.

Inserire il cavo nei passacavi (figura D). | passaca-
vi manterranno il cavo al di fuori dell’area di lavoro.

Il blocco di profondita serve ad eseguire fori di
profondita predefinita. Per comodita sull’involu-
cro della slitta ¢ riportata una scala graduata.

Regolare il blocco di profondita alla profondita
desiderata e serrare la manopola di bloccaggio
(figura D).
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Uso (segue)

9. Le leve di bloccaggio angolo servono a bloccare
I'utensile in posizione verticale o ad un angolo di
90°. Per applicazioni di levigatura, lucidatura,
smerigliatura o spazzolatura e possibile usare I'u-
tensile ad un angolo di 15°, 30°, 45°, 60°, 75° 0
90° (figura G).

Allentare sia la leva grande che quella piccola e
ruotare I'utensile, quindi serrarle entrambe salda-
mente (figure C e D).

10. La leva di regolazione altezza viene usata per bloc-
care la slitta sulla colonna all’altezza desiderata.

Allentare la leva e posizionare il gruppo miniuten-
sile/slitta all’altezza desiderata, quindi serrare
nuovamente la leva (figura D).

11.Tracciare sul pezzo la posizione dei fori da ese-
guire e praticare un invito con un punzone in cor-
rispondenza dei medesimi. L'invito di centraggio

evita che la punta da trapano si sposti e garanti-
sce una posizione precisa del foro.

12.Prima di iniziare la foratura bloccare accurata-
mente il pezzo sulla base. Cid evitera che il pezzo
tenda a sollevarsi o ad entrare in rotazione. Si ot-
tera maggiore sicurezza e migliore qualita di lavo-
razione. Le staffe di attrezzaggio, non facenti par-
te della fornitura, servono ottimamente allo scopo
di bloccare il pezzo da forare; in alternativa & pos-
sibile utilizzare una comune morsa (figura H).

13. Allentare di mezzo giro la manopola di bloccaggio del-
la regolazione altezza e spostare la slitta sulla colonna
finché la punta da trapano € in prossimita del pezzo
(figura F). Si suggerisce di lasiare una luce meassima
di 6 mm tra I'estremita della punta ed il pezzo. Serrare
nuovamente la manopola di bloccaggio.

14.Agendo sulla leva di movimento verticale abbas-
sare la punta ed eseguire il foro.

Consigli utili

Per forare pezzi a simmetria circolare bloccarli me-
diante un blocco a “V” o una morsa. Per eseguire un
foro nel centro di un pezzo rotondo occorre praticare
un invito mediante un punzone (figura l). Utilizzare
un punzone, non facente parte della fornitura, per
eseguire 'invito.

Evitare di forzare talmente I'avanzamentoche ne ri-
sulti una significativa riduzione della velocita del mo-
tore. Avanzare con cautela in prossimita del punto di
attraversamento. Cid permettera di ottenere un foro
con bordi regolari.

Come costruire staffe di attrezzaggio ausiliarie
per la propria workstation 220

Le staffe per bloccare il pezzo in lavorazione posso-
ne essere costruite in legno, acciaio o alluminio, a se-
conda dell’applicazione (figura J).

1. Tagliare o segare il materiale della lunghezza, lar-
ghezza ed altezza necessarie.

2. Utilizzando una punta da trapano da 8 mm ese-
guire un foro attraverso la staffa ed il distanziale
nel punto desiderato.

3. Montare le staffe utilizzando bulloni autobloccan-
ti da 8 mm - 40 mm o 50 mm di lunghezza con op-
portune rondelle e galletti.

4. Montare le staffe sulla base infilando il bullone au-
tobloccante da sotto la base e e serrandolo da
sopra col galletto.

Se si usano staffe per bloccare pezzi di spessore su-
periore a 6 mm, occorre prevedere sempre un distan-
ziale per sostenere la parte posteriore della staffa.
Per ottenere la migliore funzionalita, lo spessore del
distanziale dovrebbe sempre essere inferiore a quello
del pezzo di circa 3 mm.

L’assistenza

In caso di reclamo, inviare I'utensile non smontato in-
sieme al documento fiscale comprovante I'acquisto

al proprio rivenditore o al pili vicino centro assistenza
Dremel (vedere gli indirizzi sul sito www.dremel.com).
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Normas de seguridad para herramientas eléctricas

(también las instrucciones de la

Lea atentamente todas las instrucciones
||..|| A _ADVERTENCIA herramienta que se utiliza con el complemento). El hecho de no cumplir todas
las instrucciones podria provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o dafios personales graves.
GUARDE ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES

Normas de seguridad para WORKSTATION

Desenchufe la herramienta antes de ponerlaen la
mesa, realizar ajustes o cambiar las brocas.

Fije de forma segura la WORKSTATION a una me-
sa o plataforma estable antes de ponerla en fun-
cionamiento.

Debera saber como desconectar la herramienta
en todo momento. Coloque la herramienta de modo
que el interruptor sea facilmente accesible para poder
desconectar la herramienta en caso de emergencia.

Sittie el cable en direccion opuesta a la zona de
corte o ala de la broca. Si el usuario efecttia un cor-
te en un hilo conductor eléctrico, podria recibir un
shock, sufrir quemaduras o electrocutarse.
X9 | como una mascarilla antipolvo. El uso de
Y dispositivos de seguridad personal y el tra-

bajo en un entorno seguro reducen el riesgo de que
se produzcan dafios fisicos personales.

Utilice gafas y cascos de proteccion asi

No lleve guantes o prendas que no vayan ajusta-
das mientras utilice la herramienta.

Utilice una broca apropiada a la velocidad corres-
pondiente a la aplicacién especifica. No utilice
brocas que tengan un diametro de corte superior
al que pueda admitir la herramienta. El soporte de
la bancada esta disefiado principalmente para reali-
zar trabajos con madera, plastico y metal de tipo li-
gero. En caso de sobrecargarse la herramienta, po-
drian producirse lesiones personales o la herrramien-
ta podria dejar de funcionar correctamente.

No utilice nunca brocas desafiladas o dafadas.
Las brocas afiladas deberan manipularse con
cuidado.

Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no
contenga clavos ni otros objetos extranos.

Antes de empezar a trabajar, fije la pieza de tra-
bajo o la abrazadera a la columna. No haga des-
cender nunca el taladro mientras sujete una pieza
de trabajo pequeiia con una sola mano. Si fija la
pieza de trabajo, podré utilizar ambas manos para
controlar la herramienta.

Cuando taladre, utilice un bloque con ranura en
forma de “V” para sostener las piezas redondea-
das como, por ejemplo, los tubos o las varillas.
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El material redondo como las varillas con clavijas, los
tubos o las tuberias tiene tendencia a rodar mientras
se esta cortando y puede hacer que la broca pique o
la pieza de trabajo rebote hacia el usuario.

Cuando realice otros trabajos que no sean de ta-
ladrado, debera ajustar y bloquear el cabezal de
la herramienta en la posicién y profundidad de
corte deseadas. Acerque la pieza de trabajo a la
herramienta y deje un espacio suficiente entre la
mano y la broca giratoria.

La bancada ha sido disefiada para taladrar, lijar, cepi-
Ilar, pulir o amolar; en otras aplicaciones pueden pre-
sentarse riesgos que no puedan preverse adecuada-
mente.

Si para realizar el trabajo se utiliza la parte lateral de
cualquier accesorio giratorio, por ejemplo, un tambor
de lijado, la pieza de trabajo debera colocarse al lado
del accesorio que gira en sentido opuesto a la direc-
cion de avance de la pieza de trabajo. Si se coloca la
pieza de trabajo en el lado del accesorio donde la di-
reccion de avance y el giro del accesorio son iguales,
el accesorio podrd tirar de la pieza de trabajo al girar
y podria perderse el control durante la operacion.

Nunca ponga la herramienta en marcha con la
broca dentro del material.

No se aproxime a la zona de la broca giratoria. No
siempre se dara cuenta de lo cerca que puede estar
la broca giratoria de sus manos. La pieza de trabajo
podria desplazarse o resbalarle la mano mientras
manipule la pieza de trabajo.

Utilice una mascarilla antipolvo cuando trabaje
con materiales que produzcan polvo perjudicial
para la salud. Inférmese previamente acerca de
los materiales con los que trabajara.

Después de cambiar las brocas o de efectuar al-
gun ajuste, asegurese de que la tuerca del porta-
brocas y cualquier otro dispositivo de ajuste es-
tén apretados con seguridad.

Nunca toque la broca durante su uso o inmedia-
tamente después de haberla usado. El contacto
con una broca giratoria puede provocar lesiones. La
broca estara demasiado caliente después de haberla
utilizado para poder tocarla con las manos.
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Montaje (figura A)

No deje en ningiin momento sin vigilar una herra-
mienta en funcionamiento. Apaguela en caso de
no pueda vigilarla. Sélo cuando una herramienta se
haya detenido por completo podré quitar la pieza de
trabajo con plena seguridad y limpiar el soporte.

COMPLEMENTO PARA LOS MODELOS ROTATI-
VOS 285, 395, 398, 400, 780 Y 800 DE DREMEL.

La Workstation 220 de Dremel convierte las herra-
mientas rotativas en una bancada para taladrar,
en un soporte para herramientas para lijar o pulir,
0 en un soporte para herramientas de eje flexible.

1. Monte el tubo en la base vy fijelo con el perno
hexagonal y la tuerca cuadrada.

2. Introduzca la tuerca cuadrada (con el extremo
corto en primer lugar) en la taladradora e instale la
palanca de reglaje de la altura. Coloque la tala-
dradora en el tubo y apriete la palanca.

3. Con labancada en posicion vertical, introduzca la
tuerca cuadrada dentro de la bancada y monte en
ella la palanca de bloqueo angular.

. Instale el engranaje de gancho en el tubo con los
orificios pequefios mirando hacia arriba.

5. Instale el soporte para cables.
6. Instale el cable de suspensién y la tapa.

7. Se debe fijar la base a un banco de trabajo utili-
zando los accesorios del tamafio apropiado
(no suministrados).

Funcionamiento

iIMPORTANTE! La Workstation sélo puede utilizarse
con una herramienta cada vez. No coloque una he-
rramienta en el conjunto del soporte cuando otra he-
rramienta esté montada en la bancada.

El dispositivo de engranaje de gancho para guardar
herramientas puede contener las siguientes herra-
mientas (no suministradas):

Conjunto de brocas (modelo 628 6 636)

Llave de la herramienta rotativa

Llave de montaje

Brocas con un tamafio de vastago inferior o igual
a3,2mm

e Portabrocas de las herramientas rotativas
(modelos 480, 481, 482, 483)

NOTA: un sistema de portabrocas sujeta las brocas en
la herramienta. La broca puede instalarse antes o des-
pués de acoplar la herramienta rotativa a la bancada.

1. Apriete el boton de blogueo del eje y manténgalo
apretado mientras gire la tuerca del portabrocas y
el eje. Contintie girando la tuerca de retencion y el
eje hasta que el cierre quede encajado y sujete el
eje (figura B).

2. Utilice la llave de su herramienta rotativa de
Dremely gire la tuerca del portabrocas hacia la iz-
quierda para aflojarla.

3. Suelte el botdn de bloqueo del eje.

4. Inserte la broca en el portabrocas hasta hacer to-
pe para asegurar una sujecion adecuada de la
broca y reducir el riesgo de que se salga. No in-
serte la broca hasta que sus ranuras toquen el
portabrocas o la tuerca de retencion del mismo.
De esta manera evitara que la broca se rompa a
pedazos o se resquebraje.

31

5. Vuelva a encajar el botén de bloqueo del eje y
apriete la tuerca del portabrocas; hagalo primero
con la mano y luego utilizando la llave hasta que
la broca quede sujeta con seguridad.

6. Inserte la herramienta rotativa en la bancada con
el bloqueo de eje en la parte delantera. Fije la he-
rramienta en el soporte y apriete la tuerca de fija-
cion (figura C).

NOTA: los modelos 398, 400 y 800 se montan con el
bloqueo de eje a la derecha.

NOTE: cuando coloque la herramienta rotativa en el
soporte, compruebe que ha quedado bien fijada y los
respiraderos no han quedado cubiertos.

7. Gire el tubo superior hacia la izquierda para aflo-
jarlo, de modo que se pueda ajustar el tubo arriba
0 abajo. Una vez lo haya colocado a la altura de-
seada, gire el tubo a la derecha para apretarlo (fi-
guraE).

NOTA: no se debe extender el tubo cuando la herra-
mienta se utiliza con el soporte para herramientas.

Inserte el cable en los clips para cables (fi-
gura D). El soporte mantendra el cable alejado de
la zona de trabajo.

8. Eltope de profundidad se utiliza cuando se desea
taladrar agujeros a una profundidad determinada.
La cubierta de la taladradora contiene una balan-
za para su comodidad.

Coloque el tope de profundidad a la medida re-
querida y apriete el boton de bloqueo (figura D).
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Funcionamiento (continuacion)

9. Las palancas de bloqueo angular se utilizan para
fijar la herramienta verticalmente o en un angulo
de 90°. La herramienta se deberia utilizar en un
angulo de 15°, 30°, 45°, 60°, 75° 6 90° para la apli-
cacion de lijar, pulir, amolar o cepillar (figura G).

Afloje la palanca grande y la pequefia y gire la he-
rramienta. A continuacién, apriete las dos palan-
cas de bloqueo angular. (figuras C y D).

10.La palanca de reglaje de la altura se utiliza para fi-
jar el taladro en el tubo a una altura apropiada.

Afloje la palanca y mueva el conjunto de la ban-
cada/herramienta a la posicion deseada. A conti-
nuacion, apriete la palanca de reglaje de la altura
(figura D).

11.Marque las ubicaciones de los agujeros en la pie-
za de trabajo y perfore con un punzon en dichos
puntos. Las perforaciones evitaran que la punta
de la broca se desplace y aseguraran una ubica-
cion adecuada del orificio.

12.Fije la pieza de trabajo a la base antes de taladrar.
Esto evitara que la pieza de trabajo suba por la
broca o gire. De esta forma se gana en seguridad
y se obtiene un trabajo de mejor calidad. Las
abrazaderas de apriete (no incluidas) son 6ptimas
para sujetar la pieza de trabajo. También puede
utilizar un tornillo de banco pequefio como suje-
cién cuando taladre (figura H).

13. Afloje el mando de bloqueo del reglaje de la altura
media de vuelta y mueve la bancada por el tubo
hasta que la punta de la broca esté cerca de la
pieza de trabajo (figura F). Se recomienda que
haya un espacio maximo de 6 mm entre la punta
de la brocay la pieza de trabajo. Vuelva a apretar
el mando de bloqueo.

14.Sujete el mango de la taladradora y tire hacia
abajo para hacer un aguijero.

Consejos Utiles

Cuando taladre piezas redondas, utilice un bloque
con ranura en forma de “V” o un tornillo de banco.
Para taladrar un agujero en el centro de una pieza re-
donda, es necesario realizar una marca con un pun-
z6n (figura I). Utilice un punzon para realizar la mar-
ca (no incluido).

Se debe evitar la alimentacion a la fuerza de modo
que la velocidad del motor se vea considerablemen-
te reducida. También se debe llevar a cabo la alimen-
tacion con cuidado cuando se acerque al punto de
ruptura. Esto evitara que realicen perforaciones con
los bordes mellados.

Abrazaderas de apriete opcionales
para su WORKSTATION 220

Las abrazaderas de apriete pueden ser de madera,
acero o aluminio, dependiendo de la aplicacién
(figura J).

1. Corte o sierre el material a la longitud, anchura y
altura deseadas.

2. Haga un agujero con una broca de 8 mm en el lu-
gar deseado, a través de la abrazadera y el sepa-
rador.

3. Monte las abrazaderas de apriete utilizando torni-
llos de transporte de 8 mm - 40 mm é 50 mm de
longitud con arandelas y tuercas de mariposa de
las mismas dimensiones.

4. Montelas en la base, deslizando el cabezal del
tornillo de transporte hasta la parte inferior de la
base con las tuercas de mariposa en la parte
superior.

Cuando utilice abrazaderas de apriete en piezas de
trabajo que tengan mas de 6 mm de grosor, utilice
siempre un bloque espaciador que sirva de apoyo a
la parte posterior de la abrazadera. Para obtener el
mejor soporte, el bloque espaciador se debe cortar a
una longitud que sea 3 mm inferior a la altura de la
pieza de trabajo.

Servicios

En caso de que desee formular alguna reclamacion,
envie la herramienta desmontada junto con una
prueba de compra a su distribuidor o al servicio

técnico autorizado de Dremel mas proximo (en
www.dremel.com encontrard un listado con direc-
ciones).
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Regras de seguranca para ferramentas eléctricas

Leia e procure entender todas as instrugoes (incluindo as da ferramenta na qual a
multi-fixagao vai ser utilizada). O ndo cumprimento de todas as instrugdes podera
resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES
Regras de seguranca para o POSTO DE TRABALHO

Retire a ficha da tomada antes de instalar a ferra-
menta na mesa, fazer ajustes ou trocar as pontas.

Antes de comecar a trabalhar, fixe bem o POSTO
DE TRABALHO ao tampo de uma mesa ou plata-
forma estavel.

Saiba como desligar a ferramenta! Posicione a fer-
ramenta de forma a que o interruptor fique bem
acessivel para desligar rapidamente a ferramenta em
caso de emergéncia.

Afaste o cabo eléctrico da ponta e da area de cor-
te. Cortar um cabo eléctrico com corrente pode cau-
sar choques, queimaduras ou electrocussao.

= | Use proteccao para os olhos, proteccao
para os ouvidos e mascara. A utilizagdo
de equipamentos de protecgao individual e
o trabalho em ambientes seguros reduz o risco de fe-
rimentos.

Nao use luvas nem roupas largas durante a ope-
ragdo com a ferramenta.

Escolha a ponta certa e a velocidade adequada
ao trabalho que vai realizar. Nao use pontas com
um diametro de corte que exceda a capacidade
da ferramenta. A coluna de perfuracgéo foi concebi-
da essencialmente para trabalhos leves em madeira,
plastico e metal. Sobrecarregar a ferramenta pode
causar ferimentos ou danificar a ferramenta.

Nunca use pontas rombas nem danificadas. As
pontas afiadas tém de ser manuseadas com cui-
dado.

Certifique-se sempre de que nao haja pregos, nem
outros objectos estranhos na peca a trabalhar.

Antes de comecar a trabalhar, fixe a peca ou
prenda-a a coluna. Nunca use uma mao para se-
gurar uma pega pequena e a outra para deslocar
a ferramenta para baixo. Se uma pega for presa
com grampos, isso permitira usar as duas maos para
manusear a ferramenta.

Use um bloco em “V” para prender materiais de
superficie redonda, como, por exemplo, tubos ou
barras, a fim de os furar. Os materiais de superficie
redonda, como sejam varetas de madeira, tubos e
condutas tém uma certa tendéncia para rolarem du-
rante a operagéo de corte, pelo que podem fazer
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com que a ponta “trinque” a pega ou fazer com que
esta salte na sua direcgao.

E preciso, portanto, ajustar e bloquear a cabeca da
ferramenta na posicao e profundidade de corte de-
sejada para realizar outras operacées que nao fu-
rar. Aproxime a pec¢a da ferramenta, deixando espa-
co suficiente entre a sua mao e a ponta em rotacao.

Esta coluna de perfuragao foi concebida para furar,
lixar, escovar, polir ou esmerilar. Podera nao ser pos-
sivel garantir a seguranga se a coluna for usada para
outros fins.

Se for usada a parte lateral de um acessorio rotativo,
por exemplo um tambor de lixa, a pega tem de ser
posicionada ao lado do acessorio, que roda no senti-
do inverso ao do sentido de avanco da pega. Posi-
cionar a pega ao lado do acessorio, numa circuns-
tancia em que o sentido de avancgo e a rotagdo do
acessorio sejam iguais, pode fazer com que a peca
seja arrastada pelo acessorio rotativo, provocando a
perda do controlo por parte do operador.

Nunca ponha a ferramenta a funcionar com a
ponta cravada no material.

Nao aproxime-se da area de uma ponta em rotacao.
Nem sempre ¢ facil ao utilizador da ferramenta perce-
ber-se da distancia real a que a sua mao se encontra da
ponta em rotacdo. A pega a trabalhar pode deslocar-se
ou a mao pode escorregar durante a operagao.

Use uma mascara de protecgao contra o pé quan-
do trabalhar com materiais que produzam pé pre-
judicial a saudde; informe-se antecipadamente
acerca dos materiais com que vai trabalhar.

Depois de mudar as pontas ou de fazer quaisquer
ajustes, certifique-se de que a porca de aperto e
os outros dispositivos de regulacao ficam firme-
mente apertados.

Nunca toque na ponta durante ou imediatamente
a seguir ao uso. O contacto com a ponta em rota-
¢do provoca ferimentos, do mesmo modo que, de-
pois de a usar, a ponta esta demasiado quente para
ser tocada com as maos desprotegidas.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar sozinha: desli-
gue-a. Somente quanto a ferramenta estiver com-
pletamente parada € que sera seguro remover a pe-
ca e limpar a coluna de perfuragéo.
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Montagem (figura A)

MULTI-FIXAGAO PARA O USO EXCLUSIVO COM
AS FERRAMENTAS ROTATIVAS DREMEL MODE-
LOS 285, 395, 398, 400, 780 E 800.

0 posto de trabalho 220 da Dremel converte a sua
ferramenta rotativa numa coluna de perfuracao
para furar, num porta-ferramentas para lixar ou
polir ou ainda num suporte para ferramenta de
veio flexivel.

1. Monte o tubo na base e fixe-o por meio do
parafuso de cabeca sextavada e da porca qua-
drada.

. Insira a porca quadrada (a extremidade curta pri-
meiro) na coluna e instale a alavanca de ajuste da

altura. Coloque a coluna sobre o tubo e aperte a
alavanca.

Com a coluna na posigao vertical, insira a porca
quadrada dentro da coluna de perfuragc@o e mon-
te a alavanca de bloqueio do angulo na coluna.

Instale o depdsito para acessorios no tubo com
os orificios pequenos virados para cima.

5. Monte o suporte do cabo.
6. Instale o arame de suspensao e a capa.

7. A base tem de ser fixada a uma bancada de tra-
balho, usando as ferragens com o tamanho apro-
priado (ndo incluido).

Operacao

IMPORTANTE! O posto de trabalho deve ser usado
apenas com uma ferramenta de cada vez. Nao pen-
dure uma ferramenta no conjunto de suspensao se
estiver montada outra ferramenta na coluna.

O deposito para acessorios suporta as seguintes fer-
ramentas (ndo incluidas):

Conjunto de brocas (modelo 628 ou 636)

Chave da ferramenta rotativa

Chave de montagem

Pontas com encabadouro inferior ou igual a
3,2mm

* Pingas de ferramenta rotativa (modelos 480, 481,
482, 483)

NOTA: As brocas sdo fixadas na ferramenta por um
sistema de pinca. A ponta pode ser montada antes
ou depois da instalagao da ferramenta rotativa na co-
luna de perfuragéo.

1. Carregue no botédo de bloqueio do veio e mante-
nha-o premido enquanto roda a porca de aperto
e o0 veio. Continue a rodar a porca de aperto e o
veio até o bloqueio engatar e prender o veio (fi-
gura B).

. Use a chave da ferramenta rotativa Dremel e rode
a porca de aperto para a esquerda para a desa-
pertar.

3. Largue o botdo de blogueio do veio.

4. Insira a broca o mais fundo possivel na pinga pa-
ra que a ponta fique bem presa, minimizando, as-
sim, o risco de descentragem. Para que a ponta
nao lasque nem se rache, ndo a introduza dema-
siado para dentro, a ponto de as espirais ficarem
encostadas a pinga ou a porca de aperto.
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5. Volte a engatar o botdo de bloqueio do veio e
aperte a porca de aperto, primeiro a mao e de-
pois com a chave, até que a ponta fique bem
imobilizada.

Introduza a ferramenta rotativa na coluna com o
bloqueio do fuso virado para a frente. Prenda a
ferramenta na respectiva bragadeira apertando a
porca de aperto (figura C).

NOTA: Modelos 398, 400 e 800 sdo montados com o
blogueio do fuso para a direita.

NOTA: Ao prender a ferramenta rotativa no suporte,
certifique-se de que a ferramenta esta bem fixadas e
de que as aberturas de ventilagdo estao desimpedi-
das.

7. Gire o tubo superior para a esquerda, a fim de o
soltar, para que seja possivel o ajuste em altura.
Depois de ajustar a altura desejada, gire o tubo
para a direita para aperta-la (figura E).

NOTA: O tubo ndo deve ser distendido se a ferra-
menta a ser usada estiver no porta-ferramentas.

Introduza o cabo eléctrico nas respectivas braga-
deiras (figura D). O suporte devera manter o ca-
bo eléctrico afastado da area de trabalho.

O batente de profundidade é usado para fazer fu-
ros com uma determinada profundidade. Para
esse efeito, existe uma escala na carcaca da co-
luna.

Ajuste o batente para a profundidade desejada e
aperte o respectivo botéo de bloqueio (figura D).
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Operacao (continuacao)

9. As alavancas de blogueio do angulo séo usadas
para fixar a ferramenta, tanto na vertical, como
num angulo de 90°. A ferramenta pode ser usada
num angulo de 15°, 30°, 45°, 60°, 75° ou 90° para
lixar, polir, esmerilar ou escovar (figura G).

Solte as alavancas, a grande e a pequena, e gire
a ferramenta, depois aperte bem ambas alavan-
cas de bloqueio do angulo (figuras C e D).

10.A alavanca de ajuste da altura é usada para segu-
rar a coluna ao tubo a altura adequada.

Solte a alavanca e deslogue o conjunto coluna/
ferramenta para a posicdo desejada, depois
aperte a alavanca de ajuste da altura (figura D).

11.Marque a localizagdo dos furos na pega a traba-
lhar com um pungéo. A marcagéo do furo com
um puncao facilita a centragem da broca, evitan-
do que ela escape, assegurando assim a localiza-
¢do correcta do furo.

12.Fixe a pega a trabalhar na base antes de comegar
afurar. Desta forma evita que a peca saia do lugar
ou gire juntamente com a broca. O resultado é
uma maior seguranga e uma melhor qualidade de
trabalho. Os grampos de retengédo (ndo incluidos)
sdo excelentes para segurar a peca. Em alternati-
va podera usar um torno pequeno (figura H).

13.Solte o botdo de blogueio de ajuste da altura,
dando 1/2 volta, e desloque a coluna ao longo do
tubo, até que a ponta da broca fique préxima da
peca a trabalhar (figura F). E recomendéavel dei-
xar no maximo 6 mm entre a ponta da broca e a
peca. Volte a apertar o botdo de bloqueio.

14.Agarre na alavanca da coluna e pressione-a para
baixo para fazer o furo.

Dicas uteis

Ao furar pegas redondas, use um bloco em “V” ou
um torno. Para fazer um furo no centro de uma peca
redonda, é necessario marcar o centro com um pun-
¢ao (figura I). Use um puncgédo de centragem para
marcar o centro (ndo incluido).

Nao pressione excessivamente a broca contra a pe-
¢a a ponto de as rotagdes do motor diminuirem con-
sideravelmente. De igual forma, devera avancar mais
devagar quando estiver proximo de concluir o furo.
Desse modo, evitara que as arestas do furo lasquem.

Fazer grampos de retencao opcionais
para o posto de trabalho 220

Os grampos de retencdo podem ser feitos de madei-
ra, ago ou aluminio, dependendo da sua aplicacao
(figura J).

1. Corte ou serre o material no comprimento, na lar-
gura ou na altura desejada.

2. Faca um furo usando uma broca de 8 mm na
ponto pretendido, por meio da bragadeira e do
espagcador.

3. Monte os grampos de retencéo usando parafu-
sos de cabeca quadrada de 8 mm - 40 mm ou
50 mm de comprimento, mais as respectivas ani-
Ihas e porcas de orelhas/arruelas.

4. Monte os grampos na base, introduzindo os pa-
rafusos de cabeca quadrada de baixo para cima
na base, de forma a que as porcas de orelhas/ar-
ruelas fiquem do lado de cima.

Se usar grampos de retengdo em pegas com mais de
6 mm de espessura, use sempre um bloco espaga-
dor para apoiar a parte de tras do grampo. Para um
apoio melhor, o bloco espagador deve ter menos
3 mm em altura que a pega.

Assisténcia Técnica

Em caso de reclamacéo, envie a ferramenta por des-
montar, juntamente com o comprovativo de compra,
para o seu agente autorizado ou para o posto de as-

sisténcia técnica Dremel mais préximo (os endere-
¢os estdo listados em www.dremel.com).



Kavoveg aopaleiag NAEKTPIKWV EpYAAEiwv

AiaBaoTe Kai katavonoTe OAeg Tig 08nyieg (CUNMEPAOUBAVOPEVWY KAl TwV 0dN-
||..|| A TPOEIAOMNOIHZH VIOV TOU epYaAeiou, L TO 0Toio XpnolomoleiTal To MPOCdpma). H un ouppop-
QWO He TIG 0dNYieg MMopel va 0dnynaoet e NAEKTPOTANE(, puTId Kauh) o€ GoBaPO TPAUUATIOUO TOU XEIPIOT.
®YANAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

Kavoveg acpalciag yia WORKSTATION

AmoouvdEoTe To epyaleio améd Tnv mapoxn Tou pedya-
TOG TIPOTOU VA TO EVATOBEGETE GTOV TTAYKO, VO EKTE-
AéoeTe puBpioeig i va aAAa&eTe Tpumavia.

2 ¢i&te kaAhd To WORKSTATION o¢ £évav oTabepo ma-
YKO i} 0€ pia 6TaBepn emgpaveia mpoTou va 1o BEoeTE
o€ AeiToupyia.

MabBete va anevepyomolgite To epyaleio! ToroBe -
0TE TO EPYAAEL0 £TOL OOTE 0 ALAKOTIING va eival EUKOAA
TPOOLTOG, Yla pla ypriyopn anevepyoroinon oe mepi-
TITWON AVAYKNG.

TomoBeTAOTE TO KAAWSI0 HAKPIA ATTO TO TPUTIAVI A TV
mepIoXA KOMAG. TO KOWIO O PEUPATOPOPRA NAEKTPIKA
oupuata Propet va odnynoetl oe NAeKTPOTANE(Q, eyKau-
pata i akdpa Kat oe Bavameopa nAekTpomAngia.
dopdTte MPOOTATEUTIKA YuaAid, TipooTacia
aKkong (wToaomideq) Kai paoka mpoaTaciag
amoé T oK6vn. H xprion Tou MPoowTikou e€o-
TALOpOU aopaAeiag Kat n epyaocia oe aoParéq
TEPPRAANOV HELDVEL TOV KIVOUVO TPAUUATIONOU.

Mn popare yavria i ¢apdia pouxa kard Tn didpkeia
NG AeiToupyiag Tou epyaAeiou.

Xpnoiponoigite To kKataAAnAo Tpumavi kai TaxiTnTa yia
TNV epyacia cag. Mn xpnoiyomolgite Tpundavia, Ta omoia
£XOUV Hia SIGUETPO KOTING TTou Eemepva Tn duvarotnTta
Tou epyaleiou. H Baon dpamavou mpoopileTtal Kuping ya
eAappeqg epyaoieq oe EUAO, MAAOTIKO Kal peTairo. H
unepPOPTWON ToU epYaAeiou propel va odnynoel oe
TPAUMATIONOUG aTOPWY 1y 08 {NUEG TOU EpYAAEiOU.

Mn xpnoiporoicite moTé apBAupéva i Xahaopéva Tpu-
mavia. Ta KOPTeEPG TPUTAVIA TIPETIEI VA XPNCIHOTOI0U-
VTal gE MPOGOXH.

MpooéxeTe mavroTe, va gival To eme&epyalopevo Koy-
uati eAetBepo amod kapPia Kai dAAa E€va copata.
Mpiv Tnv epyacia opiETe T0 eMeEepyalOPevo KOHpAaTI
i 6TNPIETE TO MAVW 0TV KOAGVa. MOTE pnv KpaToeTe
€va pIKpO eme&epyadopevo TEPAXIO PE TO £va XEPI Kai
KaTePAOETE TO TPUMAVI. ZTEPEWVOVTAG £va EMeEepya-
COPEVO TEPAXLO UTTOPEITE VA XPNOWOTIOMOETE Kal Ta
OUO XEPLA YL TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU.

‘Orav Tpundre, xpnoipormoleite £va otipiypa “V” yia
TN OTAPIEN CTPOYYUAWV QVTIKEIPEVWY, TI.Y. OTTWG Ow-
AQveg R\ paPdol. Ta 6TPOYYUAG UAKA, OTIwG paBdol, ow-
AfVEQ 1) EUKAUTTOL OWATVEG £XOUV TNV TAOM Va KUAOUV
KaBwG KOBovTAL KAl Uropel va MPOKAAECOUV TO “OayKw-
ua” Tou Tpumaviou 1) v avarmonor| Tou enefepyald-
LEVOU KOMUATIOU TIPOG TO YEPOG 0AG.

)
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Mpénel va TomoBeTeiTE KAl va acpalileTe TV KEPAAR
Tou epyaAeiou aTnv emOUpNTA B€0n Kai 6To BABog Ko-
TMAG, 0TV EKTEAEITE SIAPOPETIKEG amod TpUTNUa epya-
oieq. PEpTe TO emMeEepyalOpevo KoupaTi oTo epyaleio
Kal apRoTe apKeTN andéoTacn avayeoa oTo XEpI oag
Kal 0TO TIEPIOTPEPOUEVO TPUTIAVI.

H Bdon dpdrnavou £xel KATAOKEUAOTEL YL TPUTINUA, TPi-
Yo, BolpToloua, YUGALopa f TPOXIOMA, GAAEG EQapPLO-
YEQ UMOPOUV VA ETPEPOUV KIVOUVOUG, OL oTtoiol dev
UIopouV va eAeyXBouV IKavoToNTIKA.

‘Otav xpnoworoleital n MAeupd evVOg TIEPLOTPOPIKOU
€EQPTATOG YIa TV EKTEAEON TG €pYaoiag, yia mapd-
detypa pa oBoupa Tpwpipatog, ToTe To eneEepyalouevo
KOUUATL TTIpETEL Va ToroBeBel oV Aeupd Tou eEapT-
1aTog, N OToia MEPLOTPEPETAL EVAVTIA 0NV KaTeUBuvon
gpyaoiag Tou ene&epyalopevou Koppatiou. H torofem-
on Tou emegepyalopevou Kouuatiol otnv TAEUpd Tou
eEapMuaTog, oMV oroia n kateubuvon epyaociag Kat n
TIEPLOTPOPY) TOU EEAPTMATOG eival 1) idla, Yrtopel va rmpo-
KOAEDEL TO TPARNYMA Tou enMeEepyalOUeVOU KOUUATIOU
Qo TO MEPLOTPEPOPEVO EEAPTNA KAL VO OONYAHOEL 0NV
ATIWAELA TOU EAEYYXOU KATA TN SLAPKELa TG £pYAOIag.
Mnv evepyomoleite MOTE TO epyaAeio, 6Tav To TpUMAVI
BpiokeTal o€ emagn He T UAIKO.

Mnv anmA@veTe TO XEPI 6AG OTNV TIEPIOXA TOU TTEPI-
OTPEPOHEVOU TpuTIavioU. H arndoTtaon Tou MepLoTpe-
(POPEVOU TPUTIAVIOU amod TO XEPL 0aG UMopel va pnv &i-
val ndvtote eppavig. To ene&epyalouevo KOUUATL
uropel va HETAKIVNBEL ) TO XEPL 0aG UIOPEl va YALOTPN-
OeLKATA TN BLAPKELa TG EpYAOIag.

‘Otav epyaleoTte pe UAIKA, Ta ormoia dnpioupyolv oKovn
mou eival empBAaBAg 6TnV uyeia, PopdaTe pia PAcKa mpo-
otaciag amé Tn okovn. MAnpopopnbeite €K TwV MPOTE-
PWV OXETIKA e Ta UAIKA TTOU TIPOKEITAI VA EMEEEPYADTEITE.
MeTa Tnv aAAayn TWV TPUTIAVIQV 1} HETA TV TTpayua-
Tomoinon omolovadnmoTe pubuicewv, BePaiwbeite OTI
0 oQIYKTpag Kai kaBe aAAn diatagn pubpiong eivai
KAaAG GQIYHEVOG.

Mnv ayyilete To Tpumavi moTE Kata Tn didpkeia A apé-
0Wg PETA TN XpRon. H emagn pe €va MeploTpeEPOUEVO
TPUMAVL TIPOKOAEL TPaUPATIONOUG, PETA TN XProN TO TPU-
Tavt eivat TToAU (e0T0, Y10 va TO TIACETE LIE YURVA XEPLA.
Mnv apfiveTe £va KIVOUHEVO epYaAeio Xwpig mapako-
Aoubnon, kAeiveTe TO peupa. Movo 6Tav TO EPYAAEIO aKl-
VNnToTomoel eVTIEAWG UMOPELTE e AOPANEL VA APAPEDE-
Te To ene&epyaldpevo KOpUATLKAL va KaBapioeTe T Bao.



2uvapuoAoynon (Eikova A)

MPOZAPTHMA TIA XPHZH ME TA MONTEAA
NEPIZTPO®IKQN EPFAAEIQN DREMEL 285, 395,
398, 400, 780 KAI 800.

To Workstation 220 Tng Dremel petatpémnel Ta mepi-
OTPOPIKG aag epyaleia o€ pia Baon dpamavou yia TpU-
THa, o’ €va oThRpIyHa epyaleiou yia TpiYipo Kai yudAi-
oa 1 o€ pia Baon epyaleiou eUKapTTou Ggova.

1. ZuvapuoAoynote v KoAGva ot BAon Kat acPahi-
0Te TV He eEaywviko KoxAia Kat TETpAywvo magiuadt.

2. MNepaoTte TO TETPAYWVO TAEPASL (MPAOTA TO KOVTO
AKpPO) 0N BA0N TOU dPATIAVOU KAl TOTIOBETHOTE TO
HoxA6 puBpiong tou UPoug. ToroBetoTe T Baon
Tou dpAamavou v KoAdva Kat opi§Te TO LOXAO.

3. Me m Bdon tou dpdravou oe kABeT BEon, Tiepd-
0TE TO TETPAYWVO TIA&INAdL peoa oTn Baon Tou dpa-
Mavou Kal GUVAPHOAOYAOTE TO HOXAO A0PANONG

™G Ywviag 0 Baon tou dpdanavou.

TomoBetOTe T BNKN OTNV KOAGVA PE TIG HIKPEG
TpUTEG va OelXvouv TPog Ta EMAVH.

5. TomoBeTOTE TO OTAPLYHA TOU KAAwdiou.
6. TomoBeToTE TO OUPHA AVAPTNONG KAl TO KATIAKL.

7. H Bdon mpémnel va acpaloTel ¢’ évav mayko epya-
olag, xpnowomnolwvTag To KATdAAN o peyebog -
KPOUAK®V (dev rapadidovTat).

Xeipiopog

ZHMANTIKO! To Workstation propei va xpnotuoroun-
Bel povo e eva epyaleio kabe popd. Mnv avaptioete
éva epyaleio 0to eEapua avapmong, 6tav eival oTe-
PEWUEVO €va A0 epyaleio oTn Baon Tou dpamavou.

H BnKn 0TV KOAGVA yla TV TOToBE MO Twv epYaAel-
WV ouykpatei Ta akdAouba epyaleia (dev mapadideTal):

ZeT TpUNAVIQV (HovTEAO 628 1) 636)

KAeldi TOOK TMEPLOTPOPIKOU EpYAAEIOU

KAedi otepéwong

Tpumavia pe Peyebog 0TEAEXOUG LIKPOTEPO 1) {00 e
3,2mm

e OwAEG MEPLOTPOPIKOU epyaleiou (povTeha 480,
481,482, 483)

YMOAEI=ZH: Ta tpundvia ouykpatouvTtal 0To epyaAgio
e éva ouotnua pwAlag. To Touravi uropel va tornode-
m6el mptv N UETA TV TOMOBETNON TOU MEPIOTPOPIKOU
gpyaAeiou o Bdon dpandvou.

1. Tom0oTe KaL KPATHOTE TIATNUEVO TO KOUMTTL KAELDW-
patog Tou G€ova, eV MEPLOTPEPETE TO OPLYKTPA
Kat Tov agova. ZuvexioTe va MepLOTPEPETE TO OPL-
YKTAPQ Kal Tov a&ova, MoTIou va acalioel n pa-
VTAAWOM Kat va KAEWO®oeL Tov akova (elkova B).

XpnowomomoTe To KAeLdi amnd To MEPIOTPOPIKO 0ag
epyaAeio Dremel kat MePLOTPEYTE TO OPLYKTAPA
apLOTEPOOTPOPA, YL VA TOV AUCETE.

3. AQroTe TO KOUUTT KASLOWUATOG Tou AEova eAeUBePO.

Mepdote 1O TPUMAVL PEOQ OTN PWALA 600 YiveTal
o BabLa, ya va eEacpalioeTe T 0wOTH MPOCdEDN
TOU TPUMAVLOU Kal va EAAXLOTOTONOETE TOV Kivou-
VO XaAdpwong. Mnv elodyeTte OUWG TO TPUTIAVL TO-
00 Babid, OoTE Ta AUAGKLA VA EQXOVTAL O ETIAPN e
™ QWAL 1) TO OPLYKTNPA, YLa VA artopUyeTe TO OTd-
OO 1) TN PWYUT) TOU TPUTaviou.
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5. MamoTte Eava To KoUK KAEW®UaTog Tou GEova
Kat opIETE TO OPLYKTIPA TIPAOTA HE TO XEPL KAL META
XPNOWOTIOOVTAG TO KAELD(, WOTIOU va 0TepewBel TO
TPUTAVL 0TaBePA.

MepdoTe TO MEPLOTPOPIKO epYaAEio pEoa oTn Baon
Tou Opdrmavou pe To KAeidwpa Tou a§ova UnpooTd.
2pi€te 10 epyaleio oTo Bpayxiova oPLENG Tou epya-
Aelou, optyyovtag To ma&iuadt cuopiEng (eikova C).

YNOAEI=H: Ta uovtéAa 398, 400 kat 800 otepewvo-
vTal Le 1o kKAgidwua Tou déova nmpog Ta 6eéld.

YMOAEIZH: Otav o@iyyeTe TO NEPIOTPOPIKO EPYAAEID
oo otrjplyua, BeBaiwbeite, 61 T gpyaAsio eival owoTa
TPOCAPLOCUEVO Kal Ta avolyuaTta e€agplouou dev gival
KaAUUUEVaQ.

7. MeploTpédTe TO EMAVM PEPOG TNG KOAOVAG apLoTE-
POOTPOPA YA Va TO AUCETE KAl VA UTOPECETE Va
pubuioeTe ™MV KOAGVA eMAvw 1) KATW. META TNV eTti-
TeUEN ToU eTBUUNTOU UYoUG, MEPLOTPEYTE TNV KO-

Aova de€lootpoga, yia va mv ooiEete (eikdva E).

YNOAEI=H: HkoAdva dev nMpenel va enmekTabel, otav 1o
£pYyaAeio xpnoomnoleital oTo OTHPLYUA TOU EpYAAEioU.

MepdoTte T0 KAAWOLO HECA OTOUG OPLYKTAPEG TOU
KaAwdiou (eikéva D). To oThpLyLa KpaTd To KAAWSLO
MaKQLA Ao TV TEPLOXT) £pYQAOIAG.

O 0dnyo6g Baboug xpnoworoleital, 6tav BEAeTE va
avoiEeTe TpUMEG 0° €va Kaboplopévo Badog. Mia
KAilaka oTo mepiBAnua g Baon Tou dpamnavou oag
OLEUKOAUVEL.

PuBuiote tov 0dnyo6 Baboug oto embuuntd Badog
Kat oQ{ETE TO KOUNTIL A0PAALONG Tou 0dnyouU Badoug
(eixéva D).



Xelpiopog (ouveyeia)

9. OupoxAol aopaliong g Ywviag xpnoyiomnolouvTal,
Y10 TNV a0QAALON TOU epYAAEOU KABETA T) O A Y-
via 90°. To epyaAeio umopel va xpnotoromoei oe
wa ywvia 15°, 30°, 45°, 60°, 75° ) 90° yia Tpido,
YudAopa, Tpdyiopa fi Bouptolopa (eikéva G).

AUOTE TO eYAAo KaL TO HIKPO HOXAD Kal OTPEYTE TO
€PYAAEIO, PETA OPIETE TPOOEKTIKA TOUG OUO Jo-
¥A\oUg aopdaAiong g ywviag (eikéva C kai D).

10. O poxAdg pubuion Tou UPoug xpnotloroleital, ya
™V ao@AaAlon g Baong dpAmnavou oTnv KoAdva
0TO 0WOTO UYOG.

AUOTE TO HOXAO KAl HETAKIVOTE T dldTtagn Baong
dpdmnavou/epyaleiou otV embupnTr Beon, petd
opiETE TO HOXAO PUBHLONG Tou Uoug (eikdva D).

11. ZnpadePte T1q BEOELG TwV omV 0To enegepyalo-
LEVO KOUMATL KAL TTIOVTAPETE AUTEG TIG B€oelg. To
TIOVTAPLONA eTOdICEL TO YAIOTPNUA Ao TO Onueio
TPUMMATOG Kat eEQ0PaAilel o owoTr B€on ™G
oTmg.

12. AOQaAioTe TO £Me€epyalOUEVO KOUUATL 0N Baon
TPV TO TPUTINHA. AuTO eprmodicel To enegepyalope-
VO KOUUATL va aveREL 0TO TPUTIAVLT Va TIEPLOTPEPE-
Tal emi TOToU. To MAEOVEKTNUA elval AoPAAELa Kal
KaAUTEPN TIOLOTNTA £PYAOIAG. ZPLYKTIPEG OUYKPA-
ong (de oupmepthauBavovtat) eivat moAU kahoi
yla ™ OUyKpdTnon Tou enefepyaloevou KOPPaTL-
0U, SlaPOPETIKA XPNOLOTIOLETE LA WIKPN HEYKEVN
YEVIKNG XPONG Yl TN OUYKPATNON Katd To TpUrm-
pa (eikova H).

13.AUoTE TO Kouumi ao@AAlong g pubuiong Ttou
Uoug Kata 1/2 oTPOPN Kal METAKIVAOTE TN Bdon
dPATAVOU AV 0TV KOAGVa LEXPL va Bpebei n pu-
N TOU TPUMAVLoU KovTd oTo enefepyalouevo Koy-
paTL (e1k6va F). Zuviotatal pa péylom andotaon 6
mm peTagu ™G PUTNG TOU TPUTAVIOU KAl TOU ETiE-
EepyaloPevoU KOPMATIOU. =avaoiETe TO KOUUTT
A0PAALONG.

14.Maote ™ Aapn mieong kat Tpapn&te v KATw OTO
onpeio TpurmMuatog.

XpRoiueg utrodei&eiqg

‘Otav TpUMATE OTPOYYUAA KOUUATLA, XPNOIWOTIOLE(TE A
Baon “V’ 1 wa péykevn. MNa 10 TPUMMUA pag ormg oTo
KEVTPO EVOG OTPOYYUAOU Koppatiou, ival anapaitnto
TO TIOVTAPLOPA TOU Onueiou Tpummuatog (eikova ).
XpnoworoleiTe pia moVTa yia va KAveTe To TOVTApIopa
(de ouumneplAapBavetat).

AMoQUYETE TV EQAPHOYT| HEYAANG SUvaNg, £TOL TTOU
va LelwBel alobnTd 0 aplbrog Twv 0TPOPWV TOU KIVNTH-
pa. Eniong rédete MPooeKTIKA, 6TAV TIANOLAleTE TO
onpeio g dlavolEng. Autd amopeuyel T dnuloupyia
AKaVOVIOTWV AKP®V SLavoLEng.

MpoaipeTIKA KATAOKEUN OPIYKTHPWV CUYKPATAONG
yia To Workstation 220

Ol OQIYKTAPEG OUYKPATNONG UMOPOUV VA KATAOKEUA-
oTouV amd EUAO, xaAuBa 1 ahoupivio, avaAoya e mv
epyaoia 0aq (eikéva J).

1. KoWte i mplovioTe T0 UAKKO OTO eTBuunTO PAKOG,
TAGTOG Kat UYog.

2. Avoi€Te pa tpumna, XpnoWomnolwvTag £va TpUmavt
8 mm omv embuunT B€on, LEOA Ao TO OPLYKTPaA
Kal TOV arnooTatm.

3. TomoBeOTE TO OPLYKTAPA CUYKPATNONG, XPNOLO-
TowvVTag KoxAieg prkoug 8 mm - 40 mm 1) 50 mm
Kal TPooapuoCovTag Toug e podEAEG Kal MagIa-
dla TUTou TeTaAoudag.

4. TomoBetoTE TOV 0T BACM, MEPVAVTAG TNV KEPAAT|
TOU KOXAia péoa 0To mdto ™G BAong e Ta maga-
dla TUTToU TETAAOUBAG OTO EMAVWM UEPOG.

‘Otav XPnOWOTOLEITE OPLYKTAPES OUYKPATNONG O€
eneepyaldpeva KOUPATIA TIOU £XOUV TAX0G UEYAAUTE-
po ard 6 mm, TdTe XpPnoyloToleite MAvToTe €vav aro-
014, yia Mv unoopLEn ™Q miow TMAEUPAS ToU OPL-
YKTPa. [a v KaAUTepn 0TAPLEN, O ATTOOTATNG TIPETIEL
va Kortel mepinou 3 mm pIkpdTEPOG 0TO UPOG amnd To
ene&epyalouevo KOPUATL.

2 nepinTwon dlauapTupiag, oTeiATe To epyaleio ouvap-
HOAOYNUEVO pall Pe TV amnoedelEn ayopds 0TovV MPOoun-

2£pPBig

BeuTr) 04Q 1) OTO MANCLECTEPO OUvVePYEio OEPPRIC ™G
Dremel (ot dleuBlvoelg umdpyouv KATwW amo
www.dremel.com).
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A gép biztonsag el6irasai

T Kérjik, olvassa el az dsszes utasitast (beleértve annak a gépnek
||l.|| A FIGYELMEZTETES az utasitasait is, amellyel a szerelvényt haszndlja)! Ha elmulasztja
kovetni az utasitasokat, aramuitést, tlizet és/vagy sulyos személyi sériléseket okozhat.
TARTSA BE EZEKET AZ UTASITASOKAT

A MUNKAALLOMAS biztonsagi el6irasai

Miel6tt beallitasokat végezne az asztalon vagy
szerszamot cserélne, aramtalanitsa a szerszamot.

Hasznalat elétt, biztonsagosan régzitse a MUNKA-
ALLOMAST egy stabil asztalra vagy talapzatra.

Legyen tisztaban azzal, hogy miként lehet kikap-
csolni a szerszamot! Olyan médon helyezze el a
szerszamot, hogy a kapcsol6 kénnyen elérhetd le-
gyen, hogy vészhelyzet esetén gyorsan ledllithassa.

A vezetéket tartsa tavol a furészartol vagy a va-
gasi teriilettdl. Ha megvéagja az elektromos vezeté-
ket, &ramitést vagy égést okozhat.
N Viseljen védészemiiveget, flilvédoét és
2P | porvédé maszkot! A személyi védédfel-
szerelések hasznalata és a biztonsagos
kdrnyezetben t6rténé munkavégzés csékkenti a sé-
rlilés veszélyét.
Ne viseljen kesztyiit vagy laza ruhazatot a szer-
szam hasznalat alatt.

Valasszon az adott alkalmazasnak megfelel6 fu-
roszarat és sebességet. Ne hasznaljon olyan fu-
részarat, amelynek atméréje meghaladja a szer-
szam vagokapacitasat. A oszlopos furégép allvany
elsésorban kis igénybevétell alkalmazasokra, fa
mianyag és fém feldolgozasara készilt. A szer-
szam tllterhelése személyi sériilésekhez vagy a
szerszdm meghibasodasahoz vezethet.

Soha ne hasznaljon tompa vagy sériilt furésza-
rakat. Az éles furészarakat dvatosan kezelje.

Mindig gy6z6djon meg rdla, hogy a munkadarab
nem tartalmaz szegeket vagy egyéb idegen
targyakat.

A miivelet el6tt rogzitse a befogdkkal a munka-
darabot, vagy tamassza az oszlophoz. Soha ne
tartson egy kis méretli munkadarabot az egyik
kezével, mikozben leereszti a szerszamot. A
munkadarab régzitése lehetdvé teszi, hogy mindkét
kezét hasznélni tudja a szerszdm iranyitasara.

A hengeres darabok, pl. csdvek vagy rudak fura-
sanal, a kitamasztashoz hasznaljon egy “V”
blokkot. A hengeres anyagok, példaul csapszeg,
csovek vagy perselyek hajlamosak elgérbiilni a
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megmunkalas soran és emiatt a f(r6 megszorulhat
vagy a munkadarab On felé ugorhat.

Afurastol eltéré miiveletek végzése esetén, be kell
allitania a szerszamtarto fejet a kivant helyzetbe és
vagasi mélységre. Kozelitse a munkadarabot a
szerszamhoz, olyan médon, hogy elegendé tavol-
sagot hagyjon a kezei és a forgo szerszam kézott.

Ez az oszlopos furégép kizarélag furasra, csiszolas-
ra, kefés tisztitasra, fényezésre vagy kdszorilésre
lett tervezve, egyéb alkalmazasok esetén ellendriz-
hetetlen veszélyhelyzetek &llhatnak fenn.

Ha a forg6 tartozék valamelyik oldala végzi a munk-
at, mint pl. egy csiszolddob esetén, a munkadarabot
mindig a tartozék azon oldalara kell helyezni, ahol a
forgasirany ellentétes a munkadarab el6tolasi ira-
nyaval. Ha a munkadarabot arra az oldalra helyezi,
ahol a forgasirany megegyezik az el6tolas iranyaval,
fennall a lehetéség, hogy a forgd tartozék eltolja a
munkadarabot, amely esetben elveszitheti az iranyi-
tast a mlvelet kdzben.

Soha ne inditsa el a szerszamot amikor a furo-
szar beakadt a munkadarab anyagaba.

Ne nyuljon be a forgo furd teriiletére. Nem mindig
lathatd, hogy a forgd furd milyen kdzel van a kezé-
hez. A mivelet kdzben a munkadarab elmozdulhat,
vagy az On keze megcsUiszhat a munkadarabon.

Ha egészségre karos, poros anyaggal dolgozik,
viseljen porvédé maszkot! Munkavégzés el6tt
tajekozddjon a megmunkalandé anyagrol!

A furészar cseréje, vagy valamilyen beallitas el-
végzése utan, mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy
a befogoéanyat, valamint a tobbi beallité elemet
biztonsagosan megszoritotta-e.

Soha ne érintse meg a furdszarat a hasznalat
kézben, vagy kézvetleniil az utan. A forgd fard-
szar megérintése sériilést okozhat, kézvetlenil a
hasznélat utan pedig a farészar tul forr6 a puszta
kézzel vald érintéshez.

Ne hagyja a szerszamgépet felligyelet nélkiil
miikddni, mindig kapcsolja ki. Csak a szerszam-
gép teljes ledllasa utan tavolithatja el biztonsdgosan
a munkadarabot és tisztithatja meg az allvanyt.
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Osszeszerelés (A abra)

A DREMEL SZERSZAMGEPEK 285, 395, 398,
400, 780 ES 800-AS MODELLJEIVEL HASZNAL-
HATO SZERELVENY.

A Dremel 220 Munkaallomas a szerszamgépet
oszlopos furégéppé alakitja a furashoz, szer-
szamtartova a koszoriiléshez és csiszolashoz,
vagy egy allvannya, a flexibilis tengellyel miiké-
d6 szerszamokhoz.

1. lllessze a csbvet az alapra és rogzitse a hatlap-
fejli csavarral, valamint a négylapu anyaval.

lllessze a tartdba a négylapu anyat (a révidebb
oldalaval kezdve), és szerelje fel a magassagalli-

t6 kart. Helyezze a tartét a csére és szoritsa meg
aKkart.

. Atartét fliggéleges helyzetben tartva, illessze a
négylapu anyat a tartd belsejébe és szerelje fel a
szdghelyzet-rogzitd kart.

. Szerelje fel a tartégyr(t, tgy, hogy a kis furatok
felfelé nézzenek.

5. Szerelje fel a halézati csatlakozdzsindr tartojat.
6. Szerelje fel az akasztohuzalt és a fedelet.

7. Az alaplapot rdgzitse a munkaasztalhoz egy
megfeleld méretli szerelvénnyel (nem tartozék).

Uzemeltetés

FONTOS! A Munkaallomast egyszerre csak egy
szerszammal hasznalja. Ne akasszon egy szersza-
mot az akasztdszerelvényre, amikor egy masik
szerszamot szerelt a tartéba.

A tartdgy(r(i tarolérészébe az alabbi szerszamokat
helyezheti (nem tartozékok):

+ Furészar készlet (628 vagy 636 modell)

+ Szerszamgép csavarkulcs

+ Szerel6 csavarkulcs

+ Legfeljebb 3,2 mm szarméret( furészéarak

« Szerszamgép befogoéhiivelyek (480, 481, 482,
483 modellek)

MEGJEGYZES: A firészarat egy befogéhiively-
rendszer tartia a szerszamgépben. A furdszarat
csak azutan szerelje fel, miutdan a szerszamgépet
beszerelte a tartéba.

1. Amig a befogdanyét és a tengelyt forgatja, tartsa
lenyomva a tengelybiztosité gombot. Addig for-
gassa a befogbanyat és a tengelyt, amig a régzi-
t6szerkezet megfogja és tartja a tengelyt (B abra).

A Dremel szerszamgép csavarkulcsaval, az éra-
mutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva, la-
zitsa meg a befogdanyat.

3. Engedje ki a tengelybiztosité gombot.

4. lllessze a furészarat a befogohiivelybe, amilyen
mélyen csak lehet, hogy biztositsa a megfeleld

be a furészarat olyan mélyen, hogy a forgacs-
hornyok elérjék a befogéhivelyt vagy a befogé-
anyat, hogy elkertilje a farészar kicsorbulasat
vagy megrepedését.
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5. Ujra nyomja le a tengelybiztosité gombot és szo-
ritsa meg a befogéanyat; elébb kézzel, majd a
csavarkulcs hasznalataval, amig az biztosan
régziti a furészarat.

. Helyezze a szerszamgépet a tartédllvanyba,
gy, hogy a tengelyretesz el6re nézzen. A rdgzi-
téanya megszoritasaval régzitse a szerszdmgeé-
pet a tartéban (C abra).

MEGJEGYZES: A 398, 400 és 800-as modelleket tigy
szerelje fel, hogy a tengelyretesz a jobb oldalon legyen.

MEGJEGYZES: Amikor befogja a szerszdmgépet a tar-
téba, gy8zddjén meg réla, hogy az megfeleléen megfek-
szik-e és a szellbz6nyilasok nincsenek eltakarva.

7. Acs fels6 részét forgassa az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a csévet és le-
hetévé tegye a magassag beallitasat. Miutan elérte
a kivant magassagot, az dramutaté jarasaval meg-
egyez§ iranyba forgatva, szoritsa meg a csdvet
(E abra).

MEGJEGYZES: A csévet nem szabad meg-
hosszabbitani, amikor a szerszamot a szerszamtar-
téban hasznalja.

lllessze be a halozati csatlakozo6zsinért a tarto-
kapcsokba (D abra). A tarté a vezetéket igy tavol
tartja a munkaterdlettdl.

. A mélyséquitk6zd abban az esetben haszndlja,
ha megadott mélység( furatok kivan késziteni. A
tartd burkolatan lévé mélység-skala ebben a se-
gitségére lehet.

Allitsa a mélységiitkoz6t a kivant mélységre, és
szoritsa meg a mélységitkdz8-rogzité gombot
(D abra).
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Hasznalat (folytatas)

9. AszOghelyzet-rogzitd karok segitségével a szer-
szamgép fliggblegesen, vagy 90° szégben rog-
zithetd. Csiszold, polirozo, kdszorild vagy kefés
tisztité alkalmazasok esetén a szerszamgép 15°,
30°, 45°, 60°, 75° vagy 90° sz6gben is hasznal-
haté (G abra).

Lazitsa meg a nagy- és karokat, forgassa a szer-
szamgépet a kivan helyzetbe, majd szoritsa meg
mindkét szdghelyzet-rogzitd kart (C és D abra).

10.A magassagallito kar hasznalataval a szerszam-
tartét a kivant magassagban rogzitheti a csévon.
Lazitsa meg a kart, allitsa a tartd/szerszamgép
szerelvény a kivant helyzetbe, majd szoritsa
meg a magassagallité kart (D abra).

1

ury

.Egy pontozéval jelélje meg a furatok helyét a
munkadarabon. A pontozassal megel6zheti a fu-
ré elcsuszasat és biztositja, hogy a furat a meg-
feleld helyre kertljon.

12.A furas el6tt, rdgzitse a munkadarabot az alap-
laphoz. Ezzel megel6zheti, hogy a munkadarab
elkezdjen forogni, vagy felcstsszon a faréhegy-
re. Ez a feltétele a biztonsagos és j6 minéségli
munkavégzésnek. A munkadarab befogasara
kivaléan alkalmasak a befogéelemek (nem tarto-
zékok), de egy kis méretl satut is hasznéalhat
a munkadarab rogzitésére a firas idejére
(H abra).

13.Egy félfordulattal lazitsa meg a magassagallitd
rogzitégombot, és tartét allitsa a csévon olyan
helyzetbe, hogy a furdé hegye megkézelitse a
munkadarabot (F &bra). A fir6 hegye és a mun-
kadarab kdzott legfeljebb 6 mm tavolsag ajanlott.
Szoritsa meg a rdgzitégombot.

14.Fogja meg a nyomokart, és hizza le a furashoz.

Hasznos otletek

Kor alaki munkadarabok furasahoz, hasznaljon egy
“V” blokkot vagy egy satut. Egy kor alaku darab kéz-
ponti furasahoz, egy kdzponti jeldlés sziikséges
(I abra). A kézpontot egy kdzpontozé hasznalataval
jelélheti meg (nem tartozek).

Kerllje el az erdltetett el6retolast olyan mértékben,
hogy a motor hangja érezhetéen lehalkuljon. Ezen
fellil, amikor az attorési pontot kdzelit, 6vatosan tolja
el6re a furét. llyen médon elkerlilheti, hogy a furat
ellenoldali szélei téredezettek legyenek.

Opcionalis befogéelemek készitése
a 220 Munkaallomashoz

A befogbelemeket fabdl, acélbdl vagy aluminiumbol
készitheti, az adott alkalmazastol fliggben (J abra).

1. Véagjon vagy flrészeljen kivant méreti darab-
okat.

2. Egy 8 mm-es flréval, a kivant helyen, farja ki a
tartdelemeket és a tavtartokat.

3. Atartéelemeket 8 mm atmérdgjl, 40 vagy 50 mm
hosszu tartécsavarokkal rogzitse, megfelel6 ala-
tétek és szarnyasanyak hasznalataval.

4. Atartéelemek felszereléséhez az alaplapra, a
csavarokat alulrdl helyezze be, Ugy, hogy a szar-
nyasanyak legyenek felul.

6 mm-nél vastagabb darabok furasanal, a tartéelem
hatoldalanak kitdmasztasahoz, mindig hasznaljon
tavtartot. A legjobb kitimasztast akkor éri el, ha a tav-
tart6 kb. 3 mm-el alacsonyabb, mint a munkadarab.

Szerviz

Panasz esetén, kiildje a szerszamgépet, szétszedet-
len allapotban, a vasarlast igazolé dokumentummal
egyltt, a forgalmazohoz vagy a legkézelebbi Dremel

szervizbe (a cimek listajat a www.dremel.com webol-
dalon talalhatja).
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Bezpecnostni predpisy pro pouzivani elektrického naradi

AVAROVANI

pozaru a/nebo k vaznému poranéni.

Prostudujte si vSechny pokyny (véetné téch, které se tykaji pouzivani nas-
tavet). Pfi jejich nedodrZeni by mohlo dojit k Urazu elektrickym proudem,

DODRZUJTE TYTO POKYNY

Bezpeénostni predpisy pro STOJANOVY KORPUS

Pfedtim nez naradi polozite na sttl, pfed sefizo-
vanim nebo vyménou vrtakd, odpojte je od sité.

Pfed pouzitim STOJANOVY KORPUS bezpecné
upevnéte na stabilni pracovni stiil nebo podsta-
vec.

Seznamte se s vypinanim naradi Vrtacku umisté-
te tak, aby byl spina¢ volné pfistupny, aby bylo na-
fadi mozno v naléhavém pfipadé rychle vypnout.

Sitovy kabel vedte mimo vrtak a jeho drahu.
Navrtani elektrického vedeni pod napétim mize
zpUsobit uraz, i smrtelny, elektrickym proudem, ne-
bo pozar.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chra-
nic¢e sluchu a protiprasny respirator.
Pouzivani osobnich ochrannych pomda-
cek a prace v bezpe¢ném prostiedi snizuji riziko
Urazu.

-

Pfi praci s naradim nepouzivejte rukavice a ne-
noste volny odév.

Pro danou aplikaci zvolte vhodny vrtak a rych-
lost. Nepouzivejte vrtaky o vétSim nez dovole-
ném priméru. Stojan pfiklepové vrtacky je pred-
nostné uréen pro leh&i vrtani do dfeva, plastu a ko-
vu. PretéZovani nafadi mize vést k jeho poskoze-
ni, nebo k Urazu.

V zadném pripadé nepouzivejte tupé nebo po-
Skozené vrtaky. S ostrymi vrtaky je nutno za-
chazet opatrné.

Vzdy se presvédcte, ze v obrobku nejsou hiebi-
ky, ani jiné cizorodé predméty.

Pred spusténim vrtacky obrobek upnéte, nebo
jej zaprete o sloup stojanu. V zadném pripadé
nepfridrzujte pfi vrtani malé obrobky rukou. Up-
nuti obrobku vam umoziuje pouzivat obé ruce pro
ovladani nastroje.

K podepreni kulatého materialu, jako jsou trub-
ky nebo tyce, pouzivejte pfi vrtani blok s draz-
kou “V”. Kulaté materidly, jako koliky, trubky nebo
potrubi, maji pfi vrtani snahu se odvalovat a mohou
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tak zplsobit zakousnuti vrtaku nebo odskoceni ob-
robku smérem k vam.

Pfi jiné €innosti nez vrtani, musite hlavici nara-
di nastavit do potiebné polohy a zajistit ji v ni a
nastavit hloubku fezu. Upnéte obrobek a mezi
rotujicim néstrojem a svou rukou ponechte
dost mista.

PFiklepova vrtacka byla navrzena pro vrtani, obru-
Sovani, karta¢ovani, leSténi nebo brouseni; jiné
aplikace mohou znamenat riziko, pfed nimz se nel-
ze dostate¢né chranit.

Je-li pfi néjaké ¢innosti uginna stranova ¢ast rotac-
niho pfislusenstvi, napfiklad u bubnové brusky, ob-
robek se musi umistit na tu stranu pfislusenstvi,
ktera rotuje proti sméru posuvu obrobku. Umisténi
obrobku na stranu pfisluSenstvi, kde jsou smér po-
suvu obrobku a rotace pfisluenstvi shodné, miize
zpUsobit vytazeni obrobku rotaénim ndstavcem a
vést ke ztraté kontroly nad provadénou operaci.

V zadném pfiipadé nespoustéjte naradi, kdyz je
nastroj v kontaktu s materialem.

Nesahejte do oblasti otacejiciho se ostfi. Bliz-
kost otacejiciho se ostfi k vasi ruce nemusi byt
vzdy zfejmd. Obrobek by se mohl posunout nebo
ruka by mohla pfi praci sklouznout.

Vznika-li pfi fezani néjakych materiald zdravi
Skodlivy prach, noste ochranny protiprasny re-
spirator; o materialech, s nimiz budete praco-
vat, se informujte predem.

Po vyméné vrtaku nebo po nastavovani se pre-
svédcte, Ze klestinova upinaci matice a vSechny
nastavovaci prvky jsou bezpecné utazeny.

V zadném pfiipadé se nedotykejte vrtaku pfi vr-
tani, ani bezprostiedné po ném. Dotyk rotujiciho
nastroje zranuje, a po pouziti je vrtak pfili§ horky,
nez aby se na néj dalo sahnout holou rukou.

Nenechavejte rotujici naradi bez dozoru, vypné-
te jej. Jen kdyZ se nafadi UpIné zastavi, je mozno
bezpecné odstranit obrobek a vycistit stojan.
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Sestava (Obrazek A)

NASTAVCE PRO POUZITi S ROTACNIMI MO-
DELY DREMEL 285, 395, 398, 400, 780 A 800.

Rotacni naradi zméni stojanovy korpus Dremel
220 na pfiklepovou vrtaku, na brusku nebo
lesti¢ku, nebo na stojanovy drzak nastroju s
ohebnym hridelem.

1. Pfimontuijte trubku stojanu k podstavci a zajisté-
te Sroubem s Sestihrannou hlavou a ¢tyrhran-
nou matici.

. Nasadte ¢tyfhrannou matici (kratSim koncem
napfed) na pfiklep a nainstalujte pa¢ku na na-
staveni vySky. Umistéte pfiklep na trubku stoja-
nu a utahnéte packu.

3. S priklepem ve vertikaini poloze nasadte dovnitf

pfiklepového mechanizmu ¢tyfhrannou matici a
namontujte na néj packu nastaveni thlu.

Nasadte na trubku stojanu zasobnik, malymi
otvory nahoru.

5.
6. Nainstalujte drat zavésu a krytku.

Nainstalujte drzak sitového kabelu.

7. Podstavec musi byt pfiméfené dimenzovanymi
prvky (nejsou soucasti dodavky) upevnén na
pracovni stdl.

Ovladani

DULEZITE! Stojanovy korpus miiZe pracovat jen s
jednim nastrojem soucasné. Neosazujte sestavu
zavésu dalsim nastrojem, kdyzZ je jiny nastroj na-
montovan na pfiklepu.

Zasobnik nastrojli muze obsahovat nasledujici na-
stroje (nejsou soucasti dodavky):

sadu vrtacku (model 628 nebo 636)

kli¢ na rota¢ni naradi

montazni kli¢

nastavce se stopkou o priméru 3,2 mm nebo
mensim

* upinaci pouzdro rotacnich nafadi (modely 480,
481,482, 483)

POZNAMKA: vrtacky jsou v ndiadi upnuty v upina-
cim pouzdru. Vrtdéek Ize upnout pfed nebo po na-
montovani rotacniho nadradi na priklep.

1. Stisknéte a pfidrzte blokovaci tlagitko a otacejte
kleStinovou upinaci matici a hfideli. V otaceni
kleStinovou upinaci matici a hfideli pokraduite,
dokud nezapadne zamek a nepfidrzi hfidel (ob-
razek B).

. Pouzijte kli¢ rotacniho nafadi Dremel a otocte
klestinovou upinaci matici proti sméru hodino-
vych rucicek, abyste ji uvolnili.

3. Uvolnéte blokovaci tla¢itko.

4. Zalozte vrtacek do upinaciho pouzdra tak hlubo-
ko, jak jen to jde, abyste zajistili fadné uchyceni
vrtacku a minimalizovali hdzeni. Nezakladejte
vrtacek tak daleko, Ze by se jeho Zlabkovani do-
tykalo upinaciho pouzdra nebo klestinové upi-
naci matice, aby nedochazelo k vylamovani bfi-
tu nebo ke zlomeni vrtacku.
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5. Znovu stisknéte blokovaci tlaéitko a utahujte
klestinovou upinaci matici; nejprve rukou, pak s
pouzitim kli¢e, dokud vrtaCek neni bezpecné
upnut.

Zalozte rotaéni nafadi do pfiklepového mecha-
nizmu se zamkem vietena dopfedu. Utazenim
upinaci matice upnéte naradi do drzaku naradi
(obrazek C).

POZNAMKA: modely 398, 400 a 800 se montuji se
zamkem vietena napravo.

POZNAMKA pri upindni rotaéniho ndradi do dr?4-
ku se pfesvédcte, Ze ndradi je fadné usazeno a
vétraci otvory nejsou zakryty.

7. Horni trubkou stojanu krutte proti sméru hodino-
vych rucicek, aby se uvolnila a bylo ji mozno na-
stavit nahoru nebo dold. Po dosazeni pozado-
vané vysky krutte trubkou stojanu ve sméru ho-

dinovych rucicek, aby se utahla (obrazek E).

POZNAMKA: trubka stojanu by se neméla pestavo-
vat, kdyZ se naradi v drzaku ndstroje pouziva.

Zavedte sitovy kabel do kabelovych svérek
(obrazek D). Drzak vede sitovy kabel mimo
pracovni oblast.

. Hloubkovy doraz se pouziva, kdyz si prejete vr-
tat otvory urcité hloubky. Stupnice na krytu pfi-
klepového mechanizmu slouzi pro vase pohodli.

Hloubkovy doraz nastavte na pozadovanou
hloubku a utahnéte zajistovaci knoflik hloubko-
vého dorazu (obrazek D).
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Ovladani (pokracovani)

9. Packy nastaveni Uhlu se pouzivaji k zajisténi
néfadi bud ve vertikélni poloze, nebo pod uh-
lem 90°. Néfadi Ize pouzivat pod dhlem 15°,
30°, 45°, 60°, 75° nebo 90° pro obrusovani, les-
téni, broudeni nebo kartacovani (obrazek G).

Povolte velkou i malou packu a otadejte nara-
dim, pak obé packy nastaveni Uhlu bezpec¢né
utdhnéte (obrazek C a D).

10.Packa na nastaveni vySky se pouziva k zajisté-
ni pfiklepového mechanizmu v potfebné vysce
na trubce stojanu.

Povolte packu a posunite sestavu pfiklepového
mechanizmu/nafadi do pozadované polohy,
pak packu na nastaveni vysky utdhnéte (obra-
zek D).

11.0znadte umisténi otvor(i na obrobku a vyznacte
je stfedicim dll¢ikem. Vyznaceni stfedicim dul-

¢ikem zamezi posouvani bodu vrtani a zajisti
fadné umisténi otvoru.

12.Pfed vrtanim obrobek upnéte k podstavci. To
zabrani tomu, aby obrobek po vrtaku 'Splhal’,
nebo se s nim otacel Je to otazkou bezpecénosti
a lepSi kvality prace. Obrobek Ize velmi dobfe
uchytit pomoci pfidrznych svérek (nejsou sou-
¢asti dodavky), nebo s pouzitim malého svérac-
ku (obrazek H).

13.Povolte zajistovaci knoflik nastaveni vysky o
1/2 otacky a posunujte pfiklepovy mechaniz-
mus po trubce stojanu, dokud nebude vrtacek v
blizkosti obrobku (obrazek F). Doporucuje se
maximalné 6 mm mezi hrotem vrtaku a obrob-
kem. ZajiStovaci knoflik opét utahnéte.

14.Uchopte pfitlaénou paku a tahem dolG vyvrtejte
otvor.

Uzite€né pokyny

Pfi vrtani kulatych obrobkl pouzivejte blok s draz-
kou “V” nebo svérék. Pfi vrtani otvoru do stfedu ku-
latého obrobku je nutno stfed vyznadit stfedicim
diléikem (obrazek I). K vyznadeni stfedu pouZijte
stfedici daI¢ik (neni soucasti dodavky).

Netlaéte na posuv takovou silou, Ze by se rychlost
motoru znatelné zpomalila. A pfi posuvu dbejte
zvySené opatrnosti, kdyz se bliZite k bodu priniku.
Vyhnete se tak vzniku otfep(i na hranach prdniku.

Provedeni pfidrznych svérek jako volitelného
vybaveni stojanového korpusu 220

Pfidrzné svérky mohou byt vyrobeny ze dfeva,
oceli nebo hliniku, podle aplikace (obrazek J).

1. Ufiznéte kus materidlu pozadovanych rozmérG
(délky, Sitky, vysky).

2. 8 mm vrtakem provrtejte v pozadovaném misté
svérkou a distanéni podlozkou otvor.

3. Pfidrzné svérky smontujte pouzitim 8 mm,
40 mm nebo 50 mm dlouhych vratovych Sroubd
s vhodnymi podlozkami a kfidlovymi maticemi.

4. K podstavci je pfimontuijte tak, Ze hlavy vrato-
vych SroubU pfilehnou zespodu k podstavci a
kfidlové matice jsou nad nim.

PFi pouziti pfidrznych svérek u obrobkd tlustSich
nez 6 mm, pouzijte vzdy distanéni blok jako oporu
zadni strany svérky. Nejlepsi oporu skyta distanéni
blok 0 3 mm niz$i nez obrobek.

Servis

V pfipadé stiznosti za$lete nerozebrané nafadi
spolu s prodejnim dokladem svému odbornému

prodejci, nebo do nejblizsiho servisu Dremel (se-
znam adres najdete na www.dremel.com).



Zasady bezpieczenstwa dotyczace elektronarzedzi

A

OSTRZEZENIA Naleiy przeczytac i grozqmiec w_szystkie instrukcje _(w’rqcznie zin-
strukcjg narzedzia, ktdére uzywane jest z przystawka). Nieprzestrzega-
nie instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE
Zasady bezpieczenstwa dotyczace zestawu narzedziowego

Przed ustawieniem narzedzia na stole, regulacja
czy wymiang wiertet nalezy odfaczy¢ zasilanie.

Przed uruchomieniem nalezy dobrze przymoco-
wac zestaw narzedziowy do stabilnego stotu lub
podestu.

Nalezy wiedzie¢ jak wytaczy¢ narzedzie! Ustawi¢
narzedzie w taki sposob, aby wytgcznik byt tatwo do-
stepny do szybkiego wyfgczenia w sytuaciji awaryjnej.

Kabel nalezy poprowadzi¢ z daleka od wiertta i
obszaru cigcia. Naciecie przewoddw elektrycznych
pod napieciem moze spowodowaé wstrzas, popa-
rzenie lub $miertelne porazenie pradem.

Nalezy nosi¢ wyposazenie chronigce
oczy, uszy oraz maske przeciwpytowa.
Stosowanie wyposazenia ochrony osobi-
stej i praca w bezpiecznym $rodowisku zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Podczas obstugi narzedzia nie mozna nosi¢ re-
kawic ani luznego ubrania.

Nalezy dopasowaé odpowiednie wiertto i jego
predkos¢ do odpowiedniego zastosowania. Nie
uzywac wiertet, ktore maja Srednice ciecia prze-
kraczajaca zakres narzedzia. Stojak z uchwytem
wiertarskim przeznaczony jest gtéwnie do prac po-
wodujgcych mate obcigzenia wykonywanych w
drewnie, tworzywie sztucznym i metalu. Przecigze-
nie narzedzia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
lub awarii narzedzia.

Nigdy nie nalezy uzywaé¢ wiertet tepych ani
uszkodzonych. Zachowaé¢ ostrozno$é podczas
stosowania ostrych wiertet.

Zawsze nalezy sprawdza¢, czy w obrabianym
przedmiocie nie ma gwozdzi ani innych ciat
obcych.

Przed wigczeniem narzedzia nalezy zacisnaé obra-
biany przedmiot lub przymocowac go do kolumny.
Nie wolno trzymac¢ matego obrabianego przedmio-
tu w jednej rece i zblizaé do niego elementu obro-
towego. Zacisniecie obrabianego przedmiotu pozwa-
la na operowanie narzedziem przy pomocy obu rak.

Podczas wiercenia nalezy uzywaé podstawki
pryzmowej do podtrzymywania okragtych mate-
riatéw, takich jak rury lub prety. Okragte materiaty,
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takie jak prety ustalajace, przewody lub rury majg
tendencje do toczenia sie podczas nawiercania i mo-
ga spowodowac, ze wiertto zablokuije sie lub obrabia-
ny materiat odskoczy w kierunku osoby pracujgce;.

Wykonujac inne operacje niz wiercenie nalezy
ustawic¢ i zablokowa¢ gtowice narzedzia w wy-
maganym potozeniu i na wymaganej gtebokosci
ciecia. Zblizy¢ obrabiany przedmiot do narze-
dzia i zapewni¢ wystarczajacq przestrzen pomie-
dzy reka a wirujgcym wierttem.

Stojak wiertarki zostat zaprojektowany do wiercenia,
wygtadzania, czyszczenia szczotka, polerowania i
szlifowania, inne zastosowania mogg powodowac
zagrozenia, przed ktoérymi nie mozna zapewnié¢ od-
powiedniej ochrony.

Jezeli do wykonywania pracy uzywana jest boczna
cze$¢ elementu obrotowego, na przyktad bgben
szlifierski, to obrabiany przedmiot nalezy ustawi¢ z
boku elementu, ktéry obraca sie przeciwnie do kie-
runku posuwu obrabianego przedmiotu. Umiesz-
czenie obrabianego przedmiotu po stronie elementu
w sytuacji, gdy kierunek posuwu i obroty elementu
sq takie same, moze spowodowaé wyciggniecie ob-
rabianego przedmiotu przez obracajacy sie element
i doprowadzié do utraty kontroli podczas pracy.

Nie wolno wigcza¢ narzedzia wtedy, gdy wiertto
jest zaczepione w materiale.

Nie nalezy zbliza¢ sie do obracajacego sie wiertta.
Odlegto$¢ obracajgcego sie wiertta od rak nie zawsze
moze by¢ oczywista. Podczas pracy obrabiany przed-
miot moze sie przestawic lub reka moze sig zsunag.

Nalezy nosi¢ ochronng maske przeciwpytowa
podczas pracy z materiatami, ktore powodujg
powstawanie pytéw szkodliwych dla zdrowia;
przed pracg nalezy zasiegna¢ informacji o obra-
bianych materiatach.

Po wymianie lub regulacji wiertet upewni¢ sie,
czy nakretka tulei zaciskowej i inne elementy re-
gulacyijne zostaty dobrze dokrecone.

Nigdy nie nalezy dotykac wiertta podczas uzyt-
kowania ani bezposrednio po nim. Kontakt z wiru-
jacym wierttem spowoduje obrazenia ciata, zas po
uzyciu wiertfo jest zbyt gorgce, aby mozna je byto
dotkna¢ gotymi rekami.



Montaz (Rysunek A)

Nie wolno zostawia¢ dziatajacego narzedzia bez
nadzoru, nalezy wytgczy¢ zasilanie. Dopiero po cat-
kowitym zatrzymaniu narzedzia mozna bezpiecznie
zdemontowac obrabiany przedmiot i oczyscic stojak.

PRZYSTAWKA DO STOSOWANIA Z NARZEDZIAMI
OBROTOWYMI FIRMY DREMEL MODELE 285, 395,
398, 400,780 1800.

Zestaw Dremel Workstation 220 przeksztatca na-
rzedzia obrotowe w wiertarke pionowa do wier-
cenia, w uchwyt narzedziowy do wygtadzania
lub polerowania, lub w stojak narzedziowy z wa-
fem gietkim.

1. Przymocowac statyw do podstawy i zabezpieczyé
go Srubg szesciokatng i nakretkg czworokatng.

2. Wrozy¢ nakretke czworokatng (krétkim koricem)

do wiertarki i przymocowa¢ dzwignie regulacji

wysokos$ci. Umiesci¢ wiertarke na statywie i do-
kreci¢ dzwignie.

. Przy wiertarce ustawionej w pofozeniu piono-
wym witozy¢ nakretke czworokatng do wiertarki
pionowej i przymocowac katowa dzwignig bloku-
jaca do wiertarki.

. Przymocowac¢ pdteczke na narzedzia na staty-
wie z matymi otworami skierowanymi ku gérze.

5. Przymocowac uchwyt kabla.
. Przymocowac chwyt wieszaka i nasadke.

. Podstawa musi by¢ przymocowana do stotu
warsztatowego przy pomocy elementéw o odpo-
wiednim rozmiarze (nie dostarczonych).

Obstuga

WAZNE! Zestaw Workstation przeznaczony jest do
stosowania tylko z jednym narzedziem na raz. Nie
mozna wiesza¢ narzedzia na wieszaku, jezeli w
wiertarce zamontowane jest inne narzedzie.

Na péteczce do przechowywania narzedzi umiesz-
czane sg nastepujace narzedzia (nie dostarczone):

Zestaw wiertet (Model 628 lub 636)

Klucz do narzedzia obrotowego

Klucz montazowy

Wiertta o wielkosci chwytu mniejszej lub réwnej
3,2mm

* Tuleje zaciskowe narzedzia obrotowego (Mode-
le 480, 481, 482, 483)

UWAGA: Wiertta zamocowane sg w narzedziu za
pomocg uktadu tulei zaciskowej. Wiertto mozna
przymocowac przed lub po zamontowaniu narze-
dzia obrotowego w stojaku wiertarki recznej.

1. Wcisng¢ i przytrzymac przycisk blokady szybiko-
wej jednoczesnie obracajac nakretka tulei zaci-
skowej i watka. Nadal obraca¢ nakretkg tulei za-
ciskowej i watka, dopdki zastawka nie zaskoczy i
nie przytrzyma watka (rysunek B).

Uzywajac klucza z narzedzia obrotowego firmy
Dremel przekreci¢ nakretke tulei zaciskowej
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby jg
poluzowad.

3. Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona.

Wtozy¢ wiertto do tulei zaciskowej jak najgtebiej,
aby zapewni¢ prawidtowy uchwyt wiertta i zmini-
malizowac bicie. Nie wktadaé wiertta tak daleko,
aby ztobienia dotykaty tulei zaciskowej lub na-
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kretki tulei zaciskowej, w celu unikniecia $ciecia
lub pekniecia wiertta.

. Ponownie uruchomi¢ blokady wrzeciona i dokre-
ci¢ nakretke tulei zaciskowej; najpierw recznie,
nastepnie przy uzyciu klucza, dopdki wiertto nie
bedzie sie dobrze trzymato.

. Wiozy¢ narzedzie obrotowe do wiertarki blokadg
trzpienia do przodu. Zacisngé narzedzie na
wsporniku narzedzia dokrecajgc nakretke zaci-
skowg (rysunek C).

UWAGA: Modele 398, 400 oraz 800 mocowane sg
blokadg wrzeciona po prawej stronie.

UWAGA: Podczas zaciskania narzedzia obrotowe-
go w uchwycie nalezy upewnic sie, czy narzedzie
Jjest prawidtowo osadzone i czy otwory odpowietrza-
jgce nie sg zakryte.

7. Przekreci¢ gorny statyw przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, aby go poluzowac i umozli-
wic regulacje statywu w gore lub w dét. Po osig-
gnieciu pozadanej wysokosci przekrecié statyw
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w celu je-
go dokrecenia (rysunek E).

UWAGA: Statywu nie nalezy wysuwac w czasie, gdy
w uchwycie narzedziowym uzywane jest narzedzie.

Wiozy¢ kabel do zaciskdw kabla (rysunek D).
Uchwyt przytrzymuje kabel z daleka od miejsca
wykonywania pracy.

. Zderzak ogranicznika gteboko$ci obrobki wyko-
rzystywany jest wtedy, gdy chcemy wywierci¢
otwory do zmierzonej gtebokosci. Dla wygody na
obudowie wiertarki wykonano skale.



Obstuga (ciag dalszy)

Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci obrébki na poza-
dang gtebokos¢ i dokreci¢ pokretto ogranicznika
(Rrysunek D).

9. Katowe dzwignie blokujace wykorzystywane sa
do przymocowywania narzedzia pionowo lub
pod katem 90°. Narzedzia mozna uzywaé pod
katem 15°, 30°, 45°, 60°, 75° lub 90° do wygta-
dzania, polerowania, szlifowania lub czyszcze-
nia szczotkg (rysunek G).

Poluzowac duze i mate dZwignie i obrdci¢ narze-
dzie, nastepnie dobrze dokreci¢ obie katowe
dzwignie blokujace (rysunek C i D).

10.Dzwignia regulacji wysokosci uzywana jest do
przymocowywania wiertarki na statywie na od-
powiedniej wysokosci.
Poluzowa¢ dzwignie i przesungé wiertarke/na-
rzedzie w pozadane pofozenie, nastepnie dokre-
cié¢ dzwignie regulacji wysokosci (rysunek D).

11.Na obrabianym przedmiocie zaznaczy¢ lokaliza-
cje otwordw i w tych miejscach wykonac¢ punkto-

wanie. Punktowanie zapobiega przesunigciu
punktu wiercenia i zapewnia prawidtowe umiej-
scowienie otworu.

12.Przed wierceniem przymocowaé obrabiany
przedmiot do podstawy. Dzieki temu obrabiany
przedmiot nie bedzie podnosit si¢ w kierunku wier-
tta ani obracat. Wynikajaca z tego korzys¢ to bez-
pieczenstwo i lepsza jakos¢ pracy. Do przytrzy-
mywania obrabianego przedmiotu bardzo dobre
sg zaciski dociskowe (nie dofgczone), do przytrzy-
mywania podczas wiercenia mozna rowniez uzy¢
matego imadta uzytkowego (rysunek H).

13.Poluzowac pokretto regulacji wysokosci o 1/2 ob-
rotu i przesuwac wiertarke na statywie, dopoki
koncowka wiertta nie znajdzie sie w poblizu obra-
bianego przedmiotu (rysunek F). Zaleca sie
maksymalng odlegto$¢ 6 mm pomiedzy koncow-
ka wiertfa a obrabianym przedmiotem. Ponownie
dokrecic¢ pokretto.

14.Chwycic¢ za uchwyt wiertarki i pociggnac go w dot
w celu wywiercenia otworu.

Pomocne wskazowki

Podczas nawiercania przedmiotow okragtych nale-
2y uzywaé podstawki pryzmowej lub imadta. Aby
wywierci¢ otwor w $rodku okragtego przedmiotu, ko-
nieczne jest wykonanie punktowania (rysunek I).
Do wykonania punktowania nalezy uzy¢ punktaka
(nie zostat dofgczony).

Unika¢ przesuwu wymuszonego w stopniu, ktéry
powoduje znaczne zmniejszenie predkosci obroto-
wej. Ostroznos¢ nalezy réwniez zachowacé zblizajac
sie do punktu zatamania. Pozwoli to unikng¢ szarpa-
nia krawedzi zataman.

Wykonanie opcjonalnych zaciskéw dociskowych
do zestawu workstation 220

Zaciski dociskowe mogg by¢ wykonane z drewna,
stali lub aluminium, zaleznie od zastosowania (ry-
sunek J).

1. Wycig¢ lub opitowaé materiat na pozadang dtu-
gos¢, szerokoS¢ i wysokos¢.

2. Przez zacisk i cze$¢ odlegtosciowg przewiercié
otwér w wymaganym miejscu uzywajgc wiertta
8 mm.

3. Przymocowa¢ zaciski dociskowe uzywajac $rub
montazowych o dtugosci 8 mm - 40 mm lub

50 mm z odpowiadajgcymi im podktadkami i na-
kretkami motylkowymi.

4. Przymocowac je do podstawy wsuwajgc gtéwke
$ruby montazowej przez dolng cze$¢ podstawy z
nakretkami motylkowymi na gérze.

Uzywajgc zaciskdw dociskowych na obrabianych
przedmiotach o grubo$ci wigkszej niz 6 mm nalezy
zawsze uzywaé kostki odlegtosciowej do podparcia
tylnej czesci zacisku. Aby uzyskac najlepsze podpar-
cie, kostke odlegtosciowg nalezy ucigé na wysokos$é
okoto 3 mm mniejszg od obrabianego przedmiotu.

Serwis

W przypadku reklamacji nalezy przesta¢ narzedzie
nie zdemontowane razem z dowodem zakupu do
swojego przedstawiciela lub najblizszej stacji serwi-

sowej firmy Dremel (adresy podane zostaty na stro-
nie www.dremel.com).



Giic Aleti Glivenlik Kurallari

Tim talimatlari okuyunuz ve anlayiniz (baglantinin takildigi aletin talimatlari
YARI . . \ . L
|I!!|| dahil). Talimatlara uyulmamasi halinde, elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi

kisisel yaralanmalar yasanabilir.

BU TALIMATLARI KAYDEDINiz

IS ISTASYONU i¢in Giivenlik Kurallari

Uclan degistirmeden, sehpaya kurmadan veya
herhangi bir ayarlama yapmadan once, aleti
fisten cikariniz.

isletimden once, iS ISTASYONUNU dayanik bir
masa veya platform lizerine glivenli bicimde
sabitleyiniz.

Aleti nasil kapatacaginizi 6greniniz! Aleti,
herhangi bir acil durum esnasinda agma kapatma
dugmesine kolaylikla ulagilabilecek bigcimde
konumlandiriniz.

Kabloyu, uctan veya kesim yapilan
7P| alandan uzakta kalacak bicimde
Y ceviriniz. Elektrik akiminin bulundugu

kablolarin kesilmesi, elektrik carpmasi veya soku ile

sonuglanabilir.

Go6z koruyucu, kulak koruyucu ve toz maskesi
takiniz. Kisisel givenlik cihazlarinin kullanimi ve
guvenli bir ortamda galisiimasi, yaralanma riskini
azaltir.

Aletin isletimi esnasinda eldiven veya bol
kiyafetler giymeyiniz.

Yapacaginiz uygulamaya uygun bir uc
kullaniniz, devri uygun bicimde ayarlayiniz.
Aletin kapasitesini asan kesme capina sahip
uclar kullanmayiniz. Delici pres tezgahi, ézellikle
ahsap, plastik ve metal malzeme (zerinde hafif
islemler yapilmak Uzere tasarlanmigtir. Alete fazla
yUklenilmesi sonucu, aletin arizalanmasi ve kisisel
yaralanmalarla sonuglanabilir.

Kor veya hasarli uglarn asla kullanmayiniz.
Keskin uglar, dikkatle tasinmalidir.

Uzerinde calisilacak alette tirnak veya diger
yabanci maddelerin bulunmadigindan daima
emin olunuz.

Kullanimdan énce, lizerinde calisilacak parcayi
kolona sabitleyiniz veya baglayiniz. Kiiciik bir
parcayi asla tek elle tutmayiniz ve deliciyi asagi
indirmeyiniz. islenecek pargalarin, kelepce veya
mengene ile tespit edilmesi halinde, aleti kontrol
etmek icin her iki elinizi kullanmaniz mimkin olur.
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Delme esnasinda mil veya tiip gibi daire bicimli
destek malzemesi kullaniyorsaniz, bir “V” blogu
kullanimiz. Mil, boru ve tlip gibi daire bigiminde
malzemeler kesilirken dénme egilimi gdstererek
ucun malzemeye “dalmasina” veya islenecek
parganin (izerinize dogru sigramasina sebep olabilir.

Delme iglemi haricindeki islemler esnasinda,
aletin basini istenilen pozisyona ve kesme
derinligine gore ayarlamali ve kilitlemelisiniz.
islenecek parcay! alete yerlestiriniz ve eliniz ile
kalem arasinda yeterli mesafeyi saglayiniz.

Delme tezgahi; delme, zimparalama, fircalama,
cilalama veya taglama uygulamalarinda kullaniimak
lzere tasarlanmistir, baska uygulamalarda
kullanilmas! tehlikelere neden olabilir.

isi gergeklestirmek igin herhangi bir dénen
aksesuarin kenari, érnegin bir zimparalama tamburu
kullanilirsa, islenecek parga, parganin besleme
yoninin tersi yonde,dénen aksesuarin kenarina
yerlestiriimelidir. Besleme ile aksesuarin dénis
yoninin ayni oldugu durumlarda, islenecek pargayi
aksesuarin kenarina yerlestirmek, islenecek
parganin dénen aksesuar tarafindan gekilmesine ve
calisma sirasinda kontrol kaybina neden olabilir.

Aleti, ucu malzeme iginde, malzeme (izerinde
veya malzeme ile temas halindeyken kesinlikle
calistirmayiniz.

Dénen kaleme yaklasmayiniz.D6nmekte olan
kalemin sizin i¢in ne zaman tehlikeli oldugunu her
zaman bilemeyebilirsiniz. Calisma sirasinda,
islenecek parca yer degistirebilir ve eliniz kayabilir.

Saghga zararh tozlar iireten malzemelerle
calisirken tozdan korunma maskesi takiniz;
calisilacak malzemeler hakkinda dnceden bilgi
edininiz.

Uclar degistirdikten veya herhangi bir ayarlama
yaptiktan sonra, mandrenin ve herhangi baska
bir ayarlama cihazinin giivenli bir sekilde
sikildigindan emin olunuz.

Kullanim sirasinda veya kullanomdan hemen
sonra uca asla dokunmayiniz. Kalem ile temas



Montaj (Sekil A)

etmek yaralanmaya neden olur ve ug kullanildiktan
sonra ¢iplak el ile dokunulmayacak kadar sicak olur.

Calisan bir aleti gbzetimsiz birakmayiniz, aleti
kapatiniz. Sadece, alet tamamen durduktan sonra
islenecek pargayi gikariniz ve masayi temizleyiniz.

DREMEL MULTi MODELLERI 285, 395, 398, 400,
780 VE 800 iLE KULLANIM iCIN BAGLANTI.

Dremel is istasyonu 220 multinizi, delme icin bir
delici prese, zimparalama veya cilalama icin bir
alet sehpasina veya esnek mil alet masasina
donusturdr.

1. Tlpl tezgaha baglayiniz ve altigen civata ve
yuvarlak somun ile sikistiriniz.

2. Yuvarlak somunu (6nce kisa ug) prese sokunuz
ve ylkseklik ayarlama kolunu takiniz. Presi

tlpln Gzerine yerlestiriniz ve kolu sikiniz.

. Dikey pozisyondaki preste, dairesel somunu
delici presin i¢ine takiniz ve agi kilit kolunu prese
baglayiniz.

. Manivela yuvasini kiicik delikler yukari bakacak
sekilde baglayiniz.

. Kablo tutucusunu kurunuz.
. Metal askiyi ve kapagi kurunuz.

. Taban, uygun boyutta donanim kullanilarak
baglanmalidir (dahil degil).

isletim

ONEMLI! Calisma istasyonu her seferde bir alet ile
kullanim igindir. Prese bagka bir alet bagli iken; aski
grubuna alet asmayiniz.

Manivela Yuvasinin alet haznesi asagidaki aletleri
bulundurur (dahil degil):

+ Delici ug seti (Model 628 veya 636)

* Multi mandren anahtari

+ Sabitleme anahtari

+ Vida boynu 3,2 mm'ye esit veya daha az olan
uglar

»  Multi pensetleri (Model 480, 481, 482, 483)

DIKKAT: Alet, delici uglar iizerinde bir penset sistemi
vasitasi ile tutulur. Ug, multinin delici preste
kurulmasindan énce veya sonra kurulabilir.

1. Mandreni ve mili dondlrirken, mil kilitleme
butonunu basili tutunuz. Kilit calisana ve mili
tutana kadar mandreni ve mili dondirmeye
devam ediniz (sekil B).

. Dremel Multinizdeki mandren anahtarini
kullaniniz ve gevsetmek icin mandreni saat
yénunin tersi ydnde ceviriniz.

. Mil kilitleme butonunu serbest birakiniz.

. Ucun uygun kavramasini saglamak ve disari
¢lkma riskini en aza indirmek icin delme ucunu
pensetin icine mimkin oldugunca derine inecek
bicimde sokunuz. Ucun talas cikarmasini veya
gatlamasini énlemek igin ucu pensete veya
mandrene dedecek kadar derine sokmayiniz.
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5. Mil kilitleme butonuna yeniden basiniz ve
mandreni, ilk énce el ile sonra u¢ tamamen
sikisincaya kadar mandren anahtari ile sikiniz.

. Mil kilidi énde olacak sekilde multiyi prese
sokunuz. Aleti alet koluna sabitleme somununu
sikistirarak sabitleyiniz (sekil C).

DIKKAT: 398, 400 ve 800 modelleri mil kilidi sagda
olacak sekilde baglanacaktir.

DIKKAT: Multiyi tutucuya sabitlerken, aletin
uygun sekilde yerlegtirildiginden ve havalandirma
acikhikliklarinin kapatilmadigindan emin olunuz.

7. Ust tiipi saat yéniniin tersi yénde gevirerek
gevseterek tupln asagl ve yukariya dogru
ayarlanmasina olanak saglayiniz. Istenilen
yukseklige ulastiktan sonra tipu sikistirmak igin

saat yonuinde ceviriniz (sekil E).

DIKKAT: Alet, alet sehpasi ile kullanilirken, tip
genisletiimemelidir.

Kablolari kablo Klipslerine gegiriniz (sekil D).
Tutucu, kabloyu calisma alanindan uzakta
tutacaktir.

. Derinlik Durdurmasi, belirlenmis bir derinlige
kadar delik agmak istediginizde kullanilir. Rahat
kullanim igin pres yuvasi Uzerinde bir dlgek
bulunmaktadir.

Derinlik durdurma ayarini istenilen derinlige
ayarlayiniz  ve derinlik durdurma kilidini
sikistiriniz (sekil D).



isletim (devam)

9. Ac Kilit Kollar, aleti dikey olarak ya da 90° ag ile
sabitlemek icin kullanilir. Alet; zimparalama,
cilalama, taglama veya firgalama uygulamalarinda
15°, 30°, 45°, 60°, 75° veya 90° ag! ile kullanilabilir
(sekil G).

Buyuk ve kiglk kollari gevsetiniz, aleti
déndiriniz ve ardindan her iki agi kilit kolunu
iyice sikiniz (sekil C ve D).

10.Ylkseklik Ayar Kolu, presi tipln Uzerine
istenilen yukseklikte sabitlemek icin kullanilir.

Kolu gevsetiniz ve pres/alet grubunu istenilen
pozisyona getirerek ylkseklik ayar kolunu
sikistiriniz (sekil D).

11.1slenecek parga iizerindeki delik bélgelerini
isaretleyiniz ve delgiyi bu noktalar Gzerinde
merkezleyiniz. Merkezi delme, delme noktasinin

oynamasini 6nler ve uygun delik lokasyonunu
garanti eder.

12.Delmeden 06nce islenecek pargay! tezgaha
sabitleyiniz. Bu, islenecek parganin delme
ucuna sarmasini veya dénmesini 6nler. Daha
fazla glvenlik ve daha iyi is kalitesi gibi yararlar
saglar. Sabitleme kelepgeleri islenecek parcay!
tutmak icin kullanilabilir veya delme islemi
sirasinda tutmak icin kiictik bir destek kullanmak
gerekir (sekil H).

13.Yikseklik Ayari Kilit Digmesini 1/2 tur gevsetiniz
ve delme ucu islenecek parganin yakinina gelene
kadar presi tipln Uzerine dogru géturiniz
(sekil F). Delme ucu ile islenecek parga arasinda
maksimum 6 mm'lik bir mesafe olmasi tavsiye
edilir. Kilit digmesini yeniden sikiniz.

14.Pres Kolunu kavrayiniz ve delik agmak igin
asag! dogru gekiniz.

Yararli ipuclari

Yuvarlak pargalari delerken, “V” blogu veya benzeri
bir ara¢ kullaniniz. Yuvarlak bir parganin merkezine
bir delik agmak igin, bir merkezi delme isareti
gerekmektedir (sekil I). Merkezi delme isareti
yapmak i¢in merkez delgegi kullaniniz (dahil degildir).

Motor hizinin belirgin bir sekilde azaldigr durumlarda
glc uygulamaya devam etmekten sakininiz. Ayrica,
delik agma noktasina yaklasirken dikkatli olunuz. Bu
dlzensiz yariimis kdselerinin olusmasini 6nler.

Calisma istasyonu 220 icin opsiyonel
sabitleme aparati olusturmak

Sabitleme kelepgeleri sizin uygulamaniza bagl
olarak ahsap, celik veya aliminyum malzemeden
Uretilebilir (sekil J).

1. Malzemeyi istedidiniz uzunluga, genislige ve
yukseklige kadar bir kesici veya testere ile
kesiniz.

2. 8 mm'lik delme ucunu istenilen bélgede kullanarak
sabitleyici ve ara parga tzerinden bir delik aginiz.

3. Uygun rondela ve kelebek somunlarla birlikte
8 mm, 40 mm veya 50 mm'ik aga¢ vidasi
kullanarak sabitieme aparatini baglayiniz.

4. Tezgahi, aga¢ vidasinin basini tezgahin tabani
boyunca yukaridaki kelebek somunlarla birlikte
kaydirarak sabitleyiniz.

islenecek parca iizerine 6 mm'den kalin sabitleme
aparat kullanildiginda, her zaman sabitleyicinin
arka tarafini desteklemek icin ara parga blogu
kullaniniz. En iyi destek igin, ara parga blogu
islenecek parcadan 3 mm daha kisa kesilmelidir.

Servis

Bir sikayet durumunda, aleti sékilmemis bigimde
satin alma belgenizle saticiniza veya en yakin

Dremel servis istasyonuna gonderiniz (adresler
www.dremel.com sitesinde listelenmistir).



I1paBm1a TeXHUKK 6e3onacHoOCTH npu ncnonb3oBaHUn UHCTPYMEHTOB

A NPEQYNPEXOEHVE

o

BHMmMaTeNnbHO nNpoOuYTUTE BCE YKa3aHUA
MCMOMNb30BaHMI0 HacaAoK). HecobniofieHIne BCEX MHCTPYKLMIA MOXET NOBMeYb
3a cob0i yaap ANEeKTPUYECKNM TOKOM, MOXap Nk CTaTb MPUYMHON TPaBMUPOBAHNA NepcoHana.

(BKMIOYaA  ykasaHuA no

COXPAHUTE AAHHYIO MUHCTPYKLUIO

WHeTpyKumm no 6esonacHocTi npu pabote ¢ PABOYEN CTAHLIMEN

Mepen yCTaHOBKOW WHCTPYMEHTa Ha CTof,
BbINONHEHNEM HacTpoeK MM CMeHe pe3LoB
BCerga OTCOeAVHSAITE ero oT CeTH.

Nepen Hauanom paboTbl HaaeXHO (ukcupylTe
PABOYYIO CTAHLMIO Ha cTone unu Ha Apyron
nnarcopme.

Hayuutecb oTkntoyatb MHCTPyMeHT! Pacnonarante
VHCTPYMEHT Takum 06pa3oM, YTobbl BbiKMO4aTeNb
Obin B mpedenax [OCATaeMocTW, W B Cryvae
9KCTPEHHOW CUTYaUMM UHCTPYMEHT MOXHO 6bIfO Obl
HEMeZANEHHO BbIKMIOYNTD.

He npoknapbiBaiite Kabenb B6113N pesLoB unu B
30He paboTbl. KOHTaKT C 9NeKTPONPOBOAKOW,
HaxofALeNcA NoA HanpAXEHWEM, MOXET Bbl3BaTb
yaap aNeKTPUYeCKUM TOKOM, NoxXap Ui cMepTb OT
yoapa aneKTpUIEeCKUM TOKOM.

Bo BpemA paboTbl Bcera HapeBaiiTe
3alMTHbIE HayLWHWUKW, 3alMTHbIE OYKMN U
pecnuparop.  Vcnonb3osaHne CpeacTs
WHAVBUAYANbHON 3alMThl U COAepXaHue
paboyero MecTa B YNCTOTE 3HAUYNTESBHO COKPALLAT
PUCK TPaBMUPOBAHMA.

HapgeBsaTb nepyaTku u cBo60AHYI0 oAexay npw
paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM 3anpeLyaeTcA.

B 3aBucumoctu oT Bupga paboT BbIGUpairTe
noaxoaAwme AnA 3Toro pesubl M CKOPOCTb
MHCTPYMeHTa. 3anpeLuaeTca UCMoMb3oBaThb pesupl,
PeXyLmin AUameTp KOTOPbIX MpeBbIiwaeT paboyuni
[mana3soH MHCTpyMeHTa. [oAcTaBka CBEPNNIBLHOMO
CTaHKa npefHasHaveHa anA paboTbl B 06Ner4yeHHom
pexume N0 [APEBECWHE, MNacTuKy U MeTanny.
[leperpy3ka WHCTpyMeHTa BEAET K BbIXOAY ero u3
CTPOA NN K TPAaBMMPOBAHIO MepcoHana.

Wcnonb3oBaTb Tynbie U NOBPeX/AEHHbIE pe3Libl
3anpewaercA. O6pawaiTech C OCTPLIMM pe3Lamm
OCTOPOXHO.

Nepen Havanom pa6oTbl yb6eautecb, 4TO B
obpabatbiBaeMoil AeTanu HeT rBo3aen Unu apyrux
NOCTOPOHHUX NPEAMETOB.

Mepepn Hayanom pa6oTbl 3atmkcupyiite obpaba-
TbIBaeMylo AeTasib UM NPUXMUTE ee K CTOIKE.
fepxatb o6pabGaTbiBaemylo pAetanb Manoro
pa3mepa ogHOU PYKOU W onycKaTb CBEpIIo apyroi
3anpelyaetca. Oukcauna obpabatbiBaemoil fetanu
MO3BONAET yNpaBnATb MHCTPYMEHTOM ABYMA PyKamu.

Mpu cBepneHnn Kpyribix U3genuid, Hanpumep
TPY6 Mnu cTepxxHel, Mcnonb3ynte AndA hukcauuu
6nok “V’. Kpyrnble usgenva npn pacnuioBke UMeoT
TEHAEHUMIO CKaTbIBATbCA, YTO MOXET MPUBECTU K
3aleMNIeHNI0O  pesla  WAW  oTAadYe  camon
obpabatbiBaemoii AeTanm.

-
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Mpu BbINONHEHMM [pyrMx onepauui, 3a
UCKJIOYEHWeM  CBepnieHna,  oTperynupyire
rny6uHy norpyxeHuA n 3apuKCUpymTe rosoBKy
MNHCTPYMEHTA B HY)XHOM MONOXEHUWN. YCTaHOBUTE
obpabaTbiBaemyl0 AeTanb Ha WHCTPYMEHTE W
ybenuTech, 4TO MeXAY PYKOW M BpaliaowwemMca
pesuom ecTb [OCTAaTOYHOE MPOCTPAHCTBO ANA
MaHeBpOB.

CBepnumbHbIA CTaHOK NpeaHa3HaueH ANnA CBEpreHNs,
MONMPOBaHUA 1 ApyriX WnNdoBasbHbIX paboT. [pyrue
BMAbI PaboT MOryT MpeacTaBiATb NOTEHUMANbHYIO
OMacHoCTb, TaK KaK MpencTaBMeHHble  3AEech
VHCTPYKUMM 1o  6e30mMacHOCTM  MOTYT UM He
COOTBETCTBOBAT.

Mpu “cnonb3oBaHUu B paboTe MpUHALNEXHOCTEN,
Hanpumep wnmcosansHoro 6apabaHa, obpabaTbiBae-
MyI0 AeTanb criedyeT pacnonararb COOKy OT npuHa-
ANEXHOCTW,  KOTOpbI  BpalaeTcA  NpoTuB
HanpasfieHnA nogayn obpabatbiBaeMoit AeTanu.
YcraHoBka ~ obpabGartbiBaemon  fetanu U
NPUHaANeXHOCTeNn Takum 06pa3om, Npu KOTOpPOM
cOBMajaloT HanpaeneHue nojayn W HanpasfeHne
BPALEHNA MPUHAANEXHOCTM, MOXET MPUBECTU K
noTepe KOHTPONA Haz obpabaTbiBaemoil feTanbto 1
VHCTPYMEHTOM.

BKniouaTb MHCTPYMEHT, KOr4a peseL Haxo[uTCA B
obpabaTbiBaeMon aeTtanu, 3anpeLiaeTca.

He npukacaitTecb K Bpalawowemyca pesuy.
PaccTonaHue ot [gKVI [0 pesLia He Bceraa MoXHO TOYHO
onpegenute. OGpabaTbiBaemad [feTaflb  MOXET
CMECTUTbCA, a pPyKa Npyn BbINOMHEHUN paboT MOXeT
COCKOMb3HYTb.

Mpu pa6oTe ¢ maTepuanamu, MMEIOWUMU CUNbHOE
nbineoTaeneHue, HagesanTe pecnuparop. 3apaHee
y3HaBailTe O TuUMe MaTepuanos, ¢ KOTOPbIMU
npuaertcA paborarb.

Mocne 3ameHbl pesua UM BbIMONIHEHUA HAaCTPOeK
y6eauTechb, 4YTO 3aXWUMHaA raiika v ppyrue
perynupoBoOYHbIE MPUCMOCOGNEHNUA HaAEXHO
3aTAHYTbI.

MpukacatbcA K pe3uy BO BpemA paboTbl MU
HenocpeACTBEHHO NOCIe 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTa
3anpelyaerca. KOHTaKT O BPaLLaioWMMCA pesLoM
MOXeT MpWUBECTV K TpaBmaMm. [locre OCTaHOBKM
MHCTPYMEHTa pe3eL 04eHb ropAYMi 1 ero He criesyeT
6BpaTb pykamu 6e3 nepyaTok.

He ocTaBnaitte_paboTalowmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTtpa.  Bbikniovante  ero.  Y6upatb
obpabatbiBaemylo feTanb U NpuBoanTb pabouee
MECTO B NOPAAOK paspeLlaeTca TONbKO NOCNe NOMHOM
OCTaHOBKM NHCTPYMEHTA.



C6opka (puc. A)

HACAOKW  AnA  UCNOJIb3OBAHNA  C
BPALIATEIbHbIMW WHCTPYMEHTAMW DREMEL
MOJENEMW 285, 395, 398, 400, 780 11 800.

Paboyaa ctaHuuAa Dremel Workstation 220

3. YcTaHoBUTE CTAHOK B BEPTUKAIbHOE MOMIOXeHNe,
BCTaBbTe KBAZApATHYIO raiiky B CBEPMbHBbIN
CTAHOK W NPUCOEAMHUATE K HeMy pbivar chukcaumm

yma.

npespawjaeT BpalatenibHble WHCTPYMEHTbl B 4. YCTaHOBMTE NnowWanKy ManeHbkumu OTBEPCTUAMM

CTaHOK ANA CBepneHwWd, B MNOACTaBKY ANA BBEPX.

KpenneHua MHCTPYMeHTa AnA wnudosaHnA unu

NONMPOBKM, UMW B NOACTABKY ANA UHCTPYMeHTa c O JCTAHOBTE [IEpXaTenb LiHypa.

rubkum Banom. 6. YCTaHOBWTE KPOHLUTEH 1 KONMaYoK.

1. TMpucoepnHuTe  CTOMKY K  OCHOBaHMiO, W OcHoBaHWe KpenuTcA K BEpCTaky npu NOMOLLM
sacmkcupyiite ee npu nomowm 6Gonta ¢ MOAXOAALLEro MPUCTOCOBIEHNA COOTBETCTBYIOLENO
LIEeCTUrpaHHO rofoBKOI 1 KBaAPATHON raiku. pa3vepa (He BXOOMT B KOMMIEKT NOCTaBKM).

2. BcTaBbTe KBafpaTHyIo raitky (KOPOTKUM KOHLIOM)

B AepXarteflb U YyCTaHOBUTE pblyar yCTPOMCTBA
PEerynupoBKy Mo BbICOTE. YCTaHOBUTE CTAHOK Ha
CTOWKY W 3aTAHUTE pblyar.
JKecnnyarauusa

BAXHO! Paboyasa cTaHuMAa paccuutaHa Ha 5. CHOBa HaxmuTe KHOMKY GMOKMPOBKM Bana u

O[IHOBPEMEHHOE WCMOMb30BaHNe OAHOM MHCTPYMEHTa. 3aTAHUTE 3KMMHYIO ranky. 3aTArBanTe cHavana

3anpellaeTtcA  noABelMBaTb  WHCTPYMEHT  Ha PYKOW, 3aTeM A0 yropa npy noMoLuy Kioya.

KPOHLUTEIIH, €CAIN B CTAHOK Y€ YCTaHOBNEH ApYroi
MHCTPYMEHT.

lnowanka MOXeT AepXaTb CreaytoLmne MHCTPYMEHTbI
(He BXOAAT B KOMMNEKT NOCTABKM):

Habop ceepn (Mogenb 628 nunu 636)

[aeyHbIN KMoy AnA BpallaTesbHbIX MHCTPYMEHTOB
MOHTaXHbIN Kntoy

Pe3Lbl ¢ XBOCTOBUKOM 3,2 MM 1NN MEHbLLE

LlaHrn BpawarenbHbIX UHCTPYMEHTOB (MoZenu
480, 481, 482, 483)

NMPUMEYAHUE: cBepna  yaepXuBawTCA B
WHCTPYMEHTE B CUCTEMOIN UaHI. Pe3ubl MOXHO
ycTaHaBUTb Kak [0, Tak M [0C/e YCTaHOBKU
BpaLyaTesibHbIX UHCTPYMEHTOB B  CBEPJINIbHBIA
CTaHOK.

1. Mpw BpaweHun 3aXWUMHOI ralku W WNUHAENA
HaXMUTe W yaepXuBanTe KHOMKY GNOKMPOBKM
Bana. Bpalaiite 3aXuMHyI0 raiiky 1 WNUHAENb [0
Tex mop, noka He cpaboTaeT hukcaTop M He
3admKenpyeTcea WnuHaens (puc. B).

YT06b1 0CNAbUTb 3AXKMMHYIO raiiky, Bpaliante ee
npu nomowy raeyHoro knoya Dremel npoTus
4acoBOW CTPEKY.

3. OTnycTuTe KHOMKY 6MOK1POBKM Bana.

4. BcTaBbTe CBepfno B UaHry [o ymopa fAnAa
MaKCUMasIbHOrO 3axBarta, 37O He MO3BONNT CBEPITY
BbINacTb. YT06bI M36€xaTb NOBpexaeHnA CBepna,
He BCTaBMANTE ero Tak rnyboko, YToBbI pexyLume
KPOMKM conpuKacanucb ¢ LaHron 1nu LaHroBoin
Tankom.
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6. BcTaBbTe BpalaTebHbIii MHCTPYMEHT B AepyaTerb
thukcaTopom WwnuHaena Bnepen. 3acdukcupyiTe
VHCTPYMEHT, BpaLyaA 3axuMHylo raiiky (puc. C).

NMPUMEYAHUE:  mogenn 398, 400 wn 800
ycTaHaBMBaKOTCA (OUKCATOPOM LUMMHAEISA BrPaBo.

MPUMEYAHUE: npwn ¢ukcaumn BpaLyaTesbHOro
WHCTPYMeHTa B jgepxartenie y6eguTech, HTO
WHCTPYMEHT BCTaB/IEH NPABUIbHO M HE MEPEKPbITHI
BEHTU/IALNOHHbIE OTBEPCTUA.

7. YT06bl OCnNabuTb KpenneHue BepxHen Tpyodbl
noBepHWUTE ee NPOTUB 4acoBoW cTpenku. Mocne
3TOr0 MOXHO perynuposaTtb ee no BbicoTe. [1o
DOCTWXKEHUN TpebyeMol BbICOTbl 3aTAHUTE ee,

MOBEPHYB MO 4acoBo cTperke (puc. E).

NMPUMEYAHUE: 3anpeLyaetca yBennynBatb ANHY
Tpy6bl, €CIM OHa MCMOMb3YeTCA B MOACTaBKe ANA
KDEeneHns UHCTPYMeHTa.

BctaBbTe WwHyp B 3axumbl (puc. D). 3axumbl
3aLMLLAIOT WHYP OT nonagaHnA B paboyyto 30Hy.

8. Orpannyutenb rmybuHbl MCMONb3yeTcA B TOM

cnyyae, Korga TpebyeTcA CBEpnUTb OTBEPCTUA
onpeaeneHHon  rmybuHbl.  AnA  yno6cTBa
perynupoBKku rMybuHbI Ha KOpnyc Aepxarena
HaHeceHa LKana.
YcTaHoBUTE  OrpaHuyMTenb  MyouHbl  Ha
Tpebyembli  ypoBEeHb UM 3aTAHWTE hukcaTop
(puc. D).

9. Pblyarn ukcauum yrna uMCnonb3yloTcA AnA

YCTAHOBKM  WHCTPyMEHTa B
nonoXeHun wnu nog yrnom go  90°.

BepTUKanbHOM

Ona



Jkcnnyatauma (NPoaoHKeHue)

WnngoBaHNA WKW MOMMPOBAHUA UHCTPYMEHT
MOXeT 6bITb yCTaHOBNEH noA yrnamu 15°, 30°, 45°,
60°, 75° nnm 90° (puc. G).

OcnabbTe Manblit 1 60MbLIOA pblvark (ukcaumm
yrna, NoOBEPHUTE MHCTPYMEHT W CHOBA 3aTAHUTE
pbiyary (puc. C n D).

10. Pbiyar perynMpoBKM BbICOTbI UCMONb3YETCA ANA
3aTAXKN AepXaTtenA Ha CToWke Ha Tpebyemon
BbICOTE.

OcnabbTe pblyar perynupoBkA  BbICOTbI K
nepemecTuTe AepXaTenb/MHCTPYMEHT B HYXHOe
MOMOXEHWe, NOC/E YEro CHOBA 3aTAHUTE pblyar
(puc. D).

OTMeTbTe MeCTO NpeanonaraeMoro 0TBepCTUA Ha
obpabaTbiBaeMon aetann M OTUEHTpUpyiiTe
CBEpIio No 3Tol 0TMETKe. LieHTpnpoBaHue ceepna
He [acT emy COWTM C HaMeYeHHOM TOYKM U
06ecneymnT TO4HOE BhINONHEHWe OTBEPCTMA.

1.

12.Mepen Hauanom cBepneHnAa  3admkcupyinTe
obpabatbiBaemylo  feTtanb.  JTO  NO3BOAUT
COXPaHWTb ~ KOHTPOMb  Haj  CBEpnoM U
obpabaTbiBaeMon feTanbto Npu paboTe, a Takxke
obecneymnTb 6e30MacHOCTb 1 NOBBICUTb KA4eCTBO
pabotbl. [puxumbl (He BXOAAT B KOMMNEKT
NOCTaBKW) OTMINYHO MNOAXOLAT ANA dukcaummn
obpabaTbiBaemoit AeTanu. Takxe npu CBepneHnm
MOXHO 1CNONb30BaTh 1 HebonbLume TUcku (puc. H).

13. OcnabbTe (huKcaTopbl OrpaHUYUTENA BLICOTbI Ha
non-o6opota W nepemelanTe fepxarenb no
CTOVKE A0 TeX Nop, NOKa HAKOHEYHWK CBepna He
OoKaxeTcA Hap obpabaTbiBaeMoi  feTanbio
(puc. F). MakcumanbHoe paccTofsHue Mexay
HaKoHeYHUMKOM cBepna W obpabaTbiBaemon
BeTanblo PEKOMEHAYETCA yCTaHaBMBATbL B 6 MM.
3aranuTe chukcarop.

14. Bo3bMUTECH 38 PYKOATKY CTaHKa M OMycTuTe ee K
MECTY OTBEPCTHA.

Mone3Hble coBeTbl

[Mpu cBEpReHNn Kpyrbix aeTtanei ucronb3ynte 6rok
“V” unu Tckn. [inA ceepneHna 0TBEpCTUA MO LIEHTPY
Kpyrnon aetanu, HeobxoauMMO HaHeCTU OTMETKY B €€
LeHTpe (puc. ). inA HaHeCeHNA OTMETKM UCMONb3yiATe
KepHep (He BXOAUT B KOMMMEKT MOCTaBKy).

A36eranTe nogays WHCTPYMeHTa K AeTanu Ha
paccToAHWe, NPU KOTOPOM CKOPOCTb BpaLLeHuA
Asuratena 3ameTHo napgaet. logBoauTe CBepno K
MeCTy 0TBEPCTYA MNABHO 1 OCTOPOXHO. OTO NO3BOANT
caenatb OTBEPCTHE POBHBIM 11 663 CKOMOB MO KpaAM.

M3roToBneHue npw>XuMoB AnA paboyen ctaHuum 220

MpyXXMMbBI MOXHO U3rOTOBUTb U3 APEBECHHBI, CTanu
nnn antoMmnHUA, B 3aBUCUMOCTU OT BbIMOSHAEMOro
BuAa pabor (puc. J).

1. OTpexbTe nnn oTNMNNTE MaTepuan Tpebyemon
[ONUHBI, LUMPUHBI U BbICOTbI.

Mcnonb3ys ceepno 8 MM, NpocBepanTe 0TBEpCTIE
B HY>)XHOM MeCTe B MPUXKMME 1 MPOKNALKE.

3. [AnAa c6opKM NpuXWMOB UCMonb3yinTe 60nThl €
KBagpaTHbIM MOATONOBKOM 8 - 40 MM Unu ANVHON
50 MM, COOTBeTCTBylOWME LWahbbl M ranku-
GETETTI

4. YCTaHOBUTE NMPUXUM B OCHOBaHWW, BCTaBuB 60NT
B OTBEPCTNE OCHOBAHWA rankoi-6apallkom BBEpX.

Mpy nCnonb3oBaHWM MPUXWUMOB AnA  chukcauum
obpabatbiBaeMblx feTaneil TONWWHON CBbIwe 6 MM,
BCerda ucnonb3yWTe pacnopHeid  6nok  anA
NOALEPXKM NpudknMa ¢ 06paTHOW CTOPOHbI. [OnA
Haunyylwen NoAKEPXKM pacnopHbld 610K cnesyet
0Tpes3aTb Ha 3 MM KOpoye ANnHbl obpabaTbiBaemoi
AeTanu.

CepBucHoe ob6cnyxusaHue

B cny4yae BO3HWKHOBEHUA npeTeH3vu7| oTownuTe
WHCTpyMeHT B cGope Bawemy pgunepy wnu B
6nuxaiwnin - cepsuc-ueHTp Dremel, npunoxws
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TOBapHbI Yek (agpeca ykasaHbl Ha Beb-caiiTe no
agpecy www.dremel.com).
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CE DECLARATON OF CONFORMITY.
We declare under our sole responsibility that the product model

DREMEL 220 WORKSTATION

is in conformity with the provisions of the Directive 98/37/EC.
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CE KONFORMITATSERKLARUNG.
Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt Modell:

DREMEL 220 WORKSTATION
den Vorgaben der EU-Richtlinie 98/37/EC entspricht.

01 DREMELEwrope 5
JPHouben T e

D

DECLARATION DE CONFORMITE CE.
Nous certifions sous notre seule responsabilité que le produit Modéle

WORKSTATION 220 DREMEL

est conforme aux dispositions de la Directive 98/37/EC.

01 DREMEL Europe _ -
J. P. Houben T TT=
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CE CONFORMITEITSVERKLARING.
Wij verklaren op eigen verantwoording dat het productmodel:

DREMEL 220 WERKSTATION

voldoet aan de voorschriften van de richtlijn 98/37/EG.

01 DREMEL Europe , -
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EG-KONFORMITETSFORKLARING.
Harmed forklarar vi att foljande produkt:

DREMEL 220 WORKSTATION
foljer reglerna och villkoren i direktivet 98/37/EC.

01 DREMELEurope 5
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KONFORMITETSERKLARING
Vi erklerer herved at produktmodell:

DREMEL 220 WORKSTATION
oppfyller vilkérene i EU-direktiv 98/37/EF.
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JP.Houben ) TT=
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CE - VAATIMUSTENMUKAISUUS.
limoitamme yksin olevamme vastuussa siita, etta tuotemalli:

DREMEL 220 WORKSTATION
noudattaa direktiivia 98/37/EC.
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EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
Vi erklrer som eneansvarlige, at produktet model

DREMEL 220 WORKSTATION
eri overensstemmelse med bestemmelserne | Radets direktiv 98/37/EC.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' CE.
nostra personale

WORKSTATION 220 DREMEL

& conforme alle norme della Direttiva CE 98/37.
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DECLARACIGN DE CONFORMIDAD CE.
Declaramos bajo nuestra dnica responsabilidad que el producto modelo:

DREMEL 220 WORKSTATION

itra en con las

01 DREMEL Europe
J. P.Houben

D)
BECLARA[;T\I) CE DE CONFORMIDADE.
Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este produto, modelo:

POSTO DE TRABALHO DREMEL 220

estd em conformidade com as disposicdes da directiva 98/37/CE.

01 DREMELEuwrope 5
J.P.Houben e

A cheil prodotto modello:

de la directiva 98/37/CE.

e
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AHAQZH NIZTOTHTAZ EK.
Me QMOKAELOTIKT HGG £UBGVI SAGVOURE, 6TL T0 TIpOI6V TUTOG:

DREMEL 220 WORKSTATION
QVTanoKkpiveTal oTIG BIATaEEIG TG oBnyiag 98/37/EK

01 DREMEL Europe  _ __ _f {f_
J. P. Houben - =
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CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT.
Kizarslagos felelésséggel kielentjik, hogy az alébbi tipusu termék:

DREMEL 220 MUNKAALLOMAS

megfelel a 98/37/EC direktiva elirasainak.
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PROHLASENI O SHODE S CE.
Na svou vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze model

STOJANOVY KORPUS DREMEL 220
se shoduje s pozadavky sméice 98/37/EC.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.
Oswiadczamy, przyjmujac za to wylaczng odpowiedzialnose,
‘e model produktu:

DREMEL 220 WORKSTATION
2godny jest z postanowieniami Dyrektywy 98/37/EC.
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CE STANDARDIZASYON BEYANI.
Yegane sorumlu olarak asagidaki modelin

DREMEL 220 i$ iSTASYONU
98/37/EC standardina uygun oldugunu beyan ederiz.
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CE IEKNAPALMA O COOTBETCTBUM.
Mbi CO BCEiA OTBETCTBEHHOCTEIO 3AABNIFGM, HTO U3AENME

DREMEL 220 WORKSTATION

COOTBETCTBYET MONOXEHHAM AUPeKTUBHI 98/37/EC.
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