Alicate pneumatico para crimpagem de
terminais tubulares com as se¢oes
transversais 0,25 mm? ... 2,5 mm?

O ZAP 25 serve exclusivamente para a crimpagem
de terminais tubulares com as segdes transversais
de 0,25 mm? ... 2,5 mm?

E adequado para terminais tubulares conf.

DIN 46228-1 e DIN 46228-4.

Sob hipdtese nenhuma podem ser inseridas pecgas
metalicas macicas ou objetos semelhantes, pois os
mesmos destroem a matriz.

1 Indica¢6es de seguranca

Usar o ZAP 25 apenas com o arco de prote¢do dos

dedos aparafusado

Antes de quaisquer trabalhos durante os quais o

aparelho precisa estar aberto (p. ex., reequipamen-

to, eliminacgéo de falhas), desconectar o conector

de rede e desacoplar o aparelho da alimentagao

com ar comprimido.

Durante intervalos de trabalho ou enquanto néo uti-

lizar o ZAP 25, desligar o mesmo e desacoplar o ar

comprimido.

Para desacoplar, ndo puxar na mangueira do ar

comprimido.

Proteger as mangueiras de ar comprimido contra

calor, 6leo e bordas cortantes.

Apenas utilizar ar comprimido filtrado com uma

pressdo maxima de 6 bar.

Para operacgao e armazenamento devem ser evita-

dos:

- locais Umidos ou com poeira e

— locais expostos a calor intenso, radiagao direta
do sol ou temperaturas muito baixas (gama de
temperaturas para a operagéo: 15 °C ... 35 °C).

2 Descrigao[1]
1 Mangueira de ar compri- 4 Cabeca de crim-

mido pagem
2 Alavanca 5 Matriz
3 Carcaga do alicate 6 Arco de protegao
dos dedos

3 Preparar

Verificar se o arco de protegao dos dedos (1)
estd instalado e firmemente assentado.
Verificar se a matriz (2) esta livre de corpos estra-
nhos.

Verificar se as unides roscadas do ar comprimido
(3) estao firmemente apertadas.

Verificar a alimentagao com ar comprimido:
Minimo 4 bar, maximo 6 bar ar filtrado.

Acoplar o conector da mangueira (4) a alimenta-
¢ao com ar comprimido.

4 Operar
* Inserir o condutor decapado com o terminal tubu-
lar colocado pela parte lateral (1) ou frontal (2).
* Acionar a alavanca (3), o processo de crimpa-
gem é iniciado.
« Soltar a alavanca (4) e retirar o condutor crimpado (5).
5 Limpar [4]
ATENGCAO: Para a manutengéo, o ZAP 25
A deve ser aberto. Puxar o conector do cabo
de forga e desacoplar o ar comprimido an-
tes de iniciar os trabalhos.
Desconectar o cabo de forga.
Desacoplar a conexao do ar comprimido.
Soltar o parafuso Allen (1).
Puxar a matriz (2) para fora.
Limpar a matriz (3).
Lubrificar o eixo (4) levemente com ¢leo.
Inserir novamente a matriz (5).
Apertar o parafuso Allen (6) de leve.

6 Lubrificar
ATENGAO: Para a manutengéo, o ZAP 25
deve ser aberto. Puxar o conector do cabo
de forca e desacoplar o ar comprimido an-
tes de iniciar os trabalhos.
Desconectar o cabo de forga.
Desacoplar a conexao do ar comprimido.
Desparafusar a cabega de crimpagem (1).
Retirar a mola (2) e o pistéo (3).
Lubrificar a matriz (4), (p. ex., com Gleitmo 746).
Inserir o pistédo e a mola.
Observar que a matriz (4) deve engatar correta-
mente no pistdo (3).
Instalar a cabega de crimpagem (5) e apertar ma-
nualmente.

7 Pecas de reposicao e acessorios[é]
1 Mangueiradear 5 Matriz

comprimido
2 Pistao 6 Arco de protecao dos
3 Mola dedos
4 Cabecade 7 Suporte magnético
crimpagem (acessorio)

Dados técnicos
Area de crimpagem

Margen para engastar

Tenazas para prensar neumaticas para
engastar las punteras con las secciones
0,25 mm? ... 2,5 mm?

El ZAP 25 sirve exclusivamente para engastar las
punteras con las secciones 0,25 mm? ... 2,5 mm?.
Es apropiado para punteras segun DIN 46228-1 y
DIN 46228-4.

No introduzca en ningun caso piezas macizas de
metal u objetos similares, ya que destruirian la ma-
triz.

1 Indicaciones de seguridad

Opere el ZAP 25 sélo con la brida de proteccion de

dedos instalada.

Antes de todos aquellos trabajos que precisende la

apertura del dispositivo, desenchufe el conector de

red y desacople la toma de aire comprimido al dis-

positivo.

Desconecte el ZAP 25 durante las pausas de tra-

bajo y cuando no se esté utilizando, desacoplando

el dispositivo de la toma de aire comprimido.

Para desacoplar, no tire del tubo de aire comprimi-

do.

Proteja los tubos de aire comprimido contra calor,

aceite y aristas afiladas.

Emplee soélo aire comprimido filtrado con una pre-

sién maxima de 6 bares.

Para el funcionamiento y almacenaje hay que evi-

tar:

— lugares himedos o polvorientos y

— lugares expuestos a temperaturas altas o bajas,
o aradiacion solar directa (temperaturas de tra-
bajo: 15 °C ... 35 °C).

Description
1 Tubo de aire compri- 4 Cabeza para engas-

N

mido tar

2 Palanca 5 Matriz

3 Carcasade lastena- 6 Bridade proteccion
zas de dedos

3 Preparacion

Compruebe que haya una brida de proteccion de
dedos (1) y de que esté firmemente montada.
Compruebe que la matriz (2) esté libre de cuer-
pos extrafos.

Compruebe que las conexiones del aire compri-
mido (3) estén bien apretadas.

Compruebe la alimentacion de aire comprimido:
minimo 4 bares, maximo 6 bares de aire filtrado
Acople el conector del tubo (4) a la alimentacion
de aire comprimido.

4 Operacién

 Introduzca lateralmente (1) o por delante (2) el
conductor desaislado con la puntera insertada.
Apriete la palanca (3) para iniciar el proceso de
engaste.

* Suelte la palanca (4) y retire el hilo engastado (5).

5 Limpieza
ADVERTENCIA: Para el mantenimiento
hay que abrir el ZAP 25. Desenchufe el co-
nector de red y desacople el aire comprimi-
do antes de comenzar a trabajar.

Desenchufe el conector de red.

Desacople la toma de aire comprimido.

Desatornille el tornillo hexagonal interior (1).

Saque la matriz (2).

Limpie la matriz (3).

Engrase ligeramente el eje (4).

Vuelva a introducir la matriz (5).

Apriete ligeramente el tornillo hexagonal interior

6 Engrase
ADVERTENCIA: Para el mantenimiento
hay que abrir el ZAP 25. Desenchufe el co-
nector de red y desacople el aire comprimi-
do antes de comenzar a trabajar.
Desenchufe el conector de red.
Desacople la toma de aire comprimido.
Desenrosque la cabeza para engastar (1).
Retire el resorte (2) y el émbolo (3).
Engrase la matriz (4) (p. ej. con Gleitmo 746).
Introduzca el émbolo y el resorte.
Tenga cuidado de que la matriz (4) encastre co-
rrectamente en el émbolo (3).
Coloque la cabeza para engastar (5) y apriétela
con la mano.

7 Piezas de recambio y accesorios [6]
1 Tubo de aire 5 Matriz
comprimido
2 Embolo 6 Brida de proteccion
3 Resorte de dedos
4 Cabeza para 7 Soporte magnético
engastar (accesorio)

Pinza pneumatica a crimpare per capi-
corda con sezioni 0,25 mm? ... 2,5 mm?
ZAP 25 serve esclusivamente a crimpare i capicor-
da con sezioni 0,25 mm? ... 2,5 mm?.

E adatto per capicorda a norma DIN 46228-1:e
DIN 46228-4.

Non si devono inserire in nessun caso pezzi in me-
tallo massiccio oppure oggetti simili perché distrug-
gono lo stampo di crimpatura.

1 Avvertenze di sicurezza

Lavorare con ZAP 25 soltanto con la staffa di prote-

zione per le dita avvitata.

In caso di lavori da effettuare con I'apparecchio

aperto, sfilare sempre prima la spina di rete e scol-

legare I'apparecchio dall'alimentazione di aria com-

pressa.

Durante le pause di lavoro e i periodi di inattivita, di-

sinserire il ZAP 25 e scollegare I'apparecchio

dall'alimentazione di aria compressa.

Per lo scollegamento non tirare il tubo flessibile

dell'aria compressa.

Proteggere i tubi flessibili dell'aria compressa da

calore, olio e spigoli vivi.

Utilizzare solo aria compressa filtrata di massimo

6 bar.

Per il funzionamento e l'immagazzinamento evitare:

- luoghi umidi e polverosi e

— luoghi esposti a calore elevato, all'irraggiamento
solare diretto o a temperature molto basse (cam-
po di esercizio: 15 °C ... 35 °C).

2 Descrizione [1]

1 Tubo dell'ariacom- 4 Testa a crimpare

pressa

2 Leva 5 Stampo

3 Alloggiamento della 6 Staffa di protezione
pinza per le dita

3 Preparazione

Controllare se la staffa di protezione per le dita (1)
& presente e se € ben salda in sede.

Controllare che lo stampo (2) non presenti corpi
estranei.

Controllare se i raccordi per I'aria compressa (3)
sono ben serrati.

Controllare I'alimentazione di aria compressa:
aria filtrata a min. 4 bar, max. 6 bar.

Collegare il raccordo maschio (4) all'alimentazio-
ne di aria compressa.

4 Uso

Inserire di lato (1) o da sopra (2) il conduttore spe-
lato con il capocorda inserito.

Premendo la leva (3) viene avviato il processo di
crimpatura.

Rilasciare la leva (4) e rimuovere il conduttore
crimpato (5).

5 Pulizia
AVVERTENZA: Per la manutenzione & ne-
cessario aprire la ZAP 25. Sfilare la spina di
rete e scollegare I'alimentazione di aria
compressa prima di iniziare con i lavori.

Sfilare la spina di rete.

Scollegare I'attacco dell'aria compressa.

Svitare la vite a esagono interno (1) e toglierla.

Estrarre lo stampo (2).

Pulire lo stampo (3).

Oliare leggermente l'asse (4).

Reinserire lo stampo (5).

Serrare leggermente la vite a esagono interno (6).

6 Lubrificazione
AVVERTENZA: Per le operazioni di manu-
tenzione & necessario aprire la ZAP 25. Sfi-
lare |a spina di rete e scollegare
l'alimentazione di aria compressa prima di
iniziare con i lavori.

Sfilare la spina di rete.

Scollegare I'attacco dell'aria compressa.

Svitare la testa a crimpare (1).

Rimuovere le molle (2) e il pistone (3).

Lubrificare lo stampo (4) (ad es. con Gleitmo 746).

Reinserire il pistone e le molle.

Verificare che lo stampo (4) si innesti corretta-

mente sul pistone (3).

Sistemare la testa a crimpare (5) e serrare ma-

nualmente.

7 Accessori e pezzi di ricambio[6]
1 Tubo dell'aria 5 Stampo

compressa
2 Pistone 6 Staffadiprotezione perle
3 Molla dita

4 Testaacrimpare 7 Portamagneti

(accessorio)

Zone de sertissage

Pince a sertir pneumatique, pour em-
bouts de section 0,25 mm? ... 2,5 mm?
La ZAP 25 sert exclusivement a sertir des embouts
de section 0,25 mm? ... 2,5 mm?.

Elle convient pour les embouts selon DIN 46228-1
et DIN 46228-4.

Il est strictement interdit d'introduire des pieces mé-
talliques massives ou des objets similaires. Cela
risquerait de détruire la matrice.

1 Consignes de sécurité

N'utiliser la ZAP 25 que lorsque I'étrier de protec-
tion des doigts est en place.

Avant de procéder a des travaux qui demandent
d'ouvrir I'appareil, toujours débrancher la prise du
secteur et séparer |'appareil du circuit pneumatique.
Dans les pauses de travail ou les périodes ol la
ZAP 25 n'est pas utilisée, elle doit étre mise hors
tension et étre séparée du circuit pneumatique.
Ne pas tirer sur le flexible pneumatique lors de la
déconnexion.

Protéger les flexibles pneumatiques de la chaleur,
des projections d'huile et des arétes coupantes.
Utiliser uniquement de I'air comprimé filtré & une
pression maximum de 6 bars.

Lors du fonctionnement et du stockage, veiller a
éviter :

- les emplacements humides et poussiéreux et
- les emplacements exposés a des températures
élevées, aux rayons directs du soleil ou a de
basses températures (plage de température de

fonctionnement : 15 °C ... 35 °C).

2 Description

1 Flexible pneuma- 4 Embout de sertissage
tique

2 Levier 5 Matrice

3 Boitierde lapince 6 Etrier de protection

des doigts

3 Préparation

Vérifier que I'étrier de protection des doigts (1)
est présent et bien en place.

Contréler que la matrice (2) est exempte de corps
étrangers.

Vérifier que les raccords pneumatiques vissés
(3) sont bien serrés.

Controler I'alimentation pneumatique :

air filtré, min. 4 bars, max. 6 bars.

Connecter le raccord de flexible (4) a I'alimenta-
tion pneumatique.

4 Utilisation

* Insérer le conducteur dénudé, I'embout étant mis
en place, dans I'appareil par le cété (1) ou par
l'avant (2).

* Actionner le levier (3), le sertissage est déclenché.

* Relacher le levier (4) et retirer le conducteur serti (5).

5 Nettoyage
A AVERTISSEMENT : Pour I'entretien, la
ZAP 25. doit étre ouverte. Débrancher le

connecteur secteur et séparer I'appareil du
circuit pneumatique avant d'entamer les tra-
vaux.

Débrancher le connecteur secteur.

Déconnecter |'alimentation pneumatique.

Dévisser et retirer la vis a six pans creux (1).

Retirer la matrice (2).

Nettoyer la matrice (3).

Lubrifier 'axe (4) Iégérement a I'huile.

Remettre la matrice (5) en place.

Serrer légérement la vis a six pans creux (6).

6 Lubrification
AVERTISSEMENT : Pour I'entretien, la
ZAP 25 doit étre ouverte. Débrancher le
connecteur secteur et séparer I'appareil du
circuit pneumatique avant d'entamer les tra-
vaux.

Débrancher le connecteur secteur.

Déconnecter |'alimentation pneumatique.

Dévisser I'embout de sertissage (1).

Retirer le ressort (2) et le piston (3).

Lubrifier la matrice (4) (lubrifiant p. ex.

Gleitmo 746).

Remettre le piston et le ressort en place.

Veiller a ce que la matrice (4) s'enclenche correc-

tement dans le piston (3).

Mettre I'embout de sertissage (5) en place et le

serrer a la main.

7 Pieces de rechange et accessoires

-

Flexible pneumatique 5 Matrice
6

2 Piston Etrier de protection
des doigts
Ressort 7 Porte-aimants

W

Embout de sertissage (accessoire)

Crimp range

Pneumatic crimping plier used for
crimping ferrules with cross-sections of
0,25 mm? ... 2,5 mm?

The ZAP 25 are exclusively used for crimping fer-
rules with cross-sections of 0.25 mm? ... 2.5 mm?.
They are adequate for ferrules according to

DIN 46228-1 and DIN 46228-4

Solid metal parts or other objects must not be in-
serted as this damages the die.

1 Safety instructions

Only operate the ZAP 25 with finger guard installed.

Disconnect the mains plug and the compressed air

prior to all work that require opening of the device

(e.g., maintenance).

Switch off the ZAP 25 and disconnect the device

from the compressed air during a break or when the

device is not used.

Do not pull on the compressed air hose for discon-

necting the compressed air.

Protect the compressed air hoses from heat, oil and

sharp edges.

Only use filtered compressed air with a maximum

pressure of 6 bar.

Operation and storage should not take place

— in humid or dusty environments and

— in environments that are subject to increased
heat, direct sunlight or low temperatures (operat-
ing range: 15°C ... 35°C).

2 Description

1 Compressed air hose 4 Crimp head

2 Lever 5 Die

3

3

Pliers housing 6 Finger guard

Startup
* Check if finger guard (1) is present and firmly
tightened.
Check if the die (2) is free from foreign bodies.
Check if the compressed air screw connections
(3) are firmly tightened.
Check the compressed air supply:
4 bar, minimum, 6 bar, maximum, of filtered air
Connect the hose fixture (4) to the compressed
air supply.
4 Operation
 Insert the stripped wire with ferrule from the side
(1) or from the front (2).
Press the lever (3) to activate the crimping proce-
dure.
Release the lever (4) to remove the crimped wire
(8)-
5 Cleaning [4]
WARNING: To maintain the ZAP 25 they
have to be opened. Disconnect the mains
plug and the compressed air prior to work-
ing on the ZAP 25.
Disconnect the mains plug.
Disconnect the compressed air connection.
Remove the Allen screw (1).
Pull out the die (2).
Clean the die (3).
Lightly oil the axis (4).
Insert the die (5).
Lightly tighten the Allen screw (6).

6 Lubricating
WARNING: To maintain the ZAP 25 they
have to be opened. Disconnect the mains
plug and the compressed air prior to work-
ing on the ZAP 25.

Disconnect the mains plug.

Disconnect the compressed air connection.

Unscrew the crimp head (1).

Remove the spring (2) and the piston (3).

Lubricate the die (4) (e.g., using Gleitmo 746).

Insert piston and spring.

Ensure that the die (4) snaps properly in the pis-

ton (3).

Install and manually tighten the crimp head (5).

7 Replacement parts and accessories

[

Caractéristiques techniques Technical data Technische Daten

Intervallo di crimpatura

1 Compressed airhose 5 Die

2 Piston 6 Finger guard

3 Spring 7 Magnetic holder

4 Crimp head (accessories)
Crimpbereich

Pneumatische Presszange zum Crim-
pen von Aderendhiilsen mit den Quer-
schnitten 0,25 mm? ... 2,5 mm?

Die ZAP 25 dient ausschlieBlich zum Crimpen von
Aderendhiilsen mit den Querschnitten

0,25 mm?... 2,5 mm?.

Sie ist geeignet flir Aderendhiilsen nach

DIN 46228-1 und DIN 46228-4.

Auf keinen Fall dirfen Sie massive Metallteile oder
ahnliche Gegenstande einfiihren, da diese das Ge-
senk zerstoren.

1 Sicherheitshinweise

Betreiben Sie die ZAP 25 nur mit aufgeschraubtem

Fingerschutzbiigel.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten, bei denen das Geréat

geobffnet werden muss, den Netzstecker und kup-

peln Sie das Gerét von der Druckluft ab.

Schalten Sie in Arbeitspausen sowie bei Nichtge-

brauch die ZAP 25 aus und kuppeln Sie das Gerét

von der Druckluft ab.

Ziehen Sie zum Abkuppeln nicht am Druckluft-

schlauch.

Schiitzen Sie Druckluftschlauche vor Hitze, Ol und

scharfen Kanten.

Verwenden Sie nur gefilterte Druckluft mit einem

maximalen Druck von 6 bar.

Vermeiden Sie bei Betrieb und Lagerung:

— feuchte oder staubige Orte und

— Orte, die hoher Warme, direkter Sonneneinstrah-
lung oder niedrigen Temperaturen ausgesetzt
sind (Betriebsbereich: 15 °C ... 35 °C).

2 Beschreibung [1]

1 Druckluftschlauch 4 Crimpkopf

2 Hebel 5 Gesenk

3 Zangengehduse 6 Fingerschutzblgel
3

Vorbereiten
Prifen Sie, ob der Fingerschutzbigel (1) vorhan-
den ist und fest sitzt.
Priifen Sie, ob das Gesenk (2) frei von Fremdkor-
pern ist.
Prifen Sie, ob die Druckluftverschraubungen (3)
fest angezogen sind.
Priifen Sie die Druckluftversorgung:
Mindestens 4 bar, maximal 6 bar gefilterte Luft.
Kuppeln Sie den Schlauchstecker (4) an die
Druckluftversorgung an.

4 Bedienen

Fuhren Sie den abisolierten Leiter mit aufge-
steckter Aderendhilse seitlich (1) oder von vorne
(2) ein.

Driicken Sie den Hebel (3), der Crimpvorgang
wird ausgeldst.

Lassen Sie den Hebel (4) los und entnehmen Sie
den vercrimpten Leiter (5).

5 Reinigen
WARNUNG: Zur Wartung muss die ZAP 25
gedffnet werden. Ziehen Sie den Netzste-
cker und kuppeln Sie die Druckluft ab, be-
vor Sie mit den Arbeiten beginnen.

Ziehen Sie den Netzstecker.

Kuppeln Sie den Druckluftanschluss ab.

Drehen Sie die Innensechskantschraube (1) her-
aus.

Ziehen Sie das Gesenk (2) heraus.
Reinigen Sie das Gesenk (3).

Olen Sie die Achse (4) leicht.

Schieben Sie das Gesenk (5) wieder ein.

Ziehen Sie die Innensechskantschraube (6)
leicht an.

6 Schmieren
WARNUNG: Zur Wartung muss die ZAP 25
gedffnet werden. Ziehen Sie den Netzste-
cker und kuppeln Sie die Druckluft ab, be-
vor Sie mit den Arbeiten beginnen.

Ziehen Sie den Netzstecker.

Kuppeln Sie den Druckluftanschluss ab.

Schrauben Sie den Crimpkopf (1) ab.

Nehmen Sie die Feder (2) und den Kolben (3) ab.

Schmieren Sie das Gesenk (4) (z. B. mit Gleitmo

746).

Setzen Sie Kolben und Feder ein.

Achten Sie auf das richtige Einrasten des Ge-

senks (4) im Kolben (3).

* Crimpkopf (5) aufsetzen und handfest anziehen.

Ersatzteile und Zubehor [6]

7
1 Druckluftschlauch 5 Gesenk

2 Kolben 6 Fingerschutzbiigel

3 Feder 7 Magnethalter (Zubehor)
4 Crimpkopf

0,25 mm? ... 2,5 mm?
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Dimensoes (diametro x comprimento)

Medidas (diametro x longitud)

Dimensioni (diametro per lunghezza)

Dimensions (diamétre x longueur)

Dimensions (diameter x length)

MaBe (Durchmesser x Lange)

44 mm x 190 mm

Faixa de compressao

Margen de presién de prensado

Range di pressione

Plage de pression

Pressure range

Pressdruckbereich

4 hPa...6 hPa

Consumo de ar por prensagem (crimpagem a
5 bar)

Consumo de aire por prensado (engaste a
5 bar)

Consumo di aria per le operazioni (crimpatura a
5 bar)

Consommation d'air par sertissage (a 5 bars)

ing at 5 bar)

Air consumption for each compression (crimp-

Luftverbrauch je Pressung (Crimpung bei 5 bar) 0,21

Peso

Peso

Peso

Poids

Weight

Gewicht

0,45 kg

1 ZAPTUBE 1206052
2 ZAP 25/100 KOL. 1205833
3 ZAP SPRING 1204863
4 ZAP 25 HEAD 1208021
5 ZAP25DIE 1205956
6 ZAP FINGER SPRING 1207624
2 7 ZAPH 1203246
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Pneumatisk crimpetang til krympning
af terminalrgr med tvaersnit

0,25 mm?... 2,5 mm?

ZAP 25 tjener udelukkende til krympning af termi-
nalrgr med tvaersnittene 0,25 mm? ... 2,5 mm?.
Det er egnettil terminalrer i overensstemmelse med

Nederlands

Pneumatische perstang voor het crim-
pen van adereindhulzen met de diame-
ters 0,25 mm? ... 2,5 mm?

De ZAP 25 is uitsluitend bedoeld voor het crimpen
van adereindhulzen met de diameters

0,25 mm?... 2,5 mm?.

Mpéoa memecpEVOU agpa yla GupTie-
OT) AKPOXITWVIWYV HE SLATOMEG

0,25 mm? ... 2,5 mm?

H ouokeur] ZAP 25 xpnoileVel armoKAEIOTIKA yla
TI CUTTIEDT) AKPOXITWVIWY HE SIATONES

0,25 mm?... 2,5 mm?2.

Pneumatyczna zaciskarka do korncowek
kablowych o przekroju

0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 stuzy wytgcznie do zaciskania koncowek
kablowych o przekroju 0,25 mm? ... 2,5 mm?.
Urzadzenie przeznaczone jest do koricdwek kablo-

MHeBmaTnyeckue Knaewwu gna ob6xumau
onpeccoBRU Ka6e/IbHbIX HAKOHEYHUKOB
ceuyenunem 0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 npefHasHa4eH UCKIOYUTENBHO 1A 06-
HMMa KabeslbHbIX HAKOHEYHUKOB CeYeHeM

0,25 mm? ... 2,5 mm?.

OG6XKMMHOM MHCTPYMEHT NpeAHa3Ha4eH a1 06-

Pnomatik sikma pensesi

0,25 mm? ... 2,5 mm? kesitli yiiksiikleri
stkmak icin kullanilir

ZAP 25 yalnizca 0,25 mm? ... 2,5 mm?kesitli yiik-
siiklerin sikilmast igin kullanilir 4 mm?.

Bu DIN 46228-1 ve DIN 46228-4 standardina gére

PHOENIX CONTACT GmbH & Co. KG
FlachsmarktstraBe 8, 32825 Blomberg, Germany
Fax +49-(0)5235-341200, Phone +49-(0)5235-300

phoenixcontact.com
RU PykoBsoacteBo
TR Talimat

PL Instrukcja

MNR 0126673 - 02 2018-04-05
EL Odnyieg
NL Handleiding
DA Vejledning

DIN 46228-1 og DIN 46228-4. Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor adereind- Evéeikvutal yia akpoxItwvia KaAwSiwv Katd wych wg DIN 46228-1 i DIN 46228-4. UM HABEbHBIX HAKOHEUHMKOB COMNACHO olan ytiksukler igin uygundur. ZAP 25 1203110
Du mé under ingen omsteendigheder indfere mas- hulzen volgens DIN 46228-1 en DIN 46228-4. DIN 46228-1 kat DIN 46228-4. W zadnym wypadku nie nalezy zaciska¢ masyw- DIN 462281 v DIN 46228-4 Sert metal pargalar ya da diger nesneler cenede
sive metaldele eller lignende genstande, da disse In geen geval mogen massieve metalen delen of AnayopeveTal va EI0AYETE GUUTTAYT) HETAAAIKA nych elementéw metalowych ani podobnych i hasara neden olacagi i¢in geneye sokulmamalidir.
edelaegger indsatsen. dergelijke voorwerpen worden ingevoerd, omdat eEaptuata 1 mapopola avTiKeipeva, enetdrn a przedmiotéw, gdyz moga uszkodzi¢ matryce. H B KOem Cny\iae He BCTABAATL MACCHBHbIE MeTa- . . .
JIMYECKME YaCTU UM NOA0BHBIE NPEAMETDI, TaK KaK 1 Giuvenlik Talimati

1 Sikkerhedshenvisninger

Tag kun ZAP 25 i brug med paskruede fingerbe-

skyttelsesbgijler.

Treek netstikket ud inden ethvert arbejde, hvor ap-

paratet skal abnes, og kobl apparatet fra trykluften.

Sluk ZAP 25 i forbindelse med arbejdspauser og

stilstand, og kobl apparatet fra trykluften.

Traek ikke i trykluftslangen, nér der skal frakobles.

Beskyt trykluftslangerne mod varme, olie og skarpe

kanter.

Anvend kun filtreret trykluft med et maksimalt tryk

pa 6 bar.

Med henblik pa drift og lagring ber felgende und-

gas:

- fugtige eller stovede steder og

— steder udsat for hgj varme, direkte sol eller lave
temperaturer (driftsomrade: 15 °C ... 35 °C).

Beskrivelse

2

1 Trykluftslange 4 Krympehoved
2 Greb 5 Indsats
3
3

deze het crimpprofiel onbruikbaar maken.

1 Veiligheidsaanwijzingen

Bedien de ZAP 25 alleen met opgeschroefde vin-

gerbeschermingsbeugel.

Trek voor alle werkzaamheden waarvoor het appa-

raat moet worden geopend de netstekker eruit en

ontkoppel de perslucht.

Schakel de ZAP 25 voor werkpauzes en gebruiks-

pauzes uit en ontkoppel de perslucht.

Trek voor het ontkoppelen niet aan de persluchts-

lang.

Persluchtslangen tegen hitte, olie en scherpe ran-

den beschermen.

Gebruik alleen gefilterde perslucht met een maxi-

male druk van 6 bar.

Voor bedrijjf en opslag moeten worden voorkomen:

— Vochtige of stoffige plaatsen en

— Plaatsen die zijn blootgesteld aan hitte, direct
zonlicht of lage temperaturen (bedrijfsbereik:
15°C ... 35°C).

karaotpadei n prTpa.

1 O0&nyieg AodaAeiag

H npéoa ZAP 25 mpémel va xpnotdornoleital pévo
He BISWHEVO TOV TIPOCTATEVTIKO Bpayiova.

Mpv ané kabe epyaaia mov mepAapBavel To
dvolypa TNG CUOKEUNG AroCUVSEETE TO PIg arod
TNV PIda Kat Tn CUCKEUT) aro TNV Tapox TETe-
opévou agpa.

Katd ta SlaAeippara epyaciag, kabwg katotav o
XPnoluoroleite Tn ouokeur) ZAP 25 anevepyorol-
NOTE TNV KAl aroouUVSETTE T ard TNV TapoxT Te-
TIECUEVOU AEPA.

[a va arnoouvSECETE TN CUOKEUT UnV Tpapdte
anod TO CWATVA TIETIECHEVOU agPaA.
MpooTaTEVETE TOUG CWATVEG TIETIECUEVOU agPa
and BeppoTTa, AAdL Kal A HNPES aKUES.
XPNOIUOTIOLEITE HOVO PIATPAPIOUEVO TIETILECHEVO
agpa pe PéyloTn Tieon 6 bar.

Katd ) Aettoupyia kat Tnv aroBrikeuon mpernet
va anogpevyovrat:

— XWpOL Ye vypacia 1} okovn Kat

1 Wskazowki bezpieczenstwa

ZAP 25 moze by¢ uzywana wytacznie z przykreco-

nym uchwytem chronigcym palce.

Przed rozpoczeciem prac, podczas ktérych urzg-

dzenie musi by¢ otwarte, nalezy wyjac¢ wtyczke sie-

ciowg i odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Podczas przerw w pracy lub nieuzywania ZAP 25

nalezy odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Przy odtgczaniu doptywu nie ciggna¢ za przewdéd

sprezonego powietrza.

Przewody sprezonego powietrza nalezy chronié

przed przegrzaniem i kontaktem z olejem lub ostry-

mi krawegdziami.

Nalezy uzywac tylko przefiltrowanego sprezonego

powietrza o maksymalnym ci$nieniu 6 bar.

Urzadzenia nie nalezy uzytkowac ani przechowy-

wagé:

— w miejscach wilgotnych lub zakurzonych,

— w ekstremalnych temperaturach i bezposrednim
nastonecznieniu (zakres temperatur: 15°C ... 35°C).

3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEKAEHUIO MaTpULbl.

1 TMpaBuna TexHUKM 6e3onacHoOCTH
ZAP 25 ncnonb3oBathb TOJ/IbKO C YCTAHOBIEHHOM
CKOGOM A/ 3alMTbl NaNbLEB.

Mpv npoBeaeHWM BCex paboT, TPEBYIOLWMX OTKPbI-
THA NpUGopa, BbIHYTb CETEBOM LUITEKEP 1 0TCOeau-
HWTb NPUBOP OT NOAAYM CHATOro BO3AyXa.

Bo Bpems pa6ourx NepepbiBOB, a TAKHKE NP Henc-
nonb3oBaHMn ZAP 25 OTK/IYUTL Ero 1 0TCoeau-
HWUTb OT NOAA4M CHaToro BoO3ayxa.

an 0TCOeAWHEHWU He TAHYTb 3a LWNaHr ANA CHa-
TOro Bo3ayxa.

O6ecneynTb 3aLMTy MHEBMATUHECKUX LLIAHTOB
ANA CHaTOoro Bo3ayxa OT BO34EeMCTBUA Hapbl,
Macna v TpeHua 06 OCTpble Kpas.

Mcnonb3oBaTb TONLKO GUALTPOBAHHbIN CHaTbIN
BO3AYX C MaKc. aBneHnem 6 6ap.

[Mpu aKcnnyaTaumm 1 xpaHeHun cnegyet usberatb:

— CbIpble 1 3anbl/IeHHble MecCTa,

— aTaKe MecTa, NOABEPHEHHbIE CU/ILHOMY Ha-

ZAP 25 yalnizca parmak korumasi takilmis iken ¢a-

listinlmahdir.

Cihazin agilmasini gerektiren tlim igler (6r., bakim)

Oncesi sebeke figini gekin ve basingl havay ayirin.

Calismalara ara verildiginde ya da cihaz kullaniima-

siginda ZAP 25 kapatiimali ve cihaz basingl hava-

dan ayinimaldir.

Basingl havayi basingli hava hortumundan gekerek

ayirmayin.

Basingli hava hortumunu isiya, yaga ve keskin ke-

narlara karsi koruyun.

Sadece basinci en fazla 6 bar olan siiziilmUs ba-

sin¢l hava kullanin.

Su yerlerde calisma ve depolama yapiimalidir:

- nemli ya da tozlu ortamlar ve

— yuksek 1s1, dogrudan glines isig1 ya da diisik si-
caklik etkisi altinda kalan ortamlar (calisma arali-
g 15°C ... 35°C).

2 Tanimlama [1]
1 Basingl hava hortumu 4 Sikma kafasi

Tangenshus 6 Fingerbeskyttelsesbojle 2 Omschrijving — XWpol, ol ottoiol ekTiBevTal o€ UYNAT) BEPUOTN- 2 Opis[l ggisﬁﬁlg’x;M:MZ?(Q:?Q:AO”? gfny?e:g&:gm - 2 Kol 5 Cene
1 Persluchtslang 4 Crimpkop Ta, dueon nALakn) akTvoBoAia 1 xapnAég Bep- 1 Przeigcy palcewéd 4 Gtowica zaciskowa ana§0H Temnepatyp: 15 °C P 35VEC$ A 3 Pense govdesi 6 Parmak korumasi
Forberedelser 2 Hendel 5 Drimpprofiel Hokpaoieg (reploxn Aettoupyiag: 15 °C ... 35 °C). sprezonego paryp: :

« Kontrollér, om fingerbeskyttelsesbejlen (1) er til 3 Tangbehuizing 6 Vingerbeschermingsbeugel , powietrza 2 OnucaHue 3 Devreye alma

stede, og om den sidder fast. . 2 Mepypadn 2 Dzwignia 5 Matryca 1 LWnaHr gna cxkatoro 4 OGMKMMHaA ronoBKa * Parmak koruyucunun (1) var oldugunu ve sag-
« Kontrollér, om indsatsen (2) e fri for fremmedle- 3 Voorbereiden 1 JwAfvag memieopé- 4 Kedahi oupmieong 3 Obudowa zaciskarki 6 Uchwyt chron , 2o 5 u lamca sikilip sikimadigini inceleyin.

gemer. « Controleer of de vingerbeschermingsbeugel (1) vou agpa . bluar . arpuua « Sikma genesinde (2) yabanci cisimler bulunup
« Kontrollér, om trykluftforskruningerne (3) er skru- voorhanden is en vast zit. 2 MoxAdg . 5 Mntpa ) 3 Przyg?towanle ) 3 Hopnyc kneweit 6 S:!?Eaeﬂnﬂ sauuTe! bulunmadigini inceleyin.

et fast. « Controleer of het crimpprofiel (2) vrij van vreem- 3 MepipAnpampéoag 6 [Mpootateutikog * Sprawdzi¢, czy zamocowany jest uchwyt . « Basingli hava vidali baglantisinin (3) saglamca si-
« Kontrollér trykluftforsyningen: de voorwerpen is. Bpaxiovag chronigey palce (1). 3 oOBKa kilip sikilmadigini inceleyin.

Mindst 4 bar, hejst 6 bar filtreret luft.
Kobl slangestikket (4) til trykluftforsyningen.

4 Betjening

* Indfer den afisolerede ledning med
pasat terminalrer fra siden (1) eller fra forenden
(2

* Tryk pa grebet (3), krympningen udloses.

 Slip grebet (4), og tag den krympede ledning (5)
af.

5 Rengoring
ADVARSEL: Abn ZAP 25 med henblik pa
vedligeholdelse. Traek netstikket ud og kobl
trykluften fra, inden du pabegynder arbej-
det.

Treek netstikket ud.

Kobl tryklufttilslutningen fra.

Skru den indvendige sekskantskrue (1) ud.

Treek indsatsen (2) ud.

Renger indsatsen (3).

Smer aksen (4) ind i lidt olie.

Skub indsatsen (5) ind igen.

Spaend den indvendige sekskantskue (6) let.

6 Smering
Q ADVARSEL: Abn ZAP 25 med henblik pa

Controleer of de persluchtschroefverbindingen
(3) vast zijn aangedraaid.

Controleer de persluchttoevoer:

Minstens 4 bar, maximaal 6 bar gefilterde lucht.

Koppel de slangsteker (4) aan de persluchttoe-
voer.

4 Bedienen

* Voerde gestripte ader met opgestoken adereind-
huls er aan de zijkant (1) of aan de voorkant (2) in.

¢ Druk op de hendel (3), crimpen wordt uitgevoerd.

* Laat de hendel (4) los en neem de gecrimpte
ader (5) eruit.

5 Reinigen
WAARSCHUWING: Voor onderhoud moet
de ZAP 25 worden geopend. Trek de
netstekker eruit en ontkoppel de perslucht
alvorens met het werken te beginnen!

* De netstekker eruit trekken.

* Ontkoppel de persluchtaansluting.

* Draai de inbusschroef (1) eruit.

* Trek het crimpprofiel (2) eruit.

* Reinig het crimpprofiel (3).

* Behandel de as (4) licht met olie.

¢ Plaats het nieuwe crimpprofiel (5) weer.

¢ Draai de inbusschroef (6) iets aan.

3 TMpoetolpacia

E&eTdoTe av uTdp)EL 0 TTPOOTATEVTIKOG Bpaxio-
vag (1) kat av epappodlel owoTa.

E&etdote av n piitpa (2) eivat kabapr) anéd &Eva
owuata.

E&etdoTe av Ta pakodp miemecpévou agpa (3) i
vat yepa oPprypeva.

EAgyEte ™V TpodPodooia memecpEVoL agpa:
DIATpaplopévog agpag TouAdxloTov 4 bar, To
TIOAV 6 bar.

Zuv6€aTe TO OUVSECHO TOU CWATVa (4) oTnV
TPo0d0sia TETIECUEVOU agPa.

4 Xeplopodg

* Ewodyete amnd to mAdt (1) 1) and prnpootd (2) To
QATIOYUHVWHEVO KAAWSIO HE TIEPATHEVO ETIAVW
TOU TO OKPOXITWVIO.

a va evepYOTIOMOETE TN CUMTTEON TIECTE TO
HOXAO (3).

AdrioTe TO HOXAO (4) EAeUBEPO Kat BYAATE TO
£TOIO KAAWSIO (5).

5 Kadapilopog

MPOEIAOMNOIHZH: MNa ) ouvtpnon
TIpEMEL va avolEeTe TV ipéoa ZAP 25.
Mpwv apyioTe TI§ epyaocieq anoouvdEoTte
T0 KaAWSL0 arnd v Mpida KaL anocuvde-
OTE TOV TIETIECHEVO AEPA.

Sprawdzi¢, czy w matrycy (2) nie znajduja sig
ciata obce.

Sprawdzi¢, czy dokrecone sg ztgcza $rubowe
sprezonego powietrza (3).

Sprawdzi¢ doptyw sprezonego powietrza:
Przefiltrowane powietrze o ci$nieniu min. 4 bar,
maks. 6 bar.

Witozy¢ wtyk gietkiego przewodu (4) do przytagcza
sprezonego powietrza.

4 Obstuga

* Wiozy¢ rozizolowany przewod z natozona
koricowka rurkowg do urzadzenia z boku (1) lub
od przodu (2).

Po nacisnigciu dzwigni (3) rozpoczety zostanie
proces zaciskania.

Zwolni¢ dzwignie (4) i wyjaé przewdd (5) z
zacis$nietg koricédwka.

5 Czyszczenie
OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
konserwacji nalezy otworzy¢ ZAP 25.
Przed rozpoczeciem prac nalezy
wyciggngc¢ wtyczke sieciowg i odtgczy¢
doptyw sprezonego powietrza!

* Wyja¢ wtyczke sieciowa.

Odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Odkreci¢ $rubg imbusowa (1).

MpoBepuTb, UMEETCA U HafEHKHO I 3aKpenne-

Ha cKoba AnA 3awmThl nanbues (1).

MpoBepuTb MaTpuLy (2) Ha OTCYTCTBME NOCTO-

POHHWX NPeaMETOB.

MpoBepwTb, 3aTAHYTO M Pe3b6GOBOE CoeanHe-

HWe nofauu cxaroro Bosgyxa (3).

MpoBepWTb NoAaYy CaToro BO3Ayxa: MUH.

4 6ap, MaKc. 6 6ap, OTGUNLTPOBaHHbIA BO3AYX.

MoacoeanHUTL WTeKep TPYGKH (4) K IMHWUM Ca-

TOro BO3zyxa.

4 YnpasneHue

* BBeCTM 3a4MLLEHHYIO YacTb NPOBOAHMKA C yCcTa-
HOBJIEHHbIM Kabe/IbHbIM HAKOHEYHUKOM COOKY
(1) nnm cnepeam (2).

* HaaTb Ha pblyar (3), 3anyckaeTca npoLecc 06-
Huma.

o OTNycTUTb pbiyar (4) 1 U3BNEYb 06aTbIM NPOBOA (5).

5 Ouuctha
OCTOPOHHO: [ins npoBeaeHHUs TEX06-
cnywmvsaHua ZAP 25 fomKeH 6bITb OT-
KpbIT. Mpeae 4em npucTynath K
BbIMOJIHEHWIO PaboT, BbIHYTb CETEBOM LUTe-
Kep 1 0TCOeAMHMUTb MOJja4y CHATOro Bo3ayxa.
BbIHYTb CETEBOM LUTEKEP.
OTCcoeMHNTL NoAAYY CKATOro BO3ayXa.
BbIBUHTUTb BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM (1).

Basingli hava beslemesini inceleyin:
minimum 4 bar, maksimum 6 bar, filtre edilmis
hava

Hortum baglanti ucunu (4) basingli hava besle-
mesine baglayin.

4 Cahsma

* Damar yliksigl takil olan soyulmus kabloyu
yandan (1) veya 6nden (2) gegirin.

* Sikma islemini baglatmak i¢cin kola (3) basin.

Sikilmis iletkeni (5) ¢ikarmak igin kolu (4) birakin.

5 Temizleme
UYARI: ZAP 25 bakiminin yapilmasi igin

A acilmalidir. ZAP 25 (zerinde ¢alisma yap-
ma éncesi sebeke figini ¢ikarin ve basingli
hava baglantisini ayirin.

* Sebeke fisini gikarin.

* Basingli hava baglantisini ayirin.

¢ Alyan vidayi (1) sokin.

* Ceneyi (2) disa gekin.

* Ceneyi (3) temizleyin.

* Ekseni (4) birazcik yaglayin.

* Ceneyi (5) yerlestirin.

* Alyan vidayi (6) biraz sikin.

6 Yaglama

. : AToouvSEaTe To KaAwSLo and v mpida. MsBneyb matpuuy (2). . .
vedligeholdelse. Treek netstikket ud og kobl - ! . . . : . UYARI: ZAP 25 bakiminin yapilmasi igin
trykluften fra, inden du pabegynder arbej- 6 Smeren éno%\.{véacrs To'gw;&\;\u ns;'uscpsvou aspa. . wymag,n%? mattryce (32)' gqmmn’ Marpuuy (3)‘i A acilmalidir. ZAP 25 (izerinde ¢alisma yap-
det. WAARSCHUWING: Voor onderhoud moet ;eBl wote mv B,l a o &v (1). yczyscic ma ryce ( ,)' . CnerKa cMasar ocb (4). 5 ma 6ncesi sebeke fisini gikarin ve basingl

« Traek netstikket ud. de ZAP 25 worden geopend. Trek de Patpgote T pTpa (2). * Nasmarowaé lekko o$ (4) olejem. HOBa BCTaBUTL MaTpuLy (5). hava baglantisini ayirin.

Kobl tryklufttilslutningen fra.

Skru krympehovedet (1) af.

Tag fiedrene (2) og kolberne (3) af.

Smer crimpindsatsen (4) (f.eks. med

Gleitmo 746).

Seet kolberne og fiedrene i.

Sorg for, at crimpindsatsen (4) lases rigtigt fast i
kolben (3).

netstekker eruit en ontkoppel de perslucht
alvorens met het werken te beginnen!

De netstekker eruit trekken.

Ontkoppel de persluchtaansluting.

Schroef de crimpkop (1) los.

Verwijder de veer (2) en de zuiger (3).

Smeer het crimpprofiel (4) (bijvoorbeeld met

Gleitmo 746).

Plaats zuiger en veer.

KaBapiote T prtpa (3).

NadwoTte ehappd Tov agova (4).
BaATe mAAL péoa T piTpa (5).
Bidwote xahapda tnv Bida AAev (6).
6 Aimavon

MPOEIAONOIHZH: MNa ) ouvtrpnon
A TIpEmeL va avoi§ete Tnv mpéoa ZAP 25.

MNpwv apxioTe TIq epyaocieq anoocuvdEaTe

TO KAAWSI0 amod TV Tpida Kal arnoouvoE-

Ponownie wtozy¢ matryce (5).
Dokreci¢ lekko $rube imbusowa (6).

6 Smarowanie

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
konserwacji nalezy otworzy¢ ZAP 25.
Przed rozpoczeciem prac nalezy
wyciggna¢ wtyczke sieciowg i odtgczyé
doptyw sprezonego powietrzal!

Cnerka 3aTAHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LUECTHU-
rpaHH1KoMm (6).
6 Cwmaska
OCTOPOHHO: [ina npoBeaeHnA Texo6-
cnyxuBaHua ZAP 25 gonkeH 6biTb OT-
KpbIT. Mpemae Y4em NpucTynaTth K
BbIMOJIHEHUIO PABOT, BbIHYTb CETEBOM
LUTEKep U OTCOeANHUTL Nogadvy CHaToro
BO3/jyXa.

* Sebeke fisini ¢ikarin.

« Basingli hava baglantisini ayirin.

¢ Sikma kafasini (1) vidasini ¢ikararak sokin.

* Yayi (2) ve pistonu (3) sokin.

* Ceney (4) yaglayin (6r. Gleitmo 746 kullanarak).

* Piston ve yay takin.

* Cenenin (4) piston (3) icine dogru gegmesini sag-
layin.

* Sikma kafasini (5) takin ve elle sikin.

* Seet krympehovedet (5) pa og spaend det fast ) ) OTE TOV TIETUEOHEVO AEPQ. * Wyjaé wtyczke sieciowa.  BblHyTb CETEBOVA LUTEKEP.
med handkraft. * LetAop correct vergrendelen van het crimpprofiel  ATIOOUVSEGTE TO KAAWSIO ard TNV Tpida. » Odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza. ¢ OTCOEAWHWUTbL NOAAYY CHAaToro Bo3ayxa. 7 Yedek Parcalar ve Aksesuarlar [&]
7 Reservedele og tilbeher [5] (4)_ in de zuiger (3). _ * ATIOGUVSE0TE TO GWATV TIETIECHEVOU agpaL. « Odkreci¢ gtowice zaciskowa (1). * OTBUHTUTL OBHMMHYIO FON10BKY (1). ¢
1 Tkt 95 na * Crimpkop (5) plaatsen en handvast aandraaien. o ZefdwoTe ™V KeDAAR ouprtieong (1). « Wyjaé sprezyny (2) i tiok (3). o CHATb NPYMuHY (2) 1 nopLueHs (3). ; lEasm(;ll hava hortumu g gene fk
rykluftslange ndsats o A 5 A 2) K 5 . . < . . " * Cma3saTb matpuuy (4) (HanpMmep, CMa304HbIM iston armak korumasi

2 Kolber 6 Fingerbeskyttelsesbojle 7 Reserveonderdelen en toebehoren : Aﬁi?ggir:ﬁr?i\g:(]g)l%))( ;Sl gi;#ﬁg}%g) ;l:g)marowac matryce (4) (np. $rodkiem Gleitmo cpencTEOM GFei#nxcf 7) 4(6). prmep. 3 Yay 7 Manyetik tutucu
3 Fjeder 7 Magnetholder « TomoBETHOTE To £UBOAO Kat To EAATAPLO. . ) ) « YCTaHOBUTb NOPLUEHB U MPYHUHY. 4 Sikma kafasi (aksesuar)
4 Krympehoved (tilbeher) 1 Persluchtslang5 Crimpprofiel « TPOCEETE WOTE N PTPa (4) Va AOPAAITEL Gw- * Whozy¢ tiok i sprezyny. . « CnepyTb 3a NpaBUILHON BUKCaLMei MaTpULbI

2 Zuiger 6 Vingerbeschermingsbeugel 0TA 070 £UBOAO (3). * Matryca (4) powinna prawidtowo zaskoczy¢ w (4) B noptwuHe (3).
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Pneumatikus présfogo a kévetkez6 ke-
resztmetszetii érvéghiivelyek krimpelé-
séhez: 0,25 mm? ... 2,5 mm?
A ZAP 25 kizarélag a kdvetkez6 keresztmetszetl
érvéghlivelyek krimpeléséhez szolgal:
0,25 mm?... 2,5 mmZ.
DIN 46228-1 és DIN 46228-4 szerinti érvéghiive-
lyekhez alkalmas.
Semmi esetre sem vezessen be massziv fémet
vagy hasonlé targyat, mert az a stllyesztéket meg-
rongalja.
1 Biztonsagi tudnivalék
A ZAP 25-t kizarolag felcsavart ujjvédoé kengyellel
hasznalja.
Huzza ki a halézati csatlakozédugot és valassza le
a készlléket a stritettlevegd ellatasrél minden
olyan munkanal, amelynél a készuléket ki kell nyit-
ni.
Munkaszinetekben, valamint ha a ZAP 25 haszna-
laton kiviil van, kapcsolja ki és valassza le a sUritett-
levego ellatasrol a készléket.
Levalasztaskor ne hizza a sritettlevegé tomiét.
Védje a sritettlevegé tomléket a melegtél, olajtol
és éles peremektol.
Csak maximum 6 bar nyomasu szlirt suritettlevego6t
hasznaljon.
Uzemeltetéskor és tarolaskor kerillje:
— anedves vagy poros helyeket, és
— azolyan helyeket, melyek nagy hének, kdzvetlen
napsugarzasnak vagy alacsony hémérsékletnek
vannak kitéve (Uizemeltetési tartomany:
15°C ... 35 °C).

2 Leiras [i]

1 Sdritettlevegd tomlé 4  Krimpel6 fej

2 Emeldkar 5 Sillyeszték

3 Fogo burkolat 6 Ujjvédod kengyel

3 El6készités

Ellenérizze, hogy az ujjvédd kengyel (1) szoro-
san illeszkedik-e.

Ellenérizze, hogy a stllyesztékben (2) nincse-
nek-e idegen anyagok.

Ellenérizze, hogy a suritettlevegd csavarzatok (3)
meg vannak-e hizva.

Ellenérizze a suritettlevegé ellatast:

Legalabb 4 bar, maximum 6 bar sz(irt levegé
Csatlakoztassa a tomlédugét (4) a suritettlevegd
ellatasra.

4 Kezelés

Helyezze be a lecsupaszitott vezetéket

a radugott érvéghivellyel oldalrdl (1) vagy elélrdl
2).

Nyomja meg az emelékart (3), a krimpelési folya-
mat elindul.

Engedje el az emeldkart (4) és vegye ki a krimpelt
vezetéket (5).

5 Tisztitas
FIGYELMEZTETES: Karbantartashoz a
ZAP 25-t ki kell nyitni. A munkalatok meg-
kezdése el6tt hiizza ki a halézati csatlako-
z6dugoét és csatolja le a stiritettleveg6t.

Huzza ki a halézati csatlakozodugot.

Csatolja le a s(ritettlevegé csatlakozast.

Csavarja ki az imbuszcsavart (1).

Huzza ki a sillyesztéket (2).

Tisztitsa meg a sullyesztéket (3).

Olajozza be kissé a tengelyt (4).

Tolja be ismét a siillyesztéket (5).

Enyhén hiizza meg az imbuszcsavart (6).

6 Kenés
FIGYELMEZTETES: Karbantartashoz a
A ZAP 25-t ki kell nyitni. A munkélatok meg-
kezdése elétt hiizza ki a haldzati csatlako-
z6dugoét és csatolja le a stiritettlevegét.
Huzza ki a haldzati csatlakozédugot.
Csatolja le a sritettlevegé csatlakozast.
Csavarja le a krimpel6 fejet (1).
Huzza le a rugét (2) és a dugattyut (3).
Kenije be a slillyesztét (4) (pl. Gleitmo 746-tal).
Helyezze vissza a dugattyt és a rugot.

Slovensko

Pnevmatske stiskalne kleSc¢e za kabel-
ske Cevlje s preénimi prerezi

0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 je namenijen izkljuéno za kabelske cevlje s
pre¢nimi prerezi 0,25 mm? ... 2,5 mm?.

Naprava je primerna za kabelske ¢evlje po DIN
46228-1in DIN 46228-4.

Nikakor ne smete vstavljati masivnih kovinskih de-
lov ali podobnih predmetov, saj ti unicijo utop.

1 Varnostna opozorila

ZAP 25 uporabljajte le s privitim stremenom za za$-

¢ito prstov.

Pred vsemi deli, pri katerih je treba napravo odpreti,

izvlecite omrezni vti¢ in odklopite dovod stisnjene-

ga zraka.

Med delovnimi premoriin kadar naprave ZAP 25 ne

uporabljate, jo izklopite in odklopite dovod stisnje-

nega zraka.

Za odklop ne vlecite za gibko cev za stisnjen zrak.

Gibke cevi za stisnjen zrak zavarujte pred vro¢ino,

oljem in ostrimi robovi.

Uporabljajte samo prefiltriran stisnjen zrak z maksi-

malnim tlakom 6 bar.

za obratovanje in skladi$¢enje se morate izogibati:

— vlaznim ali praSnim prostorom in

— prostorom, ki so izpostavljeni visoki vro¢ini, direk-
tnim sonénim Zarkom ali nizkim temperaturam
(obmocje obratovanja: 15 °C ... 35 °C).

2 Opis

1 Gibka cev za stisnjen 4 Stiskalna glava
zrak

2 Vzvod 5 Utop
3 Onhisje kles¢ 6 Streme za zascito
prstov

3 Priprava

Preverite, ali obstaja streme za zad¢ito prstov (1),
in ali trdno naseda.

Preverite, da se v utopu (2) ne nahajajo tujki.
Preverite, ali so navoji za stisnjen zrak (3) trdno
pritegnjeni.

Preverite oskrbo s stisnjenim zrakom:

najmanj 4 bar, najvec 6 bar prefiltriranega zraka.
Cevni vti¢ (4) priklopite na oskrbo s stisnjenim
zrakom.

4 Upravijanje
 Izoliran vodnik z nataknjenim kabelskim ¢evljem
vstavite s strani (1) ali od spredaj (2).

 Pritisnite vzvod (3), postopek stiskanja se sprozi.

Spustite vzvod (4) in odstranite spojen vodnik (5).

5 Ciséenje
OPOZORILO: za vzdrzevanje morate
ZAP 25 odpreti. Preden zagente z izvaja-
njem del, izvlecite omreZzni vti¢ in odklopite
dovod stisnjenega zraka.

Izvlecite omrezni vitic.

Odklopite dovod stisnjenega zraka.

Izvijte inbus vijak (1).

Izvlecite utop (2).

Ocistite utop (3).

Rahlo naoljite os (4).

Utop (5) ponovno vstavite.

Rahlo pritegnite inbus vijak (6).

6 Mazanje
OPOZORILO: Za vzdrzevanje morate
ZAP 25 odpreti. Preden zacente z izvaja-
njem del, izvlecite omrezni vti¢ in odklopite
dovod stisnjenega zraka.

Izvlecite omrezni vti€.

Odklopite dovod stisnjenega zraka.

Odvijte stiskalno glavo (1).

Snemite vzmet (2) in bat (3).

Namastite utop (4) (npr. s sredstvom Gleitmo

746).

Vstavite bat in vzmet.

Pazite, da utop (4) pravilno zaskogi v bat (3).

Nataknite stiskalno glavo (5) in jo ro¢no pritegni-

te.

7 Nadomestni deli in pribor [€]

Pneumatické lisovaci klesté

na krimpovani kabelovych dutinek

o prafezech 0,25 mm? ... 2,5 mm?

Lisovaci klesté ZAP 25 jsou ur¢eny vyhradné

ke krimpovani kabelovych dutinek o prifezech

0,25 mm?... 2,5 mm?.

K lisovani dutinek odpovidajicich normé DIN

46228-1 a DIN 46228-4.

V zadném pfipadé nesméji byt zavadény masivni

kovové dily nebo podobné pfedméty. Nebezpedi

zni¢eni zapustky!

1 Bezpecénostni pokyny

Krimpovaci klesté ZAP 25 pouzivejte jen

s nasroubovanym chrani¢em prst.

Pred v§emi pracemi, pfi nichz musi byt nastroj ote-

vien, vytahnéte sitovou zastréku a odpojte nastroj

od zdroje stlaceného vzduchu.

V pracovnich prestavkach resp. pokud klesté

ZAP 25 nepouZzivate, je vypnéte a odpojte

od zdroje stlaceného vzduchu.

Pfi odpojovani klesti netahejte za vzduchotlakovou

hadici.

Vzduchotlakové hadice chrarite pred Zarem, ole-

jem a ostrymi hranami.

Pouzivejte pouze filtrovany stlaceny vzduch o max.

tlaku 6 bar.

P¥i provozu a uskladnéni je tfeba se vyvarovat:

— vlhkych nebo prasnych mist a

— mist vystavenych vysokym teplotam, pfimému
slune¢nimu zafeni nebo nizkym teplotam (pro-
vozni rozsah: 15 az 35 °C).

2 Popisovani
1 Vzduchotlakova
hadice
Packa
Pouzdro klesti
Pfiprava
Zkontrolujte, zda chrani¢ prstu (1) je na svém
misté a zda je dobfe pfipevnén.
Zkontrolujte, zda se v zapustce (2) nenachazeji
cizi predméty.
Zkontrolujte pevnost utazeni pneumatickych
Sroubeni (3).
Zkontrolujte napajeni stlacenym vzduchem:
min. 4 bar, max. 6 bar, filtrovany vzduch.
Pfipojte zastrcku vzduchotlakové hadice (4)
ke zdroji stlaéeného vzduchu.

4 Obsluha

* Zasurite odizolovany vodi¢ s nasazenou koncov-

kou ze strany (1) nebo zepredu (2) do klesti.

Stisknutim packy (3) spustte krimpovaci proces.

* Uvolnéte packu (4) a vyjméte okrimpovany vodi¢

(5)-

5 Cisténi
VYSTRAHA: Za téelem udrzby je treba
ZAP 25 oteviit. Pfed zahajenim prace vy-
tahnéte sitovou zastréku a odpojte pfipojku
stla¢eného vzduchu.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpoijte pfipojku stlaceného vzduchu.

VySroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem (1).

Vytahnéte zapustku (2).

Vycdistéte zapustku (3).

Ponékud naolejujte osicku (4).

Opét zasunte zapustku (5).

Mirné utahnéte Sroub (6).

6 Mazani
VYSTRAHA: Za éelem Udrzby je tieba
ZAP 25 oteviit. Pfed zahajenim prace vy-
tahnéte sitovou zastréku a odpojte pfipojku
stlaéeného vzduchu.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpojte pfipojku stlaceného vzduchu.

Odsroubuijte krimpovaci hlavu (1).

Vyjméte pruzinu (2) a pist (3).

Namazte zapustku (4), napf. olejem Gleitmo 746.

Opét vlozte pruzinu a pist.

Dbejte na to, aby zapustka (4) do pistu (3) sprav-

né zaskocila.

4 Krimpovaci hlava

5 Zapustka
6 Chranic prstu
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Paineilmatoimiset puristuspihdit paate-
holkkien kuorimiseen; holkkien poikki-
leikkaus 0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 on tarkoitettu vain sellaisten paateholkkien
kuorimiseen, joiden poikkileikkaukset ovat

0,25 mm?... 2,5 mm?,

Tuote soveltuu standardien DIN 46228-1 ja

DIN 46228-4 mukaisia paateholkkeja varten.
Laitteeseen ei saa missaan tapauksessa syo6ttaa
kookkaita metallikappaleita tai muita vastaavia esi-
neita, silla tallaiset kappaleet rikkovat muotin.

1 Turvallisuusohjeet

Laitetta ZAP 25 saa kéyttaa vain sormisuojan olles-

sa paikallaan.

Irrota verkkopistoke ja katkaise paineilmansyéttd

laitteeseen, ennen kuin ryhdyt toimenpiteisiin, joi-

den ajaksi laite on avattava.

Kytke ZAP 25 pois paalta ja katkaise paineilman-

syotto laitteeseen tyo- ja kayttétaukojen ajaksi.

Ala katkaise paineilmansyéttda vetamalla paineil-

maletkusta.

Suojaa paineilmaletkut kuumuudelta, éljylta ja tera-

vilta reunoilta.

Kayta vain suodatettua paineilmaa, jonka paine on

enintaan 6 baaria.

Kayton ja varastoinnin aikana tulee valttaa:

- kosteita ja polyisia paikkoja seka

— erittain kuumia, suoralle auringonpaisteelle altis-
tuvia tai kylmia paikkoja (kayttdalue: 15 °C ... 35
°C).

Kuvaus [i]
Paineilmaletku 4 Puristuspaa
Vipu 5 Muotti

Pihtien kotelo

Valmistelu
Tarkasta, onko sormisuoja (1) paikallaan ja kiin-
nitetty moitteettomasti.
Varmista, ettei muotissa (2) ole roskia.
Tarkasta, ovatko paineilmaliittimet (3) kiristetty
moitteettomasti.
Tarkasta paineilmansyétto:
vahintaén 4 baarin, enintaan 6 baarin suodatettu
ilma.
Yhdista letkuliitin (4) paineilmansyéttoon.

4 Kaytto

¢ Syoété laitteeseen sivulta (1) tai edesté (2) eristyk-
sesta kuorittu johdin, johon on asennettu paate-
holkki.

 Paina vipua (3), minka jalkeen puristaminen
kaynnistyy.

* Vapauta vipu (4) ja poista puristettu johdin (5).

5 Puhdistus [4]
VAROITUS: Huoltamista varten ZAP 25 on

A avattava. Irrota verkkopistoke ja katkaise
paineilmansyéttd, ennen kuin aloitat tyds-
kentelyn!

Irrota verkkopistoke.

Katkaise paineilmansyétto.

Avaa kuusiokoloruuvi (1).

Poista muotti (2).

Puhdista muotti (3).

Oliya akseli (4) kevyesti.

Tyénna muotti (5) takaisin paikalleen.

Kirista kuusiokoloruuvia (6) hieman.

6 Voitelu
e VAROITUS: Huoltamista varten ZAP 25 on

6 Sormisuoja

W W= N

avattava. Irrota verkkopistoke ja katkaise
paineilmansyéttd, ennen kuin aloitat tyds-
kentelyn!

Irrota verkkopistoke.

Katkaise paineilmansyotto.

Kierra puristuspaa (1) irti.

Poista jousi (2) ja ménta (3).

Voitele muotti (4) (esim. tuotteella Gleitmo 746).

Aseta jousi ja manta paikalleen.

Varmista, ettd muotti (4) lukittuu moitteettomasti

méntéan (3).

Asenna paalle puristuspaa (5) ja kirista paa ka-

sin.

Pneumatisk presstang for a krympe en-
dehylser med tverrsnittene

0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 skal bare brukes til & krympe endehylser
med tverrsnittene 0,25 mm? ... 2,5 mm?.

Den er egnet for endehylser i henhold til DIN 46228-
1 0g DIN 46228-4.

Du ma ikke fere inn kompakte metalldeler eller lig-
nende gjenstander, da disse vil edelegge pressfor-
men.

1 Sikkerhetsanvisninger

Du ma bare bruke ZAP 25 nar fingervern er mon-

tert.

For alle arbeider hvor apparatet ma apnes, ma du

trekke ut nettpluggen og koble apparatet fra trykk-

luften.

Sla av ZAP 25 og koble den fra trykkluften nar du tar

pauser i arbeidet og nar den ikke brukes.

Nar du kobler fra, ma du ikke trekke i trykkluftslan-

gen.

Beskytt trykkluftslanger mot varme, olje og skarpe

kanter.

Bruk bare filtrert trykkluft med et trykk pa maksimalt

6 bar.

Ved drift og lagring ma du unnga:

— fuktige eller stovfylte plasser, og

— plasser som er utsatt for sterk varme, direkte sol-
lys eller lave temperaturer (driftsomrade: 15°C ...
35 °C).

2 Beskrivelse [i]

1 Trykkluftslange 4 Krympehode
2 Spak 5 Pressform
3 Tanghus 6 Fingervern
3 Klargjering

* Kontroller at fingervernet (1) er montert og at det
sitter godt fast.

Kontroller at pressformen (2) er fri for fremmede-
lementer.

Kontroller at skruforbindelsene for trykkluft (3) er
trukket godt til.

Kontroller trykkluftforsyningen:

Min. 4 bar, maks. 6 bar filtrert luft.

Koble slangepluggen (4) til trykkluftforsyningen.

4 Betjening

* Forinnden avisolerte lederen med endehylse fra
siden (1) eller forfra (2).

* Trykk ned spaken 3) for & aktivere krympingen.

* Slipp opp spaken (4) og ta ut den krympede lede-
ren (5).

5 Rengjoring
ADVARSEL: Nar ZAP 25 skal vedlikehol-
des, ma den apnes. Trekk ut nettpluggen og
koble fra trykkluften fer du begynner arbei-
det.

Trekk ut nettpluggen.

Koble fra trykklufttilkoblingen.
Skru ut unbrakoskruen (1).

Ta ut pressformen (2).

Rengjer pressformen (3).
Smer litt olje pa akselen (4).
Skyv pa plass pressformen (5).
Trekk unbrakoskruen (6) lett til.

6 Smering
ADVARSEL: Nar ZAP 25 skal vedlikehol-
des, maden apnes. Trekk ut nettpluggen og
koble fra trykkluften fer du begynner arbei-
det.

Trekk ut nettpluggen.

Koble fra trykklufttilkoblingen.

Skru av krympehodet (1).

Ta av fjzeren (2) og stempelet (3).

Smer pressformen (4) (f.eks. med Gleitmo 746).

Sett pa plass stempelet og fiseren.

Pass pa at pressformen (4) gar riktig i inngrep i

stempelet (3).

Sett pa krympehodet (5) og trekk det til for hand.

Reservedeler og tilbehor [6]

7

1 Trykkluftslange 5 Pressform
2 Stempel
3
4

Pneumatisk presstang for att pressa
andhylsor med tvérsnitten

0,25 mm? ... 2,5 mm?

ZAP 25 far endast anvandas for att pressa andhyl-
sor med tvarsnitten 0,25 mm? ... 2,5 mm?2.

Den passar foér andhylsor enligt DIN 46228-1 och
DIN 46228-4.

For under inga omstandigheter in metalldelar eller
liknande foremal i den, da detta kan forstéra insat-
sen.

1 Sakerhetsanvisningar

Anvand endast ZAP 25 med paskruvat finger-

skydd.

Vid alla arbeten da enheten maste 6ppnas, dra ur

natkabeln och koppla fran tryckluftsférsérjningen till

enheten.

Vid arbetspauser och d& enheten inte &r i anvand-

ning, stdng av ZAP 25 och koppla fran tryckluftsfor-

sorjningen till enheten.

Dra inte i tryckluftsslangen vid frankopplingen.

Skydda tryckluftsslangarna mot varme, olja och

vassa kanter.

Anvand endast filtrerad tryckluft med ett max. tryck

pa 6 bar.

For drift och férvaring, undvik féljande:

- Fuktiga eller dammiga platser

— Platser som &r utsatta fér hog varme, direkt sol-
ljus eller laga temperaturer (driftomrade: 15 °C ...
35°C).

Beskrivning [i]
Tryckluftsslang 4 Presshuvud
Spak 5 Insats

Téangens hus

Férberedelse
Kontrollera att fingerskyddet (1) ar pa plats och
sitter fast.
Kontrollera att insatsen (2) &r fri fran frammande
féremal.
Kontrollera att tryckluftsforskruvningarna (3) ar
fast atskruvade.
Kontrollera tryckluftsférsérjningen:
Min. 4 bar, max. 6 bar filtrerad luft ()
Anslut slangkopplingen (4) till tryckluftsférsorj-
ningen.
4 Anvindning
* Forin den avisolerade ledaren med pasatt &nd-
hylsa fran sidan (1) eller framifran (2).
* Tryck ned spaken (3), pressningen startas.
* Slapp spaken (4) och ta ur den pressade ledaren
(5).
5 Rengéring
VARNING: Fér att utféra underhallsarbeten
A maste ZAP 25 6ppnas. Dra ur natkabeln
och koppla fran tryckluften innan arbetena
pabodrjas.
Dra ur néatkabeln.
Koppla fran tryckluftsanslutningen.
Skruva ur insexskruven (1).
Dra ur insatsen (2).
Rengor insatsen (3).
Olja 1att in axeln (4).
Skjut in insatsen (5) igen.
Dra at insexskruven (6) nagot.

6 Smérjning
VARNING: For underhall maste ZAP 25
Oppnas. Dra ur nétkabeln och koppla fran
tryckluften innan arbetena pabdrjas.

Dra ur natkabeln.

Koppla fran tryckluftsanslutningen.

Skruva av presshuvudet (1).

Ta av fjadern (2) och kolven (3).

Smorj insatsen (4) (t.ex. med Gleitmo 746).

Satt in kolven och fjadern.

Kontrollera att insatsen (4) faster korrekt i kolven

(3)-

« Satt pa presshuvudet (5) och dra at for hand.

7 Reservdelar och tillbehér [6]
1 Tryckluftsslang 5 Insats

6 Fingerskydd
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* Ugyelienarra, hogy astllyeszté (4) bekattanjona 1 Gibka cev za stisnjen 5 Utop « Nasadte krimpovaci hlavu (5) a rukou ji utahnéte. I 6 Fingervern 2 Kolv 6 Fingerskydd
dugattyuba (3). zrak . L e ) 7 Varaosat ja lisdvarusteet [6] Fjeer 7 Magnetholder 3 Fjader 7 Magnethallare
* Helyezze r4 a krimpeld fejet (5) és hizza meg 2 Bat 6 Streme za zac¢ito pr- 7 Nahradni dily a pfisluSenstvi B 1 Paineilmaletku 5 Muotti Krympehode (tilbehear) 4 Presshuvud (tillbehor)
kézzel. stov 1 Vzduchotlakova ha- 5 Zapustka 2 Manta 6 Sormisuoja
. . . 3 Vzmet 7 Magnetno drzalo (pri- dice 3 Jousi 7 Magneettipidike (liséa-

7 Alkatrészek és tartozékok [6] 4 Stiskalna glava bor? ® 2 Pist 6 Chrani¢ prsta 4 Puristuspaa vargste) i (

1 Sdritettlevegd tomlé 5  Siillyeszték 3 Pruzina 7 Magneticky drzak

2 Dugattyu 6 Ujjvédé kengyel 4 Krimpovaci hlava (pfisluSenstvi)

3 Rugo 7 Magnestarto (tarto-

4 Krimpelé fej 26K) 1 ZAPTUBE 1206052
2 ZAP 25/100 KOL. 1205833
3 ZAPSPRING 1204863
4 ZAP25HEAD 1208021
5 ZAP25DIE 1205956
6 ZAP FINGER SPRING 1207624

o . av . . .z - - - . 7 ZAPH 1203246
Miszaki adatok 7

Krimptartomany Obmogje stiskanja Krimpovaci oblast: Puristusalue Krympeomrade Pressomrade 0,25 mm? ... 2,5 mm?

Méretek (atmérd x hossz) Mere (premer x dolzina) Rozméry (primér x délka) Mitat (halkaisija x pituus) Mal (diameter x lengde) Matt (diameter x langd) 44 mm x 190 mm

Présnyom¢ tartomany Pritisno tlaéno obmocgje Lisovaci tlak Puristuspaineen alue Presstrykkomrade Presstryckomrade 4 hPa...6 hPa

Nyomasonkeénti levegéfogyasztas (krimpelés Poraba zraka na en stisk (stiskanje pri 5 bar) Spotfeba vzduchu na 1 lisovani (krimpovani pfi limankulutus puristusta kohti (puristus 5°baarin Luftforbruk per pressing (krymping ved 5 bar) Luftférbrukning per pressning (pressning vid 0,21

5 bar-nal) 5 bar) paineessa) 5 bar

Tomeg Teza Hmotnost Paino Vekt Vi 0.45kg © PHOENIX CONTACT 2018-04-05 MNR 0126673 -02 10309402



