Installation and Maintenance Instructions o 3
ASCO™ series 290-390 valves with Positioner® (2/2 and 3/2) ‘1

DESCRIPTION (Figs. 1 and 2)

The valves are equipped with a piston-type operator of 63,
90 or 125 mm in diameter. Series 290 normally closed 2/2
valves are equipped with a profiled disc. Series 390 normally
closed 3/2 valves are equipped with a standard disc.
A Positioner® positioning unit made of anodized aluminium
equipped with a plastic cable gland for cable dia. 4,5 - 9 mm
is standard fitted on the valves. It includes a linear potenti-
ometer, a processor and two pilot valves.
- Single loop control N S
- Double loop control for positioner with directly connected

external sensor.
APC software for modification of control parametersis available
for download at: www.asconumatics.eu. The APC software
is req‘lbﬂre_d_ for double loop control. ) ]
The Positioner® with double-loop control is delivered ex
works with factory settings (p05|t|one9._'l'_h_e device must be
mounted on the angle-seat valve and initialised with these
factory settings. The APC software can be used to set the
Positioner® to double-loop control in the Custom Parameters
only after initialisation. Initialisation may only be performed
with the factory settings. ] N
The proportional valve is factory-adjusted. The PositionerP
is equipped with an electronic “shut off” system to exhaust
the pilot chamber at O setpoint to ensure that the valves are
tight when closed.

0-10V
4-20 mA

\\‘\ N
- \~ &

q
\
\
N

7
[ XXX
(XXX

P

Fig. 2

OPERATION (Figs. 1 and 2) )

NC — Normally closed: The valve is closed when no pilot
[:Igressure is supplied by the positioner to the actuator.

he valve openswhen the positioner supplies a pilot pressure.
In the auto-adjust phase, adapt the pilot pressures according
to the actuator: ) )
2 to 3 for an actuator with very low pilot pressure (1,5 b)
3 to 5 bar for an actuator with low pilot pressure (2,5 b)
5 to 7 bar for an actuator with high pilot pressure (4 bg
Fluid entry under the valve disc via port 2 (2/2) or 3 (3/2).
No fluid entry above the disc.
On loss of power the valve returns to the fail close position
or the disc position is maintained.

INSTALLATION AND PUTTING INTO SERVICE (Fig. 3)
The device is supplied factory installed and adjusted.
Operator diameters 63, 90 and 125 mm: Make sure the
unused orifice (Fig. 1, no. A) is not sealed with a plug. This
orifice must remain open to allow the pilot air to exhaust to
atmospheric pressure.

The final installation consists of connecting the electrical and
pneumatic supply; the device is then ready for operation in
accordance with the setpoint values.

The green LED 3 lights uF when power is ON.

Thebottom LED 4 (orange) lightsupwhenthe valveis fullﬁ/ closed.
The top LED 1 (yellow) lights up when the valve is fully open.
A rapidly flashing red LED 2 indicates a device malfunction,
see “Error Definitions” on last page.
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Fig. 3

_ ELECTRICAL CONNECTION (Fig. 4)
All electrical connections must be made by trained and
qualified personnel only and be in accordance with your local
regulations and standards. ] ]
In order to ensure EMC protection, the device must be con-
nected to earth with a shielded cable. On the device side,
the shield must be connected via the metal cable gland and/
or via a shielded connector (M12). On the control side, the
cable shield must have a low-impedance connection to earth.
1) Connection by cable and cable gland
CAUTION: )
 Before starting any work, turn off the electrical current
and shut off the air supply to power off the components.
Unscrew and remove the cover.
Connect the terminal block (fig 4, no. 1) as indicated below.
Supply voltage 24 V DC.
Pin 1:+24 VV DC supply
Pin 2: GND supply
Pin 3: Setpoint @-10 V or 4-20 mA)
Pin 4: GND setpoint
Pin 5: External sensor input (double loop option)
Pin 6: Disc position feedback N )
Pin 7: 24 V ON/OFF output (disc position = setpoint)

Fig. 4
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All screw terminals must be properly tightened prior to op-

eration (be sure to observe a tightening torque of 3 Nm?.

The electrical connection is made by a metal cable gland

g/th ))( 1,5 mm for cable dia. 4 to 10 mm (tightening torque:
m).

Put the cover and its seal back in place (be sure to observe

a tightening torque of 5 Nm).

2) Connection by M12 connector:

1 4
(o] o
Pin %% Single loop Double loop
2 3
1 + 24V
2 + Setpoint
3 GND
4 Disc position feedback | External sensor input
5 ON/OFF output: 24 V PNP
Positioner?, single loop Positioner®, double loop
terminal block M12 | [terminal block M12
1 4 1 4
2O O3 2O O3
1[+ 24 V DC supply 1|[1[+ 24V DC supply 1
2| GND supply 3 |[2]| GND supply 3
3]+ Setpoint (0-10Vor4-20mA) | 2|3+ Setpoint (0-10Vor4-20mA) [ 2
4] Setpoint GND 3|4/ Setpoint GND 3
6| Disc position feedback 4| |5] External sensor input 4
7]/ ON/OFF output: 24 VPNP | 5]|7] ON/OFF output: 24 VPNP |5

PUTTING INTO OPERATION

Valve installation: See I&M sheets for the series 290 2/2

valves and series 390 3/2 valves.

Positioner® unit characteristics:

- Pilot fluid: Air or inert gas, filtered 25 pum, unlubricated,
condensate-free and water-free

- Supply pressure: 4 to 8 bar

- Ambient and pilot fluid temperature: 0 to +50°C

- Electrical protection: IP66 (EN 60529) ]

Analog setpoints to be selected when ordering:

- Voltage setpoint 0 — 10 V (100 kQ input resistance)

- Current setpoint 4 - 20 mA (250 Q input impedance)

- Supply voltage: 24 V DC +10%

- Power rating: max. 8 W

- Hysteresis: < 2% of max. disc stroke

- Accuracy: < 2% of max. disc stroke

- ON/OFF output: 24 V PNP /max. 200 mA

- External sensor signal (option) = setpoint signal (0-10 V or
4-20 mA). . o

- Disc position feedback signal = setpoint signal (0-10 V or
4-20 mA)

PNEUMATIC CONNECTION (Fig. 5)
Connection: G 1/8 at pressure inlet.

Fig.5

) _ MANUAL OPENING AND CLOSING ]
It is possible to manually open and close the valve during
normal operation.
Procedure:
1 — Remove the cover.

2 — To switch to manual mode, simultaneously press the “Open”
button (no. 3) and the “Close” button (no. 4) until the green
LED flashes.

3 — Press the top button to open: The valve will open as
long as the button is pressed, it will stop opening as
soon as the button is released (fig. 7).

Fig. 6 Fig. 7

Or,
Press the bottom button (no. 4) to close: The valve will close
as long as the button is pressed, it will stop closing as soon
as the button is released. (fig. 7)

You can: . : " :

- Obtain information on the disc’s position with a voltmeter or
an amperemeter connected to pins 2 and 6.

Exit from the manual mode:

- Toexitthe manual mode, again S|multaneousll¥ press buttons
nos. 3 and 4 for 3 to 5 seconds; the disc will automatically
be restored into the setpoint position.

POSITIONERP UNIT REPLACEMENT
1- Removal of the unit to be replaced (fig. 8) )
a. Disconnect and remove all electrical and pneumatic sup-

lies.

b. Bisconnect the pneumatic connection to the valve and
remove connector no. 5 (not supplied in the kit).

c. Loosen screw F by several turns to remove the unit from
its support.

d. Remove the unit + stem assembly and take care to protect
the stem against damage and bénding stress.

e. Remove pneumatic supply connections nos. 5 and 6.

Fig. 8

Rep. 5 ~_

Rep. 6—/
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2- Preparation of the new unit:
Unit identification

spare parts kit no. (Positioner® only)
(cé;;bgsg_l,la:im) connection M12

Fail position maintained, single loop

0-10V | | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Fail close, single loop

0-10V | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Fail close, double loop

0-10V | | 60566418 | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Mounting kit

all | C140423 \ C140423

a. Remove the cover and its seal to gain access to the stem
and its spring (figs. 9 and 13).

b. Put the stem and its spring in place (manually hold the
compressed spring on the stem ﬁfig. 10) _

c. Clipthe end of stemno. 7 into the holder on the potentiometer
byéiliig)g the stem away and placing it back upright (figs. 11
an :

d. Re-install the two pneumatic connections from the old unit
on the new unit, or use mounting kit no. C140423 (see
pages with drawings).

Fig. 9 Fig. 10

S
®

10 Niv

Fig. 11 Fig. 12

Rep. 7
Rep. 7

Fig. 13

3- Mounting on valve (fi'c:;._ 14)
i

a. Make sure that screw F is loose.
b. Assemble the unit onto its support.
c. Orient pneumatic connection no. 5so thatitfaces pilot orifice
no. 9 of the valve and connect tube no. 10 (fig 15).
d. Fix the unit into position with screw F; be sure to observe
a tightening torque of 1,5 Nm (fig. 16).
Fig. 14
Fig. 15 Fig. 16

Rep.5—

Rep.10—

Rep. 99—

4- Connections

Make all electrical and pneumatic connections in accordance
with the general instructions.

In case of use with a 4-20 mA setpoint, send a value >4 mA
(e.g. 5 mA) in order to start the initiation cycle.
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5- Adjustment of the new unit

a. Apply electrical power and air pressure.

b. Press middle button no. 12 for more than 3 seconds until
LED 1 (yellow) and LED 4 (orange) flash to automati-
cally start the initialisation procedure (figs. 17 and 19).

c. Release the button and leave the device to automaticall

run the initialisation cycle (several openings and closures).

d. Afterapprox. 1 minute, the valve stopsinthe preset setpoint

position. If there is no setpoint, the valve closes in airtight
osition.

e. Put the cover and its seal back in place; be sure to ob-

serve a tightening torque of 5 Nm.

Fig. 17 Fig. 18
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Fig. 19
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MAINTENANCE
Prior to any maintenance work or putting into operation,
power off the Positioner®, depressurise and vent the
valve to prevent the risk of personal injury or damage
to equipment.

Preventive maintenance Thegroﬁled disc seal is available
as a spare part for series 290 2/2 NC valves, see following

ages.
Series 390 3/2 NC valves are equipped with a standard disc,
see following pages.

This product complies with the essential requirements
of EMC Directive 2014/30/EU and Low Voltage Directive
2014/35/EU.

ESD

CAUTION
OBSERVE
PRECAUTIONS
FOR HANDLING
ELECTROSTATIC
SENSITIVE
DEVICES

This product contains electronic com-
ponents sensitive to electrostatic dis-
charge. An electrostatic discharge gen-
erated by a person or object coming in
contact with the electrical components
can damage or destroy the product. To
avoid the risk of electrostatic discharge,
please observe the handling precau-
tions and recommendations contained
in standard EN 100015-1.

Do not connect or disconnect
the device while it is energised.

C€
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DESCRIPTION (Fig. 1 et 2) ]

Ces vannes sont équipées d'une téte de commande par pis-
ton @63, @90 ou P125 mm selon les versions. Les versions
2/2 normalementfermée, série 290, sont équipées d'un clapet
profilé. Les versions 3/2 normalement fermée, série 390, ont
un clapet standard. N o
Un boitier de positionnement Positioner®, en aluminium
anodise, équipe d'un presse-étoupe plastique pour cable
@ 4,5-9 mm, équipe en standard ces vannes. Celui-ci com-
prenant un potentiometre linéaire, un processeur et deux
électrovannes de pilotage.
- Gestion de la vanne smgle boucle. )
- Gestion de la vanne double boucle connexion d'un capteur

externe directement sur le positionneur. )
Logiciel APC, en téléchargement sur www.asconumatics.eu,

ermettant la modification des paramétres de régulation. Ce
ogiciel est nécessaire pour la gestion en double boucle de
régulation. .
Le Positioner® dans le cas d'une régulation en double boucle
estlivré avec desréglages départusine (positionneur). L'appa-
reil doit étre adapte et initialisé sur la vanne a siége incliné
avec les réglages usine initiaux. Apreés avoir été initialisé,
le logiciel APC peut étre utilisé pour mettre le Positioner®
dans une gestion en double boucle de régulation avec des
Paramétres client. Cette initialisation ne peut étre effectuée
gu’'avec les réglages usine. ) N
La vanne proportionnelle est réglée en usine. Le positioner®
est équipé d'un systéme électronique « Shut off » destiné a
Purger la chambre defpilotage a consigne 0 afin de rendre
a vanne étanche a la fermeture.
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Fig. 2

FONCTIONNEMENT (Fig. 1 et 2)

NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque le

ositionneur ne délivre aucune pression de pilotage dans
‘actionneur.
La vanne est ouverte lorsque le positionneur délivre une

ression de pilotage.

endant la phase d'autoréglage, adapter les pressions de
[23|I0tage en fonction de l'actionneur : .

a 3 bar pour un actionneur trés basse pression de pilota eél,S b)
3 a5 bar pour un actionneur basse pression de pilotage ?2, b)
5 a 7 bar pour un actionneur haute pression de pilotage (4 b)
Arrivée du fluide sous le clapet par orifice 2 &/2) ou 3 (3/2).
Pas d'arrivée du fluide sur le clapet.
Retour en position fermée de la vanne en cas de coupure de
I'alimentation électrigue ou maintien en position du clapet.

INSTALLATION ET MISE EN SERVICE (Fig. 3)

L’atppare|l est livré monté et réglé en usine.
Actionneurs @63, 90 et 125 mm : Vérifier que I'orifice non
utilisé (Fig. 1, RepA) n'est pas obturé par un bouchon étanche.
Cet orifice doit permettre I'échappement de l'air de pilotage
a la pression atmosphérique.
L'installation finale consiste a réaliser les raccordements
électrique et pneumatique, I'appareil est prét a fonctionner
conformément aux valeurs de la consigne.
LaLED 3, verte, estallumée déslamise soustension électrique.
La LED 4, basse (orange), est allumée quand la vanne est
totalement fermée.

La LED 1, haute (jaune), est allumée quand la vanne est
totalement ouverte.

La LED 2, rouge, clignotant rapidement, indigue un dys-
fonctionnement de I'appareil, voir le tableau des "Codes
défauts" derniére page.

e |LED 1|LED 2|LED 3|LED 4
x| W o 85 L
Description 2le || 2|4
£z 2 2 &
H| 3| w |z | o
Maintien en position °
Vanne OUVERTE ° °
Vanne FERMEE ° °
Vanne se déplace vers ouverture ® °
Vanne se déplace vers fermeture ° ®
Positionneur en mode d'initialisation ®© D ®
Positionneur en mode manuel ®
Point de consigne >20,5mA/1025V| 1 | e °
Point de consigne < 3,5 mA 2 ° )
Positionneur non initialisé 3 ® ° ®
Erreur composant 4 D

® | ED allumée

LED éteinte
© LED clignotante lentement
LED clignotante rapidement

Fig. 3

RACCORDEMENT ELECTRIQUE (Fig. 4)
Le raccordement électrique doit étre réalisé par un personnel
ualifié et selon les normes et reglements locaux.
fin d’assurer la protection CEM, I'appareil doit étre mis 3 la
terre par un céble blindé. Coté appareil, le blindage du cable
doit étre raccordé via le presse-étoupe métallique et/ou un
connecteur blindé (M12). C6té controle, le blindage de céble
doit étre relié, a basse impédance, a la terre.
1)I_Raccordement par cable et presse étoupe
ATTENTION : ) ) ) .
» Avant toute intervention, couper l'alimentation électrique
et pneumatigue pour mettre hors tension les composants.
Dévisser et retirer le couvercle.
Connecterle bornier (Fig. 4, Rep 1) comme indiqué ci-dessous.
Tension d'alimentation en courant continu 24 V.
» La borne n°1 : Alimentation + 24 V CC
La borne n°2 : Alimentation GND
La borne n°3 : Consigne g)-10V ou 4-20 mA)
La borne n°4 : Consigne GND )
La borne n°5 : Entrée capteur externe (Option double boucle)
La borne n°6 : Retour de la position du clapet
La borne n°7 : Sortie Tout Ou Rien (TOR) 24 V (position
clapet = consigne)

Fig. 4
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TOULES TES DOUITIES da VIS UUIVETIL ElrE SETTEES CUITECLEITIETIL
gva:?tNla ;nise en service.(Respecter le couple de serrage

e 3Nm
Le raccordement électrique s’effectue par presse-étoupe
métallique M16 x 1,5 mm pour cable @ 4 & 10 mm (couple
de serrage : 3 Nm).
Remettre en place le couvercle avec son joint (Respecter le
couple de serrage de 5 Nm).

2) Connexion par connecteur M12 :

(o] (o)
Pin . °5° Simple boucle Double boucle
2 3
1 + 24V
2 + Consigne
3 GND
4 Retour Position Entrée Capteur
Clapet Externe
5 Sortie Tout Ou Rien (TOR) + 24V
Positioner?, simple boucle Positioner?, double boucle
bornes a vis M12| |bornes a vis M12

1 4 1 4
© o © o
) )
2 3 2

w

+ 24 V CC, alimentation + 24V CC, alimentation

alimentation GND alimentation GND

+ consigne (0-10 V ou 4-20 mA) + consigne (0-10 V ou 4-20 mA)

consigne GND consigne GND

retour position clapet entrée capteur externe

~NorwNk
0D W N|w-
~jalswNf-
S IFN TN

sortie Tout Ou Rien (TOR) + 24V sortie Tout Ou Rien (TOR) + 24V

MISE EN SERVICE
Installation vanne : Se reporter aux notices de mise en
service des vannes 2/2 (série 290) et 3/2 (série 390).
Caractéristique boitier Positioner® :
- Fluide de pilotage : Air ou gaz neutres, filtrés 25 um, non

lubrifiés, sans condensats et sans eau

- Pression d'alimentation de 4 a 8 bar
- Température ambiante et du fluide degpilotage :0a+50°C
- Protection électrique : IP66 (EN 60529)

Consigne analogique & sélectionner a la commande :

- Consigne en tension 0 - 10 V (Résistance d'entrée 100 ng

- Consigne en courant4 - 20 mAéImpédance d'entrée 250 Q

- Tension d'alimentation 24 V CC +10%

- Puissance électrique : 8 W maxi.

- Hysterésis : < 2% de la course maxi. du clapet

- Précision : < 2% de la course maxi. du clapet

- Sortie Tout Ou Rien (TOR) : 24 V PNP /200 mA maxi.

- Signal du capteur extérieur (option) = signal de consigne

) B (0-10 V ou 4-20 mA)

- Signal de retour de la position du clapet = signal de consigne

(0-10 V ou 4-20 mA)

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE (Fig. 5)
Raccordement : G 1/8 sur l'arrivée de pression.

Fig. 5

OUVERTURE / FERMETURE MANUELLE

En service normal, il est possible d'ouvrir et de fermer

manuellement la vanne.

Mode opératoire :

1- déposer le couvercle

2- appuyer simultanément pour passer en mode manuel
sur les 2 boutons poussoirs « ouverture » (Rep. 3) et «
fermeture (Rep. 4) jusqu'a ce que la LED verte clignote.

3- appuyer sur le bouton poussoir haut pour ouvrir : la vanne
s'ouvrira en restant appuyé, elle cessera son mouvement
dés relachement de la pression du doigt. (fig. 7)

Fig. 6 Fig. 7

Ou,
appuyer sur le bouton poussoir bas (Rep. 4) pour fermer :
La vanne se fermera en restant appuyé, elle cessera son
mouvement dés relachement de la pression du doigt. (fig. 7)

Il est possible : _ -

- de récupérer l'information correspondant a la position du
clapet avec un voltmeétre ou un ampéremetre connecté aux
bornes 2 et 6. )

Sortie du cycle de correction : )

- Pour quitter le mode manuel, appuyer de nouveau simul-
tanément sur les boutons poussoirs Rep. 3 et 4 pendant 3
a 5 secondes, le clapet se positionne automatiquement &
la valeur de consigne.

REMPLACEMENT DU BOITIER POSITIONERP

1- Dépose du boitier a remplacer (fig. 8)

a. Déconnecter et déposer les alimentations électriques et
quumathues. . _

b. Déconnecter la liaison pneumatique avec la vanne et

déposer le connecteur Rep. 5 (non fourni dans le kit).

c. Dévisser de quelques tours la vis F pour extraire le boitier
de son support.

d. Déposer I'ensemble boitier + tige en protégeant la tige
contre les chocs et les flexions.

e. Dé oseréles raccords d'alimentation pneumatique Rep. 5
et Rep. 6.

F

Fig. 8

Rep. 5 —~_

Rep. 6—/
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2- Préparation du nouveau boitier :
Identification des boitiers

code piéces de rechange
(Positioner? uniquement)
ngﬁfg%ﬁgﬁﬁ% connexion M12
Maintien en position du clapet, simple boucle
010V | | 60566108 | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Fermeture du clapet, simple boucle
010V | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Fermeture du clapet, double boucle
0-10V | | 60566418 | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montage
tous | C140423 \ C140423

a. Déposer le couvercle et son joint pour récupérer la tige et
son ressort (fig. 9 et 13) .

b. Mettre en place la tige avec son ressort (en maintenant
manuellement le ressort comprimé sur la tige). (fig. 10)

c. Clipser I'extrémité de la tige Rep. 7 sur le patin du &Jcoten-

tiométre en basculant la tige puis en la redressant.

et 12)

ig. 11

d. Mettre en place les deux raccords pneumatiques récupe-
rés sur le boitier & remplacer, ou utiliser le kit de montage
C140423 (voir pages dessins).

Rep. 7

Fig. 9

Fig. 11

Fig. 10

®

10 Niv

Fig. 12
Rep. 7

Fig. 13

3- Montage sur la vanne (fig. 14

a. Verifier que la vis F soit bien devissée.

b. Assembler le boitier sur son support. -

c. Orienter le raccord pneumatique Rep. 5 face a Il'orifice de
pflllota11%()a Rep. 9 de la vanne et raccorder le tube Rep. 10.

ig.

d. Bloguer le boitier en position avec la vis F en respectant

un couple de serrage de 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

Rep.5—
Rep.10—

Rep.9—™

4- Raccordements

Réaliser les raccordements électriques et pneumatiques
conformément aux instructions générales.

Dans le cas d'une utilisation avec consigne en 4-20 mA,
envoyer une valeur > 4mA (exemple : 5 mA) afin de lancer
le cycle d'initialisation.

Asco
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5- Réglages du nouveau boitier .

a. Mettre sous tension électrique et sous pression pneu-
matique.

b. Appuyer pendant + de 3 secondes sur le bouton pous-
soir central ReF. 12 jusqu’a ce que les LEDS 1 (jaune)
et 4 (orange) clignotent, le processus d'initialisation
démarre automatiquement (fig. 17 et 19). )

c. Cesser d’appuyer sur le bouton poussoir et laisser
I'appareil realiser automatiguement son cycle d'initialisa-
tion (plusieurs ouvertures et fermetures). =

d. Apres 1 minute environ, la vanne s'immobilise, confor-

AN

ESD

mément & la consigne demandée. En 'absence de

consigne, la vannegse ferme en position d'étanchéité. ATTENTION

e. Refermer le couvercle avec son joint, en respectant le RESPECTER LES

couple de serrage de 5 Nm. (fig. 18) PRECAUTIONS
DE MANIPULATION

Fig. 17 Fig. 18 DES PRODUITS
SENSIBLES AUX

DECHARGES
ELECTROSTATIQUES

Ce produit contient des composants
électroniques sensibles aux décharges
électrostatiques. Tout contact des
connexions par une personne ou un
objet chargé d'électricité statique pour-
rait entrainer la mise en panne ou la des-
truction de I'appareil. Pour réduire les
risques de décharges électrostatiques,
veuillez respecter les recommandations
et précautions de manipulation définies
par la norme EN100 015-1, avant toute
intervention sur ce produit.

Ne pas connecter ou déconnec-
ter cet appareil lorsqu’il est sous

tension.
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Fig. 19

O

ENTRETIEN
Avanttoute opération d'entretien oude remise enmarche,
couper l'alimentation du positioner®, dépressuriser la
vanne et la purger pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Entretien préventif : La garniture du clapet profilé est pro-

gosée en piéces de rechange pour les vannes 2/2 NF série
90, voir pages suivantes.

Les vannes 3/2 NF série 390 sont équipées d'un clapet stan-

dard, voir pages suivantes.

Ce produit est conforme aux exigences essentielles
de la Directive 2014/30/UE relative a la Compatibilité
Electromagnétique, aux exigences essentielles de la
Directive 2014/35/UE relative a la Basse Tension.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
ASCO™ Baureihe 290-390 Regelventil mit Positioner® (2/2 und 3/2)

:
m

BESCHREIBUNG (Abb. 1 und 2)

Die Ventile sind je nach Ausfiihrung mit einem Steuerkopf
@63, P90 oder @ 125 mm ausgestattet. Die 2/2-Ventile NC
der Baureihe 290 sind mit einem Regelkegel versehen. Die
3/2-Ventile NC der Baureihe 390 haben einen Ventilteller.
Die Ventile sind standardméflig ausgerustet mit einem Stel-
lungsregler des Typs Positioner® aus Aluminium eloxiert und
einer Kabelverschraubung aus Plastik fir Kabeldurchmesser
4,5 - 9 mm sowie einem Linearpotentiometer, Prozessor und
zwei Pilotventilen. .
- Regelung im einfachen Regelkreis.
- Kaskadenregelung bei Positioner mit direkt angeschlos-

senem externen Sensor.
Die APC-Software flr die Anderung der Regelparameter kann
unter www.asconumatics.de heruntergeladen werden. Die
Software wird fur die Kaskadenregelung .benbtiPt.
Der Positioner® mit Kaskadenregelung ist im Auslieferungszu-
stand auf Werksparameter gPosmonsregler) voreingestellt. Das
Gerat muss in dieser Einstellung auf dem Schréagsitzventil mon-
tiertund initialisiert werden. Erst nach der Initialisierung kann der
Positioner® mitHilfe der APC-Software inden Kundenparametern
aufKaskadenregelung umgestelltwerden. Die Initialisierung darf
nur in der Werkseinstellung durchgefuhrt werden.
Das Proportionalventil ist ab Werk voreingestellt. Der Positioner®
ist mit einer elektronischen Abschaltfunktion ausgestattet, die bei
Sollwert0eine vollstandige Entliiftung des Steuerkopfs sicherstellt,
damit das Ventil in der geschlossenen Position dicht schlief3t.

0-10V
4-20 mA

N ot
/‘\ &

q
N
\
N
\
\
\

'
'
'
'
'
'
'
a
L4
(4
°
(4

P
Abb. 2

FUNKTION (Abb. 1 und 2_?_

NC — Normal geschlossen: Das Regelventil ist geschlossen,
sobald der Stellungsregler keinen Steuerdruck liefert.
Das Regelventil offnet, sobald der Stellungsregler einen
Steuerdruck liefert.
In der Auto-Adapt-Phase sind die Steuerdrlicke entsprechend
dem Antrieb anzupassen. : o
2 bis 3 bar bei einem Antrieb mit sehr niedrigem Steuerdruck (1,5 bar)
3 bis 5 bar bei einem Antrieb mit niedrigem Steuerdruck (2,5 bar)
5 bis 7 bar bei einem Antrieb mit hohem Steuerdruck (4 bar)
Anstromung von unten gegen den Regelkegel iber Anschluss
2 (2/2) oder 3 (3/2).
Keine Anstromung von oben gegen den Regelkegel.
Bei Spannungsausfall Stellung des Regelkegels gehalten
oder Riickkehr des Ventils in die geschlossene Stellung.

INSTALLATION UND INBETRIEBNAHME (Fig. 3
Das Gerét wird vormontiert und voreingestellt geliefert.
Steuerkopf-@ 63, 90 und 125 mm: Es ist sicherzustellen, dass
der nicht benutzte Anschluss (Abb. 1, Nr. A) nicht mit einem
Stopfen verschlossen ist. Dieser Anschluss ermdglicht die
Entliftung gegen Atmosphére. . .
Die Endinstallation umfasst die elektrische und pneumatische
Verbindung, damit ist das Gerat einsatzbereit entsprechend
den voreingestellten Sollwerten.
LED 3 (gruin) leuchtet, wenn Spannung anliegt. )
LED 4 unten (orange) leuchtet, wenn das Ventil vollstéandig
geschlossen ist. ) )
LfErD 1 oben (gelb) leuchtet, wenn das Ventil vollsténdig
offen ist.
Eine schnell blinkende LED 2 (rot) zeigt eine Stérung des Ge-
rats an; siehe Tabelle ,Fehlerdefinitionen” auf der letzten Seite.

o |LED 1|LED 2|LED 3|LED 4
£l = | x| o &
Beschreibung Wl @y 5,3
m| & | B 8|75
(e L — 3
Positonhalten | | bt
Ventl OFFEN | d g
Ventl GESCHLOSSEN || ..o
Ventil 6ffnet || © g
Ventil schlie®t | | ® | ©
Positioner im Initialisationsmodus | | O] ® ®©
Positioner im manuellen Modus | | ©
Sollwert > 20,5 mA/ 10,25 V 1| e °
Sollwert < 3,5 mA 2] LA
Positioner nicht initialisiert 3| @® ° ®
Komponentenfehler 4 g
e |EDan
LED aus

© LED blinkt langsam
LED blinkt schnell

Abb. 3

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS (Abb. 4)
Der elektrische Anschlussistvon Faqhﬁerspnal entsprechend
denvor Ortgeltenden Normen und Richtlinien durchzufiihren.
Um die EMV-Storsicherheit zu gewahrleisten, ist es nétig, das
Gerat uber eine geschirmte Anschlussleitung zu erden, wobei
gerateseitig der Kabelschirm tiber die metallische Kabelver-
schraubung bzw. tiber einen geschirmten Anschlussstecker
(M12) anzuschlie3enist. Steuerungsseitig ist der Kabelschirm
niederohmig zu erden.
1) Anschluss mit Kabel und Kabelverschraubung
ACHTUNG:
» Vor Beginn jeglicher Arbeiten ist sicherzustellen, dass
die Komponenten spannungslos geschaltet und nicht mit
Druck beaufschlagt sind.
Den Deckel abschrauben.
Den Klemmenblock wie nachstehend angegeben an-
schlieRen (Abb. 4, Nr. 1).
24 V DC Versorgungsspannung.
Pin 1: +24VDC-Spannungsversorgung
Pin 2: GND-Versorgung
Pin 3: Sollwert ﬁO—l V oder 4-20 mA)
Pin 4: GND-Sollwert )
Pin 5: ExternerSensoreingang ﬁAusthrungmltKaskadenregeIung)
Pin 6: Istwert Stellung Regelkegel
Pin 7: 24V-AUF/ZU-Ausgang

osition des Regelkegels = Sollwert)

Abb. 4
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Alle Schraubklemmen vor der Inbetriebnahme ordnungsgemarn
anzuziehen (Anziehdrehmoment von 3 Nm beachten).
Der elektrische Anschluss erfolgt mit einer Kabelverschraubung
M16 x 1,5 mm aus Metall fur Kabeldurchmesser 4 bis 10 mm
Anziehdrehmoment: 3 Nm).

ie Abdeckung mit der dazugehérigen Dichtung wieder auf-
setzen (Anziehdrehmoment von 5 Nm beachten).

2) Anschluss mit M12-Leitungsdose:

1 4
(o] o
Pin . 05o Einfacher Regelkreis| Kaskadenregelung
2 3
1 + 24V
2 + Sollwert
3 GND
4 Istwert Externer
Stellung Regelkegel Sensoreingang
5 AUF/ZU-Ausgang + 24V PNP
Positioner®, Einfacher Regelkreis | [Positioner?, Kaskadenregelung
Klemmenblock |\/|124 Klemmenblock M12
° 050 10 0504
20 03 2o 03
1 |+24V DC-Spannungsversorgung| 1 1 [+24V DC-Spannungsversorgung| 1
2 |GND-Versorgung 3115 GND-Versorgung 3
3 |+ Soliwert (0-10V or 4-20 mA) |2 3|+ Solwert (0-10'V or 4-20 mA) | 2
4 |GND Sollwert 3 4 |GND Sollwert 3
6 |Istwert Stellung Regelkegel |4 :
5 |Externer Sensoreingang 4
7 |AUFIZU-Ausgang + 20VPNP_ |5 |5 AUFZU-Ausgang + 24V PNP| 5
INBETRIEBNAHME ) ) .
Montage des Ventils: Siehe Inbetriebsnahmeanleitungen
fUrhd|e3962—Vent|Ie der Baureihe 290 und 3/2-Ventile der Bau-
reihe .

Eigenschaften der Positioner°-Einheit:

Steuermedium : Luft oder neutrale Gase, gefiltet 25 um, un-

geolt, kondensatfrei und wasserfrei

- Versorgungsdruck: 4 — 8 bar

- Umgebungs- und Steuermediumstemperatur: 0 bis +50°C

- Schutzart: IP66 (EN 60529) )

Die folgenden analogen Sollwerte kdnnen bei der Bestel-

lung gewahlt werden: ) )

- Spannungssollwert: 0 — 10 V (Eingangswiderstand 100 kQ)

- Stromsollwert: 4 — 20 mA (Eingangsimpedanz 250 Q)

- Versorgungsspannung: 24 V DC £10%

- Leistung: max. 8 W

- Hysterese: < 2% des max. Hubs des Regelkegels

- Genauigkeit: < 2% des max. Hubs des Regelkegels

- AUF/ZU-Ausgang: 24 V PNP /max. 200 mA

- Signal des externen Sensors (Option) = Sollwertsignal (0-10 V
oder 4-20 mA?

- Istwert-Signal Stellung Regelkegel = Sollwertsignal (0-10 V
oder 4-20 mA)

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS (Abb. 5)
Anschluss: G 1/8 am Druckanschluss.

Abb. 5

MANUELLES OFFNEN UND SCHLIESSEN
Das Ventil lasst sich bei normalem Betrieb manuell 6ffnen
und schlieRen.

Vorgehensweise:

1 — Abdeckung entfernen. . N

2 - Um in den manuellen Modus zu gelangen, gleichzeitig
die Tasten ,Offnen” (Nr. 3) und ,Schlielsen” (Nr. 4) dru-
cken, bis die griine LED blinkt.

3 — Zum Offnen die Taste oben driicken: Das Ventil 6ffnet
bei gedriickter Taste; die Bewegung wird angehalten,
sobald die Taste losgelassen wird (Abb. 7).

Abb. 6 Abb. 7

Oder

Zum Schlief3en die Taste unten (Nr. 4) driicken: Das Ventil
schlief3tbei edrUckterTaste;die.Bewe%ung7wird angehalten,
sobald die Taste losgelassen wird. (Abb. 7)

Sie kdnnen

- die Stellung des Regelkegels mit einem an den Kontakten
2 und 6 angeschlossenen Volt- oder Amperemeter ablesen.

Verlassen des manuellen Modus:

- Um den manuellen Modus zu verlassen, erneut gleichzeitig
die Tasten Nr. 3 und 4 fir eine Dauer von 3 bis 5 Sekunden
driicken. Der Regelkegel steuert automatisch die vorgege-
bene Sollwertposition an.

AUSTAUSCH DER POSITIONERP-EINHEIT

1- Abbau der auszutauschenden Einheit (Abb. 8)

a. Die elektrischen und pneumatischen Verbindungentrennen
und entfernen. ] ]

b. Die pneumatische Verbindung zum Ventil trennen und den
Anschluss Nr.5 entfernen Lﬁmcht im Ersatzteilsatz enthalten).

c. Schraube F mit einigen Umdrehungen losdrehen, um die
Einheit aus der Halterung zu entfernen. )

d. Einheit und Spindel entfernen, wobei darauf zu achten ist,
dass die Spindel nicht beschédl%t oder verbogen wird.

e. Die pneumatischen Anschlisse Nr. 5 und Nr. 6 entfernen.
F
Abb. 8
N

Rep. 5 —~_

Rep. 6—/
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
ASCO™ Baureihe 290-390 Regelventil mit Positioner® (2/2 und 3/2)
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2- Vorbereitung der neuen Einheit:
Kennzeichnung der Einheiten

Ersatzteilsatz-Nr. (Positioner® ausschlieBlich)
Kabelverschr n
(?(baeb eﬁﬁs%ﬂ?)ur?llrjn)g M12-Anschluss
Regelkegel bei Spannungsausfall in Stellung gehalten, einfacher Regelkreis
0-10v | | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Regelkegel geschlossen, einfacher Regelkreis
0-10vV | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Regelkegel geschlossen, Kaskadenregelung
010V | 60566418 | | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Montagesatz
alle | C140423 \ C140423

a. Die Abdeckung und Dichtun% entfernen, um die Spindel
und Feder fre_lzulegen (Abb. 9 und 132). o o

b. Die Spindelmitder Feder einsetzen éda eidie komprimierte
Feder auf der Spindel festhalten). (Abb. 10) )

c. Das Ende der Spindel Nr. 7 in die Fiihrung am Potentiome-
ter stecken, indem Sie die Spindel wegkippen und wieder
aufrichten. (Abb. 11 und 12)

d. Die beiden pneumatischen Anschliisse von der alten auf
die neue Einheitmontieren oder den Montagesatz C140423
verwenden (siehe Seiten mit den Zeichnungen).

Abb. 9 Abb. 10

S
®

10 Niv

Abb. 11 Abb. 12

Rep. 7
Rep. 7

Abb. 13

3- Montage auf das Ventil (Abb. 14) _

a. Darauf achten, dass Schraube F geldst ist.

b. Die Einheit auf der Halterung montieren.

c. Den pneumatischen Anschluss Nr. 5 gegeniiber Steueran-
schluss Nr. 9 des Ventils platzieren und Schlauch Nr. 10
gé\bb 15) anschliel3en. o

d. Die Einheit mit Schraube F festschrauben, wobei ein An-
ziehdrehmoment von 1,5 Nm (Abb. 16) zu beachten ist.

Abb. 14

Abb. 15 Abb. 16

Rep.5 ——
Rep.10—

Rep. 9—™

4- Anschliisse: .

Die elektrischen und pneumatischen Anschliusse entspre-
chend den allgemeinen Anweisungen verbinden.

Im Falle der Verwendung mit einem Sollwert von 4-20 mA,
einen Wert > 4 mA (z.B.: 5 mA) senden, um den Initiierungs-
zyklus zu beginnen
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5- Einstellung der neuen Einheit: )

a. D|ﬁ|Elnhelt unter Spannung setzen und mit Druck beauf-
schlagen.

b. Die mglttlere Taste Nr. 12 fur eine Dauer von mehr als 3
Sekunden driuicken, bis LED 1 (gelb) und LED 4 (oran-
ge) blinken. Der Initialisierungsprozess wird automatisch

estartet (IAbb. 17 und 19).

c. Die Taste loslassen. Der Initialisierungszyklus des Ge-
rats wird automatisch ausgefiihrt (mehrmaliges Offnen
und Schlie3en). ) o

d. Nach ca. 1 Minute bleibt das Ventil in der vorgegebenen
Sollwertposition stehen. Bei fehlendem Sollwert schlief3t
das Ventil dicht. ) . .

e. Die Abdeckung mit der dazugehorigen Dichtung wieder
?th)sbetig? (Anziehdrehmoment von 5 Nm beachten).

Abb. 17 Abb. 18

]

0o |
o
[e)s

!liirzca )

—
m
)
N

1 O
=[O |

W ] O )
Fig. 19

O

WARTUNG
Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung
des Positioner® unterbrochen sowie das Ventil drucklos
geschaltet und entliiftet werden.

Vorbeugende Wartung: Die Kegeldichtung ist fiir die
2/2-Ventile NC der Baureihe 290 als Ersatzteil erhéltlich
S_lehe folgende Seﬂen%. ) . ]

ie 3/2-Ventile NC der Baureihe 390 (siehe folgende Seiten).

Dieses Produkt erfullt die wesentlichen Anforderungen
der EMV-Richtlinie 2014/30/EU (Elektromagnetische
Vertraglichkeit) sowie die Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU.

ESD

ACHTUNG
VORSICHT
BEI HANDHABUNG
VON
ELEKTROSTATISCH
GEFAHRDETEN
BAUTEILEN (EGB).

Dieses Produkt enthélt elektronische
Bauteile, die gegenuber elektrosta-
tischen Entladungen (ESD) empfind-
lich sind. Beruhrungen der elektri-
schen Bauteile durch Personen oder
Gegenstande kénnen zu einer elektro-
statischen Entladung fiihren, die das
Produkt beschadigt oder zerstért. Um
das Risiko einer elektrostatischen Ent-
ladung zu vermieden, sind die Hand-
habungshinweise und Empfehlungen
nach EN 00015-1 zu beachten.

Das Gerat nicht unter Spannung
anschlieBen oder trennen.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Vélvulas ASCO™ Serie 290-390 con posicionador® (2/2 y 3/2)
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DESCRIPCION (Fig. 1y 2)

Estas vélvulas estan equipadas de una cabeza de mando
por pistén @63, @90 o Y125 mm segun las versiones. Las
versiones 2/2 normalmente cerrada, serie 290, estan equi-
padas de un clapet perfilado. Las versiones 3/2 normalmente
cerrada, serie 390, tiene un clapet standard.
Una unidad de posicionamiento Positioner®, de aluminio
anodizado con un prensaestopas de plastico para cable de
@ 4,5-9 mm, se instala de serie en estas vélvulas. La uni-
dad contiene un potenciémetro lineal, un procesador y dos
valvulas piloto.
- Gestion de la valvula simple bucle.
- Gestién de la valvula doble bucle conexién de un captador

externo directamente en el posicionador.
Programa PLC, para descargar en www.asconumatics.eu, que
permitelamodificacion de los parametros de regulacion. Este prog-
rama es necesario para la gestién en doble bucle de regulacién.
El Posicionador® en el caso de una regulaciéon en doble bucle
se suministra regulado desde fabrica (posicionador). El apa-
rato debe ser adaptado e inicializado en la valvula de asiento
inclinado con las regulaciones de fabrica iniciales. Después
de haber sido inicializado, se puede utilizar el programa APC
para poner el PosicionadorD en doble bucle de regulacion
con los Parametros del cliente. Esta inicializacion solo puede
ser realizada con los parametros de fabrica.
Lavalvula proporcional se regula en fabrica. El posicionador®
estd equipado de unsistema electrénico « Shutoff » destinado
a purgar el alojamiento de pilotaje de consigna 0 con el fin
de hacer la valvula estanca al ciérre.

0-10V ,
4-20mA™ |
'.’ '
N
N 2
iii 1 L J
Ni<] ° °
\‘ ° °
O °

XH

Fig. 2

FUNCIONAMIENTO ﬁFig. ly?2)
NC - Normalmente Cerrada : la valvula esté cerrada cuando el
Eosmonador noliberaninguna presion de pilotaje en el actuador.

a valvula esta abierta cuando el posicionador libera presién
de pllota,e. ) )
Durante la fase de autorregulacion, adaptar las presiones de
[23|I0ta e en funcion del actuador : g o

a 3 bar para un actuador de muy baja presion de pilotaje (1,5 b
3 a 5 bar para un actuador de muy baja presion de pilotaje (2,5 b
5 a 7 bar parar un actuador de alta presion de pilotaje (4 b)
Entrada del fluido bajo el clapet por orificio 2 (2/2) 0 3 (3/2).
Sin entrada del fluido sobre el clapet.

Retorno a la posicion cerrada de la valvula en caso de corte de
laalimentacion eléctrica o mantenimiento de posicion del clapet.
INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA (Fig. 3)

El aparato se suministra montado y regulado en fabrica.

Actuadores @63, 90 y 125 mm : Verifique que el orificio no

utilizado (Fig. 1, RefA) no esta obturado por untapén estanco.

Este orificio debe permitir el escape del aire de pilotaje a la
resion atmosférica.

a instalacion final consiste en realizar las conexiones
eléctricas y neumatica, el aparato esté listo para funcionar
conforme a los valores de la consigna.

EILED 3, verde, se ilumina a la puesta bajo tension eléctrica.
El LED 4, bajo (naranja), se ilumina cuando la valvula esta
totalmente cerrada.
El LED 1, alto (amarillo), se ilumina cuando la valvula esta
totalmente abierta.

El LED 2, rojo, parpadea rapidamente, indica un disfuncio-
namiento del aparato, ver el cuadro de "Cddigos de fallos"
Ultima pagina.

% |LED1]LED 2 LE<|3 3|LED 4
< T 1
Descripcion T E|IS|2 |8
o LUl o w A
0| m o =W
w| < L Q |O
Mantenimiento en posicion | | °
ValvulaABIERTA | ] ° °
VavulaCERRADA | | ° °
Valvula se desplaza hacia abertura | | ¢ [0) °
Valvula se desplaza haciacierre | | ° o)
Posicionador en modo de inicializacion ° ©)
Posicionador en modo manual o)
Punto de consigna>205mA/10,25V| 1 °
Punto de consigna < 3,5 mA ° °
Posicionador no inicializado ° ®
Error componente °
® | LED iluminado

LED apagado
© LED parpadeando lentamente
LED parpadeando rapidamente

Fig. 3

~ CONEXION ELECTRICA (Fig. 4) N

La conexion eléctricadebe realizarse por personal cualificado

y segun las normas y reglamentos locales.

Con el fin de asegurar la proteccion CEM, el aparato debe

estar conectado a tierra mediante un cable blindado. Por el

lado del aparato, el blindaje del cable debe estar conectado
viael prensa-estopas metélico 3//9 un conector blindado (M12).

Por el lado del control, el blindaje de cable debe estar unido

a la tierra a baja impedancia.

1)rConexi6n por cable y prensaestopas

ATENCION :

» Antes de cualquier intervencion, corte la alimentacion
eléctrica y neumética para poner bajo tension los compo-
nentes. )

Desatornillar y retirar la tapa. o )

Conecte el bornero (Fig. 4, Rep 1) como se indica debajo.

Tensién de alimentacion en corriente continua 24 V.

* La borna n°1 : Alimentacién + 24 V CC

*» La borna n°2 : Alimentaciéon GND

* La borna n°3 : Consigna g)-10V 0 4-20 mA)

La borna n°4 : Consigna GND )

La borna n°5 : Entrada captador externo (Opcion doble bucle)

La borna n°6 : Retorno de la posicion del clapet

La borna n°7 : Salida Todo o Nada (TOR) 24 V (posicion

clapet = consigna)

Fig. 4
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Todas las bornas de tornillo deben estar apretadas correc-
tamente antes de la puesta en marcha. (Respete el par de
apriete de 3Nm) ) )
La conexion eléctrica se realiza mediante prensaestopas
M16 x 1,5 mm para cable @ 4 a 10 mm (Respete el par de
ii})rlete de 3 Nm). .

uelva a colocar la tapa con su junta (Respete el par de
apriete de 5 Nm)

2) Conexién por conector M12 :

1 4
Pin % Simple bucle Doble bucle
2 3
1 + 24V
2 + Consigna
3 GND
4 Retorno Posicién | Entrada Captador
Clapet Externa
5 Salida Todo o Nada (TOR) + 24V
Posicionador®, simple bucle || Posicionador®, doble bucle
bornas de tornillo M12 || bornas de tornillo M12

4 1 4

0 o5 g o5

[
(<] o
o o,
w
N,
(<] o
o,

2

+ 24V CC, alimentacion
alimentacion GND

+ consigna (0-10 V 0 4-20 mA)
consigna GND

retorno posicion clapet

salida todo o nada (TOR) + 24V

[¢)

3

+ 24V CC, alimentacion 1
alimentacion GND 3
+consigna (0-10 Vo 4-20mA) | 2
3

4

5

consigna GND
entrada captador externo
salida todo 0 nada (TOR) + 24V

PUESTA EN MARCHA
Instalacién valvula : Remitirse a las paginas de puesta en
marcha de las valvulas 2/2 serie 290 y 3/2 serie 390.
Caracteristica caja Posicionador® : )
- Fluido de pilotaje : Aire o gases neutros, filtrado 25 um, sin
condensados, lubricado o no
- Presion de alimentacion de 4 a8 bar
- Temperatura ambiente y del fluido de pilotaje : 0 a +50°C
- Proteccion eléctrica : IP66 (EN 605295) ]
Consigna analégica a seleccionar con el pedido :
- Consignaentension0- 10V (Resistenciade entrada 100 ng
- Consignaen corriente 4 -20 mA (Impedanciade entrada 250 Q
- Tension de alimentacion 24 V CC +10%
- Potencia eléctrica : 8 W max.
- Histéresis : < 2% de la carrera max. del clapet
- Precision : < 2% de la carrera méax. del clapet
- Salida todo o nada (TOR) : 24 V PNP /200 mA max.
- Séleggldei ():aptadorexterlor(op0|(')n):seﬁalde consigna(0-10Vo
-20m
- Sefial de retorno de la posicion del clapet = sefial de consigna
(0-10 V 0 4-20 mA)

RACORDAJE NEUMATICO (Fig. 5)
Racordaje : G 1/8 en la entrada de presion.

N[O A WN

QR WN W[
~N OB WN (-

Fig. 5

~ APERTURA/ CIERRE MANUAL
En servicio normal, es posible abrir y cerrar manualmente
la valvula. )
Modo operatorio :

1- soltar la tapa
2- presionar simultdneamente para pasar a modo manual
sobre los 2 botones pulsador « abierto » (Ref. 3) y
« cierre »(Ref. 4) hasta que el LED verde parpadee.
3- Ipresmnar sobre el botdn pulsador alto para abrir : la
valvula se abrird al permanecer presionando, y cesara su
movimiento al dejar de presionar con el dedo. (fig. 7)

Fig. 6 Fig. 7

Ol
presione en el botén pulsador bajo (Ref. 4) para cerrar : la

valvula se cerrara al permanecer apoyado, cesara su movi-

miento al dejar de presionar con el dedo. (fig. 7)

Es posible : ] ) o

- recuperar la informacion correspondiente a la posicion del
clapet con un voltimetro o un amperimetro conectado a las
bornas 2y 6.

Salida del ciclo de correccion: .

- Para dejar el modo manual, presione de nuevo simultanea-
mente sobre los botones pulsadores Ref. 3 y 4 durante 3
a 5 segundos, el clapet se posiciona automaticamente al
valor de consigna.

SUSTITUCION DE LA CAJA POSICIONADORP

1- Suelte la caja a reemplazar (fig. 8)

a. Desconectar y soltar las alimentaciones eléctricas y neu-
maticas.

b. Desconectar la uniébn neumatica con la valvula y soltar el
conector Ref. 5 (no provisto en el kit).

c. Desatornillar algunas vueltas el tornillo F para extraer la
caja de su soporte.

d. Soltar el conjunto caja + vastago protegiendo el vastago

contra los choques y las flexiones.

e. golftafr3 los racores de alimentacion neumatica Ref. 5 y

ef. 6.

F

Fig. 8

Rep. 5 —~_

Rep. 6—/
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Vélvulas ASCO™ Serie 290-390 con posicionador® (2/2 y 3/2)
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¥
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2- Preparacion de la nueva caja :
Identificacion de las cajas

codigo piezas de recambio
(Posicionador® unicamente)

prensaestopas i
(cable @ 5-10 mm) conexiéon M12

Mantenimiento de la posicion del clapet, simple bucle

010V | | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Cierre del clapet, simple bucle

010V | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Cierre del clapet, doble bucle

0-10V | | 60566418 | | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montaje

todos | C140423 \ C140423

a. soltar la tapa y su junta para recuperar el vastago y su
resorte (fig. 9y 13) ]

b. Colocar en su sitio el vastago con su resorte (manteniendo
T(%nual mente el resorte comprimido en el vastago). (fig.

c. Sujetar el extremo del vastago Ref. 7 en la placa del po-
tenlczi()ﬁmetro basculando el vastago redirigiéndolo. (fig. 11
et

d. Colocar en su lugar los dos racores heumaticos recupera-

dos en la caja a sustituir, o utilizar el kit de montaje C140423

(ver paginas de dibujo).

Fig. 9 Fig. 10
10 Nmr
Fig. 11 Fig. 12
Rep. 7
Rep. 7_\ _\
’_»

Fig. 13

3- Montaje en la valvula (fig. 14)

a. Verifique que el tornillo F esté bien desatornillado.
b. Monte la caja en su soporte. o
c. Oriente el racor neumatico Ref. 5 de cara al orificio de
pf|_lota1115e) Ref. 9 de la véalvula y conecte el tubo Ref. 10.
ig.
d. Bloguee la caja en posicion con el tornillo F respetando
un par de apriete de 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

Rep.5 —

Rep.10—

Rep.9—"

4- Conexiones

Realice las conexiones eléctricas y neuméticas conforme a
las instrucciones generales.

En el caso de una utilizacion con consigna de 4-20 mA, enviar
un valor > 4 mA (ejemplo: 5 mA) con el fin de lanzar el ciclo
de inicializacion.
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Vélvulas ASCO™ Serie 290-390 con posicionador® (2/2 y 3/2)
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5- Regulacién de la nueva caja

a. Introduzca tension eléctrica y presion neumatica.

b. Presione durante + de 3 segundo sobre el botén pulsa-
dor central Ref. 12 hasta que los LEDS 1 (amarillo) y 4
(naranja) parpadeen, el proceso de inicializacion arran-
ca automaticamente (fig. 17 y 19).

c. Deje de presionar el botén pulsador y permita al apa-

rato realizar automaticamente su ciclo de inicializacion

g/arlas aperturas y cierres). . )
espués de alrededor de 1 minuto, la valvula se inmovi-

liza, conforme a la consigna solicitada. En ausencia de

gor&signa, la valvula se cierra en posicion de estanqui-
ad.

e. Vuelva a cerrar la tapa con su junta, respetando el par
de apriete de 5 Nm. (fig. 18)

Fig. 17 Fig. 18

]

B

o]

[o]

OF
F-‘EH:I y,

py)

3

o

1 O
=X
10|

[e]
o)

Fig. 19

O

MANTENIMIENTO
Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de
puesta en marcha, corte la alimentacién del posiciona-
dor®, despresurice la valvula y purguela para prevenir
todo riesgo de accidente corporal o material. .
Mantenimiento preventivo : La guarniciéon de clapet perfi-
lado existe como piezas de recambio para las valvulas 2/2
NC serie 290, ver paginas siguientes.
Las vélvulas 3/2 NC serie 390 estan equipadas de un clapet
standard, ver paginas siguientes. ) . ]
Este producto es conforme a las exigencias esenciales
de la Directiva 2014/30/UE relativa a la Compatibilidad
Electromagnética, a las exigencias esenciales de la
Directiva 2014/35/UE relativa a la Baja Tension.

ESD

ATENCION
RESPETE LAS PRE-
CAUCIONES
DE MANIPULACION
DE LOS PRODUC-
TOS
SENSIBLESALAS
DESCARGAS
ELECTROSTATICAS

Este producto contiene componen-
tes electrénicos sensibles a las des-
cargas electrostaticas. Todo contacto
de las conexiones por una persona
0 un objeto cargado de electricidad
estatica podria provocar la averia o
destruccion del aparato. Para reducir
los riesgos de descargas electrostati-
cas, respete las recomendaciones y
precauciones de manipulacion defi-
nidas por la norma EN100 015-1, an-
tes de cualquier intervencién sobre
este producto.

No conecte o desconecte este
aparato cuando esté bajo ten-
sion.

q3
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvole ASCO™ Serie 290-390 con posizionatore® (2/2 e 3/2)
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DESCRIZIONE (Fig. 1 e 2)

Le valvole sono provviste di una testa di comando a pistone
di diametro 63, 90 0125 mm. Le valvole 2/2 NC serie 290
sono dotate di un otturatore profilato. Le valvole 2/2 NC serie
390 dispongono di un otturatore standard.
Una custodia di posizionamento con Positioner®in alluminio
anodizzato dotata di un pressacavo plastica per cavi con
diametro 4,5-9 mm & prevista come standard sulle valvole.
Sono inclusi un potenziometro lineare, un processore e due
valvole pilota.
- Regolazione singolo anello
- Regolazione doppio anelo per posizionatore con sensore

esterno collegato direttamente.
Il software APC per la modifica dei parametri di controllo pud
essere scaricato da www.asconumatics.eu. |l software APC
e richiesto per la regolazione del doppio anello.
In caso di regolazione doppio anello, il PositionerD viene
fornito con regolazioni di fabbrica (posizionatore).
L'apparecchio deve essere montato sulla valvola a sede
inclinata e inizializzato con le impostazioni di fabbrica iniziali.
Il software APC pud essere utilizzato per la regolazione del
Positioner® al controllo del doppio anello con i Parametri
Personalizzati del cliente solo dopo l'inizializzazione.
L'inizializzazione pud essere effettuata solo con le imposta-
zioni di fabbrica.
La valvola protporzionale ¢ installata e regolata in fabbrica. Il
posizionatoreP & provvisto di un sistema elettronico di "sezio-
namento" per lo scarico della camera di pilotaggio in modo
da garantire la chiusura con tenuta della valvola.

0-10V
4-20 mA

\
\
N

i
eeee, T [T T
XYY i

8!

Fig. 2

FUNZIONAMENTO (Fig.1e 2)
NC — Normalmente chiusa: La valvola si chiude quando il
posizionatore non fornisce alcuna pressione di pilotaggio
all'attuatore. La valvola si apre quando il posizionatore for-
nisce una pressione di pilotaggio all'attuatore.
Nella fase di autoaggiustamento, adattare le pressioni pilota
in base all'attuatore:
2a3bar perunattuatore con pressione pilotamoltobassa(1,5b
3 a 5 bar per un attuatore con pressione pilota bassa (2,5 b
5 a 7 bar per un attuatore con pressione pilota alta£4 )
g Elglig)o entra sotto I'otturatore dalla connessione 2 (2/2) o
Sopra I'otturatore non arriva fluido.
In mancanza di alimentazione elettrica, la valvolaritorna nella
posizione chiusa oppure mantiene la posizione dell'otturatore.

INSTALLAZIONE E MESSA IN FUNZIONE (Fig. 3)
Il dispositivo € fornito installato e regolato in fabbrica.
Diametri teste di comando 63, 90 e 125 mm: Accertarsi che
sul foro non utilizzato (Fig. 1, n. A) non sia applicato un tappo.
Il foro deve restare aperto per consentire lo scarico dell'aria
ilota in atmosfera.

'installazione finale consiste nel collegare l'alimentazione
elettrica e quella pneumatica; il dispositivo & pronto per il
funzionamento conforme ai valori dei segnali di riferimento.
Il LED 3 verde si accende ad alimentazione attivata.

Il LED 4 inferiore (arancione) si accende a valvola comple-
tamente chiusa.

I LED 1 superiore (giallo) si accende a valvola completa-
mente aperta.

Il LED 2 rosso Iampeg iante veloce indica un guasto del
dispositivo; vedere "Definizioni errori" sull'ultima pagina.

= |LED 1|LED 2|LED 3|LED 4
L @) L :
Descrizione Sl B | & = %
gl & | E| 3|
w | < 1] < &)
Posizione di riposo L
Valvola APERTA ° °
Valvola CHIUSA d d
® ®
) ®
©® ® ®
®
e )
) ®
® il ®
Errore componente 4 [
® | ED acceso
LED spento

© LED lampeggiante lento
LED lampeggiante veloce

Fig. 3

COLLEGAMENTO ELETTRICO (Fig. 4)

Il collegamento elettrico deve essere effettuato esclusivamente da
ersonale qualificato e deve essere conforme alle norme locali.
n order to ensure EMC protection, the device must be con-

nected to earth with a shielded cable. On the device side,

the shield must be connected via the metal cable gland and/
or via a shielded connector (M12). On the control side, the
cable shield must have a low-impedance connection to earth.

1)r Collegamento per cavo e pressacavo

ATTENZIONE:

» Prima di inziare qualsiasi lavoro, togliere I'alimentazione
elettrica e I'alimentazione d'aria per arrestare i compo-
nenti. Svitare e rimuovere il coperchio.

Collegare la morsettiera (fi% 4, n. 1) come indicato sotto.

Tensione di alimentazione 24 V c.c.

¢ Pin 1: + alimentazione 24 V c.c.

Pin 2: alimentazione GND

Pin 3: segnale di riferimento g)-lo V 0 4-20 mA)

Pin 4: segnale di riferimento GND

Pin 5: Ingresso esterno sensori (opzione circuito doppio)

Pin 6: Segnale di ritorno otturatore o

Pin 7: uscita 24 V ON/OFF (posiz. otturatore = segnale riferimento)

Fig. 4
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I morsetti elettrici devono essere correttamente awvitati prima della
messa in servizio (accertarsi che la coppia di serraggio sia di 3 Nm).
Il collegamento elettrico & composto da un pressacavo me-
tallico M16 x 1,5 mm per diam. cavo da 4 a 10 mm (coppia
di serraggio: 3 Nm). Rimettere a posto il coperchio e Ial\?uar—
n|2|0ne%accertar5| che la coppia di serraggio sia di 5 Nm).
2) Collegamento con connettore M12:

1 4
(o] o
Pin %% Circuito singolo Circuito doppio
2 3
1 +24V
2 + Segnale di riferimento
3 - GND
4 Segnaler(:;tcr;:grno ottu- Ingresso esterno sensori
5 Uscita ON/OFF: 24 V PNP
Posizionatore®, blocco terminale || Posizionatore®, blocco terminale
circuito singolo M12 ||circuito doppio M12
1 4 1 4

o5 g o5

(<]
o o,
w

2

+ alimentazione 24 V c.c. + alimentazione 24 V c.c.

alimentazione GND alimentazione GND

+segnale riferimento (0-10V 04-20mA)

Segnale riferimento GND

Segnale di ritorno otturatore Ingresso esterno sensori

03
1 1
2 3
3 |+ segnale riferimento (0-10 V0 4-20 mA)| 2
4 |Segnale riferimento GND 3
6 4
7 5

B WN W

~N OB WN P

Uscita ON/OFF: 24 V PNP Uscita ON/OFF: 24 V PNP

INSTALLAZIONE
Installazione valvola: fare riferimentoalle Istruzionidiinstallazione
e manutenzione per le valvole 2/2 serie 290 e 3/2 serie 390.
Caratteristiche dell'unita posizionatore®:
- Fluido pilota: Aria o gas neutri, filtrati a 25 um, privo di condensa,
lubrificato o non lubrificato.
- Pressione di alimentazione: 4 a 8 bar
- Temperatura ambiente e del fluido pilota: 0 a +50°C
- Protezione elettrica: IP66 (EN 60529)
Segnali di riferimento analogici da definire al momento dell'ordine:
- Segnale di riferimento in tensione 0 — 10 V (100 kQ resistenza
diingresso) ) _
- segnale di riferimento in corrente 4 - 20 mA (250 Q2 impedenza
diingresso) )
- Tensione di alimentazione: 24 V c.c. £10%
- Potenza: max. 8 W
- Isteresi: < 2% della corsa max. otturatore
- Precisione: < 2% della corsa max. otturatore
- Uscita ON/OFF: 24 V PNP /max. 200mA
- Segnale esterno sensore (opzione) = segnale di riferimento (0-10
V04-20 mA) o
- Segnale di ritorno otturatore = segnale di riferimento (0-10 V 0 4-20 mA)

COLLEGAMENTO PNEUMATICO (Fig. 5)
Collegamento: G 1/8 a ingresso pressione.

Fig. 5

_ APERTURA E CHIUSURA MANUALI )
E' possibile aprire e chiudere manualmente la valvola durante il
funzionamento normale.
Procedura:
1 — Rimuovere il coperchio.

2 — Per passare a modalita manuale, premere contemporane-
amente ilé)ulsante “Apri” (n. 3) e il pulsante “Chiudi” (n. 4)
finché il LED verde non lampeggia.

3 — Premere il pulsante superiore per l'apertura: la valvola
si aprira finché il pulsante rimane premuto e I'apertura si
fermera non appena il pulsante verra rilasciato (fig. 7).

Fig. 6 Fig. 7

Oppure,

Pr%l?nere il pulsante inferiore (n. 4) perlachiusura: lavalvola
sichiuderanonappenail Fulsante viene premuto e lachiusura
si fermera non appena il pulsante viene rilasciato (fig. 7).

E' possibile:

- Ottenere delle informazioni sulla posizione dell'otturatore
con un voltmetro o un ampermetro collegato ai pin 2 e 6.

Uscire dalla modalitd manuale:

- Per uscire dalla modalita manuale, premere di nuovo
contemporaneamente i pulsanti n. 3 e 4 per 3 - 5 secondi;
I'otturatore verra riportato automaticamente nella posizione
del segnale di riferimento.

SOSTITUZIONE UNITA' POSIZIONATOREP

1- Rimozione dell'unita da sostituire (fig. 8) .

a. Scollegare e rimuovere tutte le alimentazioni elettriche e
pneumatiche.

b. Scollegare il collegamento pneumatico della valvola e
rimuovere il connettore n. 5 (non fornito nel kit).

c. Allentare la vite F di piu giri per rimuovere il posizionatore
dal relativo supporto.

d. Rimuovere |'unita + il complessivo dello stelo e proteggere
lo stelo da danneggiamenti e da possibili flessioni.

e. Rlénuoverelcollegamenu pneumatici di alimentazione n. 5
e

F

Fig. 8

Rep. 5 ~_

Rep. 6—/
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvole ASCO™ Serie 290-390 con posizionatore® (2/2 e 3/2)
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2- Preparazione della nuova unita:
Identificazione unita

n. kit parti da ricambio (solo PosizionatoreP)
(casgegsg_(;%v:;m) collegamento M12
Mantenimento in posizione, singolo anello
0-10V | | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Ritorno in posizione chiusa, singolo anello
0-10V | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Ritorno in posizione chiusa, doppio anello
0-10V | | 60566418 | | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Kit assemblaggio
tutti | C140423 \ C140423

a. Rimuovere il coperchio e la relativa r};uarnizione per acce-
dere allo stelo e alla relativa molla (fig. 9 e 13).

b. Rimettere a posto lo stelo e la relativa molla (montare a
mano la molla compressa sullo stelo)(fig. 10).

c. Inserire I'estremita dello stelo n. 7 nel porta potenziometro,

i?cliqa%ndc% ZI? stelo e poi riportandolo in posizione verticale

ig. 11 e 12).

E?ginstallare i due collegamenti pneumatici dalla vecchia

unita su quella nuova, oppure utilizzare il kit di montaggio

n. C140423 (vedere le pagine con i disegni).

Fig. 9 Fig. 10
10 N
Fig. 11 Fig. 12
Rep. 7
Rep. 7_\ _\
A
Fig. 13

3- Montaggio sulla valvola (fig. 14)

a. Accertarsi che la vite F sia allentata.

b. Montare I'unita sul relativo supporto.

c. Orientareil collegamento pneumatico n. 5in modo da essere
riv%o(}(er?g)il foro pilota n. 9 della valvola e collegare il tubo
n. [ .

d. BIoccar% l'unita in posizione con la vite F; accertarsi che
la coppia di serraggio sia di 1,5 Nm (fig. 16).

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

Rep.5 —

Rep.10—

Rep.9—*

4 - Collegamenti

Tutti i collegamenti elettrici e pneumatici devono essere
effettuati in conformita alle istruzioni generali.

Se utilizzati con un segnale diriferimento di4-20 mA, inviare un
valore >4 mA (es. 5 mA) per avviare il ciclo diinizializzazione.
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5- Aggiustamento della nuova unita

a. Applicare elettricita e pressione dell'aria. )

b. Premere il pulsante di mezzo n. 12 per piu di 3 secondi

finchéil LED 1 (giallo) edil LED 4 (arancione) non lampeggino

(pfer a1v%/|ar1e9aut0mat|camente la procedura diinizializzazione

ig. 17 e 19).

c. Rilasciare il pulsante e lasciare che il dispositivo avvii au-
tomaticamente il ciclo di inizializzazione (alcune aperture
e chiusure). ) o

d. Dopo circa 1 minuto, la valvola si ferma nella posizione
preimpostata del segnale di riferimento. Se non c'e alcun
segnale di riferimento, la valvola si chiude in posizione
stagna. . : . .

e. Rimettere a posto il coperchio e la relativa guarnizione;
accertarsi che la coppia di serraggio sia di 5 Nm.

Fig. 17 Fig. 18

= o] D\/LEDl
0 [e :[q: E—Rep.lz
5
1| l
[ 'E' S LED 4

o

O VWO_/

Fig. 19

MANUTENZIONE
Prima di qualunque intervento di manutenzione o messa
in funzione, togliere alimentazione al posizionatore®,
quindi depressurizzare e scaricare la valvola per evitare
qualunque rischio di danni a cose o persone.

Manutenzione preventiva La guarnizione dell'otturatore
profilato & disponibile come ricambio per le valvole 2/2 NC
serie 290 (vedere pagine seguenti).
Le valvole 3/2 NC serie 390 sono provviste di un otturatore
standard (vedere pagine seguenti).

Questo prodotto &€ conforme ai requisiti essenziali della
Direttivasullacompatibilitaelettromagnetica 2014/30/EU
e della Direttiva sulla bassa tensione 2014/35/EU.

(23
S

ESD

ATTENZIONE
ADOTTARE LE
NECESSARIE
PRECAUZIONI

D'USO PER |
DISPOSITIVI
SENSIBILI
ALLE CARICHE
ELETTROSTATICHE

Questo prodotto contiene componenti
elettronici sensibili alle cariche elettro-
statiche. La carica elettrostatica gene-
rata da contatto di un oggetto o di una
persona con i componenti elettrici & in
grado di danneggiare o distruggere il
prodotto. Per evitare il rischio di ca-
riche elettrostatiche, adottare le pre-
cauzioni d'uso e le raccomandazioni
contenute nella norma EN 100015-1.

Non collegare o scollegare il di-
spositivo quando é sotto tensione.

q3
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Instrugdes de instalacdo e manutencgéo
Vélvulas Séries 290-390 da ASCO™ com positioner® (2/2 e 3/2)

PT

¢

DESCRICAO (Fig. 1 e 2)

Estas valvulas estéo equipadas com uma cabega de comando por
pistéo @63, @90 ou @125 mm segundo as versdes. As versoes
2/2 normalmente fechadas, série 290, estao equipadas com um
assento perfilado. As versdes 3/2 normalmente fechadas, série
390, tém um assento standard. N )
Uma caixa de posicionamento Positioner®, em de aluminio
anodizado, equipada de um bucim plastico para cabo @
4,5-9 mm, equipa em standard estas valvulas. Inclui um
potencidmetro linear, um processador e duas eletrovalvulas
de pilotagem.
- Gestdo da valvula sistema simples.
- Gestdo da valvula sistema duplo conexao de um captador

externo diretamente sobre o posicionador. }
Programa APC, descarregar de www.asconumatics.eu,
permite a modificacdo dos parametros de regulacdo. Este
programa é necessario para a gestdo em sistema duplo de
regulacéo. )
O Positioner® em caso de uma regulacdo em sistema du-
plo é fornecido com as regulacdes de origem da fabrica
(posmoner%. O aparelho deve estar adaptado e inicializado,
sobre a valvula com sede inclinada, com as regulagdes de
fabrica iniciais. Ap0s a inicializacdo, o programa APC pode
ser utilizado para colocar o PositionerD numa gestdo em
sstemadurplo deregulacdo com Pardmetros Personalizados.
Esta inicializagdo so pode ser efetuada com as regulagdes
de fabrica.A valvula proporcional é regulada em fabrica. O
positioner® esti equipado de um sistema eletronico « Shut
off » destinado a purgar a camara de pilotagem com sinal
0 para assegurar que as valvulas séo apertadas no fecho.

0-10V
4-20 mA

ke s

o
N
N
N
N
N
N
\
\

Fig. 2

FUNCIONAMENTO (Fig. 1 e 2)

NF - Normalmente Fechada: a valvula é fechada quando o
posicionador ndo fornece qualquer pressdo de pilotagem
no atuador. o
Avalvula é aberta quando o posicionador fornece uma pres-
séo de pilotagem.
Durante a fase de autoregulacdo, adaptar as press@es de
gllotagem em funcgéo do atuador: .

a3 bar paraum atuador muito baixa presséao de pilotagem (1,5b)
3 a 5 bar para um atuador baixa pressdo de.Pllotagem 2,5Db)
5 a 7 bar para um atuador alta pressao de pilotagem (4 b)
Entrada do fluido sob o assento por orificio 2 (2/2) ou 3 (3/2).
Sem entrada do fluido sobre o assento.
Retorno em posicéo fechada da valvula em caso de corte de
alimentacéao elétrica ou posicdo mantida do assento.

INSTALAGCAO E COLOCAGAO EM SERVICO (Fig. 3)
O aparelho é fornecido montado e regulado na fabrica.
Atuadores @63, 90 e 125 mm: Verificar que o orificio ndo
utilizado (Fig. 1, Rep A) ndo é obturado por um tamp&o estan-
que. Este orificio deve permitir o escape do ar de pilotagem
a pressédo atmosférica.

A instalacao final consiste em realizar as ligagbes elétrica e
pneumatica, o aparelho esta pronto a funcionar em confor-
midade com os valores do sinal.

OLED 3, verde, acende quando é colocada sobtenso elétrica.
O LED 4, inferior (laranja), acende-se quando a valvula esta

totalmente fechada.

O LED 1, superior (amarelo), acende-se quando a valvula
esta totalmente aberta.

O LED 2, vermelho, intermitente rapidamente, indica uma
disfungéo do aparelho, ver a tabela das "Definigbes de
erros" na Ultima pagina.

o |LED 1]LED 2|LED 3|LED 4

= <

<C < I

Descric&o Sl k| 212 <

58 & 5 9

L < = El_J
Mantida em posicdo °
Vélvula ABERTA ° °

Valvula FECHADA _ ° °
Valvula desloca-se para abrir ® °

Valvula desloca-se para fechar D [0

Posicionador em modo de inicializa¢ao [0) ° ®
Posicionador em modo manual ®
Ponto de sinal > 20,5 mA/10,25 V 1 D °

Ponto de sinal < 3,5 mA 2 ° °

Posicionador ndo inicializado 3 ® ° ®
Erro componente 4 )

® LED ligado

LED desligado
© LED intermitente lentamente
LED intermitente rapidamente

Fig. 3

o LIGACAO ELETRICA (Fig. 4) -
Aligacao elétrica deve ser realizada por uma pessoa qualifi-
cada e segundo as normas e regulamentos locais.

Al fine di Parantire la protezione EMC, il dispositivo deve

essere collegato a terra con un cavo schermato. Sul lato del

dispositivo, la schermatura deve essere collegata mediante

il pressacavo metallico e / o tramite un connettore schermato

(M12). Sul lato di controllo, la schermatura del cavo deve

avere un collegamento a terre a basse impendenza.

1) Ligagao por cabo e bucim

ATENCAQO: _ )

» Antes de qualquer intervencéo, cortar a alimentacéo
elétrica e pneumética para desconetar os componentes.

Desaparafusar e retirar a cobertura. o ]

Conetar o terminal (Fig. 4, Rep 1) como indicado abaixo.

Tenséo de alimentacdo em corrente continua 24 V.

» O terminal n°1: Alimentagéo + 24 V CC

* O terminal n°2 : Alimentacdo GND

O terminal n°3 : Sinal (0-10V ou 4-20 mA)

O terminal n°4 : Sinal GND

O terminal n°5 : Entrada captador externo (Opg&o sist. duplo)

O terminal n°6 : Retorno da posi¢cao do assento

O terminal n°7 : Saida Tudo ou Nada 24 V (posicao as-

sento = sinal)

Fig. 4
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InstrucOes de instalacdo e manutencgéo
Valvulas Séries 290-390 da ASCO™ com positioner® (2/2 e 3/2)
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TOUUS US DUITIES UE parariusu aeverlit esidar COITetartierie
fechados antes da colocacédo em servico.(Respeitar o
par de aperto de 3 Nm)

Aligacao elétrica efetua-se por bucim metalicoM16 x 1,5 mm
ara cabo @ 4 a 10 mm (par de aperto: 3 Nm). )
osicionar novamente a tampa com a sua junta (Respeitar

0 par de aperto de 5 Nm).

2) Conexao por conetor M12:

1 4
Pin . °5° Sistema simples Sistema duplo
2 3
1 + 24V
2 + Sinal
3 GND
4 Retorno Posigao Entrada Captador
Assento Externo
5 Saida Tudo ou Nada + 24V
Positioner?, sistema simples | | Positioner?, sistema duplo
bornes de parafuso M12 | | bornes de parafuso M12
1 4 1 4
O 050
2O 03 2O 03
1 [+ 24V CC, alimentacdo 1]|1[+24VCC,alimentagdo |1
2 |alimentacdo GND 3 | |2|alimentacdo GND 3
3 |+sinal (0-10 V ou 4-20 mA) 2| |3|tsinal (0-10Voud-20mA) |2
4 |sinal GND 3| [4/sinal GND 3
6 |retorno posicéo assento 4 | |5]entrada captador externo | 4
7 |saida Tudo Ou Nada + 24V 5] |7/saidaTudoOuNada+24V |5

COLOCAGAO EM SERVICO
Instalagao valvula: Consultar os folhetos de colocagéo de
servigo das valvulas 2/2 (série 290) e 3/2 (série 390).
Caracteristica caixa Positioner® : ]
- Fluido de pilotagem: Ar ou gases neutros, filtragem 25 um,

sem condensados, lubrificado ou ndo

- Presséo de alimentacéo de 4 a 8 bar
- Temperatura ambiente e do fluido de pilotagem: 0 a +50°C
- Protecéo elétrica: IP66 (EN 60529)

Sinal analogico a selecionar aquando o comando:
- Sinal em tensé&o 0 - 10 V (Resisténcia de entrada 100 kQ)
- Sinal em corrente 4 - 20 mA (Impedancia de entrada 250 €2)
- Tens&o de alimentag¢do 24 V CC £10%
- Poténcia elétrica: 8 W max.
- Histerese: < 2% do curso max. do assento
- Precisédo: < 2% do curso max. do assento
- Saida Tudo ou Nada: 24 V PNP /200 mA max.
- Sinal do captador exterior (op¢&o) = sinal
) _ (0-10 V ou 4-20 mA)
- Sinal de retorno da posicdo do assento = sinal

ABERTURA / FECHO MANUAL

Em servico normal, é possivel abrir e fechar manualmente

a valvula. _

Modo operatdrio:

1- remover a tampa

2- premir simultaneamente para passar em modo ma-
nual sobre os 2 botes « abertura » (Rep. 3) e « fecho
(Rep. 4) até que o LED verde figue intermitente.

3- premir o0 botao superior para abrir: a valvula abrira desde
gue se mantenha o botao premido, cessara a abertura
quando o botao deixar de ser premido. (fig. 7)

Fig. 6 Fig. 7

Ou,
premir o botdo inferior (Rep. 4) parafechar: Avalvulafechara
desde que o botdo se mantenha premido, cessara o fecho

_quando o botao deixar de ser premido. (fig. 7)

E possivel:

- recuperar informacao correspondente a posi¢éo do assen-
to com um voltimetro ou um amperimetro conectado aos
bornes 2 e 6.

Saida do ciclo de correcéo:

- Para sairdo modo manual, premir de novo simultaneamente
os botdes Rep. 3 e 4 durante 3 a 5 segundos, o0 assento se
posiciona automaticamente no valor de sinal.

SUBSTITUICAO DA CAIXA POSITIONERP
1- Remocéo da caixa a substituir (fig. 8) )
a. Desconetar e remover as alimentacoes elétricas e pneu-
maticas.
b. Deconetar a ligacdo pneumatica com a valvula e remover
0 conetor Rep. 5 (ndo fornecido no kit).
c. Desaparafusar algumas voltas o parafuso F para extrair
a caixa do seu suporte.
. Remover o conjunto caixa + haste protegendo a haste
contra os choques e flexdes.

o

(0-10 V ou 4-20 mA) e. ReRmov%r os racores de alimentacdo pneuméatica Rep. 5
~ . e Rep. 6.
LIGAGAO PNEUMATICA (Fig. 5)
Ligagao: G 1/8 sobre a entrada de pressao. F
Fig. 8

=

Fig. 5
19 Rep. 5 ~__
Rep. 6—/
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Instrugdes de instalacdo e manutencgéo
Vélvulas Séries 290-390 da ASCO™ com positioner® (2/2 e 3/2)
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2- Preparagdo da nova caixa:
Identificagdo das caixas

codigo pecgas de substituiciao
(Positioner” apenas)
bucim ~
(cabo @ 5-10 mm) conexao M12
Mantida em posi¢ao do assento, sistema simples
0-10V | | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
Fecho do assento, sistema simples
0-10V | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
Fecho do assento, sistema duplo
0-10V | | 60566418 | | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
Kit de montagem
tudo | C140423 \ C140423

a. Remover a tampa e a sua junta para recuperar a haste e
a sua mola (fig. 9 e 13)

b. Colocar no lugar a haste com a sua mola (mantendo ma-
nualmente a mola comprimida na haste). (fig. 10)

c. Fixar a extremidade da haste Rep. 7 sobre o patim do
potenciémetro ao inclinar a haste e coloca-la novamente
na lugar. (fig. 11 e 12) _

d. Colocar nolugar os dois racores pneumaticos recuperados
sobre a caixa a substituir, ou utilizar o kit de montagem
C140423 (ver paginas com as imagens).

Fig. 9 Fig. 10

®

10 Niv

Fig. 11 Fig. 12

Rep. 7
Rep.7

Fig. 13

3- Montagem sobre a valvula (fig. 14)

a. Assegurar que o parafuso F & bem desaparafusado.

. Montar a caixa no seu suporte.

. Orientar o racor pneumatico Rep. 5 face ao orificio de gi-
lotagem Rep. 9 da valvula e ligar o tubo Rep. 10. (fig. 15)

. Bloguear a caixa em posicdo com o parafuso F respeitando
o par de aperto de 1,5 Nm (fig. 16).

OO

o

Fig. 14

Fig. 15 Fig. 16

Rep.5—

Rep.10—

Rep. 99—

4- Ligagoes

Realizar as ligacOes elétricas e pneuméticas conforme as
instrucdes gerais.

No caso de uma utilizagdo com sinal em 4-20 mA, enviar
um valor > 4mA (exemplo: 5 mA) de modo a lancar o ciclo
de inizializacgéo.
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InstrucOes de instalacdo e manutencgéo
Valvulas Séries 290-390 da ASCO™ com positioner® (2/2 e 3/2)
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5- Regulacéo do nivel da caixa _

a. Colocar sob tenséo elétrica e sob pressdo pneumatica.

b. Premir durante + de 3 segundos o botéo central Rep. 12
até que os LEDS 1 (amarelo) e 4 (laranja) fiquem inter-
mitentes, o processo de inicializa¢éo arranca automati-
camente (fig. 17 e 19). ) )

c. Cessar de premir o botéo e deixar o aparelho realizar
automaticamente o seu ciclo de inicializacdo (varias
aberturas e fechos). ) - ]

d. Apos 1 minuto, a valvula imobiliza-se conforme o sinal

pedido. Na auséncia de sinal, a valvula fecha-se em

()/05@510 de estanquidade. _ )

oltar a fechar a tampa com a sua junta, respeitando o

par de aperto de 5 Nm. (fig. 18)

Fig. 17 Fig. 18

]

Ulo]
[o]

[
1=
Pyl
3
N

1 O
=[O |
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Fig. 19

MANUTENCAO
Antes de qualquer operagao de manutencao ou de colo-
cacao em servigo, cortar a alimentagao do positioner®,
despressurizaravalvulae purga-la paraprevenir qualquer
risco de acidente corporal ou material.

Manutencéo preventiva: A vedago do assento perfilado &
proposta em pecas de substituicdo para as valvulas 2/2 NF
série 290, ver paginas seguintes.

Asvalvulas 3/2 NF série 390 séo equipadas com um assento
standard, ver paginas seguintes.

Este produto esta em conformidade com as exigéncias
essenciais da Diretiva 2014/30/UE relativa a Compati-
bilidade Eletromagnética, as exigéncias essenciais da
Diretiva 2014/35/UE relativa a Baixa Tensé&o.

ESD

ATENCAO
RESPEITARAS
PRECAUCOES
DE MANIPULACAO DOS
PRODUTOS SENSIVEIS
AS DESCARGAS
ELETROESTATICAS

Este produto contém componentes
elétricos sensiveis as descargas
eletroestaticas. Todo o contacto das
conexdes por uma pessoa ou um
objecto carregado de eletricidade
estatica podera danificar ou destruir
0 produto. Para reduzir os riscos de
descargas eletrostéticas, é neces-
sario respeitar as recomendacoes e
precaugdes de manipulacdo defini-
das pela norma EN100 015-1, antes
de qualquer intervencédo sobre este
produto.

Nao conetar ou desconetar este
aparelho quando estiver sob ten-

q3

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

EMERSON.

550802-001



UHCTpyKUMA No ycTaHOBKe U 06CNYXUBaHUIO y 3
Knananbl ASCO™ cepus 290-390 ¢ Positioner® (2/2 u 3/2)
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OMUCAHME (puc. 1 n 2)

KnanaHbl ocHaLLEeHbI yNpaBnsitoLLyM YCTPONCTBOM MOPLUHEBOIO
Tuna gnametpom 63, 90 unun 125 mm. HopmanbHO 3akpbiTble
knanaHbl 2/2 cepun 290 ocHaLlaTca NPOUNLHBIM ONCKOM.
HopmanbHO 3akpbiTble knanaHbl 3/2 cepun 390 ocHaLLEHbI
CTaHOapPTHLIM OMCKOM.
Ha knanaHax ctaHgapTHO yCTaHOBMEH GMOK NO3VMUMOHNPOBaHNSA
Positioner® 3 aHogupoBaHHOrO antoMUHNS, OCHALLEHHbIV Nna-
CTVKOBbIM KabenbHbIM yNIoTHEHWEM AN Kabens AnaMeTpoM
4,5 - 9 mm. OH BKkItoYaeT B cebst NMNMHENHbIA NOTEHLIMOMETP,
npoLeccop v ABa ynpaensoLWmX KranaHa.
- OZIHOKOHTYpPHOE yrpaBrneHue.
- [IByXKOHTYpHOE ynpaeneHve Ans no3vuuoHepa C npsiMo

NOOKIMHOHYEHHBIM BHELLHMM OaTYMKOM.
MporpammHoe o6ecneveHne APC ans mogmdmkaumm napame-
TPOB yrpaBneHnst MOXKHO 3arpy3nThb, NEPENAS MO CChINKE: WWW.
asconumatics.eu. lNMporpammHoe o6ecneveHne APC Tpebyetcs
ONsi ABYXKOHTYPHOTO YrpaBreHust.
BrokPositioner® c AByXKOHTYPHLIM ynpaBneHneM nocTaBnseTcs
C3aB0fa C 3aBOACKMMU HACTPOMKaMU (NMO3ULMOHEP). YCTPONCTBO
OOIMKHO BbITh Pa3meLLieHO Ha KranaHe C HaKIOHHbIM LUNMHAe-
N1eM N UHULMANM3NPOBaHO C 3TVMMW 3aBOACKMMUN HACTPOMKaMMU.
MporpammHoe obecneveHne APC MOXET MCMONb30BaThCH
ONs yCTaHOBKM [OBYXKOHTYpHOro ynpasneHuss Positioner®
npy NOMOLLM MOMb30BATENbCKMX MapamMeTpoB TOMbKO nocne
nHMUManusaummn. NHnumanusaums MOXeT NpOou3BOAMTLCS
TOMbKO C 3aBOACKMMW HacTponkamu. [lponopunoHanbHbIN
KrnanaH HacTpamBaeTcs Ha 3aBoge. briok Positioner® ocHalueH
AMEKTPOHHOW «3arnopHOM» CUCTEMOMW, KoTopasa obecnevnBaert
BbIMYCK U3 Kamepbl yrpaeneHus B yctasky 0 ans obecneyeHns
MAOTHOIO 3aKPbITUS KIanaHoB.

0-10V
4-20 mA
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Puc. 2

SKCNNYATAUUA (Puc. 1 n 2)
NC—HopmaribHOo 3aKpbimabil; KnanaH 3akpbIT, ECIN MO3ULIMOHEP
He nofaet ynpaensioLlee aasneHue Ha npmeog. KranaH oTkpbl-
BaeTCH, Korga No3vuUMoHep NoAaeT ynpasnsioLlee AasneHve.
Bo Bpems aTanaaBTOHACTPONKN OTPErynupynTe ynpasnstowme
AaBneHns B COOTBETCTBUM C NPUBOLOM:
oT 2 A0 3 And NpMBoAa C 04EHb HU3KMM YNpaBnsaowmMm AaB-
neHuem (1,5 6ap);
ot 3 oo 5 Gap Ans npMBoAa C HU3KMM YNPaBnsawoLWMM AaBne-
HueMm (2,5 6ap);

o1 5 0 7 6ap A4ns npueoaa € BbICOKUM YNpaBnsitoLLMM AaBre-
HveM (4 6ap

las né)oso,qmcg nog AMCKOM KrarnaHa Jyepes otBepctue 2 (2/2)
nnm 3 (3/2).

a3 He NnpoBoOAUTCA HaA AUCKOM.

Mpn notepe MOLLHOCTM KnanaH BO3BPALL@ETCA B 3aKpblToe
MOMNOXEHWNE NPU OTKa3e, NI Ke NONoXeHMe AMcka CoxpaHseTcs

YCTAHOBKA U BBO[ B 3KCNNYATALUIO (Puc. 3)
YCTPOVCTBO NOCTaBNAETCA C 3aBOACKAMY YCTAHOBKamu 1 Ha-
CTpOVKamu.

Inametpbl ynpaenstowero yctponctea 63, 90 n 125 mm: Ybe-
OWTeCh, YTO OTBEPCTUE, KOTOpOoe He ucnonbayeTcs (Puc. 1, Ne
A), He 3aKpbITO 3armyLLKON. OTO OTBEPCTUE AOIMKHO OCTaBaTbCs

OTKPbITbIM, YTOObLI 06ECNEeUNTb CMYCK YNPaBMSIOLLIErO BO3AyXa
00 aTMocdepHOro AaBneHus..

3aknoyarwmii atana yCTaHOBKM COCTOUT M3 MOOKIHOYEHUS
3NEKTPUYECKOrO U NMHEBMATUYECKOIO MUTAHWS; Mocrne 3Toro
YCTPOWCTBO ByAeT roToBO K SKCMJlyaTaumn B COOTBETCTBUM CO
3HaYEeHNsIMU YCTaBOK.

Ecnu nutaHmne nogaHo, 3aropuTcs 3eneHbIn ceetoguos 3.
HwxHWiA ceeToamoa 4 (opaHXeBbii) 3aropaeTcs, Koraa kranaH
MOSTHOCTBIO 3AKPbIT.

BepxHuii cBetoamon, 1 (kenTblin) 3aropaetcsi, Korga kKranaH
MOJTHOCTbIO OTKPbIT.

Yacto murarowmnii KpacHbIi CBETOOMOL, 2 yKasbiBaeT Ha He-
McnpaBHOCTb yCcTpoWcTBa; cM. «OnpeneneHne owmnbok» Ha
nocrnegHen ctpaHuue.

CeeTogvog|CeeTtoaumog|CeeTtoamog|CeeToanos|

Onucanve

OLLUVBKA Ne
OTKPbIT |~
OLUMBKA |~
3AKPBIT |~

CraTtnyeckoe nonoxexue

KnanaH OTKPbIT

KnanaH 3AKPbIT

KraraH nepexouT B OTKDbITOE MOMOXKEHNE
KnaraH nepexovT B 3aKpbITOE MOMOXKEHE
Mo3nLMoHep B pexume NHULManmaaLmm
Mo3LMoHep B PEXMME PyHHOIO YTpaBreHus!

‘@‘G‘

Ycraska > 20,5 MA / 10,25 B 1] e

YcraBka < 3,5 MA 2

Mo3nuuoHep He MHMUManuaupoBaH | 3 | @

OLwwubKa KOMMOHeHTa 4

® (CaeToauopn BKIOYEH
CeeToamnos BbIKITHOYEH

© Csetoanon MeasfieHHO Muraet

CseTtoamoa 6GbICTpo Mmuraet

©e

00000 0 0 o o o I IITAH/E =

©00e

Puc. 3

ANEKTPUYECKOE COEANHEHMUE (Puc. 4)

Bce anekTpuyeckme coequHeHNs AOMKHbI BbINOMHATLCS TONBKO
KBanuuLMpOBaHHbLIM NEPCOHArIOM 1 B COOTBETCTBUM C MECT-
HbIMWU HOpMaMW 1 CTaHaapTamMu.
[na cooTBETCTBMA AUPEKTUBE MO 3MEKTPOMArHATHOW COBME-
CTUMOCTW YCTPOWCTBO AOIMKHO ObITb 3a3eMJSIEHO NPW MOMOLLU
3KpPaHUPOBaHHOIO kabensa. OkpaH OOoMmKeH OblTb 3akpenseH
Ha OoKkOBOWM 4YacTu npubopa NMpy NMOMOLLU METaSINYECKOrO
KabernbHOro yninoTHEHNS /WKW MPY MOMOLLIM 9KPaHUPOBAHHOTO
coeamHuTensi (M12). Ha ynpaensitoLLeli CTOpOHe akpaH kabens
OOIMKEH MMETb 3a3eMIeHNe C HA3KUM MMMeOaHCoOM.
1) NoakniovyeHne nNpu nomowm kKabens u kabenbHoro

NIOTHEeHUsA

HUMAHMUE!
* lNepen Hayanom nobbix paboT BLIKMOYMTE SIEKTPONU-
TaHWe 1 NepekponTe nogady Bo3ayxa, YTobbl 06ecToHnTb
KOMMOHEHTbI. OTBUHTUTE N CHAMUTE KpbILKY.[TogknoumTe
KrneMMHbI 6nok (puc. 4, Ne 1), kak ykasaHo Huxe.
HanpsykeHne nutaHusa 24 B nOCTOSHHOIO TOKa.
KoHTakT 1: [MuTtaHmne +24 B nocT. Toka
KoHTakT 2: 3asemneHve
KoHTakT 3: Yctaska (0-10 B unu 4-20 mA)
KoHTakT 4: YcTaBka 3a3emMrieHus
KoHTakT 5: BHeluHuin Bxoa Aatyuka (OBYXKOHTYPHbBIN BApUaHT)
KoHTakT 6: ObpaTtHas CBsi3b MO MOIOXKEHUIO AucKa
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. KonTtakT 7: 24 B Bbixog BKI/BbIKI1 (nonoxeHne gncka =
ycTaBka)

Puc. 4

Bce BMHTOBbIE KNEMMbI AOIMKHbI ObITh Kak CrieayeT 3aTsHyThl
nepen Hayanom pabotbl (ybeauTech, YTO MOMEHT 3aTsKKM
coctaBnset 3 Hwm).

OnekTpryeckoe NogKMHHEHNE OCYLLECTBIISETCS NPU MOMOLL
MeTannmMyeckoro kabenbHoro ynnotHeHuss M16 x 1,5 mm ans
kabens anameTpom 4-10 MM (KpyTALLMIA MOMEHT: 3 Hm).
BepHuTE KpbILLKY M yNnOTHUTENL OOpaTHO Ha MecTo (ybeautecs,
YTO KPYTSLLMIA MOMEHT cocTaBnset 5 Hm).

2) MopgknroueHue npu nomolum coeguHutens M12:

1 4
(o] (o)
KoHTakT 5% OLHOKOHTYPHBIV [BYXKOHTYpPHbIN
2 3
1 +24B
2 + YcraBka
3 3asemneHue
ObpatHas ¢Bs3b Mo "
4 MONIOKEHIK0 JUCKa BHelwHui1 BXOA faTumMka
5 Bbixoa BKI/BbIK: 24 B PNP
Positioner®, oqHOKOHTYpPHbII Positioner®, ABYXKOHTYpPHbIN
KNeMMHbIN 6rok M12 | kneMmHbIn 6riok M12
1 4 1 4
(<] [} (<] [}
o5 g o5
J o
2 2

3 3
1 ||1| Mutanue +24 B nocT. Toka 1
3 ||2| 3asemnenve 3
+Ycraska (0-10Burm4-20mA) | 2 |[3] + Yeraska (0-10 B unn 4-20 MA) | 2
34 3
4|5 4
5 5

1| Mutanmne +24 B nocT. ToKa

2

3

4| YcTaBKka 3a3eMneHuns YcTaBka 3a3emreHns
6

7

3asemneHune

ObpaTHasi CBsA3b N0 MONOXEHIIO Ancka BHelLHMI BXoa AaTunka
Bbixopa BKI/BBIK: 24 B PNP

7 | Boixog BKII/BbIKIT: 24 B PNP

BBO[ B 3KCNNYATALUIO

YcraHoBKa knanaHa: CM. UHCTPYKLMIO MO yCTaHOBKE U 0BCyXu-

BaHWIO ANd knanaHoB 2/2 cepun 290 n knanaHoB 3/2 cepun 390.

XapaktepucTuku 6noka Positioner®:

- Ynpasnswowmin ras: Bosgyx unv MHEpTHLIN ras, oTOUNsTPo-
BaHHbIN (25 MKM), HeCMa3aHHbI, He coAepXaLLun KoHaeHcaTa
1 BOApb!

- JaBneHne nuTtaHus: ot 4 oo 8 6ap

- gemnggagypa OKpy>KatoLLen cpefbl U ynpaengaoLwero rasa:

+ o

- OnekTpuyeckas sawmra: IP66 (EN 60529)

Mpw 3aka3e He0BXOAUMO BbIOpaTb MOAENUPYHIOLLIME YCTaBKU:

- YcraBka HanpshkeHusi 0-10 B (BxogHoe conpoTuBrieHue
100 kOm)

-ygggaéa c):vmbl ToKa 4-20 MA (BXOQHOE NOSTHOE COMpPOTUBIIEHME

M

- HanpsixeHnne nutanms: 24 B nocT. Toka £10%

- HOMWHarnbHas MOLLIHOCTb: Makc. 8 BT

- [uctepesuc: < 2% ot Makc. xoda aucka

- TouHOCTb: < 2% OT Makc. Xofa Ancka

- Bbixog BKI1/BbIKIT: 24 B PNP/makc. 200 mA

- BHewHWi curHan gatyvka (OnuMoHanbHO) = CurHamn ycTaBku
0-10 B vrmn 4-20 mA)

- CurHan obpaTHOW CBsI3M M0 NMONOXEHWIO AWCKA = CUrHar YCTaBKU
(0-10 B vrn 4-20 mA)

NMHEBMATUYECKOE COEOUHEHME (Puc. 5)
CoeauHenue: G 1/8 Ha Bnycke faBneHus.

Puc. 5

OTKPbLITUE N 3AKPLITUE BPYYHYIO

KnanaH MOXHO OTKPbITb U 3aKpbITb BPYYHYHO B NpOLecce Hop-

MasnbHOW aKcnyaTauumn.

Anroputm:

1 — CHUMUWTE KPbILLKY.

2 —lepeiouTe B PEXUM PYYHOTO ynpaBneHus, OQHOBPEMEHHO
HaxxMuTe 1 yaepxunsamTe KHorkn «OTkpbITe» (Ne 3) n «3a-
KpbITb» (N2 4), noka 3eneHbli CBETOANOM, HE HAYHET MUraTh.

3 — HaxxmumTe BEPXHIOH KHONMKY, YTOObI OTKpbITh: KnanaH
OyaeT OTKpbIBATLCS, NMOKa KHOMKa Haxarta, OH nepecTaHeT
OTKpbIBATbCS, Kak TOMNMbKO OTMYCTUTE KHOMKY. (pu1C. 7).

Puc. 6 Puc.7

Nnun

HaxmuTte HWxHIo0 KHomky (Ne 4), ytobbl 3akpbiTh: KnanaH
Oyaer 3aKkpbiBaTbCs, MOKA KHOMKA Hakata, OH nepectaHeT
3aKpbIBATLCS, Kak TONbKO OTMYCTUTE KHONMKY. (pucC. 7)

Bbl MmoxerTe:

- MNony4nTb HopMaLMIO O pacnoNOXEHNW ANCKa NPU NOMOLLN
gonléTmeTpa UnNy amnepMeTpa, NOAKIIFOHYEHHOIO K KOHTaKTam

ne.

BbIgnTte 13 pexvima py4Horo ynpasneHus:

- YUT00bI BLINTU U3 pexxvMa pPyYHOro ynpaBneHusi, CHoBa OgHO-
BPEMEHHO HaXXMUTe U yaepkusante kHomnku Ne 3n4 B TedeHne
3-5 cekyH; ONCK aBTOMAaTUYECKU BEPHETCS B MOSNOXEHUE,
3ajaHHOe YCTaBKOW.

3AMEHA BJTOKA POSITIONERP

1- CHATMe Gnoka ans 3ameHbl (puc. 8)

a. OTKNoYUTE M CHUMUWTE BCE ANEKTPUYECKNE U MTHEBMATNYECKME
WCTOYHWKN MUTAHUS.

b. OTknounTE NHEBMAaTUYECKNE COEOMHEHUSI C KIlanaHoM U
CHUmuTe coeamHuTenb Ne 5 (He BxoauT B Habop).

c. Ocnabbre BUHT F, MpoBEpPHYB €ro HECKOMNbKO pas, YTobbl
CHSITb BroK ¢ onopel.

d. CHMMmuKTE GnoK + LITOK B cbope; byabTe BHAMATESbHbI, YTODbI
He NOBPEeOUTb LUTOK — B YaCTHOCTW, He u3rnbare ero.

e. CHUMUTe coeguHeHns nHeBmaTmnyeckoro nutaHnsa Ne 5 1 6.
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WUHCTpyKUmMA no ycTaHoBKe U 06CNYyXUBaHUIO
Knananbl ASCO™ cepus 290-390 ¢ Positioner® (2/2 u 3/2)

RU

Rep. 5 —~__

Puc. 8

Rep. 6—/

2- MoaroroBka HOBOro G6roka:

NpeHTudmkauma 6noka

KOMMNMeKT 3an4acten Ne
(Tonbko ans Positioner®)

kabenbHoe ynnoTtHeHue
(kabenb @ 5-10 mm)

coeguHeHune M12

3akpbIToe nonoXxeHne Npu oTkase COXpaHAETCs, OAUH KOHTYP

0-10B | | 60566108 | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
3aKkpbIToe NonoXxeHue Npu oTkase, OQUH KOHTYP

0-10B | 60566118 | . 60567118
4-20 MA 60566318 60567318
3aKpbIToe NnosoXxeHue Npu oTkase, ABOWHOW KOHTYP

0-10B | | 60566418 | 60567418
4-20 mA 60566518 60567518
MOHTaXHbIW KOMNIEKT

BCE | C140423 \ C140423

a. CHMMMTE KpPbILLKY 1

NAOTHUTENb, YTOObI nonyynTb OOCTyn

K LUTOKY U MpY>XnHe &{JMC. 91 13).
b. YcTaHoBUTE LUITOK U NPYXMHY Ha MeCTo (MpuaepxusanTe
gyKaMM CXKaTyro NPYXUHY Ha wToke) (puc. 10).
aLlenkH1Te KoHel wtoka Ne 7 B gepartene Ha noTeHuumo-
MeTpe, OTKIMOHWB LUTOK U BEPHYB €70 CHOBa B BEpTUKanbHOe
nonoxexue (puc. 11 un 12).
d. YcraHoBMTE NOBTOPHO ABa NHEBMATUYECKUX COEANHEHNS CO

cTaporo 6rioka Ha HOBbIV B1TOK UM MCMNONb3YNTE MOHTaXHBIN
komnnekT Ne C140423 (cM. npunaraemble CXeMbl).

Puc. 9

Puc. 10

®

10 Niv

Rep. 7

3-
. YbenuTech, 4YTo BUHT F ocnabneH.

. YcTaHoBuTE GroK Ha onopy.

. Paamectute nHeBmaTtuyeckoe coeamHeHne Ne 5 Tak, 4ToObl

OO

. 3admkenpymnTe

Puc. 11

N

Puc. 13

YcTaHoBKa Ha knanaHe (puc. 14)

OHO Haxoaunock HanpoTtus otBepcTus Ne 9 knanaHa, u nod-
coeauHuTe Tpy6ky Ne 10 (puc. 19).

IOK B HY>XKHOM MOSIOXKEHME MpU NMOMOLLM
BMHTa F; ybegnTtechb, YTO KpPYTSALLUMA MOMEHT COCTaBIiseT
1,5 Hwm (puc. 16).

Puc. 14
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WHCTpyKumMA no ycTaHOBKe U 06CNYyXUBaHUIO
KnanaHbl ASCO™ cepus 290-390 ¢ Positioner® (2/2 u 3/2)

i, RU

@) @w

Puc. 15 Puc. 16

Rep.5 —

Rep.10—

Rep.9—"

4- CoegnHeHunsn

YcTaHoBUTE BCe 3NeKTpU4eckne 1 NHeBMaTuyeckme coeam-
HEHWUs1 B COOTBETCTBUM C OBLLIMMU UHCTPYKLMSAMM,

B cny4yae ncnonb3oBaHus yctasku 4-20 MA 3againTe 3Hade-
Hue >4 MA (Hanpumep, 5 MA), 4TOObl HaYaTb LMK 3anycka.

5- Hactpoiika HoBoro 6noka:

a. [NopaunTe anekTpuyeckoe NUTaHne N Bo3OyLLUHOE AaBreHune.

b. HaxxmuTe n yaepxmeaiTe cpegHtoro KHomky Ne 12 He meHee
3 cekyHA OO0 Tex nop, noka ceetoauoapl 1 (kentbin) n 4
(oparXeBbI) HEe HaYHYT MUraTb, MOCHE YEro aBTOMaTUYECKU
3anycTuTcs npoueaypa nHuumanusaums (puc. 17 n 19).

¢. OTnycTnTe KHOMKY M NOAOXAMTE, MOKa YCTPONCTBO aBTOMaTH-
YeCKM NpoVAET LIMKI MHULMAanNM3aumm (HECKONbKO OTKPbLITUN
N 3aKpbITUI KranaHa).

d. l—lepe3 FIpI/I6ﬂ. 1 MWHYTY KInanaH OCTaHOBUTCA B NOJI0XXEHUN,

3aJaHHOM NpeaBapuUTENbHO BbIOPaHHOM ycTaBKkoW. Ecriun
yCTaBKa He BblOpaHa, kranaH 3akpoeTcs v byaeT octaBaTbes
B FePMETUYHOM MOSNOXEHUN.

1= ) D\/LEDl
D E El E—Replz
() 1
[] o] 'E' ™~ LED 4
Wi
(o]
O WA = O
Puc. 19

TEXHUYECKOE OBCITY>KUBAHUE
Mepeanto6biMM paboTamm No 06CIyKMBaHUIO NV BBOAY B
3KcnyaTaumio Bo nsbexxaHve TpaBM U nopyum o6opyno-
BaHus OTKMounTe nuTaHue Positioner®, ctpaBute faBnexHve
M OTKpOMTE KnanaH.

MpodcbmnakTnyeckoe o6cnyKMBaHUe. YNroTHUTENb NPOUIIb-
HOro Aucka OOCTYNeH B Ka4ecTBe 3anyactu Ans HopMarbHO
3aKpbITbIX KnanaHoB 2/2 cepun 290, cMm. uHOPMaLuo Ha
CrieayoLmx CTpaHnLax.

HopManbHo 3akpbIiTble kranaHbl 3/2 cepum 390 ocHaLLEHbI CTaH-
OapTHBIM ANCKOM, CM. MHCbOpMaLIO Ha CEaYHOLLMX CTPaHMLaX.

U3denue coomeemcmeyem OCHO8HbLIM mMpeboeaHusIM

HAupekmuesi no anekmpomMmacHUMHOU coemecmumMmocmu

2014/30/EU, a makxxe mpeboeaHusim ﬂL‘l{)eKmuebl no
HU3Ko80JIbIMHOMY o6opydoeaHuro 2014/35/EU.

W3nenuve conepkuT aNeKTpoHHbIE arne-
MEHTbI, YyBCTBUTENbHbIE K AMEKTPOCTa-
TUYeCKOMY paspsdy. dreKkTpocTaTmye-
CKWIA pa3psif, CO3aaBaeMbIi YENOBEKOM
UnM oGBLEKTOM NpY B3aMMOLENCTBUM C
3MNEKTPUYECKMMM KOMMOHEHTaMM, MO-
XET NOBPEOMUTL MK CIoOMaTh U3denve.

23
S

e. BepHuTe KpbILLKY 1 yNroTHUTENbL 06paTHO Ha MecTo, yoe- .
ONTECb, YTO KPYTALLUA MOMEHT cocTaBnseT 5 Hm. E D .g.gsmr;p2ﬂzﬁgzi4;imggsg?oag:;gwpl;rg)a
cobntogarite Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTM
Puc. 17 Puc. 18 npu obpaLLieHnn ¢ MpUGopoM, a Tarke
peKkoMeHAaLMK, U3NOXKEHHbIE B CTaH-
napte EN 100015-1.
OCTOPOXHO Mepea NoaKNOYEHNEM U OTKITHO-
COBJIIOQAVTE MEPSI YeHMeM YCTPOMCTBO AOMKHO ObITb
NMPEQOCTOPOXHOCTW 06ECTOUCHO.
MPU OBPALLEHNA
C YCTPOVCTBAMM,
YYBCTBUTENIbHbIMW K
SJIEKTPOCTATUYECKUM c €
PA3PALOAM
29 &
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OpHaTy XoHe TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTy HyCckaynapbl
ASCO™ 290-390 cepusanbl MaHMNynATopbl 6ap knanaHaapP (2/2 xaHe 3/2)

KZ

i
¥

CUNATTAMACHDI (1 >xaHe 2-cypeT)
Knanangap anametpi 63, 90 Hemece 125 MM nopLUeHb TYPiH-
eri onepartopMeH xabgbiktanaabl. 290 cepusanbl KanbinTbl
XabbinFaH 2/2 knanaHgapabliH, niwingenreH guckici 6ap. 390
cepuanbl KanbinNTblxabbinFaH 3/2 knanaHaapablH cTaHa4apTTh
auckici 6ap.

ManunynsaTopabl ° opHanacTbipaTbiH aHOATLI aNOMUHUALEH
XacarnfaH, guametpi 4,5 - 9 Mmm nnactmacca kabenb Tenkeci
6ap KypbInfFbl knanaHgapra cTaHAapTThl XonMeH BeKiTinreH.
OraH CbI3bIKTbIK MOTEHLIMOMETP, NMPOLIECCOp XoHe eki 6acka-
pg..ubg KnanaH Kipegi.
- Bip inmekTi 6ackapy kypanbl _
- CbIpTKbI AaTuvK TIKENen »xanfaHfad MaHunynaTopablH eki

inMekTi 6ackapy Kypansl
backapy napameTpriepiH e3reptyre apHanraHAPC 6argapna-
ManblKXacakTaMacblH MblHa CaTTaH XXyKTen anyfa bonagpl:
www.asconumatics.eu APC 6argapnamMarnsblk »xacakramacsl
eki inMekTi 6ackapy Kypanbl YLiH KaXeT.
Eki inmekTi 6ackapy kypanbl 6ap maHunynsaTop P 3ayblTTaH
3aybITTbIK MapameTpriepMeH (MaHUMynAaTop) XeTkisineai.
KypbinfbiHbl OypbIWTHIK Tipek knanaHFa 6ekiTy >xaHe OChbl
3aybITTbIK NapameTpriepMeH GantaHablpy kepek. APC
Gargapnamanblk XacakTaMmacbliH MaHunynatopabl ° Tek
BanTaHabIpraHHaH KeiiH nanganaHylubl napameTpnepiMeH
eki inmekTi Gackapy KyparnblHa OpHaTy YLiH nanganaHyra
6onapel. banTaHapbIpy Tek KaHa 3aybITTbIK NapaMeTprepMeH
opbIHAANybl MyMKiH.

pornopuMoHanbl kKnanaH 3aybiTta peTtenesi. ManHunynsatop
P knanangapablH xabbinyblH KAMTaMach!3 eTy YLUiH 6ackapy
kamepacblH 0 OpHaTbIfFaH MaHIHAE LbIFapy YLUiH 3NeKTpoHAbI
"eLwipy" KypanbIMeH XabablKTanfaH.

0-10V
4-20 mA

22zl
A
crpores N _

/%

N

\ .
N/

N [
N [ ]
Ay o
[ J

8!

2-cypet

X¥MbICbI (1 xaHe 2-cyperT)
NC — kanbinmesl xabblnrad: MaHUNynaTop Ko3fanTKbILLKa
backapy KbiCbIMbIH GepMereH ke3ae KnanaH »xxabbinagbl.
Manunynatop ©ackapy KbiCbiMblH GepreH kesge knanad
alwbinagsbl. )
ABTOMaTThI peTTey Ke3eHiHae 6ackapy KbiCbIMAapbIH Ko3far-
TKbILLKA CONKEC PETTEH;3:
OT1e T?!]\AgHb)680Kapy KbiCbIMbl 6ap KO3fanTKbIW YLWiH 2 - 3
aeniH (1,
TGMGH( 26.515cgapy KbICbIMbl 6ap Ko3ranTKbILL YLLUiH 3 - 5 Gapra
neniH (2,
)I(Q{aplz t6).§|C|<apy KbICbIMbl 6ap KO3FanTKbILW YLWiH 5 - 7 Gapra
neniH
2-1wi (5/2) Hemece 3-nopT (3/2) apkbinbl KnanaH AUCKiCiHe
CYMbIKTBIK EHri3iHi3.
OMckK ycTiHae CYMbIKTbIK KYNbINbIMbI XKOK,
KyaT eLuKeH ke3fe knanaH ICTeH LUblKkaHaa »abbiny nosu-
LumMscbiHa opanagbl HEMece ANCK NO3NLUACHI cakTanagbl.

OPHATY X9HE KOJIAAHbICKA EHII3Y (3-cyper)
Kypbinfbl 3ayblTTa OpHaTbIIFaH XoHe peTTenreH KyniHae
XKeTKisineai.

Onepatop anametpnepi 63, 90 xxeHe 125 mm: MNanganaHbin-
MaraH caHbinayabiH (1-cypeT, Ne A) ThiFbIHMEH biTenmereHiHe
KO3 XeTKI3iHi3. backapyLibl knanaHaars! aya aTMocgeparnbik
KbiCbIMFa AeWiH WbIFY YLiH, Oyn caHbliay alliblK Kyiae kany

KaXeT.
CoHfbl OpHaTy Ke3eHiHe anekTprik XeHe MHeBMaTuKanblK
KaMmTamachbl3 €Ty KypbUIFbICbIH Xanfay Kipegi; cogaH KewiH
Iéypblﬂl-'bl OopHaTblfiFaH MeHaepre carikec nanganaHyra AanbiH
onagbl.
Kyat KOCYJIbl 6onfaH ke3ae »acbin TyCTi 3-Lui kapblk Aol
»KaHagbl.
KnanaH TonblK »kabblnfaH ke3ae TeMeHTi 4-Lui xapblk AMoabl
(capfbInT) xaHagpl.
KnanaH TonbIK allbinFaH Kesae »ofapfbl 1-Lui Xkapblk AMoabl
(Ig;apbl) XaHagbl.
€3 XbINbINblKTan TypfaH KbI3blN TYCTi 2-LWi Xapblk Anoabl
KYPbINFbIHBIH ICTEH LUbIKKAHBIH KepceTei, COHfbl 6eTTeri "KaTe
aHblkTaManapbl" TakbIpblObIH KapaHbI3.

1-wi KAPBIK | 2-1i XKAPBIK | 3-wi XXAPBIK | 4-wi XXAPbIK
& avoabl Avoabl Avoabl avoab!
b4
Cunattamacsl T S & %
£ 2 | 8| 3|9
w a [3)
TokTaTy Kymi [ ]
Knanan ALLbIK [ ] [ ]
Knanan XXABbIK [ ] [
KnanaH awwbIk kyniHe XblmKbITbinagbl ® [
,,,,,,, ® 9
,,,,, © e O
,,,,,,, ) O]
,,,,, L4 L4
,,,,,,, LA
® [ ®
Kypampac Genik kateci 4] .

® )Kapblk anoabl Kocynbl

XKapbik avoap! ewipyni
®© Kapblk avogbl 6asty XbinbinbIKTaRAb
YKapblk Avoapl Kelngam XbinbinbiKTakasl

3-cypet

ANEKTPNI KOCbINbIM (4-cypeT)

Bapnblk anekTp KocbInbIMAAPbI XKATTLIKTbIPbISFaH )KoHe BiniKTi
KbI3METKeprep TaparblHaH acarnybl KaXeT XaHe XeprimnikTi
epexerep MeH cTaHgapTTapFa cav 6onybl Kepek.
OMY kepeprinepiHeH Kopfay YLUiH, KypPbIffbIHbI KOpFanfaH
kabenbMeH xxepre TymbikTay kepek. Kypbinfbl kaFbiHAa 9KpaH-
Obl MeTansn Kabenb TenkeciMeH XeHe/HeMece aKkpaHaanfaH
koHHekTopMeH (M12)xanray kepek. backapy xarbiHaa kabernb
3KpaHbI XXepre TOMEH KefepriMeH TyMbIKTanybl KEpeK.
1) Kabenb xoHe kabenb TenkeciMeH 6annaHbICTbIPY
ABAUIAHDbI3:
» KaHpai aa 6ip xyMbICcTbl 6acTamac 6ypblH, 3NEKTP TOrbIH
eLlipin, KypamaacTap >KYMbICbIH TOKTaTy YLUiH aya XeT-
KiginimMiH ewwipiHi3. KaknakTblH OypaHaackiH Gypan wheiFa-
ﬁbll‘l, KaknakTbl anbiHpbl3. _

nemmansbik 6rnokTbl (4-cypet, Ne1) TemeHge kepceTin-
reHaen KoCbIHbI3.
Kyart kesiHiH kepHeyi 24 B TT.
1-koHTaKT: +24 B
2-KOHTaKT: XKepre TyMbIKTay TOrbI
3-koHTaKT: OpHaTtbinFaH MaH (0-10 B Hemece 4-20 MA)
4-koHTakT: XKepre TynbIKTayablH OpHATbISIFaH MaHI
5-koHTaKT: ChIPTKbI AATUYUK KipiCi (€Ki inMek onuuschbl)
6-KOHTaKT: ANCK NO3NUUSACHIHBIH Kepi GannaHbiCbl
. 7-koHTakT: 24 B KOCY/OLWIPY wWwbifbiCkl (AUCK NO3ULMS-

Cbl = OpHaTbIfiFaH MaH)
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OpHarty XaHe TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTy Hyckaynapbl
ASCO™ 290-390 cepuanbl MaHUNYNATOPbI 6ap knanaHaap® (2/2 xaHe 3/2)

10, ol K Z

@) @)

4-cypeTt

KymbicTbl 6acTay an%bm,qa Bapnblk 6ypaHaansl kKnem-
Manapgbl xakcblnan dypan GekiTy kepek (bypay MOMEHTI

3 Hm bonybl kepek). . .
OnekTp KocbifbiMbl anameTtpi 4,5-9 mm kabenb yuiH
M16 x 1,5 Mm meTann kabenb TenkeciHeH xacanfraH (bypay
MOMeHTI: 3 Hwm).

éaKna MeH ThIfbI34aybiLLbIH OPHbIHA CabiHbI3 (Oypay MOMEHTI

Hm 6onybl kepek).

2) M12 KOHHEKTOpPbIMEH XXanfay:

1 4
(o] (o)
KoHTakt o5 Bip inmek Eki inmek
X7
1 +24B
2 + OpHatblifaH MaH
3 GND
WCK NO3NLINACHIHbI L
4 A . ,U' H ChIpTKbI AATYKK KipicCi
Kepi 6annaHbIChbI
5 KOCY/BWIPY wbifbickl: 24 B PNP
MaHunynaTop®, Gip inmek MaHunynaTop®, eki inmek
KnemmarnsbliK 6110k M12 | |KneMmanbIK 6nok M12
1 4 1 4
(<] [} (<] [}
J o, J o,
2 3 2 3
1|+24BTT 1 1|+24BTT 1
2 | Xepre Ty#bIKTay TOrbI 3 2 |Xepre TymbiKTay TOrbl 3
3 + OpHaTbIﬂFaH MaH 2 3 + OpHaTbIJ‘IFaH MaH 2

(0-10 B Hemece 4-20 MA)
OpHaTbInFaH MaHHIH xepre
TYMbIKTanybl
[nCK NO3NLIMACBIHBIH Kepi
GavinaHbiChbl

7 |KOCY/OUWIPY whirbicbl: 24 B PNP | 5 7 |KOCY/OWIPY webifbickl: 24 B PNP| 5

(0-10 B Hemece 4-20 MA)

OpHarTbinfaH MaHHIH xepre
TyMbIKTaNybl

3 4

4 5 |CbIpTKbl AAT4UK KipiCi 4

NAUWOANAHYFA BEPY

KnanaHngbl opHaty: 290 cepusanbl 2/2 knanaHgap meH 390

cepvsnbl 3/2 knanangap YLWiH OpHATy XXoHe TeXHUKanblK

KbISMET KOPCETY KapTachblH kapaHsi3.

MaHunynaTop® KypbUfbICbIHbIH cunaTramanapbi:

- BackapyLubl knanaH cymbIKThbIFbl: Aya Hemece MHepTTi ras,
cy3rigeH eTkeH 25 um, MannaHbaraH, KOHOEHCaLMSACHI3
YKOHE bISFanchbI3

- Anpay kpicbiMbl: 4 — 8 6ap

- KoplwiaraH opTa xeHe 6acKaPe/UJb| KrnanaH CyMbIKTbIFbIHbIH

Temnepartypachbl: 0 xaHe +50 aé)anblrbmp.a

- OnekTp KopraHbickl: IP66 (EN 60529)

Tancblpbic 6epy KesiHOe TaHAanaTbiH OpHaTbIfFaH aHanor-

TiK MaHAaep:

- KepHey opHaTtbinFaH maHi 0 — 10 B (100 kQ «kipic kegepri)

- ToKTbIH, OpHaTbIfFaH MaHi 4 - 20 MA (250 Q kipic TonbIK

Kegepri)

- ﬁyaT Ke3iHiH kepHeyi: 24 B TT £10%

- HomuHangp! kyaT: makc. 8 BT

- Mnctepesunc: < 2% Makc. gucK KosfFanbiCbl

- Doanpgik: < 2% Makc. ANCK Ko3fFanbIChbl

- KOCY/OWIPY wkirbickl: 24 B PNP /makc. 200 mA

- CbIpTKbl AaTYUK CUrHAmbI (KOCbIMLLIA) = OpHATbISIFaH M&H CUrHarbl

(0-10 B Hemece 4-20 MA)

- [IncK No3nuUMACBIHBIH Kepi BarnaHbIC CUrHanbl = OpHaTbINFaH
MaH curHanel (0-10 B Hemece 4-20 mA)

MHEBMATUKATbIK KOCbIJIbIM (5-cyperT)
BamnaHbic: G 1/8 KbiCbIM KipiCi.

5-cypet

KOJMMEH ALLY XXOHE XXABY

KnanaHgbl KanbINTbl XXyMbIC iCTeY Ke3iHAe KONIMEH allyFaXaHe

xabyra bonagbl.

Mpoueaypa:

1 — KaknakTtbl anblHbI3.

2- :éomvleH Gackapy peXvMiH aybICTbIPY YLUiH, >Xacblr Xapblk
OVOATbI LWaMAap XbiMbiNblIKTamaraHLwa 6ip yakbITTa « ALy »

Ne 3) sxaHe «>Kaby» (Ne 4) TyiimeciH 6acbiHpI3.

3 — Ay YLWiH XofFapfbl TYyMMeHi bacbiHbI3: KnanaH Tynme
facbinbin TypFaH yakbITTa awbinagbl, TYWMeHi 60-
caTKkaH kesfe alblybl TOKTanabl (7-cyper).

6-cypet 7-cypet

He 6onmaca,

XKaby ywiH TemeHri TynmeciH (Ne 4) 6acbiHpi3: KnanaH
Tyrime Gacbinbin TypFaH yakbiTTa awblk 6onagbl, TYWMEHi
6ocarkaH kesfe xaobbinagsl. (7-cyper)

Kenecinepai opbiHoayra 6onagbi: ]

- Ouck no3numsacel Typansl aknapaTtTbl 2-Li HeMece 6-KOHTakK-
Tire xarnraHraH BOSITMETP HEMeCe aMnepMeTp KemeriMeH
anblHpbI3.

KonmeH 6ackapy peXWMiHEH LUbIfbIHbI3: )

- KonmeH 6acKeg)y peXUMIHEH LLbIFY YLUiH, Ne 3 kaHe 4 TyNMeHI
3-5 cekyHAKa bip yaKkbiTTa kanTa 6acblHbI3; ANCK OpHAaTbIIFaH
M8H No3numnsacbiHa aBTOMaTThl TypAae KannbliHa KenTipineai.

MAHUNYNATOPP K¥PbINFbICbIH AYbICTbIPY
1- AybICTbIpbIIaTbIH KYPbUIFbIHbI any (8-cyper)
a. bapnblk anekTprik XxaHe NMHeBMaTuKanblk Xabdgblkrapabl
aKblpaTbIn anblHpI3.
b. Knananfa xxanfaHnraH nHeBMaTUKarbIK KOChINbIMObI aXbl-
aTbin, Ne5 koHHeKTopAb! (KMHaKTa 6epinmMereH) anbiHpi3.
c. KypbinfbiHbl TiperiHeH any ywiH F OypaHgackiH BipHelle
eT bypan anbiHbI3.
d. Kypbinfbl + ©3€eK XWHaFbIH anblHbI3 XX8HEe 63eK XXUHaFbIH
3aKblMaan anygaH XeHe KepygeH cak 60mbIHbI3.
e. Ne 5 eHe 6 NHeBMaTMKanblk KyaT 6epy KocbbIMAapbIH
anbIHbI3.
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OpHaTy XoHe TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTy HyCckaynapbl
ASCO™ 290-390 cepusanbl MaHMNynATopbl 6ap knanaHaapP (2/2 xaHe 3/2)

KZ

¢

F

8-cypet

<
K

Rep. 5 —~__

Rep. 6—/

2- XKaHa KypbInfbiHbl AanbliHOay:

KypbInfbIHbI aHbIKTay

KOcarikbl OenLeKTep XUHaFbIHbIH HOMIpi
(Tek MaHunynsTop®)

kabenb TbIfbi3Aayblllbl
(ka6en @ 5-10 Mm) M12 KocbinbIMbI

IcTeH WbIKKaH Kymni cakraynsbl, 6ip inmek

0-10B | 60566108 | | 60567108
4-20 mA 60566308 60567308
IcTeH WhbIKKaH Ke3ae Xabbiny, 6ip inmek

0-10B | 60566118 | | 60567118
4-20 mA 60566318 60567318
IcTeH WbIKKaH Ke3ae Xkabbiny, eKi inmek

0-10B | 60566418 | 60567418
4-20 MA 60566518 60567518
MoHTaxpay XuHafbl
Gapnbifbl | C140423 | C140423

a. ©3eKk NeH OHbIH cepinneciHe KoM XeTKi3y YLWiH KaknakThbl
YKOHE OHbIH, ThIfbI3AafbILLbIH anbiHbI3 9 xaHe 13-cyperT).

b. ©3ek neH OHbIH cepinneciH OpHbIHA casbiHbI3 (KbIChITFaH
cepinrneHi e3ekte KonmeH yctaHbid) (10-cyper).

C. ©3€eKTi eHKENTIN XXoHe OHbl OpHbIHA TiK KyiHAe canbin, Ne7
?%GKTiH,yISLIbIH noTeHUMoMeTpAeri TyTKkara KblCblHbI3. (11 xaHe

-cyper).

d. ecki KypbinFblgaH eki NTHeBMaTuMKarblK KOCbIIbIMAbI XaHa
KypblIfFbiFa kanTa opHaTbiHpI3 Hemece Ne C140423 opHaTty
XWHafbIH NanganaHbliHbI3 (cbi3banapbl 6ap 6eTTepai
KapaHbI3).

9-cypet 10-cypeTt

®

10 Niv

11-cypet

\ R

Rep. 7

13-cypet

3- Knananfa opHaty (14-cyperT) o

a. F 6ypaHaackl 60c¢ 60ryblH TeKCepiHi3.

b. ﬁygblﬂFblel TiperiHe X1HaHpI3.

. Ne5 nHeBMaTHKanbIK KOCbINbIM KnanaHHbIH Ne9 6ackapyLubl
caHplnayblHa xaHe Ne10 KochinbIM TyTiriHe KapaTblnatbiHaan
eTin 6arbITTaHbI3 (15-cyper). o

d. KypbinfbiHbl F 6%paHLl,aCblMeH OpHblHa OekiTiHi3; Gypay
MoMeHTi 1,5 Hm Gonybl kepek (16-cyperT).

14-cypeT

15-cypet 16-cypet
Rep.5 —
Rep.10~—

Rep. 99—
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OpHarty XaHe TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTy Hyckaynapbl
ASCO™ 290-390 cepuanbl MaHUNYNATOPbI 6ap knanaHaap® (2/2 xaHe 3/2)

10, ol K Z

@) @)

4- Kocbinbimpap

Bapnblk anekTpnik >xaHe NHeBMaTUKasblK KOCbINbIMaApAbI
Xannbl epexernepre Caikec XarnraHbl3.

4-20 MA opHaTbififaH MaHIMEeH manganadHfaH kesge, Gan-
TaHabIpy UMKNiH 6acTay yuwid > 4 MA (Mbicanbl, 5 MA) MOHIH
XibepiHis.

5- )KaHa KypbInfbiHbI peTTey

a. OneKTp KyaTbl MEH aya KbICbIMbIH KONAaHbIHbI3.

b. BanTaHgblpy npouenypackl aBToMaTThl Typae 6actany
YLWiH, 1-wi xapblk gmop, (capbl) NeH 4-xapblk gmog, (Kbl-
3bIn capbl) XbinbiblkTaraHwa Ne12 opTaHfbl TYWMECiH 3
CeKyHATaH apTblk 6ackin TypbiHbI3. (17 xaHe 19-cyper).

c. TynmeHi xibepin, 6antaHablpy UUKMIH aBTOMaTTbl Typae
XKYPri3y YLUiH KanablpbiHbI3 (OIpHELLE peT aLly xaHe Xaby).

d. LLlamameH 1 MMHYTTaH COH, KnanaH angbiH ana opHarbifiFaH
M8H no3numsicbiHga TokTangel. OpHaTbinFaH MaH 6onmaca,
KnanaH aya eTki3benTiH kyniHge xabbinagpl.

e. Kaknak neH Tbifbi3gaybillblH OPHbIHA CanblHbI3; Oypay
MOMeHTi 5 Hm 6onybl Kepek.

17-cypet 18-cypet

= ] D\/LEDl
D E :[q: E—Rep.lZ
D 1l
|
[ 2 ™ LED 4

o
19-cypet

TEXHUKATNDbIK KbIBMET KOPCETY
HeHe xapakaTbIH any Hemece *abAabIKKa 3aKbIM KenTipy
KayniHiHanAbIH any yliH, Ke3 KefireH TeXHMKanbIK KbI3MeT
KepceTy XyMbICTapblHaH Hemece nanganaHyfa bepyaeH
OypbIH MaHMNyNATOpPAbIC eLWipiHi3 Ae, KbICbIMbIH a3an-
ThiN, XenaeTin WbFbIHbI3.

MpocdunakTukanblk TeXHUKanNbIK KbI3MeT kepceTy [iLliH-
AenreH amck ToiFbisgarbilbl 290 cepusansl 2/2 NC knanaH-
JapblHbIH, Kocankbl benwekTepi peTiHae KomkeTiMai, keneci
OeTTepai kapaHpl3.

390 cepuanel 3/2 NC knanaHgapbl cTaHOapTTbl AUCKIMEH
XeTkisdineai, keneci 6eTTepai kapaHbI3.

Bbyn eHim EMC 2014/30/EU dupekmueacbIHbIH mananma-
PpbiHaxaHe 2014/35/EU memeH kepHeyi KypbinFbiiapobi
natidanaHy xeHiH0ez2i dupekmueaHbi{ masnanmapbiHa
calikec Kenedi.

ESD

ECKEPTY

OIEKTPOCTATUKAIBIK
PA3PAOKA CE3IMTAIN
K¥PbINFbITAPObI

MNANOANAHY

BOMBLIHLIA CAKTbIK

LWAPANAPbIH
KAPAHbI3

Byn eHiMHIH KypamblHOa aneKkTpocTa-
TMKanblK paspsgka cesimTan anek-
TPOHAbIK Kypampaactap 6ap. Onekrtp-
niK KypamgacTapMeH XaHackaH agam
Hemece 3aT TyFbl3aTblH 3MEKTPOCTa-
TUKanblK paspsg eHiMAi  3akbimpaa-
ybl HEMECE iCTEH LUbIFapybl MYMKiH.
OneKkTpocTaTukanblK paspsag KaymniHin
angbiH any ywid, EN 100015-1 ctan-
OapTblHbIH - NavganaHy 6ombiHWa
CaKTbIK LLlapanapblH XX8He YCbIHbICTa-
pbiH KapaHpbI3.

KypbIinfbl KyaT Ke3iHe KOCYnbl
TypfaHga Kocyfa HeMmece axblpa-
TyFa 6onmangbl.

q3
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ERROR CODES GB CODES DEFAUTS FR FEHLERCODES DE
c E ERROR CODIGOS ES CODICE D'ERRORE IT CODIGOS ERRO PT
2 90 KOObl OLLMBOK RU KATE KOOTAPDI KZ
60566108 - 60566308 - 60567108 - 60567308 ERROR | Error cause Error effect Error clearance
60566118 - 60566318 - 60567118 - 60567318 3 9 O Error 1 | Setpoint >20.5mA/10.25V Process valve vented Check setpoint signal
60566418 - 60566518 - 60567418 - 60567518 En| Eror2. Setpoint<3.5mA Process valve vented Check setpoint signal
Error 3 | Positioner not initialised No function Start initialisation S
Missing air supply or leakage in T : Check air supply and pneumatic
‘ Error 4 system Initialisation failure connections
ERREUR| Cause Erreur Résultat Erreur Correction Erreur
! | Erreur 1 | Point de consigne > 20,5 mA/10,25V Fuite vanne Verifier signal de consigne
|\|||\|||||||\||||\||||||" | Fr| Erreur 2 |Point de consigne <3,5mA Fuite vanne Verifier signal de consigne
- ||I|=“h Erreur 3 | Pas d'initialisation Positioner Pas de fonctionnement | Démarrage de l'initialisation
i N e N S R e g sl Ty T
il Pas d'alimentation en air ou fuite du : et Fege s Verifier alimentation en air et les
L !§ Erreur 4 systeme Défaut d'initialisation connexions pneumatiques
Isz FEHLER | Fehlerursache Fehlerfolge Fehlerbehebung
— fs' Fehler 1 | Sollwert > 20,5 mA/10,25V Prozessventil entluftet Sollwertsignal dberprafen
‘ ilg : DE Fehler 2 | Sollwert<35mA Prozessventil entluftet Sollwertsignal tberprifen
LY Fehler 3 | Keine Positioner-Initialisierung Kein Betrieb Initialisierung starten -
Keine Druckluftbeaufschlagung bzw. T Druckluftversorgung und pneumatische
125 mpy Fehler 4 Leckage. Initialisierungsfehler Anschliisse berpriifen
NN
?@i:\:ﬁ/ % ERROR | Causa Error Resultado Error Correccion Error
gigg'}alﬂ ©, Error 1 | Punto de consigna > 20,5 mA/ 10,25V | Fuga valvula Verifique sefial de consigna
7 %{f ¢ gsg| Error2 |Punto de consigna<35mA Fuga vélvula Verifique sefial de consigna
i) E;Eg Error 3 | No se inicializa Posicionador Sin funcionamiento Arranque de la inicializacion
7 17 | S Sin alimentacion de aire o fuga del PSRy Verifique la alimentacion de aire y las
Error 4 o Fallo de inicializacién TR T s
ERRORE|Causa errore Risultato Correzione errore
Errore 1 | Segnale di riferimento> 20,5 mA/ 10,25 V | Valvola a scarico Controllare il segnale di riferimento
IT Errore 2 | Segnale di riferimento < 3,5 mA Valvola a scarico Controllare il segnale di riferimento
D%?’Sésész’ Errore 3 | Posizionatore non inizializzato Non funziona Awviare linizializzazione
:W Errore 4 | Mancanza d'aria o perdite nel sistema | Errore inizializzazione Controllare I_ahmentaz_lolne dariaed |
collegamenti pneumatici
ERRO |Causa do Erro Resultado Erro Corregéo Erro
é Erro 1 | Ponto do sinal > 20,5 mA/ 10,25V Fuga vélvula Verificar sipal
Erro 2 | Ponto do sinal < 3,5 mA Fuga vélvula Verificar sinal
M29055128700100 PT. Z 2 S S e T —
Erro 3 | Sem inicializagdo do Positioner Sem funcéo Arrangque dainicializaggo
Sem alimentacéo de ar ou fuga do (ol Verificar a alimentagao de ar e as
Erro 4 sistema Falha de inicializagdo conexdes pneumaticas
1/8" | OLUMBKA | MpuynHa ownbkun MocnepcTBUs OWINGOKK YcTpaHeHue ownbKm
i Owmwnbka 1| Ycraeka > 20,5 mA /10,25 B :gf:;xmﬂ Knanan nporyckaer MpoBepbTE CUrHan yctaeku
% T 7/ e
i Owmwnbka 2| YcTtaBka < 3,5 MA Pabounit knanax nponyckaet lMpoBepbTe cUrHan yctaBku
| Ry-""rEemmemE - BO3/YX -
‘ ﬁ Omm6|<q§ |_|03VILLVIOHemeV-!?NIV/VIVHVILI,I/IaJ'IVI3VIpOBV§IV-! 777777 DyHKUMA He 3agaHa 3§I'IyCTVITe UWKN MHMUManusalmm
lMpoBepbTe MecTa coegmMHEHUN C
! OTcyTcTBYET Nofjava Bo3gyxa unm ytedka | Owmnbka npu
| e Ownbka 4 B CUCTEME UHULIMANM3aLIUM WUCTOYHUKAMW NHEBMAaTU4YECKOro nNnnTaHna n
w S H H nogaun Boaayxa
abi\ § ERROR | Kate ce6e0i Kare acepi KareHi Ty3ety aaici
“ 8| 1-kate | OpHatbinFaH maH > 20,5 mA/ 10,25 B Typa arbicTel Knanas OpHaTbinFaH MaH CUrHarnbIH TEKCEPIHI3
N.m Inch.Pounds| (mm) 1/8” var— T e L EIHET S e
1 — KZ 2-kaTe OpHartbinFaH MaH < 3,5 MA Typa aF.b'Cﬂ?' Knariax OpHarTbifiFaH MaH CUrHarnblH TEKCEPIHi3
(_ 8 77777777777777777777777777777 xenpertineai -
@ @ (d) N\ ~ 3-|<aTeW MaHI/II'IyJ'IFITrcr)”pV@?VI'ITaH,IJ,prbIJ'IManﬂ 77777 DyHKLMACHI KOK ﬁanTaHAblpygpl GBCTaHbB -
5 44 3 63 mm 90-125 mm § 4-kate Aya xeTKi3inimi >xoK Hemece xyreae BantaHgbipy ceTci3 Aya XeTKi3inimi MeH NHeBMaTMKarnbIK
m XblInbIiCTay OpHbI 6ap asdgkTangbl KOCbINbIMAapAbl TEKCEPIHi3
. 35 .
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