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1. Prezentacja
1.1 Wstep

Wiasnie otrzymates piec lutowniczy FT03. Gratulujemy udanego wyboru. Prosimy o uwazne
przeczytanie niniejszej instrukcji, co pozwoli na jego uzytkowanie w sposob prawidtowy i
petng satysfakcje. W przypadku zgubienia, mozesz zwrdcic sie do nas o wydanie nowej
broszury, ktéra zostanie wystana bezptatnie; w tym celu prosimy o podanie daty zakupu i
numeru seryjnego modelu, ktéry posiadasz.

Piec FT03 posiada standardowo 10 programéw, prezentacje nastaw na wyswietlaczu LCD.

1.2 Praca z FT03

* Piec FT03 stuzy wytgcznie do lutowania rozptywowego obwodéw hybrydowych, kart SMD lub
farb sitodrukowych

* W przypadku ztego zaprogramowania pieca mozna przegrzac karte, a nawet jg podpalié.
* Nigdy nie pozostawiaé dziatajgcego urzadzenia bez nadzoru.

* Uzyj odpowiednie srodki ochrony osobistej, aby wyjaé zlutowane obwody na koncu
cyklu.

1.3 Dane techniczne
Powierzchnia efektywna: 190 x 290 mm
Ogrzewanie: 2 poziomy
Kwarcowe elementy grzejne: 2x 1KW
Sterowanie temperatura: przy pomocy mikroprocesora
Temperatura pracy: do 300°C
Czas stabilizacji termiczne;j: okoto 5 minut
Wymiary zewn. dt. x szer. X wys.: 300 x 420 x 385 mm
Masa netto: 19,0 kg
Podtgczenie elektryczne: 230V - 50/60 Hz
Zasilanie elektryczne: 110/220 V, 50-60 Hz na standardowej wtyczce 16A
z wylacznikiem réznicowo-pradowym 30 mA + Ziemia.
Moc catkowita: 2,2 KW
1.4 Ustawienia "fabryczne" pieca

Numer seryjny:
Cykl testowy z karta testowa CIF ref. AL208
podgrzewanie wstepne °C min s

lutowanie rozptywowe °C min s

Menu ustawienia
Ustawienia SE ’ Sonda Zewnetrzna ’ % ‘
Ustawienia Sl ’ Sonda Wewnetrzna ’ % ‘
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2. Transport

Przed rozpakowaniem nalezy sprawdzi¢, czy na opakowaniu nie ma $ladow uderzen. Jedli sa,
sprawdz stan maszyny i natychmiast powiadom przewoznika. Jesli nie ma zastrzezen
wpisanych do dokumentéw przewozowych, tracisz prawo do roszczen w towarzystwach
ubezpieczeniowych.

3. Bezpieczenstwo

INFORMACJA: Jesli w trakcie pracy zostanie wcisniety przycisk On/Off lub przycisk Stop,
wnetrze pieca pozostanie gorgce. Karta znajdujgca sie w tym czasie wewnatrz pieca moze
zosta¢ uszkodzona pod wptywem wysokiej temperatury.

GORACY PIEC NIE STYGNIE NATYCHMIAST. WKLADAJ
REKI DO PIECA. Odczekaj 30 minut, az piec ostygnie przed
wykonaniem jakiejkolwiek recznej czynnosci.

» Sam nie wykonuj zadnych wewnetrznych regulaciji ani
napraw.
* Upewnij sie, czy umieszczone materiaty sg dostosowane do piecéw lutowniczych.
Nie wkiadaj do pieca materiatéw tatwopalnych ani wybuchowych.
» Ustaw piec w przewiewnym miejscu, w ktérym nie ma zagrozenia pozarowego.
* Przed przystgpieniem do czyszczenia pieca nalezy sprawdzié, czy zasilanie
zostato wytgczone i czy piec jest wystudzony.
* Odczekaj 30 minut, az piec ostygnie przed wykonaniem jakiejkolwiek
recznej czynnosci.
* Uzywaj tylko miekkich Sciereczek i tagodnego detergentu.
* Nie uzywaj srodkdéw czyszczgcych ani aerozoli.
* Nie probuj czysci¢ wnetrza pieca, poniewaz czynnos$c¢ ta musi zosta¢ wykonana
przez autoryzowanego serwisanta w trakcie konserwacji zapobiegawczej.
* Po zakonczeniu pracy serwisanta, upewnij sie, czy wszystkie czynnosci kontrolne
zostaly wykonane w taki sposéb, aby piec mégt pracowacé bezpiecznie.

o Uzyj odpowiednie srodki ochrony osobistej, aby wyja¢ zlutowane obwody na koncu
cyklu.
3.1 Pasta lutownicza i drut lutowniczy
Pasta lutownicza i drut lutowniczy zawierajg stopy metali i topnik, pamietaj o doktadnym umyciu

ragk po kazdym uzyciu. Smieci i brudne przedmioty nalezy sktadowaé w specjalnym pojemniku
przewidzianym dla recyklingu przemystowego.
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4.Instalacja

4.1 Rozpakowanie FT03

Ostroznie rozpakuj piec i zachowaj opakowanie, ktére moze byé potrzebne do transportu pieca.

* Piec FT03.
* Instrukcja obstugi.

4.2 Posadowienie

Piec FT03 nalezy osadzi¢ na stabilnej i wypoziomowanej powierzchni.

Piec FT05.B jest wyposazony w szybe z chtodzeniem w gdérnej czesci. Nie wolno nic kfas¢ na
gornej powierzchni, aby unikng¢ uszkodzenia urzgdzenia. Uzywaj pieca wytgcznie w
przewiewnym miejscu. Upewnij sie, czy nie stwarza on zagrozenia pozarowego.

UWAGAI!!

Kazde urzadzenie elektryczne moze by¢ niebezpieczne, jesli jest uzytkowane w sposéb
nieprawidtowy. Jesli nie masz standardowego gniazdka elektrycznego, moze je
zainstalowac elektryk z odpowiednimi uprawnieniami. Jest to bezwzglednie konieczne!

Podlacz urzadzenie do sieci elektrycznej za pomocg wtyczki
220/240 V - 50/60 Hz i po natezeniu 16 amperow zabezpieczonej
przez wylacznik roznicowo-pradowy 30maA.

5.Uruchomienie

5.1 Sugestie

¢ Nalezy najpierw uwaznie przeczyta¢ calg instrukcje i postepowac¢ zgodnie z naszymi
metodami, zanim bedziesz prébowat swoich wtasnych metod.

e Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu pieca i postepowac zgodnie z zawartymi w niej
zaleceniami.

o Utrzymuj piec w czystosci i w dobrym stanie. W ten sposéb zapewnisz uzyskanie
najlepszych mozliwych wynikow.

¢ Nigdy nie pozostawia¢ dziatajgcego pieca bez nadzoru.

e W czasie dobierania profilu temperaturowego, nalezy rozpoczaé¢ od najnizszych
temperatur, co pozwoli unikng¢ wypalenia ptyty i komponentow.

o Nalezy unika¢ przeciggéw wokoét maszyny, poniewaz mogg one wptywac na zmiany profilu
temperaturowego procesu.
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6. Eksploatacja Pieca

6.1 Prz6d

FTE3-8e-5E

2p:12  20-12°18 , 5

G

FT03

A B C D
Panel sterowania posiada:
3 przyciski (A) (B) ©
1 przetacznik start / stop
1 wyswietlacz LCD do czytania instrukcji
1 gniazdo (D) do termopary typu K (czujnik temperatury zewnetrznej)

Po wiaczeniu zasilania piec powraca do ustawien ostatniego uzywanego programu.

UWAGA: Siatka, na ktorej umieszcza sie karte ma dwa zaznaczenia na Pozwalajg one
zlokalizowa¢ srodek pieca. Potozy¢ karte na srodku i wyréwna¢ z tymi, aby je
odpowiednio podgrzac.

6.2 Uwagi na temat lutowania rozptywowego w podczerwieni

Podczerwieh definiuje sie jako promieniowanie o dlugosci fali od okoto 0,8 do 400 mikronéw.
Od strony fal dtugich, promieniowanie podczerwone graniczy z pasmem widzialnym; od strony
fal krétkich graniczy z pasmem mikrofal (radar). Kazde gorgce ciato emituje promieniowanie
podczerwone.

CIF 7120
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FTO3 dziata w szerokim spektrum podczerwieni. Zaletg generatorow mikrofal jest ich znikoma
inercja, sg albo natychmiast ciepte albo natychmiast zimne. Umozliwia to ogrzanie produktu bez
jego przegrzania, nawet jesli pozostaje przez dtuzszy czas pod promiennikami podczerwieni.

6.3 Zalecane ustawienia

Wykorzystujgc podane nizej nastawy, mozna lutowaé wiekszosé kart. Nie mozemy da¢ zadnej
gwaranciji, ze ustawienia te sg idealne dla twojego zastosowania.

Najpierw nalezy przeprowadzi¢ probe testowg, a nastepnie podjaé decyzje, czy przejs¢ na
ustawienia wtasne. Jezeli chcesz dobra¢ odpowiednie ustawienia dla twojej karty, nalezy
rozpocza¢ od najnizszych temperatur. Rozpoczecie od zbyt wysokich temperatur lub zbyt dtugich
czasOw moze spowodowac zagrozenie pozarowe i zapalenie sie karty (ptytki). Jesli zauwazysz,
ze karta zostata przegrzana, natychmiast wcisnij przycisk Off, aby zatrzymaé proces.

Przyktad instrukcji dla karty 100 x 150 mm (karta testowa CIF model AL208) ze stopem
bezotowiowym Sn96.5Ag3Cu0,5 i zielonym lakierem oszczednos$ciowym.

Pasta

bezotowiowa
Temperatura podgrzewania 110°C
Temperatura cyklu 1 160°C
Czas trwania cyklu 1 2,0 min
Temperatura cyklu 2 230°C
Czas trwania cyklu 2 1,40 min

Te nastawy temperatury dotyczg gorgcego pieca. Przed wtozeniem karty, aby przystapi¢ do
lutowania funkcyjnego, konieczne jest wykonanie co najmniej dwéch petnych slepych cykli;
Umozliwi to piecowi kumulacje ciepta; w trakcie nastepnego cyklu na karcie bedg blizsze
docelowym temperaturom nastaw.

Zalecenie dotyczace ustawienia karty:

Najlepsze wyniki mozna uzyskaé¢ umieszczajac karte na $rodku siatki. Srodek jest zaznaczony
dwoma znakami na prowadnicach slizgowych szuflady.

Schematyczne przedstawienie sposobu umieszczania karty w piecu:

Znaki Prowadnice

zaznaczenia
érodka pieca

Kraty
Uchwyt karty

/
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7.Programowanie
W pamieci pieca FT03 mozna zapisa¢ 10 programoéw (od PO do P9)

Wociénij jednoczesnie przyciski A i B, a nastepnie zwolnij je, aby przejs¢ do trybu programowania.
Przy pomocy przyciskéw A lub B mozna uzyskaé dostep do o$smiu kolejnych funkcji, wybor zatwierdza
sie przyciskiem C:

1. Menu CYKL 4. Menu DATA
2. Menu PODGRZEWANIE 5. Menu USTAWIENIA
3. Menu Koniec Wentylacji 6. Menu Jezyk

Ustawianie parametréw pieca jest czynnos$cig prostg i obejmuje cztery podstawowe fazy. Faza
przygotowania pieca (temperatura oczekiwania), faza podgrzewania, faza lutowania (rozptywu) i
faza chtodzenia.

7.1 Menu CYKL

Jezeli strzatka wskazuje dane pole, mozna je zmodyfikowac wciskajgc C, strzatka zostaje
zastgpiona gwiazdka, zmien warto$¢, zmniejszajgc za pomocg A i zwigkszajgc za pomocg C.

Wecisnij ponownie C, aby uzyskac strzatke, przejdz do odpowiednich pél za pomocg A lub B.
Warto$ci te sg zatwierdzane po wyjsciu z menu.

Pierwsze nastawy, linia gérna odpowiadajg cyklowi podgrzewania C1, sekundom, linia dolna,
cyklowi rozptywu C2.
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7.2 Menu PODGRZEWANIE

Menu Podgrzewanie umozliwia ustawienie przygotowania pieca do pracy.

Przycisk A zmniejsza wartoSc¢, przycisk B zwieksza wartos¢, przycisk C zatwierdza
wprowadzone zmiany.

7.3 Menu Koniec Wentylacji

Menu Koniec Wentylacji pozwala ustawi¢ czas etapu schtadzania i oczekiwania przed koricem
cyklu.

Przycisk A zmniejsza warto$¢, przycisk B zwieksza wartosé, przycisk C zatwierdza
wprowadzone zmiany.

CIF 10/20
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7.4 Menu Data

To menu stuzy do aktualizacji daty i czasu wewnetrznego zegara pieca.
I D D iy s S S T T LIy

Merid
wom [.l 3 “? =

-

Jezeli pierwsze pole miga, nalezy dokona¢ zmiany przy pomocy przyciskow A i B, do zmiany
pola stuzy przycisk C.

7.5 Menu Ustawienia

Sonda wewnetrzna pieca posiada ustawienia fabryczne.
Ustawienia fabryczne zebrano na stronie 6 niniejszej instrukcji.

Piec FT03 posiada 2 menu ,ustawienia”.
* 1 menu Ustawienia dla Sondy Wewnetrznej (Sl)
* 1 menu Ustawienia dla Sondy Zewnetrznej (SE)

MEMLI ; AEHI |
——RIUSTER SI-g¥ ——H.,TLE%E:E: ! ‘

Zalecamy, aby go nie dotyka¢.

Jesli to konieczne, mozna powrdcic¢ do ustawien fabrycznych, wprowadzajgc ponownie
wartosci ustawien przedstawione na stronie 6 niniejszej instrukgc;ji.

W razie watpliwosci skontaktuj sie z naszym dziatem technicznym.
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7.6 Menu Jezyk

Mozliwos¢ wyboru menu w jezyku francuskim lub angielskim.

Zmien za pomocg przyciskow A i B 0 jezyk francuski, 1 jezyk angielski. Potwierdz przyciskiem C.

7.7 Menu wyjscie
Umozliwia powr6t do ekranu i funkcji wyjsciowych.

Potwierdz przyciskiem C.

Wybér nastaw czaséw / temperatury zalezy od wielu kryteriow, w tym rodzaju uzytego
produktu (pasta lutownicza, klej itp.), wielkosci karty, liczby i gesto$ci upakowania elementéw
na ptytce, obecnosci planéw masowych itp. Dlatego konieczne jest uwazne przeczytanie i

przestrzeganie zalecen dotyczacych produktow. Wazne jest réwniez przetestowanie i
zapisanie ustawien wszystkich parametréw.
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Ostatnie parametry cyklu lutowania przechowywane sa w pamieci. Po wiaczeniu pieca,
etap podgrzewania bedzie trwal do momentu osiaggniecia ostatniej zarejestrowanej
wartosci.

8. Uzytkowanie

Wiacz zasilanie pieca. Po kilku chwilach, na ekranie LCD bedg wyswietlane ostatnie
warto$ci nastaw temperatury. Ekran domysinie wskazuje aktualny stan pieca:

Po lewej stronie sg wartosci biezace, po prawej wartosci nastawy.

Aby sprawdzi¢ aktualny numer programu oraz ustawienia podgrzewania, rozptywu i czasy,
nalezy przej$¢ do odpowiedniego menu za pomocg przyciskow A lub B, az do pojawienia
sie tego ekranu:

- B

Px: numer programu xxx°C: nastawa temperatury | XXX: nastawa czasu
podgrzewania

xxx°C: nastawa temperatury XXX: nastawa czasu

rozptywu

Aby zmieni¢ program, wcisnij przycisk C w celu przewijania programoéw

Z chwilg dojscia pieca do temperatury nominalnej, ekran wyswietla komunikat o stanie
gotowosci [Gotowy]
oraz wybrany numer programu [Prg: X].

Wocisnij przycisk C, aby rozpoczaé cykl
W trakcie realizacji cyklu na ekranie wyswietlane sg odpowiednie komunikaty o
stanie procesu.
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Gora: obliczanie czasu trwania i fazy cyklu (wstepne podgrzewanie C1, rozptyw C2 i chlodzenie
C3). D6t: wartosé zmierzonej temperatury TO (wewnetrzna sonda pieca) i nastawa temperatury
dla biezacej fazy.

LAENEREEN
!: I:'rl't-r"‘:' l = ij BHI"I.'

FT 03 FT 03

W trakcie procesu mozna wyswietli¢ wartosci temperatur sondy wewnetrznej (zewnetrznej,
jezeli termopara K jest podigczona).

Wyswietlanie odbywa sie przez wcisniecie przycisku (B). Temperatura wyswietlana jest w
°C lub za pomocg Wykresu graficznego Kwadrat = 4 stopnie 1 kostka = 20 stopni.
Skala od 0 do 300 °C

Aby piec nie przyjat sondy wewnetrznej lub zewnetrznej jako sondy odniesienia, wystarczy
wcisngc¢ przycisk (C) raz, aby przetaczy¢ sie z jednej na druga, jednak jesli roznica wskazan
temperatury przekracza 100°C, nastgpi wylgczenie awaryjne pieca. Sonda zewnetrzna
wyswietla temperature w pomieszczeniu roboczym.

9. Konserwacja

Piec nalezy czys$ci¢ raz w tygodniu za pomocg migkkiej szmatki.

Nie wolno stosowac srodkéw czyszczgcych wewnatrz pieca, poniewaz grozi to jego
uszkodzeniem.

Nie wolno uzywac tego pieca do gotowania (smazenia) produktéw spozywczych.

W przypadku jakiegokolwiek zdarzenia zwigzanego z urzgdzeniem, nie nalezy samodzielnie
wykonywac¢ napraw lub demontazu; nalezy skontaktowac sie z dostawcg lub autoryzowanym
serwisem.

GORACY PIEC NIE STYGNIE NATYCHMIAST

Odczekaj 30 minut, az piec ostygnie przed wykonaniem jakiejkolwiek recznej
czynnosci.

CIF 14720
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Naprawy muszg by¢ wykonywane wytacznie przez serwisanta z autoryzowanego
serwisu CIF. Mozna uzywac¢ tylko oryginalnych czesci dostarczonych przez CIF.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych pieca FT03, nalezy skontaktowac sie z
dziatem technicznym CIF.
Im doktadniejszy bedzie opis problemu, tym latwiej bedzie go mozna rozwigzaé¢. Zanim
zadzwonisz, sporzadz opis objawéw, wyjasniajacych zapytanie.

10. Opcja
Opcja filtracji:
Dodatkowe urzgdzenie filtracyjne mozna tatwo zamontowa¢ za pomocg Srub dostarczonych

w zestawie, wystarczy je ustawic i przykreci¢ rozne czesci zestawu filtrow do pieca FT03, jak
pokazano ponizej.

Srubv mocuiace poszczeadlnvch elementéw zestawu.

Nastepnie wystarczy zatozy¢ waz filtra na wiasciwe miejsce i dokreci¢ srube mocujaca, jak na
zdjeciu ponizej:
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Sruba zaciskowa kanatu

Ekstrakcja/ Filtracja:

Opcja filtracji pozostaje do dyspozycji.
Aby by¢ w zgodzie z obowigzujgcymi przepisami, nalezy podtgczy¢ piec FT05.B przez rure
wyciggowg i dostarczony kanat do systemu filtracji oparéw topnika lutowniczego.

Opcjonalnie mozna podtgczy¢ piec do urzgdzenia filtro-wentylacyjnego oparéw
lutowniczych (nasz nr katalogowy 151 025.F1) przez wyjscie wyciggowe (1). Aby podigczyc¢
urzgdzenie wyciggowe, nalezy zamocowac rure wyciggowa na wyjscie wyciggowe (1), a
drugi koniec do jednostki filtrujgcej (2), ustawionej w odlegtosci nie przekraczajgcej 2 do 4
metrow.
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11. Schemat
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11.1 Nomenklatura

Kod artykutu Nazwa

F34 011 Lampa podczerwieni 1 kW
DCF-100- Szyba

FTO3-Thi Sonda wewnetrzna
FTO3-GRI Aluminiowa siatka szuflady
FTO3-ALIM Karta mocy
FT03-CPU Peina karta procesora (CPU)
FT03-MOT Silnik lutowania

CIF
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