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de Einbau und Inbetriebnahme nur von qualifiziertem Fachpersonal, gemaf
Bedienungsanleitung.
Die Angaben/Hinweise in den jeweiligen produktbegleitenden Dokumenta-
tionen sind zu beachten.

Hinweis

->

en Fitting and commissioning to be carried out only by qualified personnel in
accordance with the operating instructions.
The specifications/instructions in the relevant documentation supplied with
the product must be observed.
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StoBdampfer YSRW .. ..ottt it Deutsch

1 Funktion und Anwendung

Der StoRdampfer YSRW ist gefiillt mit Hydraulik-Ol.

Das Auftreffen der Masse bewirkt die Verdrangung des Ols iiber eine wegabhén-
gige Drossel. Die Bewegungsenergie wandelt sich um in Warmeenergie. Eine
Druckfeder bewirkt die Riickstellung der Kolbenstange.

Bestimmungsgemaf’ dient der YSRW zum Abfangen von Massenkréften. Er ist aus-
gelegt fiir eine Kraftaufnahme in axialer Richtung. Innerhalb der zugelassenen
Belastungsgrenzen wirkt der YSRW iiber den Puffer auch als Anschlag.

Der YSRW ist nicht vorgesehen fiir den Einsatz bei Rotations- und
Schwenkanwendungen und in feuchter Umgebung.

2 Voraussetzungen fiir den Produkteinsatz

Hinweis

Durch unsachgeméfie Handhabung entstehen Fehlfunktionen.
o Stellen Sie sicher, dass die Vorgaben dieses Kapitels stets eingehalten werden.

e Vergleichen Sie die Grenzwerte in dieser Bedienungsanleitung mit lhrem aktu-
ellen Einsatzfall (z. B. Krafte, Frequenzen, Massen, Temperaturen, Geschwindig-
keiten). Nur die Einhaltung der Belastungsgrenzen ermdglicht ein Betreiben des
YSRW gemaf der einschlagigen Sicherheitsrichtlinien.

e Beriicksichtigen Sie die Umgebungsbedingungen vor Ort.

e Beachten Sie die Vorschriften fiir Ihren Einsatzort (z. B. von Berufsgenossen-
schaften oder nationalen Institutionen).

e Verwenden Sie den YSRW im Originalzustand ohne jegliche eigenmachtige Ver-
anderung.

3  Einbau
e Waihlen Sie die Einbauvariante fiir lhren Einsatzfall.
Bohrung Gewinde (durchgehend)
i @[EM 1 O Mj]]
Fig. 4

Bei Uberschreitung der zuldssigen Anschlagkraft:
e Verwenden Sie einen zusatzlichen Festanschlag zum Stodampfer.

e Platzieren Sie den YSRW unter Beachtung der folgenden Punkte:

— Die Masse trifft moglichst axial auf den Puffer[5] (< Fig. 1),
(max. Abweichung 3°, = Fig. 2).

— Ein externer Anschlag[8] (® Fig. 3) verhindert die Uberlastung des YSRW
durch tiberhohte Massenkréfte und bietet zusatzlich einen prazisen Endan-
schlag (= Fig. 3).

e Drehen Sie die Kontermuttern[3] (= Fig. 1) fest, gemaB der gewihlten Befesti-
gungsart. Dabei ist das folgende Anziehdrehmoment einzuhalten:

YSRW 5-8 7-10 (8-14 (10-17|12-20|16-26(20-34
Min. MaR fiir ext. Abstand (k) [mm] | 6,2 7,7 8,7 10,9 12,9 16,9 20,9
Max. Anziehdrehmoment [Nm] |2 3 5 8 20 35 60
Fig. 5

4 Inbetriebnahme
e Beriicksichtigen Sie die zuldssigen Werte fiir
- die Einschubkraft (F2) (= Technische Daten Fig. 8)
- die Riickstellkraft (F1) (= Technische Daten Fig. 8)
HF— e Diese Einschubkraft (F2) muss mindes-
h tens aufgebracht werden, damit der
Stof’dampfer exakt in die hintere End-

lage gedriickt wird. Bei einer externen,
vorgelagerten Endlagenposition redu-

[
Fy I ziert sich dieser Wert entsprechend.
Fq Fy — e Diese Riickstellkraft (F1) darf maximal
auf die Kolbenstange wirken, damit der
Fig. 6 Stof’dampfer noch vollstandig ausfahrt

(z. B. vorgelagerter Bolzen).

e Starten Sie einen Probelauf der beweglichen Masse zundchst mit reduzierter
Betriebsgeschwindigkeit.

Wahrend des Probelaufs:

e Beschleunigen Sie die Nutzlast schrittweise bis zur spateren Betriebsgeschwin-
digkeit. Diese entnehmen Sie bitte der Berechnung zu Ihrem Einsatzfall. In der
richtigen Endeinstellung erreicht die Kolbenstange des Stofdampfers die End-
lage (Festanschlag) ohne hartes Anschlagen.




5 Bedienung und Betrieb
Bei Anderungen der Betriebsbedingungen:

->

Anderungen der Nutzlast bewirken moglicherweise, dass die Masse hart gegen

die Endlage schldgt (Lastspitzen).

¢ Wiederholen Sie die Einstellung des YSRW (= Kapitel “Inbetriebnahme”).

Hartes Anschlagen erfordert folgende Abhilfe:

e Reduzieren Sie die Aufprallgeschwindigkeit; messen Sie die Dampfungs-
lange (s) [6] (= Fig. 3) zur Kontrolle (2 Technische Daten Fig. 8).
Unzureichende Dampfungslinge signalisiert Olverlust gréReren AusmaRes.
Dies erfordert den Austausch des YSRW.

Hinweis

Zur Lebensdauer-Maximierung des YSRW:

Eine zu geringe Auslastung des StoRdampfers fiihrt zu einer erhdhten Olleckage.
e Stellen Sie sicher, dass der StoBdampfer mit einer Energieauslastung von min.
25 % bis max. 100 % betrieben wird. Der empfohlene Bereich liegt zwischen

50 bis 80 %.
e Sorgen Sie fiir die Auslastung des YSRW wie folgt:

A= ungiinstig

0 25 50 80 100 125% = optimal
Fig. 7 D = unzuldssig

e Beriicksichtigen Sie, dass wahrend der Betriebsdauer die Viskositdt des Hydrau-
likdls durch die entstehende Reibungswadrme abnimmt.
Der StoBdampfer kann somit bei erhohter Betriebsdauer durchschlagen.

Bei Temperaturen unterhalb 0 °C:

e Beachten Sie, dass die Riickstellzeiten des YSRW langer werden (ca. 1s).
Tiefe Temperaturen bewirken eine Viskositatszunahme des Hydraulikols.

6  Wartung und Pflege

e Schauen Sie nach Olverlust am YSRW etwa alle 2 Mio. Lastwechsel. Dabei emp-
fiehlt sich eine Kontrollmessung der Dampfungslange (s) (= Fig. 3) des YSRW.

Ansonsten bedarf der YSRW keiner Wartung.

7  Ausbau und Reparatur

e Sorgen Sie fiir eine Verwertung des YSRW unter Beriicksichtigung des Umwelt-
schutzes (Problemstoff-Verwertung). Der YSRW ist gefillt mit Hydraulikél.
Konstruktionsbedingt kann das Hydraulikol nicht nachgefiillt werden.

8  Zubehor

->

e Wahlen Sie bitte das entsprechende Zubehor aus unserem Katalog
= www.festo.com/catalogue

Hinweis

9  Technische Daten

Shockabsorbers YSRW ... ...iuiiiiiiiiiiiiiiiiinieeneennnnannns English

1  Function and application

The YSRW shock absorber is filled with hydraulic oil.

The impact of the mass causes the oil to be displaced via a restrictor which is
dependent on the path. The kinetic energy is converted into thermal energy.

A compression spring resets the piston rod.

The YSRW is intended for cushioning mass forces. It is designed for force
resistance in an axial direction. Via the buffer, the YSRW also functions as a stop
within the permitted load limits.

The YSRW is not intended for use in rotational and swivelling applications and in
wet surroundings.

2 Requirements for product use

->

Improper handling can result in malfunctions.
e Be sure to always comply with the specifications in this chapter.

Note

e Compare the limit values specified in these operating instructions with your
actual application (e.g. forces, frequencies, masses, temperatures, speeds).
Only if the load limits are observed can the YSRW be operated in accordance
with the relevant safety guidelines.

e Observe the prevailing environmental conditions on site.

e Observe the regulations applicable to the place of use (e.g. of trade associa-
tions or national institutions).

e Use the YSRW in its original state. Unauthorized product modification is not
permitted.

3 Installation
e Select the installation variant for your application.

Drill hole Thread (through hole)

722
72

1] H

i o]
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72

Fig. 9

If the permitted impact force is exceeded:
e Use an additional fixed stop with the shock absorber.

e Place the YSRW into position, observing the following points:
— The mass should strike axially against the buffer to the extent possible
(=> Fig. 1), (max. deviation 3°, = Fig. 2).
— An external stop 8] (= Fig. 3) prevents the YSRW from being overloaded due
to excessive mass forces and also offers a precise end stop (= Fig. 3).
e Tighten the lock nuts 3] (= Fig. 1) in accordance with the fastening method

1) Die angegebenen technischen Daten beziehen sich auf Raumtemperatur. Bei hoheren Temperaturen im
Bereich 80 °C muss die max. Masse und die Energieaufnahme um ca. 50 % reduziert werden.

Fig. 8

YSRW 5-8 7-10 | 8-14 | 10-17 |[12-20|16-26(20-34
= = — selected. The following tightening torque must be observed here:

Dampfungslinge (s) [6] [mm] |8 10 14 17 20 26 34
(3 Fig. 3) YSRW 5-8 |[7-10 |8-14 |10-17(12-20|16-26|20-34
Funktionsweise einfachwirkend, driickend Min. dimension for external ~ [mm] | 6.2 7.7 8.7 10.9 12.9 16.9 20.9
Dampfung selbsteinstellend, weiche Kennlinie stop distance (k)
Einbaulage beliebig Max. tightening torque [Nm] |2 3 5 8 20 35 60
Gewinde M8 M10 [M12 [M14 [M16 [M22 [m26 .
Steigung [mm] |1 1 1 1 1 15 15 Fig. 10
Schliisselweite

Kontermutter [mm] [ 10 13 15 17 19 27 32 4  Commissioning

Gehause [mm] |7 9 11 13 15 20 24 e Observe the permissible values for:
Aufprallgeschwindigkeit m/s]fo,1..2 [0,1..3 - theinsertion force (F2) (= Technical data Fig. 13)
Produktgewicht BIE 18 [34 [s54  [78 [190 330 - the resetting force (F1) (= Technical data Fig. 13)
Umgeb“”gs’temf’erat“r [°C] |-10..+80 — ¢ This insertion force (F2) must be applied
Riickstellzeit bei Raumtemp.  [s]  [<0,2 =03 R at the very least in order for the shock
Riickstellkraft Fy INT o9 1,2 |25 |35 5 6 10 \ﬂ_l_ﬂ:r\vw absorber to be pressed accurately into
Einschubkraft F> (N] |75 10 18 25 3 c0 100 ‘ the rear end position. This value will be
Max. Anschlagkraft [kN] 0,2 03 [o5 [o7 1 2 3 I - . .
) | reduced accordingly if there is an
in der Endlage I | s
Max. Energieaufnahme [ 1,3 2,5 4 8 12 35 70 Fz | external UPStream end position. i
pro Hub? Fq Fy —> o The resetting force (F1) must be applied
Max. Energieaufnahme [k |10 15 21 30 41 68 100 at maximum to the piston rod in order for
pro Std.) Fig. 11 the shock absorber to extend to its full
Max. Masse? kgl |2 5 10 |20 30 50 80 length (e.g. upstream bolt).
Werkstoffinformation

Gehduse Stahl, hOChlegfert Stahl, verzinkt e First, start a test run of the moveable mass at reduced operating speed.

Kolbenstange Stahl, hochlegiert .

S Sovamid During the test run:

l,l b (,) Yam' e Accelerate the effective load in steps until the operating speed is reached.
Dichtungen Nitrilkautschuk . .. e
Please refer to the calculations for your application. If the end position is set

correctly, the piston rod of the shock absorber will reach the end position (fixed
stop) without striking hard against it.



5  Operation
If the operating conditions are modified:

->

Modifications to the effective load may cause the mass to strike hard against the

end position (load peaks).

e Repeat the setting of the YSRW (= chapter “Commissioning”).

Hard knocking requires the following remedy:

e Reduce the impact speed; measure the cushioning length (s) [6] (2 Fig. 3) as
a check (= Technical data Fig. 13).
Insufficient cushioning indicates a considerable loss of oil. In this case the
YSRW must be replaced.

Note

Maximising the service life of the YSRW:

If the shock absorber is not used to its full extent, there will be an increase in the

oil leakage.

e Make sure that the shock absorber is operated with an energy utilisation of at
least 25 % to max. 100 %. The recommended range lies between 50 and 80 %.

e Make sure that the extent of utilisation of the YSRW is as follows:

A= unfavourable
A B € B D b pemisoe
0 25 50 80 100 125% C= optimal
Fig. 12 D = impermissible

e Take into account that the viscosity of the hydraulic oil diminishes during opera-
tion due to the frictional heat which arises.
The shock absorber can therefore break through after a long period of operation.

At temperatures below 0 °C:

e Observe that the resetting times of the YSRW become longer (approx. 1 s).
Low temperatures cause an increase in the viscosity of the hydraulic oil.

6  Maintenance and care

e Examine the YSRW for loss of oil after approximately every 2 million load
changes. At the same time, you should check the cushioning length (s)
(=> Fig. 3) of the YSRW.

Otherwise the YSRW does not require any maintenance.

7  Disassembly and repairs

e Observe environmental protection requirements when disposing of the YSRW
(hazardous waste disposal). The YSRW is filled with hydraulic oil.
Due to the design, the hydraulic oil cannot be refilled.

8  Accessories

->

e Please select the appropriate accessories from our catalogue
= www.festo.com/catalogue

Note

9  Technical data

Y RW S EE IR ...ttt e e, th3c
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LB /ARSI
o BRTBEZMERI, EEFIMERIETIHR.

o BRI YSRW FAIANETIBEUAT/LA:
- RGBR A REAEHEERE R (>Fig. 1),
(\mXfwE 3° , DFig.2) .
- FIASMBLEENESR (8] (> Fig.3) REFLAFHAIEATSH YSRW
d#, EREEBTRESZmEMMEE (D Fig.3) .
o BREBFNAEEARITEHREG[E] (DFig. 1) .
RS IE T TR EEHE:

YSRW 5-8 |[7-10 |8-14 |10-17(12-20|16-26|20-34
SMERIEHSEER (k) [mm] | 6.2 7.7 8.7 109 [129 [16.9 |20.9
HB R [7]

RAKERE 3] [Nm] |2 3 5 8 20 35 60
Fig. 15

4 @ik

o HEBRUTENIMARIFE:
-EAND (F2) (> HARBEE Fig. 18)
-8ih (F1) (> HEARBEE Fig. 18)
“F— o EANAREDIEE (F2) , AFERE
I R B ENBRIRAE.
SHFRTERISNERARIRIIE, AN

YSRW 5-8 7-10 | 8-14 | 10-17 (12-20|16-26|20-34
Cushioning length (s) E [mm] |8 10 14 17 20 26 34
(= Fig.3)
Mode of operation Single-acting, pushing
Cushioning Self-adjusting, progressive characteristic
Mounting position Any
Thread M8 M10 [M12 |M14 M16 M22 M26
Lead [mm] |1 1 1 1 1 1.5 1.5
Width across flats

Lock nut [mm] | 10 13 15 17 19 27 32

Housing [mm] |7 9 11 13 15 20 24
Impact speed [m/s]]0.1..2 |0.1..3
Product weight [gl |8 18 | 34 | 54 | 78 | 190 | 330
Ambient temperature [°C] |-10..+80
Reset time at room [s] <0.2 <03
temperature
Resetting force Fq [N] 0.9 1.2 2.5 3.5 5 6 10
Insertion force F; [N] 7.5 10 18 25 35 60 100
Max. stop force in end position [kN] [0.2 0.3 0.5 0.7 1 2 3
Max. energy absorption 1 1.3 2.5 4 8 12 35 70
per stroke?)
Max. energy absorption [kl 10 15 21 30 41 68 100
per hour!)
Max. mass?) kgl |2 5 10 20 30 50 80
Information on materials

Housing High-alloy steel Galvanised steel

Piston rod High-alloy steel

Buffer Polyamide

Seals Nitrile rubber

1) The specified technical data refers to ambient temperature. At higher temperatures in the 80 °C range,
the max. mass and the cushioning work must be reduced by approx 50 %.

Fig. 13
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9  HAEIE
YSRW 5-8 7-10 | 8-14 | 10-17 |12-20|16-26(20-34
ZdKE (s) [6] [mm] |8 10 14 17 20 26 34
(> Fig.3)

THEAR BiEA, #E
Z BT, Rt
REME =
[EE M8 M10 |[M12 [M14 [M16 |[M22 |M26
(24 [mm] |1 1 1 1 1 1.5 1.5
HANRBIRFRE

PRIRE [mm] |10 13 15 17 19 27 32

= [mm] |7 9 11 13 15 20 24
HERE [m/s] |o0.1..2 |0.1 ..3
FRER 3] 8 18 |34 |54 |78 |19o |330
MRIRE [°C] -10 ... +80
ERLRE R A S (AT E) [s] <02 <03
b=t [N] 0.9 1.2 2.5 3.5 5 6 10
ENST Ry [N] 7.5 10 18 25 35 60 100
LinE & KIEEIS [kN] 0.2 03 |05 |07 1 2 3
FHTERSTRIKEED 7] 1.3 25 |4 8 12 35 70
SO RZARIKEEED [kJ] 10 15 21 30 41 68 100
mAEED Ikg] 2 5 10 |20 30 50 80
#HRL5ER

T SAEW | SEHEN

TREM SAEW

B RELRE

B TEEIREL

1) FALMEAREBERTERRMGT. EHA 80 ° ¢ MEBHERAT, LIBHHNREARE
FRTARUTRE R DL 50 %o

Fig. 18
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