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            Technisches Datenblatt

                                                           Produkt 5970
                                               März 2000

NICHT FÜR PRODUKTSPEZIFIKATIONEN.
DIE HIERIN ENTHALTENEN DATEN DIENEN NUR DER INFORMATION.

FÜR UNTERSTÜTZUNG UND HILFE BEI DER SPEZIFIZIERUNG DIESES PRODUKTES KONTAKTIEREN SIE BITTE DIE QUALITÄTSSICHERUNG VON LOCTITE CORPORATION
                                                 ROCKY HILL, CT, USA  FAX: 001/203/571-5473                                           DUBLIN, IRLAND  FAX: 00353/1/451-9494

PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® Produkt 5970 ist ein formbeständiger, nicht korrosi-
ver, geruchsarmer, kaum ausgasender, einkomponentiger, bei
Raumtemperatur vulkanisierender (RTV) Silikonkleb- und
dichtstoff. Er wurde speziell entwickelt für Anwendungen im
Flächendichtungsbereich. Er besteht niedrige On-Line-Prüf-
tests, die bereits bevor das Produkt angehärtet ist, durchge-
führt werden können. Das Produkt ist beständig gegenüber
Motorbetriebsstoffen aus dem Automobilbereich.

TYPISCHER ANWENDUNGSBEREICH
Abdichten von Flanschverbindungen, bei denen eine hohe Öl-
beständigkeit gefordert ist und Relativbewegungen zwischen
den Flanschen zu erwarten sind, wie z. B. an gestanzten, tief-
gezogenen Blechteilen (Abschlußdeckel, Ölwanne etc.)

Eigenschaften im flüssigen Zustand
chemische Basis Alkoxy-Silikon Gummi
Erscheinungsform schwarz
Viskosität bei 25°C thixotrop, pastös

Typischer
Wert Bereich

spezifische Dichte bei 20°C 1,4 1,2 – 1,6
Extrusionsrate g/min: 50 30 bis 80
   (3mm Düse, 6 bar, 25°C)
Flammpunkt (TCC), °C >93

TYPISCHE AUSHÄRTEEIGENSCHAFTEN
Hautbildung
Die Hautbildung erfolgt durch Luftfeuchtigkeit innerhalb 25 Mi-
nuten bei 23±2°C, 50±5% rel. LF

Aushärtegeschwindigkeit
Der Graph zeigt die Zunahme der Aushärtetiefe in Abhängig-
keit von der Zeit bei 23°C, 50% rel. Luftfeuchtigkeit. Diese wird
ermittelt, indem man das Produkt von einer 10mm breiten Nut
eines PTFE-Blockes abzieht. Die Nuttiefe nimmt kontinuierlich
von 0-10mm zu. Es wird der Punkt gemessen, an dem das
Produkt in der Nut verbleibt.

Aushärtegeschwindigkeit in Abhängigkeit zur Luftfeuch-
tigkeit
Der folgende Graph zeigt die Entwicklung der Scherfestigkeit
nach der Zeit auf Aluminium (Alclad) bei einem Klebespalt von
0,5 mm. Die Aushärteeigenschaften sind 23±2°C, 50±5% rel.
LF. Die Festigkeit wird nach ASTM D1002, DIN 53283 be-
stimmt.

TYPISCHE EIGENSCHAFTEN IM AUSGEHÄRTETEN
ZUSTAND

Physikalische Eigenschaften

Härte, Shore A, ASTM D2240 44 ± 1
Bruchdehnung in %, ASTM D412 160 –

275
Zugfestigkeit, ASTM D412, N/mm² 1,8 - 2,1

Elektrische Eigenschaften
          Konstante   Verlust

Dielektrizitätskonstante, ASTM D150    1 kHz          3,44 3,25 x10-
3

                                                              100 kHz      3,41 2,63 x10-
3

                                                              1 MHz         3,4 2,51 x10-
3

                                                              10 MHz       3,45 3,97 x10-
3

spezifischer Widerstand, ASTM D257, Ω cm:        1,8
x1015

Oberflächenwiderstand, ASTM D257, Ω                 1,4
x1016

Eigenschaften im ausgehärteten Zustand
(Nach 21 Tagen bei 23±2°C, 50±5% rel. LF mit 0,5mm Spalt)
mit Isopropanol gereinigte Materialien

Typischer
                                                                 Wert Bereich
Scherfestigkeit, ASTM D1002, DIN53283,
     Stahl,                                   N/mm²        1,7 1,3 – 2,0
     Aluminium (T2024),             N/mm²       1,0 0,7 – 1,3
     Aluminium (Alclad),              N/mm²       1,4 1,0 – 1,8
     Zinkdichromat,                      N/mm²       1,8 1,5 – 2,0
Kunststoff 1 Thermoplast          N/mm²       1,2 0,8 – 1,5
    Novolak-Harz basierend
Kunststoff 2, Nylon 66,              N/mm²        0,16 0,1 – 0,2
    30 % glasfasergefüllt
Kunststoff 3, PPS,                     N/mm²        1,0 0,8 – 1,1
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    Polyphenylensulfid
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BESTÄNDIGKEIT GEGEN UMWELTEINFLÜSSE
Testbedingung Scherfestigkeit, ASTM D1002, DIN53283
Material Aluminium „Alclad“, 0,5 mm Spalt
Aushärtebedingung 21 Tage bei 23±2°C, 50±5% rel LF

Temperaturfestigkeit
getestet bei jeweiliger Temperatur

Alterung – Auswirkung auf die Bulk-Eigenschaften
Prüfmethode : ASTM D412, Zugfestigkeit in N/mm²,

                      [Bruchdehnung in %]
Klebschichtdicke: 2mm
Aushärtebedingungen: 21 Tage 23±2°C/50±5% rel. LF
Prüftemperatur: 22°C
Typische Werte
Langzeitbeständig-
keit

ASTM D412, Zugfestigkeit in N/mm²
                      [Bruchdehnung in %]

Einlagerungszeit 100 h 500 h 1000 h
RT 2,0 [225] 2,0 [230] 2,0 [225]
5W30 Öl 150°C 1,5 [140] 1,9 [170] 1,9[ 180]
*Wasser/Glycol 120°C 0,4 [180] 0,9 [  55] 1,3 [ 55]
*OAT 105°C 0,7 [120] 0,9 [ 40] 1,1 [ 40]

Umgebungseinflüsse auf die Adhäsion
Umgebungsmedium Temp. Restfestigkeit in % nach
Substrat:  Alclad 100 h 500 h 1000 h
Luft 150°C 130 170 170
Motoröl 5W30 150°C 70 70 70
*Wasser/Glycol 120°C 60 70 70
*OAT 105°C 55 60 75

Substrat: Zinkdichromat
Motoröl 5W30 150°C 55 55 55
*Wasser/Glycol 120°C 45 45 45
*OAT 105°C 50 50 70

Substrat: Novalac
               Thermoplast
Motoröl 5W30 150°C 35 45 55
*Wasser/Glycol 120°C 50 50 60

Substrat: PPS
Motoröl 5W30 150°C - 100 -
*Wasser/Glycol 120°C - 100 -

*50/50 Wasser/Ethylen-Glycol-Lösung
  50/50 Wasser/OAT-Lösung

Wärmealterung
gealtert bei angegebener Temperatur und getestet bei 23°C

ALLGEMEINE INFORMATION
Dieses Produkt ist nicht geeignet für reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht als
Dichtstoff für Chlor oder stark oxydierende Medien gewählt
werden. Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen
Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Gebrauchsanweisung
Produkt 5970 sollte auf eine saubere Oberfläche als Raupe
aufgetragen werden. Teile innerhalb von 15 Minuten montieren.
Sofort beide Teile zusammendrücken, um das Dichtmittel zu
verteilen, und um alle Spalten auszufüllen. Bevor die Verbin-
dung voll belastbar ist, sollte man sie aushärten lassen (z.B. 7
Tage).

Lagerung
Wenn nicht anders angegeben, sollte das Produkt idealerweise
an einem trockenen, kühlen Ort in geschlossenen Behältern
bei 8-28°C aufbewahrt werden. Um eine Verschmutzung des
ungebrauchten Materials zu vermeiden, bitte keine Reste in
den Originalbehälter zurückschütten. Für weitere Informationen
bezüglich der Haltbarkeit von anderen Verpackungsgrößen
wenden Sie sich bitte an die Technische Service Abteilung.

Wertebereich der Daten
Die Angaben in diesem Datenblatt sind typische Werte / Wertebereiche
(Durchschnittswerte ± 2 x Standardabweichung). Die Werte basieren
auf aktuellen Testdaten und werden von Zeit zu Zeit verifiziert.

Hinweis
Die hierin enthaltenen Daten dienen nur der Information und werden für
gesichert erachtet. Wir können keine Haftung für Ergebnisse überneh-
men, die von anderen erzielt wurden, über deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafür verantwortlich, die Eig-
nung von hierin erwähnten Produktionsmethoden für seine Zwecke
festzustellen und Vorsichtsmaßnahmen zu ergreifen, die zum Schutz
von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt wären, die
möglicherweise bei der Handhabung und beim Gebrauch dieser Pro-
dukte auftreten. Dementsprechend lehnt Loctite im besonderen jede
aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma Loctite ent-
stehende ausdrücklich oder stillschweigend gewährte Garantie ab,
einschl. aller Garantieverpflichtungen oder Eignungsgarantien für einen
bestimmten Zweck. Loctite schließt im besonderen jede Haftung für
Folgeschäden oder mittelbare Schäden jeder Art aus, einschl. entgan-
gener Gewinne. Die Tatsache, daß hier verschiedene Verfahren oder
Zusammensetzungen erörtert werden, soll nicht zum Ausdruck bringen,
daß diese nicht durch Patente für andere geschützt sind, bzw. unter
Patenten der Loctite Corporation lizensiert sind, die solche Verfahren
oder Zusammensetzungen abdecken. Wir empfehlen jeden Interes-
senten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienmäßigen
Einsatz zu testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen.
Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder ausländische
Patente oder Patentanmeldungen geschützt sein.
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