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Alliages 
 

(%) Partie 
Métallique 

Viscosité (cP) 

Sn63Pb37 90.2 850,000 – 950,000
Sn62PbAg2 90.2 850,000 – 950,000

Sn95.5Ag3.8Cu0.7 90.2 850,000 – 950,000
autre sur demande 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

La crème à braser sans nettoyage SIRIUS™ 1 a été développée dans les laboratoires MBO. Elle 
est spécialement  conçue pour offrir un niveau d’activité élevé tout en laissant de faibles résidus, 
clairs non corrosifs et incolores. Ce produit, adapté à la sérigraphie répond aux exigences 
internationales de l’industrie électronique.  

• Sans chlore. 
• Indice d'acide (partie chimique) 128 mgKOH/g. 
• Activité élevée. 
• Faibles résidus, neutres et incolores. 
• Haute vitesse de sérigraphie  (jusqu’à 150mm/s). 
• Options sans plomb disponibles 
• Long temps d’abandon (>12 heures). 
• Excellent pouvoir collant  (>96 heures). 
• Longue vie sur écran (>16 heures). 
• Adaptée aux  « fine pitch »  (400µm) et  « ultra- 
 fine pitch » (<300µm). 
La crème à braser sans nettoyage SIRIUS™ 1 est 
fabriquée dans le strict respect des normes standard. 

Refusion 
 
Méthode de chauffe 
Convection, infrarouge, phase vapeur, plaque 
chauffante, induction, laser etc. sous atmosphère 
normale ou inertée. 
Profil thermique 
Voir suggestion de courbe pour exemple d’alliages. 
 
Nettoyage 
 
Equipement de nettoyage 
Spray, immersion, dégraissage vapeur ou brossage. 
Solvants de nettoyage 
La plupart des solvants pour écrans et produits 
lessiviels. 
Température 
35-60°C. 
Pression de spray 
1.5 à 2.8 Kg/cm². 
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Sérigraphie 
 
Ecrans de sérigraphie 
Acier inoxydable, laiton ou nickel. Découpe chimique, 
laser ou électroformage. 
 
Raclette 
Acier inoxydable  ou  polyuréthane  (dureté  80-100). 
 
Vitesse de sérigraphie 
50-150 mm/s. Résultats optima de 80 à 120 mm/s 
Généralement peu élevée pour fine pitch. 
Pression de raclette 
5-10 Kg.  Généralement plus élevée pour fine pitch. 
 
Hauteur d’écran 
De 0 à  0.25mm. En contact de préférence. 
 
Conditions ambiantes 
18-22°C et 35% à 70% RH. Limiter l’exposition 
directe de la crème aux courants d’air. 
 
Nettoyage des outils et écrans 
La plupart des produits standard. 

Emballage: pots de 250g, 500g - cartouches de 500 
et 1000 g - Proflow® de 800g – autre sur demande. 
Stockage: dans les conditionnements d’origine entre 
5 et 10°C jusqu’à 12 mois. Attendre que le pot soit à 
température ambiante avant de l’ouvrir afin d’éviter 
la formation de condensation sur la crème. Une fois 
ouvert, ne pas remettre au frais. Stockage à 
l’ambiante: 15 jours maximum. 
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GAMME DE PRODUITS 
 
La crème à braser MBO SIRIUS™1  est disponible dans la plupart des alliages normalisés 
(NFC90550, J-STD-006, EN 29453) de basse température 98°C à haute température 315°C. 
Alliages les plus utilisés: 
 

Alliage Sn62Pb36Ag2 Sn63Pb37 Sn95.5Ag3.8Cu0.7 
Granulométrie* 25-45 µm 25-45 µm 25-45 µm 
Application Fine-pitch (400µm) Fine-pitch (400µm) Fine-pitch (400µm) 
Pt de fusion 179°C 183°C 217°C 
Partie métallique 90.2 % 90.2 % 90.2 % 
Viscosité 850 – 950 Pa.s 850 – 950 Pa.s 850 – 950 Pa.s 
Durée de vie en pot 6 mois 6 mois 6 mois 
Durée de vie sur écran 16 heures 16 heures 16 heures 
Vitesse de sérigraphie optimale 80 à 120 mm/s 80 à 120 mm/s 80 à 120 mm/s 
Pouvoir collant > 96 heures > 96 heures > 96 heures 
Résistance à l'effondrement > 20mn à 80°C > 20mn à 80°C > 20mn à 80°C 

 
*Disponible également en grade 5 (15-25µm) pour Ultrafine-Pitch (< 300 µm) 

HYGIENE SECURITE 
 

Ingrédients CAS Number OSHA PEL 
mg/m3 

ACGIH TLV 
TWA mg/m3 

Plomb 7439-92.1 0.05 0.15 

Colophane 
modifiée 

* NA NA 

* Le CAS number dépend du type exact de 
résine utilisée. Les résines colophaniques 
modifiées sont classifiées comme produits 
sensibilisants. 
 
IDENTIFICATION DES DANGERS: 
R42 Peut provoquer des irritations par inhalation  (fumées 
lors du brasage) 
R43 Peut provoquer des irritations par contact avec la peau. 
Précautions: 
S23 Ne pas respirer les fumées dégagées lors du brasage 
S24/S25 Eviter le contact avec la peau et les yeux. 
PREMIER SECOURS: 
Contact avec la peau: rincer abondamment à l'eau tiède 
savonneuse. 
Contact avec les yeux: rincer abondamment à l'eau pendant 
au moins 15mn et  consulter un médecin. 
Fumée: en cas d'inhalation importante de fumée lors du 
brasage, transporter le sujet à l'air frais. Contacter un 
médecin. 
Ingestion: Ne pas faire vomir, boire de l'eau fraîche en 
quantité et consulter un médecin. 
INFORMATIONS REGULIERES: 
Substances dangereuses : D 67-548 CEE et D 93-21 CEE. 
 

FIABILITE 
La crème à braser MBO SIRIUS™1  est conforme aux 
exigences internationales des normes en électronique. 
 

Test SIRIUS™1 Spécification 

Corrosion passe 
NFC 90550 
J-STD-004 

DIN EN 29454 

Miroir de Cuivre passe 
J-STD-004 

Bellcore 
TR-NWT-000078 

SIR passe 

J-STD-004 
Bellcore 

TR-NWT-000078 
DIN EN 29454 

Electromigration passe Bellcore 
TR-NWT-000078 

Contamination 1 µg/cm² MIL-P-28809 
DEF STD 00-10/3

Classification ROL0 
LR3CN 

J-STD-004 
IPC-SF-818 

 

Fabricant : METAUX BLANCS OUVRES 
 Rue de la Fonderie - BP 49 
 21806 CHEVIGNY-SAINT-SAUVEUR CEDEX 
 Tel:  33 3 80 46 12 58  / Fax: 33 3 80 46 66 59 
 e-mail: admin@mbosolder.com

 

 
Personne à contacter : Responsable R&D 
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