
Description du produit
Métal d ’apport cuivre-phosphore pour le brasage fort des tubes en cuivre et des métaux
cuivreux.
Il est conseillé pour l ’assemblage des tubes cuivre dans les installations sanitaires.
(Sauf GAZ naturel)

S ’utilise sans décapant sur le cuivre ou avec poudre BRASOFLUX sur les autres métaux
Point de fusion : 700 °C
Etui de 1 kg . Existe en diamètre 2 et 3 mm - baguette longueur 500 mm.

Définition de Brasage

Opération d ’assemblage obtenue par la seule présence d ’un métal d ’apport différent du
métal de base des pièces à assembler. Le brasage s'effectue à la température de fusion de
métal d'apport, inférieure à celle du métal de base. Le métal d'apport porté à l'état liquide
par chauffage mouille le métal de base, en s'étalant à sa surface : le joint est appelé brasure.

On distingue généralement deux types de brasage  :

1°)  Brasage fort

Brasage dans lequel un joint, en général pelliculaire, est obtenu avec un métal d'apport
dont la température de fusion est supérieure à 450°C

2°) Brasage tendre

Un brasage dans lequel la température de fusion du métal d'apport est inférieure à 450°C

JOINT BRASEJOINT BRASE

Il y a accrochage pelliculaire avec pénétration capillaire entre les surfaces, le métal
d'apport ayant mouillé toute la zone de recouvrement portée à température.

FICHE PRODUIT Métaux d’apport FLAMME
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Référence:  03250123 - Diamètre 2mm     - Long 500 mm - Etui de 1 Kg


