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Avantages 
 
o sans corrosion  
o aucune maintenance 

nécessaire 
o combinaison aluminium / 

polymère très légère 
o robuste 
o coûts très avantageux 
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 Référence Diam. Axe Ecrou A H E1 E2 lt lq l  

   mm   mm mm mm mm mm mm mm  

 SHT-12-Matière de l´axe 12 TR 10x2 85 -0.3 34 70 73 +-0.15 30 +-0.1 85 -0.3 145  

 SHT-20-Matière de l´axe 20 TR 18x4 130 -0.3 48 108 115 +-0.15 36 +-0.1 130 -0.3 202  

 SHT-30-Matière de l´axe 30 TR 24x5 180 -0.3 70 150 158 +-0.15 50 +-0.1 180 -0.3 280  
 

l + course 

Données spécifiques 
 
o Films lisses en iglidur® J ou X  
o Tailles standards 12 mm (TR10x2), 20 mm (TR18x4) et 30 mm (TR24x5) 
o Axes en aluminium anodisé dur (AWM), acier CF53 (SWM), acier inoxydable  

     X46 (EEWM) ou X105 (EWM) 
o Ecrou trapézoïdal en iglidur® W300 ou J 
o Boîtier quadro et bride support d´axes en aluminium anodisé 
o Vis trapézoïdale en acier C15, inox 1.4305 ou aluminium anodisé 



DryLin Analyse table linéaire - SHT 
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l + course 

Fax : 01-49-84-03-94 
Téléphone : 01-49-84-04-04 

Date :  

Destinataire : 
igus PLP 
Sce technique 
26 Avenue des Pépinières 
Médicis 651 
94832 Fresnes Cedex  
email : info@igus.fr 
 

Expéditeur : 
 
 
 
Téléphone : 
Fax : 
Email : 

Informations générales 
   
Type d´application :………………………………………………………………………………………….. 
   
Environnement :  [ ] poussières abrasives [ ] humide [ ] agents chimiques 
   [ ] températures, préciser temp. constante : …………. temp. max. : ……….… 
   [ ] aucune condition particulière 
   
Diamètre des axes :  [ ] 12 mm (TR10x2) [ ] 20 mm (TR18x4) [ ] 30 mm (TR24x5) 
   
Matière des axes :  [ ] Acier CF53 (1.1213)  [ ] Aluminium anodisé dur  

[ ] Inox X46 (1.4034)   [ ] Inox X105 (1.4125) 
   
Longueur totale des axes (y compris longueur incluse dans les supports) : …………………………. 
   
Matière de la vis :      [ ] acier C15 (matière standard)  [ ] Inox 1.4305 (sur demande) 
                                  [ ] aluminium anodisé dur, disponible sur demande pour TR18x4 et TR24x5 
   
Fin de vis (d´un côté) : indiquer la longueur de la partie sortante………………………………………. 

=> nous faire parvenir un croquis pour tous usinages particuliers 
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Informations techniques 
 
 
Type de montage (1=horizontal, 2=latéral, 3=vertical) : .................................................................… 
 
Type de force motrice : .................................................................................................................…. 
 
Force d´entraînement (N) : ............................................................................................................….
 
Vitesse moyenne : ................................................Vitesse maximale : .........................................…. 
 
Course : ................................................................Durée de vie attendue : ..................................…. 
 
Charge statique : ...................................................Charge dynamique : ......................................…. 
 
Distance entre les deux douilles sur un même axe (wx) :   [ ] pour douille de 12 mm = 53 mm 
    

 [ ] pour douille de 20 mm = 85 mm  [ ] pour douille de 30 mm = 112 mm 
 
Distance entre les deux axes (b) :     [ ] pour axe de 12 mm = 42 mm 
   

 [ ] pour axe de 20 mm = 72 mm  [ ] pour axe de 30 mm = 96 mm 
 
Distance entre le point zéro et la charge dans la direction x (Sx) : ................................................… 
 
Distance entre le point zéro et la charge dans la direction y (Sy) : ................................................… 
 
Distance entre le point zéro et la charge dans la direction z (Sz) : ................................................… 
 
 

=> Merci d´indiquer toutes les données dont vous avez la connaissance et de joindre si possible 
        un  schéma de principe 
 

 

 

X Z 
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Point zéro au milieu des 2 douilles 
sur un même axe 


