OP 03/02 F

Outillage de pose

GAMME pour rivets aveugles RIVQUICK® et écrous noyés RIVKLE®
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Présentation RlVQUlCK®

Pour répondre encore mieux a vos exigences, Bollhoff Otalu vous présente sa nouvelle gamme d'outillage de pose
pour rivets aveugles RIVQUICK®.

Fonctions Pose

¢ | es rivets aveugles RIVQUICK® vous permettent d'as- La pose d'un RIVQUICK® s'effectue en 3 phases apres
sembler tres vite et trés facilement des matieres éven- I'introduction du rivet dans le logement :

tuellement différentes. 1- enrobage de la téte de tige

¢ |Is sont posés en aveugles sur des pieces accessibles  2- sertissage des tdles

d'un seul coté. 3- rupture de la tige

¢ En plus, ils vous dispensent d'appliquer un revétement

de surface apres assemblage.

¢ | a diversité de la gamme standard s'adapte aux diffé-

rents types de matériaux en tenant compte de leur Enrobage de la téte de tige
couple galvanique.

Co Tite

W

Sertissage des tbles

Téia de Amaorce da
la bige rupture

BOLLHOFF OTALU développe des RIVQUICK® spéci-

fiques. lls répondent a des applications particulieres, et

enrichissent la fonction de base du rivet aveugle par des Rupture de la tige
avantages complémentaires tels que :

- pion de centrage |
- entretoise

- étanchéité

- goujon

RECOMMANDATIONS

Nos outils de pose sont congus pour un usage professionnel. Pour en profiter pleinement, nous vous conseillons
d'appliquer les recommandations ci-dessous :

AIR

Les riveteuses pneumatiques et oléo-pneumatiques doivent étre reliées a un réseau d'air filtré et lubrifié (filireur et
huileur a moins de 3,50 m de la riveteuse) détendu a 6 bars.

MORS DE SERRAGE

Les mors doivent étre régulierement nettoyés a la brosse, et lubrifiés sur leur face externe (arrondie) avant remon-
tage. Pour un usage intensif et des rivets de gros diameétre, nous recommandons ['utilisation de graisse graphitée.

UTILISATION

Lisez attentivement la notice jointe a chaque appareil avant la premiére utilisation et avant toute intervention.
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OUTILLAGE DE POSE pour rivets aveugles RIVQUICK®

BRS 01

-< 250 P

» v}

60150

by

Pince a main
Ressort de rappel - Poids : 520 g

Numéro d’article : 225 201 00000
CAPACITE DE POSE

Matiére o rivet
rivet 2,4 3,0 32 4,0 48 | 50 6,0 6,4
o (/OW allu
s W acler
([ J EW cluivre
BRS 02 Pince a main
Ressort de rappel - Poids : 540 g
< 255 >
. Numéro d’article : 225 020 00000
&1 CAPACITE DE POSE
20 Matiere o rivet
‘ rivet 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4
I des 0 &W alu
s Z' acier
° L/" WM o w%’ld cluivre
o Exmilt
BRS 10 Pince a levier
Poids : 1900 g
- 540 >
150 640
Numéro d’article : 225 210 00000
026
CAPACITE DE POSE
72 Matiére o rivet
, rivet 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4
A‘b W alu

.AvMW

acier

cuivre

inox
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OUTILLAGE DE POSE pour rivets aveugles RIVQUICK®
Pince a extenseur

BRS 20
Poids : 2000 g
- 770 >
» 320 =«
1125
@26
72
Numeéro d’article : 225 220 00000
° SWL (;/* W 2
CAPACITE DE POSE
Matiére o rivet
rivet 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4

alu

acier

cuivre

inox

BRS 40 Riveteuse oléo-pneumatique
Poids : 1520 g - Course 17 mm - Traction : 900 daN

250

A

@25
60|70
Numéro d’article : 226 025 00000
, 3 CAPACITE DE POSE
o W d W . Matiére o rivet
W rivet 24 | 30 | 32 | 40 | 48 | 50 | 60 | 64
[ ) A‘Vw M alu
[ ) EW cluivre
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OUTILLAGE DE POSE pour rivets aveugles RIVQUICK®

OPRA

Y

L
>

Numéro d’article : 226 115 00000

Riveteuse oléo-pneumatique a aspiration réglable
Poids : 2000 g - Course 21 mm - Traction 1350 daN

doctunn b B
Qe
.swmnw
. ‘MWL"W(‘OWM

) de 144
oBoLWW

alan
o Qorf? .

CAPACITE DE POSE

Lo 2 4 S

Matiere o rivet
rivet 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4

alu

acier

cuivre

inox

PNS

! 1

Riveteuse oléo-pneumatique a aspiration réglable
avec multiplicateur de pression déporté

Poids : 1 500 g avec poignée révolver - Course 21 mm
Poids : 1 300 g avec poignée verticale - Course 21 mm

CAPACITE DE POSE

Matiére o rivet
rivet 2,4 3,0 3,2 4,0 4,8 5,0 6,0 6,4

alu

acier

cuivre

inox
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COFFRETS pour pose de rivets aveugles RIVQUICK®

COFFRET BRS 01

Avec une pince a main BRS 01 et un assortiment

de rivets alu tige acier téte plate et téte large.

RIVETS
@ du Lg en forme
corps mm de téte
6 téte plate

8 téte plate
8 téte plate

3
3
4
4 10 téte plate
4

X X X X X

12 téte plate

4 x 10 téte large

Numéro d’article : 225 201 00501

COFFRET BRS 02

Avec une pince a main BRS 02 et un assortiment

de rivets alu tige acier téte plate et téte large.

RIVETS
@ du Lg en forme
corps mm de téte
6 téte plate
8 téte plate
8 téte plate

3
3
4
4 10 téte plate
4

X X X X X

12 téte plate

4 x 10 téte large

Numeéro d’article : 225 020 00501
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PIECES DETACHEES - Outillage rivets aveugles RIVQUICK®

Appareil

Désignation

Numeéro d’article

BRS 01

Lot de 4 embouchures différentes

Lot de 2 jeux de mors

225 201 00001

225 201 00002

BRS 02

Lot de 4 embouchures différentes

Lot de 2 jeux de mors

225 020 00001

225 020 00002

BRS 10

Lot de 5 embouchures différentes
Lot de 2 jeux de mors

Bol récupérateur de tiges

225210 00001

225 210 00002

225210 00003

BRS 20

Lot de 5 embouchures différentes

Lot de 2 jeux de mors

225210 00001

225210 00002

BRS 40

Lot de 4 embouchures différentes
1 jeux de mors

Pochette réparation

226 025 00101

226 025 00002

226 025 00100

OPRA

Embouchures pour rivets g 2,4

Embouchures pour rivets g 3,0 - 3,2

Embouchures pour rivets g 4,0

Embouchures pour rivets g 4,8 - 5,0

Embouchures pour rivets g 6,0 - 6,4

1 jeu de mors

Pochette réparation

226 115 66001

226 115 66002

226 115 66003

226 115 66004

226 115 66005

226 115 66008

226 115 00070

PNS

Embouchures pour rivets g 2,4

Embouchures pour rivets g 3,0 - 3,2

Embouchures pour rivets g 4,0

Embouchures pour rivets g 4,8 - 5,0

Embouchures pour rivets g 6,0 - 6,4

1 jeu de mors

226 115 66001

226 115 66002

226 115 66003

226 115 66004

226 115 66005

226 115 66008
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OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés RIVKLE®

NOTICE TECHNIQUE

1. PREPARATION DE L'OUTIL DE POSE

1 équiper I'appareil de la tige filetée et de I'enclume correspondant au diamétre de
I'écrou a poser.

2 régler soigneusement la course de I'appareil, en utilisant notre notice de réglage et
le mode d'emploi de |'appareil. Toujours faire des essais sur des échantillons
identiques (diamétre de percage et épaisseur) a la piece a implanter.
Ce réglage est impératif pour une pose correcte.

2. PRINCIPE DE POSE D’ECROUS NOYES

1- Visser 2- Introduire dans le support

] .A\\\\\\\\\\\\\\\\“v

]

\

3 - Sertir 4 - Dévisser
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OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés RIVKLE®

TYPE S

1886 —m>

*valeurs pour un appareil équipé en M6

Ecrou riveur manuel monodimensionnel

Poids : 274 g - Course 6 mm - Traction
Livré sans outillage

Numéro d’article : 235 301 xx000
xx = 05 pour M5, 06 pour M6, 08 pour M8, 10 pour M10 et 12 pour M12.

CAPACITE DE POSE

Matiére @ écrou

écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

alu

acier

inox

M 307

160

A
Y

Ecrou riveur manuel

Poids : 260 g - Course 6,1 mm - Traction 1 600 Kg
Livré sans outillage

Numéro d’article : 235 210 00000

CAPACITE DE POSE

Matiére écrou

écrou M3 M4 M5 M6 M7 M8 M10 M12

alu

acier

inox

BRK 01

- 250

Y

v

70140

ty

Pince a main
Poids : 600 g

Livré compléte avec enclumes et tiges filetées
M3, M4, M5 & M6

Numéro d’article : 235 119 00000

CAPACITE DE POSE

Matiére @ écrou

écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

alu

acier

inox
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OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés RIVKLE®

BRK 10

540

= 1i) sto
ty

A

Y

Pince a levier
Poids : 1 900 g

Livré compléte avec enclumes et tiges filetées

M5, M6, M8 & M10

Numéro d’article : 235 120 00000

CAPACITE DE POSE

Matiére

écrou

écrou

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

alu

acier

inox

ES 51 Outil manuel hydraulique
Poids : 2 700 g - Course maxi : 7 mm
Livré sans outillage
-< 440 >
130 300
Numéro d’article : 235 118 00000
o AU CAPACITE DE POSE
’W W o . Matiére o écrou
° M“ M écrou | M3 | M4 | M5 | Me | M8 | Mio | mi2 | mi4
% Tl e a

Appareil hydraulique pour poinconnage
hexagonal et pose de RIVKLE®
Poids : 2100 g

Livré dans une malette rigide, avec outillage complet
(M5, M6,M8)

210

Numéro d’article : 235 110 00000

CAPACITE DE POSE

@ écrou

Matiére

° omen wne erfordhon WM e e
mm&, Wwof avengle.

écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

alu

o ssume i pore des érons mowis lenagomsun
meﬁum&w%
‘WWM:MWW&%MZ

acier

inox
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OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés et goujons RIVKLE®

OPEN

300

A

Y

Appareil oleo-pneumatique
Poids : 2 800 g - Course de sertissage 6,5 mm
Livré sans outillage - Traction : 21 000 N a 6 bars

) VWM
QFM/J"’A
e o et 14 it
Qo o 0

Numéro d’article : 236 153 01000

CAPACITE DE POSE

@ écrou

Matiere
écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
V alu

acier

inox

P 803

~«——— 280 mini / 308 maxi ——

[‘ l A

Nouvel Appareil oléo-pneumatique

Le sertissage prend de I’avance
grace au réglage de la pression

Poids : 2 000 g - Course de sertissage 7 mm
Cadence de pose : 20 a 30 pieces / mn

Livré équipé pour écrous M6 - Traction : 17 000 N

o RoLMW Numéro d’article : 236 803 01000

o Ergoron™
o Flexr it
CAPACITE DE POSE
Matiére o écrou
écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14

alu

acier

inox

12
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OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés et goujons RIVKLE®

Appareil oleo-pneumatique avec

Multiplicateur de pression déeporte

Poids : 2 000 g avec poignée révolver - Course 6,5 mm
Poids : 1 700 g avec poignée verticale

Livré sans outillage

.Awuwww
R

PNK

., nolver o v X
o Porgrtt ! e Lorget”
ﬁ CAPACITE DE POSE
Matiére @ écrou
écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14

alu

acier

inox

EPK Appareil oléo-pneumatique avec

Multiplicateur de pression déporte
et contrdéle des parametres
de sertissage

Poids : 3 200 g avec poignée révolver
Poids : 3 200 g avec poignée verticale
Livré sans outillage

. /MM
000 de e A

o Corlr? WWWW

" teg o b e,

oCoWWW;w

CAPACITE DE POSE

o écrou

Matiere

écrou M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14
alu

acier

inox
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COFFRETS pour pose d'écrous noyés RIVKLE®

COFFRET RF 67 Avec une pince @ main BRK 01 et un assortiment d'écrous

noyés en acier, cylindriques moletés, a téte affleurante,
o M4, M5, M6

Numéro d’article : 235 119 00501

COFFRET RK 07 noyés en acier, cylindriques, moletés, a téte plate,
o M4, M5, M6

"'l\

Numéro d’article : 235 119 00502

14 BOLLHOFF




OUTILLAGE DE POSE pour écrous noyés RIVKLE®

Appareil g Enclume Tige filetée Lot tige/enclume
M 5 C 230 1220 050 C 230 121 0050
M 6 C 230 1220 060 C 230 121 0060
TYPES S M 8 C 230 1220 080 C 230 121 0080
M 10 C 230 2220 100 C 230 221 0100
M 12 C 230 2220 120 C 230 221 0120
M3 235 2103 0023 235 2103 0024
M 4 235 2104 0023 235 2104 0024
M 307 M 5 235 2105 0023 235 2105 0024
écrou riveur M 6 235 2106 0023 235 2106 0024
M 8 235 2108 0023 235 2108 0024
M3 235 119 03001
M 4 235 119 04001
BRK 01
M5 235 119 05001
M 6 235 119 06001
M5 235 120 05001
M 6 235 120 06001
BRK 10
M 8 235 120 08001
M 10 235 120 10001
M 6 235 108 06 030 235 108 06 020 235 108 06011
M 8 235 108 08 030 235108 08 020 235 108 08011
ES 51 M 10 235108 10 030 235108 10 020 235 108 10011
M 12 235108 12 030 235108 12 020 235 108 12011
M 14 235108 14 030 235108 14 020 235108 14011
M 3 236 113 03 030 236 113 03 020
M4 236 113 04 030 236 113 04 020
OPEN M5 236 113 05 030 236 113 05 020
PNK M 6 236 113 06 030 236 113 06 020
EPK M 8 236 113 08 030 236 113 08 020
M 10 236 113 10 030 236 113 10 020
M 12 236 153 12 030 236 153 12 020
Outillage Outillage pour goujons”
pour écrous tige enclume
M 3 236 803 03000 376 113 03 020 376 113 03 030
P 803 M4 236 803 04000 376 113 04 020 376 113 04 030
M5 236 803 05000 376 113 05 020 376 113 05 030
M 6 236 803 06000 376 113 06 020 376 113 06 030
M 8 236 803 08000 376 113 08 020 376 113 08 030
Avec nez spécial 236 803 00400

BULLHOFF
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BOLLHOFF

Ecrous noyés, goujons a sertir,

rivets aveugles

RIVKLE®, RIVQUICK®

Technique d’assemblage sur toles et plastiques.
Rapide et en aveugle.

Ecrous et goujons prisonniers,

écrous autosertissables

FLANGEFORM®, RIVPRESS®

Technique d’assemblage sur t6le mince par écrou
ou goujon avec pose simple a partir de tout type
de presse.

Filets rapportés

HELICOIL®plus

Technique de renforcement de taraudage,
de freinage de vis.

Inserts taraudés

AMTEC®

Technique d’assemblage

pour matieres plastiques aprés moulage.

Ecrous d’étanchéite
SEAL LOCK®
Elément d’assemblage étanche

~_en une seule piece-économique et fiable
_'__..-'_ : = - I J

= |

BOLLHOFF, groupe mondial, spécialiste de la conception et de la production de techniques et composants d’assemblage.

Rivets autopoingonneurs

RIVSET®

Systéme de pose de rivets autopoingonneurs en vrac
ou sur bande pour I'assemblage de matériaux
identiques ou différents et d’épaisseurs diverses.

Clinchage

RIVCLINCH®

Systeme d’assemblage par clinchage pour sertir des téles
sans apport de composants.

Equipement de pose

Appareils de pose manuels, oléo-pneumatiques

et équipements de pose pour chacune de nos familles
de produits.

ECOSIT®
Service logistique de livraison en bord de chaine,
pour I'approvisionnement de la visserie.

Site de la Ravoire / France

Bollhoff Otalu s.a. est une société du groupe BOLLHOFF située a La Ravoire prés de Chambéry en Savoie (photo).
Unités de production en France (La Ravoire), en Allemagne, au Brésil et aux Etats-Unis.

Bollhoff otalu s.a.

Techniques et composants d’assemblage

BTLLMDFF
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