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Excelentes funciones G

O Excelentes funciones

(Superﬁcie de adsorcion granallada

Las micromuescas o resaltes
sobre la superficie facilitan la
extraccion.

Con ranura

El menor contacto superficial
con la pieza de trabajo facilita

© Disefio que evita
que la ventosa se

O ldentificacion mas sencilla

La nueva
forma para
conectar un
adaptador
evita que la
ventosa se
salga.

salga {

Diametro
de
ventosa
de 1.5

Logotipo de SMC

LLLLTYS
os* o,

RALEN

la extraccion.

O El resalte de fijacion facilita el montaje y mejora la repetitividad.
=
a W
¢

—> Resalte de fijacion

Cuerpo del telescopico compacto Q@eve

O La longitud total se ha reducido.

+ Entrada de
vacio lateral

ﬂ
r

© Modelo de carrera corta: 3 mm anadido

bR

ZP3 3 mm 6 mm 10 mm 15% mm 20* mm
Diametro de ventosa @ 8, plana, con conexion instantanea L. )
Carrera del telescopico (* Con casquillo)
ZP3 ZP
Carrera |Longitud total [mm] Carrera |Longitud total [mm]
8 40 3 — Diametro Caracteristicas técnicas Carrera [mm]
6 46 6 78.5 de ventosa del telescépico 3|6 |10]|15|20
10 56 10 109.5 015,02, 335 Giratorio, antigiro e e — | —|—
15 59 15 114.5 Giratorio o e o — | —
20 66.5 20 — 04,0608 Giratorio, concasquilo | — | —|— | ® | ®
210,013,016 bk
25 = 25 124.5 Antigiro e o o o o

Amplia seleccion de conexionado

@evo iPara conexionado @ 2!
]

Rosca macho Rosca hembra

Conexion
con boquilla

Conexion
instantanea

1
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Variaciones de la serie

. Diametro de ventosa . .
Tipo Pagina

Plana

Para adsorcion de piezas
en general

Para adsorcion de piezas de
trabajo con superficie plana y
no deformables

Plana con ranura
Para piezas que tiendan
a deformarse

Para una facil liberacion
de la pieza

o

Fuelle

Para adsorcion de piezas .
de trabajo con superficie
inclinada

-

\1 ~

S —

>

o ©
0 0 O O

0 0 O O

NBR

Goma de silicona
Goma de uretano
FKM

NBR conductivo

o

Goma de silicona
conductiva

Goma de silicona
semiconductiva

o

Pag. 1

Direccion de entrada de vacio  |Acoplamiento del telescopico Entrada de vacio
4

+

Rosca macho

) . Rosca hembra
Sin telescopico

M3, M5

M3, M5

4 .
! 3 (con adaptador) 5 | _Tubo de poliuretano @ 2 Pag. 3
ﬁ Conexion con boquilla | Tubo de nylon flexible/
poliuretano @ 4, G 6
ZP3-T[J00-] Conexidn instantanea | @2, 4, D 6
Vertlcal Rosca hembra M3, M5
Carrera con telescopico
2 ot Tubo de poliuretano @ 2
mm . . )
! 10 mm Conexion con boquilla Tubo de nylon flexible/ Pag. 15
15 mm poliuretano @ 4, J 6
20 mm
5 = Conexidn instantanea | @ 2,0 4,06
ZP3-T[O0O-20-0
Lateral Rosca hembra M3, M5
Sin tel L. Tubo de poliuretano @ 2
in telescopico | s . .
- == onexion con boquilla | 166 de nylon flexible/ Pag. 25
(COI‘] adaptador) poliuretano @ 4, @ 6
Conexion instantdnea | @2, 04,06
ZP3-Y[OO-0O-0O
Latera Rosca hembra M3, M5
Carrera con telescopico
2 mm Tubo de poliuretano @ 2
mm o . )
10 mm Conexion con boquilla | ypo de nylon flexible/ Pag. 31
15 mm poliuretano @ 4, @ 6
20 mm

Disefno

Lista de adaptadores compatibles -
Lista de telescdpicos compatibles - Pag. 43

Conexion instantanea

Ref. del adaptador de montaje- -
Ref. del conjunto del telescépico

SvVC

O

02,04,06
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Ventosas para manipulacion por vacio Serie ZP3/ZP2/ZP

Modelos de ventosa [ *:@evo Serie ZP3 ‘: Serie ZP2 O: Serie ZP I

Tipo de ventosa
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Para trabajos pesados = HB
Ventosaconrétula e

« Ventosa cicl6nica (ventosa sin contacto) [Tl R LI Nota) La serie ZP2 es de tipo chorro.
MProductos Ventosa de vacio para Ventosadevacio ' “~ &°  Valvula de retencion 6] *Para mas informacion, consulte
relacionados traslado de discos para fijacion de panel \‘!,,, Ej nuestro sitio web www.smc.eu.
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* La serie ZP3 esta disponible de @ 1.5 a @ 16. Si necesita otros tamanos o

formas, elija la serie ZP o ZP2. Modelo de ventosa

« (O: Para mas detalles sobre la serie ZP, I Ventosa para manipulacion por vacio SMCI | Buscaf
mn

consulte nuestro sitio web www.smc.eu.

Diametro de ventosa Simbolo
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Productos relacionados

Variaciones e ]

Amplificador de caudal ZH[I-[1-X185 BTy

MUn caudal de soplado 4 veces superior al suministro de aire
BUn caudal de succion 3 veces superior al suministro de aire

Se puede generar un caudal
de descarga 4 veces superior
al suministro de aire. - Descarga
Contribuye a reducir el 1
consumo de caudal si se - [
1)

requiere caudal de descarga.

Suministro de aire

Se puede generar un caudal

de succioén 3 veces superior al
suministro de aire. Succion m
Contribuye a reducir el
consumo de caudal si se
L

requiere caudal de succion.

Suministro de aire

Valvula de retencion de vacio ZP2V

WPuede reducir las pérdidas de presién de vacio incluso
cuando no existe pieza.

BNo se requiere una operacion de conmutacion
para cambiar las piezas de trabajo.

WUn Unico eyector puede accionar
multiples ventosas de vacio.

Tamafo de conexion para
el lado de la ventosa
*M5x0.8 * Rc1/8

* M6 x 1 *G1/8

* M8 x 1.25 * NPT1/8
*R1/8

Eyector de vacio compacto/

Sistema de generacion de vacio ZQ
BAnchura: 10 mm Peso: 109 g
(Unidad simple con vacuostato y filtro de succion)

Eyector de vacio multietapa ZL
MEI| caudal de succion se incrementa por medio
de un multidifusor de 3 etapas.
(Max. 200 L/min (ANR))

Filtro de succion de aire con conexiones
instantaneos/

Modelo en linea ZFC

B Conexionado recto de ENTRADA/SALIDA

BRacordaje instantaneo para un montaje y un desmontaje
faciles

BPiezas ligeras moldeadas en resina

BEI| modelo de cartucho permite sustituir el elemento
filtrante.

Software de soporte de diseno SMC Ver.2.0
W Software de seleccion de modelo
M Software de seleccion del sistema de transferencia de adsorcion de vacio
W Software de seleccion de actuadores eléctricos
M Software de esquemas de circuitos neumaticos SMC borrador Ver.1.0
W Software de seleccion de cilindro guia
M Software para ahorro energético

x\/éase www.smcworld.com para mas informacion
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Equipo de vacio

Seleccion de modelo
INDICE

1 Caracteristicas y Precauciones para adsorcion de vacio Preliminares 2

2  Seleccion de la ventosa de vacio Preliminares 2

@ Procedimientos de seleccion de la ventosa de vacio
@ Puntos a tener en cuenta para seleccionar ventosas de vacio
A. Fuerza de elevacion tedrica
B. Fuerza transversal y momento aplicado sobre la ventosa de vacio
@ Fuerza de elevacién y diametro de la ventosa de vacio
1. Fuerza de elevacion tedrica
@ Tipo de ventosa de vacio
@ Material de la ventosa de vacio
@® Material de goma y propiedades
@ Color e identificacion
@ Acoplamiento del telescopico
@ Seleccion de la ventosa segun el tipo de trabajo
@ Durabilidad de la ventosa de vacio

3 Seleccion del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion de vacio Preliminares 8
@ Calculo del tamario del eyector de vacio y de la valvula de conmutacién mediante formula

4 Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza de trabajo  Preliminares 8

® Volumen de fuga a partir de la conductancia de la pieza
® Volumen de fuga a partir de la prueba de adsorcion

9 Tiempo de respuesta de adsorcion Preliminares 9

@ Relacion entre la presién de vacio y el tiempo de respuesta tras accionar la valvula de alimentacion (valvula de conmutacion)
@ Calculo del tiempo de respuesta de adsorcién mediante féormula
® Tiempo de respuesta de adsorcion a partir del grafico de seleccion

6 Precauciones en la seleccion del equipo de vacio y propuesta de SMC Preliminares 11

® Medidas de seguridad

@ Precauciones en la seleccién del equipo de vacio

@ Eyector o bomba de vacio y nimero de ventosas de vacio

@ Seleccion del eyector de vacio y precauciones en el manejo

@ Presion de alimentacion del eyector de vacio

@ Tiempo para la generacién de vacio y la verificacion de la succién
A. Tiempo para la generacién de vacio
B. Verificacion de la succion
C. Presion de ajuste para el vacuostato

® Manejo de equipo de vacio en presencia de polvo

{ Ejemplo de seleccion de equipo de vacio Preliminares 15
@ Transferencia de chips semiconductores

8 Datos Preliminares 16

@ Grafico de seleccion

® Glosario de términos

@® Medidas para solucionar los problemas del sistema de adsorcion de vacio (resolucion de problemas)
® Ejemplos de no conformidad

@ Plazo de sustitucion de la ventosa de vacio
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Seleccion del modelo

1 Caracteristicas y precauciones para adsorcion de vacio

Un sistema de adsorcién de vacio pensado como método para sujetar una pieza de trabajo debe presentar las siguientes
caracteristicas, pero también es necesario tomar ciertas precauciones.

Caracteristicas y precauciones de vacio

« Féacil construccion

« Compatible con cualquier lugar en el que sea posible la adsorcion.

+ Compatible con piezas de trabajo flexibles y faciimente deformables.

+ Disponible cuando el espacio que rodea la pieza de trabajo es limitado.

Caracteristicas

* La pieza de trabajo puede caer bajo ciertas condiciones, ya que es trasladada mientras permanece adsorbida.
+ El equipo puede succionar liquido o particulas extrafias que se encuentren alrededor de la pieza de trabajo.
Precauciones | * Se requiere una gran area de adsorcion para obtener una gran fuerza de amarre.

+ La goma de la ventosa de vacio se puede deteriorar.

+ El posicionamiento preciso es dificil.

2| Seleccion de la ventosa de vacio

® Procedimientos de seleccion de la ventosa de vacio

1) Tenga en cuenta el equilibrio de la pieza de trabajo, identifique el punto de adsorcion, el nimero de ventosas y el didmetro de ventosa aplicable (o el
area de la ventosa).

2) Calcule la fuerza de elevacion teorica a partir del area de adsorcion hallada (&rea de ventosa x nimero de ventosas) y de la presion de vacio y, a
continuacion, calcule la fuerza de elevacion teniendo en cuenta la elevacion real y el factor de seguridad en las condiciones de transferencia.

3) Determine un diametro de ventosa (o &rea de ventosa) que sea suficiente para garantizar que la fuerza de elevacion sea superior a la masa de pieza de trabajo.

4) Determine el tipo de ventosa y los materiales, asi como la necesidad de un telescopico, basandose en el entorno de trabajo, la forma de la pieza y
sus materiales.

Lo anterior se aplica a los procedimientos de seleccion de ventosas de vacio generales; no obstante, esto no se podra aplicar a todas las ventosas. Los
clientes deben llevar a cabo una prueba por su cuenta y deben seleccionar las condiciones de adsorcion y las ventosas aplicables basandose en los
resultados de dicha prueba.

® Puntos a tener en cuenta para seleccionar ventosas de vacio
A. Fuerza de elevacion tedrica

+ La fuerza de elevacion tedrica viene determinada por la presion de vacio y por el &rea de contacto de la ventosa de vacio.

+ Dado que la fuerza de elevacion tedrica es el valor medido en estado estético, el factor de seguridad que corresponde a las condiciones reales de trabajo
debe determinarse durante el funcionamiento real.

+ No es necesariamente cierto que una mayor presion de vacio sea siempre mejor. Una presion de vacio excesivamente elevada puede causar problemas.

« Si la presion de vacio es innecesariamente elevada, las ventosas tienden a desgastarse rapidamente y se rajan, reduciendo asi la vida Util de las
mismas.
Duplicar la presion de vacio hace que se duplique la fuerza de elevacion tedrica, mientras que duplicar el didmetro de la ventosa hace que se
cuadruplique la fuerza de elevacion tedrica.

+ Si la presion de vacio (presion de ajuste) es elevada, no sélo el tiempo de respuesta sera mayor, sino que también se requerira una mayor energia
para generar el vacio.

. L L ; 2v
Ejemplo) Fuerza de elevacion tedrica = Presion x Area eces—;
A Presion de vacio Presion de vacio
Area [cm?]
Didmetro de ventosa [-40 kPa] [-80 kPa]
Fuerza de elevacion tedrica 1.1 N | Fuerza de elevacion tedrica 2.2 N
06 0.28
4 veces
Fuerza de elevacion teérica 8.0 N |Fuerza de elevacion tedrica 16.1 N
016 2.01 '

Preliminares 2
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Seleccion del modelo

B. Fuerza transversal y momento aplicado sobre la ventosa de vacio

* Las ventosas de vacio no son resistentes a la fuerza transversal (fuerza paralela a la superficie de adsorcién) ni al momento.
* Minimice el momento aplicado sobre la ventosa de vacio teniendo en cuenta la posicion del centro de gravedad de la pieza de trabajo.

* El indice de aceleracion del movimiento debe ser lo mas pequefio posible, y debe usted asegurarse que se tengan en cuenta la presion

del viento y el impacto. Si se introducen medidas para reducir el indice de aceleracion, aumentara la seguridad para evitar que la pieza
de trabajo se caiga.

* Siempre que sea posible, evite elevar la pieza de trabajo adsorbiendo la parte vertical de la misma con una ventosa de vacio (elevacion
vertical). En caso de que resulte inevitable, debera asegurarse un factor de seguridad suficiente.

Fuerza de elevacion, momento, fuerza horizontal \

Para elevar una pieza verticalmente, debera tener en cuenta el indice de aceleracion, la presiéon del viento, el impacto, etc., ademas de la
masa de la pieza de trabajo. (Véase la Fig. 1)

Dado que las ventosas son sensibles a los momentos, coldéquela de forma que la pieza no pueda crear un momento. (Véase la Fig. 2)

Si una pieza de trabajo que esta suspendida horizontalmente se mueve lateralmente, la pieza podria desplazarse dependiendo del grado

de aceleracion o del coeficiente de friccion entre la ventosa y la pieza. Por esta razon, el indice de aceleracion del movimiento lateral debe
minimizarse. (Véase la Fig. 3)

Carga con aceleracién y elevacion Posicionamiento de la ventosa
por la presion del viento

Direccién de elevacion

© X
! |

Preste atencion a la fuerza de friccion entre
la ventosa y la pieza

—

Ventosa

Fig. 1
Fig.2
Fig. 3

Posicionamiento de la ventosa y la pieza

Asegurese que la superficie de succion de la ventosa no es mayor que la superficie de la pieza de trabajo con el fin de evitar las fugas de vacio y una recogida inestable.

Precaucion

I-& Guia para la prevencién de caidas

Si se utilizan varias ventosas para trasladar un objeto plano con una gran superficie, coloque las ventosas de forma adecuada para
mantener el equilibrio. Asegurese también de que las ventosas estan correctamente alineadas para evitar que se suelten en los bordes.

Ventosa

l‘\fl Precaucion

Guia para la prevencion de caidas

Disponga de un dispositivo auxiliar (ejemplo: una guia para evitar que las piezas de trabajo se caigan) en caso necesario.

Posicion de montaje

En general, la unidad debe instalarse de forma horizontal. Aunque, en medida de lo posible, se debe evitar la instalacién en diagonal o
vertical, en caso de que sea necesario instalar la unidad en uno de estos modos, asegurese de garantizar una seguridad absoluta.

ws 11
—

W J\ Guia

Elevacion horizontal Elevacién vertical

Preliminares 3
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Seleccion del modelo

©® Fuerza de elevacion y diametro de la ventosa de vacio

1. Fuerza de elevacion teodrica

* Fije la presion de vacio por debajo de la presion establecida después de la adsorcion.

* No obstante, si una pieza de trabajo es permeable o presenta una superficie rugosa, tenga en cuenta que la presion de vacio
disminuira debido a la entrada de aire en la pieza. En tales casos, lleve a cabo una prueba de adsorcidn para confirmarlo.

e La presion de vacio cuando se usa un eyector es de aproximadamente -60 kPa como valor de referencia.

La fuerza de elevacion tedrica de una ventosa se puede obtener calculdandola o por medio de la tabla de la fuerza de elevacion tedrica.

Calculo Ventosa t t

W=PxSx0.1 x 1 W: Fuer;g de elevgmon [N] ;
t P : Presion de vacio [kPa]
S : Area de ventosa [cm?]
t : Factor de seguridad Elevacion horizontal: 4 o més Elevacion horizontal Elevacion vertical
Elevacion vertical: 8 o mas
Se deberia evitar este tipo de
aplicacion.

Fuerza de elevacion tedrica

La fuerza de elevacion tedrica (sin incluir el factor de seguridad) se calcula a partir del didmetro de la ventosa y de la presion de vacio.
Para obtener la fuerza de elevacion necesaria, se divide la fuerza de elevacion tedrica entre el factor de seguridad t.

Fuerza de elevacion = Fuerza de elevacion teérica + t

(1) Fuerza de elevacion tedrica (Fuerza de elevacion tesrica= P x S x 0.1)

IN]

Diametro de ventosa [mm] | 1.5 | 02 | 03.5 | o4 06 28 210 | 213 | 216
Area de ventosa S [cm?] 0.02 0.03 0.10 0.13 0.28 0.50 0.79 1.33 2.01
-85 0.15 0.27 0.82 1.07 2.4 4.2 6.6 11.3 171

-80 0.14 0.25 0.77 1.00 2.2 4.0 6.2 10.6 16.1

-75 0.13 0.24 0.72 0.94 2.1 3.7 5.8 10.0 15.1

Presién de -70 0.12 0.22 0.67 0.88 1.9 3.5 5.5 9.3 141
—— -65 0.11 0.20 0.63 0.82 1.8 3.2 5.1 8.6 13.1
[kPa] -60 0.11 0.19 0.58 0.75 1.7 3.0 4.7 8.0 12.1
-55 0.10 0.17 0.53 0.69 1.5 2.7 4.3 7.3 11.1

-50 0.09 0.16 0.48 0.63 1.4 2.5 3.9 6.7 10.0

-45 0.08 0.14 0.43 0.57 1.2 2.2 3.5 6.0 9.0

-40 0.07 0.13 0.38 0.50 1.1 2.0 3.1 5.3 8.0

Preliminares 4
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Seleccion del modelo

@ Tipo de ventosa de vacio

* La serie ZP3 dispone de un modelo plano, plano con ranura y tipo fuelle. Seleccione la forma adecuada para adaptarse a la
pieza de trabajo y al entorno de trabajo.

Tipo de ventosa

Tipo de ventosa Aplicacion
Utilizar cuando la superficie de adsorcion
Plana . .
de la pieza es plana y no esta deformada.

Plana Utilizar para garantizar la extraccion de la
con ranura pieza de trabajo.

- Utilizar cuando no existe suficiente espacio para
Fuelle “ instalar un telescépico o cuando la superficie de
adsorcion de la pieza estd inclinada.

® Material de la ventosa de vacio

¢ Es necesario determinar detenidamente los materiales de la ventosa de vacio teniendo en cuenta la forma de la pieza, la adaptabilidad a
las condiciones de trabajo, el efecto tras ser adsorbida, la conductividad eléctrica, etc.
* Basandose en el ejemplo de transferencia de piezas para cada material, seleccione la ventosa después de confirmar las caracteristicas (adaptabilidad) de la goma.

\ Ventosa de vacio / Ejemplo de transferencia de piezas \

Material
Material Aplicacion
NBR Transferencia de piezas de trabajo en general, cartén corrugado, placa chapada de madera, placa de acero y otros
Goma de silicona Semiconductor, extraccion de piezas fundidas, piezas finas, sector alimentacion
Goma de uretano Cartén corrugado, placa de acero y placa chapada en madera
FKM Piezas de trabajo, contacto con sustancias quimicas
NBR conductivo Piezas de trabajo generales de semiconductores (resistencia a electricidad estatica)
Goma de silicona conductiva Semiconductor (electricidad estatica, resistencia de la superficie de hasta 106 [Q]
Goma de silicona semiconductiva Semiconductor (electricidad estética, resistencia de la superficie de 108 a 10° [Q]
Serie ZP3
Goma de silicona semiconductiva
Material
Display normal Aplicacion
Goma de silicona conductiva Semiconductor (electricidad estatica, resistencia de la superficie de hasta 106 [ ])
Goma de silicona semiconductiva Semiconductor (electricidad estética, resistencia de la superficie de 106 a 109 [ ])

Semiconductor
Conductor

Excelente capacidad de succién de la superficie de la pieza debido a la flexibilidad del producto. Se puede usar en un amplio rango de
temperaturas de trabajo debido a la excelente resistencia al calor y al frio.
Excelente resistencia al ozono, conforme a la FDA y la Ley sobre Higiene de los Alimentos (excluyendo la goma de silicona conductora).

Goma de silicona semiconductiva

-Marca laser de linea vertical

Simbolo Material
HS Goma de silicona semiconductiva *

* Solo para el modelo con ventosa UM (plana con ranura)

Preliminares 5
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Seleccion del modelo

® Material de goma y propiedades

Nombre ili
general NBR Goma de sllicona Goma de FKM NBR conductivo | Goma de silicona
(Goma nitrilo) uretano | (Goma (Goma nitrilo) conductiva
— Semiconductive| Conductive fluorada)
Buena Excelente Capacidad de succion de la Gran Maxima Buena_l’eSiStencia Mas que
o resistencia al | syperficie de la pieza debido a la resistencia | resistencia  |al aceite, la excelente
Caracteristicas aceite, la flexibilidad del producto. Se puede | Mecdnica |térmicay |abrasiony el ' |resistencia al
principales abrasiony el | ysar en un amplio rango de resistencia | ZWVEIEGIISNIO- | calor y al frio.
envejecimiento| temperaturas de trabajo debido a la a prod. Conductivo
excelente resistencia al calor y al frio. quimicos
Excelente resistencia al ozono,
conforme a la FDA y la Ley sobre
Higiene de los Alimentos (excluyendo
la goma de silicona conductora).
Propiedad de goma pura
(peso especifico) 1.00-1.20 0.95-0.98 1.00-1.30 1.80-1.82 1.00-1.20 0.95-0.98
Resistencia a impactos O O @) A O @)
8 | Resistencia a la abrasion @) xI/\ O O @) x//\
©
5 |Resistencia al desgarro @) PI/AN ©) O O X/
®©
g Resistencia al rajado por flexion O x/O @] O O x/O
© | Temperatura méaxima
S | do om0 c 120 200 60 250 100 200
Temperatura min. de
Z trabajo °C 0 -30 10 0 0 0 -10
:% Resistividad de volumen (Qcm) — — — 10* 0 menos — — 10* 0 menos 10* 0 menos
é Envejecimiento por calor @) (@] A O O O
% Resistencia a la intemperie O @) (@) @) O @)
8 Resistencia al ozono A (@) @) @) A @)
a
Resistencia a la
permeabilidad de gases O xIA xIA xIA O xIA
g |Gasolina/Gaséleo (@) xIA @) O @) X/
%% Benceno/Tolueno x//A\ X x//\ (@] x//\ x
. @©
8 © | Alcohol (©) ©) A A/O ©) (@)
o.©
= 2 | Eter x//\ x//\ x x//\ x//\ x//\
SR
_% 8 | Cetona (MEK) x O x x x @)
(72
& | Acetato de etilo x//\ A x//\ X x//\ A
oo Agua @) O A O O O
o,
% 8 | Acido orgénico x//\ O x ANO xIA\ O
o.® - —
Acido organico a alta
$ ﬁ concentracion AIO A X o AIO A
'O "o | Acido organico a
5 S | baja concentracién o o A o o o
'% -2 | Base fuerte O X O O O
Q
© T | Base débil 0 o x o o o

O = Excelente --- No resulta afectado en absoluto o resulta afectado en muy bajo grado
O= Buena --- Resulte levemente afectado, pero presenta una resistencia adecuada dependiendo de las condiciones
A= No se recomienda su uso
x = No adecuado para el uso. Resulta gravemente afectado.
= Las propiedades, la resistencia quimica y otros valores no estan garantizados. Dichos valores dependen del entorno de trabajo, por lo que SMC no

puede garantizarlos. Antes de usarlos, es necesario llevar a cabo pruebas y confirmaciones.

@ Color e identificacion

NBR
Nombre (Goma |Gomade | Goma de FKM NBR conductivo | Goma de silicona | Goma de silicona
general nitrilo) | silicona uretano (Goma fluorada) | (Goma nitrilo) conductiva semiconductiva
Color de la goma Negro Blanco Marrén Negro Negro Negro Negro
Identificacion (punto) — — — -1 punto verde |- 1 punto plateado | -1 puntorosa |-Marcalaser de linea vertical
Dureza de la goma HS (+5°) AB0/S
.
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Seleccion del modelo

@ Acoplamiento del telescépico

« Elija el modelo con telescépico si las piezas de trabajo presentan alturas diferentes, son fragiles o si necesita reducir el

impacto sobre la ventosa. Si es necesario limitar el giro, use el telescopico antigiro.

Manipulacion a diferentes alturas

Si las piezas de trabajo presentan alturas diferentes, use la ventosa de tipo
telescépico con muelle incorporado. El muelle crea un efecto de
amortiguacion entre la ventosa y las piezas. Si es necesario limitar ain mas

el giro, use el modelo de telescopico antigiro.

@ Seleccion de la ventosa segun el tipo depieza de trabajo

+ Seleccione detenidamente la ventosa para usarla en las siguientes piezas de trabajo:

] 1. Superficies porosas \

|

2. Laminas planas

Para recoger una pieza permeable, como el papel, seleccione una ventosa
de pequefio didmetro con capacidad suficiente para elevar la pieza. Dado
que una gran fuga de aire podria reducir la fuerza de succién de la
ventosa, es posible que se tenga que incrementar la capacidad del eyector
o la bomba de vacio o que se tenga que ampliar el area de conductancia
del paso de conexionado.

[Ty

Superficie porosa

Cuando se suspende una pieza de amplia superficie (por ejemplo,
una hoja de papel, cristal o un circuito impreso), ésta puede adquirir
un movimiento ondulatorio si se aplica una gran fuerza debido a la
presién del viento o a un impacto. Por ello, es necesario asegurarse
la correcta colocacion y tamafo de las ventosas.

/%\l bhe gl

Aaca de cristal, placa de circuito, etc.

3. Piezas flexibles |

4. Impacto contra la ventosa

Si se recoge una pieza flexible (por ejemplo, de vinilo, de papel o
una lamina fina), la presion de vacio podria hacer que la pieza se
deforme o arrugue. En tal caso, sera necesario utilizar una
ventosa pequefa o nervada, asi como reducir la presion de vacio.

F@' Ventosa

[T~

Al trasladar la ventosa hasta la pieza de trabajo, evite impactos o grandes
fuerzas, ya que podrian provocar una deformacion prematura, escision o
desgaste de la ventosa. Por ello, la ventosa debe presionarse contra la pieza de
trabajo hasta el punto en que su parte de falda se deforme o su parte nervada
toque ligeramente la pieza de trabajo.

Especialmente cuando utilice una ventosa de menor diametro, asegurese de
colocarla correctamente.

Escoja la posicion de
no golpeo

r_

.

/]

® Durabilidad de la ventosa de vacio

* Preste atencion al deterioro del material elastico de la ventosa de vacio.

« La superficie de adsorcion de la ventosa de vacio se desgastara tras un cierto periodo de uso y su diametro exterior se ira
reduciendo de forma gradual. La fuerza de elevacion sera menor a medida que se reduzca del diametro de la ventosa,
aunque la adsorcién seguira siendo posible.

 Decida cuando hay que sustituir las ventosas de vacio teniendo en cuenta las condiciones de trabajo del cliente y senales
de deterioro como los cambios de aspecto debidos al desgaste, la reduccion de la presion de vacio conseguida y el retraso
en el tiempo de respuesta de adsorcion.
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Seleccidon del modelo

3 Seleccion del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion de vacio

@ Calculo del tamano del eyector de vacio y de la valvula de conmutaciéon mediante formula
Caudal promedio de succion para alcanzar el tiempo de respuesta de adsorcion

Q= V x 60 Q Q : Caudal promedio de succién L/min (ANR)
=TT tW™ V : Capacidad de conexionado [L]
To=3xTi T+ : Tiempo para alcanzar un Pv estable del 63% después de la adsorcion [seg]

T2 : Tiempo para alcanzar un Pv estable del 95% después de la adsorcion [seg]

Qv: Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza [L/min (ANR)] Neta )
Caudal max. de succion
Qmax = (2 a 3) x Q [L/min (ANR)]

<Procedimiento de seleccion>

* Eyector
Seleccione el eyector de mayor caudal maximo de succién a partir del @Qmax. anteriormente indicado.

¢ Valvula de accionamiento directo

Conductancia C = ——= = — [dm?3/(s-bar)]

xSeleccione una valvula (electrovalvula) que tenga una conductancia mayor que la de la férmula de conductancia C arriba indicada.

Nota 1) Qu: 0 cuando no se produce ninguna fuga durante la adsorcion de una pieza.
Si se producen fugas durante la adsorcion de una pieza, calcule el volumen de fuga segun "4. Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza de trabajo".
Nota 2) La capacidad de conexionado se puede encontrar en "8. Datos: Capacidad de conexionado segun el didam. int. del tubo (Grafico de seleccién (2)).*

4 Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza de trabajo

Dependiendo del tipo de pieza, podria entrar aire. Como resultado, la I
presion de vacio en la ventosa se reduciria y no conseguiria la cantidad Ventosa

de vacio necesaria para la adsorcion.

Cuando se maneja este tipo de piezas, es necesario seleccionar el At
tamafo adecuado de eyector y de valvula de conmutacion de vacio %I m

teniendo en cuenta la cantidad de aire que podria escaparse a través de
la pieza. Ventilacién de la pieza Pieza con superficie rugosa

Ventosa

® Volumen de fuga a partir de la conductancia de la pieza de trabajo

Volumen de fugaQL = 55.5 x CL
Qc: Volumen de fuga [L/min (ANR)]
Cu: Conductancia entre la pieza y la ventosa y area abierta de la pieza [dm3/(s-bar)]

® Volumen de fuga a partir de la prueba de adsorcién

Como se describe en la siguiente ilustracion, recoja la pieza con el eyector, utilizando un eyector, una ventosa y un vacuémetro.

Es ese instante, lea la presiéon de vacio P1, obtenga el caudal de succién a partir del grafico de curvas de caudal del eyector que se esté
utilizando y considere dicha cantidad como la fuga de la pieza.

> =1{T,T}

Presion de vacio: P1

O ZH07BS, ZH07DS
Curvas de caudal
\{Ventosa Curvas de escape Presion de alimentacion {0.45 MPa}
- I = -y
o3 t =
Q r o=
Pieza de trabajo —— vl s 2Z| |5 -
& e x| =<| | & Y
e~ S o) = \
= a7 Q/ 7 20E £ R Y
Ejercicio: Utilizando una presion de alimentacion de 0.45 MPa, e @V Qo\sﬁf SE| |8 A\
cuando el eyector (ZHO7S) recoge una pieza que pierde aire, el g &3 Y &35 2| |8 -ss
vacuémetro indica una presion de -53 kPa. Calcule el volumen de 3 a0 //Ceudalde succion § % S _wo \
fuga de la pieza de trabajo. 83 AT —1 lozell|S \
- . $ -7 ge| |8 =
<Procedimiento de seleccion> o J <E||a \\
Cuando el caudal de succién a una presién de vacio de -53 kPa o % g - © \
se obtiene a partir del grafico de curvas de caudal de ZHO7DS, 000 P FRET=
el caudal de succién es 5 L/min (ANR). (A—®—©) DP ot 0&2 ?_'3 0{4 058 M‘;E Caudl do o [Lmin (ANFY]
.z . u UCC! 1
Volumen de fuga =~ Caudal de succion 5 L/min (ANR) resion de alimentacion [MPa]
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Seleccion del modelo

9 Tiempo de respuesta de adsorcion

Cuando se utiliza una ventosa de vacio para la transferencia de una pieza de trabajo por adsorcién, se puede obtener el tiempo
de respuesta de adsorcidon aproximado (el tiempo que tarda la presiéon de vacio interna de la ventosa en alcanzar la presion
requerida para la adsorcion después de accionar la valvula de alimentacion {valvula de conmutacion de vacio}). Se puede
obtener un tiempo de respuesta aproximado mediante las férmulas y los graficos de seleccion.

@ Relacion entre la presion de vacio y el tiempo de respuesta tras accionar la valvula de
alimentacion (valvula de conmutacion)
La relacion entre la presion de vacio y el tiempo de respuesta tras accionar la vélvula de alimentacion (valvula de conmutacion) se muestra a continuacion.

| Circuito del sistema de vacio | Presion de vacio y tiempo de respuesta tras accionar
la valvula de alimentacion (valvula de conmutacion)

Valvula de conmutacion Valvula de conmutacion Accionamiento de ON

la valvula de OFF
alimentacion (valvula
> o — b % domain) [ | N —
P P Pv| |

<: ) Pvx95% |-

Ventosa Ventosa

PvX83%

Presion de vacio [P]

3T
Tiempo de llegada [seg]

Pv: Presion de vacio final
T1: Tiempo necesario para alcanzar el 63% de la presion de vacio final Pv
T2: Tiempo necesario para alcanzar el 95% de la presién de vacio final Pv

@ Calculo del tiempo de respuesta de adsorcion mediante formula

Los tiempos de respuesta de adsorcion T1y T2 se puede obtener a través de las férmulas indicadas a continuacion.

Tiempo de respuesta de adsorcion T =V)é—60 T+ : Tiempo necesario para alcanzar el 63% de la presion de vacio final Pv (seg)

Tiempo de respuesta de adsorcion T2 =3 x T T2 : Tiempo necesario para alcanzar el 95% de la presion de vacio final Pv (seg)
. . Q1: Caudal promedio de succion [L/min [ANR]]
Capacidad de conexionado Célculo del caudal promedio de succién
V=3'—14D2xLx 1 (L) * Eyector
4 1000 Q1 = (1/2 a 1/3) x Caudal max. de succién del eyector [L/min [ANR]]
+ Bomba de vacio
Q1 =(1/2 a 1/3) x 55.5 x Conductancia de la bomba de vacio [dm?/(s-bar)]
: Didmetro del conexionado [mm]
: Longitud desde el eyector y la valvula de conmutacion hasta la ventosa [m]
: Capacidad de conexionado desde el eyector y la valvula de conmutacion hasta la ventosa [L]
2: Caudal méx. desde el eyector y la valvula de conmutacion hasta la ventosa en el sistema de conexionado
Q2 = C x 55.5 L/min [ANR]
Q : El menor de Q1 y Q2 [L/min [ANR]]
C : Conductancia del conexionado [dm#/(s-bar)]

O <ro

Para la conductancia, la conductancia equivalente se puede encontrar en “8. Datos: Conductancia segun el diam. int. del tubo (Gréfico de seleccion (3)).*
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Seleccion del modelo

® Tiempo de respuesta de adsorcion a partir del grafico de seleccion

1. Capacidad de conexionado de los tubos
La capacidad del conexionado desde el eyector y la valvula de conmutacién en la bomba de vacio hasta la ventosa se
encuentra en "8. Datos: Capacidad de conexionado segun el diam. int. del tubo (Grafico de seleccion (2)).*

2. Obtencion de los tiempos de respuesta de adsorcion

Al accionar la valvula de alimentacion (valvula de conmutacion) que controla el eyector (bomba de vacio), los tiempos de
respuesta de adsorcion T1y T2 que transcurren antes de alcanzar la presion de vacio establecida se pueden obtener a partir
del Grafico de seleccion (1).

Grafico de seleccion (1) Tiempo de respuesta de adsorcion

18} 1000 \‘ \\ \\\ \‘ \\ \\\ 1_ ) J;
1260 700 NG N \\ A AL
= r 500 N /ﬂl
8 L~ 300N \\ \\ N )3() I _Capacidad de
o 54/© A XA onexionado
X 3.6l=- 200 ‘\ N 1 g(/\ N NVES50(L)
£ =
S g £ 100\\\ \\>< N KK AN
0 < NN\ NN AN AN
ol 1.26F = 70 N Nt N N
[Te} 09 L £ 50 \\ N \\ Nt \\
g 0.54F S 30 \\\ \\ ‘:\\\ N Y \\\ NG
S0
2 0367 C:’ 20 \\ \\ NN I\\\\ \\ N ™
> K]
s 018 8 %L\‘xl\ N \ \,\I AL \ \; \\
3 0.12+ @ 7001\\ NN ANERAN \ N
s il 8 5[-002 FAVA Y § AVAE NEA
S . )
§ 0060 § 3 S-_0k5_1><>\ va AN ‘\ AN \\\‘
é 0.04f 3 2 —-0:2 K)&\ \Il\\\\ N \\ \\\
c
S ol & p 55 NGINININ N
’ 01 0.20.305071 2 315710 2030 5070100
1
Tiempo necesario para alcanzar la presion de vacio (63%) T+ [seg]
1 L L M AF L L
0.3 060915213 6 9 152130 6090 150 300
© 210
Tiempo necesario para alcanzar la presion de vacio (95%) T2 [seg]

= Por el contrario, el tamafio del eyector o de la vélvula de conmutacién del sistema de la bomba de vacio se pueden obtener a partir del tiempo de respuesta de adsorcién.

Lectura del grafico
Ejemplo 1: Obtencién del tiempo de respuesta de adsorcion necesario para que la presion de un sistema de conexionado con una capacidad

de conexionado de 0.02 L alcance el 63% (T1) de la presién de vacio final mediante el uso de un eyector de vacio ZH07JS con un caudal

maximo de succién de 12 L/min (ANR).

<Procedimiento de seleccion>
A partir del punto en el que el caudal maximo de vacio del eyector de vacio de 12 L/min (ANR) intersecciona con la capacidad de
conexionado de 0.02 L se puede obtener el tiempo de respuesta de adsorcién T1 que transcurre hasta que se alcanza el 63% de la presion
maxima de vacio. (Secuencia en Gréafico de seleccion (1), @—B) T1 = 0.3 segundos.

Ejemplo 2: Obtencion del tiempo de respuesta de descarga necesario para que la presion interna en el depdsito de 5 L se descargue hasta
alcanzar el 95% (T2) de la presion de vacio final mediante el uso de una valvula con una conductancia de 3.6 [dm?/(s-bar)].

<Procedimiento de seleccién>
A partir del punto en el cual la conductancia de la valvula de 3.6 [dm¥(s-bar)] intersecciona con la capacidad de conexionado de 5 L se puede obtener el tiempo de
respuesta de descarga (T2) que transcurre hasta que se alcanza el 95% de la presion de vacio final. (Secuencia en Gréfico de seleccion (1), (©—(D) T2 = 12 segundos.
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Seleccidon del modelo

6 Precauciones en la seleccion del equipo de vacio y propuesta de SMC

® Medidas de seguridad

* Asegurese de disponer de un disefio que resulte seguro frente a una caida de la presion de vacio provocada por una interrupcion del suministro eléctrico o por una falta de
suministro de aire. Las medidas de prevencion frente a caidas deben tomarse especialmente en aquellos casos en los que la caida de la pieza conlleve un cierto riesgo.

@ Precauciones en la seleccién del equipo de vacio

Como contramedida para los cortes de tension,
seleccione una valvula de alimentacién que
esté normalmente abierta o una que esté
equipada con funcion de autoalimentacion.

T
T

-
v

Seleccione una valvula de conmutacion de
vacio que presente una conductancia que no
reduzca el area de conductancia compuesta
formada por las areas de la ventosa al eyector.

— i

2

2

Para la vélvula de descarga, seleccione
una valvula de 2 o 3 vias con bajo vacio.
Utilice también un tornillo de regulacién
para regular el caudal.

* Durante la adsorcién y la transferencia de una
pieza de trabajo, se recomienda la verificacion
del vacuostato.

e Ademas, compruebe visualmente el
vacuémetro si manipula elementos pesados o
peligrosos.

* El modelo ZSP1 es ideal para la adsorcién y la
transferencia de piezas pequefias mediante
una boquilla de succién con didmetro pequefio.

* Instale un filtro (serie ZFA, ZFB, ZFC) antes del
presostato si el ambiente es de baja calidad.

Utilice un filtro de succién (serie ZFA,
ZFB, ZFC) para proteger la valvula de
conmutacién y prevenir la obstruccién
del eyector. En ambientes polvorientos,
también debe utilizarse un filtro de
succion. Si solo se utiliza el filtro de la
unidad, éste se obstruira rapidamente.

@ Eyector o bomba de vacio y nimero de ventosas de vacio

Eyector y nimero de ventosas

Bomba de vacio y niumero de ventosas

oz

N AN AN

|7 ZIZ 7 A

Linea de vacio

e
& ¢

oz wzzzd

Depdsito

2 M

AN N AN

|7 ZIZ ZIZ 4|

Lo ideal es utilizar una
ventosa para cada eyector.

Cuando se acopla mas de una ventosa a un solo

eyector, si una de las piezas se desprende, la presién de

vacio disminuira, haciendo que otras piezas se
desprendan. Asi pues, tenga en cuenta las medidas
indicadas abajo.

* Ajuste el tornillo de regulacion para reducir la variacion
de presién entre las operaciones de adsorcién y no
adsorcion.

« Disponga de una vélvula de conmutacién de vacio para
cada ventosa individual para minimizar la influencia
sobre las demds ventosas si ocurre un error.

Lo ideal es utilizar una
ventosa para cada linea.

Si se acopla mas de una ventosa a una sola linea de

vacio, tenga en cuenta las medidas enumeradas abajo.

* Ajuste el tornillo de regulacién para reducir la variacion
de presién entre las operaciones de adsorcion y no
adsorcion.

* Incluya un depésito y una valvula de reduccion de la
presién de vacio (valvula de regulacién de presién de
vacio) para estabilizar la presion de alimentacion.

* Disponga de una vélvula de conmutacion de vacio para
cada ventosa individual para minimizar la influencia
sobre las deméas ventosas si ocurre un error.

O
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Seleccion del modelo

@ Seleccion del eyector de vacio y precauciones en el manejo

| Seleccion del eyector |

| Seleccion del didametro de la boquilla del eyector |

Existen 2 tipos de curvas de caudal del eyector, (tipo S) y (tipo L).
Durante la seleccion, preste especial atencion a la presién de vacio
cuando adsorba piezas que presentan fugas.

Curvas de caudal / Curvas de caudal /

ZH130S ZH130L

—93

—67
® 0k

_ I —
@ | © —53
Ec_' T e N5
o | \ oY it
'S —sal 2 _alt\
s ! \ g \,-\
N L FYORENE ST
= L c —a27 ! 1\
g erh g N
o — o
£® J———\@, £ el i\

—-13 | (] ] I

| 1 1 i \
1@ {10! @] G p
05 203040 €0 05 203040 60 80 100
Caudal de succién [L/min (ANR)] Caudal de succién [L/min (ANR)]

La presion de vacio varia de acuerdo con los volumenes de fuga indicados
en los diagramas anteriores.

Si el volumen de fuga es de 30 L/min (ANR), la presién de vacio de tipo S
es de -20 kPa (1) — @ — By la de tipo L es de -33 kPa (' - @' — (3. Si
el volumen de fuga es de 5 L/min (ANR), la presion de vacio de tipo S es
de -80 kPa @) — (5) — ®)y la de tipo L es de -47 kPa @' — &) — (). Asi, si
el volumen de fuga es de 30 L/min (ANR), el tipo L puede alcanzar una
mayor presion de vacio, mientras que si el volumen de fuga es de 5 L/min
(ANR), el tipo S puede alcanzar mayor presién de vacio.

Por tanto, durante el proceso de seleccién, asegurese de tener en cuenta
las curvas de caudal de modelo (tipo S) y (tipo L) para seleccionar el
modelo 6ptimo para su aplicacion.

~—
—

Presion <>

de vacio

O

<—Fuga

vz

Si se produce una fuga considerable
entre la pieza y la ventosa, que
provoca una adsorcién incompleta o
para reducir el tiempo de
transferencia por adsorcion,
seleccione una boquilla de eyector
de didmetro mayor de las series ZH,
ZM, ZR o ZL.

] Uso del bloque

Escape individual

Si hay un gran numero de
eyectores vinculados a un
bloque y estan funcionando
de forma simultanea, use el
modelo de  silenciador
integrado o el modelo de
conexionado de escape.

Escape centralizado

Si hay un gran numero de
eyectores vinculados a un bloque,
con escape colectivo, instale un
silenciador en ambos extremos. Si
el escape debe descargarse en el
exterior a través de las tuberias,
asegurese de que el didmetro de
las tuberias sea suficientemente
grande para que la contrapresion
no afecte al funcionamiento de los
eyectores.

* Si el eyector de vacio emite un ruido intermitente (ruido andmalo) por el escape a una determinada presion de alimentacion,
la presion de vacio no sera estable. El uso del eyector de vacio en estas condiciones no supone ningun problema. No
obstante, si el ruido resulta molesto o puede afectar al funcionamiento del vacuostato, disminuya o aumente la presion de
alimentacion de forma lenta y gradual y utilice un rango de presion de aire en el que no se produzca el ruido intermitente.

@ Presion de alimentacion del eyector de vacio

* Use el eyector de vacio a la presion de alimentacion estandar.

La presién maxima de vacio y el caudal maximo de succién se pueden obtener cuando se usa el eyector de vacio a la
presion de alimentacion estandar. Esto hace que también mejore el tiempo de respuesta de adsorcion. Desde el punto de
vista del ahorro energético, resulta mas eficaz utilizar el eyector a la presion de alimentacion estandar. El uso del eyector a
una presion de alimentacién excesiva provoca una disminucion del rendimiento del eyector; por tanto, no lo use a una

presién de alimentacion superior a la estandar.

Preliminares 12
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Seleccion del modelo

@ Tiempo para la generacion de vacio y la verificacion de la succion

A. Tiempo para la generacién de vacio

El tiempo para abrir/cerrar la valvula se contabilizara si el vacio se genera después del descenso de la ventosa de succién
para adsorber una pieza. Ademas, existe el riesgo de retraso en la generacion de vacio, ya que el patrén operativo para el
detector de verificacion empleado para detectar el descenso de la ventosa de vacio no es uniforme.

Para resolver este problema, recomendamos generar el vacio por adelantado, antes que la ventosa de vacio empiece a
descender hacia la pieza de trabajo. Aplique este método después de verificar que no se producira un defecto de alineacion
debido a la escasa masa de la pieza.

. Verificacion de la succion

Si la ventosa de vacio se eleva después de adsorber una pieza, confirme que el vacuostato emite una senal de verificacion
de succion antes de elevar la ventosa de vacio. Si la ventosa de vacio se eleva, basandose en un temporizador, etc., existe
el riesgo de que la pieza de trabajo se quede atras.

En aplicaciones de transferencia por adsorcion, el tiempo de adsorcién de una pieza es ligeramente distinto, ya que la
posicion de la ventosa de vacio y de la pieza es distinta después de cada operacion. Por esta razén, programe una
secuencia en la que un vacuostato verifique la finalizacion del proceso de succién antes de proseguir con la préoxima
operacion.

. Presion de ajuste para el vacuostato

Ajuste el valor 6ptimo después de calcular la presion de vacio requerida para elevar la pieza.

Si se ha fijado una presion superior a la requerida, existe el riesgo de que no se pueda confirmar la succién aunque se
adsorba la pieza. Esto podria producir un error de succion.

Cuando ajuste los valores del vacuostato, debe ajustar la presion a un valor inferior, que permita la adsorcion de la pieza,
sOlo después de tener en cuenta la aceleracion o vibracidon generadas durante la transferencia de la pieza de trabajo. El valor
de ajuste del vacuostato permite reducir el tiempo empleado para elevar una pieza. Dado que el detector detecta si la pieza

esta o no elevada, la presion debe ajustarse a un valor suficientemente elevado para detectarla.

Vacuostato (serie ZS), vacuémetro (serie GZ) \

] Ejemplo de cronograma

Durante la adsorcion y la transferencia de una pieza de trabajo,
verifique en el vacuostato lo maximo posible (ademas, compruebe
visualmente el vacuémetro, especialmente si manipula elementos
pesados o peligrosos).

Aprox. g1 boquilla de adsorcion ] .
La diferencia de presion entre la ACTIVACION y la DESACTIVACION
sera pequena dependiendo de la capacidad del eyector y de la
bomba de vacio. En tal caso, sera necesario usar un modelo ZSP1
que pueda detectar una histéresis pequena o un flujostato.

Nota) ¢ Un generador de vacio con gran capacidad de succion no
se detectara adecuadamente, por lo que debera
seleccionarse un eyector con una capacidad apropiada.

* Dado que la histéresis es pequefna, la presion de vacio
debera estabilizarse.

Vacuémetro
GZ46

Detector de verificacion
de succién ZSP1

Flujostato
PFMV

[ Para mas informacioén, consulte nuestro sitio web www.smc.eu. j

O

Durante la adsorcién

Durante la descarga de vacio

Cilindro ARRIBA

Cilindro ABAJO

]

Valvula de descar ga (}

Presion de vacio
de la conexion V

Presion
atmosférica

ajuste del
vacuostato se
puede reducir el
_|tiempo de contacto.

Valor de referencia
del vacuostato

Presion de

vacio durante el

funcionamiento

I
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|
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Seleccion del modelo

@ Manejo de equipo de vacio en presencia de polvo

+ Cuando se usa el equipo de vacio, ademas de la pieza de trabajo, también el polvo que se encuentra en el ambiente entra en contacto con
el equipo. Evitar la entrada de polvo es méas necesario en este tipo de equipos que en ningln otro equipo neumatico. Algunos de los
equipos de vacio de SMC se entregan con un filtro; no obstante, si existe una gran cantidad de polvo, debera instalarse un filtro adicional.

+ Cuando el equipo succiona materiales vaporizados como aceite o adhesivo, éstos se acumulan en su interior, pudiendo generar problemas.

« Es importante evitar al maximo la entrada de polvo en el equipo de vacio.

(1) Asegurese que el entorno de trabajo y el area que rodea a la pieza se mantienen limpios, de forma que el equipo no succione el polvo.

(2) Compruebe la cantidad y el tipo de polvo antes de usar el equipo e instale un filtro, etc. en el conexionado, en caso necesario. De forma
particular, se requerira un filtro especial en aquellos equipos que se usen para capturar el polvo, como una aspiradora.

(3) Lleve a cabo una prueba y asegurese de que las condiciones empleadas en dicha prueba se borran antes de usar el equipo.

(4) Lleve a cabo el mantenimiento del filtro en funcién de la cantidad de polvo existente.

(5) La obstruccion del filtro genera una diferencia de presion entre las piezas de adsorcion y las piezas del eyector. Preste atencion a este
hecho, ya que la obstruccion del filtro puede impedir una adecuada adsorcion.

] Filtro de succidén para aire (series ZFA, ZFB, ZFC)

- Para evitar la obstruccién de la valvula de conmutacion y del eyector, se recomienda instalar un filtro de succién en el circuito de vacio.

+ Si utiliza un eyector en ambientes polvorientos, el filtro de la unidad se obstruird rapidamente, por lo que se recomienda utilizar las series
ZFA, ZFB o ZFC simultaneamente.

] Seleccioén del equipamiento de linea de vacio

Determine el volumen del filtro de succion y la conductancia de la valvula de conmutacién de acuerdo con el caudal max. de succién del
eyector y de la bomba de vacio. Aseglrese de que la conductancia sea mayor que el valor obtenido a través de la férmula que se indica a
continuacion. (Si los dispositivos estan conectados en serie en la linea de vacio, sus conductancias deberan combinarse).

Qmax.
c= 55a5 C: Conductancia [dm?/(s-bar)]
. Qmax.: Caudal max. de succion [L/min (ANR)]
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Seleccidon del modelo

7 Ejemplo de seleccion de equipo de vacio

® Transferencia de chips semiconductores

Condiciones de seleccion:

(1) Pieza de trabajo: chips semiconductores

Dimensiones: 8 mm x 8 mm x 1 mm, Peso: 1 g
(2) Longitud del conexionado de vacio: 1 m
(3) Tiempo de respuesta de adsorcion: 300 ms o inferior

1. Seleccién de la ventosa de vacio
(1) Basandose en el tamano de la pieza, el diametro de la ventosa es 4 mm (1 ud.).
(2) Usando la férmula de Premilinares 4, confirme la fuerza de elevacion.

W=PxSx0.1x1/t W=19g=0.0098 N
0.0098 =P x 0.13x 0.1 x 1/4 S =1/4 x (0.4)>=0.13 cm?
P =3.0 kPa t = 4 (Elevacion horizontal)

Conforme al célculo, la pieza se puede adsorber con una presion de vacio de -3.0 kPa o mas.
(3) Basandose en la forma y el tipo de pieza, seleccione:
Tipo de ventosa: Plana
Material de ventosa: Silicona

(4) Conforme a los resultados anteriores, seleccione la ventosa de vacio con ref. ZP3-04US-J01.
(Especifique el tipo de entrada de vacio (LILJ) en el estado de montaje de la ventosa.)

2. Seleccion del eyector de vacio

(1) Calcule la capacidad del conexionado de vacio.
Asumiendo que el diam. int. del tubo es 2 mm, la capacidad del conexionado sera:
V=n/4xD?xLx1/1000 = /4 x 22 x 1 x 1/1000
=0.0031L
(2) Asumiendo que las fugas (QL) durante la adsorcién son 0, calcule el caudal promedio de succién que satisfaga el
tiempo de respuesta de adsorcion usando la férmula de Preliminares 8.
Q=(Vx60)/T1+QL=(0.0031 x60) /0.3 +0=0.62 L
A partir de la férmula de Preliminares 8, el caudal max. de succion Qmax. es
Qmax. =(2a3)xQ=(2a3)x0.62
Qmax. = 1.24 a 1.86 L/min (ANR)

Conforme al caudal maximo de succion del eyector de vacio, se podra usar una boquilla con un diametro de 0.5.
Si se usa un eyector de vacio de la serie ZX, se podra seleccionar el modelo representativo ZX1057 .
(Basandose en las condiciones de trabajo, especifique la referencia completa del eyector de vacio utilizado.)

3. Confirmacién del tiempo de respuesta de adsorciéon

Confirme el tiempo de respuesta de adsorcién basandose en las caracteristicas del eyector de vacio seleccionado.
(1) El caudal maximo de succion del eyector de vacio ZX105 es 5 L/min (ANR). Segun la formula de Preliminares 9, el
caudal promedio de succion Q1 es el siguiente:
Q1 =(1/2 a 1/3) x Caudal max. de succidn del eyector
=(1/2a1/3) x5 =2.5 a 1.7 L/min (ANR)

(2) A continuacion, calcule el caudal maximo Q2 del conexionado. La conductancia C es de 0.22 segun el Grafico de seleccion (3).
Segun la formula de Preliminares 9, el caudal maximo es el siguiente:
Q2 =C x 55.5 =0.22 x 55.5 = 12.2L/min (ANR)
(3) Dado que Q2 es menor que Q1, Q = Q1.
Asi, segun la formula de Preliminares 9, el tiempo de respuesta de adsorcion es el siguiente:
T =(V x 60)/Q = (0.0031 x 60)/1.7 = 0.109 segundos
=109 ms
Es posible confirmar que el resultado del calculo satisface el requisito de especificacion de 300 ms.
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Seleccidon del modelo

® Grafico de seleccion

Grafico de seleccion (2) Capacidad del conexionado en funcion del didmetro int. del tubo
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Ejemplo: Obtencion de la capacidad del tubo con un diametro int. de @5 y 1 m de longitud.
<Procedimiento de seleccion>

Al trazar una linea hacia la izquierda desde el punto de interseccion entre el eje horizontal
de un tubo de 1 m de longitud y la linea correspondiente a un tubo de diam. int. @5, se
obtiene una capacidad del conexionado equivalente a aprox. 0.02 L en el eje vertical.
Capacidad de conexionado ~ 0.02 L

Grafico de seleccion (3) Conductancia en funcion del diametro int. del tubo
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Lectura del grafico
Ejemplo: Tamafio de tubo de 98/06 y 1 m de longitud

<Procedimiento de seleccion>

Al trazar una linea hacia la izquierda desde el punto de interseccion
entre el eje horizontal de un tubo de 1 m de longitud y la linea
correspondiente a un tubo de diam. int. @6, se obtiene una
conductancia equivalente de aprox. 3.6 [dm?/(s-bar)] en el eje vertical.
Conductancia equivalente = 3.6 [dm?/(s-bar)]
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® Glosario de términos

Seleccion del modelo

Términos

Descripcion

Caudal (max.) de succion

Volumen de aire absorbido por el eyector. El valor maximo es el volumen de aire absorbido
sin tener nada conectado a la conexién de vacio.

Presion maxima de vacio

El valor maximo de la presion de vacio generada por el eyector.

Consumo de aire

El volumen de aire comprimido consumido por el eyector.

Presion de alimentacion estandar

La presion de alimentacion 6ptima para el funcionamiento del eyector.

Caracteristicas de escape

La relacion entre la presion de vacio y el caudal de succién cuando se cambia la
presion de alimentacion al eyector.

Curvas de caudal

La relacion entre la presion de vacio y el caudal de succion con la presion de
alimentacion estandar suministrada al eyector.

Vacuostato

Presostato utilizado para comprobar la adsorcién de la pieza.

Detector de verificacion de succion

Detector, basado en un puente de presion de aire, empleado para verificar la adsorcion de una pieza.
Se utiliza cuando la ventosa de adsorcion y la boquilla son extremadamente pequefas.

Valvula de alimentacion (de aire)

Valvula para suministrar aire comprimido al eyector.

Valvula de descarga (de vacio)

Valvula que suministra presién positiva o aire para romper el estado de vacio de la
ventosa de adsorcion.

Vélvula de regulacién de caudal

Valvula utilizada para ajustar el volumen de aire empleado para romper el vacio.

Presion de descarga

Presion utilizada para romper el vacio.

Presidn de pilotaje

Presion utilizada para el accionamiento de la valvula del eyector.

Escape externo

La accion de romper el vacio utilizando aire suministrado externamente en lugar de
utilizar la unidad del eyector.

Conexién de vacio

Conexion para la generacion de vacio.

Conexion de escape

Conexidn para el escape de aire consumido por el eyector, asi como para el aire introducido a través de la conexion de vacio.

Conexién de alimentacion

Conexion de alimentacion de aire para el eyector.

Contrapresion

Presién en el interior de la conexién de escape.

Fuga

La entrada de aire en el conducto de vacio como, por ejemplo, desde un area situada
entre una pieza y una ventosa, o entre un racor y un tubo. La presion de vacio disminuye
cuando se producen fugas.

Tiempo de respuesta

El tiempo que transcurre desde que se aplica la tension nominal a la valvula de alimentacién o
de descarga hasta que la presion de conexién V alcanza la presién especificada.

Caudal promedio de succién

El caudal de succion del eyector o de la bomba usado para calcular la velocidad de
respuesta. Es 1/2 a 1/3 del caudal maximo de succion.

Ventosa conductiva

Una ventosa con baja resistencia eléctrica utilizada como medida para prevenir la generacion de electricidad electrostatica.

Presion de vacio

Cualquier presion por debajo de la presidon atmosférica. Si se toma la presion
atmosférica como referencia, la presion se indica en -kPa (G) vy, si se toma la presién
absoluta como referencia, la presion se indica en kPa (abs).

Si nos referimos a una pieza del equipo de vacio como, por ejemplo, un eyector, la
presion se indica generalmente en -kPa.

Eyector

Unidad que genera vacio mediante la descarga de aire comprimido desde una boquilla a
alta velocidad, basado en el fendmeno mediante el cual la presion se reduce cuando se
succiona el aire alrededor de la boquilla.

Filtro de succion para aire

Filtro de vacio incorporado en el conducto de vacio para prevenir la entrada de polvo en
el eyector, en la bomba de vacio o en los equipos cercanos.
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Seleccidon del modelo

@ Medidas para solucionar los problemas del sistema de adsorcién de vacio (resolucion de problemas)

Condicion y descripcion
de mejoras

Posible causa

Contramedida

Problema inicial de
adsorcion

(Durante el funcionamiento
de prueba)

El area de adsorcion es pequenfa.

(La fuerza de elevacion es inferior
a la masa de la pieza)

Vuelva a confirmar la relacion entre la masa de la pieza y la fuerza de elevacion.

+ Use una ventosa de vacio con una gran area de adsorcion.
« Aumente el nimero de ventosas de vacio empleadas.

La presion de vacio es baja.
(Fuga en la superficie de
adsorcion)

(Pieza permeable al aire)

Elimine (reduzca) las fugas en la superficie de adsorcion.

+ Considere un cambio en la forma de la ventosa de vacio.
Confirme la relacion entre el caudal de succion y la presion de
llegada del eyector de vacio.

+ Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.
» Aumente el area de adsorcion.

La presién de vacio es baja.
(Fuga en el conexionado de vacio)

Repare el punto de fuga.

Gran volumen interno del circuito
de vacio.

Confirme la relacién entre el volumen interno del circuito de vacio y
el caudal de succién del eyector de vacio.

» Reduzca el volumen interno del circuito de vacio.

+ Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.

Importante caida de presion en el
conexionado de vacio.

Considere un rediseno del conexionado de vacio.
+ Use un tubo més corto o més largo (con el diametro apropiado).

Inadecuada presion de
alimentacién del eyector de vacio.

Mida la presion de alimentacion en el estado de generacion de vacio.

+ Use la presion de alimentacion estandar.
+ Considere redisefiar el circuito (linea) de aire comprimido.

Obstruccion de la boquilla o el difusor

(Entrada de particulas extrafias
durante el conexionado)

Retire las particulas extrafias.

La valvula de alimentacion
(valvula de conmutacién) no se
activa.

Mida la tensién de alimentacion en la electrovalvula con un comprobador.

« Revise los circuitos eléctricos, el cableado y los conectores.
+ Use una tensién que se encuentre dentro del rango de tensiéon nominal.

La pieza se deforma durante la
adsorcion.

La pieza es delgada, por lo que se deforma y se produce una fuga.
+ Use una ventosa para adsorcion de objetos delgados.

Tiempo excesivo para
alcanzar el vacio
(reduciendo el tiempo de
respuesta)

Gran volumen interno del circuito
de vacio.

Confirme la relacién entre el volumen interno del circuito de vacio y
el caudal de succién del eyector de vacio.

» Reduzca el volumen interno del circuito de vacio.

» Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.

Importante caida de presion en el
conexionado de vacio.

Considere un redisefio del conexionado de vacio.
+ Use un tubo més corto o més largo (con el diametro apropiado).

Uso del producto a un valor de
vacio proximo al maximo
establecido en las
especificaciones.

Ajuste la presion de vacio al valor minimo necesario para
optimizar el diametro de la ventosa, etc.

Cuando la potencia de vacio de un eyector (venturi) aumenta, el
caudal se reduce. Si un eyector se usa a su valor maximo de
vacio, el caudal de vacio disminuira. Como consecuencia, el
tiempo necesario para conseguir la adsorcion aumentara.

En tal caso debe considerarse un aumento del diametro de la
boquilla del eyector o un aumento del tamaro de la ventosa de
vacio utilizada para asi reducir la presion de vacio requerida,
maximizar al caudal de vacio y acelerar el proceso de adsorcion.

El ajuste del vacuostato es
demasiado alto.

Ajustar a la presién de ajuste adecuada.
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Seleccidon del modelo

Condicion y descripcion
de la mejora

Posible causa

Contramedida

Fluctuacién de la
presion de vacio

Fluctuacion de la presion de
alimentacion

Considere redisefar el circuito (linea) de aire comprimido.
(Adicién de un depdsito, etc.)

La presion de vacio puede fluctuar
bajo ciertas condiciones, debido a
las caracteristicas del eyector.

Reduzca o aumente la presion de alimentacién de forma lenta y
gradual y utilice un rango de presion de alimentacion en el que la
presion de vacio no fluctue.

Ocurrencia de un ruido
anémalo (ruido
intermitente) en el escape
de eyector de vacio

El ruido intermitente se puede
producir bajo ciertas condiciones,
debido a las caracteristicas del
eyector.

Reduzca o aumente la presion de alimentacién de forma lenta y
gradual y utilice un rango de presion de alimentacién en el que no
se produzca el ruido intermitente.

Fuga de aire en la conexién
de vacio del eyector de
vacio de tipo bloque

El aire que escapa del eyector
entra en la conexion de vacio de
otro eyector y éste se detiene.

Use un eyector de vacio con una valvula antirretorno.

(Pdngase en contacto con SMC para la referencia de un eyector
con valvula antirretorno).

Problema de
adsorcion prolongado
en el tiempo

(La adsorcion era
normal durante el
funcionamiento de
prueba)

Obstruccion del filtro de succion.

Sustituya los filtros.
Mejore el entorno de instalacion.

Obstruccion del material de
absorcion de ruido

Sustituya el material de absorcién de ruido.
Anhada un filtro al circuito de suministro de aire (comprimido).
Instale un filtro de succién adicional.

Obstruccion de la boquilla o el
difusor

Retire las particulas extranas.
Afada un filtro al circuito de suministro de aire (comprimido).
Instale un filtro de succién adicional.

Deterioro, agrietamiento, etc. de la
ventosa de vacio.

Sustituya las ventosas de vacio.
Compruebe la compatibilidad del material de la ventosa de vacio con la pieza.

La pieza no se libera

Inadecuado caudal de descarga

Tornillo de regulaciéon de caudal para descarga abierto.

La viscosidad aumenta debido al desgaste
(de la goma) de la ventosa de vacio.

Sustituya las ventosas de vacio.
Compruebe la compatibilidad del material de la ventosa de vacio con la pieza.

La presién de vacio es demasiado alta.

Ajuste la presion de vacio al valor minimo necesario.

Efectos debidos a la electricidad estatica.

Use una ventosa conductiva.

O

Preliminares 19



Seleccidon del modelo

®Ejemplos de no conformidad

Problema

Posibles causas

Contramedida

No se han producido
problemas durante la
prueba, pero la
adsorcion se vuelve
inestable tras iniciar el
funcionamiento.

* El ajuste del vacuostato no es apropiado.
La presion de alimentacion es inestable.
La presion de vacio no alcanza la
presion de ajuste.

¢ Hay una fuga entre la pieza y la ventosa
de vacio.

1) Ajuste la presion del equipo de vacio (presion de
alimentacion si se usa un eyector) a la presién de
vacio necesaria durante la adsorcion de las piezas.
Ajuste también la presion de ajuste para el vacuostato
a la presion de vacio necesaria para la adsorcion.

2) Cabe pensar que habia una fuga durante la prueba,
pero que ésta no era suficientemente importante para
impedir la adsorcion. Revise el eyector de vacio, asi
como la forma, el didmetro y el material de la ventosa
de vacio.

Revise la ventosa de vacio.

La adsorcion de vuelve
inestable tras sustituir la
ventosa.

e Las condiciones de ajuste iniciales (presion
de vacio, ajuste del vacuostato, altura de la
ventosa) han cambiado. Los ajustes han
cambiado debido al desgaste de la ventosa
o el ajuste se ha mantenido de forma
permanente debido al entorno de trabajo.
Al sustituir la ventosa se ha producido una
fuga en la parte de conexion roscada o en
el acoplamiento entre la ventosa y el
adaptador.

1) Revise las condiciones de trabajo, incluyendo la
presion de vacio, la presion de ajuste del
vacuostato y la altura de la ventosa.

2) Revise el acoplamiento.

Se usan ventosas
idénticas para adsorber
piezas idénticas, pero
algunas de las ventosas
no pueden adsorber las
piezas.

Hay una fuga entre la pieza y la ventosa de
vacio.

El circuito de alimentacion para el cilindro, la
electrovélvula y el eyector se encuentran en
un mismo sistema de circuito neumatico. Por
tanto, cuando se usan simultdneamente, la
presion de alimentacion disminuye.

(La presion de vacio no aumenta)

Existe una fuga en la parte de conexion
roscada o en el acoplamiento entre la
ventosa y el adaptador.

1) Revise el diametro, la forma y el material de la
ventosa, el eyector de vacio (caudal de succién),
etc.

2) Revise el circuito neumatico.

3) Revise el acoplamiento.

La pieza no se puede
separar de la ventosa.
La pieza se queda
pegada a la parte de
goma del fuelle.

El material de goma presenta una elevada
capacidad de adherencia. La capacidad
de adherencia aumenta debido al entorno
de trabajo (desgaste de la ventosa, etc.).
La presion de vacio es superior a lo
necesario, por lo que se aplica una fuerza
excesiva (capacidad de adherencia de la
goma + presion de vacio) sobre la
ventosa (parte de caucho).

1) Revise la forma, el material y la cantidad de
ventosas de vacio.

2) Reduzca la presion de vacio. Si una fuerza de
elevacion inadecuada causa un problema en la
transferencia de las piezas debido a la reduccion
de la presion de vacio, aumente el nimero de
ventosas o seleccione ventosas con mayor
diametro.
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Seleccidon del modelo

W Si se utiliza una tuerca para el montaje, el funcionamiento del telescopico puede no ser suave o éste puede no deslizarse.

[Posibles causas]

+ El par de apriete de tuerca empleada en el montaje del telescdpico es demasiado elevado.

+ Hay particulas pegadas sobre la superficie deslizante o ésta estd rayada.

« Se aplica una carga lateral sobre el vastago, provocando un desgaste excéntrico.

[Solucion]

Apriete la tuerca al par de apriete recomendado.

Dependiendo del entorno y de las condiciones de trabajo, la tuerca puede aflojarse. Asegurese de realizar un mantenimiento regular.

Aplicaciones generales
Caracteristicas del producto

Par de apriete de la tuerca

Didmetro de ventosa Ref. producto Tamafo de rosca de montaje
M6 x 0.75 1.5a1.8N'm
21.5a03.5 | ZP3-%(015 a 035) U
M8 x 0.75 2.0a2.5N'm
-k k
vhaole | Zr3*(04a16)UM.B M8 x 0.75 2.0a25Nm

ZP3-%(10 a 16) UM, B*

@®Plazo de sustitucion de la ventosa de vacio

La ventosa de vacio es desechable. Sustitiyala de forma regular.

El uso continuado de la ventosa de vacio provocara desgaste y agrietamiento de la superficie de adsorcion y las dimensiones exteriores se
haran cada vez mas pequefas. A medida que el diametro de la ventosa disminuya, la fuerza de elevacion disminuira, aun siendo posible la
adsorcion.

Resulta extremadamente dificil ofrecer una estimacion de la frecuencia de sustitucion de la ventosa de vacio. Son muchos los factores que
influyen en la pieza, incluyendo la rugosidad de la superficie, el entorno de uso (temperatura, humedad, ozono, disolventes, etc.) y las
condiciones de trabajo (presiéon de vacio, peso de la pieza, fuerza de sujecion de la ventosa sobre la pieza, presencia o ausencia de un
telescopico, etc.).

Por tanto, el cliente debera decidir cuando es necesario sustituir la ventosa de vacio basandose en su estado en el momento de uso inicial.
Dependiendo del entorno y de las condiciones de trabajo, el perno puede aflojarse. Asegurese de realizar un mantenimiento regular.
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Simbolo/Tipo

Ventosa compacta U: Plana

UM: Plana con

Diametro
¢ 15,02 035 04,0608 010,013,016 ) . g anura

Forma de pedido

[Ty ZP3-015 U[N

Diametro de ventosa l l Material de ventosa
Simbolo |Diametro de ventosa Simbolo Material
015 g1.5 N NBR
02 Q2 S Goma de silicona
035 | ©35 U Goma de uretano
04 g4 F FKM
06 26 GN NBR conductivo
08 28 GS Goma de silicona conductiva
10 @10 HS Goma de silicona semiconductiva
13 @13 * Solo para el modelo con ventosa UM (plana con ranura)
16 916
o Tipo de ventosa - Diametro de ventosa

Diémetro de ventosa
Tipo de ventosa (Simbol)l 015 | 02 (035 04 | 06 | 08 | 10 | 13 | 16

U (Plana) -l -] =1 =
UM (Planaconranura) — | — | — | @® @ | ® ©® @ | @
B (Fuelle) -1 -1 —1 ®e e ® e & o
#+ Unidad de ventas
J1.5a08:10 uds.
J10ad 16: 5 uds.
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP3-015UL] [Peso: 0.1 g] ZP3-02UL] [Peso: 0.1 g] ZP3-035UL] [Peso: 0.1 g]
23 03 03
o2 22 Q2
015 015 015
°l °l <= °l =
=l =LY — 2
0.8 « 0038 @ 008 ©
=] S — o
215 22 035
22 025 o4
ZP3-04UML] [Peso: 0.3 g] ZP3-06UML] [Peso: 0.3 g] ZP3-08UML] [Peso: 0.3 g]
Q7 o7 o7
25 o5 95,
23 23 23
1 7 7
it a it « it o
© | © | © |
0 i 0 — 0
012 |]o ~ 23] |of ~ 22| |« "
@4]|° o6 |° os | °
045 065 085

O
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Dimensiones: Unidad de ventosa

Unidad de ventosa Serie ZP 3

Fuelle

ZP3-10UMLI [Peso: 0.6 g]

2|2

29
26
04
—
{
o2

22 -
210
g1

ZP3-04BL1 [Peso: 0.3 g]

07
25

23

—=

© =
=

1.5

21.8

2.2

D 4.5

ZP3-10BL1 [Peso: 0.8 g]

2|2

|

ZP3-13UMLI [Peso: 0.7 g]

1.2

8

3.

1.5

10

2|2

ZP3-16UMLI [Peso: 0.8 g]

Q
N
1.2

ZP3-08BL] [Peso: 0.4 g]
o7
28
93

!

Dimensiones de montaje de la ventosa

Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefarlo con las siguientes dimensiones.

Ventosa aplicable
04UM/06UM/08UM/04B/06B/08B

Ventosa aplicable
015U/02U/035U

|
Ll
oos| [[K®
215

1.5
0.4

a2

l

o g 1| Pa
[} . 1 /9
<D 1.8 ! \I’
T 03

o5

\Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes. Véanse los adaptadores compatibles en las pags.

Ventosa aplicable
10UM/13UM/16UM/10B/13B/16B

5| L&
< ‘
|| M
T
@ 018 -
T 04
06

47y 48.

(3]
n
o
2
=
[
>
(]
©
o
(1]
°
[ =
=)

Con adaptador
Entrada de vacio|

ertic

Con telescdpico
Entrada de vacio

Con adaptador
Entrada de vacio

s
H o
=
D
€=
=

Con telescdpico
Entrada de vacio

Lista de adaptadores} ( Disefio w ‘

ista de telescopicos
compatibles compatibles

iE

ef. del adaptado
de montaje

o} (R

ZSNC

ef. del conjunt
del telescopico

( R



Serie ZP3

Forma de pedido

Entrada de vacio vertical /

ZP3-TO015U[N|-A6—-B3

Con adaptador l
Direccién de entrada de vacio Entrada de vacio () —
Simbol . amafio de rosca de montaje
Imbolo Entrada de vacio A6 A10 Al2
B3 M3 x 0.5 rosca hembra [ — —
Diametro de ventosa B5 M5x08roscahembra | — ® [
‘Simbolo [Diametro de ventosa[ Simbolo [Diémetro de venfosa U2 Tubo/conex!on con boquilla 02" @ [ ] [ ]
015 315 08 o8 U4 |Tubo/conexion con boquilla @4 2| @ [ ] [ ]
02 a2 10 210 U6 [Tubo/conexion con boquilla @6 *2]  — — [
035 | @35 | 13 @13 02 Tubo @2 D) D) )
04 Q4 16 @16 04 Tubo @4 [ [ ) [ )
06 26 06 Tubo @ 6 — — )
— — A3/A5/B3/B5
Tipo de ventosa - Diametro de ventosa ® #1 Conexionado para tubo de poliuretano
Toods Vem(&)siimetro de(\é?r%%lss 015| 02 | 035| 04 | 06 %2 Conexionado para tubo de nylon flexible/poliuretano
U (Plana) ® o o | — eTamano de rosca de montaje
UM (Planaconranura)) — | — | — | @ | @ ¢ Material de ventosa (L) Simbolo |- Montajle [ @15 [ 04 g10
B (Fuelle) — | — 1 —] ®@ | @ | [Smbolo Matenial = Ta’\r;ano deroscal a Q.3.5 a@8 |a@ 16
— 3x0.5 — —
Dimetro de ventosa N NBR
T uibs mooo)| 08 | 10 | 13 | 16 S Goma de silicona Rosca |_A5* | M5x0.8 — [ [
U (Plana) — | — | — | = U Goma de uretano macho |_A6 | M6x0.75 [ ] — —
F FKM A10 | M10x1 — [ ) —
UM (Planaconranura) @ | @ | @ | @ . A12 | M12x1 — — °
B (Fuelle) ® | ©  ©o o GN NBR conductivo : X
GS Goma de silicona conductiva Rosca B3* M3 x 0.5 (] — —
HS | Goma de silicona semiconductiva | |_hembra | B5* | M5x0.8 — @ [ ]
* Solo para el modelo con ventosa * indica que el simbolo de entrada de vacio es "—".
Ref. de las piezas de repuesto UM (plana con ranura)
Diametro de ventosa: @ 1.5a @ 3.5 Diametro de ventosa: @10a @ 16
Modelo Ref. de unidad de ventosa | Ref. del adaptador Modelo Ref. de unidad de ventosa | Ref. del adaptador
ZP3-T (015/02/035) ULI-A3 ZP3A-T1-A3 ZP3-T (10/13/16) UMI-A5 ZP3- (10/13/16) UMO ZP3A-T3-A5
ZP3-T (015/02/035) UCI-B3 ZP3-(015/02/035)UC1 ZP3A-T1-B3 ZP3-T (10/13/16) B[1-A5 ZP3- (10/13/16) BO
ZP3-T (015/02/035) UCI-A6- ZP3A-T1-A6-B3 ZP3-T (10/13/16) UMCI-B5 ZP3- (10/13/16) UMO ZP3A-T3-B5
Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa. ZP3-T (10/13/16) BU-B5 ZP3- (10/13/16) BO
Nota 2) <> en la tabla indica la entrada de vacio. ZP3-T (10/13/16) UMOI-A12-> | ZP3- (10/13/16) UMD ZP3A-T3-A12-B5
Nota 3) El racor se pide por separado. ZP3-T (10/13/16) BOI-A12- ZP3- (10/13/16) BO
Sufijo para pedido () U2: M-8AU-2,U4: M-3AU-4-X83 ZP3-T (10/13/16) UMCI-A12-04 | ZP3- (10/13/16) UMD) ZP3A-T3-A12-04
02: KJH02-M3, 04: KJH04-M3-X83 ZP3-T (10/13/16) B1-A12-04 | ZP3- (10/13/16) BO
s . ZP3-T (10/13/16) UMI-A12-06 | ZP3- (10/13/16) UMO e }
Diametro de ventosa: 34a @ 8 ZP3.T (10/13/16) BL-A12-06 | ZP3-(10/13/16) B0 ZP3A-T3-A12-06
Modelo Ref. de unidad de ventosa | Ref. del adaptador Nota 1) OJ en la tabla indica el material de la ventosa.
ZP3-T (04/06/08) UMC-A5 | ZP3- (04/06/08) UMO o ;
ZP3A-T2-A5 Nota 2) ¢ en la tabla indica la entrada de vacio.
ZP3-T (04/06/08) B[1-A5 ZP3- (04/06/08) B Nota 3) El racor se pide por separado.
ZP3-T (04/06/08) UML-BS | ZP3- (04/06/08) UMC] ZP3A-T2-B5 Sufijo para pedido () U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83
ZP3-T (04/06/08) BCI-B5 ZP3- (04/06/08) BOI U6: M-5AU-6-X83,02: KJH02-M5

)
)
ZP3-T (04/06/08) UMI-A10- ZP3- (04/06/08; umo ZP3A-T2-A10-B5

ZP3-T (04/06/08) BL1-A10-> | ZP3- (04/06/08) B
ZP3-T (04/06/08) UMI-A10-04 | ZP3- (04/06/08) UM
ZP3-T (04/06/08) B(I-A10-04 | ZP3- (04/06/08) B
Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) < en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido () U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83,

02: KJH02-M5 o0 1.5a0 3.5
Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

ZP3A-T2-A10-04

ZP3-T015U[-A3 ZP3-T02UI-A3 ZP3-T035U[1-A3
[Peso: 0.6 g] [Peso: 0.6 g] [Peso: 0.6 g]
N M3 x 0.5 - M3 x 0.5 N M3 x 0.5

Distancia entre caras 5 Distancia entre caras 5 Distancia entre caras 5

0 \ 0 \ 0
[aV) [aY) [aV)
© (L?, i © 2 i ©| o
(s (s s
208 3 2038 3 208 i
@15 22 235
22 925 24




Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

MGG @ 1.5 a @ 3.5
oy Plana )

(]
(7]
o
ZP3-T015ULI-B3 ZP3-T02ULI-B3 ZP3-T035UL]-B3 €
[Peso: 0.9 g] [Peso: 0.9 ¢] [Peso: 0.9 g] =
M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5 >
Distancia entre caras 5 Distancia entre caras 5 Distancia entre caras 5 3
— — — 5
0 0 0
° - ° : ” ertca
0 0 0 o
© — © — © — s E
| | | £5
® 1 @ Se=1 @ = | s s
= s £
® m. @ O i
2038 S 2038 ° 2038 °© )
215 o2 @35 Vertical
122 g25 o4 g 2
g3
ZP3-T015U]-A6-B3 ZP3-T02U[-A6-B3 ZP3-T035U[1-A6-B3 = g
[Peso: 2.8 g] [Peso: 2.8 g] [Peso: 2.8 g] S &
_______ - - — | B
B r”/ S~ B »"“ N B ;"‘— N i ‘2
Distancia : ] Distancia { ] Distancia : ] § g
entrecaras8 I b2 entre caras8 " N entrecaras8 || B a3
=1 =1 > =1 > B8
Job G L Jb G L Job G L 5:
oo L offsf LT o7~ L
w Distancia entre : L) Distancia entre 1 v Distancia entre ' EICIE]
caras 5 caras 5 caras 5 5.8
i 83
™ — H ™ — ™ t::— § E
— —
2038 ° 208 ° 208 ° o
1.5 g2 a3.5 3
22 @25 @4 a
-
(@
Dimensiones de entrada de vacio E
=9
ZP3-T015UL]-A6-U2 ZP3-T015U-A6-U4 ZP3-T015U[]-A6-02 ZP3-T015U[]-A6-04 2 =
ZP3-T02ULI-A6-U2 ZP3-T02U[I1-A6-U4 ZP3-T02U[1-A6-02 ZP3-T02U[1-A6-04 § k=3
ZP3-T035ULI]-A6-U2 ZP3-T035U[]-A6-U4 ZP3-T035UL]-A6-02 ZP3-T035U([]-A6-04 = §
= © T
3 2 g
o 1.2 \© §-
.8 20.9 g . é 2
e 0 Distancia entre = %
o Distancia £ S caras 5.5 < Distancia = g
\g & ’i_‘ entre caras 5 \g 1 ! / g entre caras 8 \3 ]
= < ) o = p
[ L i ()
c / H L 5 _‘J
8 Distancia entre 8 i
caras 4.5 7 h
M-3AU-2 [Peso: 0.7 g]*2 M-3AU-4-X83 [Peso: 0.7 g]*2 KJH02-M3 [Peso: 1.1 g]*2 KJHO04-M3-X83 [Peso: 1.9 g]2

=1 Consulte "ZP3-T A AAU[J-A6-B3" para conocer las dimensiones.
%2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAAULI-A6-B3".

O
g

Ref. del conjunto || Ref. del adaptador
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Serie ZP3
RG] @ 4a0 8

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical WELKCRTINCEE] Plana con ranura
ZP3-T04UM-A5 ZP3-TO6UMI-A5 ZP3-TO8UM[I-A5
[Peso: 1.7 g] [Peso: 1.7 g] [Peso: 1.7 g]

M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 7 Distancia entre caras 7 Distancia entre caras 7

1\ [ f\i |\ [

115
11.5
115

YIS
T H

© © || © ||
0 [o0) «©
1.2 o 1.8 =] 1.8 =]
g4 g6 g8
45 6.5 285
ZP3-T04UMLI-B5 ZP3-TO6UMLI-B5 ZP3-TOSBUMLI-B5
[Peso: 2.3 q] [Peso: 2.3 g] [Peso: 2.3 g]
M5 x 0.8 o M5x0.8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 7 Distancia entre caras 7 Distancia entre caras 7
0 10 0
© ] © - © |
1. hd
012 e 2138] S 2138 @
04 96 | o8
o045 065 085

O
g



Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

Didmetro de ventosa J2JC SR 2K :]
Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

ZP3-T04UMCI-A10-B5 ZP3-TO6UMCI-A10-B5 ZP3-TOS8UM[I-A10-B5
[Peso: 11.0 ¢] [Peso: 11.0 g] [Peso: 11.0 g]

®

o M10x 1 M10 x 1 M10x 1
Distancia entre Distancia entre "1 Distancia entre
caras 14 M5 x 0.8 caras 14 M5 x 0.8 caras 14 M5 x 0.8

| |

SO i SO

T LD JC L B
| |

Unidad de ventosa

Py
=
S

[Te}

FER=)
S8
RS
3
@
]
-
< O
s £
o=
O w

[Te}

12

12
5
§_’.

14

20

-
Naa
0

20
20

Con telescopico:
Entrada de vacio

Distancia entre ! Distancia entre
caras 7 caras 7
© ©

—
o
=
@
(13
=

0.5

@ 4.5 6.5 8.5

Dimensiones de entrada de vacio

ZP3-T04UM[I-A10-U2 ZP3-T04UMCI-A10-U4
ZP3-TO6UM[I-A10-U2 ZP3-T06UM[I]-A10-U4
ZP3-TO8UM[I-A10-U2 ZP3-T08UM[I-A10-U4

009 218
Distancia entre
caras 7

Con adaptador:
Entrada de vacio

ZP3-T04UMCI-A10-02
ZP3-T0O6UM[I-A10-02
ZP3-T08UM[I-A10-02

,_
=
=

o3

Distancia entre

)=__=‘ caras 7

/]

i

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

Con telescopico:
Entrada de vacio

6.7)

(6.5)
(8.5)

AN Y

Distancia entre : I
caras 7 4 !
I i
I

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

#1 Consulte "ZP3-TAAUM-A10-B5" para conocer las dimensiones.
#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAUMCI-A10-B5".

ZP3-T04UMCI-A10-04 ZP3-TO6UMCI-A10-04 ZP3-TOBUMLI-A10-04
[Peso: 10.2 g] [Peso: 10.2 g] [Peso: 10.2 g]

) ©
= e
5 S
a s
c 7]
[] [
(3} !-:
S S
= x
> )
c c
o (o]
O (8]

Distancia entre Distancia entre ) Distancia entre
caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4

gmsa == E==a

s =\ S
) Vi

ne

Bk

{\
)
mioxt ||

T 08

J J
] ]
~ [ ~ | 1 [T 1
[ A S| Iz = I )
Distancia g Distancia g J

17
12

17
12

17
12

3

23
23

23

Ny
M10 x 1 J—_u M10x 1 J—_u

28

98

Distancia

© entre caras 7 © entre caras 7, - © entre caras 7 ~

Ref. del conjunto || Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles

01.2 o 1.8

0.8
0.8

a6 28
4.5 6.5 8.5




Serie ZP3

pEEr RG] @ 10 a0 16

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical WG Plana con ranurd
ZP3-T10UMI-A5 ZP3-T13UMI-A5 ZP3-T16UMI-A5
[Peso: 3.0 q] [Peso: 3.1 g] [Peso: 3.2 g]

()

'
= - =
'

4

Distancia Distancia Distancia

entre caras 10 M5x0.8 entre caras 10 M5x038 entre caras 10 M5x0.8
1 7a— 1
[aV} (s} [aV}
© 0 0
o o o
N~ N~ ‘ N~ J 1
‘ = = =
018 018 i 018 &
g10 g13 g16
g 11 Q14 a17
ZP3-T10UMLI-B5 ZP3-T13UMLI-B5 ZP3-T16UMLI-B5
[Peso: 5.7 g] [Peso: 5.8 g] [Peso: 5.9 g]
Distancia M5 x 0.8 Distancia M5 x 0.8 Distancia M5 x 0.8
entre caras 10 " entre caras 10 - entre caras 10
: : F ‘ :
~ S— ~ _1 ~ J _1
— T H &
- v
018 218 « 018 ~
g10 d13 216
211 Q14 ag17




Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

EECEAEEEY @ 10 a © 16
U Lt Plana con ranura

ZP3-T10UMLI-A12-B5
[Peso: 18.8 ¢]

ZP3-T13UMLI]-A12-B5
[Peso: 18.9 ¢]

M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre 0 Distancia entre 0
caras 14 caras 14
ol @ ol @
- o ( @ ~ (
M12 x 1 M12 x 1
o o
@ Distancia entre caras 14 — ® Distancia entre caras 14 —
A
N } W
0 s 0 S
o (Y]
N~ { | N~ (4
S [H
g1.8 - g1.8 [V
210 213 T
911 Jd14

Dimensiones de entrada de vacio

ZP3-T10UM[I-A12-U2
ZP3-T13UM-A12-U2
ZP3-T16UMLI-A12-U2

Distancia entre

caras 7 ©0.9_
I

)

< 1

N

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

ZP3-T10UMU-A12-02
ZP3-T13UMCI-A12-02
ZP3-T16UM[I-A12-02

e
5l | A
—
ﬂ—_ r;

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-T10UM[I-A12-U4
ZP3-T13UM-A12-U4
ZP3-T16UMLI-A12-U4

1.8

u

Distancia entre
caras 7

(8.5)

milic

i

L

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

#1 Consulte "ZP3-TAAUMIJ-A12-B5" para conocer las dimensiones.
#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAUMO-A12-B5".

O

SvVC

ZP3-T16UMLI-A12-B5

[Peso: 19.0 ¢]

&

M5 x 0.8

30

18

12

Distancia entre
caras 14

2

@

2

C

M12 x 1

Distancia entre caras 14

ZP3-T10UMCI-A12-U6
ZP3-T13UM[I-A12-U6
ZP3-T16UMUI-A12-U6

325

i

3 Distancia entre

caras 7

(10.5)

i——

I

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2

Unidad de ventosa

Py
=
S

FER=)
g
g2
@
]
° <
S ©
s £
S =
O w

-
i =
o
2

Con telescopico
Entrada de vacio

._
o
=
@
(13
=

Con adaptador:
Entrada de vacio

,_

=
()
5

Con telescopico
Entrada de vacio

Ref. del conjunto || Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles



Serie ZP3

pEEO Gl @ 10 a @ 16

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical WL Plana con ranurd

ZP3-T10UML-A12-04

[Peso: 20.2 g]

Distancia entre

caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4
ol © G . | C D ol © G x| C D o © e x| X D,
T @ D) —| @ D —| @ D
) M12 x 1 ) M12 x 1 ™ M12 x 1 T
@ Distancia entre @ Distancia entre @ Distancia entre
caras 14 caras 14 caras 14
Te} n wn
g [A g LA g LA
~ Mé J ~ || ~ M
e E [
J1.8 - J1.8 ~ 1.8 o
210 g13 - 216 -
g1 214 o017

ZP3-T10UM[I-A12-06

[Peso: 18.1 g]

Tubo aplicable: @ 6

ZP3-T13UM(CI-A12-04
[Peso: 20.3 g]

Distancia entre

ZP3-T13UMCI-A12-06
[Peso: 18.2 g]

Tubo aplicable: @ 6

Distancia entre

ZP3-T16UM(CI-A12-04
[Peso: 20.4 g]

ZP3-T16UM[-A12-06
[Peso: 18.3 g]

Tubo aplicable: @ 6

Distancia entre ‘ Distancia entre ‘ Distancia entre ‘
caras 14 caras 14 caras 14
o a D o @ & D o @ O D
? C S 2w C D) ? w C S
(8]
B M12 x 1 g M12 x 1 2 M12 x 1
<] (3] @ —
Distancia entre caras 14 Distancia entre caras 14 Distancia entre caras 14
‘CE [ g (A g (A
~ { | J ~ [ N~ qé
— i L
1.8 - g1.8 I\ g1.8 [\
@10 213 T 216 T
211 @ 14 @17




Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

EEAEY 94a08
ooy Fuelle )

ZP3-T04BLI-A5

[Peso: 1.7 g]

Distancia entre
caras 7 M5 x 0.8

S G

13.5

|
T
22

91.8

@45

ZP3-T04B[-B5
[Peso: 2.3 g]

Distancia entre M5 x 0.8
caras 7 —

=

15.5

|
T
2.2
12:2]

ZP3-T06B[]-A5
[Peso: 1.7 g]

Distancia entre
caras 7 M5 x 0.8

135

ZP3-T06BI-B5
[Peso: 2.3 g]

Distancia entre
caras 7 M5 x 0.8

15.5

O
g

ZP3-T08B[I-A5
[Peso: 1.8 g]

Distancia entre
caras 7 M5 x 0.8

2.5
—
a

135

ZP3-T08B[1-B5
[Peso: 2.4 q]

Distanciaentre M5 x0.8 _
caras 7

n
10 —
0 ‘ ‘
© ) |
™
218
@52
g8
Q9

10

Unidad de ventosa

Py
=
S

FER=)
S8
£3
(3]
23
o S
=1
c £
S =
O wi

-
i =
S
83

Con telescopico
Entrada de vacio

._
o
=
@
(13
=

Con adaptador:
Entrada de vacio

,_

=
()
5

Con telescopico
Entrada de vacio

Ref. del conjunto || Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles



Serie ZP3

. EECIAET] @4 a0 8
Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

Distancia entre Distancia entre Distancia entre
caras 7 ! caras7 /| caras 7 !
© = © > — © S—1 |

ZP3-T04B[]-A10-B5 ZP3-T06B[1-A10-B5 ZP3-T08B[I-A10-B5
[Peso: 11.0 ¢] [Peso: 11.0 ] [Peso: 11.1 g]
M10 x 1 M10 x 1 M10x 1
wos Zmee [ ey Mg 08
Eims =N SO e ey
tieowl "Imictieoxnl SIEEitieowl i

— ¢ MI I MI
J1.8 m 1.8 018
Q4 234 @52
4.5 6 g8
Q7 @9
Dimensiones de entrada de vacio
ZP3-T04B[]-A10-U2 ZP3-T04B[-A10-U4 ZP3-T04B[]-A10-02
ZP3-T06B[1-A10-U2 ZP3-T06B[-A10-U4 ZP3-T06B[-A10-02
o ZP3-T08B[]-A10-U2 ZP3-T08B[1-A10-U4 - ZP3-T08B[1-A10-02
= )
§_ . 1.8 :§
0.9 c . .
o — "====" Distancia
c ‘g entre caras 7
8 o) r Distancia = < /
[ o ] ‘ entre caras 7 c X
9 € J/‘ L A[: hel
3 . UL s
o Distancia I ] e o J——L
8 entre caras7 ‘ ‘ ‘ 8 ‘ ‘
M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.8 g]*2

#1 Consulte "ZP3-TOIBO-A10-B5" para conocer las dimensiones.
#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TCICIBJ-A10-B5".

ZP3-T04B[1-A10-04 ZP3-T06B[1-A10-04 ZP3-T08B[L1-A10-04
[Peso: 10.2 ¢] [Peso: 10.2 g] [Peso: 10.3 g]
Distancia entre Distancia entre Distancia entre
caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4 caras 14 Tubo aplicable: @ 4

‘Q_

=
i

) )

—— — =
ool C L | T ) ot O | T ) oo C L [ T )
& mM1()(x1T[\iIlj & mlvncgwj:llj & mlvno(xﬂj: Ilj

o T (98 o T —198 o o8

Distancia entre Distancia entre Distancia entre
© caras 7 - ® caras 7 >_% © caras 7 S

— Hp ("I — 1T ¢ WI
718 « 718 718
g4 | 034 952
g45 o6 08
07 09

11

O
g



Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio

ZP3-T10B-A5
[Peso: 3.2 q]

Distancia
entre caras 10

15.5

10

Iy

ZP3-T10BLI-B5
[Peso: 5.9 g]

Distancia
entre caras 10

M5 x 0.8

17.5

10

Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

[Peso: 3.4 q]

Distancia
entre caras 10

M5x 0.8

2.5

15.5

M

ZP3-T13BLI-A5

ZP3-T13BLI-B5
[Peso: 6.1 g]

Distancia
entre caras 10 M5 x 0.8
P e
Te]
~ 1
o : [
I of
g1.8
084
@13
g 14

el @ 10 a @ 16

Tipo de ventosa

ZP3-T16B-A5
[Peso: 3.5 g]

&

Distancia
entre caras 10 M5 x 0.8
\ 7
2]
o L
N
©
2 - J
~f
1.8
g11.4
016
Q17
ZP3-T16B[]-B5
[Peso: 6.2 g]
Distancia
entre caras 10 M5 x 0.8
P :
e
0 ‘ !
~
2 I J
of
1.8
g114
016
917

Unidad de ventosa

Py
=
S

FER=)
g
g2
@
]
° <
S ©
s £
S =
O w

-
=

o
2

Con telescdpico:
Entrada de vacio

._
o
=
@
(13
=

Con adaptador:
Entrada de vacio

,_
=z
(]

o3

Con telescopico:
Entrada de vacio

N Diseio l

Lista de adaptadores

ista de telescopicos
compatibles compatibles

i

ef. del adaptadol
de montaje

OW

Ref. del conjunt
del telescopico

|



Serie ZP3

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

LG 10 a @ 16
Ty Fuelle )

ZP3-T10B[-A12-B5
[Peso: 19.0 ¢]

ZP3-T13B[-A12-B5
[Peso: 19.2 g]

@

ZP3-T16B[]-A12-B5
[Peso: 19.3 ¢]

M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
. . [Te) X . [Te] Te}
Distancia entre Distancia entre Distancia entre
caras 14 caras 14 caras 14
~ \
2o ( X X
M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
Distancia entre Distancia entre Distancia entre
® caras 14 — ™ caras 14 Coh 1) caras 14 —
[s2} 2] 2]
\ \ \
o} N [fe) s w N
2 2 2
o M o ] u o ]
— o — oy o
018 21.8 @18
o6 084 0114
a10 13 d16
Q11 914 @17

Dimensiones de entrada de vacio

ZP3-T10B[-A12-U2
ZP3-T13B[-A12-U2
ZP3-T16B-A12-U2

ZP3-T10B[-A12-U4
ZP3-T13B[-A12-U4
ZP3-T16B[-A12-U4

ZP3-T10B-A12-U6
ZP3-T13B-A12-U6
ZP3-T16B]-A12-U6

Distancia entre caras 7 0.9

(6.5)

u—:
1

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

S
S
<3
o
Q
c
o
o
c
.9
3
o
c
o
(&)

1.8

Distancia entre caras 7

(8.5)

it

1

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

@25

T
=

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2

(10.5)

Distancia entre caras 7

Eisd

]

ZP3-T10B]-A12-02
ZP3-T13BL1-A12-02
ZP3-T16B1-A12-02

=
I

]
1

KJHO02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

Distancia
entre caras 7

(8.7)

Conexion instantanea

+1 Consulte "ZP3-TAABLI-A12-B5" para conocer las dimensiones.
%2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAB[-A12-B5".

13

ZS\VC



Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio Vertical

Con adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

SR @ 10 a @ 16
Ty Fuelle )

ZP3-T10B[-A12-04
[Peso: 20.4 q]

Distancia entre

caras 14

Tubo aplicable: @ 4

EERE

\

(V)
® y
- (V)
M12 x 1
© . .
| [Distancia entre caras 14
Te}
o I
2 —
1.8
—_—
a6
g10
g 11
ZP3-T10B[1-A12-06
[Peso: 18.3 g]
Tubo aplicable: @ 6
#:
Distancia i
entre caras 14
N s
[ee} P!
- (o}
o M12 x 1
& Distancia entre caras 14

15

10

ZP3-T13B[-A12-04
[Peso: 20.6 g]

Distancia entre

caras 14

Tubo aplicable: @ 4

EEEE

o SO >
- o P
M12 x 1
© y .
| |Distancia enire caras 14
0
o Lﬁﬂ
o .
R o
a1.8
8.4
g13
J14
ZP3-T13B[1-A12-06
[Peso: 18.5 g]
Tubo aplicable: @ 6
#:
Distancia
entre caras 14
o N C D
e D
o M12 x 1
R Distancia entre caras 14
" \
o Li/
° L
1 [\
g1.8
g8.4
g13
g 14

ZP3-T16B1-A12-04
[Peso: 20.7 g]

Unidad de ventosa

Distancia entre K
caras 14 Tubo aplicable: @ 4
\
NN >
- o C P
M12 x 1
[} . .
| |Distancia entre caras 14
Yo}
o -
o P
[\
g1.8
g11.4
Jg16
917
ZP3-T16B[1-A12-06
[Peso: 18.6 g]
Tubo aplicable: @ 6
-1 —
Distancia
entre caras 14
o N CF D
@ D
o M12 x 1
| |Distanci ente caras 14
- \
‘u_) A
- 1
- 1 [s\)
1.8
g11.4
16
Q17

FER=)
S8
RS
3
@
]
-
< O
s £
o=
O w

-
=

o
2

Con telescdpico:
Entrada de vacio

._
o
=
@
(13
=

Con adaptador:
Entrada de vacio

,_
=z
(]

o3

Con telescopico:
Entrada de vacio

Ref. del conjunto || Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles



Serie ZP3

Forma de pedido

Entrada de vacio vertical /

Con telescopico

Direccion de entrada de vaclI
| Direccién | |on

ZP3-T015U[N]J 3-B3

Diametro de ventosa
Simbolo Diémetro de ventosa| | Simbolo [Didmetro de ventosa
015 | @15 08 o8 i
02 g2 10 | @10 ® Entrada de vacio (<)
035 | ©35 13 013 ] i g1.5 g4 @10a
04 04 16 J16 Simbolo! Conexion a035| ags o 16
06 o6 Rosca B3 M3 x 0.5 [ ) — —
hembra | B5 M5 x 0.8 — [ ] [
Tipo de ventosa - Diametro de ventosa® . U2 Tubo @ 2 1 [ [ [
— Conexién con ¥
Diametro de ventosa boquilla U4 Tubo @ 4 %2 [ ) [ ) [
Tipo de ventosa (Simbolo) 015| 02 (035 | 04 06 q gg Tubo @ 6%2 ; ; :
U (Plana) e o o —  — Conexién Tubo © 2
UM (Planaconranura) — | — | — | @ | @ [ WO Tubo@ 4 ® L] °
B (Fuelle) — T —1ele 06 Tubo O 6 - - ()
— +1 Conexionado para tubo de poliuretano
Didmetro de ventosa . . )
Tipo de ventosa (Simbolo) 08 | 10 | 13 | 16 2 Conexionado para tubo de nylon flexible/poliuretano
H n(nPl(;Ta) ) o oo o o Carrera (M) - Caracteristicas técnicas del telescopico
ana con ranura
91.5a03.5 F4a016
B (Fuelle) ® o o o Carrera J K J JB K
. & [ ] [ ] [ ] — [ ]
Material de ventosa ([J) ® 6 ° ° ° — °
Simbolo Material 10 — — o — o
N NBR 15 — [ — [ — [T e @
S Goma de silicona 20 — — — o o
ll‘:' Goma gl«zMuretano «Véanse las carreras aplicables a continuacién en "Caracteristicas técnicas".
GN NBR conductivo o Car risti acni | tel Spi
GS Goma de silicona conductiva Caracteristicas te.c c?s del telescdpico ()
= - - J Giratorio
HS | Goma de silicona semiconductiva - - -
# Solo para el modelo con ventosa JB Giratorio, Con casquillo
K Antigiro

UM (plana con ranura)

Caracteristicas técnicas

DmetcIeentoa (iggﬁcegss‘ggls Carrera Par de apriete Montaie Fuerza de recuperacién del muelle
telescopico [mm] [N-m] J En carrera 0 [N] | En carrera completa [N]
©15a035 l‘i 3.6 1.5a1.8 | M6x0.75 04
J 3,6,10 0.2
©42016 [ JB 15. 20 20a25 | M8x0.75 05
K 3,6, 10, 15, 20

Ref. de las piezas de repuesto

Diametro de ventosa: @ 1.5a @ 3.5

Diametro de ventosa: @ 10 a @ 16

Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del conjunto del telescdpico No&)

Modelo

Ref. de unidad de ventosa | Ref. del conjunto del telescdpico N8

ZP3-T(015/02/035)ULI(J/K)3-

ZP3-T(015/02/035)UCI(J/K)6-

ZP3-(015/02/035)UC]

ZP3B-T1(J/K)3-B3

ZP3-T(10/13/16)UMCI(J/K)3-

ZP3-(10/13/1 6)UMIZI

ZP3B-T1(J/K)6-B3

ZP3-T(10/13/16)BLI(J/K)3-

ZP3-(10/13/16)B ZP3B-T2B(J/K)3-B5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa.

Nota 2) & en la tabla indica la ent

rada de vacio.

Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

U2: M-3AU-2, U4: M-3AU-4-X83
02: KJH02-M3, 04: KJH04-M3-X83

Diametro de ventosa: @4 a0 8

ZP3-T(04/06/08)BLI(JB/K)15-

ZP3-(04/06/08)B

ZP3B-T2A(JBIK)15-B5

ZP3-T(04/06/08)UMC](JB/K)20-

Modelo Ref. de unidad de ventosa | Ref. del conjunto del telescdpico N3l
CUTGMIO G | SOOI | s
UM UNES | S GUOIT | e
TGO UNGC | 0 GUSIT | s 0
ZP3-T(04/06/08)UMCI(JB/K)15- ZP3-(04/06/08)UMI]

oinsoau

ZP3-(04/06/08)UMC]

ZP3-T(04/06/08)BLI(JB/K)20-

ZP3-(04/06/08)BC]

ZP3B-T2A(JB/K)20-B5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa.

Nota 2) < en la tabla indica la ent

rada de vacio.

Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

15

U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83
02: KJH02-M5, 04: KJHO04-M5

O

ZP3-T(10/13/16)UMCI(J/K)6-

ZP3-(10/13/16 UMD

ZP3-T(10/13/16)BLIW/K)6-C>

ZP3-(10/13/16)B ZP3B-T2B(J/K)6-B5

ZP3-T(10/13/16)UMCI(J/K)10-

ZP3-(10/13/16 UMI:I

ZP3-T(10/13/16)BEI(J/K)10-

ZP3B-T2B(J/K)10-B5

ZP3-T(10/13/16)UMCI(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16 UMEI

ZP3-T(10/13/16)BLI(JB/K)15-

Pa 1079168 ZP3B-T2B(JB/K)15-B5

ZP3-T(10/13/16)UMCI(JB/K)20-C>

ZP3-(10/13/16 UMI:l

(
(
(
(
ZP3-(10/13/16)BC]
(
(
(

ZP3-T(10/13/16)BCI(JB/K)20-

ZP3B-T2B(JB/K)20-B5

ZP3-(10/13/16)BC]

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) &> en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83
U6: M-5AU-6-X83, 02: KJH02-M5
04: KJH04-M5, 06: KJH06-M5




Con Telescoépico: Entrada de vacio Serie ZP 3

N ACel @ 1.5 a @ 3.5
Tipo de ventosa

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio Vertical

ZP3-T015ULJJE-B3

ZP3-T015ULKH-B3

ZP3-TO2ULIlJE-B3

ZP3-TO2ULIKH-B3

@©
[72]
o
c
g
a5 | o7 a5 o7 %
M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5 2
=]
=
Distancia - Distancia — L =2
entre caras 4 Distancia ™ entre caras 4 Distancia o
N entre caras 6 \ entre caras 6 ertical
Distancia entre | W/ T Distancia entre T Distancia entre | N/ T istanci ) a
caras 8 caras 10 M caras 8 E;?;ing; E)a entre ™ g ~§
L2 K — N c =
L S B o
\ | \ | £
I i gL
N S
olal L LT Sue - o o L LT Sae 85
o ! [a] !
T LN ‘ e @/a ‘ .
erti
U = U = 8 §
M8 x 0.75 L — M8 x 0.75 L — €3
< M8 x 0.75 < M8 x 0.75 g §
i L? < o o i < T 8
[S) H o ™ —H
208 2 0038 S Lateral
Distancia entre Distancia entre i o
215 caras 5.5 008 b 92 caras 5.5 20.8 3 g8
22 215 @25 o2 53
I =4
92 025 ®g
Qe
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) —
Modelo A |B|D|Pexfg Modelo A B |D | Pesfg Modelo A[B | D |Pesofg Modelo A |B|D |Pesofg Lateral
ZP3-T015UC1J3-B3 | 7(24|10| 3.4 ZP3-T015UCIK3-B3 | 8(265(11 | 6.8 ZP3-T02UL1J3-B3 | 7[24|10| 3.4 ZP3-T02ULK3-B3 826511 | 6.8 atera
ZP3-T015UC1J6-B3 |10|31[14| 4.4 ZP3-T015UCIK6-B3 | 1133 |145| 8.2 ZP3-T02UL1J6-B3 [10|31]14| 4.4 ZP3-TO2ULCIK6-B3 | 1133 [145] 8.2 g8
Nota) [J en la tabla indica el material Nota) [J en la tabla indica el material Nota) [J en la tabla indica el material Nota) [J en la tabla indica el material 5=
de la ventosa "N, S, U, F, GN, de la ventosa "N, S, U, F, GN, de la ventosa "N, S, U, F, GN, de la ventosa "N, S, U, F, GN, 28
GS". GS". GS". GS". g §
SE
O w
. . e ) CE—
ZP3-T035UCIJM-B3 ZP3-T035UL/KM-B3 Dimensiones de entrada de vacio
95 o7 Conexion con boquilla Conexion instantanea 2
M3 x 0.5 %
M3x0.5 ZP3-T015UCT<M-U2 ZP3-T015UC]7<M-02 2
Distancia | ZP3-T02U<M-U2 ZP3-T02U15<M-02
entre caras 4 Distancia ) ZP3-T035UL17<M-U2 ZP3-T035U7¢M-02 \
N — entre caras 6 ) ) (e
X . (. - . Distancia entre caras 5.5 123
Distancia entre | }\\ Distancia entre T 20.9 8
caras 8 caras 10 V. 1 £
= g £3
S
\ [ ‘ \ ' 3| | y sF
) g 2 ZE
@ Qa (L - ~f (¢ 1 =8
o a0 i | 22
o C | | £
o
|| Distancia entre caras 4.5 [ | ‘§
- > % §
M6 x 0.75 ¥ M 0.75 - M-3AU-2 [Peso: 0.7 g]*2 KJH02-M3 [Peso: 1.1 g]*2 = g_
X 0. ©
< I ZP3-T015UCM-U4 ZP3-T015UC]Y<M-04 =5
® :‘q < [T = ZP3-T02U<M-U4 ZP3-T02U1<M-04 S
™ —t ZP3-T035U5xM-U4 ZP3-T035U15<M-04 §
008 Q . s
535 Distancia entre ® L. D12 ﬁ z2
=2 caras 5.5 0.8 <] <
04 035 cg
D
04 = < , ]
. . . . = 2 (
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) = 25
Modelo A[B[D [Feoly Modelo A[B[D][Pwm 23
ZP3-T035UC1J3-B3 | 7|24|10| 3.4 ZP3-T035UCIK3-B3 | 8|265|11 | 6.8 i \ 88
ZP3-T035UC16-B3 [10[31[14[ 4.4 ZP3-T035UCIK6-B3 [ 1133 [145] 8.2 Disancia ent 5 T——" Distancia < 8
Nota) [J en la tabla indica el material Nota) [J en la tabla indica el material ISIancia enlre caras | I \entre caras 8 E 2
de la ventosa "N, S, U, F, GN, de laventosa "N, S, U, F, GN, ) L o
GS". GS". M-3AU-4-X83 [Peso: 0.7 g]*2 KJH04-M3-X83 [Peso: 1.9 g]*2 =

O

1 Consulte "ZP3-TA A AUCY<M-B3" para conocer las dimensiones.
#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAAUCIY<M-B3".

SvVC
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Serie ZP3
Diémetro de ventosa

WX NECLE]Plana con ranura

ZP3-TO6UMLIKHN-B5

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio NAALSEL

ZP3-TO6UMLIJNNE-B5

®

ZP3-T0O4UMLIJNE-B5 ZP3-TOAUMLIKHE-B5

a7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 6 VI Distancia entre caras 6 VI
Distancia entre - Distancia entre u
caras 10 ! I caras 10 | '[
| 1l
ol o ol 0
ol Z| « C X || m| | C
T L M8 x 0.75 Ll M8 x 0.75
— T —
Distancia entre I Distancia entre T
caras 7 } caras 7 W
< <
© ©
T T
012 © 018 ©
g4 © g6 || @
—
d 4.5 6.5
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera)
Peso [g] Peso [g]
Modelo A B D | Giratorio | Antigiro Modelo A B D | Giratorio| Antigiro
[J] [K] ] [K]
ZP3-T04UM(773-B5 11 1305 |11 7.4 7.3 ZP3-TO6UMI7<3-B5 11 130.5 |11 7.4 7.3
ZP3-T04UMI7<6-B5 14 |37 14.5 8.6 8.6 ZP3-T06UMLCI7<6-B5 14 |37 14.5 8.6 8.6
ZP3-T04UM1510-B5 18 147 20.5 10.5 10.5 ZP3-TO6UMIY<10-B5 18 |47 20.5 10.5 10.5

Nota 1) (I en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescopico "J" o "K".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescopico "J" o "K".

ZP3-TOSUMJHME-B5 ZP3-TOSUMCKHM-B5 Dimensiones de entrada de vacio

Q7 Conexion con boquilla Conexion instantanea

M5 x 0.8
x ZP3-T04UM5< HE-U2 ZP3-T04UM < HM-02
Distancia enfe caras B “I ZP3-TO6UMY<HE-U2 ZP3-TO6UMJY<HM-02
Distancia entre - ZP3-TOSUMI5xHE-U2 ZP3-TOSUM[I7<HE-02
caras 10 d ‘[
\ | —»G 0.8 ’5==£‘ Disttancia ;
a o~ G I B ] entre caras
o N C X ] &l 5 /]
| L M8 x 0.75 | | <
Distancia ‘T B )__(
entre caras 7 Distanci
- Dz /)
©
M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2
T
0138 ® ZP3-TO4UMCIy<HM-U4 ZP3-T04UM><HM-04
o8 |° ZP3-TO6UM < Hl-U4 ZP3-TO6UM 1< HM-04
085 ZP3-TOSUM < Hl-U4 ZP3-T08UM < HM-04
018 i
T
o o s |3 el
Dimensiones (para carrera) | juln; entre caras 7 = ! —
Peso [g] f 7
Modelo A B D | Giratorio| Antigiro i
) K] QrEf
ZP3-TO8UML¥¢3-B5 11 [30.5 [11 7.4 7.3 ‘
ZP3-TO8UML7<6-B5 14 [37 [145 8.6 8.6
ZP3-T08UML¥r10-B5 18 [47 [205 [ 105 10.5
M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "»¢" indica el modelo con telescépico "J" o "K". #1 Consulte "ZP3-TAAUMOY<EM-B5" para conocer las dimensiones.

2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAUMO><HE-B5".

SvVC
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Con Telescodpico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Didmetro de ventosa I %N RN % K ]
WX NEL Lz Plana con ranura

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio Vertical

@©
[72]
o
ZP3-T04UMLIJBEE-B5 ZP3-T04UMLIKHE-B5 ZP3-T0O6UMLIJBHEE-B5 ZP3-TO6UMLIKHE-B5 £
. . >
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) 8
Peso [g] Peso [g] -
Modelo A B | Giratorio | Antigiro Modelo A B | Giratorio| Antigiro §
] (K] [J] (K] 5
ZP3-T04UM%15-B5[36.5 |55 10.3 | 12.3 ZP3-T06UM15%15-B5 [36.5 |55 10.3 | 12.3
ZP3-TO4UM[%20-B5 (44 |62.5 | 10.9 13.4 ZP3-TO6UM1Yc20-B5 (44 [62.5 | 10.9 | 13.4 \
Nota 1) CJ en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS". Nota 1) [ en la tabla indica el material de la ventosa ertical
Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescépico JB" 0 "K' "N, S, U, F, GN, GS". =)
M5 x 0.8 o7 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescpico § §
I R 97 "JB" 0 "K". 58
Distanciaentre [ | | vI M5 x 0.8 § b
caras —_— 8
" - Distancia entre 1 S =
D|?tan10|a entre ~-[ Casquillo caras 6 vI 385
LY\ — Distan% entre o .
\ H caras ‘ I Casquillo M
ol N ELE B \ H -
o o .2
11! . ol T 2%
Casquillo o C T § s
M8 x 0.75 L B casquito =g
M8 x 0.75 S
o |
o Lateral
=]
1 . . S8
< Distancia entre £a
caras 7 gs
=]
<|Distancia entre ] ps s
J caras 7 ‘ 1 S5
N L|
N | | ‘ EICIE]
o L =
I = 8 \§
¥ \a =
212 [] o o S
04l , i3
@45 01.8 o S E
o O w
g6
36.5
ZP3-TOSUMLIJBENE-B5 ZP3-TOSUMLKHM-B5 :
Dimensiones (para carrera) Dimensiones de entrada de vacio xg
Peso = : e "
Modelo A B | Giratorio [g/gnligiro Conexion con boquilla g
] (K]
ZP3-T08UMCI¥15-B5 [36.5 [55 | 10.3 | 12.3 ZP3-TOAUMO>< MM-U2 ZP3-TOAUMC]>< MM-02
ZP3-TOSBUMLI5<20-B5 |44 |62.5 | 10.9 | 13.4 ZP3-T06UMI5xHl-U2 ZP3-T06UMI5x HM-02 o
Nota 1) [J eg la tabIaGmdiGcg el material de la ventosa ZP3-TOSUMI5xHl-U2 ZP3-TOSUM17<HM-02 £
"N, S, U, F, GN, S
o7 . wdon s - =
M5 x 0.8 Nota 2) "EI S..Im?o.l.o ¥¢" indica el modelo con telescépico . . = @
JB" 0 'K". ©0.9 _=‘ Distancia 83
Distancia entre 1 entre caras 7 36
caras 6 ~ N Yy = =3
Distancia entre ) ) | = 8
caras 10 ! I Casquillo e = F
W 2
Distancia a
ol I B entre caras 7 ‘ ‘ §
o T $g
J— H Casquillo M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2 §‘§
M8 x 0.75 ZP3-T04UM>vHN-U4 ZP3-T04UMI7<HE-04 58
1 ZP3-TO6UMIY<HM-U4 ZP3-TO6UMI5<Hl-04 ( 5
o ZP3-TOSUMI7<HM-U4 ZP3-TOSUMI><HMM-04 b=
o
S.e
© @©
J1.8 \:1::[:1 > "g"
<pistancia entre "g g
; b oo > Distancia 8
caras 7 | - Distancia g erlnre c;ras 8 ;\: =
0 entre caras 7 Z — o
J @ /] € o
2.2
= [= =N
o = . —»E’Ef § %
o S Se
‘.d_) —
018 M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2 3
08 #1 Consulte "ZP3-TAAUMOY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
985 %2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TA AUMO < HE-B5".

SvVC
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Serie ZP3

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio NAGALLEL

BRI 10 a @ 16
Tipo de ventosa

SN 3. 6, 10 mm)

ZP3-T10UMLIUNE-B5

ZP3-T10UMLIKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-T13UMLIJNE-B5

ZP3-T13UMLIKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Modelo Al B |D

Peso [g]

Giratorio| Antigiro
U | [K]

Modelo

Peso [g]
Giratorio| Antigiro
M | K]

A B|D

ZP3-T13UM1¥¢3-B5 |12 (31.5 |11 85| 84

145 | 97| 9.7

2051118 11.8

ZP3-T10UMC15<3-B5 [12(31.5 |11 84| 83
ZP3-T10UMCI><6-B5 [15(38 [145| 96| 9.6 ZP3-T13UMC16-B5 |15 (38
ZP3-T10UMCI¥<10-B5 [19]48 [205 | 11.7 | 11.7 ZP3-T13UMLCI5<10-B5 | 19 [48
Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa ‘N, S, U, F,
GS* GN, GS".
o7 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescépico "J" 0 "K". o7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia ] vi Distancia T vi
entre caras 6 entre caras 6
Distancia entre caras 10 h'[ Distancia entre caras 10 *‘[
\ L \\ |
al M| B i ol BT B
m o C o o C L
L M8 x 0.75 H L M8 x 0.75
L
< <
~ | | 'l ~ -
Distancia entre T
caras 10 /@18 Distanciaentrecaras 10/ | @3 1.8 S
@10 a13
—_—
211 14

ZP3-T16UMLIJEE-B5

ZP3-T16UMLIKHE-B5

Nota 1) [ en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F,

Nota 2) El simbolo “¥¢" indica el modelo con telescdpico “J" 0 "K".

#_

Dimensiones de entrada de vacio

Conexién con boquilla Conexion instantanea

ZP3-T10UMCI¥vHE-U2
ZP3-T13UMCI7xHE-U2
ZP3-T16UMCI>YHE-U2

ZP3-T10UMC 5 HM-02
ZP3-T13UMC<HE-02
ZP3-T16UMCy<HM-02

@ 0.9
)
<
Distancia

entre caras 7,

Distancia
entre caras 7

(8.7)

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-T10UMCy<HE-04
ZP3-T13UMCy<HE-04
ZP3-T16UMCYxHE-04

Distancia
entre caras 8

(13.9)

\ |
KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

ZP3-T10UMC><HM-06
ZP3-T13UMC5<HM-06
ZP3-T16UMCI7<HM-06

Distancia entre
caras 10

T

/

(14.7)

KJH06-M5 [Peso: 3.3 g]*2

«1 Consulte "ZP3-TA AUMO><HM-B5" para conocer las dimensiones.
«2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAUMOY<HE-B5".

Q7
M5 x 0.8 M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2
Distancia enre caras ] vI ZP3-T10UMC) < MM-U4
Distancia - ZP3-T13UMC5xHE-U4
entre caras 10 ‘ I_ ZP3-T16UMC5xHE-U4
1.8
al & [R>E B I _
(14} o ] Distancia
M8 x 0.75 B g entre caras 7
Distancia B = =
entre caras -
5
<
~ 4 [
M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2
01.8 N ZP3-T10UM5<xHE-U6
g16 - ZP3-T13UMCY<HE-U6
217 ZP3-T16UMC5<MM-U6
@25
. .
Dimensiones (para carrera)
Peso [g] © Distancia
Modelo A | B | D (Giratorio| Antigiro g o entre caras 7
Y | K] HHHA
ZP3-T16UM5¢3-B5 | 12(31.5 |11 86| 85 f 1
ZP3-T16UM17%6-B5 | 1538 |14.5 98| 9.8
ZP3-T16UMJ5%10-B5 | 19 (48 [20.5 | 11.9 | 11.9
- -6- . <2
Nota 1) (] en la tabla indica el material de la ventosa 'N, S, U, F, M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]
GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescopico "J" 0 'K".
19 % SVC



Con Telescoépico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio Vertical

Diametro de ventosa (2L Y2 IR [
U Lt aPlana con ranura)

ZP3-T10UMLIJBEN-B5

ZP3-T10UMLIKH-B5
Dimensiones (para carrera)

ZP3-T13UMLIJBEE-B5

ZP3-T13UMLIKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

Unidad de ventosa

Peso [g] Peso [g]
Modelo A | B | Giatorio | Antigiro Modelo A | B | Giatorio | Antigio
[J] (K] ] (K]
ZP3-T10UM1%15-B5 [37.5 |56 13.1 15.1 ZP3-T13UM15%15-B5 [37.5 |56 13.2 15.2
ZP3-T10UMC1%20-B5 [45 [63.5 | 16.2 16.2 ZP3-T13UMI>¥20-B5 [45 [63.5 | 16.3 | 16.3
Nota 1) CJ en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, Nota 1) CJ en la tabla indica el material de la ventosa N, S, U, F, ertical
o7 GS". o7 GN, GS" —
M5 x 0.8 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescépico "JB" 0 "K". M5 x 0.8 Nota 2) El simbolo "¥" indica el modelo con telescdpico JB" 0 K", g S
c >
Distancia entre caras 6 | | | v¢ IDistancia entre caras 6 | | | vt g g
Distancia entre caras 10 "I Casquillo Distancia enire caras 10 "I Casquillo S *E
\[] CF o\ —
o| ™ Casquillo o| ™ Casquillo i
2w B | o B ertical
B M8 x 0.75 T B M8 x 0.75 Tl 88
2>
0
28
D
m o 28
S E
o w
Distancia Distancia
< entre caras 10 entre caras 10 Lateral
Qo
gl g%
» » £a
© I © £3
~ — ~ P k]
, S&
218 - 018 o
@10 @13 " EICIE]
g 11 D14 . H T 3.2
Dimensiones de entrada de vacio | £§
Yol =
Conexién con boquilla Conexién instantanea g3
ZP3.T1GUMCIJBNN-B5  ZP3-T16UMCIKMM-B5 £
Dimensiones (para carrera) ZP3-T10UM5<HE-U2 ZP3-T10UM5<HM-02 :c; E
Peso [g] ZP3-T13UM< HE-U2 ZP3-T13UM5<HE-02
Modelo A | B | Giatorio | Antigio ZP3-T16UM 1< Hl-U2 ZP3-T16UMC 1< HE-02
[J] [K] 209 _ Distancia °
ZP3-TI6UNI715-85 [37.5 56 | 13.3 | 15.3 w | T pecass | | o
ZP3-TI6UMCIY<20-B5 [45 [635 [ 16.4 | 16.4 & 5 / o
Nota 1) (I en la tabla indica el material de la ventosa Q| d ~ ! [a]
"N, S, U, F, GN, GS". ) Y I
Nota 2) El simbolo "" indica el modelo con telescopico | Distancia | \ \
"JB" 0 "K". entre caras 7, —
M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2 g
ZP3-T10UMI7<HE-U4 ZP3-T10UM5<HM-04 __g
ZP3-T13UMC5YHE-U4 ZP3-T13UMC5<HE-04 § 8
=]
ZP3-T16UMCIy<HE-U4 ZP3-T16UMI5<HM-04 £ -E
2]
% E
Q7 R
-0
M5 x 0.8 1.8 o
— — o
istanci o ) 2
Distancia entre caras 6 vt A ] - Distancia entre 5\2 =3
Distancia entre caras 10 "I Casquillo 3 s caras 7 Z é o
] mHE o
el B | \ Distancia entre / | ‘ £E
— . caras 8 58
M8 x 0.75 ] M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2 —
ZP3-T10UM5<HM-U6 ZP3-T10UMC5<HM-06 §
o ! ZP3-T13UM<HE-U6 ZP3-T13UM5<HE-06 § °
ZP3-T16UMCI<HE-U6 ZP3-T16UMCI5<HE-06 E 'g'
D
o
Distancia ! 025 LT 1 2 £
< enire caras 10 1 o]
- L . . ":~ %o
[ Distancia < € o
TJ = =] I entre caras 7 Z 3.9
2 I ] = : > ] 58
- T ‘ §8
" #% I I 33
Distancia entre [
218 ] a M | | 55
g 16 T M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2 KJHO06-M5 [Peso: 3.3 g]*2 &=
017 #1 Consulte "ZP3-TAAUMOY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
=2 Ala hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAAUMO <HE-B5".
20
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Serie ZP3

EEE Al @4 a0 8

Tipo de ventosa m

ZP3-T06BLKHN-B5

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio NAALL%EL
ZP3-T06BLJHN-B5

ZP3-T04BLlJHN-B5 ZP3-T04BLJKHN-B5

o7 o7
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre 1 Distancia 1 M
caras 6 < entre caras 6 <
Distancia entre - Distancia entre - i
caras 10 v caras 10 N I '[
\ L il i
1 I 1 I
AESEcsmll 3 Aol ;
. NI 0 o~ C T |
.9 || M8x0.75 L M8 x 0.75 LS
Distancia entre caras 7 W Eﬁ:gﬁ?a o7 T f'}
[ 1 [v] _

A
8
||| |
s
A
8
I
I
|
3,

« @3.4
0 4 —
— 06
045 o7

Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera)

Peso Peso
Modelo A | B | D Groop [gl\ntigiro K Modelo A | B | D Igroow [%\]ntigiro K
ZP3-T04B15:3-B5 | 13 |32.5 |11 74 7.3 ZP3-T0GBL1%3-B5 | 13 | 325 | 11 7.4 73
ZP3-T04BL1%<6-B5 | 16 |39 |145 8.6 8.6 ZP3-TOGBLI<6-B5 | 16 |39 | 145 8.6 8.6
ZP3-TO4BLI10-B5 | 20 |49 |205 | 105 10.5 ZP3-T06BLI10-B5 | 20 |49 205 | 105 105

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 1) [l en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescépico "J" o "K".

Nota 2) El simbolo “¥<" indica el modelo con telescépico "J" 0 "K".

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-T08BLlJHM-B5 ZP3-T08BLKHM-B5

Q7
Mox08 ZP3-T04BLI7<HE-U2 ZP3-T04B[17 HE-02
— —F—m ZP3-T06B 17 HME-U2 ZP3-T06BIYvHME-02
Distancia enre caras 6 N ZP3-T08BL Y HE-U2 ZP3-T08BLI7<HM-02
_ KTT
Distancia entre caras 10 V I I 509
\ — - = Distanci
\ ! l ‘ !E==£\ ellirglz:oalfas 7
o 3 : 3 o) 5 /|
o LI
Do | ¢ : ‘
L9 |l M8 x0.75 L Distancia | —
X —n — entre caras 7, ‘ ‘
Distancia entre caras 7 ! 1 ‘ 1
[v] ] M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2
< ZP3-T04B[IyvHME-U4 ZP3-T04B[ < HNE-04
© — | — | ZP3-T06B Iy HE-U4 ZP3-T06B Iy HE-04
— =} —< ZP3-T08BLIY MM-U4 ZP3-T08BLIY MM-04
J1.8
5.2 J1.8
28 [
@9 L
5l [ Distancia o) Distancia entre:
o I entre caras 7 g caras 8
Dimensiones (para carrera) ] T j’ /|

Peso [g]
Modelo A | B | D Groow | Ango]
ZP3-T08B17¢3-B5 13 [325 [11 7.5 7.4
ZP3-T08B[17<6-B5 16 |39 14.5 8.7 8.7
ZP3-T08BJ%10-B5 | 20 [49 [205 10.6 10.6

Nota 1) (] en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescépico "J" o "K".

21
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M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-TAABIY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
«2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAABLY<HE-B5".
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Con Telescopico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio Vertical

ENEN AR @4 a0 8
Tipo de ventosa m

ZP3-T04B[JBHENE-B5
Q7
M5 x 0.8
Distancia 1 "I
entre caras 6
Disancia enire caras 10 N I _Casquillo
ol N L B
Tl C X
M8 x 0.75
m
Distancia

entre caras 7

ZP3-T04BL L KHN-B5

ZP3-T06BLlJBENE-B5
o7

M5 x 0.8

Distancia entre caras 10
I ——

Distancia
entre caras 6
enire caras @ |

Ik

“'[ Casquillo

I

ZP3-T06BLKHE-B5

ol I B
| e C X
J— B Casquillo
M8 x 0.75
Distancia '
entre caras 7
< F T 1
© p— — |
L_ZT o} éﬁ
J1.8 . .
034 Dimensiones (para carrera)
- Peso [g]
o6 Modelo A B | Giratorio | Antigiro
o7 ] [K]
ZP3-T06B17<15-B5 [38.5 |57 10.3 12.3
ZP3-T06B[1720-B5 (46 [64.5 | 10.9 13.4

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa 'N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescdpico "JB" 0 'K".

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-T04B 17 HM-U2
ZP3-T06B[I7<HM-U2

ZP3-T04B[17<HM-02
ZP3-T06BLI7<MM-02

ZP3-T08BI>sHM-U2 ZP3-T08BIYvHM-02
g0.9 Distancia
]E==£\ entre caras 7
a 3 /]
= o
Distancia 4%

entre caras 7/

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

KJHO02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-T04B 1< HME-U4
ZP3-T06B 1Y HME-U4
ZP3-T08BLIY<HM-U4

ZP3-T04B[ > HN-04
ZP3-T06B 7 HME-04
ZP3-T08B7vHME-04

3 =
© b
01.8 «~ . .
ol o Dimensiones (para carrera)
f Peso [g]
9 4.5 Modelo A | B | Gratwro | Antigio
J] K]
ZP3-T04B[1¥<15-B5 [38.5 |57 103 | 12.3
ZP3-T04B[15<20-B5 |46 [64.5 [ 10.9 13.4
Nota 1) (I en la tabla indica el material de la ventosa 'N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "" indica el modelo con telescopico "JB" 0 'K".
ZP3-T08B[lJBENE-B5 ZP3-T08BLIKHM-B5
o7
M5 x 0.8
Distancia T vi
entre caras 6
Distancia enie cares 10 ‘_.[ Casquillo
T |
ol N G B
Tl C
J_ B Casquillo
M8 x 0.75
[11]
Distancia
entre caras 7
< =
<] —1 |
-
1.8 Dimensiones (para carrera)
5.2 Peso [g]
o8 Modelo A B | Giratorio | Antigiro
o I [K]
99 ZP3-T08B1Y<15-B5 |38.5 |57 10.4 12.4
ZP3-T08BL1><20-B5 [46 |64.5 | 11.0 | 135

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa ‘N, S, U, F, GN,

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescopico "JB" 0 'K

ZSNC

1.8

(8.5)

Distancia entre caras 7

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

e

Distancia
entre caras 8

(13.9)

/]

1

E ‘ Unidad de ventosa

Con adaptador:
Entrada de vacio|

o .2
L
a S
S 2
@
D
o T
R
=

S S
O w

|_
=%
=
()
e
=1,

Con adaptador:
Entrada de vacio!

i

H
=
@
(-4
=,

Con telescdpico
Entrada de vacio

s | | Lista de adaptadores .
w%ompatibles }( Disefio w ‘

ista de telescopico:
compatibles

i

ef. del conjunto || Ref. del adaptado
de montaje

del telescopico

R

KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-TA ABCI<HM-B5" para conocer las dimensiones.
=2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAABL<HE-B5".
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Serie ZP3

Dimensiones/Con telescopico: Entrada WAL

ENSOE ARG O 10 a @ 16
e Fuelle )

ZP3-T10BLIJHE-B5 ZP3-T10BLIKHN-B5 ZP3-T13BLIJHNE-B5 ZP3-T13BLIKHME-B5
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera)
Peso [g] Peso [g]
Modelo A| B | D |Giratorio Antigiro Modelo A| B | D (Giratorio|Antigiro
Wl | K] Ml | K]
ZP3-T10B17¢3-B5 |15(34.5 |11 86 | 85 ZP3-T13B<3-B5 |15(34.5 |11 8.7 | 86
ZP3-T10B(1<6-B5 |18 |41 145 | 9.7 | 9.7 ZP3-T13BL15%6-B5 |18 [41 145 | 9.8 | 9.8
ZP3-T10B[1710-B5| 22 |51 20.5 |11.7 |11.7 ZP3-T13B[x10-B5| 22 |51 20.5 |11.8 |11.8
Nota 1) C en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS". Nota 1) CJ en la tabla indica el material de la ventosa N, S, U, F, GN, GS".
Q7 Nota 2) El simbolo "¥" indica el modelo con telescépico 'J" 0 'K". Q7 Nota 2) El simbolo ** indica el modelo con telescopico "J" 0 'K".
M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 6 ] vi Distancia entre caras 6 ] vi
Distancia entre caras 10 T‘[ Distancia entre caras 10 " '[
| \\ |
o iR il of o iR il
R C I ~ [
m L M8 x 0.75 M m L M8 x 0.75 B
Distancia enire caras 10 _" Distancia entre caras 10 ]
€1
< — <
el ) —! ° 3 2
— ~ —] D—1 ~ —
J1.8 918
—_— —_—l
a6 084
g10 g1
g1 Jd14

Dimensiones de entrada de vacio

ZP3-T16BLJHN-B5 ZP3-T16BLKHM-B5 > . o . "

Dimensiones (para carrera) ZP3-T10BI><HME-U2 ZP3-T10B><HM-02
Peso [g] ZP3-T13B 5 HE-U2 ZP3-T13BLIY<HE-02
Modelo A| B | D (Giraforio[Aniigiro ZP3-T16B1>YHE-U2 ZP3-T16BI7<HE-02

M | K]

ZP3-T16B17%3-B5 [ 15(34.5 [11

Distancia

ZP3-T16B15<6-B5 [18[41  [14.5

ZP3-T16B1<10-B5[ 22 [51  [20.5

(8.7)

8.8 | 8.7 30.9
9.9 | 99 — ] entre caras 7
11.9 |11.9 o -
Nota 1) (J en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS". o o
Nota 2) El simbolo "¢ indica el modelo con telescopico "J" 0 "K". Distancia :

entre caras 7,

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2
ZP3-T10B5xHM-U4 ZP3-T10BI5xHM-04
ZP3-T13B5xHM-U4 ZP3-T13BI5xHM-04
ZP3-T16B5xHE-U4 ZP3-T16B[15xHE-04
1.8
M5 x 0.8 ] Distancia > Distancia entre
3 entre caras 7 52 caras 8
Distancia entre caras 6 ] vI V N
Distancia entre caras 10 T‘[ \ \
N M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]2 KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2
al ! B ; B ZP3-T10BI7MM-U6 ZP3-T10B17<MM-06
o 1 L M8 x 0.75 1 ZP3-T13B5xHM-U6 ZP3-T13B[15xHM-06
=D :7 ZP3-T16B5xHM-U6 ZP3-T16B[15xHMM-06
Distancia entre caras 10 —‘
CAl| g 25
<
=) u ~ Distancia E_ Distanﬂ)a entre
S 1 entre caras 7 - caras
S . = < [T ]
1.8 i h \‘ ‘\
211.4
Q16 M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2 KJH06-M5 [Peso: 3.3 g]*2
Q17 #1 Consulte "ZP3-TA ABCI<HB-B5" para conocer las dimensiones.
=2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAABOY<HE-B5".
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Con Telescoépico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio Vertical

D 10 a © 16
Tipo de ventosa m

ZP3-T10BLIUBEE-B5

ZP3-T10BLUKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-T13BLlJBHENE-B5

ZP3-T13BL KHM-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g] Peso [g]
Modelo A B | Giratorio | Antigiro Modelo A B | Giratorio | Antigiro
(J) [K] V) [K]
ZP3-T10B[17<15-B5 |40.5 [59 13.3 15.3 ZP3-T13B07%15-B5 [40.5 |59 13.5 15.5
ZP3-T10BL1720-B5 |48 [66.5 | 16.4 16.4 ZP3-T13B17%20-B5 [48 [66.5 | 16.6 16.6
o7 Nota 1) (] en la tabla indica el material de la ventosa "N, S, U, F, GN, GS". o7 Nota 1) Cenla tabl;\;ndica ¢l material de la ventosa 'N, S, U, F, GN, GS".
M5 x 0.8 Nota 2) El simbolo "¢ indica el modelo con telescépico 'JB" 0 'K". M5 x 0.8 Nota 2) El simbolo indica el modelo con telescépico "JB" 0 'K".
Distancia entre caras 6 B vt Distancia entre caras 6 ] q»t
Distancia entre caras 10\ _"‘[g Casquillo Distancia entre caras 10 _"‘[H Casquillo
N X N [
2l C 1 B B 2l C B B
— E Casquillo _ =] E Casquillo __
M8 x 0.75 M8 x 0.75
o0 o0
Distancia entre Distancia
caras 10 < entre caras 10
D J 1+
© i © :
2 )—H 2 H
— ~ — (oY)
1.8 1.8
o8] 084
10 o1
011 014 Dimensiones de entrada de vacio
ZP3-T16BLIJBEN-B5  ZP3-T16BLKMMN-B5 Conexidn con boquilla
ZP3-T10B5xHM-U2 ZP3-T10B[Iy<HM-02
Dimensiones (para carrera) ZP3-T13BI%<HM-U2 ZP3-T13BI5<HM-02
_Pesofg] _ ZP3-T16BIY HE-U2 ZP3-T16BI7<HE-02
Modelo A B | Giratorio | Antigiro
) [K] ©0.9_
ZP3-T16B1v¢15-B5 [40.5 |59 13.6 15.6 ] ‘ ] Distancia entre caras 7
ZP3-T16B[1720-B5 [48 [66.5 | 16.7 | 16.7 < | =
Nota 1) OJ en la tabla indica el material de la ) Y ~
ventosa "N, S, U, F, GN, GS". Dlsttanma .
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con telescépico enire caras
o7 "JB" 0 "K". M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJHO02-M5 [Peso: 1.9 g]*2
M5 x 0.8 ZP3-T10B>YHE-U4 ZP3-T10BxHE-04
— - ZP3-T13B Y HE-U4 ZP3-T13BxHE-04
D te carast ! ZP3-T16BI7rME-U4 ZP3-T16B < HN-04
Distancia entre caras 10 | X ‘[ Casquillo o8
3 . . —~
2 x E E B B o) Erﬁlt'gnccg?as 7 ?5 ‘ Distancia entre caras 8
—] Casquillo _ ) Z T/
| _M8x0.75 ' | ‘
@ ‘ M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]2
o ZP3-T10B15y<HME-U6 ZP3-T10BI7<HM-06
D'Stan%a entre ZP3-T13BI7<HM-U6 ZP3-T13BJ<HM-06
<| e ZP3-T16BI5<MM-U6 ZP3-T16B 5 HMM-06
i g25 Fﬁ
© i & Distancia N Distancia
o 3 T\ entre caras 7 3 ‘ entre caras 10
- Z e /]
= T[] 11
J1.8 [ |
0 11.4 M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2 KJHO06-M5 [Peso: 3.3 g]*2
016 #1 Consulte "ZP3-TA ABOY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
g17 2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-TAABL><HE-B5".
24
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Unidad de ventosa

H >
=
<

Con adaptador
Entrada de vacioj=j

o .2
L
a S
S 2
@
D
o T
R
=

S S
O w

|_
=%
=
()
e
=1,

Con adaptador:
Entrada de vacio!

i

H
=
@
(-4
=,

Con telescdpico
Entrada de vacio

Lista de adaptadores} ( Disefio w ‘

ista de telescopicos
compatibles compatibles

i

ef. del adaptado!
de montaje

o} (n

ef. del conjunt

del telescopico

( R



Serie ZP3

>
Forma de pedido
Entrada de vacio lateral /
Con adaptador ZP3-Y 015 U|N|-B3—-B3
Direccion de entrada de vacio—l_ lEntrada de vacio ()
. p g15| 94 | @10
Simbolo| ~ Conexién a0 35 a08 |ad16
y Rosca B3 M3 x 0.5 [ ] — —
Diametro de ventosa hembra | B5 M5 x 0.8 — [ ) [ )
Simbolo [Diémetro ds ventosa ) U2 | Tubo@2*1 [ ] [ ] [ ]
015 | 015 cg:’;ﬁx'&’l‘la U4 | Tunoo4*2 | @ 0 0
02 | o2 q U6 | Tubo@672 | — — 0
035 | ©35 e 02 Q2 [ ] [ ] [ ]
04 [ os nananea 04| 04 [ @ e T e
06 g6 Q06 — —
08 g8 x1 Conexionado para tubo de poliuretano
10 g10 #2 Conexionado para tubo de nylon flexible/poliuretano
13 13
16 | o016 ®Tamano de rosca de montaje
) Tamariode| @ 1.5 g4
Simbolo| “rosca | 3.5 | a @ 16
Rosca B3 | M3x0.5 [ ] —
hembra | B5 | M5x0.8 — [ ]
o Material de ventosa (L)
Simbolo Material
N NBR
S Goma de silicona
U Goma de uretano
F FKM
GN NBR conductivo
GS Goma de silicona conductiva
HS | Goma de silicona semiconductiva =
* Solo para el modelo con ventosa UM (plana con ranura)
® Tipo de ventosa - Diametro de ventosa
Diametro de ventosa
e (Smbolo)) 015 | 02 |035| 04 | 06 | 08 | 10 | 13 | 16
U (Plana) ® | ©o ® | — | — | — | — | — | —
UMPlanaconranura) | — | — | — | @ @ | @® ©® [ ® | @
B (Fuelle) - — 1 — e/ ® & & e e

Caracteristicas técnicas

Diametro de ventosa: @ 1.5a @ 3.5

Diametro de ventosa: @ 10 a @ 16

Modelo | Ref. de unidad de ventosa

| Ref. del adaptador | Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del adaptador

| ZP3-Y(015/02/035)UC-B3- | ZP3-(015/02/035)U0]

| ZP3A-Y1-B3 | ZP3-Y (10/13/16)UMCI-B5-

ZP3-(10/13/16)UMO

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) $> en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

Diametro de ventosa: 34a @ 8

U2: M-3AU-2,U4: M-3AU-4-X83
02: KJH02-M3, 04: KJH04-M3-X83

ZP3-Y (10/13/16)B[-B5- ZP3-(10/13/16)BL]

ZP3A-Y3-B5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) <> en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83

U6: M-5AU-6-X83, 02: KJH02-M5
04: KJH04-M5, 06: KJH06-M5

Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del adaptador|

ZP3-Y(04/06/08)UMLI-B5- ZP3-(04/06/08)UMC]

ZP3-Y(04/06/08)B[1-B5- ZP3-(04/06/08)BL]

ZP3A-Y2-B5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) &> en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83

02: KJH02-M5, 04: KJH04-M5
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Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio LRI =)

Con Adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

DELEOL Gy @ 1.5 a @ 3.5
Tipo de ventosa m

©
[72]
ZP3-Y015ULI1-B3-B3 ZP3-Y02ULI-B3-B3 ZP3-Y035UL1-B3-B3 ‘%
[Peso: 1.9 ¢] [Peso: 1.9 ¢] [Peso: 1.9 ¢] >
s
: : ]
[ =
=
w| w| - o A -
‘ . i Vertical
5 5 5 5 %
BS
=3
25 o5 05 TS
- 90 1 1 §E
M3 x 0.5 M3 x 0.5 M3 x 0.5 O w
= - — Vertical
(\Ii () g Ni . g NI - uo) 8 g
x : x : x 5 S
[s2} 2] =] r
= = = L= g E :
< i < i < ti £E
- | - | - | o w
3 3 3
(<] _H ™ _—g/ ™ _—4{ é ‘§
23
‘ @ ™ [} S s
0.8 S @0.8 c 0.8 S g
215 QJ 235 S &
|2 2] 225 o4
Lateral
Dimensiones de entrada de vacio 88
ZP3-Y015U1-B3-U2 ZP3-Y015U1-B3-U4 2 2
ZP3-Y02U[1-B3-U2 ZP3-Y02U[1-B3-U4 =g
ZP3-Y035U1-B3-U2 ZP3-Y035U1-B3-U4 SE

=

S
5
T
o
a
c
<}
o
c
=
5
o
c
o
(&)

Distancia
entre caras 5

Conexion instantanea

€ T@_ z —ETEHE
o eV}
\ Q -
~— — Q
- E;/ Distancia entre E;/
N.caras 4.5
9) (9.9)
M-3AU-2 [Peso: 0.7 g]*2 M-3AU-4-X83 [Peso: 0.7 g]*2
ZP3-Y015U[1-B3-02 ZP3-Y015U[1-B3-04
ZP3-Y02U[]-B3-02 ZP3-Y02U[-B3-04
ZP3-Y035U[-B3-02 ZP3-Y035U[1-B3-04
Distancia entre
Distancia entre caras 8
caras 5.5
i P= 7
) = %g [
(12.4) (16.2)
KJH02-M3 [Peso: 1.1 g]*2 KJH04-M3-X83 [Peso: 1.9 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y AAAULI-B3-B3" para conocer las dimensiones.
=2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y A AAUJ-B3-B3".

ZSNC
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Serie ZP3
pEEEAEE] @4 a0 8

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio LR:LL =1 Tipo de ventosa
ZP3-Y04UMLI-B5-B5 ZP3-YO6UMLI-B5-B5 ZP3-Y08UMLI-B5-B5
[Peso: 7.0 g] [Peso: 7.0 g] [Peso: 7.0 g]

8 8 8
a8 g8 g8
-~ 28
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
2 2 2
N\ 4 N\ 4 e\ 4
9[1 2 2 01.8 @ 018 @
1.8 g6 g8
24 265 285
Q4.5

Dimensiones de entrada de vacio

ZP3-Y04UM[-B5-U2 ZP3-Y04UM([I-B5-U4
ZP3-YO06UM[I-B5-U2 ZP3-Y06UM(I]-B5-U4
ZP3-Y08UM[I-B5-U2 ZP3-YO08UM(I-B5-U4
)
g_ Distancia
_8 entre caras 7
c
: () Ehen
2N | — + | i L
S N2 Ei =
i e~ | Q N ~ | 6
c ! !
8 Distancia
I entre caras 7 ——
(10.5) (12.5)
M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2
ZP3-Y04UM(CI-B5-02 ZP3-Y04UM(I-B5-04
ZP3-Y06UM[I-B5-02 ZP3-Y06UM(I-B5-04
ZP3-Y08UM[-B5-02 ZP3-Y08UM[I-B5-04
o
E Distancia Eril?:znccailfas 8
% entre caras 7
7] — 17
c
= | € : T il E VA i 1»
‘0
g =1 I
8 oc— ] c—1 7 c— 1 T
[« i i
. p=E
= (12.6) (17.8)
KJHO02-M5 [Peso: 1.9 g]*2 KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y AAUMUO-B5-B5" para conocer las dimensiones.
#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMCI]-B5-B5".
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Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio LG L=\

Con Adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

NSRS O 10 a O 16
Tipo de ventosa

Dimensiones de entrada de vacio

&
S
o
o
Q
c
o
o
c
.8
X
o
c
o
(&)

Conexion instantanea

ZP3-Y10UMLI-B5-B5

[Peso: 7.7 q]
g8
M5 x 0.8
|
[ce)
vl o
x
Cuadrado 8 [t}
- =
N
[s2]
N —
4
o
~ A
g1.8 -

210
o 11

ZP3-Y13UM([I-B5-B5
[Peso: 7.8 g]

23

a8
M5 x 0.8
|
[o0)
vl o
Cuadrado 8 u>;
=
N
4
N
~ L
I
1.8 ]
g13
g 14

ZP3-Y16UM([I-B5-B5
[Peso: 7.9 g]

o8
M5 x 0.8

23

M5 x 0.8

Cuadrado 8

12

Q
©
1.2

a17

ZP3-Y10UMCI-B5-U2
ZP3-Y13UMLI-B5-U2
ZP3-Y16UMU-B5-U2

ZP3-Y10UMLI-B3-U4
ZP3-Y13UMLI-B3-U4
ZP3-Y16UMLCI-B3-U4

ZP3-Y10UMLI-B5-U6
ZP3-Y13UMLI-B5-U6
ZP3-Y16UMLI-B5-U6

G\ -
/AN :SE
Q
Distancia entre

(10.5)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

caras 7

Distancia entre

caras 7

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Distancia entre

caras 7

(14.5)

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2

ZP3-Y10UM[CI-B5-02
ZP3-Y13UMU-B5-02
ZP3-Y16UM[I-B5-02

ZP3-Y10UMLI-B3-04
ZP3-Y13UMLI-B3-04
ZP3-Y16UMLI-B3-04

ZP3-Y10UMLI-B5-06
ZP3-Y13UMLI-B5-06
ZP3-Y16UMLI-B5-06

*@r N

Distancia entre
caras 7

(12.6)

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

Distancia entre

caras 8

(17.8)

KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

%ﬁ_{
— [

Distancia entre

caras 10

TN /2 i

7 =l

(18.6)

KJHO06-MS5 [Peso: 3.3 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y AAUMO-B5-B5" para conocer las dimensiones.
+2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMOI-B5-B5".

ZS\VC
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Unidad de ventosa

-
=

o
2

Con adaptador:
Entrada de vacio

=
i o
S
85

Con telescopico
Entrada de vacio

ol
-5
=
D
=
|-

i Q
=
c =
=

L
]
o S
oiS
S =
o c
O w

,_
=3
=

2

Con telescopico:
Entrada de vacio

s || Lista de adaptadores L
Wompatibles M Disefio l

ista de telescopico:
compatibles

i

ef. del adaptado
de montaje

OMR

ef. del conjunt

del telescopico

( R



Serie ZP3

Didmetro de ventosa [ % B SN % K -
oy  Fuelle )

ZP3-Y08B[-B5-B5

Entrada de vacio LEELIEEL

ZP3-Y06B[-B5-B5

Dimensiones/Con adaptador:

ZP3-Y04B[ -B5-B5

[Peso: 7.0 g] [Peso: 7.0 g] [Peso: 7.1 g]
| | o
8 8 8
a8 a8 a8
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
] © N ] ®© ] ®©
vl o o vl o
x x x
n n n
= s S
S S S
~ | - 4 ~ | - ~ | - 4
5_ © © ©
—H © — —
= £ =
o18 . o138 o138
o4 ~ 234 0952
a5 26 o8
. . . Q7 g9
Dimensiones de entrada de vacio
ZP3-Y04B[1-B5-U2 ZP3-Y04B[1-B5-U4
ZP3-Y06B[1-B5-U2 ZP3-Y06B[1-B5-U4
ZP3-Y08B[1-B5-U2 ZP3-Y08B[1-B5-U4
8
'E Distancia
g' ! entre caras 7
R
5 N =
: ® = For
S N S J: o
ﬁ T f Q
g Distancia
&) N 1 N\entre caras 7 1 —
p== = = =
(10.5) (12.5)
M-5AU-2 [Peso: 0.7 g]*2 M-5AU-4-X83 [Peso: 0.7 g]*2
ZP3-Y04B[1-B5-02 ZP3-Y04B[1-B5-04
ZP3-Y06B[1-B5-02 ZP3-Y06B[1-B5-04
ZP3-Y08B[1-B5-02 ZP3-Y08B[1-B5-04
©
g Distancia
5 Distancia
c entre caras 7 gntre caras 8
]
i — - 7
7 il
{ & IND) -
'S ] I
ﬁ N gy c—ou| 11 | _—T
g {
(8]
(12.6) (17.8)
KJH02-M5 [Peso: 1.1 g]*2 KJH04-M5 [Peso: 1.9 g]*2

x1 Consulte "ZP3-Y A AB-B5-B5" para conocer las dimensiones.

#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AABO-B5-B5".
Y -
S S\VC
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Con Adaptador: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con adaptador: Entrada de vacio LI L=\

SO @ 10 a @ 16
ULy  Fuelle )

©
[72]
ZP3-Y10B[-B5-B5 ZP3-Y13BL[I-B5-B5 ZP3-Y16BL1-B5-B5 2
[Peso: 7.9 q] [Peso: 8.1 g] [Peso: 8.2 q] =
=
]
[ =
=
Vertical
5%
53
gg
08 rﬂ, _ﬂ, SE
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8 :
s -~ ——
— [aV) [e¢] [aV] @
N @ w| o | © S .Q
i Cuagrado 8 5 Cuacrado 8 o -3
Cuadrado 8 : 7o) uadraao %o} uadrado : 0 §%
uadrado - 2 s — s 8 = 2%
NY = 2%
8- © i © 8 &
8 | S— 2 [aV) 2 ~ 7] i
° — - e L] Q ‘ J 5 g
- H 8S
— - — ~ ~ 53
T S g
218 018 0158 S
06 084 o114 385
210 213 016 =
o1 14 217 atera
g8
Dimensiones de entrada de vacio s
ZP3-Y10B[1-B5-U2 ZP3-Y10BO-B5-U4 ZP3-Y10B-B5-U6 %_‘g
ZP3-Y13B-B5-U2 ZP3-Y13B-B5-U4 ZP3-Y13B[-B5-U6 8.5
ZP3-Y16B1-B5-U2 ZP3-Y16B[-B5-U4 ZP3-Y16B[1-B5-U6
Distancia Distancia
entre caras 7 entre caras 7

17
N

> A@;
o
Q

Distancia

entre caras 7

&
5
T
o
Q
c
o
o
c
:
>
o
c
/<)
(&)

(10.5)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*?

(14.5)

ZP3-Y10B[-B5-02
ZP3-Y13B[-B5-02
ZP3-Y16B[1-B5-02

ZP3-Y10B-B5-04
ZP3-Y13B-B5-04
ZP3-Y16B-B5-04

ZP3-Y10B[-B5-06
ZP3-Y13B[-B5-06
ZP3-Y16B[-B5-06

Distancia
entre caras 8

©

g Distancia

pul entre caras 7

f=

i

| & | |
f=

2 i i
H OO O \w
]

(&)

(12.6)

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

Il
i

(17.8)

KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

Distancia

entre caras 10

_/-{

=il

:

KJH06-M5 [Peso: 3.3 g]*2

(18.6)

#1 Consulte "ZP3-Y AABO-B5-B5" para conocer las dimensiones.

#2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAB-B5-B5".

ZS\VC
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Serie ZP3

Forma de pedido

Entrada de vacio lateral /

ZP3-Y015U[N]J 3-B3

Con telescopico
Direccidn de entrada de vacio
|Simbolo|Direccién| .
Entrada de vacio ()
.z Simbolo|  Conexion 1.5 | 04 210
Diametro de ventosa a@3.5 a08 |a® 16
Simbolo [Dimeto d ventosa Rosca B3 M3 x 0.5 ° — —
015 | 015 hembra B5 M5 x 0.8 — [ ] [ ]
02 22 Conexién | U2 | Tubo@2 ™ [ ® ®
035 035 con U4 Tubo @ 4 *2 [ ) [ ) [ )
04 | 04 boquilla | U6 | Tubo@6™2 | — — ®
06 o6 Conexion |92 Tubo @ 2 [ [ ®
08 o8 instantanea = Tubo © 4 ° e ®
10 210 06 Tubo @ 6 — — [ )
13 @13 +1 Conexionado para tubo de poliuretano
16 016 *2 Conexionado para tubo de nylon flexible/poliuretano
Tipo de ventosa - Diametro de ventosae eCarrera (M) - Caracteristicas técnicas del telescépico
d @15a@3.5 D4a0 16
Tipo de ventostme"o de‘\é%%‘soa’ 015| 02 | 035| 04 | 06 SECE J K J JB K
U (Plana) ® & o  — | — 3 [ ] [ ) [ ) — [)
UM (Planaconranura) | — | — | — | @ | @ 6 [ ] [ ] [ ) — [ )
B (Fuelle) -l —1—1 ®| @ 10 — — [ ) — [)
Didmetro de ventosa i — — — L L
Tipo de ventosa—(Smao| 08 | 10 | 13 | 16 20 — — — [ ] [ ]
HM(IIPI(?DT:r)wa o @ e el e o Caracteristicas técnicas del telescdpico (¥)
B (Fuelle) o o o | o ® Material de ventosa (CJ) J __Giratorio
Simoolo Materal JB Antigiro, Con casquillo
N NBR K Antigiro
S Goma de silicona
U Goma de uretano
F FKM
GN NBR conductivo
GS Goma de silicona conductiva
HS | Goma de silicona semiconductiva
s 2= - - * Solo para el modelo con ventosa UM (plana con ranura
Caracteristicas técnicas P ® )
. Especcaciones Carrera Par de apriete . Fuerza de recuperacion del muelle
Didmelro de ventosa | g, ey [mm] [N-m] Montaje En carrera O[N] | En carrera completa [N]
J 1.5a1.8 | M6x0.75 0.4
01520385y 3.6 20a25 | M8x0.75 02 05
J 3,6,10
D4ad16 JB 15, 20 20a25 | M8x0.75 0.2 0.5
K 3,6, 10, 15, 20

Ref. de las piezas

de repuesto

Diametro de ventosa: @ 1.5a @ 3.5

Diametro de ventosa: @ 10 a @ 16

Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del conjunto del telescdpico Noia3)

Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del conjunto del telescdpico Noe &

ZP3-Y(015/02/035)U(J/K)3-C>

ZP3-Y(015/02/035)ULI(J/K)6->

ZP3-(015/02/035)U0]

ZP3B-Y1(J/K)3-B3

ZP3-Y(10/13/16)UMOI(J/K)3-

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3B-Y1(J/K)6-B3

ZP3-Y(10/13/16)BLI(J/K)3-

ZP3-(10/13/16)B

ZP3B-Y2B(J/K)3-B5

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa.

Nota 2) < en la tabla indica la e

ntrada de vacio.

Nota 3) El racor se pide por separado.

Sufijo para pedido ()

U2: M-3AU-2, U4: M-3AU-4-X83
02: KJH02-M3, 04: KJH04-M3-X83

Diametro de ventosa: 34 a @ 8

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(J/K)6-

ZP3-(10/13/16)UMC]

ZP3-Y(10/13/16)BLI(J/K)6-

ZP3-(10/13/16)BO

ZP3B-Y2B(J/K)6-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMO(J/K)10-

ZP3-(10/13/16)UMC

ZP3-Y(10/13/16)BO(J/K)10-

ZP3B-Y2B(J/K)10-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMC(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16)uMO

ZP3-Y(10/13/16)BO(JB/K)15-

ZP3-(10/13/16)B]

ZP3B-Y2B(JB/K)15-B5

ZP3-Y(10/13/16)UMCI(JB/K)20-

ZP3-(10/13/16)UMO

Modelo

Ref. de unidad de ventosa

Ref. del conjunto del telescépico Mot}

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(J/K)3-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BL(J/K)3-

ZP3-Y(10/13/16)BL(JB/K)20-

(
(
(
(
ZP3-(10/13/16)B]
(
(
(
(

ZP3-(10/13/16)B

ZP3B-Y2B(JB/K)20-B5

ZP3B-Y2A(J/K)3-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(J/K)6-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BL(J/K)6-

ZP3-(04/06/08)BCI
Bl

ZP3-(04/06/08)B0

ZP3B-Y2A(J/K)6-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMO(J/K)10-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BL(J/K)10-

ZP3B-Y2A(J/K)10-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(JB/K)15-

ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-Y(04/06/08)BO(JB/K)15-

ZP3B-Y2A(JB/K)15-B5

ZP3-Y(04/06/08)UMCI(JB/K)20-

)

)

)

)
ZP3-(04/06/08)B0

)

)
ZP3-(04/06/08)UMO

ZP3-(04/06/08)BO]
(

ZP3-Y(04/06/08)BI(JB/K)20-

ZP3-(04/06/08)B0

ZP3B-Y2A(JB/K)20-B5

Nota 1) O en la tabla indica el m
Nota 2) <> en la tabla indica la e

aterial de la ventosa.
ntrada de vacio.

Nota 3) El racor se pide por separado.
U2: M-5AU-2,U4: M-5AU-4-X83
02: KJH02-M5, 04: KJH04-M5

Sufijo para pedido ()

31

O

Sufijo para pedido ()

Nota 1) O en la tabla indica el material de la ventosa.
Nota 2) &> en la tabla indica la entrada de vacio.
Nota 3) El racor se pide por separado.

U2: M-5AU-2, U4: M-5AU-4-X83
U6: M-5AU-6-X83, 02: KJH02-M5
04: KJH04-M5, 06: KJH06-M5




Con Telescopico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Didmetro de ventosa %I BEREN 7 I 1)
Caaey] Plana )

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio LEzL=I£21

ZP3-Y015ULIJN-B3

Distancia entre caras 4

Distancia entre caras 8
D — |

|
O
C

N
a [sV)

m| PMex075

M3 x 0.5

13
17

\

0.3

02|

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y015ULKH-B3

Distancia entre caras 6

Distancia entre
caras 10

O

[aV)
o [8\)

M8 x 0.75

A
M3 x 0.5

13
1T

w
7

T
@0.8
15

ez |,

0.3

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y02ULIJN-B3

Distancia entre caras 4

Distancia entre caras 8
|

[\ [
[=] « C

m| | M6x0.75

[
M3 x 0.5

13
17

0.3

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y02ULIKH-B3

Q7

Distancia entre caras 6

Distancia entre
caras 10

[8V)
o N

M8x0.75 | ][]
I

¥ =
E Unidad de ventosa

Con adaptador
Entrada de vacioj

Vertica

10

Con telescopico
Entrada de vaci

A
=
M3 x 0.5

13
I

f
0.8

—

Q2

@25 | |

Dimensiones (para carrera)

03|

,_
s
()

o5

Modelo A | B | D |Pesofg] Modelo A | B | D |Pesofg Modelo A | B | D |Pesofg Modelo A | B | D [Pesofg
ZP3-Y015UC1J3-B3| 17|30 10| 7.7 ZP3-Y015UCIK3-B3| 17 |34 |11 |11.0  ZP3-Y02UL1J3-B3|17|30|10| 7.7 ZP3-Y02UOIK3-B3| 17 |34 |11 |11.0
ZP3-Y015UC1J6-B3 | 20|37 | 14| 8.6 ZP3-Y015UCIK6-B3| 20 [40.5|14.5|122  ZP3-Y02U[IJ6-B3|20|37 14| 8.6 ZP3-Y02UIK6-B3| 20 [40.5]14.5]|12.2

Nota) [] en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

ZP3-Y035UL]JJM-B3

o| (D)
&

8

Distancia entre caras4 @ 5
(|

Distancia entre caras 8
D ———————

\

(BT
L

[aY)
o [a\)

o M6x0.75 ||

M3 x 0.5

13

\

Q
w

|

5

24

Dimensiones (para carrera)

Nota) [J en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

ZP3-Y035ULIKH-B3

o| L (@
A\

&

8

Distancia entre caras 6 %]

i
|

Distancia entre
caras 10

o TR

M8 x 0.75

M3 x 0.5

13

13

008

@35

—

1_9_4>

Dimensiones (para carrera

03 ||

)

Modelo A | B | D |Pesolg]

Modelo A | B D

Pesofg]

ZP3-Y035UC0J3-B3| 173010 7.7

ZP3-YO035UCIK3-B3 | 17 |34 |11

ZP3-Y035UC1J6-B3 |20 (37 (14| 8.6

ZP3-Y035UCIK6-B3 | 20 | 40.5 | 14.5

Nota) [] en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

Nota) [J en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

Nota) [J en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

Nota) [J en la tabla indica el material
de la ventosa "N, S, U, F, GN,
GS".

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-Y015UCJJm-U2
ZP3-Y02UIJW-U2
ZP3-Y035UC1JN-U2

ZP3-Y015UC0Jm-02
ZP3-Y02UIJW-02
ZP3-Y035UC1JN-02

Distancia entre caras 4.5

(10.5)

M-3AU-2 [Peso: 0.7 g]*2

KJH02-M3 [Peso: 1.1 g]*2

Con adaptador:
Entrada de vacio

—
(=%
=3
@
p1-4
2

o .2
2 o
o S
8 @
? o
K
[T =1
=
= S
St
O w

s | [Lista de adaptadores L
Wompatibles 1( Disefio l

Lista de telescdpico:

compatibles

~

ZP3-Y015UC]Jm-U4
ZP3-Y02UOlJm-U4
ZP3-Y035UC]Jm-U4

ZP3-Y015UC]Jm-04
ZP3-Y02UlJm-04
ZP3-Y035UC]JH-04

Distancia entre caras 5

1.2

M-3AU-4-X83 [Peso: 0.7 g]*2

Distancia entre caras 8

KJH04-M3-X83 [Peso: 1.9 g]*2

«1 Consulte "ZP3-YAAAUCY<H-B3

" para conocer las dimensiones.

2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-YAAAUOY<H -B3".
Y
ZS\NC
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Serie ZP3
Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio

ZP3-YO6UMLIJHN-B5 ZP3-YO6UMLIKHE-B5
Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y04UMLKHN-B5
Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y04UMLlJNN-B5

Peso [g] Peso [g]
Modelo A |B| D |Giratorio|Antigiro Modelo A |B| D |Giratorio|Antigiro

| Ml | K] | W1 | K]
ZP3-Y04UMO»3-B5 |225(40|11 | 12.8 | 12.2 ZP3-Y06UMI#3-B5 22540(11 | 12.8]12.2
® B L ZP3-Y04UMI%6-B5 |25 |46[145|14.2 | 134 ) e L ZP3-Y06UMCI/6-B5 25 [46(145]14.2 | 134
ZP3-Y04UMO~:10-B5 |29 [56/205]| 16.6 | 15.4 ZP3-YO6UMOI%10-B5 |29 [56(20.5| 16.6 | 15.4

- Nota 1) [ en la tabla indica el material de la - Nota 1) [ en la tabla indica el material de la

ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
8 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con
telescopico "J" o "K".

ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
8 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con
telescopico "J" o "K".

o7 o7
Distancia entre caras 6 Distancia entre caras 6
Distancia entre A\ Distancia entre I\
caras 10 1
al® x| 3 al® x| 3
o C L o [
M8 x 0.75 = M8 x 0.75 |
@ ] S @ | 3
4 x 7 x
0 n
= = = =
< ] < ]
© | © _
— 4 - 4
© © J
512 o 1.8 o
1.8 646, o
@4 065
@45

ZP3-YOSUMLlJNNE-B5 ZP3-YOSUMLIKHN-B5

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

Dimensiones (para carrera)
Peso [g]

ZP3-Y04UMO>rmm-U2
ZP3-YO6UMOI-HE-U2

ZP3-Y04UMO>rHE-02
ZP3-Y06UMCI>-HE-02
ZP3-Y08UM>rHE-02

ZP3-YO8UMI-xHE-U2
Distancia enire caras 7

(10.5)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

Distancia entre
caras 7

@v

j
KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y04UMOI~HE-U4
ZP3-YO6UMCI~mm-U4
ZP3-Y08UMI>rmE-U4

(12.6)
ZP3-Y04UM[CIrHE-04
ZP3-YO6UM[>r HN-04
ZP3-Y08UM[I>xHN-04

Distancia entre caras 7

91.8

-

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Distancia enlre caras 6

=

g

KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

/ \ Modelo A |B| D |Giratorio|Antigiro
Wl | [K]
«© { } ZP3-Y08UMO»r3-B5 |225(40|11 | 12.8 | 12.2
\ / ZP3-YO8UMI%6-B5 |25 |46(145|14.2 | 134
D ZP3-Y08UMO+10-B5 |29 [56/205] 16.6 | 15.4
8 Nota 1) [ en la tabla indica el material de la
ventosa "N, S, U, F, GN, GS"
Nota 2) El simbolo “¥¢* indica el modelo con
telescopico "J" o "K".
Q7
|
Distancia entre caras 6
Distancia entre 1\
caras 10
als x| B
o C X
o M8 x 0.75 g
x
1o}
= =
< ]
© _
- 4
© i
g1.8 ®©
o8 °
—_—
8.5
Y /-
33 % S\MC

#1 Consulte "ZP3-Y AAUMOY<HE-B5" para conocer las dimensiones.
#2 Ala hora de calcular el peso, aada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMO < HE-B5".




Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio LRI L= 1

Con Telescopico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Didmetro de ventosa % I REW % K]
Tipo de ventosa

ZP3-Y04UMLIJBEN-B5 ZP3-Y04UMLIKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-YO6UMLIJBEE-B5 ZP3-YO6UMLIKINE-B5
Dimensiones (para carrera)

Peso [g]
Modelo A | B (Giratorio|Antigiro
W1 | [K]
ZP3-Y04UMCI15-B5 [425|59 |14.3 | 15.5
® @@ ZP3-Y04UMOI*20-B5 [50 [66.5]| 15.1 | 16.6
Nota 1) (J en la tabla indica el material de
8 la ventosa "N, S, U, F, GN, GS"
Distancia Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con
entre caras 6 a7 telescépico "JB" 0 "K".
Distancia
entre caras 10 N
‘X —
ol o O« Casquillo B
Tl C X B
M8 x 0.75
om
< 3
x
o Ll
=
2 N 4 _
©
1 =
|
012 LQT
o018 ©
—_—
ﬁ 4
@45 |

ZP3-Y08UMLlJBENE-B5

ZP3-Y0S8UMLIKHMN-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g]
Modelo A | B (Giratorio|Antigiro
Wl | K]
ZP3-Y08UMCI+<15-B5 |42.5|59 | 14.3 | 15.5
ZP3-Y08UMI*20-B5 |50 (665 15.1 | 16.6

Nota 1) [J en la tabla indica el material de

8 la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "%" indica el modelo
. . con telescopico "JB" o "K".
Distancia
entre caras 6 97
Distancia =
entre caras 10
V=
ol ™ O« Casquillo B
A C X B
M8 x 0.75
[11]
©
< <}
x
o L
= Ll
2 - 4
© . T
218| |o
g8 ||@
8.5

Peso [g]
Giratorio| Antigiro
W1 | [K]

Modelo A|B

ZP3-Y06UMCI+:15-B5

425|159 | 143|155

ZP3-Y06UMCI*20-B5 | 50

665 15.1 | 16.6

8
Distancia
entre caras 6 Q7
Distancia
entre caras 10
X —
ol o O« Casquillo
Y C X B
M8 x 0.75
m

< 3

x

0

=

2 i 4
© [ Y T
1
g1.8 w_T
26| °
J36.5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de

la ventosa "N, S, U, F, GN, GS

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo

con telescopico "JB" o "K".

O

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

Unidad de ventosa

(=

|
<3
25

Con adaptador
Entrada de vacioj

Vertica

10

Con telescopico
Entrada de vaci

,_
s
()

o5

ZP3-Y04UMO»<HE-U2
ZP3-YO6UMO>-Hl-U2
ZP3-Y08UMOI>-HM-U2

ZP3-Y04UMO>rHE-02
ZP3-YO6UMO>rHE-02

Distancia enire caras 7

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

Distancia entre
caras 7

ZP3-YOSUMCI+- MM-02
N

n

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y04UMO>-HE-U4
ZP3-YO6UMO>-Hl-U4
ZP3-Y08UMOI>-mM-U4

ZP3-Y04UMCI+-HME-04
ZP3-YO6UMO>rmM-04
ZP3-Y08UMOI>-ME-04

Distancia
entre caras 7

1.8

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Con adaptador:
Entrada de vacio

—
(=%
=3
@
p1-4
2

o .2
2 o
o S
8 @
? o
K
[T =1
=
= S
St
O w

s | [Lista de adaptadores L
Wompatibles 1( Disefio l

ef. del adaptador || Lista de telescpico:
de montaje compatibles

( R

Distancia

entre caras 8
KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y A AUMOY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
«2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMO < HM -B5".
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Ref. del conjunto

(del telescopico



Serie ZP3
EEEAEYO 10 a © 16
Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio LRI L]

ZP3-Y13UMLIJNN-B5 ZP3-Y13UMLIKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y10UMLIKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y10UMLlJNN-B5

Peso [g] Peso [g]
Modelo A | B| D |Giratorio| Antigiro Modelo A |B| D |Giratorio| Antigiro
] | K] V] | K]
ZP3-Y10UMO>:3-B5 |235|41/11 | 13.6 | 13.0 ZP3-Y13UMI¥r3-B5 23541111 [13.7]13.1
ZP3-Y10UMO>6-B5 |26 [47|145] 14.9 | 14.2 ZP3-Y13UMCI#6-B5 26 [47|145]15.0 | 14.3
ZP3-Y10UMOI%10-B5 |30 |57|205]| 17.3 | 16.1 ZP3-Y13UMI#10-B5 |30 |57/205|17.4|16.2
Nota 1) [J en la tabla indica el material de la

Nota 1) CJ en la tabla indica el material de la

ventosa "N, S, U, F, GN, GS'
Nota 2) El simbolo "¢" indica el modelo con
telescopico "J" 0 "K".

ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con

a7 telescépico "J" o "K". o7
| |
Distancia entre caras 6 Distancia entre caras 6
Distancia entre Distancia entre
caras 10 caras 10
P \
ol oo | B alel— oo | B
o C X o C X
M8 x 0.75 |« M8 x 0.75 S
m =) m i o
—7 x T x
w0 n
Cuadrado 8 = = Cuadrado 8 = =
N [ N L]
< <
2 — 4 2 — 4
S S
~ ! | ~ H
—T i
g1.8 A g1.8 N
210 213 T
011 214
Dimensiones de entrada de vacio
ZP3-Y16UMLIJHN-B5 ZP3-Y16UMLKHN-B5 P : e "
Dimensiones (para carrera) ZP3-Y10UMC ¥ Mm-U2 ZP3-Y10UMC* MM-02
PosoTal ZP3-Y13UMO*HE-U2 ZP3-Y13UMO+ HE-02
Modelo A |B| D |Giratorio| Antigiro ZP3-Y16UMC>xHE-U2 ZP3-Y16UMC>xHE-02
Wl | K]
ZP3-Y16UMCI+r3-B5 235)41]11 | 13.8 ] 13.2
ZP3-Y16UMI 6 -B5 26 47| 145| 15.1 | 14.4
ZP3-Y16UMCI¥10-B5 |30 |57/205] 17.5] 16.3
Nota 1) [ en la tabla indica el material de la —
ventosa "N, S, U, F, GN, GS". (10.5) Distancia enie caras 7
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con —
telescépico "J" o "K". M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2 KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2
ZP3-Y10UMCxHE-U4 ZP3-Y10UMCI>rHE-04
Q7 ZP3-Y13UMC>rmE-U4 ZP3-Y13UMCI-*HN-04
— | ZP3-Y16UM>xHE-U4 ZP3-Y16UM-xHl-04
Distancia entre caras 6
Distancia entre sty Disenci gnrgcaras 7 Dstaniaente caras §
caras 10
alal— o | B
N CxX . (12.5)
J_ - M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2
M8 x 0.75 ©
o - 2 ZP3-Y10UMCIxHE-U6 ZP3-Y10UMCI>xHH-06
T i ZP3-Y13UMC* MM-U6 ZP3-Y13UM+Mm-06
Y = ZP3-Y16UM>xHE-U6 ZP3-Y16UMC*xHl-06
< Disancaene caras 7
[«)
- i ]
; ol 4 [Te]
T N
~ L| L — Q Distancia entre caras 10
= (14.5) (18.6)
91.8 | N M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]* KJHO06-M5 [Peso: 3.3 g]*2
g 16
217 1 Consulte "ZP3-Y A AUMOY<HEM-B5" para conocer las dimensiones.
2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMOY<HE-B5".
3 ZSVC



Con Telescopico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio LG ]

pENE ARl 10 a @ 16
Tipo de ventosa

©
n
o
ZP3-Y10UMLJBENE-B5 ZP3-Y10UMLIKHE-B5 ZP3-Y13UMLIJBENE-B5 ZP3-Y13UMLIKHE-B5 s
Dimensiones (para carrera) Dimensiones (para carrera) >
Peso [g] Peso [g] >
Modelo A | B (Giratorio|Antigiro Modelo A | B (Giratorio|Antigiro 3
M [ (K] M| K] =
ZP3-Y10UMOI*15-B5 [435|60 | 15.0 | 16.2 ZP3-Y13UMOI*15-B5 [435|60 | 15.1 | 16.3 >
ZP3-Y10UMOI#20-B5 [51 [675] 15.8 | 17.3 ZP3-Y13UMO420-B5 [51 [67.5]15.9 | 17.4
Nota 1) [J en la tabla indica el material de la Nota 1) [J en la tabla indica el material de Vertical
ventosa "N, S, U, F, GN, GS". la ventosa "N, S, U, F, GN, GS". o)
Distancia Nota 2) El simbolo "¥<" indica el modelo con Distancia Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo 88
entre caras 6 @7 telescopico "JB" 0 "K". entre caras 6 <27 con telescépico "JB" 0 "K". £ >
s
Distancia Distancia © -
entre caras 10 entre caras 10 =
~alas 11 | N | A O w
o~ Casquillo o Casquillo )
°la—fF= [P T Vertca
_| _| 5.2
M8 x 0.75 M8 x 0.75 5 8
Q
238
L
278
S E
O w
1] 1]
Cuadrado 8 @© Cuadrado 8 © Latera
o (=] FEI=]
I3 x 8 S
[Te} [T S =
= = o]
§ 3
L L s £
= i 4 2 5 4 O i
o o
~ — ~ B Lateral
: g .2
218 - 018 o 88
@10 013 - g3
2 11 @14 =S
§E
- - re O w
Dimensiones de entrada de vacio
ZP3-Y16UMLUBEN-B5 ZP3-Y16UMLIKHE-B5 Conexién con boquilla Conexion instantanea
Dimension ra carrer 2
ensiones (para ca epeas)o o ZP3-Y10UMC*EE-U2 ZP3-Y10UMC)+EE-02 s
Modelo A | B [Giratorio] Antigiro ZP3-Y13UMO>-Hl-U2 ZP3-Y13UMO><HM-02 g
[J] | [KI] ZP3-Y16UMO>-Hl-U2 ZP3-Y16UMO-*HE-02
ZP3-Y16UMCI+15-B5 [435(60 | 15.2 | 16.4 -
ZP3-Y16UMTI%20-B5 |51 | 675 16.0| 175 e

Nota 1) [ en la tabla indica el m
ventosa "N, S, U, F, GN, GS

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo
con telescopico "JB" o "K".

Distancia entre caras 6 o7

Distancia entre
caras 10

o| o]
—|

B Casquillo

M8 x 0.75

C L

Cuadrado 8

M5 x 0.8

12

1.2

aterial de la

(10.5)
M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y10UMO>rmE-U4

ZP3-Y10UMO>rmE-04

s | [Lista de adaptadores
compatibles

ZP3-Y13UMO>xHE-U4 ZP3-Y13UMOxHHE-04 8
ZP3-Y16UMC>xHNE-U4 ZP3-Y16UMO-~xHN-04 §'
Distancia enire caras 8 % %
BE
o
(=
. =
[}
M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2 KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2 a °
ZP3-Y10UMC*-HE-U6 ZP3-Y10UMC)+ HM-06 ==
ZP3-Y13UM>xHE-U6 ZP3-Y13UMO~Hl-06 = =
ZP3-Y16UM>xHE-U6 ZP3-Y16UMxHl-06 \d‘:’ 3
_— -~
Distancia entre caras 7 2
53
=i ~ 5
—= o - °a
S 33
(145) (18.6) e
[T}
M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2 KJHO06-M5 [Peso: 3.3 g]*2 =S

1 Consulte "ZP3-Y A AUMOY<HB-B5" para conocer las dimensiones.
2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AAUMOY<HM -B5".

SvVC

O
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Serie ZP3

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio LG ]

pEEr ] @4 a0 8
Tipo de ventosa m

(SN 3. 6, 10 mm)

ZP3-Y04BLJEN-B5

ZP3-Y04BLIKHNE-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y06BLJEN-B5

Peso [g]
Modelo A |B| D |Giratorio| Antigiro

, V] | [K]
ZP3-Y04BOx3-B5 | 245|42[11 | 12.8 [ 12.2

@ @ ZP3-Y04BL%6-B5_ |27 |48[145] 14.2 | 13.4
ZP3-Y04BO-10-B5 |31 |58]205] 16.6 | 15.4

Distancia
entre caras 6

Distancia
entre caras 10
—————

= B

M8 x 0.75

N
a q

B
M5 x 0.8

Nota 1) [J en la tabla indica el material de

la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¢" indica el modelo
con telescépico "J" o "K".

20
T
IS

8
7]
T

13

Q
Q ||
N

2.2

l

ZP3-Y08BJHE-B5

ZP3-Y08BLKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y06BLLKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g]
Modelo A [B| D |Giratorio| Antigiro
, W1 | [K]
ZP3-Y06B[1%3-B5 |245|42[11 | 12.8|12.2
@ r ZP3-Y06B1%6-B5 |27 [48]145| 14.2 | 13.4
ZP3-Y06B[110-B5 |31 |58[/20.5| 16.6 | 15.4
8 Nota 1) [J en la tabla indica el material de
la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo

Distancia

entre caras 6 o7

Distancia
entre caras 10
QY Cs L B
B
L @©
M8 x 0.75 o
x
n
=
< L
< 4
[s2}
@ ]
Q l1.8 ™
3.4
g6
—
g7

Peso [g]
Modelo A [B| D |Giratorio|Antigiro
M | K
/f*\ ZP3-Y08BI%3-B5 [245|42{11 |[12.9 | 12.3
© % )» ZP3-Y08B[1/6-B5 |27 [48]|145| 14.3 | 13.5
\\ ZP3-Y08B[110-B5 |31 |58(20.5] 16.7 | 15.5
Nota 1) [ en la tabla indica el material de la
8 ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con
telescopico "J" o "K".
Distancia
entre caras 6 Q7
Distancia
entre caras 10
I
N O B
Ol T
et @
M8 x 0.75 o
m x
Yo}
=
< 9 L 4
®
© _
=
018 ™
052
—
g8
g9

37

O

con telescépico "J" o "K".

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-Y04B>rHE-U2
ZP3-Y06B><HE-U2
ZP3-Y08B>HE-U2

ZP3-Y04B[>rHHE-02
ZP3-Y06BL1*HE-02
ZP3-Y08BL1*-HM-02

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

“—‘*‘3 Distancia entre caras 7

==

(12.6)

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y04BO>-mE-U4
ZP3-Y06B>-mME-U4
ZP3-Y08B*MM-U4

ZP3-Y04B[1*-HM-04
ZP3-Y06B1-HM-04
ZP3-Y08BL*HM-04

Distancia entre caras 7

g1.8

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Distancia entre caras 8

= 1

KJHO04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y A ABCIY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
«2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y A ABCI7<HE-B5".

SvVC



Con Telescopico: Entrada de vacio Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio LoCL L1

Didmetro de ventosa (% ‘RN % K]
o]  Fuele )

ZP3-Y04BlJBENE-B5 ZP3-Y04BLKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g]

Giratorio| Antigiro
W1 | K]
ZP3-Y04B[1%15-B5 [445[61 | 143|155
ZP3-Y04B[1+x20-B5 [52 [685]| 15.1 | 16.6

Nota 1) [J en la tabla indica el material de
laventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Modelo A | B

J| 1S

Nota 2) El simbolo "3¢" indica el modelo
con telescépico "JB" o "K".
Distancia
entre caras 6 97,
Distancia enre caras 10
[
Casquillo
S 5
| M8 x 0.75
[11]
©
<)
< x
1o}
=
o 4
[s\)
[sp)
[ < ‘Y
918 C\!T
[aV)
g4
@ 4.5
ZP3-Y08B[lJBEN-B5 ZP3-Y08BLIKHE-B5
Dimensiones (para carrera)
Peso [g]
Modelo A | B |Giratorio| Antigiro
A Wl | K]
© { } ZP3-Y08BI%15-B5 |445(61 | 14.4 | 15.6
ZP3-Y08BL[1%20-B5 |52 [685]15.2 | 16.7
T Nota 1) [ en la tabla indica el material de
8 la ventosa "N, S, U, F, GN, GS"
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo
. . con telescoépico "JB" o "K".
Distancia
entrecaras6 97,
Distancia entre caras 10
[
ola Casquillo
Aa NaV)
] M8 x 0.75
[11]
[ce)
o
< x
0
=
=] 4
[\
[sp)
© =1 T
=
J1.8 ™
g5.2
a8
g9

ZP3-Y06BLJBENE-B5 ZP3-Y06B [ KHN-B5
Dimensiones (para carrera)

Peso [g]

Modelo A | B (Giratorio|Antigiro

W | [K]

ZP3-Y06BLI>x15-B5 [445|61 | 14.3] 155

ZP3-Y06B15r20-B5 |52 |685] 15.1 |16 .6

Nota 1) [J en la tabla indica el material de
la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

8 Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo
con telescépico "JB" o "K".
Distancia
entre caras 6 o7
Distancia entre caras 10
T
ol Casquillo
—|N
(] M8 x 0.75
m
@Q
< <
0
=
=] 4
(3}
()
© I
=
J1.8 Ol oy
234 o
—_—n
a6
—
a7

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-Y04BO-HM-U2 ZP3-Y04B[1+-HM-02
ZP3-Y06B>-HM-U2 ZP3-Y06B[1+ HM-02
ZP3-Y08BvHE-U2 ZP3-Y08B[1>HME-02

= = Distancia entre caras 7

NZ=TI

=1

Distancia entre caras 7
(12.6)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]'? KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

¥ =
E Unidad de ventosa

Entrada de vacioj

Con adaptador

Vertica

10

Con telescopico
Entrada de vaci

,_
s
()

o5

ZP3-Y04B[*-mM-U4
ZP3-Y06B>-HE-U4
ZP3-Y08BLl-HH-U4

ZP3-Y04B[*-HM-04
ZP3-Y06B>rHE-04
ZP3-Y08BL1-HH-04

Distancia enire caras 8

= It

Distancia entre caras 7

1.8

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g2 KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y A ABCI<HM-B5" para conocer las dimensiones.
2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AABC<HE-B5".

38

Con adaptador:
Entrada de vacio

—
(=%
=3
@
p1-4
2

o .2
2 o
o S
8 @
? o
K
[T =1
=
= S
St
O w

Ref. del conjunto ||Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles



Serie ZP3

Dimensiones/Con telescépico: Entrada de vacio Lo L1

Gl D 10 a @ 16
Laay Fuelle )

ZP3-Y10BLLJENE-B5

ZP3-Y10BL_LKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso (g)
Modelo A |B| D |Giratorio|Antigiro

M1 | K]

ZP3-Y10B%3-B5 [265|44[11 | 13.8 | 13.2
ZP3-Y10B%6-B5 |29 |50|{145]15.1 | 14.2
ZP3-Y10BO10-B5 |33 |60{205] 17.5 | 16.3

Nota 1) [J en la tabla indica el material de la

ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con

Distancia telescopico "J" o "K".
entre caras 6 o7
Distancia entre
caras 10
S O B
RN CT
@
M8 x 0.75 2
m [To)
Cuadrado 8 =
M -
4] L
(3}
1 n
= S—H T
1.8 ~
a6
—
g10
g1

ZP3-Y16BlJHE-B5

Distancia entre caras 6 o7

Distancia
entre caras 10
|

N O
B« T

M8 x 0.75

Cuadrado 8

M5 x 0.8

ZP3-Y16BLKHN-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y13BLJHE-B5

ZP3-Y13BL/KHN-B5

Dimensiones (para carrera)

22

10

Peso (g)
Modelo A |B| D |Giratorio| Antigiro

Ul | K]

ZP3-Y16B%3-B5 [265 44|11 | 14.1 | 13.5
ZP3-Y16B%6-B5 |29 |50|{145]15.4 | 14.5
ZP3-Y16B10-B5 |33 |60]205| 17.8 | 16.6

Nota 1) O en la tabla indica el material de la

ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con

telescopico "J" o "K".

22

j

15

39

O

218 N
084

213 |
014

Peso (g)
Modelo A |B| D |Giratorio| Antigiro
W1 | [K]
ZP3-Y13BO%3-B5 [265|44[11 | 14.0 | 13.4
ZP3-Y13BI%6-B5 |29 [50|145] 15.3 | 14.4
! ZP3-Y13B*10-B5 |33 [60/205| 17.7 | 16.5
Nota 1) [J en la tabla indica el material de la
ventosa "N, S, U, F, GN, GS".
Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo con
Distancia telescopico "J" o "K".
entre caras 6 Q7
Distancia
entre caras 10
T
S O B
Ola Cr
U @
M8 x 0.75 <
x
0
Cuadrado 8 =

Dimensiones de entrada de vacio

Conexion con boquilla Conexion instantanea

ZP3-Y10BO*<HM-U2
ZP3-Y13BL*-HM-U2
ZP3-Y16B*-HMM-U2

ZP3-Y10B+HM-02
ZP3-Y13B*HM-02
ZP3-Y16BO*HE-02

[}
[=}
Q

Distancia entre caras 7
(10.5)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

Distancia entre caras 7

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y10BOx<HM-U4
ZP3-Y13BO>-mm-U4
ZP3-Y16B>rHE-U4

ZP3-Y10BO>rHNE-04
ZP3-Y13B*HME-04
ZP3-Y16B*HN-04

Distancia entre caras 7

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Distancia entre caras 8

KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

ZP3-Y10B>rHE-U6
ZP3-Y13BO*<HM-U6
ZP3-Y16BCHME-U6

ZP3-Y10BO>-HH-06
ZP3-Y13B>-HM-06
ZP3-Y16B>-MM-06

Distancia entre caras 7

i 1B

= =
(14.5)

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2

@25

Distancia enire caras 10

(18.6)
KJHO06-M5 [Peso: 3.3 g]*2

1 Consulte "ZP3-Y A ABCI<HM-B5" para conocer las dimensiones.
2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AABCHE-B5".
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Con Telescopico: Entrada de vacio ELEE) Serie ZP 3

Dimensiones/Con telescopico: Entrada de vacio LoCL L1

EECIAREEO 10 a O 16
o] Fuelle )

ZP3-Y10BLLUBEN-B5

ZP3-Y10BLLKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g]
Modelo A | B (Giratorio| Antigiro
M | K]

ZP3-Y10B[1~15-B5 | 46563 | 152 | 16.4

ZP3-Y10BO*20-B5 |54 |705]| 16.0 | 17.5

Nota 1) [J en la tabla indica el material de

la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo

Distancia
entre caras 6 g7

Distancia

entre caras 10

of T

e Casquillo
(8}

M8 x 0.75

Cuadrado 8

M5 x 0.8

22

15

10
I

ZP3-Y16BlJBEE-B5

con telescopico "JB" o "K".

ZP3-Y16BCKHNE-B5

Dimensiones (para carrera)

ZP3-Y13BOJBEE-B5

ZP3-Y13BOKHE-B5

Dimensiones (para carrera)

Peso [g]
Modelo A | B |Giratorio| Antigiro
Wl | K]

ZP3-Y13B[1x15-B5 46563 | 15.4 | 16.6

ZP3-Y13BO*20-B5 |54 |705| 16.2 | 17.7

Distancia o7

entre caras 6

Distancia
entre caras 10

Casquillo

10

[a\)
[a\)

M8 x 0.75

Cuadrado 8

A
M5 x 0.8

22

10
15

g1.8 N
8.4
013
D14

Nota 1) (J en la tabla indica el material de

laventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo

con telescépico "JB" o "K".

Dimensiones de entrada de vacio

Conexién con boquilla Conexién instantanea

ZP3-Y10BO-MM-U2
ZP3-Y13BO0>-mM-U2
ZP3-Y16B>rHE-U2

ZP3-Y10B>-HM-02
ZP3-Y13BO0>-MM-02
ZP3-Y16BO<HH-02

Peso [g]
(Giratorio| Antigiro
M1 | K]

Modelo A |B

ZP3-Y16B[1*15-B5 |465/63 | 155 | 16.7

ZP3-Y16B0*20-B5 |54 |705| 16.3 | 17.8

Nota 1) J en la tabla indica el material de

la ventosa "N, S, U, F, GN, GS".

Nota 2) El simbolo "¥¢" indica el modelo

Distancia
entrecaras6 97

Distancia
entre caras 10
e ———————

Casquillo

o|N
—lN

M8 x 0.75

Cuadrado 8

A
M5 x 0.8

22
10
15

= 5l
9114
E—

917

con telescoépico "JB" o "K".

O

Distancia entre caras 7

(10.5)

M-5AU-2 [Peso: 1.5 g]*2

Distancia entre caras 7

==

KJH02-M5 [Peso: 1.9 g]*2

ZP3-Y10BOxHE-U4
ZP3-Y13BO>mM-U4
ZP3-Y16B>rHE-U4

ZP3-Y10B*HME-04
ZP3-Y13B[*HM-04
ZP3-Y16B>rHNE-04

Distancia entre caras 7

M-5AU-4-X83 [Peso: 1.6 g]*2

Distancia entre caras 8

KJH04-M5 [Peso: 2.4 g]*2

ZP3-Y10BO~-mM-U6
ZP3-Y13BO*<HM-U6
ZP3-Y16BCHME-U6

ZP3-Y10B>-WM-06
ZP3-Y13BO*HME-06
ZP3-Y16B>-HM-06

Distancia entre caras 7

i A

= =
14.5)

M-5AU-6-X83 [Peso: 1.8 g]*2

0
oi
Q

(

Distancia entre caras 10

KJH06-M5 [Peso: 3.3 g]*2

#1 Consulte "ZP3-Y A ABCIY<HM-B5" para conocer las dimensiones.
2 A la hora de calcular el peso, afiada el peso del racor a "ZP3-Y AABC><HE-B5".

SvVC
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Ref. del conjunto ||Ref. del adaptador || Lista de telescopicos | |Lista de adaptadores Disefio
del telescopico || de montaje compatibles compatibles




Serie ZP3
Diseno

Lista de componentes

Ventosa con adaptador

Lista de componentes

N° Descripcion Material (tratamiento de superficie) Nota
NBR/silicona
1 |Ventosa Goma de uretano/FKM
NBR conductiva/Silicona conductiva
2 | Adaptador Laton (niquelado electrolitico)
3 | Junta de estanqueidad Acero inoxidable 304/NBR
M6 x 0.75
Acero estructural (cromado trivalente)] M8 x 0.75
4 | Tuerca M2 x 1
Latén (niquelado) M10 x 1
5 | Racor -

Ventosa con telescépico

Lista de componentes

N° Descripcion Material (tratamiento de superficie)
NBR/silicona
1 | Ventosa Goma de uretano/FKM
NBR conductiva/Silicona conductiva
2 | Adaptador Laton (niquelado electrolitico)
3 | Vastago Acero inoxidable
4 | Muelle retorno Acero inoxidable
5 | Cuerpo del telescopico Laton (niquelado electrolitico)
6 | Adaptador del telescopico Laton (niquelado electrolitico)
7 | Tuerca Acero estructural (cromado trivalente)
8 | Racor —
9 | Casquillo —
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Serie ZP3
Lista de adaptadores compatibles

Serie ZP3 Ref. del adaptador de montaje

ef. de la ventosa aplicable |

Ref. de la ventosa aplicable |
Pagina

Ref. del adaptador Ref. del adaptador
P Serie ZP3 | 29m 4 Serie ZP3
ZP3-015UC]
ZP3A-T1-A3 ZP3-02UL]  |Pag.47 — ZP3-10UMC]
ZP3-035Ul] §§ ZP3-13UMO
ZP3-015UC] zpaaTaaizes| L - |ZPSISUM i ag
ZP3A-T1-B3 ZP3-02UC]  |P4g. 47 i
ZP3-035U] - ZP3-13BUJ
- o7 ZP3-16B]
k= ZP3-015U0]
ZP3A-T1-A6-B3 ZP3-02UC]  [Pég. 47
ZP3-035UC] ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC |,
ZP3-04UMD] ZP3A-T3-A12-04 Zpatopl] o4
— ZP3-06UMC] ZP3-13B0]
o E ZP3-08UMC |, ZP3-16B]
ZP3A-T2-A5 “Paoapl)  Fio4T
ZP3-06BL]
ZP3-08B[]
ZP3-04UMC] ZP3-10UMC]
ZP3-08UMC |, -
ZP3A-T2-B5 2p3-04B00 9% | ZP3A-T3-A12-06 gig_}gg“m"m Pig. 48
ZP3-06B[] ZP3-13B]
ZP3-08B[] ZP3-16B]
ZP3-04UMC]
—
&2 |zP3-06uMD
| zP3-08UMO |,
ZP3A-T2-A10-B5| P “paoapl)  FieYT - Y0150
v ZP3-06BL] ZP3A-Y1-B3 ZP3-02UC]  |Pag. 48
9 ZP3-08B[] & ZP3-035UC]
18
) ZP3-04UMC]
&3, ZP3-05UND
ZP3A-T2-A1008| = o |ZP3-08UMOI .. . ZP3-04UMC]
- ZP3-04BL1 ZP3-06UML]
? ZP3-06BL1 ZP3-08UM] |,
: ZP3-08B[] ZP3A-Y2-B5 ZPaoapl)  Fio-
ZP3-06BL]
ZP3-10UMC] ZP3-08BL]
- ZP3-13UMC]
. |zPs-1eUMO |,
ZP3A-T3-A5 % ZPa1opl)  Feed
ZP3-13B0]
ZP3-16BL] ZP3-10UMC]
ZP3-10UMC] ZP3-13UNML
- ZP3-16UMC] |,
ZP3-13UMC] ZP3A-Y3-B5 ZP3-10B0] Pag. 48
ZP3-16UMC |,
T3- ZP3-13B]
ZP3A-T3-B5 “Paiopl)  Fio® ZP3-1380]
ZP3-13B0]
ZP3-16B0]
2 SNC 42
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Entrada de vacio

o
=

N
0
=

Con adaptador: =3
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Serie ZP3
Lista de telescopicos compatibles

Ref. del conjunto del telescépico

. . . Ref. de la ventosa aplicable . . . Ref. de la ventosa aplicable
Ref. del conjunto del telescépico P Ref. del conjunto del telescopico

Serie ZP3 S WA K
ZP3-04UMC]
ZP3-015U0] ZP3-DeuMs
- ZP3-08UMO |,
ZP3B-T1J3-B3 ZP3-02U]  [Pég.49 ZP3B-T2AK3-B5 Zp3-04B] 1994
ZP3-08B[]
. ZP3-04UMC]
F ZP3-06UMC]
N ZP3-015UL] ZP3B-T2AK6-B5 ZP3-08UM] ;4 4
ZP3B-T1J6-B3 ZP3-02UC]  |Pig.49 ZP3-04B0) | 9
ZP3-035UL] ZP3-06BL]
ZP3-08B[]
ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC]
ZP3-08UMC |,
ZP3-015U01 | ZP3B-T2AK10-B5 ZPa.0aBL) iS4
ZP3B-T1K3-B3 ZP3-02UC]  |Pig.49 ZP3.06BL]
- ZP3-035UL] ZP3-08BL1
gl = . ZP3-04UMC]
' ZP3-06UMC]
| ZP3B-T2AJB15-B ZP3-08UMI |5,
- ZP3-015U0] IB-T2AJBTSBS | zpa-0aB ¥
ZP3B-T1K6-B3 ZP3-02UC1  |Pig.49 . | zP3-06BO
ZP3-035UL] = ZP3-08B[]
iF:
it'
b ZP3-04UMC]
ZP3-04UMC] = ZP3-06UMC]
ZP3B-T2AJ3-B5 ZP3-08UMU o, 49 g |Zeoso
innd zp3-04B0 | ¢ | ZP3-06BC]
ZP3-06B[] ZP3-08B[]
ZP3-08B[]
ZP3-04UNL] ZP3-04UMLY
ZP3-06UM]
ZP3-06UML] ZP3-08UML]
i ZP3B-T2AK15-B Pég. 4
ZP3B-T2AJ6-B5 ZP3-08UMCI o, 49 3 B9 zp3-0a80 | 9%
ZP3-04B0]
ZP3-06BL]
ZP3-06BL ZP3-08BLJ
ZP3-08B[]
ZP3-04UMC] ZP3-04UMC]
ZP3-06UMC] ZP3-06UM]
ZP3-08UMC |, ] ] ZP3-08UMC] |,
ZP3B-T2AJ10-B5 ZP3.04B[]  Fi9-49 ZP3B-T2AK20-B5 7p3.04B[] |29-49
ZP3-06B] ZP3-06BL]
ZP3-08B[] ZP3-08BL]
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Ref. del conjunto del telescépico

Lista de telescopicos compatibles

Serie ZP3

] i Ref. de licabl
Ref. del conjunto del telescépico Ref. del conjunto del telescopico agi
Serie ZP3 Serie ZP3
ZP3-10UMC
ZP3-13UMO 2ZP3-10UMC]
ZP3-16UMC |, -
ZP3B-T2BJ3-B5 ZP3-10B0] Pég. 50 gggq gﬂmg
ZP3-13B0] . . -1 4
g ZP3B-T2BK15-B5 ZP3.10BC]  Pd9-50
ZP3-13B]
ZP3-10UMO ZP3-16B]
ZP3-13UMC
] ) - ZP3-16UMC |,
ZP3B-T2BJ6-B5 Zp3.10BL] 8850
ZP3-13B0J
- 2 ZP3-16BL] ZP3-10UMC]
2 zpsroumo ZegTou
ZP3-13UMC ZP3B-T2BK20-B5 i Pég. 50
ZP3B-T2BJ10-85 ZP3-16UMD] o, 59 ZPa 1980
ZP3-16B]
ZP3-10UMO
ZP3-13UuMO
ZP3-16UMC |,
ZP3B-T2BK3-B5 Pag. 50
ZP3-10B01 | %9 ZP3-015UC]
ZP3-13B] ZP3B-Y1J3-B3 ZP3-02U]  |Pag. 51
ZP3-16B] — ZP3-035UC]
ZP3-10UMC] ,é,
ZP3-13UMC] -
ZP3-16UMC |,
ZP3B-T2BK6-B5 Zp3.10BC]  Fd9-50 N
ZP3-13B0] i
ZP3-16B0J -
3-16 T ZP3-015UC]
ZP3-10UMC] ZP3B-Y1J6-B3 ZP3-02U] |Pag.51
ZP3-13UMO ZP3-035UC]
ZP3-16UMO |,
ZP3B-T2BK10-B5 Zpa.1oBL]  Pd9-50
ZP3-13B0J
ZP3-16B0J
(T
EJ ZP3-16UM L. ZP3B-Y1K3-B3 ZP3-02UC]  [Pég. 51
ZP3B-T2BJB15-B5 i Zp3.10BC]  Pd9-50 ZP3-035U]
L == ZP3-13B0]
: ZP3-16B]
; ZP3-10UMC]
ZP3-13uMU] ZP3-015U]
< ZP3-16UMLI |, ZP3B-Y1K6-B3 ZP3-02U0  |Pag.51
ZP3B-T2BJB20-B5 $) Pag. 50 g.
! ‘ zP3-10B0 |9 ZP3-035U0]
L ZP3-13B0J
ZP3-16B0J
44
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Serie ZP3

Ref. del conjunto del telescépico

Ref. de la ventosa aplicable

Ref. del conjunto del telescépico

ZP3B-Y2AJ3-B5

ZP3B-Y2AJ6-B5

Serie ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08BL]

Pag. 51

ZP3B-Y2AJ10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Pag. 51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Pég. 51

ZP3B-Y2AK3-B5

ZP3B-Y2AK6-B5

ZP3-04UMC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

Pég. 51

ZP3B-Y2AK10-B5

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Pag. 51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Pég. 51
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Ref. del conjunto del telescopico

ZP3B-Y2AJB15-B5

ZP3B-Y2AJB20-B5

Ref. de la ventosa aplicable|

Serie ZP3

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

Pég. 51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL]

Pag. 51

ZP3B-Y2AK15-B5

ZP3B-Y2AK20-B5

ZP3-04UMC]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04BL]
ZP3-06BL]
ZP3-08BL!

Pg. 51

ZP3-04UML]
ZP3-06UML]
ZP3-08UML]
ZP3-04B[]
ZP3-06B[]
ZP3-08B[]

Pég. 51




Ref. del conjunto del telescépico

Lista de telescopicos compatibles Serie ZP 3

} i Ref. de licabl
Ref. del conjunto del telescépico Ref. del conjunto del telescopico agi
Serie ZP3 Serie ZP3
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC |,
ZP3B-Y2BJ3-B5 Pag. 52 ZP3-10UML]
ggg'}ggg ZP3-13UMC]
- ZP3-16UMO |,
ZP3-16B[] ZP3B-Y2BJB15-B5 ZP3-10B0] Pég. 52
ZP3-13B0J
ZP3-16B0]
ZP3-10UMC
ZP3-13UMC
ZP3-16UMC |,
ZP3B-Y2BJ6-B5 ZP3.10BL]  Pé0-52
ZP3-13B0
ZP3-16B0]
ZP3-10UMO]
ZP3-13UMO
ZP3-10UML] ZP3B-Y2BJB20-B5 ZP3-16UMC] |, o,
ZP3-13UMO] iig':ggg
ZP3-16UMC |, g
ZP3B-Y2BJ10-B5 ZP3.10BL] 8052 ZP3-16B0]
ZP3-13B0J
ZP3-16B0J
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMC |,
ZP3B-Y2BK3-B5 P4g. 52 ZP3-10UML]
égg'}ggg ZP3-13UMC]
- ZP3-16UMC |,
ZP3-16B[] ZP3B-Y2BK15-B5 ZP3-10BL] Pag. 52
ZP3-13B0
ZP3-16B0]
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMC]
ZP3-16UMO |,
ZP3B-Y2BK6-B5 ZP3.10BL] 8052
ZP3-13B0J
ZP3-16B0J
ZP3-10UMC]
ZP3-13UMO]
ZP3-10UuMU] ZP3B-Y2BK20-B5 ZP3-16UMC Pég. 52
ZP3-13UMC] éig'lggg
ZP3B-Y2BK10-B5 gg:}gggm Pag. 52 ZP3-16BC]
ZP3-13B0J
ZP3-16B0]
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Serie ZP3

Ref. del adaptador de montaje

Direccion de entrada de vacio Vertical

Ref. del adaptador | ZP3A-T1-A3 [Peso: 0.5 g]

Ref. del adaptador | ZP3A-T2-B5 [Peso: 2.0 g]

Distancia
Distancia . M3 x 0.5 entie caras7 M5x0.8 .
entre caras 5 —
7oy i Junta de estanqueidad N 0
[Te}
i ‘
H in Ref. de [a ventosa apli
{ © : plicable
@ 0.8 )
23l o158 = ZP3-04UM
52 | @1.8 ZP3-06UM
Ref. de la ventosa aplicable T o3 ZP3-08UM
ZP3-015U 05 ZP3-04B
ZP3-02U ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Ref. del adaptador ZP3A-T1-B3 [Peso: 0.8 g] Ref. del adaptador ‘ ZP3A-T2-A10-B5 [Peso: 10.7 g]
Distancia entre M10x1
caras 14 M5 x 0.8
M3 x 0.5 [
i i > w
enire Garas 5 " N
, « -
S E SNE D
w0 Distancia ent[i
Q| caras7
— ;ijﬁ 0 os Ref. de la ventosa aplicable
et 3 m @ ZP3-04UM
Q2 3 BRI ZP3-06UM
Ref. de la ventosa aplicable «| 218 ZP3-08UM
ZP3-015U - 23 ZP3-04B
ZP3-02U o5 ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Ref. del adaptador ZP3A-T1-A6-B3 [Peso: 2.7 g] Ref. del adaptador ‘ ZP3A-T2-A10-04 [Peso: 9.9 ¢]
Distancia 14 _ .
M6 x 0.75 entre caras Tubo aplicable: @ 4
M3 x 0.5 \ ?é
gﬁ?ﬁgnc%?as 8 _ \ |
) | o T
o -
ol 2|« C N . I |
T Distancia ~ ([:Je\lsrtggga entre [
«~ entre caras 5 o6 \,\ /| _M10x 1 Ref. de la ventosa aplicable
s - : — o8 ZP3-04UM
008 . o == ZP3-06UM
o 3 = 5 Ref. de la ventosa aplicable < o18 ZP3-08UM
: ZP3-015U - o3 ZP3-04B
0z ZP3-02U e ZP3-06B
ZP3-035U ZP3-08B
Ref. del adaptador ZP3A-T2-A5 [Peso: 1.4 g] Ref. del adaptador ZP3A-T3-A5 [Peso: 2.4 g]
Distancia eDr:tSrteaQe(l:rlgs 10 M5x0.8
entre caras 7 M5x0.8 )
- \ Junta de estanqueidad
0
) Junta de estanqueidad 5
ol \ el ¢
i
s Ref. de la ventosa aplicable N et Ref. de la ventosa aplicable
o8 || ZP3-04UM | ©1.8 ZP3-10UM
z 03 ZP3-06UM . 24 ZP3-13UM
05 ZP3-08UM a6 ZP3-16UM
ZP3-04B ZP3-10B
ZP3-06B ZP3-13B
ZP3-08B ZP3-16B
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Ref.

Direccion de entrada de vacio Vertlcal

del adaptador de montaje Serie ZP 3

©
Ref. del adaptador | ZP3A-T3-B5 [Peso: 5.1 g] Ref. del adaptador | ZP3A-T3-A12-04 [Peso: 19.6 g] S
[
>
C__I = Tubo aplicable: @ 4 3
Distancia entre - - = = E=]
caras 10 M5 x 0.8 (?alsr;as.nﬂla entre é
— S
[\
n [ee]
X F\ g ~pC Vertical
‘ M12 x 1
L = J Distancia entre 52
caras 14 I 28
< T | o
b Ref. de la ventosa aplicable o Ref. de la ventosa aplicable 52
© O
w| 218 ZP3-10UM ZP3-10UM s £
- 04 ZP3-13UM < - ZP3-13UM ol
g6 ZP3-16UM © 018 ZP3-16UM
ZP3-10B - Q ZP3-10B M
ZP3-13B 76 ZP3-13B 82
ZP3-16B ZP3-16B g3
Ref. del adaptador ‘ ZP3A-T3-A12-B5 [Peso: 18.2 g] Ref. del adaptador ‘ ZP3A-T3-A12-06 [Peso: 17.5 ¢] g ::;
S&
M5 x 0.8 [« 12X 1 C—E=2 _ Tubo aplicable: @6
: : Distancia entre Lateral
Disanciz enre o cares 14
\ g8
® N = NS a g2
& ¢ istanci M12 x 1 s £
Distancia entre E;?;Z“? " entre ] o
caras 14 — \ T
° W Ref. de la ventosa aplicable o ‘ 1 Ref. de la ventosa aplicable| | |ECIE]
ZP3-10UM ZP3-10UM 8 §
< -+ ZP3-13UM ¥ ] ZP3-13UM | | € ¢
018 ZP3-16UM @ 018 ZP3-16UM 8 E
® 3 4 ZP3-10B - 04 ZP3-10B s £
76 ZP3-13B 06 ZP3-13B ou
ZP3-16B ZP3-16B ﬁ
e
q oy % [
Direccion de entrada de vacio Lateral 2
Ref. del adaptador \ ZP3A-Y1-B3 [Peso: 1.8 g] | | Ref. del adaptador \ ZP3A-Y2-B5 [Peso: 6.7 g] Ref. del adaptador\ ZP3A-Y3-B5 [Peso: 7.1 g] L
)
Ref. de la ventosa aplicable Ref. de la ventosa aplicable| Ref. de la ventosa aplicable g
‘ ZP3-015U ZP3-04UM ZP3-10UM g
ZP3-02U ZP3-06UM ﬁ ﬁ ZP3-13UM | | 8
1 I ZP3-035U © B ZP3-08UM © £ ZP3-16UM 2§
! ZP3-04B kJ ZP3-10B ZE
5 ZP3-06B ZP3-13B P
8 ZP3-08B 5 ZP3-16B 8
g
o8 o8 24
M5 x 0.8 M5 x 0.8 ;g
g£E
N¢ [ [ = 8
g5 wn n —
M3 x 0.5 p ® =
© © g
SHE B . - . - L)
< = ©
o) - E
= — T 23
i i 7 s £
3 Al 22
b 9
oe
0 g.@o.s Y218 w| 918 53
215 o3 - o4 [+
l22 o5 o6
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Serie ZP3
Ref. del conjunto del telescopico

Direccion de entrada de vacio Vertlcal

Ref. del conjunto del telescépico | Peso [g] ZP3B-T1JH-B3 ZP3B-T1KE-B3 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-T1J3-B3 3.5 07 ZP3-015U
ZP3B-T1J6-B3 4.3 @5 ZP3-02U
ZP3B-T1K3-B3 6.7 M3 x 0.5 M3x05_ ZP3-035U
ZP3B-T1K6-B3 8.1 Distancia entre caras 4 Distancia mi

Distancia 7eptre garas 6 -
entre caras 8 ] 1 Ealsr;zn?oa entre fe)
m a : ] | } m a : L 3
M6x0.75 | | L ‘
< M8 x 0.75
- <
° < 0.8 el
Dimensiones (para carrera) - ° o15] | 0 008 Dimensiones (para carrera)
Modelo A B D . .Q 2 Distancia entre @15 Modelo A B D
ZP3B-T1J3-B3| 4 | 21 | 10 caras 5.5 Q2 ZP3B-T1K3-B3| 5 |235|11
ZP3B-T1J6-B3| 7 | 28 | 14 ZP3B-T1K6-B3| 8 |30 |14.5

Ref. del conjunto del telescopico | Peso [g] ZP3B-T2AJH-B5 ZP3B-T2AKHE-B5 Ref. de a ventosa aplicable
ZP3B-T2AJ3-B5 7.1 o7 ZP3-04UM
ZP3B-T2AJ6-B5 8.3 M5 x 0.8 ZP3-06UM
ZP3B-T2AJ10-B5 10.2 %gg-gggM
ZP3B-T2AK3-B5 7.0 Distancia entre caras 6 < ZP3-06B
ZP3B-T2AK6-B5 8.3 o ZP3-08B
ZP3B-T2AK10-B5 | 10.2 Distancia entre \ ‘I

: 5
o i
[aV)
H =L M8 x 0.75
—
Distancia M
<{| entrecaras7 ok 1 | Dimensiones (para carrera)
© Modelo A B D
@ ZP3B-T2A+3-B5 5 | 24511
N 018 J ZP3B-T2A+6-B5 8 |31 [145
g z ZP3B-T2A510-B5 | 12 |41 |20.5

Nota) El simbolo "+" indica el modelo con telescdpico "J" 0 "K".

Ref. del conjunto del telescdpico | Peso [g]
ZP3B-T2AJB15-B5 | 10.0
ZP3B-T2AJB20-B5 | 10.6
ZP3B-T2AK15-B5 12.0
ZP3B-T2AK20-B5 1341

ZP3B-T2AJBEE-B5

Q7

M5 x 0.8

Distancia entre caras 6

“t

Distancia entre [
caras 10 I

o [aV)
=

(Y

=
[ H

Casquillo

B Casquillo

M8 x 0.75

Distancia
entre caras 7

21.8
g3

35
1.4

([ j

ZP3B-T2AKHE-B5

Ref. de la ventosa aplicable

ZP3-04UM
ZP3-06UM
ZP3-08UM
ZP3-04B
ZP3-06B
ZP3-08B

Dimensiones (para carrera)

Modelo A B
ZP3B-T2A%15-B5 30.5|49
ZP3B-T2A%20-B5 38 |56.5

Nota) El simbolo "J¢" indica el modelo con
telescopico "JB" 0 "K".
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Ref. del conjunto del telescépico

Direccidén de entrada de vacio Vertlcal

Serie ZP3

[* Véase Preliminares 25 para el par de apriete de la tuerca. J

Ref. del conjunto del telescpico| Peso [g] ZP3B-T2BJEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Ref. de la ventosa aplicable|
ZP3B-T2BJ3-B5 7.8 ZP3-10UM
ZP3B-T2BJ6-B5 8.9 e vos ZP3-13UM
ZP3B-T2BJ10-B5 10.9 §E3-16g'\"
ZP3B-T2BK3-B5 77 Distancia entre caras 6 I < Zpgj gB
ZP3B-T2BK6-B5 8.9 e ZP3-16B
ZP3B-T2BK10-B5 | 109 osmentre I\ I

AN ] |
of o =
| AN l M8 x 0.75 |
— 1]
Distancia entre M M
<| caras 10 W
= — [ Dimensiones (para carrera)
¥ [ J &7 Modelo A | B | D
@ 018 ZP3B-T2B+3-B5 5 |24.5] 11
a o4 ZP3B-T2B+6-B5 8 [31 [145
o6 ZP3B-T2B>*10-B5 | 12 |41 |20.5
Nota) El simbolo "¥<" indica el modelo con telescdpico “J" 0 'K".

Ref. del conjunto del telescépico | Peso [g] ZP3B-T2BJBEE-B5 ZP3B-T2BKEE-B5 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-T2BJB15-B5 12.5 o7 ZP3-10UM
ZP3B-T2BJB20-B5 15.6 M5 x 0.8 1 ZP3-13UM
ZP3B-T2BK15-B5 145 Distancia entre caras 6 | [ [[] <} ZP3-16UM
ZP3B-T2BK20-B5 15.6 Eai?taa;n%a entre _I Casquillo %Egj gg

N \G ; H Casquillo ZP3-16B
o
- o I F
[ .
M8 x 0.75
m
<
Distancia entre
caras 10
d [ | Dimensiones (para carrera)
- I Model A B
PRI ZP3B-T2B+*15-B5 |30.5|49
2 o4 ZP3B-T2B+20-B5 |38 |56.5
a6 Nota) El simbolo "¥¢" indica el modelo con

telescopico "JB" o "K".
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Serie ZP3

Direccion de entrada de vacio Lateral

Ref. del conjunto del telescdpico | Peso [g] ZP3B-Y1JH-B3 ZP3B-Y1KH-B3 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-Y1J3-B3 7.6 ZP3-015U
ZP3B-Y1J6-B3 8.5 ° A ZP3-02U
ZP3B-Y1K3-B3 10.9 4 ZP3-035U
ZP3B-Y1K6-B3 121

8 Dimensiones (para carrera)
Distancia entre caras 4 25 Distancia entre caras 6 Modelo A B D
— Distancia entre ZP3B-Y1K3-B3 14 |31 |11
Distancia entre caras 8 \ caras 10 [T ZP3B-Y1 K6-B3 17 1375|145
o b \ |
[aV) L_ B fa) x f B
™ M. M6x075 !
b % M8 x 0.75
< 2 T = < Ll
. . 13 ‘fi ina(l
Dimensiones (para carrera) T S| P
Modelo A | B|D o 3 @0.8 " S
ZP3B-Y1J3-B3 | 14 [ 27 [ 10 ™ 015] 2 0038 g
ZP3B-Y1J6-B3 | 17 | 34 | 14 02 R

Ref. del conjunto del telescdpico | Peso [g] ZP3B-Y2AJEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Ref. de [a ventosa aplicable
ZP3B-Y2AJ3-B5 12.5 ) ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJ6-B5 13.9 ol | | ZP3-06UM
ZP3B-Y2AJ10-B5 16.3 ZP3-08UM
ZP3B-Y2AK3-B5 11.9 8 §§§Zgé§
ZP3B-Y2AK6-B5 13.1 o o7 ZP3-08B
ZP38'Y2AK1 0-B5 15.1 Distancia entre caras 6

Distancia entre
caras 10
of  HEH B
@ 11— . M8 x 0.75
Ua = Dimensiones (para carrera)
n 4 mi Modelo A | B | D
= ZP3B-Y2A+3-B5 16.5| 34 |11
218 ZP3B-Y2AY6-B5 19 40 |14.5
a3 I Tos ZP3B-Y2A%10-B5 |23 | 50 [205
g5 Nota) El simbolo "% indica el modelo con telescdpico “J" 0 "K".

Ref. del conjunto del telescdpico | Peso [g] ZP3B-Y2AJBEE-B5 ZP3B-Y2AKEE-B5 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-Y2AJB15-B5 | 14.0 ZP3-04UM
ZP3B-Y2AJB20-B5 | 14.8 © iz ZP3-06UM
ZP3B-Y2AK15-B5 | 15.2 N ZP3-08UM
ZP3B-Y2AK20-B5 | 16.3 8 %ﬁg:ggg

Distancia entre caras 6 &2 7 ZP3-08B
Distancia entre caras 10
LA
o o Casquillo
- (a\}
}* M8 x 0.75
m
[s0)
< o
x
2 Dimensiones (para carrera)
o C Modelo A | B
N 4 “’: ZP3B-Y2A%15-B5 |36.5|53
018 ZP3B-Y2A>:20-B5 |44 |60.5
i =93 Nota) El simbolo "3¢" indica el modelo con
@5 telescopico "JB" 0 "K".
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Direccion'de entradade vacio LI

Ref. del conjunto del telescépico Serie ZP 3

[* Véase Preliminares 25 para el par de apriete de la tuerca. J

Ref. del conjunto del telescopico | Peso [g] ZP3B-Y2BJBEE-B5 ZP3B-Y2BKEN-B5 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-Y2BJ3-B5 13.0 ZP3-10UM
ZP3B-Y2BJ6-B5 14.3 ZP3-13UM
ZP3B-Y2BJ10-B5 16.7 © (} ZP3-16UM
ZP3B-Y2BK3-B5 12.4 ¢ 531 gg
ZP3B-Y2BK6-B5 13.6 8 ZP3:1 6B
ZP3B-Y2BK10-B5 15.5
27
Distancia entre caras 6
Distancia entre
caras 10 LN
o 3
1] = P M8 x0.75
< A4 Dimensiones (para carrera)
= T - Modelo A|B|D
© ZP3B-Y2B3-B5 16.5| 34 |11
I 1.87] E ZP3B-Y2B<6-B5 19 40 |14.5
I g4 = ZP3B-Y2B+*10-B5 |23 50 |20.5
@_d- Nota) El simbolo *" indica el modelo con telescépico *J" 0 'K".
Ref. del conjunto del telescdpico | Peso [g] ZP3B-Y2BJEEE-B5 ZP3B-Y2BKEE-B5 Ref. de la ventosa aplicable
ZP3B-Y2BJB15-B5 14.4 ZP3-10UM
ZP3B-Y2BJB20-B5 15.2 ZP3-13UM
ZP3B-Y2BK15-B5 15.6 = 12 ZP3-16UM
ZP3B-Y2BK20-B5 | 167 \; %Egj gg
o ZP3-16B
Distancia entre caras 6
Distancia entre caras 10 4%
o o | Casquillo
- [a\} H_
] M8 x 0.75
om
<
4 - -
o Dimensiones (para carrera)
T w0} Modelo A | B
Hih 2 ZP3B-Y2B+15-B5 |36.5|53
~l | @18 x ZP3B-Y2B+20-B5 |44 |60.5
—l o4 = Nota) El simbolo "¥¢" indica el modelo con

telescdpico "JB" 0 "K".
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Al

Equipo de vacio
Precauciones 1

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Disefno / Seleccion

/A Advertencia

1.

Compruebe las caracteristicas técnicas.

Los productos que se muestran en este catalogo estan destinados
Unicamente para su uso en sistemas de aire comprimido (vacio incluido).
No trabaje a presiones o temperaturas, etc. distintas de las especificadas,
ya que podria provocar dafios o un funcionamiento defectuoso

(consulte las caracteristicas técnicas).

Contacte con SMC cuando utilice otro tipo de fluido que no sea aire
comprimido (vacio incluido).

No garantizamos la ausencia de dafios en el producto cuando se utiliza
fuera del rango especifico.

. Realice un disefo seguro para prevenir posibles

accidentes producidos por una caida de la presion
de vacio debido a un fallo de corriente o a problemas
con la alimentacion del aire, etc.

Si la presion de vacio disminuye y se produce una caida de la fuerza de
adsorcion de la ventosa de vacio, las piezas que se estan transportando
podrian caerse y causar dafios fisicos o de la maquina.

Deben adoptarse medidas de seguridad suficientes, tales como la
prevencion de caidas, para evitar accidentes.

3.Las valvulas de conmutacion de vacio y de descarga

5.

53

de vacio deben reunir las condiciones para vacio.

Si en una tuberia de vacio se instala equipo no adecuado para vacio, se
produciran fugas. Por tanto, seleccione Unicamente equipo para
condiciones de vacio.

. Seleccione un eyector que posea el caudal de

succion adecuado.

<Cuando hay una fuga en la pieza o en las tuberias>

Si el caudal de succion del eyector es demasiado bajo, la adsorcion
también sera baja.

<Cuando las tuberias son largas o tienen un gran diametro>

El tiempo de respuesta de adsorcion aumentara debido al volumen
excesivo de la tuberia.

Seleccione un eyector con un caudal de succién apropiado en relacion a
sus datos técnicos.

Si el caudal de succion es demasiado alto, sera dificil

instalar el vacuostato.

El ajuste del vacuostato puede resultar dificil si hay que adsorber una
pieza pequefia (unos pocos milimetros), si el eyector seleccionado
presenta un elevado caudal de succion y si existe una escasa diferencia
de presion entre la adsorcion y la descarga de la pieza.

. Cuando hay dos o mas ventosas conectadas a un

eyector, si una de ellas se suelta de la pieza, las
demas ventosas también lo haran.

Cuando una ventosa suelta la pieza que tiene sujeta, se produce una
caida de presion que hace que el resto de ventosas también se suelten.

. Para separar la ventosa de vacio de la pieza de

trabajo, rompa el vacio y compruebe que se alcanza
la presién atmosférica.

No las separe de forma forzada mientras exista vacio entre ellas, ya que
puede provocar agrietamiento, desgarro o distorsion de la ventosa o que
la ventosa se salga del adaptador.

. Durante la adsorcion de la pieza de trabajo, no

aplique una carga (fuerza) lateral (por ejemplo,
mediante giro o deslizamiento de la pieza de trabajo)
sobre la superficie de adsorcion de la ventosa.

Puede provocar deformacién, agrietamiento, desgarro o distorsion de la
ventosa o que la ventosa se salga del adaptador.

~
Z

9. No desmonte el producto ni lo modifique, incluyendo la

magquinaria adicional.

Puede provocar lesiones personales y/o accidentes.

Cuando desmonte o monte el producto para sustituir piezas, etc., aseglrese
de seguir el manual de funcionamiento o los correspondientes catélogos.

10. Valvula antirretorno

1.

SMC no emitir& ninguna garantia relativa al mantenimiento de la adsorcion
de piezas si se usan valvulas antirretorno. Tome medidas de seguridad
especificas para evitar la caida de las piezas de trabajo en caso de corte del
suministro eléctrico, etc.

Consulte con SMC cuando utilice valvulas antirretorno como un medio para
prevenir las interferencias causadas por el escape de los eyectores
cercanos.

/A Precaucion

Montaje del filtro de succion

Dado que la succion del equipo de vacio actia no sélo sobre las piezas de
trabajo sino también sobre el polvo y las gotas de agua que se encuentran en
la atmésfera de trabajo, tome las medidas necesarias para evitar la entrada de
éstos en el interior del equipo.

Incluso si utiliza equipos con filtros, si el entorno presenta una cantidad
considerable de polvo, pida y utilice ademas filtros de gran tamafio.

Si existe la posibilidad de que el vacio succione gotas de agua, use un
separador de purga para vacio.

. La presion maxima de vacio del eyector de vacio
depende de la presion atmosférica en el entorno de
trabajo.

Dado que la presion atmosférica varia en funcion de la altitud, las condiciones
meteorolégicas, etc., el valor real de la presion maxima de vacio puede no
alcanzar el valor especificado en las caracteristicas técnicas.

. Para mas informacion sobre temas relacionados, tales
como equipamiento de control direccional y el equipo de
actuacion, véanse las secciones de precaucion del
catalogo correspondiente.

. No utilice el producto en un ambiente expuesto a
vibraciones. Si el producto se va a utilizar en dicho
entorno, podemos ofrecerle un producto de tipo
contratuerca para evitar que se afloje. Contacte con
SMC para obtener la referencia del producto.

1.

/A Advertencia

Manual de funcionamiento

Instale los productos y utilicelos sélo después de leer detenidamente
el manual de funcionamiento y tras haber comprendido su contenido.
Conserve este manual para poder consultarlo en caso necesario

2. Se debera prever un espacio suficiente para las tareas de mantenimiento.

Instale el producto de modo que quede espacio libre suficiente para la
realizacion de actividades de mantenimiento.

. Utilice el par de apriete adecuado para las roscas.
Instale los productos conforme a los valores de par especificados.

. No obstruya el orificio de escape del eyector.

El vacio no se generaré si, una vez montado, el orificio de escape esta obstruido. Ademas, no
obstruya el orificio de escape con el fin de retirar la pieza. Esto podria provocar dafios en el equipo.

SvVC
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Precauciones 2

1.

Conexionado

/A Precaucion

Consulte Precauciones sobre racores y tuberias
(www.smc.eu) para el manejo de conexiones
instantaneas.

2. Preparacion antes del conexionado

Antes de conectar los tubos es necesario limpiarlos exhaustivamente
con aire o lavarlos para retirar virutas, aceite de corte y otras
particulas del interior.

3. Uso de cinta sellante

Evite que llegue cualquier tipo de particula, virutas o escamas al
interior de los tubos cuando realice el conexionado. Cuando utilice
Teflén u otro tipo de cinta sellante, deje 1.5 o0 2 hilos al principio de la
rosca sin cubrir.

Direccion del _

. Use tuberias con una adecuada conductancia.

Seleccione equipos y tuberias para el circuito de vacio con la
conductancia adecuada para proveer al eyector del caudal de
succion maximo.

Asegurese también de que no exista un estrechamiento
innecesario o fuga a lo largo de las tuberias. Ademas, el disefio
de la alimentacién de aire deberia realizarse considerando el
consumo maximo de aire por parte del eyector y de otros circuitos
neumaticos.

5. Evite tuberias innecesarias.

Use tuberias que sean directas y lo mas cortas posibles tanto
para la conexion de vacio como para la eliminacion.

Evite la desorganizacion de las tuberias. Una longitud excesiva
aumenta el volumen y esto a su vez el tiempo de respuesta.

6. Utilice tuberias con una elevada conductancia

en el orificio de escape del eyector.
Si la tuberia de escape es estrecha, disminuira el rendimiento del
eyector.

. Verifique que no existan tuberias dafadas o
dobladas.

Alimentacion de aire

1

A\ Advertencia
. Tipo de fluidos

Consulte con SMC cuando utilice el producto en aplicaciones que
empleen otros tipos de fluidos distintos del aire comprimido.

2. Cuando hay una fuerte cantidad de drenaje.

El aire comprimido con gran cantidad de condensados puede ocasionar
un funcionamiento defectuoso del producto y del equipo neumético.
Instale un secador de aire 0 un separador de agua antes de los filtros.

Equipo de vacio

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Alimentacion de aire

A\Advertencia

3. Limpieza de condensados

Si no se vacia la condensacion del separador de purga y del vaso de
purga de forma regular, el vaso se desbordard y provocara la entrada
de condensacion en los conductos de aire, provocando un fallo de
funcionamiento en el equipo neumatico.

Si el vaso de purga es dificil de comprobar y vaciar, se recomienda la
instalacion de un filtro con funcion de autodrenaje.

Consulte la pagina web www.smc.eu de SMC acerca de la calidad del
aire comprimido.

4. Use aire limpio.

Evite utilizar aire comprimido que contenga productos quimicos,
aceites sintéticos con disolventes organicos, sal 0 gases corrosivos,
ya que pueden originar dafios o un funcionamiento defectuoso.

Condiciones de trabajo

1.

A\ Advertencia

Evite utilizar las valvulas en ambientes donde existan
gases corrosivos, sustancias quimicas, agua salina,
agua, vapor o donde estén en contacto directo con los
mismos.

2. No las utilice en zonas con choques o vibraciones.
3. No utilice el producto en presencia de gases

inflamables o explosivos. El uso del producto en este
tipo de entornos podria provocar fuego o explosiones.
El producto no es resistente a explosiones.

4. Evite los lugares que reciban luz directa del sol. Utilice

una cubierta protectora.

5. Retire cualquier fuente de calor excesivo.
6. Aumente las medidas de proteccion adecuadas en los

lugares donde el producto esté en contacto con
salpicaduras de agua, aceite o soldadura.

7. En los casos en que la unidad de vacio esté rodeada

por otros equipos, etc. o esté activada durante un
largo periodo de tiempo, emplee las medidas
necesarias para radiar el exceso de calor de manera
que las temperaturas estén dentro del rango
especificado.

/A\Precaucioén

1. En ciertas condiciones, el escape del eyector

de vacio puede generar ruidos intermitentes
y la presion de vacio puede ser irregular.

El uso del eyector en estas condiciones no provoca una
disminucién del rendimiento; no obstante, si el ruido
intermitente resulta molesto, o si afecta negativamente al
funcionamiento del vacuostato, intente reducir o aumentar la
presién de alimentacion del eyector de vacio hasta encontrar
un nivel de presion de alimentacién que no provoque ruidos.
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Equipo de vacio
A Precauciones 3
Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Mantenimiento

A Advertencia

1. Realice el mantenimiento en base al
procedimiento indicado en el manual de
funcionamiento.

Si se maneja de manera inadecuada, puede producirse un

funcionamiento defectuoso o dafos en la maquinaria o el
equipo.

2. Labores de mantenimiento
El aire comprimido puede resultar peligroso si se maneja de
manera inadecuada. Solamente operarios cualificados y
experimentados pueden montar, manejar, reparar o sustituir el
elemento filtrante de sistemas neumaticos.

3. Limpieza de condensados

Retire regularmente el liquido condensado del separador de
agua, los filtros de aire, el separador de purga de vacio, etc.

4. Eliminacion de maquinaria y alimentaciéon y
escape del aire comprimido
Al retirar los componentes, compruebe primero las medidas
para prevenir caidas de objetos desplazados y descontrol del
equipo, etc. A continuacion, corte la presion de alimentacion y
el suministro eléctrico y extraiga todo el aire comprimido del
sistema mediante la funcién de alivio de la presion residual.
Antes de reanudar el funcionamiento de la maquinaria tras un
remontaje o sustitucion, confirme la eficacia de las medidas
de seguridad para evitar el cabeceo de los actuadores, etc. y
que el equipo funciona correctamente.

5. Limpie los filtros de succion y los !
silenciadores dentro de las normas 3
establecidas. 3

El rendimiento del eyector disminuira debido a la obstruccion
de los filtros y silenciadores. Conviene utilizar filtros de gran

capacidad, especialmente en lugares donde la presencia de

polvo es abundante.
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/A Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafo del equipo.
Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las etiquetas "Precaucion",

"Advertencia" o "Peligro". Todas son importantes para la seguridad y deben de seguirse
junto con las normas internacionales (ISO/IEC) Yy otros reglamentos de seguridad.

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de riesgo

A Precaucién: que, si no se evita, podria causar lesiones leves o
moderadas.

Advertencia indica un peligro con un nivel medio de

/\ Advertencia:

o la muerte.

A\ Peligro:

/\ Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que disena
el equipo o decide sus especificaciones.

Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes
condiciones de funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado
debe decidirla la persona que disefia el equipo o decide sus especificaciones
basandose en los resultados de las pruebas y andlisis necesarios. El rendimiento
esperado del equipo y su garantia de seguridad son responsabilidad de la
persona que ha determinado la compatibilidad del producto. Esta persona debe
revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a todos los elementos
especificados en el anterior catalogo con el objeto de considerar cualquier
posibilidad de fallo del equipo.

. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera
adecuada. El montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos,
incluyendo nuestros productos, deben ser realizados por personal cualificado y
experimentado.

. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad correspondientes.
1. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta

confirmar que se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la
caida y los movimientos inesperados de los objetos desplazados.

2. Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que se hayan
tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la
corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda
las precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

3. Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para
evitar un funcionamiento defectuoso o inesperado.

. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial atencion a
las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en alguna de las
siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las
especificaciones indicadas, o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar
expuesto a la luz directa del sol.

2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear,
ferrocarriles, aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar,
tratamientos médicos, combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos
en contacto con alimentacioén y bebidas, circuitos de parada de emergencia,
circuitos de embrague y freno en aplicaciones de prensa, equipos de seguridad
u otras aplicaciones inadecuadas para las caracteristicas estandar descritas en
el catélogo de productos.

3. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en
personas, propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de
seguridad.

4. Siel producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo
interlock doble con proteccion mecanica para prevenir a verias. Asimismo,
compruebe de forma periddica que los dispositivos funcionan correctamente.

/\ Precaucion

. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente
con SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano.

riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones graves

1) ISO 4414: Energia en fluidos neumaticos — Normativa general

para los sistemas.

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general
para los sistemas.

IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de

las maquinas. (Parte 1: Requisitos generales)
ISO 10218-1: Manipulacién de robots industriales - Seguridad.
etc.

Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo que,
si no se evita, podria causar lesiones graves o la muerte.

Garantia limitada y exencion de
responsabilidades. Requisitos de
conformidad

El producto utilizado esta sujeto a una "Garantia limitada y
exencion de responsabilidades" y a "Requisitos de
conformidad". Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el
producto.

Garantia limitada y exencién de
responsabilidades

1. El periodo de garantia del producto es de 1 afio a partir de la
puesta en servicio o de 1,5 afos a partir de la fecha de
entrega, aquello que suceda antes. 2 Asimismo, el producto
puede tener una vida Util, una distancia de funcionamiento o
piezas de repuesto especificadas. Consulte con su
distribuidor de ventas mas cercano.

2. Para cualquier fallo o dafio que se produzca dentro del
periodo de garantia, y si demuestra claramente que sea
responsabilidad del producto, se suministrara un producto
de sustitucion o las piezas de repuesto necesarias. Esta
garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto
independiente, y no a ningun otro dafio provocado por el
fallo del producto.

3. Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las
condiciones de garantia y exencion de responsabilidad
descritas en el catdlogo correspondiente a los productos
especificos.

2) Las ventosas estan excluidas de esta garantia de 1 afio. Una ventosa
es una pieza consumible, de modo que esta garantizada durante un
afo a partir de la entrega. Asimismo, incluso dentro del periodo de
garantfa, el desgaste de un producto debido al uso de la ventosa o el
fallo debido al deterioro del material elastico no esté cubierto por la
garantfa limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con
equipos de produccién destinados a la fabricaciéon de armas
de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro esta
regulada por la legislacion y reglamentacion sobre seguridad
relevante de los palises involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pais, asegurese de
que se conocen y cumplen todas las reglas locales sobre
exportacion.

/\ Precaucion

Los productos SMC no estan disefados para usarse como
instrumentos de metrologia legal.

Los productos de medicién que SMC fabrica y comercializa
no han sido certificados mediante pruebas de homologacion
de metrologia (medicién) conformes a las leyes de cada pais.
Por tanto, los productos SMC no se pueden usar para
actividades o certificaciones de metrologia (medicion)
establecidas por las leyes de cada pais.

A Normas de seguridad Lea detenidamente las "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3) antes del uso.
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Las caracteristicas pueden sufrir modificaciones sin previo aviso y sin obligacion por parte del fabricante.



