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KOMPONENTE MATERIAL 
KLINGE Kohlenstoffstahl  

ANALYSE:  

KOHLENSTOFF: 1,2 %–1,3 % 
SILIZIUM: 0,10 %–0,35 % 

MANGAN: 0,20 %–0,45 % 
CHROM: 0,10 %–0,40 % 
SCHWEFEL: max. 0,025 % 

PHOSPHOR: max. 0,035 % 

FOLIE 30 µm bedrucktes Aluminum mit 25 µm CPP-Laminat 

Rostschutz Mit Natriumbenzoat imprägniertes VPI-Kraftpapier 

BEHÄLTER Beschichtete, weiß ausgekleidete Spanplatte mit Litho-
Maschinenlack 

HÄRTE DER KLINGE Wie in BS 2982: Abschnitt 5.2.1 angegeben: Die Härte von 
Kohlenstoff- 

Stahlklingen darf nicht geringer als 800 HV (Vickers-Härte) sein 

ABMESSUNGEN DER 
KLINGE 

Klingenumriss siehe beigefügte Zeichnung. 

 Einsetzen der Klinge siehe BS EN 27740/ISO 7740 
 
 

 
Die für den professionellen Einsatz zugelassenen Produkte von RS bieten Ihnen hochwertige Teile in Profiqualität aus 
allen Produktgruppen. Techniker bestätigen, dass die Qualität vergleichbar ist mit führenden Marken, ohne dass Sie 
dafür einen hohen Preis bezahlen müssen. 

DEUTSCH 



  
 
 
 

Gewicht (kg) 0,026 

Tiefe (cm) 1 

Breite (cm) 1 

Länge (cm) 23 
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