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POPIS VYROBKU

DB 5314 je jednoslozkové anaerobni lepidlo stfedni pevnosti, uréené k zajiStovani a utésnovani
zavitovych spojl. Vyznacuje se vysokymi technickymi parametry pti spojovani pasivnich materialQ a
odolnosti vlci zvySenému tepelnému zatiZzeni. Doporuceno pro pouZiti v pneumatickych, hydraulickych
a plynovych zafizenich.

Lepidlo ma atest DVGW (NG-5146AU7073), ktery umoznuje jeho poufziti v plynovych instalacich,
zafizenich pro ohtev vody a dalSich pramyslovych aplikacich.

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Forma kapalna

Barva: modra

Hustota DIN 51757 1,05 g/ cm3

Viskozita pfi teploté +25 °C 1 700-9 000 mPa-s Brookfield
Maximalni vile 0,25 mm

Maximalni priimér zavitu M36

Vytvrzovani

Nize uvedené hodnoty se vztahuji ke zkouSce provedené pfi teploté +25°C; na Sroubech M10 x
20 Zn (zinek) — tfida 8,8 — matice h=0,8 d

Pocatecni pevnost 10-20 minut
Funkéni pevnost 1- 3 hodin
Konecna pevnost 3-6 hodin

Délka procesu vytvrzovani zavisi na typu lepenych material(i, teploté vytvrzovani, velikosti spary a
velikosti spojovanych povrchi. Pouziti aktivatoru Drei Bond urychluje proces vytvrzovani.

VLASTNOSTI VYTVRZENEHO VYROBKU

Pevnost ve smyku (DIN EN 10123) 9-13 N/mm?

Tocivy (DIN EN 10964)

trhaci moment 18-23 Nm

Maximalni tocivy moment po pfetrzeni 9-16 Nm

Teplotni rozsah -55 °C do +200/250°C

CHEMICKA ODOLNOST

Podle listu ,,O0dolnost anaerobnich vyrobk( Drei Bond proti kapalindm, plynim a pevnym latkam*.

DOBA SKLADOVANI

12 mésicl pfi pokojové teploté.
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OBALY

e Pracovni lahve 10 ml, 50 ml, 250 ml
e Priimyslové obaly 11,21

PRIPRAVA POVRCHU A ZPUSOB POUZITI

e Znecisténé povrchy mechanicky ocistéte a odmastéte pomoci Drei Bond Cleaner 3200. Pfipravené
povrchy musi byt suché.
e Na povrch zavitu v misté spojeni naneste malé mnozstvi pripravku.

V pfipadé utésnéni zavitovych spoji naneste prfipravek na prvni tfi otacky
vnéjSiho zavitu, rovhomérné po celém obvodu.

e V pfipadé spojovani neprlichozich zavitl — naneste na vnitini zavit.

e U licovanych spoji — provedte montaz rotacnim pohybem.

e U lisovanych spoji — naneste lepidlo na oba povrchy.

e Po uplynuti 1 minuty nepohybujte se spojovanymi prvky, mohlo by dojit k poruseni vytvarenych
e ZvySenad teplota a pouziti aktivatoru urychluji proces vytvrzovani.

e Zahrati spoje nad +100°C usnadriuje demontdaz a odstranéni zbytkl starého lepidla.

Aktivator Drei Bond 5930 nebo 5900 pouZivejte v nasledujicich
pripadech:

- spojovani prvku pfi teploté pod +15 °C,
- spojovani pasivnich prvkd,
- nutnost zkraceni doby technické montaze.

Nabizime systémy pro automatické davkovani — od poloautomatickych az po
Cislicové fizena zafrizeni.

Vsechna uvedena doporuceni a informace jsou v souladu s nejnovéjsim stavem vyvoje techniky a vychézeji z mnohaletych a komplexnich vyzkum( a
praktickych zkuSenosti. Vzhledem k rozmanitosti moZznych aplikaci a technickych podminek mohou vyse uvedené uUdaje slouZit pouze jako pokyny
umoznujici pouziti vyrobk( ve prospéch odbératele. Nelze je viak povazovat za doporuceni pro pouziti v kazdém konkrétnim pfipadé. Uzivatel musi sdm
provést testy pro potvrzeni uzite¢nosti vyrobku pro vlastni potfeby. Vyrobce nenese odpovédnost za vady spojul vznikajici z nepfesné montaze. Vyhrazujeme
si pravo na zmény obsahu vyplyvajici z technického pokroku.

Strana 2z 2

:] Drei Bond Polska Sp. z 0.0. ¢ Polsko, 30-733 Krakow, ul. Bagrowa 1, eTelefon/fax: +48 12 653 25 95; +48 12 290 04 34 swww.dreibond.com.pl ee-mail: biuro@dreibond.com.pl


mailto:biuro@dreibond.com.pl

