Montageanleitung: 28 C6 Serie: QMA

Winkelstecker Kabelbefestigung:
fur Festmantel und Semiflex Kabel Innenleiter: gelotet
Aussenleiter: gelotet
A B
N
s )
— |
6.5+0.5
—-
1.6
—in
—-)—-—Q'—5+0"5

1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
*Abisolierung nur bei vorhandenem Kunststoffschutzmantel. (Das blanke Geflecht
tauchverzinnen.)

Absorption tool

Aufnahme / l
11W100-001

hier loeten /
solder here

2) Das vorbereitete Kabelende bis zum Anschlag in den Steckerkorper ,A* einschieben,
bis der Kabelinnenleiter im Schlitz des Steckerinnenleiters zu liegen kommt.

3) Mantel (Geflecht) des Kabels mit dem Steckerkdrper verléten.

4) Innenleiter verléten.
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Aufnahme /
Absorption tool
28W100-001

5) Bei Steckerkontakt gilt: zum Schutz des Kupplungsmechanismus Aufnahme
28 W 100-001 in den Steckerkérper ,A“ einschieben.
Lotoéffnung mit Scheibe ,B* verschlieRen.
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Assembly Instruction:

28 C6

Series: QMA

Right angle connector
for semi-rigid and semi-flex cable

Cable entry:

Center contact: soldered

Quter contact: soldered
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1) Prepare the cable accbrding to the diagram.
* For semi-flex cable :FEP-Jacket prepared according to diagram.

Lightly tin dip the bare outer contact.
Aufnahme /
Absorption tool l
11W100-001

....

hier loeten /
solder here

2) Slide the prepared cable fully into connector body “A” and position the inner conductor

of the cable in the slot of

the center contact.

3) Solder the connector body “A” and the outer contact of the cable.
4) Solder the inner conductor to the center pin.
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Aufnahme / ?

Absorption tool
28W100-001

5) For male connector only: to protect the coupling mechanism slide absorption tool
28W100-001 into the housing.

Press cover “B” into rear

aperture of the connector body.
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