ABSTECH - UND EINSTECHKLEMMHALTER

PARTING AND GROOVING TOOLS
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STECHLEISTE ZUM AUSSENDREHEN / BLADES FOR PARTING & GROOVING
Abmessungen / Dimensions - 5 S
=25 T.o 29
ISO Eo EE wsp =
h, h, 1 a b kg & ‘% E o Inserts
4
XLCFN 2601 1.60 e X 2 110 1516 15 0,03 KV 26-D. LFMX 1.50..., LFMX 1.60...
XLCFN 2601 2.00 e 20 26 M0 222 .28 0,04 Kv 26-D. LFMX 2.00..., LFMX 2.20...
XLCFN 2602 ) 3.00 e 20 26 110 31 375 0,05 KV 26-D. LFMX 3.10... o
XLCFN 2603 ) 4.00 & [ :20 .26 1100 gt A0 0,06 Kv 26-D. LFMX 4.10... g ;.-
XLCFN 3201 M 1.60 e 25 32 150 1516 15 0,06 KV 32-D. LFMX 1.50..., LFMX 1.60... 5
XLCFN 3201 M 2.00 @/ 25-°53) 150 900 )5 0,07 KV 32-D. LFMX 2.00..., LFMX 2.20... i
XLCFN 3202 M 3.00 e 25 32 150 31 50 0,08 KV 32-D. LFMX 3.10...
XLCFN 3203 M 4.00 RS B s Ty S, SR 011 KV 32-D. LFMX 4.10... %
XLCFN 3204 M 5.00 e 2 32 150 51 60 0,14 KV 32-D. LFMX 5.10... % e
XLCFN 3205 M 6.35 @25 32 (S0 6,35 ¢ 60 0,17 KV 32-D. LFMX 6.35... E =
XLCFN 4502 S 3.00 e 32 45 250 31 80 0,12 KV 45-D. LFMX 3.10... = ?9
XLCFN 4503 5 4.00 e 32 45 250 41 80 0,19 KV 45-D. LFMX 4.10... Zs
XLCFN 4504 S 5.00 e 32 45 250 51 80 0,28 KV 45-D. LFMX 5.10... § E
XLCFN 4505 § 6.35 e 32 45 250 635 & 040 KV 45D LFMX 6.35... g &
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm] s
ER SATZTE' LE / S PARE PARTS *) Empfohlene Torxschraube - siehe Seite 390-391 / See pages 390-391 for recommended screw torques E "
Austreiber %‘ cga
Extractor § é
v =F
Type ( =
Kv KV 5x70

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

# Lagersortiment /o Kein Lagersortiment
# stocked as standard /o not stocked as standard,
Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giiltigen Preisliste. / See price list for current availability.
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ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE ISOS 1SOM ISOP ISOD
THREADING PARTING, GROOVING OTHER IS0 S ISOM 1S0P IS0 D 201 6

GEWINDEDREHEN

WENDESCHNEIDPLATTEN
INSERTS

WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

LFMX Grosse
e a t b r
Dimension o.8
< 1.50 15 0,03 130 0,16
(R)
1.60 16 +0,03 1,30 0,16
2.00 2,0 10,03 1,60 0,16
Z 2.20 2,2 10,03 1,60 0,16
¥ § 3.10 34 P | 260 | D@D
“E{:l% {E{_—_—I (L) 4.0 41 008 360 020
' ‘ 5.10 5,1 0,04 4,60 0,20
6.35 6,35 10,04 5,80 0,20
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm)] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 147, 149, 154

T — Radius  Vorschub pro U. Schnitttiefe

g g Radius Feed per rev. Cutting depth

£2 S0 -

&5 3 kot i a a

© R min max o min b max

LFMX 1.5-.16ENF1 ° 0,04 0,10 - -
LFMX 1.6-.16ENF1 ° 0,04 0,10

II LFMX 2.0-.16ENF1 ] 0,05 0,12

LFMX 3.1-.20ENF1 @ - 0,05 0,15 - -
LFMX 4.1-.20ENF1 o - 0,05 0,18 : &
LFMX 1.6-.165NF2 ° - 0,05 0,10 = -
LFMX 2.0-.165NF2 ® o 0,05 0,15
LFMX 3.1-.20SNF2 ® o 0,08 0,17 z
LFMX 3.1-.20TNF2 ° o 0,05 0,17
LFMX 4.1-.20SNF2 ° 0,08 0,22 = -
LFMX 4.1-.20TNF2 ° - 0,05 0,22 - -
LFMX 5.1-.20SNF2 ) - 0,08 0,25 = -
LFMX 6.35-.20SNF2 ® - 0,08 0,30
LFMX 2.0-.165NM2 o o 0,08 0,17
LFMX 2.2-.16SNM2 o e 0,08 017 2
LFMX 3.1-.20SNM2 L 0,08 0,20 - -
LFMX 3.1-.20TNM2 o o 0,05 0,20 : =
LFMX 4.1-.20SNM2 e o - 0,08 0,25 - -
LFMX 4.1-.20TNM2 (ol - 0,05 0,25 5 -
LFMX 5.1-.20SNM2 o o 0,08 0,30
LFMX 6.35-.20SNM2 L 0,08 0,35
LFMX 2.0-.165R6M2 ® 6 0,05 0,14 -

% LFMX 2.0-.165R12M2 ° 12 0,05 0,12
LFMX 3.1-.20SR8M2 ° 0,07 0,16 - -
LFMX 4.1-.20SR8M2 L) 0,07 0,20
LFMX 2.0-.165L6M2 ® 6 0,05 0,14

‘g\ LFMX 2.0-.165L12M2 ° 12 0,05 0,12
LFMX 3.1-.205L8M2 ° 0,07 0,16
LFMX 4.1-.205L8M2 ] 8 0,07 0,20

® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment
| ® stocked as standard /O not stocked as standard

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhangig von der giligen Preisliste. / See price list for current availability.



