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Produktbeschreibung:

UR5048 ist ein klares, hochwertiges Verkapselungsharz, welches ein auf der Urethantechnologie basiertes,
einzigartiges Polyol in seinen Eigenschaften beinhaltet. Aufgrund der natirlichen Zusammensetzung der
VergulBmasse ist es maglich das ausgehartete Material einfach von beschadigten oder defekten Einheiten
zu entfernen und die durchsichtige Farbe ermdglicht es in den meisten Fallen die defekte Stelle zu
erkennen, ohne die ganze Einheit abzuziehen und Reparaturen kénnen dann einfach lokalisiert werden.

Durch seine Eigenschaften ist UR5048 ideal fiir die Verkapselung von Leiterplatten und zerbrechlichen
Einheiten, wenn die Bauteile vor mechanischem und thermischen Schock geschitzt werden sollen.

Hauptmerkmale:

- Geringe Anfalligkeit zu Feuchtigkeit wahrend der Aushértung

- Geringe Wasseraufnahme

- Hervorragende elektrische Eigenschaften.

- Niedrige Durchdringungs-Viskositat

- Hervorragende Flexibilitdt im niedrigen Temperaturbereich bis - 60° C

UR5048 kann sowohl im Grof3gebinde als auch im Zwei-Komponenten-System geliefert werden.

Produktgebrauch:

In Grol3gebinde-Form sollte das Harz (Part A) mit dem Harter (Part B) in folgendem Verhéltnis gemischt
werden:

14,06 : 1 des Gewichts
17,97: 1 des Volumens

Wenn Sie das Zwei-Komponenten-System verwenden, sollten Sie die AuRere, Aluminium-laminierte Hiille
nur abziehen, wenn Sie das Produkt sofort verwenden. Schneiden Sie die Aluminiumhulle auf ohne dabei
den inneren Teil des Packs zu schadigen. Ziehen Sie den inneren Teil des Packs heraus und legen das
Trockenteil ab. Entfernen Sie den inneren Clip (fassen Sie an den Enden und ziehen Sie vorsichtig) und
bewegen den Inhalt innerhalb des Packs hin und her, bis es grindlich vermischt ist. Passen Sie auf, daf3
kein Material in den Ecken verbleibt. Das Vermischen dauert normalerweise 2 - 4 Minuten, abhangig von
der Erfahrung der Person, die mischt. Das Harz und der Harter wurden vor dem Verpacken luftentleert und
folglich ist das System sofort nach dem Vermischen gebrauchsfertig. Sie kdnnen eine Ecke des Packs
abschneiden und es so als einfachen Spender verwenden.

Typische Eigenschaften des Systems:

Dichte des Harzes: 0,94 g/ml

Farbe des Harzes: durchsichtig

Dichte des Harters: 1,20 g/mi

Farbe des Harters: durchsichtig orange
Dichte des vermischten Systems: 0,95 g/ml

Farbe des vermischten Systems: durchsichtig
Viskositéat des Harzes: 12 poise bei 21° C
Viskositat des Harters: 0,6 poise bei 21° C



Viskositat des vermischten Systems: 9,8 poise bei 21° C

Topfzeit*: 20 Minuten
Gelzeit*: 40 Minuten
Volle Aushértung *: 48 Stunden

* Bei 23° C und 150g Masse. Topfzeit und Gel-Zeit dehnen sich durch Lagerung langsam aus. Die 0.g.
Zeiten beziehen sich auf gerade gefertigtes Material - nach 6 Monaten Lagerung ist die typische Topfzeit
35 Minuten und die Gel-Zeit 80 Minuten.

Eigenschaften des ausgeharteten Systems:

Spezifische Schwerkraft: 0,96

Shore A Harte: 12

Maximale Funktionstemperatur: 100° C (kann sich verfarben)
Volumenwiderstand: 10" ohm/cm

Dielektrische Starke: 18 Kv/mm
Dielektrizitdtskonstante: 3,5 (bei 50 Hz bei 20° C)
Tangenzverlust: 0,02 (bei 50 Hz bei 20° C)

Gesnundheits- und Sicherheitsbemerkungen:

Maschinen und Behélter sind einfacher zu reinigen bevor die Vergulimasse aushartet. Electrolube Design
Resins OP9004 ist ein sicherer, nicht brennbarer Reiniger fiir diese Anwendung. Ausgehartete
VergufRmasse kann langsam erweicht und entfernt werden durch Eintauchen in OP9003-Harzstreifen.

Zwei-Komponenten-Systeme und Grof3gebinde, die an einem trockenen Platz gelagert werden, haben eine
Lebensdauer von mindestens 6 Monaten bei Temperaturen zwischen 20 und 30°C. Es sollte darauf
geachtet werden, daf3 die Aluminium-laminierte Hullen nicht abgezogen werden. Grol3gebinde sollten in
den originalen, ungedffneten Behéltern gelagert werden. Kristallisierung kann bei langeren
LagerzeitrAumen beim Harter auftreten, besonders wenn er unterhalb von 25° C gelagert wird. Wenn
bestimmte Kristallisierungsmengen auftreten, ist es besser, die Zwei-Komponenten-System (max. bis 45°
C) oder den Harter im GroR3gebinde (max. 60° C mit leicht gedffnetem Deckel) zu erwarmen bis der Harter
fast klar ist. Vermeiden Sie jeglichen Kontakt zu Dampfen wéahrend des Erwarmungsvorgangs.

Die Hauptgefahr des UR5048-Systems liegt im Part B (Isocyanat Harter). Dieser basiert auf
Diphenylmethane Diisocyanat (MDI), welches weit weniger giftig ist als viele andere Isocyanate. Haut- und
Augenkontakt sollte durch das Tragen von Handschuhen, Schutzanziigen und Sicherheitsbrillen
vermieden werden. Jegliche Kontaminierung sollte unverziglich von der Haut abgewaschen werden.
Keine Nahrungsmittel kontaminieren. MDI hat eine geringe Verflichtigung und der TLY fur das Material
wird normalerweise nur erreicht, wenn das Material gespriht oder erwarmt wird. ERHITZEN SIE AUF
KEINEN FALL ISOCYANATE (PART B) in offenen Behéltern oder fuhren irgend etwas anderes aus, dal3
eine grofRe Anzahl kleiner Trépfchen in die Atmosphéare gelangen kann.
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