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FRISKRIVNING

Se till att du laser och forstar innehallet i den héar installations- och anvdndarhandboken.

Underlatenhet att Idsa handboken kan leda till personskador, undermaliga resultat eller skada pa
Ultimaker 2+. Se alltid till att de personer som anvander 3D-skrivaren kanner till och forstar innehallet i
handboken sa att de far ut det mesta av Ultimaker 2+.

Forhallanden kring, eller metoder for montering, hantering, férvaring, bruk eller bortskaffning av enheten ligger utanfor
var kontroll och eventuellt d&ven kunskap. Av denna och andra orsaker ansvarar vi uttryckligen inte for forluster, skador

pa person eller egendom eller utgifter som uppkommer i samband med montering, hantering, forvaring, bruk eller
bortskaffning av produkten.

Informationen i det har dokumentet &r hamtad fran kéllor som vi anser vara palitliga. Informationen ges dock utan ndgon
underforstadd eller uttrycklig garanti rérande dess riktighet.

Copyright © 2015 Ultimaker. Med global ensamratt.
Den hér sprakversionen av handboken &r verifierad av tillverkaren (den ursprungliga handboken).

Ingen del av den har publikationen, inklusive bilder, far reproduceras och/eller offentliggéras genom utskrift, fotokopia, mikrofilm eller ndgon annan
metod utan skriftligt tillstand fran Ultimaker.
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FORORD

Det har &r en installations- och anvandarhandbok for Ultimaker 2+. Handboken innehaller kapitel om installation, bruk
och underhall av Ultimaker 2+.

Handboken innehaller viktig information och anvisningar om sakerhet, installation och bruk. L&s all information och folj
anvisningarna och riktlinjerna i den har handboken noga. Pa sa sétt erhaller du hogkvalitativa utskrifter och undviker
eventuella olyckor och personskador. Se till att den har handboken &r tillganglig for alla som anvander Ultimaker 2+.

Vi har vidtagit alla nédvandiga atgarder for att den har handboken ska vara sa korrekt och utforlig som majligt. Vi anser
att informationen &r korrekt, men den avser inte att vara helt uttdémmande och ska saledes endast anvdandas som guide.
Kontakta oss om du upptacker nagra felaktigheter eller utelamnanden sa att vi kan géra nodvandiga &ndringar. Pa sa
sétt kan vi forbattra var dokumentation och den service vi ger dig.




EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

FOR FOLJANDE
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Modeller Ultimaker 2, Ultimaker 2 Extended, Ultimaker 2 Go, Ultimaker 2+,
Ultimaker 2 Extended+
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Ultimaker B.V.
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4191PN Geldermalsen
Nederlanderna
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Info@ultimaker.com

CE-MARKNINGSAR: 2013

Vi forsdkrar harmed helt pa eget ansvar att produkten ovan foljer de relevanta kraven i maskindirektivet (2006/42/EG), direktivet for
elektromagnetisk kompatibilitet (2004/108/EG), WEEE (2002/96/EG), RoHS (2002/95/EG), RoHS Il (2011/65/EG) och Reach (1907/2006/
EG)

Genom bruk av:

STANDARD TITEL

SS-EN ISO 12100: 2010 Safety of machinery
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Hanvisningar rorande elsakerhet gors till Mean Well, EU-forsékran om dverensstammelse for stromadapter GS220AX.
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1 SAKERHET OCH EFTERLEVNAD

Det &r mycket viktigt att du arbetar pa ett sdkert satt med Ultimaker 2+. Det har
kapitlet handlar om sdkerhet och faror. Las all information noga i syfte att férhindra
olyckor och personskador.




SAKERHETSINFORMATION

Den hér handboken innehaller varningar och sakerhetsmeddelanden.
Ger ytterligare information som underlattar en uppgift eller undviker problem.

ﬁ Varnar for en situation som kan resultera i materiella skador eller personskador om du inte foljer

sakerhetsinstruktionerna.

ALLMAN SAKERHETSINFORMATION

Ultimaker 2+ genererar hoga temperaturer och har varma rorliga delar som kan orsaka personskador. For aldrig in
handen i en Ultimaker 2+ som &r i drift. Styr alltid Ultimaker 2+ med knappen pa framsidan eller strombrytaren pa
baksidan. Lat Ultimaker 2+ kallna i 5 minuter innan du for in handen.

Andra eller justera inte ndgot pa Ultimaker 2+ sdvida inte &ndringen eller justeringen har auktoriserats av tillverkaren.
Forvara inte foremal i Ultimaker 2+.

Ultimaker 2+ &r inte avsedd for personer (inklusive barn) med nedsatt fysisk och/eller mental kapacitet eller begransad
erfarenhet eller kunskap, sadvida inte deras arbete 6vervakas eller de har fatt anvisningar om hur enheten ska anvdndas

fran en person som ansvarar for deras sakerhet.

Barn som anvander Ultimaker 2+ ska hela tiden dvervakas.

A Koppla alltid bort skrivaren innan du utfér nagot underhall eller nagra andringar pa den.




FAROR

ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET (EMC)
For en digital enhet eller kringutrustning av klass A ska anvisningarna till anvéandaren inkludera foljande eller liknande
text i ett 1att atkomligt avsnitt av handboken:

OBS! Denna utrustning har testats och funnits uppfylla granserna for digital enhet klass A i enlighet med del 15 i FCC-
reglerna. Syftet med dessa granser ar att utgora skaligt skydd mot skadlig storning nar enheten anvands i kommersiell
milj6. Denna utrustning genererar, anvander och kan utstrala radiofrekvensenergi, och kan orsaka skadlig stérning av
radiokommunikation om den inte installeras och anvands i enlighet med handboken. Bruk av denna utrustning i ett
bostadsomrade leder troligen till skadlig stérning, och da &r det anvandaren som ansvarar for att korrigerande atgarder
vidtas och &ven betalar for detta.

ELSAKERHET

Ultimaker 2+ drivs med 24 V (extra 1ag spanning) och omfattas saledes inte av lagsp&nningsdirektivet.
Stromforsorjningen uppfyller alla regler rérande CE-méarkning och skyddas mot kortslutning, dverbelastning, hog
spanning och hoga temperaturer. Du hittar mer information om elsdakerhet i Mean Well,

EU-forsdakran om dverensstdmmelse for stromadapter GS220AX. Anvand endast Ultimaker 2+ med stromenheter och
-kablar fran Ultimaker B.V.

MEKANISK SAKERHET

Ultimaker 2+ innehaller flera rorliga delar, men stegmotorn alstrar inte tillrdckligt med strom for att orsaka allvarliga
personskador. De rorliga véaxlarna ar dessutom skyddade. Vi rekommenderar dock att maskinen ar avstangd nar du for
in handen i den.

RISK FOR BRANNSKADOR

Risk for brannskador foreligger eftersom skrivhuvudets temperatur kan na upp till 260 °C och baddens temperatur kan
na upp till 120 °C. Huvuddelen av skrivhuvudets munstycke skyddas av ett aluminiumhélje som férhindrar kontakt, men
vi rekommenderar danda att du inte for in handen i maskinen néar skrivhuvudet och/eller badden fortfarande &r varma.

A Lat alltid skrivaren kallna i minst 30 minuter innan du utfér ndgot underhall eller nagra &ndringar.

HALSA
Ultimaker 2+ &r avsedd for utskrift med PLA- och ABS-filament. Bruk av annat material sker pa anvandarens egen risk.

Vissa mindre koncentrationer av styren kan frigoras vid utskrift med ABS. | vissa fall kan detta orsaka huvudvark,
trotthet, yrsel, forvirring, somnighet, illamaende, koncentrationssvarigheter eller kansla av forgiftning. Av denna
anledning ska ventilationen vara god och langvarig utsatthet undvikas. Vi rekommenderar att du anvander en rékhuv
med aktiv kolfiltrering som ventilation. Rokutsug ar obligatoriskt pa kontor, i klassrum etc.

Utskrift med ren PLA anses vara sdkert, men vi rekommenderar dnda god ventilation om nagon okdnd anga skulle
frigoras fran fargblédck i fargad PLA.

A Anvand alltid skrivaren i ett vélventilerat utrymme.




2 INLEDNING

Mot Ultimaker 2+, 3D-skrivaren som producerar hégkvalitativa 3D-utskrifter.




ULTIMAKER 2+ | KORTHET

@ o
®
o o :
1 Byggplatta 4 Skrivhuvudets kabel 7 Skarm
2 Skrivhuvud 5 Byggplattans klammor 8 SD-kortplats
3 Bowdenkabel 6 Tryck-/vridknapp 9 Byggplattans skruvar



1 Bowdenkabel 4 Strombrytare 7 Spolhallare
2 Skrivhuvudets kabel 5 USB-anslutning
3 Matare 6 Stromanslutning




SPECIFIKATIONER

SKRIVARE OCH UTSKRIFTSEGENSKAPER

Utskriftsteknik Fused Filament Fabrication (FFF)
Skrivhuvud Utbytbart munstycke

Byggvolym 223 x 223 x 205 mm
Filamentdiameter 2,85 mm

Lagerupplosning 0,25 mm munstycke: 150 till 60 mikron

0,4 mm munstycke: 200 till 20 mikron

0,6 mm munstycke: 400 till 20 mikron

0,8 mm munstycke: 600 till 20 mikron

X, Y, Z-precision 12,5,12,5, 5 mikron
Skrivhuvudets dkhastighet 30 till 300 mm/s
Spritshastighet 0,25 mm munstycke: upp till 8 mm3/s

0,4 mm munstycke: upp till 16 mm3/s

0,6 mm munstycke: upp till 23 mm3/s

0,8 mm munstycke: upp till 24 mm3/s

Byggplatta Uppvarmd byggplatta av glas (20 till 100 °C)

Stodmaterial PLA, ABS, CPE, CPE+, PC, Nylon, TPU 95A (6ppet filamentsystem)*
Munstyckets diameter 0,25,0,4, 0,6, 0,8 mm

Munstyckets temperatur 180 till 260 °C

Byggplattans temperatur 50 till 100 °C

Munstyckets uppvarmningstid ~ 1 minut

Byggplattans uppvarmningstid <4 minuter

Genomsnittligt driftljud 50 dBA

Filoverforing Fristdende 3D-utskrift fran SD-kort

Byggplattans nivellering Manuell, assisterad nivelleringsprocess

*Ultimaker-skrivare kan anvandas med filament fran tredje part. For basta utskriftsresultat rekommenderar vi dock
att du anvander Ultimaker PLA, ABS eller CPE.

FYSISKA MATT
Matt (utan bowdenkabel och spolhéllare) 357 x 342 x 388 mm
Matt (med bowdenkabel och spolhallare) 493 x 342 x 588 mm
Nettovikt 1,3 kg
Leveransvikt 18,5 kg
ELANSLUTNING
In 100-240 V
4 A, 50-60 Hz
Max. 221 W
Ut 24V DC,92A
OMGIVNING
Omgivande drifttemperatur 15 till 32 °C
Ej drifttemperatur 0till32°C
MJUKVARA
Utskriftsforberedelse Cura — officiell Ultimaker-programvara (kostnadsfri)
(forberedd for val av munstyckesstorlek)
Operativsystem som stods Mac OS X, Windows, Linux

Filtyper som kan anvéandas STL, OBJ, DAE




3 PACKA UPP OCH INSTALLERA

Packa forsiktigt upp din Ultimaker 2+ och installera den i enlighet med
anvisningarna i det har kapitlet.




PACKA UPP

Ultimaker 2+ levereras i en ateranvandningsbar och hallbar forpackning som &r specialutformad for att skydda din
Ultimaker 2+. Packa upp din Ultimaker 2+ genom att folja stegen nedan.

Oppna kartongen, fatta tag i remmen och dra forsiktigt ut Ultimaker 2+ ur férpackningen.
Lossa pa remmen och ta ut ladan med tillbehor.

Ta ut spolen med PLA-filament och en provutskrift fran Ultimaker 2+ ur skumplasten.

Ta bort skumplasten.

Placera Ultimaker 2+ pa en plan yta.

Lyft upp byggplattan och ta bort férpackningsmaterialet under plattan.

Skar av det band som haller skrivhuvudet pa plats.

Nouah~,wN-=

A Hall i ramen nar du bar Ultimaker 2+, inte remmarna eller axlarna.




FOLJANDE INGAR
Ultimaker 2+ levereras med ett SD-kort i 3D-skrivaren och flera andra tillbehor.
Kontrollera att du har alla tillbehor innan du fortsatter.

©

0,75 kg filament
Stromenhet och -kabel
Glasplatta

USB-kabel
Munstyckessats
Limstift

Fett

Kalibreringskort
Insexnycklar (1,5 mm, 2 mm, 2,5 mm)
Provutskrift

Glasplatta

©WoWONOOUVRAWN-=
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INSTALLATION

Gor sa har for att installera Ultimaker 2+:

PLACERA UT SPOLHALLAREN
1. Ta ut spolhallaren och for in den 6vre delen i halet pa baksidan av Ultimaker 2+.
2. Tryck ned spolhallaren tills den klickar pa plats.

PLACERA UT GLASPLATTAN

1. Frigor de tva klammorna pa byggplattans framsida.

2. Skjut forsiktigt pa glasplattan pa byggplattan och se till att glasplattan laser fast i kldmmorna i bak.
3. Las byggplattans tva kldmmor pa framsidan sa att glasplattan halls pa plats.




ANSLUTA STROMFORSORJNING

1. Anslut stromkabeln till stromadaptern.

2. Anslut stromkabelns ena dnde till ett vagguttag och den andra anden till Ultimaker 2+. Kabelns flata sida maste
peka uppat.

Fore anslutningen ska du kontrollera att strombrytaren star i det avslagna laget.
Anvand endast den stromenhet som medféljer Ultimaker 2+.




4 DRIFT

Na&r installationen &ar klar kan du sla pa din Ultimaker 2+ och borja gora utskrifter.
Det héar kapitlet innehaller information om skdrmen, det forsta anvandningstillfallet,
nivellering av badden, laddning och byte av filamentet, Cura-programvaran och
byte av munstyckena.




SKARM OCH STYRENHET

Skarmen pa framsidan av Ultimaker 2+ visar all nddvéandig information om installation och bruk av Ultimaker 2+. Du kan
navigera genom menyerna genom att vrida och/eller trycka pa knappen till héger om skarmen. Vrid for att valja eller
styra en atgérd, och tryck for att bekrafta en atgard. Nar du trycker pa knappen hors en signal som bekraftar atgarden.
En blinkande knapp betyder att Ultimaker 2+ véntar pa ett anvdndarkommando.

Na&r du slar pa din Ultimaker 2+ efter det forsta anvandningstillfallet visas alltid Ultimaker-logotypen fére huvudmenyn.
Det finns tre alternativ pa huvudmenyn: "Print” (utskrift) "Material” (material) och "Maintenance” (underhall).

PRINT (utskrift)
P& menyn Print (utskrift) kan du vélja en av utskriftsfilerna pa SD-kortet. Tryck pa knappen for att borja.

MATERIAL (material)

P& menyn "Material” (material) kan du byta filament pa din Ultimaker 2+ eller &ndra instéliningen for materialprofiler. Nar
du véljer "Change” (byta) startar Ultimaker 2+ den procedur som beskrivs i “LADDA OCH BYTA FILAMENT” pa sidan
22. 1 menyn "Settings” (instéllningar) kan du vélja materialprofiler och @ndra deras instéllningar i menyn "Customize”
(anpassa).

MAINTENANCE (underhall)

Menyn "Maintenance” (underhall) innehaller ett antal alternativ. Om du véljer "Build Plate” (byggplatta) guidas du
igenom de olika stegen for baddnivellering. P4 menyn "Advanced” (avancerat) kan du valja flera alternativ for att utfora
vissa atgarder manuellt eller andra maskininstallningar. Dessa alternativ ar tillgdngliga:

« LED settings (LED-instéllningar) Andra instéliningen fér LED-lamporna i Ultimaker 2+.

«  Heatup nozzle (varm upp munstycke) Stall in en temperatur for manuell uppvarmning av
munstycket.

«  Heatup buildplate (varm upp byggplatta) Stéall in en temperatur for manuell uppvarmning av
byggplattan.

« Home head (atergang av huvud) Flyttar huvudet till startpunkten Idngst bak till vanster pa
Ultimaker 2+.

« Lower buildplate (s&nk ner byggplatta) Flyttar byggplattan till den nedre delen pa Ultimaker 2+.

- Raise buildplate (hoj byggplatta) Flyttar byggplattan till den 6vre delen pa Ultimaker 2+.

« Insert material (for in material) Varmer upp munstycket innan du sétter in filamentet.

«  Move material (flytta material) Varmer upp munstycket innan du kor fram materialet med
rullningshjulet.

- Set fan speed (ange flakthastighet) Stall in hastigheten for de tva flaktarna pa skrivhuvudets sidor.

« Retraction settings (instéllningar for tillbakadragning) Anpassa instéllningarna for tillbakadragning.

«  Version (version) Visar aktuell firmwareversion i Ultimaker 2+.

«  Runtime stats (driftstatistik) Visar hur ldange Ultimaker 2+ har varit paslagen och skrivit ut.

. Factory reset (fabriksaterstéllning) Genomfor en komplett aterstallning av Ultimaker 2+ sa att du

kan omkalibrera den.

FINJUSTERA

Du kan finjustera installningarna under utskriftsprocessen. Det ger dig full kontroll dver utskriftsprocessen och hjalper
dig att astadkomma bé&sta majliga utskriftsresultat. Du gor det genom att valja "Tune” (justera) nar du gor en utskrift.
Menyn "Tune” har samma installningsalternativ som menyn "Advanced” (avancerat), vilket betyder att du kan &ndra
installningar som temperatur och utskriftshastighet. Du kan aven vélja "Pause” (paus) under ett utskriftsjobb for byta
filament och sedan ateruppta utskriften.




FORSTA ANVANDNINGSTILLFALLET

Meddelandet "Welcome” (vdlkommen) visas pa skarmen nér du startar Ultimaker 2+ for forsta gangen. Ultimaker 2+
guidar dig sedan genom vissa steg for kalibrering av byggplattan. Folj de anvisningar som visas pa skdarmen. Ultimaker
2+ genomfor forst en "atergang”. Det betyder att den flyttar skrivhuvudet till det bakre vanstra hérnet och byggplattan
till den nedre delen for att stélla in startpunkten. | det Idget kan du pabdrja baddnivelleringen.

Om konfigurationsguiden inte visas ska du ga till "Maintenance” > "Advanced” (underhall > avancerat) och
bekrafta "Factory reset” (fabriksaterstallning).




BADDNIVELLERING

Det ar mycket viktigt att det forsta utskriftslagret appliceras korrekt pa glasplattan och vidhéftas val. Om avstandet
mellan munstycket och byggplattan &r for stort vidhaftas inte materialet som avsett pa glasplattan. Om munstycket
daremot ligger for nara byggplattan kan det bli svart for filamentet att extruderas fran munstycket. Du maste nivellera
byggplattan for att fa ratt avstand mellan den och munstycket. Du maste gora detta innan du anvander Ultimaker 2+ for
forsta gangen och med jamna mellanrum dérefter.

Nivellera alltid byggplattan p& nytt om du mérker att plasten inte hamnar jamnt pa glasplattan. Aven nar Ultimaker 2+
har transporterats rekommenderar vi att du nivellerar byggplattan for att se till att din 3D-utskrift vidhaftas val pa
byggplattan.

Gor sa har for att nivellera byggplattan:

1. Gatill "Maintenance” > "Build plate” (underhall > byggplatta) for att starta nivelleringsprocessen. (Du kan hoppa
over det har steget nar du anvander Ultimaker 2+ for forsta gangen).

2. Vanta tills Ultimaker 2+ genomfor atergangsproceduren och fortsatt nér skrivhuvudet befinner sig i mitten pa
byggplattans bakre del.

3. Vrid knappen pa framsidan tills du erhaller ett avstand pa cirka 1 mm mellan munstycket och byggplattan.
Se till att munstycket sitter néra byggplattan utan att vidroéra den.

4. Justera skruven pa byggplattans framre vanstra och hogra sida for att grovjustera nivelleringen av byggplattans
framre del. Det ska aterigen vara ett avstand pa cirka 1 mm mellan munstycket och byggplattan.

5. Placera kalibreringskortet mellan munstycket och byggplattan.

6. Justera skruvarna pa byggplattans framre vanstra sida, framre hogra sida och i mitten pa den bakre delen tills du
kanner en viss friktion nar du flyttar kortet.

7. Tryck pa "Continue” (fortsatt). Skrivhuvudet flyttas till den andra punkten.

8. Upprepa steg 4 (placera kalibreringskortet) och steg 5 (justera byggplattan).

9. Tryck pa "Continue” (fortsatt) igen. Skrivhuvudet flyttas till den tredje punkten.

10. Upprepa steg 4 (placera kalibreringskortet) och steg 5 (justera byggplattan).

0 Tryck inte pa byggplattan medan du finjusterar kalibreringskortet. Det kan leda till felaktigheter.




LADDA OCH BYTA FILAMENT

LADDA
Gor sa har for att ladda filamentet:

1. Placera spolen med filamentet pa spolhallaren. Se till att du placerar spolen sa att filamentet pekar motsols och kan
foras in i mataren nedifran. Rétta till filamentet sa att det enkelt kan féras in i mataren.

2. Vanta ndgon minut medan skrivhuvudet varms upp. Uppvarmningen sakerstaller att filamentet smaélter nar det
passerar genom munstycket.

3. Forin d@nden pa filamentet langst ner pa mataren och tryck in det tills mataren griper tag i det.

4. Vanta tills filamentet nar den forsta svarta bowdenkabeln och tryck sedan pa knappen for att fortsatta.
Ultimaker 2+ kommer automatiskt att ladda filamentet genom bowdenkabeln och in i skrivhuvudet.

5. Vanta tills filamentet kommer ut ur munstycket.

Se till att omkopplaren pa matarens hogra sida befinner sig i mittenlaget. Pa sa satt far mataren

ratt fastspanning.

Bli inte forvanad om det filament som férst kommer ut ur munstycket ar ndgot missfargat. Munstycket
innehaller formodligen rester fran provutskriften. Véanta tills du ser att fargen pa det filament du har laddat
kommer ut ur munstycket.

A Vidror inte &nden pa munstycket under den hér proceduren eftersom den &r mycket varm.

BYTA
Om du vill 6verga till ett nytt material (ny farg) maste du forst avlagsna det filament som redan sitter i Ultimaker 2+ och
sedan satta in det nya filamentet.

GOor sa har for att avlagsna det gamla filamentet:

1. VA&lj "Material” > "Change” (material > byta) pa huvudmenyn.

2. Vaénta medan skrivhuvudet varms upp. Uppvarmningen av skrivhuvudet sdkerstéller att filamentet smalter nar det
passerar genom munstycket.

3. Na&r munstycket ar uppvarmt borjar Ultimaker 2+ automatiskt att vrida det hjul som filamentet matas ut genom. Om
filamentet inte matas ut helt kan du dra ut det med handen.

4. Ladda det nya filamentet enligt beskrivningen ovan.




STARTA EN UTSKRIFT

STARTA EN UTSKRIFT
Nar byggplattan har nivellerats och filamentet har laddats kan du gora din forsta utskrift. SD-kortet innehaller redan
nagra utskriftfiler. Valj en av filerna och tryck pa knappen for att borja.

Na&r du har valt en utskriftsfil inleder Ultimaker 2+ atergangen av skrivhuvudet och byggplattan och uppvdrmningen av
byggplattan och munstycket. Detta kan ta upp till 5 minuter.

Utskriftsforloppet och aterstaende utskriftstid visas pd skarmen under utskriften. Nar utskriften ar klar ska du vanta tills
byggplattan har svalnat innan du avlagsnar utskriften fran den.

260 °C.

Du astadkommer god additiv kapacitet om du applicerar ett tunt lager lim pa glasplattan. Du kan anvanda det

ﬁ Vidror inte skrivhuvudet/munstycket ndr det varms upp, skriver ut eller svalnar. Temperaturen kan na upp till
ﬂ limstift som medfdljer Ultimaker 2+. “ANVANDA LIM” pa sidan 25 innehaller mer detaljerade anvisningar.




CURA-PROGRAMVARA

For Ultimaker 2+ rekommenderar vi var kostnadsfria Cura-programvara for forberedelsen av 3D-utskrifter. Cura
konverterar snabbt och precisionsmassigt 3D-modeller till 3D-utskriftsfiler pa nagra sekunder, och ger dig en
forhandsgranskning av utskriften sa att du kan kontrollera att allt ser ut som det ska.

INSTALLATION

Du hittar Cura-programvaran pa www.ultimaker.com/software. Efter nedladdningen ska du 6ppna
installationsprogrammet och kora installationsguiden for att genomfdra installationen. Nar du dppnar Cura for forsta
gangen uppmanas du att valja en 3D-skivare, dvs. Ultimaker 2+. Inget mer behéver konfigureras, sa du kan borja
anvanda Cura direkt.

ANVANDA CURA
Gor sa har for att konvertera en 3D-modell till en utskriftsfil i Cura:

1. Ladda in en 3D-modell (STL-, OBJ-, DAE- eller AMF-fil) i Cura med knappen "Load” (I&s in).

2. Valj installningar och vanta tills Cura skapar en modell.

3. Nar Cura har konverterat filen sparar du utskriftsfilen (GCode) med knappen "Save” (spara). Filen sparas direkt pa
SD-kortet om det ar insatt.

4. Ta forsiktigt ut SD-kortet ur datorn och satt in det i din Ultimaker 2+ for att starta utskriften.

den som ar mer erfaren och vill ha mer kontroll 6ver utskriftsinstallningarna kan overga till Idget "Advanced”
(avancerat). Ga till supportsidorna fér Cura for mer information om hur programvaran anvands:
www.ultimaker.com/support/software

ﬂ Profiler for snabb utskrift visas nar du anvander Cura for forsta gangen. Detta &r lampligt for nybdrjare, men

UPPDATERA FIRMWARE

Da och da slapps en ny Cura-version som innehaller ny firmware. Se till att installera den senaste versionen

av Cura och firmware sa att utrustningen forblir uppdaterad. Den senaste Cura-versionen finns alltid tillgénglig pa
www.ultimaker.com/software.

GOor sa har for att installera den senaste firmwareversionen pa din Ultimaker 2+:

1. Anslut Ultimaker 2+ till din dator med USB-kabeln.

2. Koppla in strommen och starta Ultimaker 2+.

3. Starta Cura och ga till "Machine” > "Install default firmware” (maskin > installera standardfirmware) och se till att
Ultimaker 2+ &r vald pa menyn "Machine” (maskin). Cura overfor i detta lage den senaste firmwareversionen till din
Ultimaker 2+.




ANVANDA LIM

ANVANDA LIM

Den uppvarmda badden tillforsékrar i regel god additiv utskriftskapacitet pa glasplattan, men ibland &r detta inte
tillrackligt for ett gott resultat. Du uppnar @nnu béttre additiv kapacitet genom att dven applicera lim direkt pa
glasplattan.

NAR BOR JAG ANVANDA LIM?
Bruk av lim beror pa vilket material du anvdnder och modellens form och storlek.

For ABS och CPE rekommenderar vi lim i samtliga fall eftersom dessa material har mer skevhet. Med det menar vi att
plasten tenderar att rullas upp. Detta beror pa plastens egenskaper. Plast tenderar att krympa nar den svalnar snabbt
(speciellt vissa typer av plast), vilket kan resultera i att utskriften rullas upp i hérnen. Eftersom ABS och CPE uppvisar en
relativt hog grad av krympning behdver du anvanda lim for att undvika skevhet.

PLA uppvisar ddaremot en lagre grad av krympning och saledes mindre skevhet. Det betyder att det ofta gar att skriva
ut PLA direkt pa glasplattan utan lim. | ett sddant fall maste du sakerstélla att glasplattan &r helt fri fran damm och olja
eftersom plast inte vidhaftas val pa feta ytor. Det finns dock situationer nar lim krévs pa glasplattan. Om du vill skriva ut
en modell i ett stort format eller som har mycket tunna delar l[angst ned, rekommenderar vi att du anvander lim for att
motverka I6sheten.

HUR GOR JAG?
Du kan anvanda det limstift som medfoljer Ultimaker 2+ pa glasplattan. Allt du behdver goéra ar att stryka pa ett tunt och
jamnt lager pa glasplattan. Du behdver endast applicera lim i utskriftsomradet.

Anvand en fuktig trasa for att fordela limmet jamnt pa plattformen. Pa sa satt far du ett mycket tunt lager av lim
pa glasplattan.




BYTA MUNSTYCKEN

En munstyckesats medfoljer Ultimaker 2+. Satsen innehaller tre munstyckesstorlekar (0,25 mm, 0,6 mm och 0,8 mm).
Munstycket pa 0,4 mm &r redan installerat pa Ultimaker 2+.

Gor sa har for att byta munstycke:
TA BORT ETT BEFINTLIGT MUNSTYCKE

1. Ta bort filamentet fran Ultimaker 2+ via menyn "Material” > "Change” (material > byta). Se “LADDA OCH BYTA
FILAMENT” pa sidan 22.

2. Genomfor den atomara metoden innan du tar bort det befintliga munstycket. Metoden resulterar i att plastrester i
munstycket minimeras och att borttagningen underlattas. Den leder &ven till att munstycket rengors fore forvaring
och att inga filamentrester som kan paverka framtida utskrifter negativt blir kvar i munstycket. Se “ATOMAR METOD”
pa sidan 31.

3. Andra inte den instéllda temperatur som anvdndes for utdragning av filamentet under genomférandet av den
atomara metoden (t.ex. 90 °C for PLA).

4. Anvénd nyckeln for att skruva loss munstycket fran varmeblocket. Vrid moturs nér du skruvar.

MONTERA ETT NYTT MUNSTYCKE

1. VAl ett Iampligt munstycke och skruva in det for hand i varmeblocket tills munstycket kanns atdraget. Var forsiktig
eftersom varmeblocket fortfarande ar varmt.

2. Dra at munstycket helt med nyckeln. Vrid medurs utan alltfor mycket kraft (munstycket kan skadas om du drar at for
mycket).

3. STALLAINICURA
Du maste dndra instéliningen i Cura innan du kan skriva ut med det nya munstycket. Ange storleken pa det nya
munstycket (i millimeter) i faltet "Nozzle size” (munstyckesstorlek).




5 MAINTENANCE (underhall)

Du maste underhalla Ultimaker 2+ pa ratt satt for att den ska fungera korrekt. Det
héar kapitlet innehaller de viktigaste tipsen om underhall. Lds dem noga sa att du
uppnar basta maojliga resultat med din Ultimaker 2+.




GLASPLATTA

RENGORA GLASPLATTAN

Efter omfattande utskriftsjobb kan det finnas alltfor mycket lim pa glasplattan. Limmet kan orsaka en ojamn utskriftsyta,
sa du bor rengora glasplattan med jamna mellanrum. Innan du goér det ska du kontrollera att Ultimaker 2+ ar avstangd
och att byggplattan har svalnat.

Gor sa har for att rengoéra glasplattan:

—_

Flytta byggplattan manuellt till den nedre delen pa Ultimaker 2+. Pa sa satt undviker du skador pa skrivhuvudet eller
Z-trapetsskruven.

Frigor kldmmorna pa byggplattans framsida.

Skjut glasplattan till den framre delen av byggplattan tills du kan dra ut den ur Ultimaker 2+.

Avldgsna overflodigt lim med varmt vatten och en trasa. Du kan vid behov rengdra plattan med tval.

Skjut in glasplattan pa byggplattan tills den klickar pa plats i den bakre delen.

Las byggplattans klammor i den framre delen for hand.

oG swN

Glasplattan sitter i ett omrade som varms upp elektriskt, sa se till att den &r helt torr innan du sétter tillbaka
den.

Vi rekommenderar att du sékerstaller goda utskrifter genom att nivellera byggplattan pa nytt efter att ha satt
tillbaka glasplattan.

QP




MATARE

Spritsningens effektivitet beror pa hur mataren anvands och rengérs. Nedan finns tips pa hur du bér underhalla
mataren.

MATARENS FASTSPANNING

Det ar viktigt att matarens fastspanning ar korrekt sa att det gar att guida filamentet genom mataren och in i
bowdenkabeln och skrivhuvudet pa ratt sgtt. Om den spénns fast for mycket kommer matarhjulet att gripa in i filamentet
sd att detta plattas ut eller fastnar. Detta kallas for rivning.

Undvik rivning av filamentet genom att tillforsékra att den vita insatskldmman pa matarens hogra sida ar installd pa
mittenldaget.




SMORJA AXLARNA

Vi rekommenderar att du smorjer axlarna pa Ultimaker 2+ med jamna mellanrum sa att enheten underhalls och drivs
som avsett.

X- OCH Y-AXLAR

Om du upptacker sma kanter langs ytorna pa 3D-utskrifterna eller anser att X- och Y-axlarna &ar torra bor du applicera
en droppe symaskinsolja pa X- och Y-axlarna. Pa sa séatt ser du till du att Ultimaker 2+ fungerar som avsett dven i
fortsattningen. Symaskinsolja ingar inte i forpackningen till Ultimaker 2+, och vi rekommenderar starkt att den endast
anvands for smorjning av X- och Y-axlarna.

Z-TRAPETSSKRUV

Z-trapetsskruven maste smorjas med Magnalube var sjatte manad. Det ar det grona fettet som medféljer din Ultimaker
2+. Sprid ut 10 droppar fett 6ver hela den gangade stangen. Det leder till att Ultimaker 2+ smorjer axeln vid nésta
utskriftstillfélle genom att réra sig uppat och nedat.

A Magnalube ska endast appliceras pa Z-trapetsskruven, inte pa ndgon annan axel.




ATOMAR METOD

N&r du har anvant Ultimaker 2+ under en langre tid kommer du eventuellt att mérka att den inte langre extruderar
tillrackligt med plast. Vanliga tecken pa denna bristfélliga extrudering ar mycket tunna eller obefintliga lager i en utskrift.
Detta orsakas i regel av (delvis) blockering i form av smuts eller kolmaterial i munstycket eller ndgon annan varm del.
Vid bristféllig extrudering rekommenderar vi att du anvander den atomé&ra metoden for att rengdéra munstycket och
andra varma delar. De olika stegen i denna metod beskrivs nedan.

Vi rekommenderar aven att du anvander den atomé&ra metoden for att ta bort eventuella rester fran
0 foregaende filament nar du dvergar fran ett material som kréaver en hogre utskriftstemperatur till ett som
anvander en lagre utskriftstemperatur.
TA BORT FILAMENTET
1. Gatill "Material” > "Change” (material > byta) for att ta bort filamentet. Valj "Cancel” (avbryt) i stéllet for att fora in
nagot nytt material.

TA BORT BOWDENKABELN
1. Ta bort klamman (bla eller rod).
2. Tryck ned kabelns kopplinghylsa och dra ut bowdenkabeln ur skrivhuvudet.

VARMA UPP OCH FORBEREDA

1. Gatill "Maintenance” > "Advanced” > "Heatup Nozzle” (underhall > avancerat > vdrm upp munstycke) och stall in
temperaturen pa 260 grader.

Skar cirka 20 cm av filamentet rakt av och forsok att placera det sa rakt som mgjligt.

Nar du nar ratt temperatur ska du fora in den raka delen av filamentet for hand hela vagen ned till munstycket.
4. Tryck forsiktigt tills det nya filamentet kommer ut ur munstycket eller tills flamentet inte kan tryckas in langre.

w N




TA BORT DET NYA FILAMENTET

1. Sank temperaturen till 90 grader (for PLA) eller 110 grader (for ABS).

2. Dra snabbt och bestamt ut filamentet nar du nar ratt temperatur.

3. Kontrollera fargen och formen pa filamentets spets. Den ska vara ren och konformad.
4,

Upprepa momenten "varma upp och forbereda” och "ta bort det nya filamentet” tills flamentet kommer ut utan
rester och med konformad spets.

MONTERA PA NYTT

1. Forin bowdenkabeln genom kopplingshylsan och hela vagen ned till TFM-kopplingen.
2. Placera klamman runt kabelns kopplingshylsa tills kabeln sitter fast.




6 HJALP OCH SUPPORT

Vissa skrivarproblem kan uppsta nar du anvander Ultimaker 2+. Om du rakar

ut for nagot av dessa problem kan du felsoka det pa egen hand med hjélp av
informationen pa de féljande sidorna.

Vi tillhandahaller givetvis lokala supportteam om du skulle behdva mer hjélp.




FELSOKNING

| det har kapitlet beskrivs de vanligaste problemen och hur man I6ser dem. Pa nésta sida ges en Gversikt dver de
felmeddelanden som kan visas pa Ultimaker 2+. Du hittar mer information pa var webbplats:
www.ultimaker.com/support.

SPRITSNINGSFEL

Det finns flera orsaker till spritsningsfel. Munstycket kan vara blockerat sa att ingen material kommer ut. Orsaken kan
aven vara att Ultimaker 2+ inte extruderar tillrackligt med plast, vilket leder till mycket tunna eller obefintliga lager i en
utskrift. Detta kallas "bristféallig extrudering”.

Spritsningsfel orsakas i regel av (delvis) blockering i form av smuts eller kolmaterial i munstycket eller nagon annan
varm del. Mgjliga 16sningar:

- Kontrollera om filamentet &r rivet i mataren. Ta bort det frdn maskinen om det &r rivet.

- Kontrollera att den vita insatskldmman som avgdr matarens fastspanning sitter i mittenldaget.

. Forsok att extrudera lite material manuellt med hjélp av alternativet "Move material” (flytta material) pa menyn
Advanced (avancerat). Du kan trycka pa materialet vid mataren for att ge det lite extra kraft.

- Anvand den atomara metoden for att ta bort smuts eller kolmaterial fran den varma anden.

Om du har anvént Ultimaker 2+ under en langre tid kan TFM-kopplingen ha deformerats och orsakat friktion pa
filamentet. Denna forbrukningsartikel tenderar att férslitas med tiden pa grund av varmen och trycket fran

den varma anden. Om ingen av alternativen ovan I6ser problemet rekommenderar vi att du tittar ndrmare pa TFM-
kopplingen.

En deformerad TFM-koppling kdnns igen pa den (lilla) kanten pa insidan av den nedre delen.

DET GAR INTE ATT ANSLUTA TILL CURA
Ett program- eller maskinvarufel har uppstatt om Cura inte kdnner igen din Ultimaker 2+ nar du vill ansluta for att
overfora firmware. Mdjliga I6sningar:

- Kontrollera att allt ar ratt anslutet (strom- och USB-kabel) och att Ultimaker 2+ &r paslagen néar du 6verfor firmware.
Du kan aven prova att anvanda en annan USB-kabel.

. Kontrollera att du har den senaste versionen av Cura installerad pa din dator.

- Forsok att ansluta till en annan dator som helst har ett annat operativsystem.

UTSKRIFTEN VIDHAFTAS INTE PA BYGGPLATTAN

Det finns ett antal orsaker till att utskrifter inte vidhaftas pa byggplattan. Det forsta lagret vidhaftas kanske inte tillrackligt
vil, eller sa lossnar utskrifterna pa grund av plastens skevhet. Detta beror pa plastens egenskaper. Plast tenderar att
krympa nar den svalnar snabbt (speciellt vissa typer av plast), vilket kan resultera i att utskriften rullas upp (i hérnen). Det
marks speciellt vid utskrift med ABS, som har en relativt hog krympningsgrad.

Du kan gora féljande for att reducera krympningen och astadkomma ett bra férsta lager:

- Kontrollera om den uppvarmda badden har ratt temperatur (60 °C for PLA och 90 °C for ABS).

- Kontrollera att byggplattan &r ratt nivellerad.

- Rengor hela glasplattan.

« Applicera ett tunt lager av lim pa glasplattan.

- Anvand funktionen "Brim” (kant) i Cura for att forhindra skevhet. Funktionen "Brim” placerar ett tjockt och platt lager
runt ditt objekt for att skapa en storre vidhaftningsyta.




FELMEDDELANDEN

ERROR - STOPPED TEMP SENSOR

ERROR - STOPPED TEMP SENSOR BED

ERROR - HEATER ERROR

Z-SWITCH BROKEN eller
Z-SWITCH STUCK

X ORY SWITCH BROKEN

Meddelandet avser ett problem med PT100 B-sensorn som mater
munstyckestemperaturen. Det betyder att sensorn har detekterat felaktiga
varden och forhindrar uppvarmning av munstycket av sdakerhetsskal. Den
troliga orsaken &r ett anslutningsproblem pa grund av en dalig anslutning
vid huvudkortet, eller en sensorskada.

Meddelandet avser ett problem med sensorn for den uppvarmda badden.
Det betyder att sensorn har detekterat felaktiga varden och férhindrar
uppvarmning av den uppvarmda badden av sakerhetsskal. Den troliga
orsaken ar ett anslutningsproblem pa grund av en dalig anslutning vid den
uppvarmda badden eller huvudkortet, eller en sensorskada.

Det har felmeddelandet om uppvarmning kan visas nar sensorn inte
detekterar en stadig (6kande) temperatur. Orsaken till det kan vara att
vdrmeenheten inte &r ratt ansluten, vilket leder till att enheten stangs av sa
att munstycket inte 6verhettas.

Om du ser ett av dessa felmeddelanden har ett problem uppstatt pa
Z-gransbrytaren. Det betyder att Z-gransbrytaren inte kan mandvreras
manuellt eller att ndgot stoppar brytararmens atergang.

Detta fel uppstar nar X- eller Y-gransbrytaren inte &r aktiverad under
skrivhuvudets atergang.




SUPPORT

Om du far problem med din Ultimaker 2+ eller behover rdd om hur den ska anvandas &r du valkommen att besoka var
webbplats: www.ultimaker.com/support.

Webbplatsen &r en utmarkt informationskalla for felsokning och egen problemldsning, och ger dig mer erfarenhet av
utskrift i 3D. Det finns d@ven en mycket aktiv onlinegrupp med erfarna anvandare som ar villiga att dela med sig av tips
och l6sningar sa att du far ut mesta mojliga av din Ultimaker 2+.

Om du behover personlig hjalp med att 16sa ett problem med Ultimaker 2+ kan du dven kontakta en av vara lokala
supportpartner. Kontaktinformationen finns pa var webbplats..
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