Weller offre non seulement différents
alliages et flux mais aussi des fils de
différents diamétres.

Alliages
W Alliage SAC — étain / cuivre / argent
W Alliage SC — étain / cuivre

Flux
W Flux a basse activation (NoClean) M1
B Flux sans halogéne LO

Fil a braser WELLER

Mouillage tres rapide et homogene méme sur surfaces difficiles. Perte réduite

de Fe (leaching) de I‘alliage. On pourra prolonger la vie des pannes jusqu’a 30%
a I'aide micro alliage. Excellente propriété de mouillage de la panne a basses
températures. Excellente propriété de flux et réduction de jets de celui-ci.

Type WSW SAC M1 WSW SAC LO WSW SC LO WSW SC M1
Alliage Sn3.0Ag0.5Cu Sn3.0Ag0.5Cu Sn0.7Cu Sn0.7Cu
Température  217-221°C 217-221°C 227°C 227°C

Flux J-STD 004 M1 L0 L0 M1
Contenu flux  3.5% 3.5% 3.5% 3.5%

Poids 500 g 500 g 500 g 500 g

Diameétre Référence Référence Référence Référence

0,5 mm TOO05 13 864 99 T005 13 870 99 TOO05 13 880 99 TOO05 13 876 99

0,8 mm TO05 13 863 99 TOO05 13 869 99 TO05 13 879 99 TOO05 13 875 99

1,0 mm TOO05 13 862 99 TOO05 13 868 99 TO05 13 878 99 TOO05 13 874 99
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L'avance soudure automatique

vous libere une main
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L'avance soudure est parfaite
pour braser.

Avec la nouvelle gamme d'avance soudure automatique, Weller perfectionne I'art du
brasage. Cette gamme vous offre une main supplémentaire et vous permet d'obtenir
des brasures d'une qualité exceptionnelle. La quantité de brasure est pré-réglée, ce qui
garantit une tres bonne répétabilité du process. 2 modes sont proposés (continu ou
temporisé)
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Brasage efficace d'une main

o

Pécision de I'amenage du fil a braser pour une trés grande qualité du joint

Revétement interne du tube d'amenage anti-adhérent,
pas de risque d'adhésion du flux et donc pas de maintenance.

La quantité de brasure peut-étre pré-définie pour une répétabilité optimum

Fonction start-Stop/ Standby pour une plus longue durée de vie

Mode continu ou temporisé

(Mode temporisé: la quantité de brasure est définie et la méme quantité est appliquée a chaque impulsion

Gl MIQ

Mode continu: La brasure est délivrée de facon continue tant que I'on garde le doigt appuyé sur le micro switch.)

Weller WTSF 80 / WTSF 120 / WXSF 120 WX
@ Poids total (sans la bobine de brasure) 680 g WTSF 80 WTSF 120 WXSF 120 B
ESD i i
Equ \max ddel Iabboblne ibl (1) I;g 1 Composée de: Avance soudure Avance soudure Avance soudure
!amgtre ¢ a brasure possible 2= Wil Panne LT B 2,4mm Panne XT B 2,4mm Panne XT B 2,4mm
Diameétre standard 0,8 mm N S N o . o
Vitesse " ustable d L mm/s - 275 mm/ fer a souder avec amenage intégré, fer a souder avec amenage intégré, fer a souder avec amenage intégré,
itesse d'avance, ajustable de mm/s - 27,5 mm/s 80W 120W 120W
ORI - ¢

L'avance est déclenchée par le doigt, une pédale est disponible en option.

Utiisable avec les stations de brasage suivantes:

WTSF 80: WD 1,WD 1M, WR 2,WR 3M,WS 81,WSD 81,WSD 81i,WSD 121
WTSF 120: WD 1M,WR 2,WR 3M,WSD 121
WXSF 120: WX 1,WX 2,WXA 2,WXD 2,WXR 3 Référence: T005 13 906 99 T005 13 907 99 T005 13 911 99

Utiisable senlement avec les stations de brasage Weller.



