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READ THIS FIRST
Safety precautions

Read this instruction for use fully. Follow all safety
precautions to avoid personal injury or property
damage during equipment operation. SKF cannot
be responsible for damage or injury resulting from
unsafe product use, lack of maintenance or incorrect
equipment operation. In case of any uncertainties as
regards the use of the equipment contact SKF.

Failure to comply with the following could cause

equipment damage and personal injury.

e Do ensure that the equipment is only operated
by competent personnel.

e Do wear proper personal protective gear,
such as eye protection, protective gloves and
safety shoes, when operating the equipment.

e Do inspect the equipment and all accessories
carefully before use.

e Do not use damaged components or modify the
equipment.

e Do use clean recommended hydraulic oils
(SKF LHMF 300, LHDF 900 or similar).

e Do not use glycerin or water based fluids as a
pressure medium. Premature equipment wear
or damage can result.

e Do connect the equipment to a clean and dry air
supply.

e Do not exceed the maximum allowed 7 bar
(100 psi) air pressure.

e Do not use the equipment above the stated
maximum hydraulic pressure.

e Do not use accessories rated below the
maximum pressure of the air-driven pump or
oil injector.

e Do not use washers on sealing surfaces

e Do use a pressure gauge to monitor the oil
outlet pressure, wherever possible.

e Do ensure that all the air has been removed
from the hydraulic system before pressurising
the hydraulic system
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Do prevent the workpiece (e.g. bearing,
gearwheel or similar item) from being forcibly
ejected upon sudden release of pressure

(e.g. by use of retaining nut).

Do not handle pressurized (high) pressure hoses
or high pressure pipes.

QOil under pressure can penetrate the skin,
causing serious injury. If oil is injected under the
skin, seek medical attention immediately.

Do not use damaged (high) pressure hoses

or damaged high pressure pipes. Avoid sharp
bends and kinks when connecting hoses and
pipes. Sharp bends and kinks will internally
damage the hose or pipe leading to premature
failure. Applying pressure to a damaged hose or
pipe may cause it to rupture.

Do not use (high) pressure hoses or pipes that
are beyond their expiry date indicated.

Do not connect (high) pressure hoses or pipes
to the THAP 300E or 400E without using the
protection device supplied.

Do not exceed the maximum torque tightening
figures given in this instruction for use.

Do not use dirty suction and return oil hoses.
The oil container can become contaminated
leading to premature equipment wear and
failure.

Do not lift the equipment by the hoses, high
pressure pipes or couplings.

Only use the carrying handle.

Do not leave the equipment unattended whilst
operating.

Do follow local safety regulations

Do service the equipment by a qualified
hydraulic technician or SKF Repair Centre.

Do replace worn or damaged parts with
genuine SKF parts.
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EU Declaration of Conformity
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
The Netherlands herewith declare under our sole
responsibility that the products described in these
instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):
MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC

and are in conformity with the following standards:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, The Netherlands, April 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€

UK Declaration of Conformity
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
The Netherlands herewith declare under our sole
responsibility that the products described in these
instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
(2008 No. 1597) and are in conformity with the
following standards:

EN-ISO 12100, EN-I1S0 4413, EN-ISO 4414

Houten, The Netherlands, April 2023

=

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

UK
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1. Application

1.1 Air-driven oil pumps THAP 030E
and THAP 150E

The THAP 030E is designed to have an oil outlet
pressure of 30 MPa (4 350 psi).

The THAP 150E is designed to have an oil outlet
pressure of 150 MPa (21 750 psi).

Depending on the maximum oil pressure required,
they are suitable for applications such as bolt
tensioning and pressurizing large hydraulic nuts.
Compared to hand operated oil pumps, the use of
air-driven oil pumps can save considerable time
and effort.

1.2 Air-driven oil injectors THAP 300E
and THAP 400E

The THAP 300E is designed to have an oil outlet
pressure of 300 MPa (43 500 psi).

The THAP 400E is designed to have an oil outlet
pressure of 400 MPa (58 000 psi).

Depending on the maximum oil pressure required,
they are particularly suitable for mounting and
dismounting large pressure joints. This includes
applications such as SKF OK Couplings, flywheels,
gear wheels, railway wheels and impellers.
Compared to hand operated oil injectors, the use of
air-driven oil injectors can save considerable time
and effort.

2. Description

The THAP ...E series contains an oil pump or
injector driven by an air motor, with the air pressure
internally limited to 7 bar, which is used to produce
high oil pressure.

The THAP ...E series are delivered ready for use.
They are supplied in a transport box and include
suction and return hoses with quick-connection
couplings. They are equipped with a male G %/« nose
piece, which is intended to be screwed directly into
the workpiece.

As an alternative, they can be used in combination
with the appropriate SKF hydraulic accessories.
Complete sets consisting of the air-driven oil pump
or injector are shown in - section 6.
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3. Technical data

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominal hydraulic pressure 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
(4 350 psi) (21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
Pressure ratio 1:50 1:250 1:500 1:667
Operating air pressure 7 bar (100 psi)
Air consumption 200 litres per min (7.1 cu.ft/min)
Volume/stroke 10 cm?® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
(0.61 in®) (0.122 i) (0.051 in®) (0.039 in?)
Operating temperature 0°C (32 °F) - 45 °C (113 °F) depending on fluid used
Oil outlet* G 3/« male
Length 350 mm (13.9 in) 405 mm (15,9 in)
Height 202 mm (8 in)
Width 171 mm (6.7 in)
Weight 11.5kg (25.3 Ib) 13 kg (28.6 Ib)

*  (Can be removed to allow pressure hoses
(THAP 030E and THAP 150E) and high

pressure hoses (THAP 300E and THAP 400E)

to be fitted to the oil outlet block, - section 4
for further information.

3.1 Minimum recommended air quality
for the THAP...E series

The air quality should as a minimum satisfy the

following conditions;

IS0 8573.1:2001 Compressed air -- Part 1:

Contaminants and purity classes.

Class 5

Class 4 or better depending on
the ambient temperature.

(A water vapour pressure dew
point at least 10 °C below

the ambient temperature is
recommended)

Qil: Class 5

Solid particle:
Water:
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3.20il Cleanliness requirements and
recommendations
for the THAP...E series
Dirt and metal particles in the oil can cause wear of
the piston mating surfaces, leading to excessive oil
leakage and permanent damage to the THAP...E.

The recommended oil cleanliness level should meet
or exceed IS0 4406:1999 20/18/15

Using fluids or oils, other than SKF mounting and
dismounting fluids, can cause corrosion and/or
damage to the piston mating surfaces.

Do not mix fluids or oils of different brands.

Use SKF Mounting Fluid (LHMF 300)

for mounting applications between 0 °C (32 °F)
and 35 °C (95 °F) and

for dismounting applications between 0 °C (32 °F)
and 10 °C (50 °F).

Use SKF Dismounting Fluid (LHDF 900)

for mounting applications between 35 °C (95 °F)
and 45 °C (113 °F) and

for dismounting applications between 10°C (50 °F)
and 45 °C (113 °F).

Maximum allowable viscosity of oil at operating
temperature is 1 500 mm?s.

When mounting or dismounting SKF OK Couplings,

use the recommended oil as stated in the mounting
instructions for the specific coupling.

EN 5



3.3 Performance charts

The charts below shows the relationship between
outlet oil pressure (MPa) and oil flow (I/min).

The oil outlet pressure is shown on the vertical axis.
The oil flow is shown on the horizontal axis.

The charts show the performance of the THAP...E,
when operated with 7 bar (100 psi) of air pressure.
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4. Operating instructions
1  Air connection 5  Release valve
2 Oilinlet 6 Airvalve
3 Qilreturn 7  Carrying handle
4 Connection nipple (nose piece size G /4)
e Connect the air-driven pump or oil injector e If using the THAP 300E or THAP 400E in
to the workpiece. The connection can be combination with a high pressure hose:
made directly or via a pressure hose Remove the connection nipple (4) and replace
(for THAP 030E and THAP 150E), or high with the THPN FM16G3/4 nipple. Maximum
pressure hose (for THAP 300E and THAP tightening torque is 130 Nm (96 [bf-ft).
400E). Remove the G 3/4 nose piece (4) to Screw the appropriate (300 MPa or 400 MPa)
enable connection of the hose. hose into the THPN FM16G3/4 nipple.
e |f using the THAP 030E or THAP 150E in Maximum tightening torque is 40-50 Nm
combination with a pressure hose: (29-37 Ibf-ft).
Fita G 3/s to G /4 adapter nipple (228027 E), Connect the appropriate (300 Mpa or 400 MPa)
with a maximum tightening torque of 130 quick connection coupling onto the free end of
Nm (96 (bf—ft). Connect the flexible pressure the hose. Maximum tightening torque is
hose (729834) to the adapter nipple. The 40-50 Nm (29-37 Ibf-ft).
flexible pressure hose can be connected to the Fit the protection device as shown in
application using an appropriate quick connector - section 4.1.
coupling and nipple.
8 EN akF



For applications with G1/4f thread use the 4.1 Protection device

THPN M16G1/4 nipple included; screw this Protection device (THAP E-PC2) must be fitted
nipple into the application. when connecting a high pressure hose to a
For applications with G3/4f thread use the THAP 300E or THAP 400E.

THPN M16G3/4 nipple included; screw this

nipple into the application.
Screw the appropriate (300 Mpa or 400 MPa)
quick connection nipple on the M16 end.
Maximum tightening torque is 40-50 Nm
(29-37 Ibf-ft).

Connect the quick connection coupling and
the quick connection nipple to make the

final connection between the hose and the
application.

NB: Other nipples are available as loose items.
See table below:

Designation Description

THPN M16G1/8 Nipple M16male - G /s male
THPN M16G3/8 Nipple M16male - G /s male
THPN M166G1/2 Nipple M16male - G /2 male

e Close the air valve (6) and connect the air hose
to the air connection (1).

e Connect the hoses to the oil inlet (2) and the oil
return (3).

e Put the free ends of the oil hoses into the oil
container. Make sure that the end of the oil
suction hose is completely immersed in the oil.

e Make sure that the release valve (5) is open.
Open the air valve (6) to start the THAP...E
Operate the THAP..E until no air bubbles can be
seen in the oil return hose (3).

e To start the delivery of oil, close the release
valve (5).

N OTE:Qil can circulate through the return
hose, even when the release valve is closed.

e |fthe THAP...E is connected to a (high) pressure
hose, the air must be removed from the hose.
Often this can be done by slightly loosening the
hose connection on the application, until air free
oil emerges. After de-airing the hose, retighten
the connection.

e To stop the THAP...E, open the release valve (5)
to release the oil pressure, then close the air
valve (6)

akKF EN 9



MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Fitting a pressure gauge

To connect a pressure gauge to the air-driven pump

or oil injector:

e Remove the gauge plug.

e Screw the pressure gauge firmly into the G /2
connection assembly.

ATTENTION: Connector B, shown in the next
two illustrations, has left-hand threads!

e Adjust the connection assembly until a gap
of approximately 1 mm remains between
connectors A and B.

e Screw the complete assembly, including A,
B and the pressure gauge, into the pump or
injector body.

e Maintain the 1 mm gap during installation.

e When connector A is almost tight, turn the
pressure gauge to the correct position.

e Tighten connector A completely.

e Do not tighten on connector B.

akF

v .,'_,.il__.“_,? )

§¢

EN 11



6. THAP sets

The THAP sets consist of the components shown in
the table below.

Set contents

1 x THAP 030E
1x 228027 E
1 x 729834
1x 729831A
1 x 729832 A
NOTE: Apressure gauge is not included.

Designation
THAP 030E/SK1

Air-driven oil pump
Adapter nipple
Flexible pressure hose
Coupling

Nipple

Use pressure gauge 1077587, 0 — 100 MPa (0 - 14 500 psi), available separately.

Set contents

1 x THAP 150E
1x 228027 E
1 x 729834
1x 729831A
1x 729832A
1 x 1077589

Designation
THAP 150E/SK1

Set contents

1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Designation
THAP 300E/K10

Set contents

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Designation
THAP 400E/K10

12 EN

Air—driven oil pump

Adapter nipple

Flexible pressure hose

Coupling

Nipple

0 - 300 MPa (43 500 psi) pressure gauge

Air-driven oil injector

0 - 400 MPa (58 000 psi) pressure gauge
Nipple M16f G3/4m

300MPa hose 2m M16 x 1.5 male

Quick connection coupling 300 MPa

Quick connection nipple 300 MPa - LOOSE ITEM
Nipple M16male - G3/4 male

Nipple M16male - G1/4 male

Air-driven oil injector

0 - 400 MPa (58 000 psi) pressure gauge
Nipple M16f G3/4m

400MPa hose 2m M16 x 1,5 male

Quick connection coupling 400 MPa

Quick connection nipple 400 MPa - LOOSE ITEM
Nipple M16male - G3/4 male

Nipple M16male - G1/4 male
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Maintenance

Clean the oil suction filter regularly

(located opposite the oil inlet connection).
Make sure the oil is clean. Contaminants will
cause severe wear, and ultimately failure, of
the pump.

Make sure the air supply is clean and dry.

An unfiltered air supply can cause the air motor
to stall or stop.

SKF recommends the use of

SKF Mounting Fluid LHMF 300 and

SKF Dismounting Fluid LHDF 900.

The maximum storage time depends on the
storage conditions. Recommended storage
conditions are at room temperature with dry
surrounding air.

To prepare for storage, add a few drops of air
motor oil to the air inlet of the pump.

Connect to the air supply and run the THAP...E
slowly for a few strokes. The air used should
have a water vapour pressure dew point that is
at least 10 °C below the ambient temperature
where the pump is to be stored.

akF

8. Storage

Dry place without dust, storage in a well-ventilated
dry room

e Shelf life: max. 36 months

e Relative humidity: < 65 %

e Storage temperature: +10 ... +40 °C

e No direct sunlight or UV radiation

e Protection from nearby sources of heat or cold

9. Transportation

Products should be carried out in the carrying

case provided by SKF in all instances regardless of
distance.

In order to ensure proper protection of the products
during transportation, reloading and storage, they
must be packed in their carrying cases or other
packaging materials that protect the product from
damage and loss.

EN 13



10.Spare parts

All THAP...E types

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nipples

14 EN

Designation
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Designation
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Designation
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Designation
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Designation
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Designation

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M166G1/8
THPN M16G3/8
THPN M166G1/2

Description

Tool case (empty) for THAP and TMJL
Set of hoses

Air valve assembly

Air inlet block

Air motor assembly

Oil Inlet block

Release valve assembly

Connection nipple assembly

Gauge plug assembly (Gauge not included)
Carrying handle

Description
Qil pump assembly
Repair kit

Description
Oil pump assembly
Repair kit

Description

QOil injector assembly
Repair kit

Protection device

Description
Repair kit
Protection device

Description

Nipple M16male - G /4 male
Nipple M16male - G 3/s male
Nipple M16male - G /s male
Nipple M16male - G 3/s male
Nipple M16male - G /2 male
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11.Troubleshooting guide

As high pressure oil and hydraulics constitute a
potential safety risk, disconnect the air supply hose
before removing any parts from the THAP...E.

11.1 Air motor

If the air motor stalls or stops:

e Make sure that the air connection is properly
mounted.

e Make sure that the air valve is open.

e Remove the breather plug from the air motor.
Use a pair of pliers to check that the air valve is
not stuck.

e Apply some penetrating lubricant spray to the
air valve and into the air nipple.

e Reassemble and operate the THAP...E
(- section 4, “Operating Instructions”).

If the air motor is excessively noisy, and air is leaking
from the air motor, then the air pressure supplied to
the THAP...E is too high. The in-built air limiter will
not allow air pressures to be used above 7 bar

(100 psi). Reduce the air pressure to 7 bar (100 psi).
Using air pressures above 7 bar (100 psi) wastes
compressed air.

If the air motor does not operate after these
steps, return the pump to an authorised
SKF Repair Centre.

11.2 Oil pump or injector

If the THAP...E will not build up or maintain oil
pressure:

e Tighten the release valve.

e Check for oil leakage.

If oil leaks from the THAP...E:

e |[f oil leaks in the area of the front foot, it is
likely that either the nose-piece or pressure
gauge connection is not tight enough. Internal
oil leakage channels help ensure that that the
user is not exposed to oil at high pressure in the
event that the nose-piece or pressure gauge is
not tightened correctly.

e |f the connection leaks, make sure the mating
surfaces are not damaged.

Replace all damaged parts.

e |f the mating surfaces are not damaged, tighten

the connection.

If the oil pump or injector does not operate after
these steps, return to an authorised
SKF Repair Centre.

16 EN

The contents of this publication are the copyright of the
publisher and may not be reproduced (even extracts) unless
prior written permission is granted. Every care has been

taken to ensure the accuracy of the information contained in
this publication but no liability can be accepted for any loss or
damage whether direct, indirect or consequential arising out of
the use of the information contained herein.
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BITTE ZUERST LESEN
Sicherheitsvorkehrungen

Bedienungsanleitung vollstandig lesen.
Sicherheitsvorkehrungen befolgen, um Verletzungen
an Personen oder Sachschaden wahrend des
Betriebs der Ausristung zu vermeiden.

SKF haftet nicht flr Schaden oder Verletzungen,
die sich aus einem unsachgemaBen Gebrauch des
Produkts, einer mangelhaften Wartung oder einer
fehlerhaften Bedienung der Ausrlstung ergeben.
Falls Fragen zur Handhabung der Ausristung offen
sind oder Unsicherheiten bestehen, bitte mit SKF
Kontakt aufnehmen.

Werden die folgenden Anweisungen nicht beachtet,
kann dies zu Schaden an der Ausristung sowie zu
Verletzungen von Personen fithren.

e Die Ausrlistung darf ausschlieBlich von
kompetentem Personal bedient werden.

e Beim Bedienen der Ausrlistung geeignete
Schutzausristung wie beispielsweise
Augenschutz, Schutzhandschuhe und
Sicherheitsschuhe tragen.

e Vor Inbetriebnahme sind samtliche
Ausristungen und Zubeharteile sorgfaltig zu
Uberprifen.

e Es dirfen keine beschadigten Komponenten
verwendet oder Modifizierungen an der
Ausristung vorgenommen werden.

e Von SKF empfohlene, saubere Druckdle
verwenden; z.B. SKF LHMF 300,

SKF LHDF 900 oder ahnlich.

e  Keine Flissigkeiten auf Glyzerin- oder
Wasserbasis als Druckmedium verwenden.
Dies kann zu einem vorzeitigen Verschlei oder
zu Schaden an der Ausristung flhren.

e Ausrlistung an eine saubere und trockene
Luftzufuhr anschlieBen.

e Maximal zulassigen Luftdruck von 7 bar
nicht tberschreiten.

e Den angegebenen maximalen Hydraulikdruck

18 DE

des Gerats nicht Uberschreiten.

Keine Zubehorteile benutzen, die Uber dem
Maximaldruck der druckluftbetriebenen Pumpe
oder des Olinjektors arbeiten.

Verwenden Sie auf Dichtflachen keine
Dichtscheiben

Falls moglich, ein Manometer verwenden,

um den Olauslassdruck zu iiberwachen.
Sicherstellen, dass das Hydrauliksystem
vollstandig entluftet wurde, bevor es unter
Druck gesetzt wird.

Verhindern, dass das Werkstlick (z. B. Lager,
Getriebe oder Ahnliches) aufgrund einer
plotzlichen Druckfreisetzung gewaltsam
abgeworfen wird (z. B. durch Benutzen einer
Sicherungsmutter).

Unter Druck stehende Hochdruckschlauche
bzw. Hochdruckleitungen nicht berihren.
Unter Druck stehendes Ol kann durch die Haut
dringen, was zu ernsthaften Verletzungen
fiihrt. Falls Ol in die Haut gelangt, unverziiglich
arztlichen Rat einholen.

Keine beschadigten Hochdruckschlauche bzw.
Hochdruckleitungen verwenden.

Beim AnschlieBen der Schlauche und Leitungen
scharfe Kriimmungen und Knicke vermeiden.
Scharfe Krimmungen und Knicke beschadigen
den Schlauch oder die Leitung von innen, was
zu vorzeitigem Versagen fiihrt.

Werden beschadigte Schlauche oder Leitungen
unter Druck gesetzt, konnen sie bersten.

Keine Hochdruckschlauche bzw.
Hochdruckleitungen verwenden, deren
Ablaufdatum Gberschritten worden ist.
Hochdruckschlauche bzw. Hochdruckleitungen
nur zusammen mit der mitgelieferten
Schutzvorrichtung an THAP 300E oder 400E
anschlieBen.

Die in dieser Bedienungsanleitung
angegebenen maximalen Anzugsmomente nicht
Uberschreiten.

Keine verschmutzten Saug- oder
Riicklaufleitungen fir das Ol verwenden.

Der Olbehalter kann verschmutzen, was zu
einem vorzeitigen Verschlei und Versagen der
Ausrustung flhren kann.

Ausristung nicht an den Schlauchen,
Hochdruckleitungen oder Kupplungen
hochheben. Hierflr ausschlieBlich den Tragegriff
verwenden.

Ausristung nicht unbeaufsichtigt laufen lassen.
Lokale Sicherheitsbestimmungen befolgen.
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e Ausrlstung durch einen qualifizierten
Hydrauliktechniker oder das SKF Repair Centre
warten lassen.

e Abgenutzte oder beschadigte Teile nur durch
Originalteile von SKF ersetzen.

CE Konformitatserklarung
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Niederlande erklart hiermit unter unserer
alleinigen Verantwortung, dass die in dieser
Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den
folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EC auRerdem
stimmen sie mit den folgenden Normen Uberein:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, in den Niederlanden, April 2023

=

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

€
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1. Anwendung

1.1 Druckluftbetriebene ﬁlpumpen
THAP 030E und THAP 150E

Die THAP 030E ist fiir einen Olauslassdruck von
30 MPa konstruiert,

die THAP 150E fiir einen Olauslassdruck von

150 MPa.

Je nach dem erforderlichen maximalen Oldruck
sind sie flr Anwendungen wie beispielweise dem
Anziehen von Bolzen und dem unter Druck setzen
von Hydraulikmuttern geeignet.

Im Vergleich zu Handpumpen kann die Verwendung
von druckluftbetriebenen Olpumpen viel Zeit und
Aufwand sparen.

1.2 Druckluftbetriebene ﬁlpumpen
THAP 300E und THAP 400E

Die THAP 300E ist fiir einen Olauslassdruck von
300 MPa konstruiert,

die THAP 400E fiir einen Olauslassdruck von
400 MPa.

Je nach erforderlichem maximalem Oldruck

sind sie besonders zum Montieren und
Demontieren groBer Druckverbindungen
geeignet. Hierzu zahlen Anwendungen wie SKF
OK-Kupplungen, Schwungscheiben, Zahnrader,
Schienenfahrzeugrader und Flligelrader.

Im Vergleich zu Handpumpen kann die Verwendung
von druckluftbetriebenen Olpumpen viel Zeit und
Aufwand sparen.

2. Beschreibung

Die Olpumpen der THAP...E Reihe werden von
einem Druckluftkolbenmotor angetrieben. Zur
Erzeugung eines hohen Oldrucks wurde der Druck
intern auf 7 bar begrenzt.

Die THAP ...E Reihe wird betriebsbereit ausgeliefert.
Diese Reihe wird in einem Werkzeugkoffer
ausgeliefert und enthalt Ansaug- und
Rucklaufschlauche mit Schnellkupplungen.

Sie haben ein mannliches G */s-Nasenstlick, das
direkt in das Werksttick eingeschraubt

werden kann. Alternativ konnen sie in Kombination
mit dem geeigneten SKF Hydraulikzubehor
verwendet werden. Komplette Satze bestehend aus
druckluftbetriebenen Olpumpen sind in

- Abschnitt 6 zu sehen.
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3. Technische Daten

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nennhydraulikdruck 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Druckverhaltnis 1:50 1:250 1:500 1:667
Betriebsluftdruck 7 bar
Luftverbrauch 200 Liter pro Minute
Volumen/Hub 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm?® 0,64 cm?
Betriebstemperatur 0 °C - 45 °C, je nach verwendeter Flissigkeit
Olauslass* G 3/« mannlich
Lange 350 mm 405 mm
Héhe 202 mm
Breite 171 mm
Gewicht 11.5kg 13 kg

*  Kann entfernt werden, um Druckschlauche

(THAP 030E und THAP 150E) und
Hochdruckschlauche (THAP 300E und

THAP 400E) am Olauslassblock anzubringen;
weitere Informationen - Abschnitt 4.

3.1 Empfohlene Mindest-Luftqualitat fiir
die THAP...E Reihe

Die Luftqualitat sollte mindestens folgenden

Normen genugen:

ISO 8573.1:2001 Druckluft — Teil 1:

Verschmutzungen und Reinheitsklassen.

Festkorper: Klasse 5

Wasser: Klasse 4 oder besser, je nach
Umgebungstemperatur.
(Ein Wasserdampf-Drucktaupunkt
von mindestens 10 °C unter der
Umgebungstemperatur wird
empfohlen)

o] Klasse 5

20 DE

3.2 Anforderungen an die Reinheit des

Ols und Empfehlungen fiir die

THAP...E Reihe
Schmutz und Metallpartikel im Ol kénnen Verschlei
an den aufeinander angepassten Kolbenflachen
verursachen, was zu einem iiberhéhten Olaustritt
und Dauerschaden an der Olpumpe der THAP...E-
Reihe flhrt.

Die empfohlene Olreinheit sollte
ISO 4406:1999 20/18/15 entsprechen oder
Ubertreffen.

Durch die Verwendung anderer Fliissigkeiten und
Ole als SKF Montage- und Demontagefliissigkeiten
kann es zu Korrosionsbildung und/oder
Beschadigungen der KolbenpaRflachen kommen.
Mischen Sie niemals Fliissigkeiten oder Ole
verschiedener Marken!

Die SKF Montageflissigkeit (LHMF 300) ist

flr Montagearbeiten zwischen 0 °C und 35 °C und
flir Demontagearbeiten zwischen 0 °C und 10 °C zu
verwenden.

Die SKF Demontagefliissigkeit (LHDF 900) ist

flr Montagearbeiten zwischen 35 °C und 45 °C und
flir Demontagearbeiten zwischen 10 °C und 45 °C
zu verwenden.

Die maximal zulassige Viskositat des Ols bei
Betriebstemperatur betragt 1 500 mm?s.

Verwenden Sie bei der Ein- und Ausbau der
SKF OK-Kupplungen das empfohlene 0L, wie in
der Einbauanleitung der jeweiligen Kupplung
angegeben.
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3.3 Leistungstabellen

Die nachstehend aufgeflihrten Tabellen zeigen das
Verhaltnis zwischen dem Auslassoldruck (MPa) und
dem Oldurchfluss (/min). Der Olauslassdruck ist auf
der senkrechten Achse angegeben, der Oldurchfluss
auf der waagerechten Achse. Die Tabellen zeigen die
Leistung der Olpumpe der THAP...E-Reihe bei einem
Betrieb mit 7 bar Luftdruck.

MPa THAP 030E
45

40
35

30 \
25 \

\
15 ]
e S .
10
5
0

0125 025 0375 050 0625 075 0875 1 |/min

MPa THAP 150E
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200
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N
125 A

100 \

50
25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 0.2 [/min
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4. Bedienungsanleitung
1  Druckluftanschluss 5  Ablassventil
2 Oleinlass 6 Druckluftventil
3 Olriicklauf 7  Tragegriff
4 Anschlussnippel (Nasenstiick-GroRe G 3/)

Druckluftbetriebene Pumpe oder Oldise mit
dem Werkstlick verbinden. Der Anschluss erfolgt
direkt oder tber einen Druckschlauch

(flir THAP 030E und THAP 150E) bzw. einen
Hochdruckschlauch (fiir THAP 300E und

THAP 400E). G 3/4-Nasenbigel (4)

abnehmen, damit der Schlauch angeschlossen
werden kann.

Bei Verwendung von THAP 030E oder

THAP 150E in Kombination mit einem
Druckschlauch:

Adapternippel von G 3/ auf G /4 (228027 E) mit
einem maximalen Anzugsmoment von 130 Nm
einsetzen. Flexiblen Druckschlauch (729834)

an den Adapternippel anschlieBen. Der flexible
Druckschlauch kann unter Verwendung

einer entsprechenden Schnellkupplung

akF

mit Anschlussnippel an der Anwendung
angeschlossen werden.

Bei Verwendung von THAP 300E oder

THAP 400E in Kombination mit einem
Hochdruckschlauch:

Anschlussnippel (4) entfernen und durch Nippel
THPN FM16G3/4 ersetzen. Das maximal
zulassige Anzugsmoment ist 130 Nm.
Passenden Schlauch (300 oder 400 MPa) in
den Nippel THPN FM16G3/4 schrauben.

Das maximal zulassige Anzugsmoment ist
40-50 Nm. Passende Schnellanschluss-
kupplung (300 oder 400 MPa) mit einem freien
Schlauchende verbinden.

Das maximal zulassige Anzugsmoment ist
40-50 Nm. Schutzvorrichtung montieren

(vgl. > Abschnitt 4.1).
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Bei Anwendungen mit G1/4-Innengewinde den stoppen, das Ablassventil (5) 6ffnen, um

mitgelieferten Nippel THPN M16G1/4 in die den Oldruck abzulassen. AnschlieBend das
Anwendung einschrauben. Druckluftventil (6) schlieRen.

Bei Anwendungen mit G3/4-Innengewinde den .

mitgelieferten Nippel THPN M16G3/4 in die 4.1 Schutzvorrichtung

Anwendung einschrauben. Wenn ein Hochdruckschlauch an THAP 300E oder
Passenden Schnellanschlussnippel (300 oder THAP 400E angeschlossen werden soll, ist die
400 MPa) auf das M16-Ende schrauben. Schutzvorrichtung THAP E-PC2 zu montieren.
Das maximal zulassige Anzugsmoment ist

40-50 Nm. Schnellanschlusskupplung und
Schnellanschlussnippel verbinden, um die
Verbindung zwischen Schlauch und Anwendung
herzustellen.

Hinweis: Andere Nippelausfihrungen sind
als Einzelstlicke erhaltlich. Vgl. nachstehende
Tabelle:

Kurzzeichen Beschreibung

THPN M166G1/8 Nippel M16 AG - G 1/8 AG
THPN M16G3/8 Nippel M16 AG - G 3/8 AG
THPN M16G1/2 Nippel M16 AG - G 1/2 AG E

e Das Druckluftventil (6) schlieRen und den
Druckluftschlauch mit dem Druckluftanschluss
(1) verbinden.

e Die Schlauche mit dem Oleinlass (2) und dem
Olriicklauf (3) verbinden.

e Die freien Enden der Olschlauche in den
Olbehalter stecken. Sicherstellen, dass das Ende
des Olansaugschlauchs vollstandig in das Ol
eingetaucht ist.

e Sicherstellen, dass das Ablassventil (5) gedffnet
ist. Das Druckluftventil (6) 6ffnen, um die
Olpumpe der THAP...E-Reihe zu starten. Diese
Olpumpe solange laufen lassen, bis keine
Luftblasen mehr im Olriicklaufschlauch (3)
zu sehen sind.

e Umdie fjlférderung zu starten, das Ablassventil
(5) schlieRen.

HINWEIS: Selbst wenn das Ablassventil
geschlossen ist, kann Ol durch den
Rucklaufschlauch zirkulieren.

e Wenn THAP...E mit einem Hochdruckschlauch

verbunden werden soll, muss die Luft aus dem
Schlauch evakuiert werden.
Dazu reicht es meist aus, den
Schlauchanschluss an der Anwendung leicht zu
lockern und zu warten, bis das auslaufende Ol
frei von Luftblasen ist. Nach dem Entliften die
Verbindung wieder festziehen.

e Um die Olpumpe der THAP...E-Reihe zu
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Anbringen eines Manometers

Vorgehensweise beim AnschlieRen eines

Manometers an der druckluftbetriebenen Olpumpe:

e Die Manometer-Verschlussschraube entfernen.

e Das Manometer fest in die G'/2-Verbindung
schrauben.

ACHTUNG: Anschluss B in den nachsten beiden
Abbildungen hat ein Linksgewinde!

e Die Verbindung einstellen, bis ein Spalt von ca.
1 mm zwischen den Anschlissen A und B bleibt.

e Die komplette Baugruppe einschlieBlich A,
B und dem Manometer in den Korper der
Olpumpe einschrauben.

e Der 1 mm-Spalt muss wahrend der Installation
beibehalten werden.

e Wenn Anschluss A fast fest ist, das Manometer
in die richtige Position drehen.

e Anschluss A vollstandig festziehen.

e Anschluss B nicht festziehen.
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6. THAP-Satze

Die THAP-Satze bestehen aus den in der Tabelle
angegebenen Komponenten.

des Satzinhalts
1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A

Bezeichnung
THAP 030E/SK1

Druckluftbetriebene Olpumpe
Adapternippel

Flexibler Druckschlauch
Schnellkupplung
Anschlussnippel

HINWEIS: Ein Manometer ist nicht Teil des Lieferumfangs. Manometer 1077587,
0 - 100 MPa verwenden. Dieses Manometer ist separat verflighar.

des Satzinhalts
1 x THAP 150E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A
1 x 1077589

Bezeichnung
THAP 150E/SK1

des Satzinhalts

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Bezeichnung
THAP 300E/K10

des Satzinhalts

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Bezeichnung
THAP 400E/K10

akF

Druckluftbetriebene Olpumpe
Adapternippel

Flexibler Druckschlauch
Schnellkupplung
Anschlussnippel

0 - 300 MPa Manometer

Druckluftbetriebene Olpumpe

0 - 400 MPa Manometer

Nippel M16 |G, G3/4 AG

Schlauch 300 MPa, 2 m, M16 x 1.5 AG
Schnellanschlusskupplung, 300 MPa
Schnellanschlussnippel 300 MPa — Einzelartikel
Nippel M16 AG — G3/4 AG

Nippel M16 AG - G1/4 AG

Druckluftbetriebene Olpumpe

0 - 400 MPa Manometer

Nippel M16 1G G3/4 AG

Schlauch, 400 MPa, 2 m, M16 x 1.5 AG
Schnellanschlusskupplung 400 MPa
Schnellanschlussnippel 400 MPa — Einzelartikel
Nippel M16 AG - G3/4 AG

Nippel M16 AG — G1/4 AG

DE
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7. Instandhaltung 8. Aufbewahrung

e Den Olansaugfilter regelmaRig reinigen Trockene und staubfreie Aufbewahrung in einem gut
(befindet sich gegeniiber dem bellifteten Raum
Oleinlassanschluss). e Lagerbestandigkeit: max. 36 Monate

e Sicherstellen, dass das Ol sauber e Relative Luftfeuchtigkeit: < 65 %
ist. Verunreinigungen verursachen e Lagertemperatur: +10 bis +40 °C
schwerwiegenden Verschlei und flihren e Keine direkte Sonneneinstrahlung oder
letztendlich zum Ausfall der Pumpe. UV-Strahlung

e Sicherstellen, dass die Druckluftversorgung e Schutz vor Warme- bzw. Kaltequellen

sauber und trocken ist. Eine ungefilterte
Druckluftversorgung kann den Druckluftmotor 2+ Transport

festbremsen oder anhalten. Bei samtlichen Transportmitteln und Entfernungen

e SKF empfiehlt die Verwendung der SKF hat der Transport im Behalter des Herstellers zu
Montagefliissigkeit LHMF 300 und der erfolgen.

SKF Demontageflissigkeit LHDF 900. Um die Sicherheit der Produkte beim Transport,

e Die maximale Lagerzeit hangt von den Umladen und Aufbewahren der Produkte zu
Lagerungshedingungen ab. Empfohlene gewahrleisten, mussen diese in Behalter, andere
Lagerungshedingungen: Raumtemperatur und Komponenten und Materialien verpackt sein, die die
trockene Umgebungsluft. Produkte vor Beschadigung und Verlust schiitzen.

e Um das Gerat auf die Lagerung vorzubereiten,
einige Tropfen Druckluftmotorol am
Drucklufteinlass der Pumpe auftragen.

An die Druckluftquelle anschlieBen und

die Olpumpe der THAP..E-Reihe langsam
einige Hibe laufen lassen. Die verwendete
Druckluft sollte einen Wasserdampf-
Drucktaupunkt haben, der mindestens 10 °C
unter der Umgebungstemperatur liegt, die am
Lagerungsort der Pumpe vorherrscht.
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10.Ersatzteile

All THAP...E types

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nippel

akF

Bezeichnung
728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

Bezeichnung
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Bezeichnung
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Bezeichnung
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Bezeichnung
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Bezeichnung

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Beschreibung

Werkzeugkoffer (leer) fur THAP und TMJL
Schlauchsatz

Druckluftventil

Drucklufteinlasshlock

Druckluftmotor

Oleinlassblock

Ablassventil

Anschlussnippel
Manometer-Verschlussschraube
(Manometer nicht Teil des Lieferumfangs)
Tragegriff

Beschreibung
Olpumpe
Reparatursatz

Beschreibung
Olpumpe
Reparatursatz

Beschreibung
Olpumpe
Reparatursatz
Schutzvorrichtung

Beschreibung
Reparatursatz
Schutzvorrichtung

Beschreibung

Nippel M16 AG - G 1/4 AG
Nippel M16 AG - G 3/4 AG
Nippel M16 AG - G 1/8 AG
Nippel M16 AG - G 3/8 AG
Nippel M16 AG - G 1/2 AG
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11.Fehlersuche

Da Ol und Hydraulikteile unter Hochdruck

ein Sicherheitsrisiko darstellen, den
Druckluftversorgungsschlauch trennen, bevor Teile
von der Olpumpe der THAP...E-Reihe entfernt
werden.

11.1 Druckluftmotor

Bei einem blockierenden oder stehen gebliebenen

Druckluftmotor ist folgendermagen zu verfahren:

e Sicherstellen, dass die Druckluftverbindung
richtig angeschlossen ist.

e Sicherstellen, dass das Druckluftventil geoffnet
ist.

e Den Entluftungsstopfen vom Druckluftmotor
entfernen. Mit einer Zange prufen, ob das
Druckluftventil festhangt.

e  Etwas Kriechol auf das Druckluftventil und in
den Druckluftnippel sprihen.

e Die Olpumpe der THAP...E-Reihe wieder
zusammenbauen und betreiben
(= siehe Abschnitt 4, “Bedienungsanleitung”).

Falls der Druckluftmotor Gbermagig laut ist und
Luft aus dem Motor entweicht, ist der Luftdruck fur
die THAP...E zu hoch. Der integrierte Luftregulierer
beugt Driicken von Uber 7 bar vor. Reduzieren Sie
den Luftdruck auf 7 bar, da bei Driicken Gber 7 bar
Druckluft verschwendet wird.

11.2 Glpumpe oder -injektor

Falls die THAP...E keinen Oldruck aufbaut bzw. halt:
¢ DasAblassventil nachziehen.

e Die Olpumpe auf Olaustritt Gberprifen.

Bei Olaustritt aus der THAP...E:

e Wenn Olim Bereich des VorderfuRes austritt,
ist entweder der Anschluss der Zentrierspitze
oder des Manometers nicht dicht. Innere Kanéle
fir den Austritt von Ol sorgen dafiir, dass
der Benutzer nicht von unter hohem Druck
stehendem Ol verletzt wird, falls Zentrierspitze
oder Manometer nicht vorschriftsmaRig fest
sitzen.

e Falls die Verhindung undicht ist, achten
Sie bitte darauf, dass die PaRflachen nicht
beschadigt werden. Alle beschadigten Teile sind
auszutauschen.

e Falls die PaRflachen nicht beschadigt sind, ist die
Verbindung dicht zu ziehen.

akF

Sollte der Druckluftmotor dann immer noch nicht
funktionieren, die Pumpe in einem autorisierten
SKF Reparaturzentrum untersuchen lassen.

Falls Olpumpe oder -injektor nach diesen Schritten
nicht funktionieren, wenden Sie sich bitte an eine
SKF Vertragswerkstatt.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen
schriftlichen Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser
Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Uberprift. Trotzdem kann keine Haftung flr Verluste
oder Schaden irgendwelcher Art Gbernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.
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LEA ESTO EN PRIMER LUGAR
Recomendaciones de seguridad

Lea atentamente estas instrucciones de uso.
Respete todas las recomendaciones de seguridad
para evitar lesiones personales o danos materiales
durante el funcionamiento del equipo. SKF no se
responsabiliza de los danos o lesiones derivados
del uso no seguro del producto, de la falta de
mantenimiento ni del funcionamiento incorrecto del
equipo.

En caso de duda relacionada con el uso del equipo,
comuniquese con SKF.

De no cumplirse lo siguiente, podrian producirse

danos en el equipo y lesiones personales.

e Aseglrese de que el equipo sea manejado
exclusivamente por personal competente.

e Utilice equipos de proteccidn personal
adecuados, como gafas de proteccion,
guantes protectores y calzado de
seguridad, al manejar el equipo.

e Inspeccione detenidamente el equipo y
todos los accesorios antes de usarlos.

e No utilice componentes danados ni modifique
el equipo.

e Utilice aceites hidraulicos recomendados
(SKF LHMF 300, LHDF 900 o similares)
y limpios.

e No utilice glicerina ni fluidos a base de agua
como medio de presion.
Pueden producirse danos o el desgaste
prematuro del equipo.

e Conecte el equipo a un suministro de aire limpio
y seco.

¢ No supere la presion de aire maxima permitida
de 7 bar (100 psi).

e Nunca utilice el equipo por encima de la presion
hidraulica maxima establecida.

e No utilice accesorios especificados para una
presion inferior a la presion maxima de la
bomba de inyeccion hidroneumatica.
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No utilice arandelas en las superficies de
sellado.

Siempre que sea posible, use un mandémetro
para supervisar la presion de salida de aceite.
Aseglrese de que todo el aire se haya eliminado
del sistema hidraulico antes de presurizarlo.
Evite que la pieza gue se esta desmontando

(p. ej., rodamiento, rueda dentada o similar)
salga despedida al liberarse repentinamente

la presion (p. ej., utilizando una tuerca de
retencion).

No manipule mangueras de (alta) presion ni
tubos de alta presion presurizados.

El aceite bajo presion puede penetrar en la piel
y provocar lesiones graves.

Si se inyecta aceite bajo la piel, busque
inmediatamente asistencia médica.

No utilice mangueras de (alta) presion danadas
ni tubos de alta presion dafados. Evite doblary
plegar excesivamente las mangueras o tubos a
la hora de conectarlos. Los pliegues y dobleces
provocaran dafios internos en la manguera o el
tubo, que daran lugar a un fallo prematuro.

La aplicacion de presion a una manguera o tubo
danado puede provocar su rotura.

No utilice mangueras ni tubos de (alta) presion
gue hayan sobrepasado la fecha de vencimiento
indicada.

No conecte mangueras ni tuberias de (alta)
presion a THAP 300E o 400E sin utilizar el
dispositivo de proteccion suministrado.

No supere el par de apriete maximo indicado en
estas instrucciones de uso.

No utilice mangueras de aspiracion y retorno de
aceite sucias.

El depdsito de aceite puede contaminarse y dar
lugar al desgaste y fallo prematuro del equipo.
No levante el equipo por las mangueras,

los tubos de alta presion o los acoplamientos.
Utilice inicamente el asa de transporte.

No deje el equipo desatendido mientras esté en
funcionamiento.

Respete las normas de seguridad locales.

El equipo debe ser reparado por un técnico
hidraulico calificado o un Centro de

reparacion SKF.

Sustituya las piezas gastadas o danadas por
piezas originales de SKF.
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Declaracion de conformidad UE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Bajos, declara bajo su exclusiva
responsabilidad gue los productos descritos en
estas instrucciones de uso observan lo dispuesto
en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s)
Directiva(s):

DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE

y cumplen con las siguientes normas armonizadas:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Paises Bajos, abril de 2023

=

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento

€
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1. Aplicacion

1.1 Bombas de inyeccion hidroneumaticas
THAP 030E, 150E, 300E y 400E

La unidad THAP 030E ha sido disenada para ofrecer
una presion de salida de aceite de 30 MPa

(4350 psi). La unidad THAP 150E ha sido disefada
para ofrecer una presion de salida de aceite de

150 MPa (21 750 psi).

En funcion de la presion de aceite maxima
necesaria, pueden ser aptas, entre otras,

para aplicaciones de tensado de pernos y de
presurizacion de tuercas hidraulicas de gran
tamano.

La unidad THAP 300E ha sido disenada para ofrecer
una presion de salida de aceite de 300 MPa

(43 500 psi). La unidad THAP 400E ha sido
disefiada para ofrecer una presion de salida de
aceite de 400 MPa (58 000 psi).

En funcion de la presion de aceite maxima
necesaria, pueden ser especialmente aptas para

el montaje y desmontaje de juntas a alta presion.
Esto incluye aplicaciones como acoplamientos SKF
OK, volantes de inercia, ruedas dentadas, ruedas de
ferrocarril e impulsores.

En comparacion con los inyectores o las bombas de
aceite de accionamiento manual, el uso de bombas
de inyeccidn hidroneumaticas puede suponer un
ahorro considerable de tiempo y esfuerzo.

2. Descripcion

La serie THAP...E contiene un inyector o bomba de
aceite accionado por un motor neumatico, con la
presion de aire internamente limitada a 7 bar, que
sirve para producir aceite a alta presion.

La serie THAP...E se entrega lista para su utilizacion.
Se suministra en una caja de transporte e incluye
tubo de aspiracion y manguera de retorno con
acoplamientos de conexion rapida. Las unidades
estan equipadas con un racor de conexion macho
G3/4, disenado para ser enroscado directamente
en la pieza de trabajo. Como alternativa, también
pueden usarse en combinacion con los accesorios
hidraulicos de SKF apropiados. En la - seccion 6,
se muestran conjuntos completos de hombas de
inyeccion hidroneumaticas.
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3. Datos técnicos

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Presion hidraulica 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
nominal (4350 psi) (21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
Coeficiente de presion 1:50 1:250 1:500 1:667
Presion de aire de 7 bar (100 psi)
funcionamiento
Consumo de aire 200 litros por min (7.1 cu.ft/min)
Volumenyrecorrido 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
(0.61 pulg.?) (0.12 pulg.?) (0.051 pulg.?) (0.039 pulg.?)

Temperatura de
funcionamiento

Salida del aceite*

Longitud 350 mm (13.9 pulg.)
Altura

Ancho

Peso 11,5 kg (25.3 Ib)

*  Puede extraerse para instalar mangueras
de presion (THAP O30E y THAP 150E) y
mangueras de alta presion (THAP 300E y
THAP 400E) en el blogue de salida de aceite.
Consulte la - seccién 4 si desea obtener mas
informacion.

3.1 Calidad del aire minima recomendada
para la serie THAP...E

La calidad del aire debe satisfacer, como minimo,
las siguientes condiciones: 1SO 8573.1:2001 Aire
comprimido -- Parte 1: Contaminantes y clases de
pureza.

Particulas solidas: Clase 5.

Agua: Clase 4 o superior en funcion de
la temperatura ambiente
(se recomienda un punto de rocio
de la presién del vapor de agua
de, al menos, 10 °C por debajo
de la temperatura ambiente).

Aceite: Clase 5.

3.2 Requisitos y recomendaciones de
limpieza del aceite para
la serie THAP...E
La suciedad y las particulas de metal en el aceite
pueden causar el desgaste de las superficies
de contacto del piston, lo que provoca una fuga
excesiva de aceite y danos permanentes en la
unidad THAP...E.
El nivel recomendado de limpieza del aceite debe
cumplir o superar los estandares establecidos en la
ISO 4406:1999 20/18/15.
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De 0 °C (32 °F)a 45 °C (113 °F) segin el fluido utilizado

G 3/« macho
405 mm (15.9 pulg.)
202 mm (8 pulg.)
171 mm (6.7 pulg.)
13 kg (28.6 Ib)

El uso de fluidos o aceites que no sean fluidos de
montaje y desmontaje de SKF puede provocar
corrosion y/o dafos en las superficies de contacto
del piston. No mezcle fluidos ni aceites de distintas
marcas.

Use aceite de montaje SKF (LHMF 300)

para aplicaciones de montaje a temperaturas
comprendidas entre 0 °C (32 °F)y 35 °C (95 °F)
y para aplicaciones de desmontaje a temperaturas
comprendidas entre 0 °C (32 °F) y 10 °C (50 °F).

Use aceite de desmontaje SKF (LHDF 900)

para aplicaciones de montaje a temperaturas
comprendidas entre 35 °C (95 °F)y 45 °C (113 °F)
y para aplicaciones de desmontaje a temperaturas
comprendidas entre 10 °C (50 °F)y 45 °C (113 °F).

La viscosidad maxima admisible del aceite a la
temperatura de funcionamiento es de 1500 mm?/s.

Al montar o desmontar acoplamientos SKF OK,
utilice el aceite recomendado como se indica en
las instrucciones de montaje para el acoplamiento
especifico.
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3.3 Graficos de rendimiento

Los siguientes graficos muestran la relacion entre la
presion de salida del aceite (MPa) y el flujo de aceite
(I/min). La presién de salida del aceite se indica en
el eje vertical. El flujo de aceite se indica en el eje
horizontal. Los graficos muestran el rendimiento

de la unidad THAP...E, cuando se utiliza con una
presion de aire de 7 bar (100 psi).
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4. Instrucciones de funcionamiento

Conexion de aire

Entrada de aceite

Retorno del aceite

Racor de conexion (conexion de tamanio G 3/4)

S~ N e

¢ Conecte la bomba de accionamiento neumatico

o el inyector de aceite a la pieza de trabajo. La
conexion puede realizarse directamente o a

través de una manguera de presion (para THAP

030E y THAP 150E), o una manguera de alta

presion (para THAP 300E y THAP 400E). Retire

la conexion G 3/4 (4) para permitir la conexion
de la manguera.
e Sj utiliza THAP 030E o THAP 150E en

combinacion con una manguera de presion:
Instale un racor adaptador G %« a G /. (228027

E) con un par de apriete maximo de 130
Nm (96 [bf—ft). Conecte la manguera flexible
de presion (729834) al racor adaptador. La

manguera flexible de presion puede conectarse

a la aplicacion mediante un acoplamiento de
conexion rapida y un racor adecuados.
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5
6
7

Valvula de escape
Valvula de aire
Asa de transporte

Si utiliza THAP 300E o THAP 400E en
combinacion con una manguera de alta
presion:

Retire el racor de conexion (4) y sustitdyalo por
el racor THPN FM16G3/4. El par de apriete
maximo es de 130 Nm (96 (bf-ft).

Enrosque la manguera adecuada (300 MPa o
400 MPa) en el racor THPN FM16G3/4.

El par de apriete maximo es de 40-50 Nm
(29-37 Ibf-ft).

Conecte el acoplamiento de conexién rapida
adecuado (300 MPa o 400 MPa) en el extremo
libre de la manguera. El par de apriete maximo
es de 40-50 Nm (29-37 Ibf-ft).

Cologue el dispositivo de proteccion como se
indica en la - seccién 4.1.
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Para aplicaciones con rosca G1/4f, utilice el 4.1 Dispositivo de proteccion

racor THPN M16G1/4 incluido; enrosque este Cuando se conecte una manguera de alta presion
racor en la aplicacion. a un THAP 300E o THAP 400E, debe instalarse un
Para aplicaciones con rosca G3/4f, utilice el dispositivo de proteccion (THAP E-PC2).

racor THPN M16G3/4 incluido; enrosque este
racor en la aplicacion.

Enrosque el racor de conexion rapida adecuado
(300 MPa o 400 MPa) en el extremo M16.

El par de apriete maximo es de 40-50 Nm
(29-37 Ibf-ft).

Conecte el acoplamiento de conexién rapida

y el racor de conexion rapida para realizar la
conexion final entre la manguera y la aplicacion.

Importante: Hay otros racores disponibles como
articulos sueltos. Véase la tabla siguiente:

Designacion Descripcion

THPN M16G1/8  Racor M16 macho - G 1/8 macho
THPN M16G3/8  Racor M16 macho - G 3/8 macho
THPN M16G1/2  Racor M16 macho - G 1/2 macho

e Asegurese de que la valvula de escape (5) esté
abierta. Abra la valvula de aire (6) para poner
en marcha la unidad THAP...E. Deje funcionar
dicha unidad hasta que no se vean burbujas de
aire en la manguera de retorno del aceite (3).

e Parainiciar la descarga de aceite, cierre la
valvula de escape (5).

AVI1SO0: el aceite puede circular por la
manguera de retorno aungue la valvula de
escape esté cerrada.

e Sise conecta THAP...E a una manguera de (alta)
presion, debe eliminarse el aire de la manguera.
A menudo, esto se puede hacer aflojando
ligeramente la conexidn de la manguera en
la aplicacion, hasta que salga aceite sin aire.
Después de eliminar el aire de la manguera,
vuelva a apretar la conexion.

e Para detener la unidad THAP...E, abra la valvula
de escape (5) para liberar la presion de aceite y,
a continuacion, cierre la valvula de aire (6).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Instalacion de un mandmetro

Para conectar un manémetro a la bomba de

inyeccion hidroneumatica:

e Retire el tapon del manometro.

e  Enrosque firmemente el manometro en el
conjunto de conexion G /.

ATENCION: jel conector B, que aparece en
las dos ilustraciones siguientes, lleva la rosca a la
izquierda!

e Ajuste el conjunto de conexion hasta que quede
un espacio de aproximadamente 1 mm entre
los conectores Ay B.

e Enrosque el conjunto completo, incluidos los
conectores A, B 'y el manometro, al cuerpo de la
bomba de inyeccion.

e Mantenga el espacio de 1 mm durante la
instalacion.

e Cuando el conector A esté casi apretado, gire
el manometro hasta situarlo en la posicidon
correcta.

e Apriete del todo el conector A.

e No apriete el conector B.

akF

ES 41



6. Conjuntos THAP

Los conjuntos THAP incluyen los componentes que
figuran en la siguiente tabla.

Contenido del conjunto
1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x 729831 A
1x729832A

Designacion
THAP 030E/SK1

bomba de inyeccién hidroneumatica
racor adaptador

manguera flexible de presion
acoplamiento

racor

AVIS0: no incluye manémetro. Utilice el manémetro 1077587,
0-100 MPa (0 - 14 500 psi) (disponible por separado)

Contenido del conjunto
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1x 729831 A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Designacion
THAP 150E/SK1

Contenido del conjunto
1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4

1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

Designacion
THAP 300E/K10

Contenido del conjunto
1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4

1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

Designacion
THAP 400E/K10
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bomba de inyeccién hidroneumatica
racor adaptador

manguera flexible de presion
acoplamiento

racor

mandémetro, 0 — 300 MPa (43 500 psi)

bomba de inyeccién hidroneumatica

mandémetro, 0 — 400 MPa (58 000 psi)

Racor M16f G3/4m

Manguera de 300 MPa de 2 m M16 x 1,5 macho
Acoplamiento de conexion rapida de 300 MPa

Racor de conexion rapida de 300 MPa - ARTICULO SUELTO
Racor M16 macho - G3/4 macho

Racor M16 macho - G1/4 macho

bomba de inyeccién hidroneumatica

mandémetro, 0 — 400 MPa (58 000 psi)

Racor M16f G3/4m

Manguera de 400 MPa de 2 m M16 x 1,5 macho
Acoplamiento de conexion rapida de 400 MPa

Racor de conexion rapida de 400 MPa - ARTICULO SUELTO
Racor M16 macho - G3/4 macho

Racor M16 macho - G1/4 macho
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7. Mantenimiento

e Limpie con regularidad el filtro de aspiracion de
aceite (situado frente a la conexion de entrada
de aceite).

e Aseglrese de que el aceite esté limpio.

Los contaminantes provocan un desgaste
importante y, a largo plazo, el fallo de la bomba.

e Aseglrese de que el suministro de aire esté
limpio y seco. Un suministro de aire no filtrado
puede hacer que el motor neumatico se ahogue
0 se pare.

e  SKF recomienda el uso del aceite de montaje
SKF LHMF 300 y el aceite de desmontaje
SKF LHDF 900.

¢ Eltiempo de almacenamiento maximo depende
de las condiciones de almacenamiento. Se
recomienda un almacenamiento a temperatura
ambiente y en un entorno de aire seco.

e Para preparar la bomba THAP para su
almacenamiento, anada unas gotas de aceite
para motores neumaticos en la entrada de aire
de la bomba. Conecte la bomba al suministro de
aire y accidnela lentamente unas cuantas veces.
El aire usado debe tener un punto de rocio de la
presion del vapor de agua de, al menos,

10 °C por debajo de la temperatura ambiente
del lugar donde va a almacenarse la bomba.
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8. Almacenamiento

Lugar seco sin polvo, almacenamiento en una sala

seca y bien ventilada

e Vida Gtil max. 36 meses

e Humedad relativa < 65 %

e Temperatura de almacenamiento: +10 ... +40 °C

e Sin luz solar directa ni radiacion UV

e Proteccion contra fuentes de calor o frio
cercanas

9. Transporte

El transporte de los productos se realiza en el
contenedor del fabricante por todos los medios de
transporte a cualquier distancia.

Los productos deben ser embalados en
contenedores y otros componentes y materiales que
protejan el producto de dafios y pérdidas, con el fin
de garantizar su seguridad durante el transporte, la
recarga y el almacenamiento.
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10. Piezas de repuesto

Todos los tipos de Designacion
THAP...E

728245/3 A-UNP

THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

THAP 030E Designacion
THAP 030E-7
THAP 030E-10

THAP 150E Designacion
THAP 150E-7
THAP 150E-10

THAP 300E Designacion
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

THAP 400E Designacion
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Racores Designacion
THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2
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Descripcion

Caja de herramientas (vacia) para THAP y TMJL
Juego de mangueras

Conjunto de valvula de aire

Bloque de entrada de aire

Conjunto de motor neumatico
Blogue de entrada de aceite
Conjunto de valvula de escape
Conjunto de racor de conexion
Conjunto de tapon para manémetro
(manémetro no incluido)

Asa de transporte

Descripcion
Conjunto de bomba hidroneumatica
Kit de reparacion

Descripcion
Conjunto de bomba hidroneumatica
Kit de reparacion

Descripcion

Conjunto de bomba hidroneumatica
Kit de reparacion

Dispositivo de proteccion

Descripcion
Kit de reparacion
Dispositivo de proteccion

Descripcion

Racor M16 macho - G 1/4 macho
Racor M16 macho - G 3/4 macho
Racor M16 macho - G 1/8 macho
Racor M16 macho - G 3/8 macho
Racor M16 macho - G 1/2 macho
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11.Guia de resolucion de problemas
Dado que el aceite a alta presion y los elementos
hidraulicos constituyen un riesgo potencial para la
seguridad, desconecte la manguera de suministro
de aire antes de retirar cualquier pieza de la unidad
THAP...E.

11.1 Motor neumatico

Si el motor neumatico se ahoga o se para:

e Aseglrese de que la conexidn de aire esté
montada correctamente.

e Aseglrese de que la valvula de aire esté abierta.

e Retire el tapon del respiradero del motor
neumatico. Utilice unos alicates para comprobar
que la valvula de aire no esté atascada.

e Apligue lubricante pulverizado a la valvula de
aire y al interior de la boquilla de aire.

e Monte de nuevo y accione la unidad THAP...E
(véase la > seccion 4, “Instrucciones de
funcionamiento”).

Si el motor neumatico es excesivamente ruidoso

y presenta fugas de aire, entonces la presion de
aire suministrada a la THAP...E es demasiado alta.
El limitador de aire incorporado no permitira usar
presiones de aire superiores a 7 bar (100 psi).
Reduzca la presion de aire hasta 7 bar (100 psi).
Usar presiones de aire superiores a 7 bar (100 psi)
desperdicia el aire comprimido.

11.2 Bomba o inyector de aceite

Si la THAP...E no acumula ni mantiene la presion de
aceite:

e Apriete la valvula de seguridad.

e Compruebe que no haya fugas de aceite.

Si la THAP...E presenta fugas de aceite:

e Silafuga de aceite es en la zona de la pata
delantera, es probable gue las conexiones del
manometro o del racor de conexién no estén lo
suficientemente ajustadas. Los canales internos
de fuga de aceite ayudan a asegurar que el
usuario no quede expuesto al aceite a alta
presion, en caso de que el racor de conexion
o0 el mandmetro no estén correctamente
ajustados.

e Sila conexion presenta fugas, aseglrese de que
las superficies de contacto no estén dafiadas.
Sustituya todas las piezas danadas.

e Sjlas superficies de contacto no estan dafadas,
ajuste la conexion.
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Si el motor neumatico sigue sin funcionar después
de estos pasos, devuelva la bomba a un Centro de
reparacion SKF autorizado.

Si el inyector o bomba de aceite no funciona
después de estos pasos, envielo a un Centro de
reparacion SKF autorizado.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y
no puede reproducirse (incluso parcialmente) sin autorizacion
previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para
garantizar la exactitud de la informacion contenida en esta
publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por
pérdidas o danos, ya sean directos, indirectos o consecuentes,
que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.
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A LIRE EN PREMIER
Précautions de sécurité

Lire intégralement ce mode d’emploi. Respecter
l'ensemble des précautions de sécurité afin

d’éviter toute blessure ou dommage durant le
fonctionnement de 'équipement. SKF décline toute
responsabilité pour les dommages et blessures
résultant d'un usage risqué du produit, d'un défaut
de maintenance voire d'une utilisation incorrecte
de l'équipement. En cas de doutes concernant
[utilisation de [‘équipement, contacter SKF.

Le non respect des instructions suivantes peut
occasionner des dommages pour ‘équipement voire
des blessures.

e Sassurer que 'équipement est uniguement
utilisé par un personnel compétent.

e Portez un équipement de protection
individuelle adapté, tel que des lunettes de
protection, des gants de protection et des
chaussures de sécurité lorsque vous utilisez
l'équipement.

¢ Inspecter soigneusement 'équipement et tous
les accessoires avant utilisation.

¢ Ne pas utiliser de composants endommageés, ni
modifier léquipement.

e Utiliser uniquement des huiles hydrauliques
propres et recommandées (SKF LHMF 300,
LHDF 900 ou équivalent).

e Ne pas utiliser de fluides a base deau ou de
glycérine comme milieu de pression.

Une usure prématurée de 'équipement ou des
dommages sont possibles.

e Connecter 'équipement a une alimentation en
air sec et propre.

e Ne pas dépasser la pression d’air maximale
autorisée de 7 bar.

¢ Ne jamais utiliser l'équipement au-dessus de la
pression hydraulique maximale indiquée.

e Ne pas utiliser daccessoires dont le nominal est
inférieur a la pression maximale de la pompe
pneumatigue ou de l'injecteur d'huile.
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Ne pas utiliser de rondelles sur les surfaces
d’étanchéité

Dans la mesure du possible, utiliser un
manometre pour suivre la pression de sortie
d'huile.

Sassurer que lair a été totalement évacué du
systeme hydrauligue avant de mettre le systeme
hydraulique sous pression.

Eviter que la piéce concernée (par ex.
roulement, roue d’engrenage ou similaire)

ne soit éjectée de force sous la décharge de
pression soudaine (en utilisant un écrou par
exemple).

Ne pas manipuler de flexibles (haute pression)
pressurisés, ni de tubes haute pression
pressurisés. Lhuile sous pression peut pénétrer
sous la peau et occasionner des blessures
graves. Si de I'huile est injectée sous la peau,
consultez immeédiatement un médecin.

Ne pas utiliser de flexibles (haute pression), ni
de tubes haute pression endommageés.

Eviter les coudes et éraflures en connectant
tubes et flexibles. Les coudes et éraflures
endommagent l'intérieur du flexible ou tube
pour entrainer sa défaillance prématurée.
L'application de pression a un flexible ou tube
endommagé peut entrainer sa rupture.

Ne pas utiliser de flexibles ni de tubes haute
pression au-dela de la date d'expiration
indiquée.

Ne pas connecter de flexibles (haute pression)
ni de tubes haute pression au THAP 300E ou
400E sans utiliser le dispositif de protection
fourni.

Ne pas dépasser les chiffres de couple de
serrage maximal fournis dans ce mode
d'emploi.

Ne pas utiliser de flexibles d'aspiration et de
retour d’huile sales. Le réservoir d’huile peut
étre contaminé et entrainer une usure voire une
défaillance prématurée de [‘équipement.

Ne pas soulever ['équipement par les flexibles,
les tubes haute pression ou les raccords.
Utiliser uniquement la poignée de transport.
Ne pas laisser I'équipement dans surveillance
pendant son fonctionnement.

Respecter les réglementations locales relatives
a la sécurité.

Faire entretenir l'équipement par un technicien
hydraulique qualifié ou un atelier de réparation
SKF Agréé.

Remplacer les piéces usées ou endommagées
par des pieces SKF d'origine.
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Déclaration de conformité UE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous notre
responsabilité que les produits décrits dans ces
instructions d'utilisation sont conformes aux
conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE MACHINES 2006/42/EC

et sont en conformité avec les normes suivantes :
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Pays-Bas, Avril 2023

==

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformité

C€
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1. Application

1.1 Les groupes hydropneumatiques
THAP 030E et THAP 150E

Le modéle THAP 030E est concu pour une pression
de sortie d’huile de 30 MPa.

Le modele THAP 150E est congu pour une pression
de sortie d’huile de 150 MPa.

Selon la pression d’huile maximale requise, elles
sont adaptées a des applications comme le serrage
de tendeur hydraulique et la pressurisation des gros
écrous hydrauliques.

Comparées aux pompes hydraulique manuelles,
l'usage de groupe hydropneumatique vous assurent
des économies de temps et d’efforts considérables.

1.2 Les groupes hydropneumatiques
THAP 300E et THAP 400E

Le modele THAP 300E est congu pour une pression
de sortie d’huile de 300 MPa.

Le modele THAP 400E est concu pour une pression
de sortie d’huile de 400 MPa.

Selon la pression d’huile maximale requise, ils

sont particuliérement adaptés au montage et au
démontage des raccords a grande pression. Il

s’agit [a d’applications comme les accouplements,
les volants-moteurs, les engrenages, les roues
ferroviaires. Comparés aux pompes hydrauligues
manuelles, l'usage de groupe hydropneumatique
vous assurent des économies de temps et d'efforts
considérables.

2. Description

La série THAP...E contient une pompe ou

un injecteur d’huile actionné par un moteur
pneumatique, a pression daair interne limitée a

7 bar, utilisé pour produire une haute pression
d’huile. La série THAP ...E est livrée préte a lemploi.
Les unités sont fournies dans une caisse de
transport et comprennent des flexibles d'aspiration
et de retour dotés de raccords rapides. Ces unités
sont équipées d’'un embout male G 3/ pouce,

que l'on peut visser directement sur l'application.
Elles sont aussi utilisées en association avec des
accessoires hydrauliques SKF adaptés. Des kits
complets (THAP .../SET) constitués d’un groupe
hydropneumatigue et d’accessoires appropriés sont
présentés en - section 6.

FR 49



3. Caractéristiques techniques

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
E;E;isr']‘;'l‘ehydra““q“e 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Rapport de pression 1:50 1:250 1:500 1:667
Pression d'air de service 7 bar
Consommation dair 200 litres par min
Volume/course 10 cm?® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Température de 0°C— 45 °C, en fonction de [huile utilisée
fonctionnement
Sortie d’huile** G 3/« male
Longueur 350 mm 405 mm
Hauteur 202 mm
Largeur 171 mm
Poids 11.5 kg 13 kg

*  Amovibles pour faciliter l'installation des

flexibles a pression variable

(THAP 030E et THAP 150E) et a haute pression
(THAP 300E et THAP 400E)

sur le bloc de sortie d’huile.

Voir la - section 4 pour en savoir plus.

3.1 Qualité d’air minimale recommandée
pour la série THAP...E

La qualité de lair doit satisfaire, au minimum, les
conditions suivantes:

ISO 8573.1:2001 Air comprimé Partie 1 :
Contaminants et classes de pureté.

Particules solides: Classe 5

Eau: Classe 4 ou supérieure selon la
température ambiante. (Un point
de rosée de pression de vapeur
d'eau inférieur d'au moins 10 °C
a la température ambiante est
recommandé)

Huile: Classe 5

50 FR

3.2 Conditions de propreté de l'huile et
recommandations pour la série THAP...E

Des particules de saleté et de poussiére dans

['huile peuvent engendrer une usure des surfaces

de contact du piston, générant des fuites d’huile

excessives et endommageant de maniéere

permanente unité THAP...E.

Le niveau recommandé de propreté de l'huile doit
respecter ou dépasser les exigences de la norme
ISO 4406:1999 20/18/15

L'emploi de fluides ou d'huiles autres que les fluides
de montage et démontage SKF est une source

de corrosion et/ou de dégats pour les surfaces de
contact du piston. Ne pas mélanger les fluides ou les
huiles de différentes marques.

Utiliser le fluide de montage SKF (LHMF 300)

pour les applications de montage entre

0°Cet 35 °C et pour les applications de démontage
entre 0 °C et 10 °C.

Utiliser le fluide de démontage SKF (LHDF 900)
pour les applications de montage entre

35 °Cet 45 °C et pour les applications de
démontage entre 10 °C et 45 °C.

La viscosité maximale autorisée de l'huile a la
température de fonctionnement est
de 1 500 mm?/s.

Lors du montage et du démontage des
accouplements OK de SKF, utilisez ['huile
recommandée dans les instructions de montage de
l'accouplement concerné.
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3.3 Tableaux de performances

Les tableaux suivants montrent la relation entre la
pression d’huile de sortie (MPa) et le débit d’huile
(I/min) La pression d’huile de sortie est représentée
par laxe vertical. Le débit d’huile est représenté
par laxe horizontal. Les tableaux indiquent les
performances de [unité THAP...E utilisée avec une
pression d’air de 7 bars.
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4. Mode d’emploi
1 Raccord dair 5  Robinet de décharge
2 Entrée d’huile 6  Soupape dair
3 Retour d’huile 7  Poignée de transport
4 Raccord (embout G 3/4)

Connecter la pompe ou l'injecteur d’huile
hydropneumatique sur la piéce mécanique a
monter ou a démonter. La connexion peut étre
directe ou via un flexible a pression variable
(modéles THAP 030E et THAP 150E) ou haute
pression (modéles THAP 300E et THAP 400E).
Retirer l'embout G 3/4 (4)

pour permettre la connexion du flexible.

Si le modéle THAP 030E ou THAP 150E est
utilisé avec un flexible a pression variable :
installer un raccord adaptateur G 3/ sur G /s
(228027 E) avec un couple de serrage maximal
de 130 Nm. Connecter le flexible a pression
variable (729834) sur le raccord adaptateur. Le
flexible a pression variable peut étre connecté
sur l'application avec un raccord et un raccord
rapide appropriés.
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Si le modéle THAP 300E ou THAP 400E est
utilisé avec un flexible haute pression :
Retirer le raccord (4) et le remplacer par le
raccord THPN FM16G3/4. Couple de serrage
maximum : 130 Nm.

Visser le flexible approprié (300 MPa ou

400 MPa) dans le raccord THPN FM16G3/4.
Couple de serrage maximum : 40-50 Nm.
Connecter l'accouplement rapide approprié
(300 MPa ou 400 MPa) a l'extrémité libre du
flexible. Couple de serrage maximum :
40-50 Nm.

Monter le dispositif de protection comme
indiqué dans la > section 4.1.
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Pour les applications avec un filetage G1/4f,
utiliser le raccord THPN M16G1/4 inclus ;
visser celui-ci a lapplication.

Pour les applications avec un filetage G3/4f,
utiliser le raccord THPN M16G3/4 inclus ;
visser celui-ci a lapplication.

Visser l'accouplement rapide approprié

(300 MPa ou 400 MPa) a l'extrémité M16.
Couple de serrage maximum : 40-50 Nm.
Connecter l'accouplement rapide et le raccord
rapide pour établir la connexion finale entre le
flexible et lapplication.

Remarque : d'autres raccords sont disponibles
au détail. Voir le tableau ci-dessous :

Désignation Description

THPN M166G1/8 Raccord M16male - G 1/8 male
THPN M16G3/8 Raccord M16male - G 3/8 male
THPN M16G1/2 Raccord M16male - G 1/2 male

e Fermer la soupape dair (6) et connecter le
flexible d’air au raccord dair (1).

e Connecter les flexibles a lentrée d'huile (2) et au
retour d’huile (3).

e Mettre les bouts libres des flexibles d’huile dans
le réservoir d’huile. Sassurer que le bout du
flexible d’'aspiration d’huile est complétement
immergé dans [huile.

e Sassurer que le robinet de décharge (5)
est ouvert. Ouvrir la soupape dair (6) pour
démarrer lunité THAP...E Faire marcher lunité
THAP...E jusqua ce qu’il n'y ait plus de bulles
d’air dans le flexible de retour d’huile (3).

e Pour démarrer lalimentation en huile, fermer le
robinet de décharge (5).

REMARQUE : l'huile peut circuler en
continu dans le flexible de retour, méme si le
robinet de décharge est fermé.

e Sjlunité THAP...E est connectée a un flexible
haute pression ou a pression variable,
lair doit en étre purgeé. Il suffit souvent de
desserrer légérement le raccord du flexible sur
l'application jusqu’a ce que de l'huile sans air
sécoule. Une fois le flexible désaéré, resserrer la
connexion.

e Pour arréter lunité THAP...E, ouvrir le robinet
de décharge (5) pour dépressuriser ['huile puis
fermer la soupape dair (6).
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4.1 Le dispositif de protection

Le dispositif de protection (THAP E-PC2) doit

étre installé lors de la connexion du flexible haute
pression au groupe hydropneumatique THAP 300E
ou THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.

akKF FR 55



5. Montage d’'un manomeétre

Pour connecter un manometre au groupe

hydropneumatique :

e Retirer le bouchon du manometre.

e Visser le manomeétre fermement dans le
raccordement G /2

ATTENTION: le raccord B, représenté dans les
deux illustrations suivantes, a des filets a gauche!

e Ajuster le raccordement pour qu'il reste environ
1 mm d’espace entre les raccords A et B.

e Visser lensemble, y compris les connecteurs
Aet B et le manometre du groupe
hydropneumatique.

e Maintenir 'espace de 1 mm durant l'installation.

e Lorsque le raccord A est presque serré, tourner
le manomeétre pour le mettre en position
correcte.

e  Serrer complétement le raccord A.

e Ne pas serrer le raccord B.
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6. Kit complet THAP .../SET

Les kits complets THAP comprennent les
composants indiqués dans le tableau ci-dessous.

Du contenu du set
1 x THAP 030E
1x 228027 E

1 x 729834

1x 729831A
1x729832A
REMARQUE: aucun manometre n'est inclus.

Désignation
THAP 030E/SK1

Groupe hydropneumatique
Raccord filté

Flexible a pression variable
Raccord a accouplement rapide
Raccord rapide

Utiliser un manométre 1077587, 0 — 100 MPa, fourni séparément.

Du contenu du set
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x 729831 A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Désignation
THAP 150E/SK1

Du contenu du set
1 x HAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Désignation
THAP 300E/SK10

Du contenu du set
1 x THAP 400E

1 x1077589/3
THPN FM16G3/4
THAP 400-H/2
THPC 400-1
THPN 400-1
THPN M16G3/4
THPN M16G1/4

Désignation
THAP 400E/SK10
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Groupe hydropneumatigue
Raccord filté

Flexible a pression variable
Raccord a accouplement rapide
Raccord rapide

Manometre 0 — 300 MPa

Groupe hydropneumatique

Manometre 0 — 400 MPa

Raccord M16f G3/4m

300 MPa flexible 2 m M16 x 1,5 male
Accouplement rapide 300 MPa
Accouplement rapide 300 MPa - AU DETAIL
Raccord M16male - G3/4 male

Raccord M16male - G1/4 male

Groupe hydropneumatique
Manometre 0 — 400 MPa

Raccord M16f G3/4m

400 MPa flexible 2 m M16 x 1,5 male
Accouplement rapide 400 MPa
Raccord rapide 400 MPa - AU DETAIL
Raccord M16male - G3/4 male
Raccord M16male - G1/4 male
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7. Maintenance

o Nettoyer régulierement le filtre daspiration
d’huile (situé face a la connexion
d’entrée d’huile)

e Sassurer que l'huile est propre. Les impuretés
peuvent provoguer une usure importante et
finalement une défaillance de la pompe.

e Sassurer que lalimentation en air est propre
et séche. Un air dalimentation non filtré peut
provoquer le calage ou larrét du moteur
pneumatigue.

e SKF recommande l'emploi du liquide de
montage « SKF Mounting Fluid LHMF 300 »
ou du liquide de démontage
« SKF Dismounting Fluid LHDF 900 ».

e La durée de stockage maximale dépend des
conditions de stockage. Les conditions de
stockage recommandées sont a température
ambiante dans un air ambiant sec.

e En préparation du stockage, ajouter quelques
gouttes d’huile pour moteur pneumatique a
l'entrée d’air de la pompe.

Connecter lalimentation en air et faire tourner
lentement l'unité THAP...E pour lui faire
effectuer quelques courses. Lair employé

doit présenter un point de rosée de pression
de vapeur d’eau inférieur d'au moins 10 °C

a la température ambiante de stockage de la
pompe.
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8. Stockage

Endroit sec sans poussiére ; stockage dans une piece

seche bien aérée

e Durée de stockage : max. 36 mois

e Humidité relative : <65 %

e Température de stockage : +10 ... +40 °C

e Aucune lumiére du soleil directe et aucun
rayonnement UV

*  Protection contre les sources de chaleur ou de
froid & proximité

9. Transport

Le transport des produits est effectué dans le
conteneur du fabricant, quels que soient le moyen
de transport et la distance.

Les produits doivent étre emballés dans des
conteneurs avec des composants et matériaux les
protégeant contre les dommages et pertes, afin
d’assurer leur sécurité pendant le transport, le
rechargement et le stockage.
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10.Piéces de rechange

Tous les types THAP...E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Raccords

akF

Désignation
728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

Désignation
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Désignation
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Désignation
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Désignation
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Désignation

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Description

Mallette de transport (vide) pour THAP et TMJL

Jeu de flexibles

Ensemble de soupape d'air

Bloc d’entrée d'air

Ensemble de moteur pneumatique
Bloc d’entrée d’huile

Ensemble de robinet de décharge
Ensemble de raccord

Ensemble de bouchon de manometre
(sans manomeétre)

Tragegriff

Description
Groupe hydropneumatique
Kit de réparation

Description
Groupe hydropneumatigue
Kit de réparation

Description

Groupe hydropneumatique
Kit de réparation

Le dispositif de protection

Description
Kit de réparation
Le dispositif de protection

Description

Raccord M16male - G 1/4 méle
Raccord M16male - G 3/4 male
Raccord M16male - G 1/8 male
Raccord M16male - G 3/8 male
Raccord M16male - G 1/2 male
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11.Guide de dépannage

Comme une pression d’huile élevée et le systeme
hydraulique constituent un risque potentiel pour
la sécurité, débrancher les flexibles d’alimentation
en air avant de retirer une des piéces de lunité
THAP...E.

11.1 Moteur pneumatique

Si le moteur pneumatigue cale ou sarréte:

e Sassurer que le raccord dair est correctement
montée.

e Sassurer que la soupape dair est ouverte.

e Enlever le bouchon de l'aérateur du moteur
pneumatigue. A laide d'une paire de pinces,
vérifier si la soupape dair n'est pas coincée.

e Appliguer un peu daérosol de lubrifiant
pénétrant sur la soupape dair et dans le raccord
dair.

e Remonter et actionner lunité THAP...E
(= voir section 4 « Instructions dutilisation »).

Si le moteur pneumatique est excessivement
bruyant et présente des fuites d’air, cela signifie que
la pression d’air fournie au THAP...E est trop élevée.
Le limiteur d’air intégré ne permet pas ['utilisation
de pressions d’air supérieures a 7 bar. Réduire la
pression d'air a 7 bar. Lutilisation de pressions dair
supérieures a 7 bar entraine une consommation
inutiled’air comprimé.

11.2 Pompe ou injecteur d’huile

Si lunité THAP...E ne développe pas ou ne maintient
pas la pression d’huile:

e Serrer le robinet de décharge.

e \Vérifier la présence de fuites d’huile.

Si de lhuile fuit de lunité THAP...E:

e Side ['huile fuit au niveau du pied avant, la
connexion du nez de broche ou du manometre
n'est probablement pas assez serrée. Un
systéme sécurisé interne permet d’éviter toute
exposition de lutilisateur a de l'huile sous haute
pression si le nez de broche ou le manometre
n'est pas correctement serré.

e Sila connexion fuit, sassurer que les surfaces
d'ajustement ne sont pas endommagées.
Remplacer toutes les piéces endommagées.

e Siles surfaces dajustement ne sont pas
endommageées, serrer la connexion.
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Si, apres ces étapes, le moteur pneumatigue ne
fonctionne pas, retourner la pompe a un atelier de
réparation SKF agréé.

Si, apres ces étapes, la pompe ou l'injecteur d’huile
ne fonctionne toujours pas, contactez un Centre de
réparation SKF agréé pour retourner lunité.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de
l'éditeur et sa reproduction, méme partielle, est interdite sans
autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté
a l'exactitude des informations données dans cette publication
mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du
contenu du présent document.
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LEGGERE PRIMA DELL'USO
Precauzioni di sicurezza

Leggere a fondo le presenti istruzioni per l'uso.

Seguire tutte le precauzioni di sicurezza per evitare

lesioni alle persone o danni alle cose durante il
funzionamento dell'apparecchiatura. SKF non sara
ritenuta responsabile per danni o lesioni derivanti
dell'uso non sicuro del prodotto, da mancanza

di manutenzione o dal funzionamento scorretto
dellapparecchiatura.

In caso di eventuali dubbi sull'utilizzo
dell'apparecchiatura, contattare SKF.

La mancata osservanza di quanto segue potrebbe

causare danni alle apparecchiature e lesioni alle

persone.

e Verificare che lapparecchiatura sia utilizzata
solamente da personale competente.

e Indossare i dispositivi di protezione individuale,

come occhiali protettivi, guanti e calzature
di sicurezza, durante il funzionamento
dellapparecchiatura

e (ontrollare attentamente l'apparecchiatura e
tutti gli accessori prima di farne uso.

e Non utilizzare componenti danneggiati o
modificare lapparecchiatura.

o Utilizzare oli idraulici puliti (SKF LHMF 300,
LHDF 900 o simili).

e Non utilizzare fluidi a base acquosa o
base glicerina come fluido di montaggio.
Potrebbe derivarne usura prematura o danni
all'apparecchiatura.

e (ollegare lapparecchiatura a una fonte daria
pulita e secca.

e Non superare la pressione massima consentita

di 7 bar.

e Non utilizzare lattrezzatura a pressioni superiori

la pressione idraulica massima consentita.

e Non utilizzare accessori con pressione massima

nominale inferiore a quella massima della
pompa ad aria o dell'iniettore dell’olio.
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Non utilizzare rondelle sulle superfici di tenuta
Utilizzare un manometro per monitorare la
pressione dell’olio in uscita.

Assicurarsi che tutta l‘aria sia stata eliminata
dal circuito idraulico prima di mettere 'impianto
idraulico sotto pressione.

E’ sempre necessario prevedere un sistema di
arresto (es: una ghiera di bloccaggio) per evitare
che il particolare meccanico (es: cuscinetto,
ingranaggio o simili) venga proiettato
violentemente verso l'esterno al momento del
distacco.

Non maneggiare tubi per alta pressione in
pressione. Lolio in pressione potrebbe penetrare
la cute, causando gravi lesioni. In caso l'olio
penetri la cute, chiamare immediatamente il
medico.

Non utilizzare tubi per alta pressione
danneggiati. Evitare di collegare tubi e tubi
flessibili con curve strette o nodi. Curve

strette e nodi danneggeranno l'interno del
tubo facendolo rompere prematuramente.
L'applicazione di pressione a un tubo o flessibile
danneggiato potrebbe causarne la rottura.

Non utilizzare tubi per alta pressione
successivamente alla data di scadenza indicata.
Non collegare tubi ad alta pressione a

THAP 300E o 400E senza utilizzare il
dispositivo di protezione fornito.

Non eccedere le coppie massime di serraggio
fornite nelle istruzioni per l'uso.

Non utilizzare tubi flessibili per l'olio di
aspirazione e di ritorno sporchi. Il serbatoio
dell'olio potrebbe contaminarsi dando luogo a
usura prematura e guasti allapparecchiatura.
Non sollevare lapparecchiatura afferrandola
per i tubi flessibili, i tubi ad alta pressione o i
raccordi. Usare solo lapposita maniglia.

Non lasciare l'apparecchiatura incustodita
durante il funzionamento.

Osservare le normative di sicurezza locali
L'assistenza all'apparecchiatura deve essere
eseguita da un tecnico idraulico qualificato o dal
Centro riparazioni SKF.

Sostituire le parti usurate o danneggiate con
ricambi originali SKF.
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Dichiarazione di conformita CE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paesi Bassi dichiariamo sotto la nostra
responsabilita con la presente che i prodotti descritti
in queste istruzioni per l'uso sono conformi alle
condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/EC

e sono conformi ai seguenti standard:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Paesi Bassi, Aprile 2023

==

Guillaume Dubois
Responsabile Qualita e Conformita

C€
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1. Applicazione

1.1 Pompe pneumatiche THAP 030E e
THAP 150E

Il modello THAP 030E é progettato per fornire una
pressione d'olio in uscita di 30 MPa.

Il modello THAP 150E e progettato per fornire una
pressione d'olio in uscita di 150 MPa.

A seconda della massima pressione d'olio richiesta,
sono adatte per applicazioni quali il tensionamento
di bulloni e la pressurizzazione di grandi ghiere
idrauliche.

Rispetto alle pompe dell’'olio manuali, luso di pompe
dell’'olio pneumatiche puo far risparmiare molto
tempo e fatica.

1.2 Iniettori d’olio pneumatici THAP 300E e
THAP 400E

Il modello THAP 300E e progettato per fornire una
pressione d'olio in uscita di 300 MPa.

Il modello THAP 400E e progettato per fornire una
pressione d'olio in uscita di 400 MPa.

A seconda della massima pressione d'olio richiesta,
sono particolarmente adatti per il montaggio e

lo smontaggio di accoppiamenti forzati di grandi
dimensioni. Cio comprende applicazioni quali giunti
SKF OK, volani, ruote dentate, ruote ferroviarie e
rotori. Rispetto agli iniettori dell'olio manuali, luso
di iniettori dell'olio pneumatici puo far risparmiare
molto tempo e fatica.

2. Descrizione

La serie THAP...E prevede una pompa o un iniettore
d'olio azionati da un motore pneumatico, con
pressione dellaria limitata internamente a 7 bar,
che si utilizza per produrre olio ad alta pressione.

| modelli THAP serie ...E sono consegnati pronti
alluso. Sono forniti in una custodia da trasporto e
includono i flessibili di aspirazione e ritorno dotati
di innesti ad attacco rapido. Sono dotati di attacco
maschio G /4, da avvitare direttamente nel pezzo.
E inoltre possibile, in alternativa, utilizzarli in
combinazione con gli accessori idraulici SKF
compatibili. La > sezione 6 mostra dei set completi
di pompa pneumatica o iniettore.
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3. Dati tecnici

THAP 030E
Pressione idraulica 30 MPa
nominale
Rapporto di pressione 1:50
Pressione aria di esercizio
Consumo d'aria
Volume / corsa
Temperatura di esercizio
Uscita dell'olio*
Lunghezza

Altezza

10 cm?®

Altezza

Peso 11.5 kg

*  Rimovibile per consentire il collegamento dei
tubi (THAP 030E e THAP 150E) e dei tubi per
alta pressione (THAP 300E e THAP 400E)
al blocco di uscita dell'olio. Consultare la
- sezione 4 per ulteriori informazioni.

3.1 Minima qualita dell’aria raccomandata
per la serie THAP...E

Come minimo, la qualita dell’aria deve soddisfare

le seguenti condizioni: ISO 8573.1:2001 Aria

compressa -- Parte 1: Contaminanti e classi di

purezza.

Particelle solide: Classe 5

Acqua: Classe 4 o superiore a seconda
della temperatura ambiente.
(Si consiglia un punto di rugiada
della pressione di vapore acqueo
inferiore alla temperatura
ambiente di almeno 10 °C).

Olio: Classe 5.
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350 mm

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 bar
200 litri / min
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?

0°C- 45 °C, in base al fluido utilizzato

G 3/4 maschio
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 Contaminazione dell’olio: specifiche e

raccomandazioni per la serie THAP...E
Sporcizia e particelle metalliche nell'olio possono
causare usura delle superfici di accoppiamento dei
pistoni, provocando un'eccessiva perdita d'olio e
danni permanenti allunita THAP...E.

Il livello di pulizia consigliato per l'olio deve
soddisfare o superare i requisiti dello standard
ISO 4406:1999 20/18/15.

Limpiego di oli che non siano i fluidi di montaggio
e smontaggio della SKF puo causare corrosione e/o
il danneggiamento delle superfici di accoppiamento
pistone. Non mischiare fluidi od oli di marche
differenti.

Utilizzare il fluido di montaggio SKF LHMF 300
per applicazioni di montaggioda 0 °Ca 35°Ce
per applicazioni di smontaggio da 0 °Ca 10 °C

Utilizzare il fluido di smontaggio SKF LHDF 900
per applicazioni di montaggio da 35 °Ca 45 °Ce
per applicazioni di smontaggio da 10°C a 45 °C

La massima viscosita ammissibile per l'olio alla
temperatura di esercizio & di 1 500 mm?/s.

Nella fase di montaggio o smontaggio dei giunti

SKF OK, si prega di usare lolio consigliato nelle
istruzioni di montaggio per il giunto specifico.
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3.3 Grafico delle prestazioni

Il seguente grafico mostra la relazione tra la
pressione dell'olio in uscita (MPa) e la portata
dell’olio (I/min). La pressione di uscita dell'olio &
riportata sull'asse verticale; la portata dell'olio &
riportata sullasse orizzontale. Il grafico mostra le
prestazioni dellunita THAP...E, azionato a 7 bar di
pressione daria.
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4. lstruzioni di funzionamento
1  Attacco dellaria 5  Valvola di scarico
2 Ingresso per l'olio 6  Valvola dell'aria
3 Ritorno dell'olio 7  Maniglia di trasporto
4 Raccordo (attacco maschio dimensione G 3/4)

e C(Collegare la pompa pneumatica o l'iniettore e Sesi utilizza il modello THAP 300E o il
d'olio al pezzo da lavorare. Il collegamento puo THAP 400E in combinazione con un tubo
essere diretto o avvenire tramite un tubo per alta pressione:

(per THAP O30E e THAP 150E) o un tubo per Rimuovere il nipplo di raccordo (4) e sostituirlo
alta pressione (per THAP 300E e THAP 400E). con il nipplo THPN FM16G3/4. La coppia di
Rimuovere il nasello G 3/4 (4) per consentire il serraggio massima e di 130 Nm (96 [bf-ft).
collegamento al tubo. Avvitare il tubo appropriato (300 MPa o

e Se sj utilizza il modello THAP 030E o il 400 MPa) al nipplo THPN FM16G3/4.
THAP 150E in combinazione con un tubo: La coppia di serraggio massima e di 40-50 Nm
innestare un attacco G %/ su un nipplo (29-37 Ibf-ft).
adattatore G %/4 (228027 E), utilizzando una Collegare il giunto a innesto rapido appropriato
coppia massima di serraggio di 130 Nm. (300 MPa o 400 MPa) all'estremita libera del
Collegare il tubo flessibile a pressione (729834) tubo. La coppia di serraggio massima e di 40-
al nipplo adattatore. Il tubo flessibile a pressione 50 Nm (29-37 Ibf-ft).
puo essere collegato all'applicazione utilizzando Montare il dispositivo di protezione come
un raccordo per innesto rapido e un nipplo. mostrato nella - sezione 4.1.
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Per le applicazioni con filettatura G1/4f utilizzare
il nipplo THPN M16G1/4 incluso e avvitarlo
allapplicazione.

Per le applicazioni con filettatura G3/4f utilizzare
il nipplo THPN M16G3/4 incluso e avvitarlo
allapplicazione.

Avvitare il nipplo a innesto rapido appropriato
(300 MPa o 400 MPa) all'estremita M16.

La coppia di serraggio massima e di 40-50 Nm
(29-37 Ibf-ft).

Collegare il giunto a innesto rapido e il nipplo

a innesto rapido per eseguire il collegamento
finale tra il tubo e l'applicazione.

Nota importante: altri nippli sono disponibili
come elementi sfusi. Vedere la tabella seguente:

Appellativo Descrizione

THPN M16G1/8  Nipplo M16 maschio - G 1/8 maschio
THPN M16G3/8  Nipplo M16 maschio - G 3/8 maschio
THPN M16G1/2  Nipplo M16 maschio - G 1/2 maschio

e Chiudere la valvola dell’aria (6) e collegare il
flessibile dell’aria al raccordo dell’aria (1).

e (Collegare i flessibili all'ingresso dell'olio (2) e al
ritorno dell’olio (3).

e (Collocare le estremita libere dei flessibili
dell'olio nel contenitore dell'olio. Controllare che
l'estremita del flessibile di aspirazione dell’olio
sia completamente immersa nell’olio.

e Accertarsi che la valvola di scarico (5) sia aperta.
Aprire la valvola dellaria (6) per avviare lunita
THAP...E Azionare l'unita THAP..E finché non
sono pilt visibili bolle d'aria nel flessibile di
ritorno (3).

e Peravviare la fornitura dell'olio, chiudere la
valvola di scarico (5).

NOTA: lolio puo circolare attraverso il flessibile
di ritorno, anche quando la valvola di scarico e
chiusa.

e  Selunita THAP...E é collegata a un tubo per alta
pressione, occorre eliminare l'aria dal tubo.

Per farlo, spesso ¢ sufficiente allentare
leggermente il raccordo del tubo
sullapplicazione fino a far uscire olio privo di
aria. Dopo aver eliminato laria dal tubo, serrare
nuovamente il raccordo.

e  Perinterrompere [unita THAP...E, aprire la
valvola di rilascio (5) per rilasciare la pressione
dell’olio, quindi chiudere la valvola dell’aria (6).
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4.1 Dispositivo di protezione

|l dispositivo di protezione (THAP E-PC2) deve essere
montato quando si collega un tubo flessibile per alta
pressione allunita THAP 300E o THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Installazione di un manometro

Per collegare un manometro alla pompa pneumatica

o all'iniettore dell'olio azionato ad aria procedere

come descritto di seguito.

e Rimuovere il tappo del manometro.

e Avvitare il manometro saldamente nel
complessivo dei raccordi G /.

ATTENZIONE: il connettore B, mostrato nelle
due illustrazioni seguenti, ha i filetti sinistrorsi.

e Regolare il complessivo dei raccordi fino a
ottenere una distanza di circa 1 mm tra i
connettoriAe B.

e Avvitare tutto il complessivo nel corpo della
pompa o dell'iniettore, incluso A, B e il
manometro.

e Mantenere un gioco di 1 mm durante
l'installazione.

e Quando il connettore A e quasi perfettamente
serrato, ruotare il manometro nella posizione
corretta.

e Serrare del tutto il connettore A.

e Non serrare il connettore B.
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6. Set THAP

| set THAP includono i componenti elencati nella

tabella successiva.

Designazione
THAP 030E/SK1

Contenuto del set
1 x THAP 030E
1x 228027 E

1 x 729834

1x 729831A
1x729832A

pompa pneumatica dell’'olio
raccordo

flessibile per alta pressione
accoppiamento

raccordo

NOTA: Nota: non e incluso un manometro. Utilizzare il manometro 1077587,
0 - 100 MPa, disponibile separatamente.

Designazione
THAP 150E/SK1

Designazione
THAP 300E/SK10

Designazione
THAP 400E/SK10
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Contenuto del set
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x 729831 A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Contenuto del set

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Contenuto del set

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

pompa pneumatica dell’'olio
raccordo

flessibile per alta pressione
accoppiamento

raccordo

manometro 0 - 300 MPa

iniettore dell'olio azionato ad aria

manometro 0 — 400 MPa

Nipplo M16f G3/4m

Tubo 300 MPa 2 m M16 x 1.5 maschio

Giunto a innesto rapido 300 MPa

Nipplo a innesto rapido 300 MPa - ELEMENTO SFUSO
Nipplo M16 maschio - G3/4 maschio

Nipplo M16 maschio - G1/4 maschio

iniettore dell'olio azionato ad aria

0 - 400 MPa Manometer

Nipplo M16f G3/4m

Tubo flessibile 400 MPa 2 m M16 x 1.5 maschio
Giunto a innesto rapido 400 MPa

Nipplo a innesto rapido 400 MPa - ELEMENTO SFUSO
Nipplo M16 maschio - G3/4 maschio

Nipplo M16 maschio - G1/4 maschio
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Manutenzione

Pulire regolarmente il filtro di aspirazione
dell'olio (che si trova di fronte al raccordo di
mandata dell'olio).

Verificare che l'olio sia pulito. | contaminanti
sono causa di forte usura e, infine, di avaria
della pompa.

Verificare che laria di alimentazione sia
pulita e asciutta. Luso di aria non filtrata puo
determinare lo stallo o l'arresto del motore.
La SKF suggerisce di utilizzare fluido per
montaggio SKF LHMF 300 e fluido per
smontaggio SKF LHDF 900.

Il massimo tempo di stoccaggio dipende
dalle condizioni di stoccaggio. Le condizioni
di stoccaggio consigliate sono a temperatura
ambiente con aria asciutta.

Per preparare allo stoccaggio, aggiungere
alcune gocce di olio per motore pneumatico
sull'ingresso dell’aria della pompa.

Collegare laria di alimentazione e azionare
[unita THAP...E lentamente per alcuni cicli.
L‘aria utilizzata deve avere un punto di rugiada
della pressione di vapore acqueo inferiore alla

temperatura ambiente di almeno 10 °C rispetto

al luogo di stoccaggio della pompa.
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8. Stoccaggio

Stoccaggio in luogo asciutto e ben ventilato, privo
di polvere

e Durata di conservazione: max 36 mesi

e Umidita relativa: < 65%

e Temperatura di stoccaggio: +10 ... +40 °C

e No luce solare diretta e raggi UV

e Tenere lontano da fonti di calore o freddo

9. Trasporto

Il trasporto dei prodotti viene effettuato nel
contenitore del produttore, con tutti i mezzi di
trasporto su qualsiasi distanza.

| prodotti devono essere imballati in container,
contenitori e altri componenti e materiali che
proteggono il prodotto contro danni e perdite, al fine
di assicurarne la sicurezza durante il trasporto e lo
stoccaggio.
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10.Ricambi

Tutti i tipi di THAP...E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nippli
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Designazione
728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

Designazione
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Designazione
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Designazione
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Designazione
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Appellativo

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Descrizione

Custodia vuota per THAP and TMJL
Set di flessibili

Complessivo valvola dell'aria

Blocco d'ingresso dell’aria
Complessivo motore pneumatico
Blocco d'ingresso dell'olio
Complessivo valvola di scarico
Complessivo raccordo filettato di connessione
Complessivo tappo del manometro
(manometro non incluso)

Maniglia di trasporto.

Descrizione
Complessivo pompa dell'olio
Kit di riparazione

Descrizione
Complessivo pompa dell'olio
Kit di riparazione

Descrizione

Complessivo pompa dell'olio
Kit di riparazione
Dispositivo di protezione

Descrizione
Kit di riparazione
Dispositivo di protezione

Descrizione

Nipplo M16 maschio - G 1/4 maschio
Nipplo M16 maschio - G 3/4 maschio
Nipplo M16 maschio - G 1/8 maschio
Nipplo M16 maschio - G 3/8 maschio
Nipplo M16 maschio - G 1/2 maschio
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11.Guida per la risoluzione dei
problemi

| circuiti idraulici e l'olio ad alta pressione

costituiscono un potenziale rischio per la sicurezza;

scollegare il flessibile della sorgente dell'aria prima di

rimuovere qualsiasi componente dell'unita THAP...E.

11.1 Motore pneumatico

Se il motore pneumatico va in stallo o si ferma:

e Accertarsi che il raccordo dellaria sia montato
correttamente.

e Accertarsi che la valvola dellaria sia aperta.

e Togliere dal motore il tappo dello sfiato.
Utilizzare un paio di pinze per controllare che la
valvola dell'aria non sia inceppata.

e Applicare un lubrificante spray a penetrazione
sulla valvola e sul nipplo dellaria.

e Rimontare e mettere in funzione lunita THAP...E
(v. > la sezione 4, “Istruzioni per [uso”).

In caso di livelli di rumorosita troppo elevati del
motore pneumatico, e se si verificano perdite di
aria dallo stesso, la pressione dell’aria erogata

al THAP...E ¢ troppo elevata. Il limitatore della
pressione incorporato non consente pressioni aria
superiori a 7 har. Ridurre la pressione aria a 7 har.
Pressioni aria oltre 7 bar determinano sprechi di
aria compressa.

11.2 Pompa o iniettore d’olio

Se il THAP...E non genera o non mantiene la
pressione dell’olio:

e  Serrare la valvola di scarico.

e \Verificare la presenza di perdite di olio.

In caso di perdite di olio dal THAP...E:

e Se le perdite d'olio si verificano nellarea del
piede anteriore, probabilmente il collegamento
nasello o manometro non ¢ serrato a
sufficienza. Canali interni di dispersione dell'olio
contribuiscono ad assicurare che lutente non sia
esposto all'olio ad alta pressione, in caso nasello
0 manometro non siano serrati adeguatamente.

e Se si verificano perdite dal collegamento,
verificare che le superfici di accoppiamento
non siano danneggiate. Sostituire eventuali
componenti danneggiati.

e Se le superfici di accoppiamento non sono
danneggiate, serrare il collegamento.
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Se dopo avere seguito queste istruzioni il motore
pneumatico ancora non funziona, rendere la pompa
a un centro riparazioni SKF.

Se, dopo aver eseguito queste operazioni, la pompa
o l'iniettore d'olio non funzionano, rivolgetevi a un
centro di assistenza SKF

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa
pubblicazione é consentita soltanto previa autorizzazione scritta
della SKF. Nella stesura e stata dedicata la massima attenzione
al fine di assicurare l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono
accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dalluso
delle informazioni qui contenute.
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LEIA PRIMEIRO AS INFORMAGCOES ABAIXO
Medidas de seguranca

Leia detalhadamente estas instrucoes de uso.

Siga todas as medidas de seguranca para evitar
ferimentos pessoais ou danos em propriedade
durante a operacao do equipamento. A SKF nao
pode ser responsabilizada por danos ou ferimentos
resultantes da utilizacao insegura do produto, da
falta de manutengao ou da operacao incorreta do
equipamento. Em caso de dlvidas quanto a correta
utilizacao do equipamento, entre em contato com
a SKF.

0 nao cumprimento das instrucoes a seguir

podera causar danos ao equipamento e ferimentos

pessoais.

o (Certifique-se de que o equipamento é utilizado
exclusivamente por pessoal competente.

e Utilize equipamentos de protecao individual
adequados, como protecao para os olhos, luvas
de protecaoe sapatos de seguranca, ao operar o
equipamento.

e \Verifique cuidadosamente o equipamento e
todos 0s acessorios, antes de utilizar.

e Nao utilize componentes danificados ou
modifigue o equipamento.

o Utilize 6leos hidraulicos limpos e recomendados
(SKF LHMF 300, LHDF 900 ou similar).

¢ Na3o utilize fluidos a base de glicerina ou
dgua como uma pressio média. E possivel
resultar em desgaste ou dano prematuro do
equipamento.

e Conecte 0 equipamento a um suprimento de
ar seco e limpo.

¢ Na3o exceda a pressao de ar maxima permitida
de 7 bar (100 psi).

e Nao utilize o equipamento acima da pressao
hidraulica maxima indicada.

o N3o utilize acessorios, cuja classificacdo seja
inferior & pressdo maxima da bomba acionada
a ar ou do injetor de oleo.
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Nao utilize arruelas em superficies de vedagao
Sempre que possivel, utilize um mandmetro
para monitorar a pressao de saida do oleo.
Certifique-se de que todo o ar foi removido

do sistema hidraulico, antes de pressurizar o
sistema.

Evite que qualquer peca de trabalho

(por exemplo, rolamento, roda dentada ou item
semelhante) seja projetada violentamente na
sequéncia de um subito alivio de pressao

(por exemplo, através da utilizacdo de uma
porca de retencao).

Nao manuseie mangueiras de (alta) pressao ou
tubos de alta pressao. Oleo sob pressao pode
penetrar na pele, causando ferimento grave.
Se for injetado 6leo sob a pele, procure um
médico imediatamente.

Nao use mangueiras de (alta) pressao ou tubos
de alta pressao danificados. Evite dobras e
curvas fechadas ao conectar as mangueiras e
tubos. As dobras e curvas fechadas vao danificar
internamente a mangueira ou o tubo, levando
a falha prematura. Aplicar pressao a uma
mangueira ou tubo danificado pode causar sua
ruptura.

N3o use mangueiras ou tubos de (alta) pressao
gue estejam fora do prazo de validade indicado.
Nao conecte mangueiras ou tubos de (alta)
pressao ao THAP 300E ou 400E sem usar o
dispositivo de protecao fornecido.

Nao exceda os valores de torque de aperto
maximo, indicados nestas instrucdes de uso.
Nao use mangueiras de succao e retorno de
oleo gue estejam sujas. O recipiente de oleo
pode ser contaminado, ocasionando desgaste e
falha prematuros no equipamento.

Nao levante o equipamento através de
mangueiras, tubos de alta pressao ou
acoplamentos. Utilize apenas a alga de
transporte.

Nao deixe o equipamento sozinho durante a
operacao.

Siga os regulamentos de seguranca locais.

A manutencao do equipamento deve ser
realizada por um técnico hidraulico qualificado
ou pelo Centro de Reparo SKF.

Substitua as pegas com desgaste ou danificadas
por pecas SKF originais.
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Declaracao de conformidade UE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Baixos, declara, por meio desta e sob sua
inteira responsabilidade, gue os produtos a seguir,
referentes a esta declaracao, estao de acordo com
as condicoes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):
DIRETIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE

e estao em conformidade com as seguintes normas:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Paises Baixos, abril de 2023

==

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidade

C€
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1. Aplicacao

1.1 Bombas de 6leo acionadas a ar
THAP 030E e THAP 150E

A bomba THAP 030E foi projetada para receber uma
pressao de saida de 6leo de 30 MPa (4 350 Ib/in?).

A bomba THAP 150E foi projetada para receber uma
pressao de saida de 6leo de 150 MPa (21 750 Ib/in?).
Dependendo da pressao de 6leo maxima necessaria,
sao adequadas para aplicagoes como aperto de
parafusos e pressurizacdo de porcas hidraulicas de
grande porte.

Em comparacdo com as bombas de 6leo acionadas
manualmente, a utilizacio de bombas de 6leo
acionadas a ar pode economizar tempo e esforcos
consideraveis.

1.2 Injetores de dleo acionados a ar
THAP 300E e THAP 400E

0 injetor THAP 300E foi projetado para receber uma
pressao de saida de 6leo de 300 MPa (43 500 Ib/in?).
0 injetor THAP 400E foi projetado para receber uma
press3o de saida de 6leo de 400 MPa (58 000 Ib/in?).
Dependendo da pressao de 6leo maxima necessaria,
sao adequados principalmente para montagem e
desmontagem de juntas de pressao de grande porte.
Isto inclui aplicacoes como Acoplamentos SKF OK,
volantes, rodas dentadas, rodas ferroviarias e hélices.
Em comparagao com os injetores de 6leo acionados
manualmente, a utilizacdo de injetores de 6leo
acionados a ar pode economizar tempo e esforcos
consideraveis.

2. Descricao

A série THAP...E contém um injetor ou bomba de
oleo acionado por um motor a ar, com a pressao de
ar limitada internamente a 7 bar, que é usado para
produzir uma alta pressao de oleo.

Os equipamentos da série THAP ...E sdo fornecidos
prontos para o uso. Sao fornecidos em uma caixa
para transporte e incluem mangueiras de succao e
de retorno com acoplamentos de conexao rapida.
Sao equipados com um bico protetor (macho) de

G 3/4, destinado a ser rosqueado diretamente

na peca de trabalho. Como alternativa, podem

ser utilizados em combinagdo com os acessorios
hidraulicos SKF apropriados. Kits completos
compostos por uma bomba acionada a ar ou injetor
sao mostrados na - secio 6.
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3. Dados técnicos

THAP 030E
Pressao hidraulica nominal 30 MPa
(4 350 psi)
Relacao de pressao 1:50
Pressao de ar operacional
Consumo de ar
Volume/curso 10 cm?
(0.61 in®)

Temperatura de
funcionamiento

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
(21 750 psi) (43 500 psi) (58 000 psi)
1:250 1:500 1:667

7 bar (100 psi)
200 litros por minuto (7.1 ft3/min)
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
(0.12 in%) (0.051 in?) (0.039 in?)

De 0 °C (32 °F)a 45 °C (113 °F) dependendo do fluido utilizado

Saida de 6leo* G 3/» macho

Comprimento 350 mm (13.9 in) 405 mm (15.9 in)
Altura 202 mm (8 in)

Largura 171 mm (6.7 in)

Peso 11,5 kg (25.3 Ib) 13 kg (28.6 Ib)

*

mangueiras de pressao (THAP 030E e
THAP 150E) e de alta pressao (THAP 300E e
THAP 400E) no bloco de saida de 6leo.
Consulte a > se¢do 4 para mais informacgoes.

3.1 Qualidade de ar minima recomendada
para a série THAP...E

A qualidade do ar deve, no minimo, atender
as seguintes condigdes: IS0 8573.1:2001 -
Compressed air [Ar comprimido] — Parte 1:
Contaminants and purity classes [Classes de
contaminantes e de purezal.

Particula solida: Classe 5

Agua: Classe 4 ou melhor, dependendo
da temperatura ambiente.
(E recomendado um ponto de
condensacao sob pressao de
vapor d’agua de, no minimo,
10 °C abaixo da temperatura
ambiente.)

Oleo: Classe 5
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Pode ser removida para permitir a instalacao de

3.2 Requisitos e recomendacoes de limpeza
de 6leo para a série THAP...E

Particulas de impurezas e metalicas no 6leo podem

causar desgaste das superficies de contato do

pistao, levando a vazamento excessivo de 6leo e

danos permanentes ao equipamento THAP...E.

0 nivel recomendado de limpeza do 6leo deve ser
atendido ou excedido: ISO 4406:1999 20/18/15.

0 uso de fluidos ou 6leos que nao sejam os fluidos
de montagem e desmontagem SKF pode causar
corrosao e/ou danos as superficies de contato do
pistao. Nao misture fluidos ou 6leos de marcas
diferentes.

Utilize o fluido de montagem SKF (LHMF 300)
para aplicacdes de montagem entre 0 °C (32 °F)

e 35 °C (95 °F) e para aplicacdes de desmontagem
entre 0 °C (32 °F) e 10 °C (50 °F).

Utilize o fluido de desmontagem SKF (LHDF 900)
para aplicagdes de montagem entre 35 °C (95 °F)

e 45 °C (113 °F) e para aplicacdes de desmontagem
entre 10°C (50 °F) e 45 °C (113 °F).

A viscosidade maxima permitida do 6leo em
temperatura operacional & de 1 500 mm?s.

Ao montar ou desmontar os Acoplamentos SKF OK,
use o 6leo recomendado, conforme especificado
nas instrucoes de montagem para o acoplamento
especifico.
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3.3 Diagramas de desempenho

Os diagramas a seguir mostram a relagao entre a
pressao de saida de 6leo (MPa) e a vazao de 6leo
(litros/min). A pressao de saida de 6leo é mostrada
no eixo vertical. A vazao de 6leo é mostrada no eixo
horizontal. Os diagramas mostram o desempenho
da série THAP...E quando operada com 7 bar

(100 psi) de pressao do ar.
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4. Instrucoes de operacgao
1 Conexao de ar 5  Valvula de escape
2 Admissao de 6leo 6 Valvula de ar
3 Retorno de dleo 7  Alca de transporte
4 Niple de conexao (bico protetor, tamanho G %)

Conecte o injetor de 6leo ou a bomba acionada
pneumaticamente a peca de trabalho. A
conexao pode ser feita diretamente ou por
meio de uma mangueira de pressao (para
THAP 030E e THAP 150E), ou mangueira de
alta pressao (para THAP 300E e THAP 400E).
Remova o bico protetor G 3/4 (4) para permitir
a conexao da mangueira.

Se usar a THAP 030E ou THAP 150E em

combinacdo com uma mangueira de pressao:

Encaixe um niple adaptador G 3/s a um G %/
(228027 E) com um torque de aperto
maximo de 130 Nm (96 [bf-ft). Conecte a
mangueira de pressao flexivel (729834) a um
niple adaptador. A mangueira de pressao
flexivel pode ser conectada a aplicagao,
utilizando-se um acoplamento e um niple

akF

conector rapido apropriado.

Se usar o THAP 300E ou THAP 400E em
combinacdo com uma mangueira de alta
pressao:

Remova o niple de conexao (4) e substitua pelo
niple THPN FM16G3/4. O torque maximo de
aperto é de 130 Nm (96 (bf-ft). Aparafuse a
mangueira apropriada (300 MPa ou 400 MPa)
no niple THPN FM16G3/4. O torque maximo de
aperto é de 40 a 50 Nm (29 a 37 Ibf-ft).
Conecte o acoplamento de conex3o rapida
apropriado (300 Mpa ou 400 MPa) na
extremidade livre da mangueira.

0 torque maximo de aperto é de 40 a 50 Nm
(29 a 37 Ibf-ft).

Instale o dispositivo de protecao conforme
mostrado na - secao 4.1.
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Para aplicagbes com rosca G1/4f utilize o niple
THPN M16G1/4 que vem incluido. Enrosque
este niple na aplicacao.

Para aplicagdes com rosca G3/4f utilize o niple
THPN M16G3/4 que vem incluido. Enrosque
este niple na aplicagao.

Aparafuse o niple de conexao rapida apropriado
(300 Mpa ou 400 MPa) na extremidade do
M16.

0 torque maximo de aperto é de 40 a 50 Nm
(29 a 37 Ibf-ft).

Conecte o acoplamento de conexao rapida e o
niple de conexao rapida para fazer a conexao
final entre a mangueira e a aplicacao.

Nota: Outros niples estdo disponiveis como itens
soltos. Consulte a tabela abaixo:

Designagao Descricao

THPN M16G1/8 Niple M16 macho - Macho G 1/8
THPN M16G3/8 Niple M16 macho - Macho G 3/8
THPN M16G1/2 Niple M16 macho - Macho G 1/2

e Feche a valvula de ar (6) e conecte a mangueira
de ar a conexao de ar (1).

e Conecte as mangueiras a admissao de oleo (2)
e ao retorno de 6leo (3).

e (oloque as extremidades livres das
mangueiras de 6leo no interior do recipiente
de dleo. Certifique-se de que a extremidade
da mangueira de sucgao de 6leo esta
completamente imersa no 6leo.

e (Certifique-se de que a valvula de descarga (5)
esta aberta. Abra a valvula de ar (6) para iniciar
a THAP...E. Opere a THAP...E até que nao sejam
mais vistas bolhas de ar na mangueira de
retorno de 6leo (3).

e Parainiciar o fornecimento de 6leo, feche a
valvula de descarga (5).

OBSERVACAO: 0 dleo pode circular através
da mangueira de retorno, mesmo quando a
valvula de descarga esta fechada.

e Se o/a THAP...E estiver conectado/a a uma
mangueira de (alta) pressao, o ar deve ser
removido da mangueira.

Frequentemente, isso pode ser feito afrouxando
levemente a conexao da mangueira na
aplicacdo, até que o 6leo sem ar saia. Depois de
retirar o0 ar da mangueira, reaperte a conexao.

e Para parar a THAP..E, abra a valvula de
descarga (5), a fim de descarregar a pressao do
oleo. Depois feche a valvula de ar (6).
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4.1 Dispositivo de protegao

0 dispositivo de protecao (THAP E-PC2) deve
ser instalado ao conectar uma mangueira de alta
pressao a um THAP 300E ou THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Como acoplar um manometro

Para conectar um mandmetro a bomba acionada

a ar ou injetor de oleo:

e Retire o plugue de afericao.

e Rosqueie 0 mandmetro firmemente no conjunto
da conexao G /.

ATEN (;AO: 0 conector B, mostrado nas proximas
duas ilustracoes, tem rosca esquerdal

e Ajuste o conjunto da conexao, até que
permaneca uma folga de aproximadamente 1
mm entre os conectores A e B.

e Rosqueie o conjunto completo, incluindo A, B e
0 mandmetro, no corpo da bomba ou do injetor.

e Mantenha a folga de 1 mm durante a
instalacao.

e Quando o conector A estiver quase apertado,
gire 0 mandmetro até a posicio correta.

e Aperte o conector A completamente.

e Nao aperte o conector B.
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6. Kits THAP

Os kits THAP consistem nos componentes
mostrados na tabela a seguir.

Designacao
THAP 030E/SK1

Conteudo do kit
1 x THAP 030E
1 x 228027 E

1 x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

Bomba de o6leo acionada a ar
Niple adaptador

Mangueira de pressao flexivel
Acoplamento

Niple

0BSERVAGAO:0 mandmetro ndo esté incluido no produto. Utilize o mandmetro 1077587,

Designacgao
THAP 150E/SK1

Designacao
THAP 300E/K10

Designacgao
THAP 400E/K10

akF

Conteddo do kit
1 x THAP 150E
1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Conteldo do kit

1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Conteldo do kit

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

0-100 MPa (0 - 14 500 psi), disponivel separadamente.

Bomba de 6leo acionada a ar

Niple adaptador

Mangueira de pressao flexivel
Acoplamento

Niple

Mandmetro, 0 — 300 MPa (43 500 psi)

Injetor de 6leo acionado a ar

Mandmetro, 0 — 400 MPa (58 000 psi)

Niple M16f G3/4m

Mangueira 300 MPa de 2m M16 x 1,5 macho
Acoplamento de conexao rapida 300 MPa

Niple de conexao rapida 300 MPa (ITEM SOLTO)
Niple M16 macho - Macho G 3/4

Niple M16 macho - Macho G 1/4

Injetor de 6leo acionado a ar

Mandmetro, 0 — 400 MPa (58 000 psi)

Niple M16f G3/4m

Mangueira 400 MPa de 2m M16 x 1,5 macho
Acoplamento de conexao rapida 400 MPa

Niple de conexao rapida 400 MPa (ITEM SOLTO)
Niple M16 macho - Macho G 3/4

Niple M16 macho - Macho G 1/4
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Manutencao

Limpe regularmente o filtro de succao de

6leo (localizado no lado oposto a conexao de
admissao de 6leo).

Certifique-se de que o 6leo esta limpo.
Contaminantes causam desgaste severo e,

por fim, a falha da bomba.

Certifique-se de que o suprimento de ar esta
limpo e seco. Um suprimento de ar nao filtrado
pode causar emperramento ou parada do
motor pneumatico.

A SKF recomenda o uso de fluido de montagem
“SKF Mounting Fluid LHMF 300" e fluido de
desmontagem “SKF Dismounting Fluid LHDF
900"

0 tempo maximo de armazenagem depende
das condigoes em que o equipamento for
guardado. As condicoes de armazenagem
recomendadas sao a temperatura ambiente
com ar seco.

Para preparar o equipamento para
armazenagem, adicione algumas gotas de 6leo
para motor pneumatico na admissao de ar da
bomba.

Conecte ao suprimento de ar e acione o
equipamento THAP...E lentamente, algumas
vezes. O ar utilizado deve ter um ponto de
condensacao sob pressdo de vapor de agua
de, no minimo, 10 °C abaixo da temperatura
ambiente no local em que sera armazenada a
bomba.
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8.

Armazenamento

Armazene em um local seco, livre de poeira e bem
ventilado.

9.

Vida atil: max. 36 meses

Umidade relativa: < 65 %

Temperatura de armazenamento: +10 ... +40 °C
Longe de luz solar direta ou radiacao UV
Protecdo de fontes proximas de calor ou frio

Transporte

Os produtos devem ser levados na maleta de
transporte fornecida pela SKF em todas as ocasioes,
independentemente da distancia.

Os produtos devem ser acondicionados em
embalagens e outros componentes e materiais que
protegem o produto contra danos e perda, de modo
a garantir sua seguranca durante o transporte,
recarregamento, transporte e armazenamento.
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10.Pecas de reposicao

Todos os modelos
THAP ...E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Niples

akF

Designacao

728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11

THAP E-12

Designacao
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Designacao
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Designacgao
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Designacao
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Designacao

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Descricao

Caixa de ferramentas (vazia) para THAP e TMJL
Conjunto de mangueiras
Conjunto da valvula de ar

Bloco de admissao de ar
Conjunto do motor pneumatico
Bloco de admissao de 6leo
Conjunto da valvula de descarga
Conjunto do niple de conexao
Conjunto do plugue de afericao
(mandmetro nao incluido)

Alga de transporte

Descricao
Conjunto da bomba de 6leo
Kit de reparo

Descricao
Conjunto da bomba de 6leo
Kit de reparo

Descricao

Conjunto da bomba de éleo
Kit de reparo

Dispositivo de protecao

Descricao
Kit de reparo
Dispositivo de protecao

Descricao

Niple M16 macho - Macho G 1/4
Niple M16 macho - Macho G 3/4
Niple M16 macho - Macho G 1/8
Niple M16 macho - Macho G 3/8
Niple M16 macho - Macho G 1/2
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11.Guia de diagnéstico de falhas

Sistemas de 6leo e hidraulicos com alta pressao
representam potencial risco de seguranca. Portanto,
desconecte a mangueira de suprimento de ar antes
de retirar qualquer peca do equipamento THAP...E.

11.1 Motor pneumatico

e Certifique-se de que a conexao de ar esta
adequadamente montada.

e Certifique-se de que a valvula de ar esta aberta.

e  Retire o plugue de respiro do motor
pneumatico. Utilize um alicate para confirmar se
a valvula de ar ndo esta presa.

e Apligue um pouco de spray lubrificante
penetrante na valvula de ar e no interior do
niple de ar.

e Monte novamente e acione o equipamento
THAP..E
(Consulte a secdo 4, “Instrucdes de Operacdo”.)

Se 0 motor a ar estiver excessivamente barulhento
e vazando ar, a pressao de ar fornecida a série
THAP...E estara muito alta. O limitador de ar
embutido n3o permitira a utilizaco de pressoes de
ar acima de 7 bar (100 psi). Reduza a pressao de ar
para 7 bar (100 psi).

A utilizacao de pressoes de ar acima de

7 bar (100 psi) desperdica ar comprimido.

11.2 Bomba ou injetor de éleo

Se a bomba ou o injetor THAP...E nao acumular ou
manter a pressao do 6leo:

e Aperte a valvula de escape.

e Verifique se ha vazamento de 6leo.

Se vazar 6leo da bomba ou do injetor THAP...E:

e Sevazar Oleo da area do pé dianteiro, &
provavel que o bico protetor ou a conexao do
mandmetro ndo estejam bem apertados.

Os canais internos de vazamento de oleo
ajudam a assegurar que 0s Usuarios nao
sejam expostos ao 6leo em alta pressao, caso
0 bico protetor ou 0 mandmetro nao estejam
apertados corretamente.

e Se a conexao vazar, certifique-se de que as
superficies de contato ndo estejam danificadas.
Substitua todas as pecas danificadas.

e  Se as superficies de contato nao estiverem
danificadas, aperte a conexao.

akF

Se 0 motor pneumatico nao funcionar depois dessas
etapas, devolva a bomba a um Centro de Reparo
SKF autorizado.

Se o injetor de 6leo (ou bomba) ndo funcionar apos
essas etapas, devolva-o a um Centro de Reparos
autorizado SKF.

0 conteldo desta publicagdo é de direito autoral do editor e nao
pode ser reproduzido (nem mesmo parcialmente), a nao ser
com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para
assegurar a precisao das informagoes contidas nesta publicagao,
mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como
resultado do uso das informacoes aqui contidas.
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NPOYTHUTE NEPEQ UCNONMb30BAHUEM
PekoMeHaauuun no 6es3onacHocTu

MpoyTuTe HacTosLLyto MHCTPYKUMIo. CneayiTe BceM

pekoMeHdaumsM no 6e30nacHoCTH BO M3bexaHue
PMCKOB HaHEeCeHWs NOBPEXAEHUM B npoLiecce
akcnnyataumm obopynosanus. SKF He moxeT
HECTM OTBETCTBEHHOCTH 3a NOBPEXAEHWSA UMK
yBEYbS HAHECEHHbIE B C/IEACTBUE HEKOPPEKTHOM
1 HeBe30nacHoM 3KCMMyaTaLmWm, HenpaBubHOro
0BCnysKMBaHKA.

Mo Bonpocam 3Kkcnnyatauuu 06opyaoBaHms
obpaluaitecs B SKF.

HecobntopeHre cneaytoLLmMx Npasun MoXeT

NPUBECTM K NOBPEXAEHUAM 000pya0BaHUA UMK

TpaBMam.

e (Q6ecneybTe 3KCnyaTaLmMio 060pya0BaHUs
TOMbKO KOMMETEHTHbLIM NEPCOHANOM.

e [lpu paboTe oBopynoBaHWs HOCKUTE CPeacTBa

MHJJ,MBMJII,yaJ'IbHDlZ3aLLLMTbI, TaKWe KakK 3allUTHbIe

04K, NEpPYATKM W CneumransHyto obysb.

e [lposepsaiTe 06opynoBaHusa nepeq,
MCNOMb30BaHWEM.

e He ucnonb3ynTe NOBpeXXAeHHbLIE KOMMOHEHTbI
U/Mnu He MoaMbUUMPYHTE 060pYa0BaHKE.

e lcnonb3ymTe YncTble pekoMeHa0BaHHble
ruapasnuyeckue Macna (SKF LHMF 300,
LHDF 900 vnw aHanoruyHse).

e [l co3gaHus OaBneHus He Mcnonb3ywnTe
FMULEPHH UMK XU IKOCTH Ha BOAHOM OCHOBE.
37O MOXET NMPUBECTU K MOBPEXAEHWIO UMK
NpesxaeBPEMEHHOMY M3HOCY 060pYya0BaHMs

e [logkntoyaiTe 06opyaoBaHUE K UCTOYHUKY
UKMCTOrO W CyXoro Bo3ayxa.

e He npesbilwanTe MakcMManbHo 4oNyCTUMOro
[aBneHus Bosayxa /7 bar.

e He ucnonesy#te o6opyaosaHue nNpu

rmaopasnmMyeckoM gaBneHnn Bbille MakCUManbHO

ZI0NYCTUMOrO.

akF

He vcnonb3y#Te fononHuTensHble
NPUHAANEKHOCTH C MaKCMMarbHbIM AaBNeHUem
HWKE, YEM Y HACOCA MMM UHKEKTOPA.

He vcnonb3yiTe Wwanbbl Ha yNNnoTHATENbHbIX
NOBEPXHOCTSX

Mo BO3MOXHOCTU MCNONb3yHTe MAaHOMETP AN
KOHTPONS [aBneHus Ha BbIXOAe Hacoca.
Y6eomTech 8 OTCYTCTBMM BO3AyXa B CUCTEME.
Mcnonb3yite npucnocobnenus (Hanpumep
raiku) ana orpaHuYeHns nepemeLLeHus
pabounx netanen (Hanpyumep NOALIMMHUKOB,
LecTepHen 1 T.4.).

He paboraiiTe ¢ pykaBamu (BbICOKOr0) AaBneHws
“nu TpyBonpoBoAamMu Nof AasneHeM.

Macno nog, [aBneHneM MoXeT NPOHWKHYTL Nog,
KOXY W BbI3BaTb NOBPEXAEHHS.

[pyY NPOHWUKHOBEHWM Macna nog, Koxy
06paTUTECh 338 MEAMULIMHCKOW NOMOLLIbHO.

He ncnonb3ywTe noBpexaeHHbIe pyKkasa
(BbICOKOTO) IABNEHUA UNK TPyBONPOBOIbI.
W3berakte M3rnbos 1 U3NOMOB Npu
NOZKMIOYEHWH LUNAHTOB W TpyO. Peskue
U3rMObI M U3NOMbI NOBPEXKOAIOT LUNAHMM U
Tpy6ONpOBOIbI, YTO BEOET K MPEXOAEBPEMEHHOMY
BbIXOZY M3 CTPOS.

pUnosxkeH1e OaBneHus K noBpexKaeHHoMy
LUNAHIY MOXET NPUBECTU K ero paspbisy.

He mcnonb3yiTte pykasa (BbICOKOr0) AaBneHms
UnKY TpyOONPOBOAbI MO UCTEUEHWH WX CPOKa
roAHOCTH.

He nopcoeauHsiTe pykasa (Bbicokoro)
nasneHus unu Tpybonposoasl kK THAP 300E
unm 400E 6e3 noctaBNeHHOro 3aLLMTHOrO
YCTPOMCTBA.

He npeBbilLanTe MaKCcMManbHbIA MOMEHT
3aTHKKM, NPUBEAEHHbIN B HACTOALLEM
UHCTPYKLMM.

He vcnonb3yiTe 3arpsisHeHHble pykasa
nodBoAda v 0TBOAA Macna. 370 MOXET NPUBECTH
K 3arpsA3HeHWIO MACNSHOM0 KOHTeNHepa
npexaespeMeHHoMy BbIXOY €ro M3 CTPos.

He nogHuMakiTe 060pyaoBaHu1e 3a LUNaHT,
natpy6oK unu MydTy. McnonbsyiTe Tonbko
COOTBETCTBYHOLLIYHO PYYKY.

Bo Bpema pa6oTsl He ocTaBnaiTe 060pyOoBaHHe
6e3 npucMoTpa.

Cnepy¥Te pekoMeHaaLsm no 6e3onacHoCcTH
PeMoHT 060pyn0BaHWA QOMKEH NPOBOAUTLCSA
KBaNMUpULMPOBAHHBIM MMOPABNMKOM WK B
PemMoHTHOM LeHTpe SKF.

[1ns peMoHTa 1Nk 3amMeHbl U3HOLLIEHHbIX
yacTem MCNonb3ymTe TONbKO OpPUrMHaNbHbIe
netanu SKF.
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1. MpuMeHenune

1.1 MacnsHble Hacocbl C NHEBMONPUBOL,OM
THAP 030E v THAP 150E

Hacoc THAP 030E paccunTaH Ha BbixogHoe
nasnexune macna 30 Mla.

Hacoc THAP 150E paccymTaH Ha BbixogHoe
nasneHye macna 150 MMMa.

B 3aBMCUMOCTH OT TpeByeMoro MakcMMarnbHoro
[aBNeHWs Macna OHW NOAXOAAT A/1st TaKoro
NPUMEHEHMA KaK HaTaXeHWe BONToB U co3aaHMs
[aBNeHna BONbLUMX MMOPaBNMYECKMX raek.

B cpaBHeHWM C py4HbIMM MacNaHbIMK

HACcoCaMK UCMoMb30BaHWe MaCMAHbLIX HACOCOB C
MHEBMOMPUBOLOM NO3BOMUT MOMYYMTh 3HAUMTENBHYH
IKOHOMMIO BPEMEHM U YCHUMMM.

1.2 UHKeKTopbl Macna c NHeBMONPUBOA,0M
THAP 300E v THAP 400E

THAP 300E paccuuTaH Ha BbixogHoe OasneHve
macna 300 MTa.

THAP 400E paccuuTaH Ha BbixogHOe OaBneHve
macna 400 MMa.

B 3aBMCHMOCTH OT TpeByeMoro MakcMManbHoro
[ABMNeHWs Macna OHW MOTyT NPUMEHATLCS ONs
MOHTaXa v OeMOoHTaXa B0nbLIMX CoeauHEHUN
nof gaenexueMm. Ctoga BkntoyeHsl MydTbl SKF OK,
Max0BWKM, LUECTEPHM, XKENEe3HOA0POXHbIE KONEca
1 nonacTHble konéca. B cpaBHeHWM € pyYHbIMK
MHXXEKTOpPaMK1 Macna MCnonb30BaHUE MHKEKTOPOB
Macna ¢ NMHeBMOMNPMBOLOM NO3BOMMT NONYYMHTh
3HAUMTENbHYH 3KOHOMMIO BDEMEHW W YCUIUIA.

2. OnucaHue

Cepus THAP...E ocHalllaeTcs HACOCOM MU
MHXXEKTOPOM Macna C NHeBMaTUYeCKUM MOTOPOM,
KOTOPbIV MCNONb3YEeTCs AN HArHeTaHWs BbICOKOr0
[LaBMeHWs Macna ¢ BHYTPEHHWUM OrpaHuyeHneMm
[aBneHus sosgyxa oo 7 6ap.

THAP cepuu ...E noctasnsieTcst roToBbIM K
3kcnnyatauun. OHK NOCTaBNAHOTCS B TPAHCMOPTHOM
ALLMKE C BCACHIBAIOLLMM WM 0BPATHBIM LUMAHraMu,
OCHALLEHHBIMK GbICTPOPA3bEMHBIMK LUTYLIEPAMM.
OHM 0CHaLLEHbl HAKOHEYHUKAMU C HAPYXKHOM
pesbBor G /4, koTopble NpeaHasHadYeHs! ons
3aBOpayMBaHu1s HenocpeacTseHHo B U3genve. B
KayecTBe anbTEPHATUBHOIO BApPMaHTa OHW MOryT
MCMOMb30BaTLCS B COYETAHWUM C COOTBETCTBYHOLLIMMM
rMApaBsnuyecknMy npucnocodneqmamm SKF.
KoMnnekTsl, BKMHYaKOLLIME MACTISHBIM HACOC UNK
MHXEKTOP Macna ¢ NHeBMOMNPUBOLOM, MOKasaHbl B
- pasgene 6.
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3. TexHWuYeckue paHHble

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
HowywaneHoe 30 Ma 150 MMa 300 Ma 400 MNA
rMapaBnuyeckoe Aasnexve
CooTHOLLIEHWE JaBNEHWH 1:50 1:250 1:500 1:667
Paboyee nHeBMaTHyeckoe

7 6ap

[asnexue
Pacxopn Bo3pyxa 200 n/MuH
06bém / war 10 cm® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm®

Pa6oyas TeMnepatypa
BbixogHom natpyfok

macna*

Onuna 350 MM
BbicoTa

vpuHa

Macca 11.5kr

*  MOXHO CHATb [N YCTaHOBKM HaMOPHBIX PyKaBOB
(THAP 030E v THAP 150E) 1 pykasos
Bbicokoro gasnenus (THAP 300E n THAP 400E)
Ha BLIXOAHOM 6NOK, CM. OOMNONHUTENbHYIO
WHbOPMaLMIO B > paspene 4.

3.1 MUHUManNbHO peKoMeHa0BaHHOE
kavectso Bo3pyxa ana THAP cepuu ...E

KayecTeo BO3dyxa JOMKHO KaK MUHUMYM
COOTBETCTBOBATL CNEAYOLLMM YCIIOBUAM:
IS0 8573.1:2001 CkaTbiM Bo3ayx — YacTb 1:
3arpsA3HsioLLMe BELLecTBa U KNacchl YUCTOTbI.

Teépable YacTuupl: knacc 5

Bopa: Knacc 4 unu nyde B
3aBMCMMOCTM OT TEMMepaTypbl
OKpY><atoLLen cpefpl.
(PexomeHpayeTcs Touka pocsl
BO[AHBIX NAPOB KaK MUHUMYM
Ha 10°C Huke TemnepaTypei
OKpY)XaloLLer cpeqbl)

Macno: knacc 5
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0 °C - 45 °C, B 3aBUCMMOCTM OT MCMOMb3yeEMOro Tonn1ea

G 3/ HapyskHas

405 MM
202 MM
171 mm

13 kr

3.2 Tpe6oBaHWA U peKOMEHOALUM MO
yuctote Macna ans cepuu THAP...E
|—D9|3b M MeTannnyeckne 4actuupbl B Macne Moryt
NPUBECTU K U3HOCY COMPAXEHHbIX I'IOBerHOCTelZ
NOpLUHA, YTO NPUBOONUT K M36bITOl‘IHOl:1 yTe4yke Macna
W noctosiHHoMy nospexxaeruto THAP...E.
PeKOMEH,D,yEMaﬂ YUCTOTa Macna O0MmKHa
COOTBETCTBOBATL UMK MpeBbILLATL TpeéOBaHMH
ISO 4406:1999 20/18/15.

Mcnonb3oBaHme XUOKOCTEN UMK Macen, OTIMYHbIX
OT MOHTAXHbIX M AeMOHTaxHbIX xuaxkocten SKF,
MOXET NPUBOOMUTL K KOPPO3WK W/UMW NOBPEXOEHMIO
CONPSXKEHHBIX MOBEPXHOCTEM NopLUHS. He
[IONYCKAETCH CMELLMBAHME XU OKOCTEN UK Macen
pasHbIX MapoK.

Mcnonb3ynTe MOHTaXHYH KMOKOCTb

SKF (LHMF 300) gns MoHTaxa npu Temneparype
o7 0 °C go 35 °C, a Takke ons OeMOHTaxa npu
Temnepatype ot 0 °C go 10 °C.

Mcnonb3ynTe QEMOHTAXHYIO XMAKOCTb

SKF (LHDF 900) gns MoHTaxa npu Temnepatype
o7 35 °C oo 45 °C, a Takxke ons moeMoHTaxa npu
Temnepatype ot 10 °C go 45 °C.

MakcrMMansHo JonycTMMas BA3KOCTb Macna npu
pabouelt Temnepatype coctasnget 1 500 mm?/c.

[Mpu MoHTaxe K OgeMoHTaxe MydT SKF 0K

MCNONb3yHTe PeKoMeHdyeMoe Macno, Kak ykasaHo B
MHCTPYKLMKM MO MOHTaXy KOHKPETHOW MydTbI.
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3.3 MpadukM xapakTepUcTUK

lMNpencTaBneHHble HUKe rpaduki NoKasbiBaoT
B3aMMOCBA3b MEXMY BbIXOMAHLIM JABNEHUEM Macna
(MNMa) n pacxogom mMacna (n/mun). BeixogHoe
[aBneHue Macna oToBpaxaerca Ha BepTUKanbHOM
ocu. Pacxof Macna ykassiBaeTcst No ropy3oHTanbHoM
ocu. Mpadmku NokasbIBatOT xapakTepuctuki THAP...E
npu gasnequy Bosayxa 7 6ap.

MPa THAP 030E
45

40
35

30 \

\
15 ]
e S .
10
5
0

0125 025 0375 050 0625 075 0875 1 |/min

MPa THAP 150E
225
200
175

150 \

125 A

100 \

50
25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 0.2 [/min
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MPa

THAP 300E

450

400
350

300

250

200

150

100

50

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min

MPa
450

THAP 400E

400

350

300

N

250

AN

200

150
100

50

™~

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min
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YkasaHuA no akcnnyaTauuu
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CoeMHeHWe nogayv Bo3gyxa

Mopaya Macna

Bosspat mMacna

Mp1coeauHATENbHBIM WTYUEp (Hacaaka G 3/4)

MoACOEAMHWTE HACOC MMM MHKEKTOP Macna K
netanu. CoeiuHeH1e MoXeT BbiTb BbINONHEHO
HaMpPAMYO MK Yepes rMBKUIM HanopHbIM pykas
(mna THAP 030E 1 THAP 150E), vnw pykas
Bbicokoro gasnenus (ons THAP 300E n THAP
400E). CHumuTe HakoHeuHnk G 3/4 (4)

LN NOACOEAMHEHMS PYKaBa.

Ecnu ucnonbsyetca THAP 030E unu T

HAP 150E ¢ HanopHbIM pyKaBoM:

YcTaHoBuWTe nepexoaHuk agantepa G 3/ Ha

G /4 (228027 E), c MakcMManbHbIM MOMEHTOM
3atkku 130 HM (96 ¢pyT-pyHT). Mprcoeauuure
ruBkmit winaHr (729834) k nepexogHuky
apantepa. [MOKWIA NaHr MOXET BbiTh
NPUCOEOMHEH K UCMONb3yeMOMy 080pYA0BaHUIO
C MOMOLLbHO BBICTPOCLEMHOMO LUTYLIEPa W
nepexoiHMKa.

RU

5
6
7

IMpenoxpaHuTenbHbIM Knana
Bo3gyLuHbIf knanaH
Pyuyka ons nepeHocku

Ecnu THAP 300E unu THAP 400E
MCNONb3YeTCs B COMETAHWMU C PyKaBOM
BbICOKOMO JaBMEHUA:

CHumuTe nepexodHuK (4) n samennte Ha THPN
FM16G3/4. MakcuManbHbI MOMEHT 3aTKKH
130 HM (96 ¢pyHTOB-CHBI PYT).

3aKpyTuTe cooTBeTcTByHOLLMM pykas (300 nan
400 MMa) Ha nepexogHuk THPN FM16G3/4.
MakcrManbHbIM MoMeHT 3aTsxkku 40-50 Hm
(29-37 pyHTOB-CHNBI PYT).

MoacoeauHUTe COOTBETCTBYHOLLMI
BbicTpoCchEMHBIN WwTyLep (300 unun 400 MMMa)
Ha cBOBOIHbIM KOHeL, pykaBa. MakcuManbHbIM
MOMeHT 3aTskkn 40-50 Hu (29-37 ¢pyHros-
CHIbI ByT).

YcTaHoBMTE 3aLLUMTHOE YCTPOMCTBO, Kak
nokasaHo B > pasgene 4.1.
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[Lnsa o6opynosaHua ¢ pesbboi G1/4f
MCNONb3yNTe BXOAALLMIA B KOMMNEKT
nepexoanuk THPN M16G1/4; sakpyTtute
nepexofiHvK B 06opyaoBaHve.

Ons obopynosaHus ¢ pesbboit G3/4f
MCNONb3yNTe BXOAALLMIA B KOMNNEKT
nepexoaHuk THPN M16G3/4; sakpyTtute
nepexoaHvK B 06opyaoBaHue.

3aKpyTUTe COOTBETCTBYHOLLMIA BbICTPOCHEMHbIM
nepexoaHuk (300 nan 400 MMMa) Ha KoHel,
M16. MakcManbHbiv MOMEHT 3aTAXKKM
40-50 Hwm (29-37 pyHTOB-CHABI DYT).
YT06bI OKOHYATENLHO COEAUHNUTL PYKaB W
o6opyaoBaHu1e, coeauHUTe GbICTPOCHEMHBIN
LUTYLEP W BbICTPOCHEMHBIM NEPEXOaHHK.

BHumanue: Lpyrye nepexogHyku nocTaBnatoTcs
otaensHo. CM. Tabnuuy BHU3Y:

Onucanue

[MepexoaHuk, HapyxHas pe3bba
M16 - Hapy»Has pessba G 1/8

0603HaueHne

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8 [NepexoaHuK, HapyxHas pessba
M16 - HapyxHas pessba G 3/8
THPN M16G1/2 [NepexoaHuK, HapyxHas pesbba
M16 - Hapy»Has pesbba G 1/2

e 3akpoiTe BO3AYLUHLIN knanaH (6) u
NPUCOEOMHUTE BO3MYLLHbIM LLNAHT K
coedMHeHWIo nogayn Bosayxa (1).

o [pucoeanHuTe WNaHrM K Bxody Macna (2) u
Bo3Bpary Macna (3).

e OnycTtute cBOBOHbIE KOHLbI MACMSIHBIX LLMAHIOB
B KOHTEMHEP C MacioM. YéeauTech 8 ToM, 4To
KOHeL|, BCAChIBAOLLEro MacMAHOro LWNaHra
MNOMHOCTBLIO MOMPYXEH B Macno.

e Yéenurech 8 TOM, 4TO NPEAOXPAHUTENbHBIN
knanaH (5) oTkpbIT. OTKpOMTE BO3OYLUHbIN
knana (6) ons 3anycka THAP...E. Jaute
THAP...E nopa6oTaTs 1o Tex nop, noka
ny3bipbKK BO3Myxa He GyayT BUOHbI B LUNAHe
Bo3BpaTa Macna (3).

e [lnq Hayana nogaym Macna 3akpomTe
npefoxpaHuTenbHbIv knana (5).
NPUMEYAHUE: Macno moxet
UMPKYNMPOBAThL Yepes LUMaHr Bo3BpaTa [Aaxe
NPH 3aKPLITOM NPEOOXPaHUTENLHOM KnanaHe.

e Ecnu THAP..E nogcoeauHeH K pykasy
(BbICOKOrO) IABNEHMS, BO3AYX HEOBXOAMMO
YOaN1Tb U3 pyKasa.
3avacTyro [N 3TOro Heo6XoaMMo crerka
0cnabuTb coeMHeHWe pyKasa Ha 060pyL0BaHMH

akF

[0 nosiBneHus Macna 6es Bosmyxa. 3ataHuTe
coefiHeHWe Nocne yaaneHus Bo3ayxa vs
pykasa.

e [Insa octaHosku THAP...E oTkpowTe
npenoxpaH1TenbHbIv knanaH (5) ans cépoca
[laBNeHMs Macna, 3akpomTe BO3AyLUHbIM KnanaH

(6).

4.1 3awmTHOE YCTPOWCTBO

[Mpu nooKkntoYeHWn pykasa gasnenns k THAP
300E unu THAP 400E Heobxoammo ycTaHaenmeaTh
3awmTHoe ycrpoicTao (THAP E-PC2).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. YctaHoBka MaHOMeTpa

[ns npucoeqmHeHns MaHOMETpa K Hacocy Miu

MHKEKTOPY C NHEBMOMNPUBOLOM:

o CHWMMTE 3arnyLLKky.

e HanéxHo 3aBepHUTE MAHOMETP B
coeuHeHwe ¢ pesbbor G 1z,

BHUMAHMWUE: CoeguHenue B, nokasaHHoe Ha
cnenytoLmMX OBYX PUCYHKaX, MMeeT feByto pesboy!

o OTperynupy#Te coefMHeHe 4o Tex nop, noka
3a30p Mexay coefuHeHuamu A u B He Gyaet
paBeH 1 MM.

e 3asepHuTe y3en 8 cOope, BKMOYAA COEAMHEHMS
A, B v MaHoMeTp, B KOpMyc Hacoca Mnu
UHKEKTopa.

o [lpu MoHTaxe oGecneyrBaiite 3asop 1 mm.

e Korga coegrHeHune A noyTu 3aTaHyTo,
NOBEPHUTE U yaepKMBaKTe 8 TpeByeMom
NONOXXeHWU MaHOMETP.

e [lonHocTblo 3aBepHUTE coeguHeHue A.

e He 3aBopauuBanTe coeauHeHue B.

akKF RU 101



6. Komnnektsl THAP

Komnnextsl THAP BkNtOYatoT KOMMOHEHTI,
yKasaHHble B Tabnuue ganee.

O6o03HaueHue
THAP 030E/SK1 1x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A

1x 729832 A

KOMNOHEHTOB KOMNNeKTa

MaCnAHbIM Hacoc ¢ NHeBMONPHUBOAOM
nepexoaHoi WTyLep

TMGKMM HAMOPHBIN WNaHT

MycTa

wryuep

NPUMEYAHWUE: MaHomeTp mckntoyéH. Mcnonbsyrte MmaHometp 1077587, 0 — 100 MITa, noctaBnseTcs oTaensHo.

O6o3HaueHne
THAP 150E/SK1 1x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834

1x 729831 A
1x 729832 A

1x 1077589

O6o3HaueHne
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1
1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

06o3HaueHne
THAP 400E/K10 1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1
1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

102 RU

KOMMNOHEHTOB KOMNMeKTa

KOMNOHEHTOB KOMNNeKTa

KOMMNOHEHTOB KOMNMeKTa

MacnsaHbIM HACOC C NHEBMONPUBOLOM
nepexofHom LWTyLep

FMOKWIA HANOPHBIN LLUNAHT

MydpTa

wryuep

maHomeTp 0 — 300 Mrla

MHXXEKTOP Macna ¢ NHeBMoMNpHUBOAOM
maHomeTp 0 — 400 Mrla

MepexogHuk M16f G3/4m

Pykag 300 MTla 2 M, Hapy»Haa pesbba M16 x 1,5
Beictpockémubin Wwtyuep 300 Mla
Beictpockémbin nepexoaruk 300 MMa -
MOCTABMAETCA OTLENBHO

[MepexoaHuK, HapyxHaa pesbba M16 -

Hapy»Haa pesbba G3/4

[NepexodHuK, HapyxHasa pesbba M16 -

HapyxxHas pesbba G1/4

MHKEKTOP Macna ¢ NHeBMONpPUBOLOM
maHomeTp 0 — 400 Mrla

MepexoaHuk M16f G3/4m

Pykag 400 Mla 2 M, HapyxHas pesb6a M16 x 1,5
Beictpocbémbin Wwtyuep 400 MlMa
BeicTpockémHbin nepexogtuk 400 MMa -
MOCTABNAETCA OTOENBHO

[MepexodHuK, HapyxHas pessbba M16 -

Hapy>xHasa pesbba G3/4

lMepexoaHuK, HapyxHaa pesbba M16 -

HapyHaa pesbba G1/4

akF



7.

Texobcnyxusanue

PerynspHo 4ncTuTe BXOOHOM MacNaHbIA GUNbTP
(pacnonoxeH HaNPOTMB BXOHOIO COEOMHEHUS
no Macny).

Y6eouTecs 8 UMCTOTe Macna. 3arpssHeHus
MOTYT NPUBECTU K BONbLLIOMY M3HOCY W, B KOHLIE
KOHLIOB, K 0TKa3y Hacoca.

Y6eouTech 8 Nofaye YUCTOro U Cyxoro Bo3ayxa.
MNofaya HeUNLTPOBAHHOIO BO3/yXa MOXET
NPUBECTU K NOTEPE CKOPOCTH UMK 0CTAHOBKE
Hacoca.

SKF pekomeHayeT UCnonb30BaTb MOHTaMKHYHO
sknpkocte SKF LHMF 300 1 nemoHTaxHyto
suakocts SKF LHDF 900.

MakcMMansHoe BpeMs XpaHeHw st 3aBUCKT OT
YCNOBWW XpaHeHws. PekoMeHayeMble yCnoBust
XpaHeHUs — Npu TeMnepaType oKpyxatoLLen
Cpefibl B CyxOM BO3fyxe.

[ns noaroTosku K XpaHeHHto Ao6aBuTL
HECKOMbKO Kanenb Macna s
nHeBMo/BMraTenen Ha BXof, Noaayu Bo3ayxa
Hacoca.

MpUcoeamrHUTE UCTOYHUK BO3AYXA M Med/IeHHO
3anyctute THAP...E B TeueHue HECKONMbKMX
TakToB. Bo Bpems xpaHeHus Hacoca
MCNONb3yemblM BO3AyX [OMKEH UMETb TOYKY
pockl NapoB Bofpl Kak MUHUMYM Ha 10°C Huke
TemnepaTypbl OKpy>XatoLLer cpeapl.

akF

8. XpaHeHue

XPaHWTb B CyXOM, YACTOM, XOPOLLIO BEHTHUNMPYEMOM
noMeLLeHr

9.

Cpok xpaHeHus: He Bonee 36 Mecales
OTHOCUTENbHas BNAXKHOCTL: < 65 %
Temnepatypa xpaHeHus: ot +10 go +40 °C
He nopgepraTs B0O3AeNCTBMIO NPSAMOro
COMHEYHOrO CBETa WNK YNbTPadbKUONeToBOro
U3NyYeHus

0O6ecneyuTb 3aLLMTy OT PacronoXKeHHbIX
NoBnM30CTU UCTOYHWKOB TEMMa WK Xonoaa

TpaHcnopTUpoBKa

TpaHcnopTMpoBKa 060pyA0BaHHs BbIMNONHAETCS

B KOHTEMHEpe NPoM3BOAMTENA NOGLIM BULOM
TpaHcnopTa Ha nboe paccTosHye.

O6opynoBaHWe A0MKHO ObITb yNakoBaHo B
KOHTEMHepbl 13 COOTBETCTBYIOLLIMX MAaTEPHarnos 1
KOMMOHEHTOB [N €ro 3aLLWThl 0T NOBPEXAEHUS BO
BpEeMsl TPaHCNOPTUPOBKM, MOrPy304HO-Pa3rpPy304HbIX
onepaumni U XpaHeHus.
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10.3anacHble getanu

Bce tunbl THAP...E O6o3Hauenne
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

THAP 030E O6o3HaueHne
THAP 030E-7
THAP 030E-10

THAP 150E O6o3Hauenne
THAP 150E-7
THAP 150E-10

HaumeHosaHue

Ketic (nycton) ans THAP u TMJL
KoMnnekT wnaHros

BosayLwHbIM knanaH B cbope

Bxo/Hor 6nok nogaym Bo3ayxa
lMHeBMoaBMraTens 8 céope

BxogaHor 6nok nogaun Macna
MpenoxpaH1TenbHbIN Knanak B cope
TMpUcoearHUTENbHBIM LWTYLEP B cOope
3arnyLuka B cope (MaHOMeTp He BKMOYEH)
Pyuyka fnst nepeHocku

HaumeHoBaHue
MacnsHbii Hacoc B céope
PeMOHTHBIN KoMnnexkT

HaumeHoBaHue
MacnsHbii Hacoc B c6ope
PeMOHTHBbIN KoMnnekT

THAP 300E 0O6o03HaueHne HaumeHoBanune
THAP 300E-7 MacnaHbii Hacoc B c6ope
THAP 300E-10 PeMOHTHBIM KoMnnekT
THAP E-PC2 3aLmMTHOE YCTPOMCTBO

THAP 400E O6o3HaueHne HaumeHoBaHue
THAP 300E-10 PeMOHTHBIM KOMNNeKkT
THAP E-PC2 3alLmuTHO. YCTPOMCTBO

MepexopgHKUKK 0O6o3HaueHne HaumeHoBaHue
THPN M16G1/4 [MepexoaHuK, HapyxHaa pesbba M16 - HapyxHas pessba G 1/4
THPN M16G3/4 [MepexomHuK, HapyxHaa pesbba M16 - HapyxHas pessba G 3/4
THPN M16G1/8 [MepexomHuK, HapyxHas pesbba M16 - HapyxHas pessba G 1/8
THPN M16G3/8 [MepexoaHuK, HapyxHaa pesbba M16 - HapyxHas pessba G 3/8
THPN M16G1/2 [MepexoaHuK, HapyxHaa pesbba M16 - HapyxHas pessba G 1/2

RU PYCCKWUH
J0NONHUTENbHASA MHHOPMALIUSA

MHdbopMaups 06 ynonHoMoYeHHOM nuLe 1
KOHTAKTHOW MH(OPMALMK ANA CBA3M C HUM:

000 «CKd»

121552, ropog MockBa, ynuua Apuesckas, 4.19,
Brnok A, 3tax 7.

TenedoH: +7 495 215-1006

Anpec anektpoHHon nouTtsl: SKF.Kazakhstan@skf.com

104 RU
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11.MoucK HencnpasBHOCTEN

MockonbKy BbICOKOE OaBneHWe Macna u
TMOPABNMKM ABNAETCA NOTEHLMANbHBIM PUCKOM
N8 6e30MacHOCTH, TO Nepe[ AeMOHTaXOM MHBbIX
netanen u3 THAP...E oTcoegmHuTe WnaHr nogayu
BO3MyXa.

11.1 NMHesMopgBUraTens

B criyyae cHWeH1a 060pOoTOB MK 0CTaHOBKM

NHeBMOABHraTens:

e Yéenurech 8 NPaBUMLHOCTH BbIMOMHEHMS
BO3/YLLHbIX COEAWUHEHWH.

e Yéenurech B TOM, 4TO BO3AYLUHbIN KnanaH
OTKpBIT.

o CHUMMWTE BEHTUNALMOHHYIO 3arnyLLKy C
nHesMopaBuratens. Mcnonb3yite napy
naccatwen s npoBepKu OTCyTCTBHS
3ae0aHWs BO3MYLLHOrO KnanaHa.

e HaHecute HeBoMbLLIOE KONMYECTBO CMa3ku Ha
BO3/1yLLIHbIM KNanaH v BHYTPb BO3.YLUHOMO
LwiTyuepa.

e Cobepute v BrmtounTe THAP...E
(cM. - paspen 4, “Ykasanms no skcnnyaraymm’).

Ecnu nHeBMaTH4yeckui MoTop paboTaeT CMLIKOM
LUYMHO 1 NponycKaeT BO3AyX, 3TO CBMALTENbCTBYeT
0 CMULLIKOM BbICOKOM A@BMEHWW NoJaYv Bo3ayxa

Ha THAP...E. BcTpoeHHbIM nHeBMaTUYeCKum
OrpaHWyMTeNb HE LONYCKAEeT YBENUYEHUs [aBneHus
Bo3ayxa Bbile 7 6ap. CépockTe fasneHue Bo3ayxa

11.2 Hacoc unu uHXekTop Macna

Ecnu THAP...E He HarHeTaeT unu He noaaepxxuBaeT
[aBneHye Macna:

e 3aTAHWTE BbINYCKHOM KNanaH.

e [lpoBepbTe HanMuue yTeyku Macna.

B cnyvae yteuku macna us THAP...E:

e Ecnu Macno npotekaeT B 06nacTk nepegHe
0Mnopbl, BEPOATHO HApYyLLUEHWe repMeTUYHOCTH
HaKOHEYHMKA UMK COeAMHeHUA MaHOMeTpa.
BHyTpeHHWe kaHanbl yTeYkM Macna He
[I0MYCKAOT BbIXOAA Macna nof, BbICOKMUM
[aBMeHWeM B CydYae HedoCTaToOYHOM 3aTaKM
HaKOHeYHMKa UMK MaHoMeTpa.

e B cryyae npoTeyku coeguHenus, yoeamtech
B OTCYTCTBMM NOBPENKOEHWUM CONPAXKEHHBIX
NOBEPXHOCTEN. 3aMeHUTEe BCE NOBPEXAEHHbIE
netanu.

e Ecnu conpskeéHHble NOBEPXHOCTH He
NOBPEX[EHbI, 3aTAHUTE COeOUHEHME.

106 RU

no 7 6ap. Mcnonb3osaHWe OasneHus Bo3aoyxa Bbille
7 6ap NPUBOOMT K yTeYKe CKaToro Bo3yxa.

Ecnu nHeBMogguraTtens nocne 31oro He padotaer,
0TMNpasbTe HACOC B YNOMHOMOYEHHbIN CEPBUCHBIN

ueHTp SKF.

Ecnu Hacoc 1nu MHKeKTop Macna He paGotaroT

nocne BbINOMHEHWs 3TUX OEeMCTBUI, NepedanTe
npuoop B 0bULMaNbHBIN CepBUCHBIN LieHTp SKF.

CopepskaHwe 310N ny6nuKkauum ABnseTcst COGCTBEHHOCTIO
M3AaTens W He MOXeT BbiTb BOCNPOM3BEAEHO (faske YacTUyHO)
6e3 NpeaBapyTensHOro NUCbMEHHOro paspeLuenus. Hecmotps
Ha T0, YTO GbINM NPUHSTLI BCE MEPLI N0 00eCreyeHMo TOYHOCTHU
MH(OPMALMK, COOEPXKALLIEMCA B HACTOALLIEM M3[aHWUK, U3faTenb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a NtoBOK yLLEP6, NPSAMON WUu
KOCBEHHBbIM, BbITEKAOLLIMIA M3 MCMONb30BAHHS BblLLIEYKa3aHHOM
MHPOPMALMK.
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1. MR

1.1 5 5h;F;B238 THAP 030E F)THAP 150E

THAP 030EANRITHOE /34 30 MPa

THAP 150EASHHEOEDA 150 MPa

THAP 030E/THAP 150E38 T 22455 . 3REIK
ZIZ RO AR RIRES,
RSB AT THR g BB DHER
=R

1.2 550028 THAP 300E F)THAP 400E

THAP 300E8Y&1THOE /4 300 MPa

THAP 400EBN&1THOE D4 400 MPa

THAP 300E/THAP 400EYS AT L& . /EIK
B GE R.

XLy A B SKPR B HEES (0K Couplings)
e, . NERWHITES.
ERAEHSELAFNEBETTZHTER
=898,

2. iR

THAP..E RIIBSHRATTZDAKEIE)EH
@5, HAZ, REA 7 barV=SEDAEFTE
Sk,

SNBSS TE LR, BRENGEE, 85
FERRBSELOEHE. OB, SohDd
el EBIMENG Y s I BT EE T
FHO L.

596, SIS IUSSKFRE RS —
RGEA. STHsTBERERNE

> 6,

akF
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3. RARSH

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
JAER 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
At 1:50 1:250 1:500 1:667
TIESHE 7 bar
RR=SHEFES 200 FH/44P
MEBERRE 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm® 0,64 cm®
TERE 0°C- 45 °C, ABVR T HRevRIA
HH0* G /s INRLL*
KE 350 mm 405 mm
biss 202 mm
IS 171 mm
52 11.5 kg 13 kg

«  ORURE, DUBKENDRE (THAP 030E #0
THAP 150E) ASERE (THAP 300E A
THAP 400F) ZEE3IHBOBRE, B2
RESN> T 47,

3.1THAP..ERSINEETSRERRNIR
RATE

EBZ=SNRTE TR,

IS0 8573.1:2001 [F4EZ=SE—H -

MEER

SSHA]

BATRIYD: FR 5

K: SheFER, SINEREBX (
WK AR R 2/ MEFEBN
BREL0°0) |

8: EN5

110 zH

3.2THAP...E R3I~GETRIEEHNESE
BRAEW

BRPHEN AT BRI SEEELEE

BER, HMSHEBILSHRERIA.

EEBRSEESPINNESTST

ISO 4406:1999 20,18/ 155D I HTIE A
HE, SN=SHEDNEELEEENRER
7

EEFEAF SKF SRAEZ AR EIRIASUR T EES|
B,

HOUWsREMESHIRA. BAZREAEY
CORREUARIASUE.

A SKF 225558 (LHMF 300)
FF 0°C 3 35°C (ZEMA, MR AT
0°C 2 10°C B3REINA.

(B SKF #£0 (LHDF 900)
FAF 35°C 3 45°C Y&EENA, DIk BT
10°C 3 45°C BYIFEINA,

TERE SEBBRNFONCIEEA
1500 mm%s,

LR OIFHISKF OKERAhes Y, 1BBAZRIREEH
POARSE B e HE S BUR .
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3.3 KR MERE

TEEREHOBE (MPa) SEEMRE/min)
ZEBRR, BHOBEMETTAMETR, &
FEBREBRETTARLIT, BREEEATHAP .
ERIIS o TIFE/B=SER T,

MPa THAP 030E
45

40
35

30 \

15 e

10

0125 025 0375 050 0625 075 0875 1 |/min

MPa THAP 150E
225
200
175
150 AN
N
125 A

~
e ~

50
25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 0.2 [/min
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MPa

THAP 300E

450

400
350

300

250

200

150

100

50

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min

MPa
450

THAP 400E

400

350

300

N

250

AN

200

150
100

50

™~

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min
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4. BYEIREA

1 EHE=S#0 5
2 W0 6
3 0 7
4 BEBED (GYsHiE)

* BERIEBSERDTAL. ObER
&, HIBYRIEIRE (SR
THAP 030E 0 THAP 150F) SiZENRE (&
F3F THAP 300E #0 THAP 400E) &2, 17
T G 3/4 JRSK (4) UBERIE.

o J0S4% THAP 030E 3 THAP 150E 5E 1R
BRSER:

@d 130 Nm 598K ERIHRER L4 G e

= 6 ElcasEk (228027 E), BRME
JIRE (720834) JEREDSh S EA L. Rt
SEBEILIEISEBRREIMESH

ROESOERBINARS L.

akF

AR
S
R

405248 THAP 300E 5§ THAP 400E 55 &R
Bl EER:

FRERERSK(4), TR THPN FM1663/4
Bk, RABRIHAEZ 130 Nm,

KEIEH (300 MPa of 400 MPa) RE}T
A THPN FM16G3/4 23K, SRABIRIHAEA
40-50 Nm,

KSiSH (300 Mpa o 400 MPa) BRIRFES
BERRARENE0T.

BRABEIHRE 40-50 Nm,

Q0B > B 41 DAINZRRIPEE.
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NT# GL/4f RSIBINIAR, [EraRENEY LIRIPERE

THPN M16G1/4 BTk s IGZIBSKITAR 7RIS RINEE %) THAP 300E i THAP 400E
Fch, B, IWVRZEIRIPLEE (THAP E-PC2), |
T # G3/4F IRSIBINIAR, fBraRENTEY
THPN M16G3/4 1IR3k BiZiEskiT AN
Fp

1558 (300 Mpa i 400 MPa) BRRIBZE
7 M16 3%,

S AHEIAIE 40-50 Nm,

FEERRIES ELTIRREE, MRS
AN B RS,

EE: BMESLORABEEHRE. B2l
T&:

BIR U

THPN M16G1/8 EE M16 - 6 1/8 IMRAL
THPN M16G3/8 E M16 - G 3/8 FNRLL
THPN M16G1/2 HE M16 - 6 1/2 IMRLL

s BLESHE (6) , BEBZ=SAEEASEA
o (1) .

o ELEWE (2) NHE (3) .

c SHESHRMNDIE, HAEBEE0
TERSERFBP.

°  THAEIER (5) E3T7F. 1A (6) 7T
BRE, RESDIHSHERE, B0
HE (3) WREVBEETRALL.

o XIMEIER (5) , SohEBss TR,
R0 REHEYOBEH HESHENA,
BIPAEEIRIRR BV IS 5 MEL0UE .

° WRTHAP.EBEEE (SF) ME. WA
MIREPHHES,

BRERT, SEEHEATIERRIMAEER
B, BRRDHRAS=SAT. R
BHAE, SFiTEEL.

° BERXEANTHES, FIIFTHER (5)
BB, ReBxRESHE (6) MaxES
ST .

%
Bl
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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- ZREDK
%BJ_ DNEERSEMss L. 1BeBUTD
®:
o EMNEDRSLRE
o BENRSC 2ERFHTRE— R

AR DVECEMKEPESEREYBEOLR
B

o BTEEML. EREEAMIBZENEIRIR
FaimmZIs,

o KEMESHITREIDBS L, 8FA. BRE
PAE

o ZRUEDBEREIMMZEHNEKR.

o YESARIPEONE, KBEOREBIETM
LONE

o FTERITRESKA

o RBIPLXEAB
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6. E3: THAP

THAPERBRUWT:

1TSS
THAP 030E/SK1

MERHERE
1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834
1x729831A
1x729832A

%88 MEAHPRERBEIR.

WFHETIZx 1077587, 0-100 MPa, BR2EMITIE.

TS
THAP 150E/SK1

1TSS
THAP 300E/K10

11538
THAP 400E/K10

akF

REAHEE
1 x THAP 150E
1x 228027 E
1 x 729834
1x729831A
1x 729832 A
1% 1077589

BERHEE

1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

MEAHERE

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

SohEmss. 17
RauEsk, 11
ZMSEBE, 1R
Mok, 17T
2K, 1

SoEses, 17T
RguEsk, 11
ZMBMBE, 1R
meEsk, 17

gk, 1

0-300 MPa [EN%&, 11

SohEWmes. 11

0- 400 MPa [0, 11
#EiRIESl M16f G3/4m

300MPa & 2m M16 x 1.5 MBS
RIREFHESL 300 MPa

FRIRARESL 300 MPa - BEEHE
iz sk M16 - G3/4 SMRLL
iRz M16 - G1/4 INRLL

SEpEses, 17T

0- 400 MPa [E 3, 1
EERIZSL M16 G3/4m

400MPa 2R 2m M16 x 1.5 IMRLT
PRR AL 400 MPa

BRIRZ B3k 400 MPa - B
FEERIESL M16 - G3/4 INRSL
EERIES M16 - G1/4 MRS
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7. R 8. fig?z
« BRVESBESHB0WTES (N0 FREE. UETEXTERsEmN
WED) . WREMEY, THEBHANGE o KRED: RB6TH

P, o TR <65%
o BREEHTE. BOEORRAEATES -« BEERE. +10..+40°C
W BN R AR R, o TIORESITIEINEIEE
. BRHANEESSED. T8, XTI+ EPeSiiEEsS RN
B S TSR, .
o EEESKFEERED, WokFzsn  9- B
LHMF 30054 E1:LHDF 900, TSRS EREE. e
o BAGRNERRFEENGENE. B5  SEaEErETEE.
NBAZE MEBHREENTIE. R ROoh. ERREIEDNZS,

o HfEAN, FAERB=ESESOBAIENE ToURRAREESE, SR REMAHR
RNV, REBARBESHEERE,  MREBHILTRBSRAMIEE.
R, EEPESESEKER, IRER
BB E oK AR 2 D 2IRTFEEN
EE10 °C,
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10.8%

5 THAP..EEIS

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E
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TS
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

1TSS
THAP 030E-7
THAP 030E-10

1THS

THAP 150E-7
THAP 150E-10
1TE3S

THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

TERS
THAP 300E-10
THAP E-PC2

B3R

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

-

IEAFFTHAPRITMILE) T E78(Z=H)
REDE

SERAH

E=Sd#S0AE

SEIAH

HHOEE

EIRIAL

LA

ENFREREYN C(RSEDR)
BEFR

fiR
BRAM
%8

[P
BRAH
“#Hz8

(U
HRAN
%26
RIPERE

P
%28
RPRE

R

BRI S M16 - G 1/4 IMRLT
iRk M16 - G 3/4 MBLL
R SML6 - G 1/8 IMRLL
BRIz S M16 - G 3/8 IMRLL
iRzl M16 - G 1/2 IMRLL
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111 EEESSR
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BELU PR
UG ERER

. BATRLFIFRS

. BFEBETORARURE
BATHETA, WATRIEIE,

- EELEWE (IWD-40) R, I
HSILE.

. RO, BEDTHENS
(M > 475, BIFREED) .

PR=ASAREIR, HEFINETEEAD
R, 12HtS THAPLE S KTEXRS. NE

N=SIRHESIREI= =504 7 bar, KS[E
B/DF 7 bar, EAETF 7 bar NSESREE
e

;zD%F FEEIRETEEBE, 158 M
K OISKFRBY4HSIN.,

11.2 hRSEDS

W THAP.E RESIRE4URDIE:
o ZBMUEH.

o MSEEEDEIER.

90% THAP..E JS):
WRRBREARMXE, NWRTEERINkK
SIETITENE RIS R, D—IEkgiE D
TERIEREE, AETHHEETRP
EREFERTSEBP.
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SSHPTERABIRHE,

° WREMETE, BREEE,

WRBRAEBSILRIEBIDRTEGIE, 1B
ROBBHEIEINE) SKF LD,
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NbPBO NPOYETETE TOBA
MpegnasHu Mepku 3a GesonacHocT

MpoyeTeTe TOBa PbKOBOACTBO 3@ MbHOLEHHO
u3nonssaHe. CnassamTe BCUUKK NpeanasHu Mepku
3a 6e30MacHoCT, 3a Aa u3berHerte NMYHO HapaHaBaHe
UMW LLLETU Ha MMYLLIECTBO MO Bpeme Ha padoTa ¢
oBopynsaHeTo. CKP He Moxke fa 6bae 0TroBopHa 3a
LLIETH UNW HapaHABaHWS, NPOM3THUYALLIM OT onacHa
ynotpe6a Ha NpofyKTa, HefoCTaTbYHO TEXHUYECKO
06cnyKBaHe UK HenpasuHa ekcnnoarauma

Ha o6opyaBaHeTo. B cryyai Ha kakeaTo 1 61no
HECWIYPHOCT N0 OTHOLLIEHWE ynoTpeGaTa Ha
oBopyasaHeTo ce cebpxkeTe cbc CKP.

HecnassaHeTo Ha cnefHWTe ykasaHWs Moxe Oa
npeauM3Bu1Ka LWETH Ha 060pyaBaHe WK NUYHO
HapaHsBaHe.

e VYgeperTe ce, 4e 060pyOBAHETO Ce U3MON3Ba CaMO
OT KOMMETEHTEH NepcoHan.

e HoceTe npasunHWTe NpeanasHy CpencTsa,
Hanp1Mep 3aLluTa 3a 04MTe, NpeanasHi
PbKaBWLM W NpeanasHu 08yBKu, KOraTo
paboTtuTe c o6opyasaHeTo.

e BnumaTenHo npoeepssaiTe 0bopyasaHeTo 1
BCMYKM aKcecoapu npeau ynotpeta.

e He u3nonssakte NOBPeAEHH KOMMOHEHTH WK He
M3MeHsanTe o6opyasaHeTo.

e M3nonssaite YnCTH, NpenopbYBaHH
XWOPaBNMYHK Macna
(SKF LHMF 300, LHDF 900 1nu nogo6Hw).

e He 13non3sakre TEYHOCTM C OCHOBA MMULEPHH
WMWK BOZA KaTo CPEACTBO 3@ NpeHacsaHe Ha
HanaraHeTo. ToBa MOXe fa npeau3suka
NPeAeBPEMEHHO M3HOCBAHE UMK NOBpeda Ha
oBopyasaHeTo.

o (CabpxeTe 060pyaBaHeTO KbM 3aXpaHBaHe C
UWCT M CYX Bb3OYX.

e He npesuwasanTe MakcMManHo 4omnycTuMoTo
HansraHe Ha Bb3gyxa oT 7 bar.

e He u3nonssaiite o6opyasaHe Ha NOCOYEHOTO
MaKCUMarHo XMOPaBNUYHO HanaraHe.

akF

He m3nonssaiTe gonbnHuTenHo o6opyasaHe,
KNacubULMPAHO 3a NO-HWUCKO OT MaKCUMarHoTo
HanAaraHe Ha NHeBMAaTMYHO 3aABWXXBaHaTa
noMMa UMK MHXXeKTopa 3a Macrno.

He u3nonssamTe waibu Ha ynnsTHABaLLMTE
NOBLPXHOCTH

M3nonssanTe MaHOMeTHP, 3a fda cneauTe
M3X0JALLOTO HanAraHe Ha MacnoTo, KoraTto Tosa
€ Bb3MOXHO.

YBepsisanTe ce, Ye XxMOpaBIMyHaTa cucTeMa

e 6una o6e3sb3ayLueHa Npeay fa nogasare
HanAaraHe B XMOpasnuyHaTa cucteMa
MNpenoTepareTe NPUHYAUTENHOTO BHE3AMHO
U3XBLPMAHE UMK M3CcKauaHe Ha obpaboTeaHaTa
yacT (HanpuMep narep, 3L6HO Koneno

unu nopobeH npeaMeT) Npy BHE3aNHO
ocBo6oXaaBaHe Ha HanaraHeTo (Hanpumep
M3M0ON3BaNTe OCUrypuTenHa unu dukcupalla
ravka).

He 6opaseTe ¢ MapKyuu nog, (BUcoko) HanaraHe
UMK ¢ TPBbOKW NOf, BUCOKO HanaraHe.

MacnoTo nop, HanaraHe MoXxe Aa NPOHUKHE Npe3
KoXaTa, Npeamn3BUKBaNKM TEXKU HapaHABaHKS.
AKo nof koxata 6be UHKEeKTUPaHO Macno,
He3abaBHO NOTbpCeTe MeaULMHCKA MOMOLL,

He u3nonssamTte nospeneHn Mapkyyu 3a
(BMCOKO) HanaraHe vnM NoBpegeHn TpbGK

3a BUCOKO HanaraHe. M3bsarsaite octpu
W3BMBKMU M NPErbBaHu1s, KOrato cBbp3saTe
MapKyuuTe 1 TpbOuTe. OCTPUTE U3BUBKM UMK
nperbeaHusTa LWe NpeaM3BuKaT BbTPELLHO
yBpexaaHe Ha Mapkyya Wnu Tpbbarta, BogeLLo
[0 NpexaespemeHHa nospega. [ogasaHeto
Ha HansraHe KbM NoBpeaeH Mapkyy Wnu Tpboa
MOXe Oa NPeamM3B1Ka NPbCBAHETO UM.

He v3non3ssaiTe Mapkyyu wnu TpbOM 3a
(BMCOKO) HanAraHe, 3a KOWTO yKa3aHMAT CPOK 3a
excrnnoaraLmst e U3TeKbI.

He cBbp3BaiiTe Mapkyun Mnm TpbOM 3a (BHCOKO)
HanaraHe kbM THAP 300E unu 400E, 6e3

[la M3non3sarte [0CTaBeHoTo npeanasHo
YCTPOWCTBO.

He npesuLuaBanTe MakcMManHuTe CTOMHOCTH
Ha MOMEHTa Ha 3aTaraHe, JafeHu B Tosa
PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba.

He w3nonssanTe 3aMbpceHU BCMyKATENHU UMK
Bb3BPATHW MacneHk Mapkyyu. MacneHusT cba
MOXe [a Ce 3aMbpCH, KOeTo da aosede ao
npexaeBpeMeHHo 3HOCBaHe M NoBpeaa Ha
obopyagaHeTo.

He sauraite o6opyasaHeTo 3a MapKyuuTe,
TpbOWTE 3a BUCOKO HansraHe Unu KynmnyHrure.
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M3non3sanTe caMo pbKoXBaTKaTa 3a NpeHacsHe.

e He ocrasaiTe o6opyasaHeTo 6e3 Haa3op,
nokaTo paboTuTe.

e (nassauTe MeCTHWTe pasnopenbm 3a
6esonacHocT

e (QbcnyxsaiTte 060pyaBaHeTo nNpu
KBaNMUpUUMPaH XUOPABNUYEH TEXHUK UMK B
PeMoHTeH LeHTbp CKP.

®  3aMeHsNTe U3HOCEHW MW NOBPEOEHH YacTH C
OpUrMHanHu Yactu CKa.

EC Oeknapauusa 3a cboTBEeTCTBUE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Hwe, MPT SKF, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
XonaHausa, oexnapyMpaMe Ha co6cTBeHa 0TroBOPHOCT
C HaCTOALLOTO, Y€ OMMCaHWUTE B Te3W yKa3aHWs 3a
ynotpe6a NpoayKTH OTroBapAT Ha U3MCKBAHMSATA Ha
cnegHata auMpeKTMBa:

OWPEKTUBA 3A MALLIMHW 2006/42 / EO

W CbOTBETCTBAT Ha CriefHUTE CTaHOAPTH:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Xonangus, anpun 2023

==

Guillaume Dubois
MeHunoykbp no Kayectso 1 CboTBETCTBUE

C€
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1. Mpunoxexne

1.1 MHeBMATUYHO 3a4BUXBAHWU MACNEHHU
nomnu THAP 030E n THAP 150E

THAP 030E e npoekT1paHa 3a U3xodsLLo HansaraHe
Ha MacnoTo oT 30 MPa.

THAP 150E e npoekTipaHa 3a U3XogsLLo HansraHe
Ha MacnoTo oT 150 MPa.

B 3aBMCHUMOCT OT HE06X04MMOTO MaKCUMAsHO
HansaraHe Ha MacnoTo, Te ca NoAXoAsLLM 3a
NPUNOXEHKUA KaTo Hanpumep obTaraHe Ha BonTose
1 NOAABaHe Ha HanAaraHe KbM rofemMu XMapasnuyHu
ravku. B cpasHeHuWe C pbyHO 330BMXKBaHWTE
MacneHu nomnu, ynorpedara Ha nHeBMaTUYHO
3aBMXKBAHMUTE MaACMEHW NOMMK MOXe [a CnecTu
3HAUMUTENHKM BPEME W YCUMKS.

1.2 [HeBMaTUYHO 3a4BUXXBAHWU MACNeHKU
nrxektopu THAP 300E 1 THAP 400E

THAP 300E e npoekT1paH 3a u3xodsLLUo HansraHe
Ha MacnoTo oT 300 MPa.

THAP 400E e npoekT1paH 3a u3xogsLLo HansraHe
Ha MacnoTo oT 400 MPa.

B 3aBMCHUMOCT OT HE06X04MMOTO MaKCUMAsHO
HanAraHe Ha MacroTo, Te ca 0COBeHO NOAXOASLLIM
33 MOHTUpaHe W OeMOHTUpaHe Ha roneMu
CbeanHeHUa Unun crnobku nof, Hanaraxe. Tosa
BKTHOYBA NPUNOXEHUSA KATO HAMPUMEP KyNyHruTe
OK Ha CK®, MaxoBuLM, Kene3onsTHW konena

1 BUTNA. B cpaBHeHMe ¢ pbyHO 3aaBMKBaHUTE
MacneHu MHXeKTopw, ynotpebaTa Ha NHeBMAaTUYHO
3aBMXKBAHUTE MACIIEHW UHXEKTOPK MOXe fa CrecTy
3HAUMTENHM BPEME W YCUMMS.

2. Onucanue

Cepusata THAP ...E cbabpyka MacneHa noMna unu
MHKEKTOP, 3a[1BMXKBAHW OT NHEBMATHUYeH Asuraren,
HansraHe Ha Bb3[yxa BLTPELHO OrpaHuyeHo a0

7 bar, koeTo ce 13non3ea 3a NPoOM3BEXKAAHE Ha
Macno C BMCOKO HanaraHe.

Cepuata THAP ...E ce goctass roTosa 3a ynorpeba.
Ta ce gocTaBs B TPAHCMOPTHA KYTHs, BKMHOYBALLA
CMyKaTeneH W BPbLLALLL MapKy4u C KyMnyHrv

3a 6bp3a Bpb3ka. Te ca 060pyaBaHM C ,MbXKKM"
HakpanHuk G /4, KOMTO e npegHasHadeH fa 6bae
3aBMHTBaH HaNpaso KbM 00paboTBaHMWs OeTain.
Kato antepHaTuea, Te MoraT fa 6baar U3NoN3BaHu
B CbYeTaHWe C NOOXOMALLM XMOPABNMYHM aKcecoapu
o7 CK®. MbAHUTE KOMNNEKTH, CbCTOALLM Ce OT
NHEBMATUYHO 33ABMKBAHA Mac/eHa noMna unu
MHXXEKTOP, Ca NoKasaHu B - pasgen 6.
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3. TexHWuYeckn DaHHU

THAP 030E
HoMWHanHo xvMapaBnuyHo HansraHe 30 MPa
CboTHOLLUEHWe Ha Hansraxe 1:50
Pa6oTtHo HansraHe Ha Bb3gyxa
Pasxof Ha Bb3ayx
Obem/xon 10 cm?

Pa6otHa Temnepatypa

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 bar
200 nnTpa B MUH.
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?

0 °C - 45 °C B 3aBMCMMOCT OT M3N0ON3BaHaTa TEYHOCT

M3Bopg 3a Macno* G 34 ,MbXKM"

LbmknHa 350 mm 405 mm
BucounHa 202 mm

LLnpuHa 171 mm

Terno 11,5 kg 13 kg

Moxe na 6bfe oTCTpaHeHo, 3a [a No3BoMu Ha
rbBKaBMTe MapKy4u 3a Hanarate (THAP 030E u
THAP 150E)  Tpb61 3a BKCOKO Hanaraxe
(THAP 300E 1 THAP 400E) ga 6baat
MOHTUPaHK KbM M3X0ALLMs GNoK 3a Macno,

- pasgen 4 33 [OMbAHUTENHA MHPOPMALIMA.

3.1 MuHUManHo NpenopbYBaHO KavyecTBoO Ha
Bb3ayxa 3a cepusa THAP...E

KauecTeoTo Ha Bb3ayxa Tpsbea 4a oTrosaps
MUHWMYM Ha CNedHUTE YCIoBKS;

IS0 8573.1:2001 CrbcTeH Bb3ayx -- Yact 1:
Knacose Ha 3aMbpcsiBaHe W YncToTa.

Tebpau yacTmum: Knac 5

Bopa: Knac 4 unu no-pgo6up, B
3aBMCMMOCT OT OKOMHaTa
Temneparypa.
(MpenopbyBa ce ToukaTta Ha
0pocsiBaHe Ha BOAHWTE napu
na 6bae Har-manko 10 °C nopg,
OKOMHaTa TeMneparypa)

Macno: Knac 5

akF

3.2 U3nuckBaHMA M NpenopbKU 3a YMCTOTA Ha
macnoto 3a cepua THAP...E

Mp'bCOTMFI W MeTanHK 4actuuu B MaCnoTo Morat aa

npenusBuKaT M3HOCBAHE Ha OOMUPHUTE NOBBLPXHOCTHU

Ha 6yTal‘|0TO; BOOeLLO0 00 npekoMepeH TeYv Ha Macno

W HenonpasuMu nospeau Ha THAP...E.

MMpenopbyBaHOTO PaBHMLLIE Ha YMCTOTA Ha MACNOTO
TpsibBa 4a 0TroBaps Ha WK fa NpesuLLasa
ISO 4406:1999 20/18/15

M3non3saHeTo Ha TEYHOCTU UMK Macna, PasnuuHm
MOHTAXHMW W [LEMOHTAXHW TeyHocTH oT CK®P,
MOXe fa NpeamsBrka KOpo3ua u/unu nospega Ha
LONMUPHWTE NOBLPXHOCTU Ha ByTanoTo.

He cMecBaMTe TEYHOCTM MNK Macna OT pasnuyHK
MapKWu.

M3non3BaiTe MoHTaxHa Teuroct SKF (LHMF 300)
3a MOHTaXHW Npunoxerus Mexay 0 °Cu 35 °Cwu
3a geMoHTaxHW npunoxkerns mexay 0 °C w10 °C.

W3non3saiTe gemonTaxHa TeyHoct SKF (LHDF 900)
3@ MOHTaXHW NpunoxkeHusa Mexay 35 °Cwu 45 °Cu
33 AeMOHTaXHK npunoxkeHns mMexxay 10°C u 45 °C.

MakcrManHo JONyCTUMUAT BUCKO3WUTET Ha MacnoTo
npu pabotHa Temnepatypa e 1 500 mm?%/s

KoraTo MoHTMpaTe unu aeMoHTupate SKF
cvegmuuteny OK, u3nonssanTe npenopbyaHoOTo
Macno, KakTo e MoCoYeHO B UHCTPYKLMMTE 38 MOHTaX
3@ KOHKPETHUSA CbeduHUTEN.
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3.3 Tabnuum c Npon3BoaUTENHOCT

TabnuumTe No-40My NOKassaT B3aMMoBpb3KaTa
MEX Oy M3XOAALLOTO HanaraHe Ha Macnoto (MPa) u
nebuta Ha Macnoto (I/min).

M3X0AsALLOTO HanAraHe Ha MacnoTo e nokasaHo no
oTBecHaTa oc. [1eBWTHT Ha MacroTo e nokasaH no
BOJ0paBHaTa oc.

TabnuuuTe NokassaT NPOM3BOAMTENHOCTTA Ha
THAP...E, korato pa6otv npu 7 bar HanaraHe Ha
Bb3ayxa.

MPa THAP 030E
45
40
35
30 \‘

20 P
\
15 -
M ——
10
5
0

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225
200
175

150 \

125 N

100 \

"\.______-“--_
20
25
0

0025 005 0075 01 0125 015 0175 02 |/min
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MPa
450

THAP 300E

400

350

300

250

200

150

100

50

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min

MPa

THAP 400E

450

400

350

N

300

AN

250
200

150

100

50

™~

0,01

002 003 004 005 006 007 008 l/min
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4. PaBoTHM yKasaHuAa
1 Bpb3ka 3a Bb3ayx 5. Ocsoboxaasall knanaH
2  Bxop 3a macno 6 KnanaH 3a Bb3ayx
3  BpbLiaHe Ha Macno 7  PbkoxsaTka 3a npeHacsaHe
4 Cewbp3gall Hunen (HakparHuk ¢ pasmep G 3/s)

CebpyKeTe NHeBMATUYHO 3aBMXKBaHaTa NoMna
UMW MHXKEKTOP 3a Macno kbM o6padoTeaHms
netann. Cebp3saHeTo Moxe fa 6bae
OCbLLIECTBEHO HANPaBo UMK Npes MBKaBus
MapKyd 3a HansraHe

(3a THAP 030E 1 THAP 150E) unu mapkyu

3a BKUCOKo HanaraHe (3a THAP 300E v THAP
400E). OtcTpaneTe HakpaiHuka G 3/4 (4),

3a [1a N03BOMMTE CBbP3BaHE Ha Mapkyua.

Ako nsnonssate THAP 030E unu THAP 150E
B KOMOMHALMA C MApKyY 3a HanaraHe:
MonTunpaiTe agantep G 3/« koM G /s

(228027 E), c MakcMManeH MOMEHT Ha 3aTaraHe
o7 130 Nm. CebpyxeTe rbBkaBusa Mapkyd 3a
Hanarate (729834) kbM apanTepa.

MbBKABMAT MapKyy 3a HanaraHe Moxe aa 6bae
CBbP3aH KbM NPUMNOXKEHUETO U3MN0N3Banku
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KynnyHr 3a 6bp3a Bpb3ka W HUMen.

Ako usnonssate THAP 300E unu THAP 400E
B KOMOMHALMA C MApKyY 3a HanaraHe:
OtcTpaHeTe cBbp3BalLma HUnen (4) u ro cmexeTe
¢ Hunen THPN FM16G3/4. Makcumanuuar
BbPTALL MOMEHT Ha 3aTaraHe e 130 Nm

(96 Ibf-ft).

3asuiTe cboTeeTHUA Mapkyy (300 MPa

unu 400 MPa) B Hunena THPN FM16G3/4.
MaKcMManHWST BbPTALL, MOMEHT Ha 3aTAraHe e
40 -50 Nm (29 — 37 Ibf-ft).

CBbpyKeTe CbOTBETHMS KYMYHr 3a Gbp3a Bpb3ka
(300 MPa 1nmn 400 MPa) kbM cBoBogHMA KpaWt
Ha Mapkyya. MakcMManHWaT BbPTSLL MOMEHT Ha
satarare e 40 — 50 Nm (29 — 37 Ibf-ft).
MoHTHpaWTe 3aLLMTHOTO YCTPOWCTBO, KaKTo e
nokasaHo B > pasgen 4.1.
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3a NPUNOXeHUA C peséa G1/4f w3nonssaiite HanAaraHeTo Ha MacnoTo, Cnefn KOeTo 3aTBopeTe

BKMtoYeHus B Komnnekta Hunen THPN KnanaHa 3a Bb3ayx (6)

M16G1/4; 3aBuitTe TO3M HUNEN KbM .

NpHNosKeHueTo. 4.1 3aWNUTHO YCTPOUCTBO

3a npunoxenus ¢ pesba G3/4f usnonssaite Tpabea na 6bae MOHTUPAHO 3aLLUMTHO YCTPOMCTBO
BKMOYeHWs B komnnekTa Hunen THPN (THAP E-PC2), koraTo cBbp3BaTe MapKyy 3a BUCOKO
M16G3/4; 3aBuiiTe TO3W HWUNEN KbM HansraHe kbM THAP 300E wnu THAP 400E.

NPUNOXKEHUETO. 3aBUITE CbOTBETHUS KyMNYHT
3a 6bp3a Bpb3ka (300 MPa unm 400 MPa) kbM
kpast M16. MakcMManHUAT BbPTALL MOMEHT Ha
satarate e 40 — 50 Nm (29 — 37 Ibf-ft).
CebpyxeTe KynnyHra 3a 6bp3a Bpb3ka M HUnena
3a 6bp3a BPb3Ka, 33 @ OCHLLECTBMTE KPaWHOTO
CBbp3BaHe MeX [y Mapkyya W NPUIoKeHHeTo.

3abenexka: Kato otaenHu aptukynu ce
npegnarat v gpyru Hunenu. BuxTe gonHara

Tabnuua:
0603HaueHne Onucanue
THPN M16G1/8  Hunen M16, mbskn — G 1/8, Mbxku

THPN M16G3/8  Hunen M16, mbskkn — G 3/8, Mbxku
THPN M16G1/2  Hunen M16, mbsxku — G 1/2, MbxKku

e 3arsoperTe knanaHa 3a Bb3ayx (6) 1 cebpxKeTe
Mapkyya 3a Bb3yx KbM Bpb3kaTa 3a Bb3ayx (1).

o CabpeTe Mapky4uuTe KbM M3B0/a 3a Macno (2)
1 BpBLUALLIATA NMHMS 3a Macno (3).

e [locTaseTte cBOGOAHWTE KpamLLLA HA MacneHUTe
MapKyuu B Cbia 33 Macno. YBepeTe ce, ye KpasT
Ha CMyKaTenHWs MapKyy e HambAHO NOTONEH B
Macno.

e VYaepeTe ce, 4e 0cBOBOXNAABALLMAT knanaH (5) e
otsopeH. OTBOpETe Bb3AyLUHWA KnanaH (6), 3a
na 3anoyHete pa6ota ¢ THAP...E 3agencreante
THAP..E gokaTo B Mapky4a 3a BpbLLaHe Ha
macno (3) noseye He ce BWKaAT MexypyeTa
Bb3OYX.

® 3a fAa 3anoyHeTe NOAABAHETO Ha Macno,
3aTBOpeTe 0cBOGOXKAABALLMA knanaH (5).
3ABENEXKA: Macnoto Moxe na
LIMpKynvpa npe3 BpbLLALLMA MAPKyY, OOPH U
KOraTo 0CBOGOXAABALLMAT KNanaH e 3aTBOpeH.

e Ako THAP..E e cBbp3aH KbM Mapkyd 3a (BMCOKO)
HanaraHe, Bb3ayxbT TpsdBa Aa Obae oTCTpaHeH
oT Mapkyya. YecTo ToBa Moxe aa 6bae
HanpaseHo NOCPeaCTBOM Neko pasxnabsaHe
Ha Bpb3KaTa Ha Mapky4a KbM NPUNOXKEHKUETO,
[,0KaTO 3aroyHe [a M3nu3a Macno 6es Bb3ayx.
Cnepn 06e3Bb3fyllaBaHe Ha Mapkyya 3aTerHeTe
OTHOBO Bpb3KaTa.

e 3a pa cnpete THAP...E, oTBOpeTe
ocsoBoxpnasaliys knanaH (5), 3a na ocsoboaute
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. MoHTUpaHe Ha MaHOMeTBP

3a [a CBLPYKETE MAHOMETLP KbM MHEBMATUYHO

3aABMKBaHaTa NOMNa UMK MHXXEKTOP 3a Macno:

e MaxHeTe TanaTa 3a Bb3ayx.

o 3aBWHTeTe 34paBO MaHOMETbpa KbM criobkata
3a cebp3Bate G /2.

BHWUMAHMWE: KynnyHr B, nokasaH Ha
cnenpallyTe [iBe WIKCTPaLMK, e C nasa pesta!

e Perynupaiite crnofkara 3a cBbp3BaHe 40KaTo
xnabuHa oT npubnusmtento 1 mm octaHe
mexay KynnyHrn A u B.

e 3aBuHTETE UANaTa CrNobKa, BKMOYUTENHO A,
B 1 MaHoMeTbpa, KbM NoMnata WM TANOTO Ha
UHKEKTopa.

o [logobpxaite xnabuHa or 1 mm no Bpeme Ha
MOHTaXa.

e Korato KynnyHrsT A e noyTv 3aTertar,
3aBbpTeTe MaHOMeTbPa B NPABMIHOTO
nonoxeHwe.

e 3arerHete gokpau KynnyHra A.

e He sataranTe kynnyHra B.

akKF BG 131



6. Komnnektu THAP

KomnnekTsT THAP e chcTaBeH 0T nokasaHuTe B
Tabnuuara no-aony KOMMNOHEHTH.

O3sHaveHune
THAP 030E/SK1

CouabpkaHue Ha KoMNnekT
1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832A

3ABENEXKA: He e BkntoyeH MaHOMETbp.
M3nonssaTe MmaHomeTsp 1077587, 0 — 100 MPa npegnaraH otaenHo.

O3sHaveHune
THAP 150E/SK1

O3HaueHue
THAP 300E/K10

O3HaveHune
THAP 400E/K10
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CuabpXkaHue Ha KOMNNeKT
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1x729831A

1x 729832 A

1 x 1077589

CbAbpXKaHMe Ha KOMNNEeKT
1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4

1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

CoabpXkaHue Ha KOMNNeKT
1 x THAP 400E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4

1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4

NHeBMaTUYHO 3aBKXXBaHa MacneHa nomna
apantep

rbBKaB Mapkyd 3a HanaraHe

KynnyHr

HWnen

NHEBMaTUYHO 33BWXKBAHA MacneHa nomna
apantep

rbBKaB Mapkyy 3a HansraHe

KynnyHr

HUnen

maHomeTsp 0 — 300 MPa

TTHEBMaTUYHO 3a[1BMXKBAH MACMEH UHKEKTOP

maHoMeTbp O — 400 MPa

Hunen M16f G3/4, Mbkku

300 MPa Mapkyy 2 m M16 x 1,5, MbXku

KynnyHr 3a 6bp3a spb3ka 300 MPa

Hunen 3a 6bp3a spb3ka 300 MPa — OTOENEH APTUKYN
Hunen M16, Mbxkn — G3/4, MbXKH

Hunen M16, Mbsku — G 1/4, MbXKK

[THeBMaTUYHO 3aABMXKBAH MACMEH MHKEKTOP

maHoMmeTbp O — 400 MPa

Hunen M16f G3/4, Mbxku

400 MPa Mapkyy 2 m M16 x 1,5, Mbxku

KynnyHr 3a 6bp3a spb3ka 400 MPa

Hunen 3a 6bp3a Bpb3ka 400 MPa — OTLEMNEH APTUKYT
Hunen M16, Mbxkn — G3/4, MbXKK

Hunen M16, Mbxku — G 1/4, MbxKM
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7.

Mopopbxka

MouncTBamTe CMyKaTenHUs MacneH eUNTLP
PenoBHo (PasnonoseH CpeLLynonoxHo Ha
BXOfALLATA BPb3Ka 3a Macno).

YsepeTe ce, Ye MacroTo e YUCTO.
3amMbpcaBaHMUATa Le NPean3BUKaT TEXKO
M3HOCBAHE W, B KpalHa CMETKA, HEM3NPABHOCT Ha
nomnara.

YBepeTe ce, Ye NOAABAHUAT Bb3AYX € YUCT U CyX.
MNofasaHe Ha HEPUNTPHUPAH Bb3LyX LLie
npeamssuka BnokupaHe Wnu crvpatqe Ha
[BuWrarens 3a Bb3ayx.

CK® npenopbysa ynotpearta Ha MOHTaXHa
TeyHocT CKP LHMF 300 v nemoHTaxHa TeuHocT
CK® LHDF 900.

MakcMManHoTo BpeMe Ha CbXpaHeHWe 3aB1cu oT
yCroBuATa Ha CbxpaHerwe. MpenopbynTenture
YCNOBMA Ha CbXpaHeHWe ca CTalHa TemnepaTypa
ChC CyX Bb3yX HA NOMELLEHUETO 3a
CbXpaHeHue.

3a noaroToBka 3a CbxpaHeHWe, nobasete
HAKOMKO Kanku ABUraTenHo Macno KuM
BXOZALLS OTBOP 3a Bb3AyX Ha nomnara.
CebpkeTe N0AaBaHETO Ha Bb3ayX U
3apencTeanTe 6asHo THAP...E 3a Hskonko xoga.
M3nonssaHusT Bb3ayx Tpsbea da 6bae ¢ Touka
Ha OpOCsiBaHe Ha BOHWTE Napu Hak-Manko

10 °C non okonHaTta TeMnepaTtypa Ha MACToTo,
KbAeTo e 6bae CbxpaHssaHa nomnara.

akF

8. CbxpaHeHue

[a ce cbxpaHsea 8 cyxo, 4o6pe NPOBETPUBO

nomeLLieHWe 6e3 npax

e (Cpok Ha cbxpaHeHwue: Makc. 36 Mecela

e (OTHOoCUTeNHa BnaxHoct: < 65%

e Temnepatypa Ha cbxpaHeHue: +10 ... +40 °C

e [la He ce “3nara Ha npska CfbHYeBa CBETIMHA
UMK YNTPaBMUONETOBO MTbYeHue

e [la ce cbxpaHaBa ganey oT U3TOYHULM Ha
TONNMHA MNK CTyq,

9. TpaHcnopTupaHe

TpaHCnopTUpaHeTo Ha NPOLYKTHUTE Ce W3BbLPLUBA

B KOHTEﬁHepM Ha npou3BoauTens C BCUYKK
TPAHCNOPTHU CpeacTBa Ha BCAKO pascTosHUe.
MpoaykTHTe Tpabea Oa 6baaT onakoBaHu B
KOHTEMHEpHM W OpYrh KOMNOHEHTH 1 MaTepuan,
KOWTO Npegnaseat NpoaykTa OT nosBpena U 3ary6a,
c uen fa ce rapaHTpa TaxHaTta CUrypHOCT No Bpeme
Ha TPaHCNoOpTHpaHe, NnocnenBallo HaTtoBapBaHe U
CbXpaHeHue.
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10.Pe3epBHHU yacTu

Bcuuku supgose THAP...E OsHaveHue Onucanune
728245/3 A-UNP  Kydapuye 3a uHcTpymeHT (npasto) THAP v TMJL
THAP E-2 KoMnnekT Mapkyyn
THAP E-3 Crnofka Ha knanaHa 3a Bb3gyx
THAP E-4 Bxopgs 6ok 3a Bb3ayx
THAP E-5 Crno6ka Ha gsuraTtens 3a Bb3ayx
THAP E-6 Bxops 6ok 3a Macno
THAP E-8 Crnofka Ha ocBoBoxaaBalLmsa knanaH
THAP E-9 Crno6ka Ha CBbp3BaLL, HUMen
THAP E-11 Crno6ka 3a MOHTMpaHe Ha MaHOMeTbp (MaHOMETBLPLT He e BKYeH)
THAP E-12 PbkoxBaTka 3a npeHacsHe
THAP 030E O3HaueHue Onucanue

THAP 030E-7 CrnoBka Ha noMna 3a Macno
THAP 030E-10 PeMoHTeH komMnnekT

THAP 150E O3HaueHue Onucanue
THAP 150E-7 Crno6ka Ha noMna 3a Macno
THAP 150E-10 PemoHTeH koMnnekT

THAP 300E O3sHaveHune Onucanue
THAP 300E-7 Crnofka Ha MHXeKTop 3a Macno
THAP 300E-10 PemoHTeH koMnnekT
THAP E-PC2 3aLLUMTHO YCTPOWCTBO

THAP 400E O3HaueHue Onucanue
THAP 300E-10 PemoHTeH koMnnekT
THAP E-PC2 3aLUMTHO YCTPOMCTBO

Hunenu 0O6o03HaueHne Onucanue
THPN M16G1/4 Hunen M16, Mbxku — G 1/4, MbXKu
THPN M16G3/4 Hunen M16, Mbxku — G 3/4, MbXKK
THPN M16G1/8 Hunen M16, Mbxku — G 1/8, MbxKu
THPN M16G3/8 Hunen M16, Mbxku — G 3/8, MbxKu
THPN M166G1/2 Hunen M16, Mbxku — G 1/2, MbxKM
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11.PbkoBOACTBO 32 OTKPUBAHE U
OTCTPaHABaHE HA HEU3NPABHOCTU

ToH KaTo MacnoTo U XvapasnuyHuTe cucTtemMun

non HanaraHe npeacraBnaBaTt NoOTeHUManeH puck

3a 6e30MacHoCTTa, paseauMHaBaiTe Mapky4a 3a

3axpaHBaHe C Bb3OyX Npeau Aa OeMOHTHUpaTe KosTo

1 ga 6uno yact ot THAP...E.

11.1 MNHeBMaTUYEH aBUraTen

AKO NHEBMATUYHWAT OBMraten 6nokupa Unu cnpe:

e VYBepeTe ce, Ye BPb3KaTa 3a Bb3AyX € MOHTUPAHA
npaBmIHo.

e VYBepeTe ce, Ye KNanaHbT 3a Bb3/yX € OTBOPEH.

e MaxHeTe npo6KaTa Ha OTOyLIHWKA OT ABWraTens
3a Bb3ayx. M3nonssanTe kneuy, 3a ga
NpoBepMTE JanK KNanaxsT 3a Bb3Oyx He e
6nokupan.

e HaHeceTe M3BECTHO KOMWYECTBO CNPen ¢
NPOHMKBALL, CMA304eH MaTep1an Ha knanada 3a
Bb3AYX U B HUMENa 3a Bb3ayx.

e CrnoGere 0THOBO W 3ademcTBamnTe THAP...E
(> pasgen 4, ,PabotHu ykasaHus").

AKo NHEBMATUYHUST ABUraTen e npexkaneHo
LLYMEH, @ Bb3[yXbT U3TMUYaA OT NMHEBMATUYHKA
[BWraTen, ToraBa HanaraHeTo Ha NoAaBaHUs KbM
THAP...E Bb3ayx e npekaneHo Bucoko. BrpageHust
OrpaHUYMTEN Ha HansraHe Ha Bb3dyxa HaMma fa
no3Bonu Aa 6baar U3NOoN3BaHu HansraH1s Ha
Bb3ayxa Hag, 7 bar. Hamanete HanaraHeTo Ha

11.2 MNMoMna MNKn MHXeKTOp 3a Macno

Ako THAP...E He noBu1waBa WNKW NoaobpKa
HanAraHeTo Ha Macno:

e  3arerHete 0cBOOOXOABALLMA KNanaH.
e [lposepeTe 3a Tey Ha Macro.

Ako ot THAP...E Teye macno:

e AKo Macnoto Teye oT oBnacTTa Ha npegHaTa
neTa, BEPOATHO MMM HaKpaMHUKBT, UMW Bpb3KaTa
Ha MaHOMeTbpa He ca [0CTaThyHO 3aTerHaTh.
BbTpeluHnTe npenmeHK kaHanu 3a Macno
rapaHTMpar, 4e notpedutenat Hama aa 6vae
M3NOXEH Ha Macno Nof, BUCOKO HanaraHe, B
Cryyal Ha HenpaBMMHO 3aTerHaTu HakpamHuK
UMY MaHOMEeTbP.

e Ako Bpb3KaTa Teue, yBeperTe ce, Ye JONUpHUTE
NOBBLPXHOCTU He ca MOBPefeHHU.
3ameHeTe BCUYKM NOBPEdeHH YacTy.

e AKO [JONUPHMUTE NOBBLPXHOCTW HE ca NoBpeneHH,
3aTerHerte Bpb3kara.
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Bb3ayxa go 7 bar.
M3non3saHeTo Ha HansraHus Ha Bb3gyxa Hag, 7 bar
NPaxocBa CrbCTEH Bb3AyX.

AKO MHEBMAaTUYHUAT OBMraTen He paboTu cneq,
Te3u CTbNKK, BbPHETE NOMNaTa B YNbHOMOLLEH
PeMoHTeH ueHTbp Ha CKa.

AKO NOMMATa WK MHXEKTOPBT 38 Macno He paGoTw
cnep Tesu CTbKW, BbPHETE B YNMbTHOMOLLIEH
PemoHTeH LeHTbp Ha CK.

ChbbpyKaHWETO Ha TasW Ny6nukaums e aBTopcko Npaso Ha
M3paTens v He Moxe [a Ob/e Bb3NPOM3BEXKAAHO (BOPH YacTUuHo),
OCBEH aKo He e MoMy4eHo NPeABapHTENHO MMCMEHO paspeLUeHme.
B3eTu ca BCUYKM MEpKW 3a rapaHTMpaHe Ha ToYHOCTTa Ha
MHPOPMALMSITa, ChAbPXKALLA Ce B Tasu MyBNHKaLMA, HO HUKaKBa
OTFOBOPHOCT, 3a KakBaTo M Aa 61na 3aryBa Wnu LLieTa, He3aBUCMMO
[Jany nNpaka, HenpaKa M1 Bb3HWKHana kato CneacTeme Ha
ynoTpeBara Ha TyK CbbpyallaTa ce MHpOpMaLKe, He Moke aa
6bae noerta.
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PRECTETE SI JAKO PRVNI
Bezpecnostni opatreni

Pro spravné pouzivani si prectéte tyto pokyny.
Dodrzujte viechna bezpecnostni opatreni, aby
nedoslo ke zranéni osob nebo k poskozeni majetku
béhem provozu zarizeni. Spolecnost SKF nemdize
byt zodpovédna za Skody nebo zranéni vyplyvajici
z nebezpetného pouzivani vyrobku, nedostatecné
(drzby nebo nespravného pouzivani zarizeni.

V pripadé, Ze si nejste jisti pouzivanim zarizeni,
obratte se na spole¢nost SKF.

Nedodrzeni nasledujicich pravidel by mohlo zpdsobit

poskozeni zafizeni a zranéni osob.

o Qvérte, zda zarizeni ovlada pouze kvalifikovany
personal.

e P¥ipradi se zarizenim pouZivejte vhodné
osobni ochranné pomdcky, jako je ochrana o,
ochranné rukavice a bezpe¢nostni obuv.

e Pred pouzitim zafizeni a veskeré jeho
prislusenstvi peclivé zkontrolujte.

e Poskozené soucasti nepouzivejte a zarizeni nijak
neupravujte.

e PouZivejte pouze Cisté a doporucené hydraulické
oleje (SKF LHMF 300, LHDF 900 nebo
podobné).

e Nepouzivejte jako hydraulické médium glycerin
nebo kapaliny na bazi vody. Mohlo by dojit
k pred¢asnému opotrebeni nebo poskozeni

zarizeni.

e Pripojte zarizeni k privodu Cistého a suchého
vzduchu.

o Neprekracujte maximalni povoleny tlak vzduchu
7 barQ.

e NepouZzivejte zafizeni pfi vyssim nez
maximalnim uvedeném hydraulickém tlaku.

¢ Nepouzivejte prislusenstvi uréené pro nizsi tlak
nez maximalni tlak vzduchem pohanéného
Cerpadla nebo olejového injektoru.

o Nepouzivejte podlozky na tésnici povrchy.

e Pokud je to mozné, pouzivejte tlakomér ke
sledovani tlaku na vystupu oleje.
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Pred natlakovanim hydraulického systému
ovérte, Ze byl systém radné odvzdusnén.
Zabrante vymrsténi dilu (napr. loZisko, ozubené
kolo nebo podobny predmét) po nahlém
uvolnéni tlaku (napr. pouZitim upinaci matice).
Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi nebo
natlakovanym vysokotlakym potrubim.

Olej pod tlakemn mUze proniknout pokoZkou a
zpUsobit vazné zranéni. V pripadé vstriknuti
oleje pod pokozku okamzité vyhledejte [ékarskou
pomoc.

NepouZivejte poskozené vysokotlaké hadice
nebo poskozené vysokotlaké potrubi. Pri
pripojovani hadic a potrubi se vyvarujte ostrych
ohyb( a uzld. Ostré ohyby a uzly mohou hadice
nebo potrubi poskodit a zplsobit predcasné
selhani. Pdsobeni tlaku na po$kozenou hadici
nebo potrubi mdze zplsobit jejich prasknuti.
Nepouzivejte vysokotlaké hadice nebo potrubi,
jejichZ uvedené datum poufZiti vyprselo.

K pripojeni vysokotlakého potrubi nebo hadic

k pristrojdm THAP 300E nebo 400E pouzijte
dodané ochranné zarizeni.

Neprekracujte maximalni utahovaci momenty
stanovené v téchto pokynech pro pouziti.
NepouZivejte znecisténé saci a vratné olejove
hadice. MdZe dojit ke znecisténi olejové nadrze a
naslednému predcasnému opotrebeni a selthani
zarizeni.

Nezvedejte zarizeni za hadice, vysokotlaké
potrubi nebo spoje.

PouZivejte vyhradné drzadlo.

Neponechavejte zarizeni v provozu bez dozoru.
Ridte se mistnimi bezpenostnimi predpisy
Nechte provadét servis zarizeni technikem
kvalifikovanym v oboru hydraulika nebo
servisnim centrem SKF.

Nahrazujte opotfebené nebo poskozené dily
pouze originalnimi dily SKF.
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ES prohlaseni o shodé
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

My, spolecnost SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Nizozemi, timto prohlasujeme,
na nasi vylucnou odpovédnost Ze vyrobky popsané
v tomto navodu k pouZiti odpovidaji podminkam
nasledujici smérnice:

SMERNICE PRO STROJNI ZARIZENI 2006/42/EC
a jsou v souladu s nasledujicimi normami:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nizozemi, duben 2023

==

Guillaume Dubois
Manazer kvality a shody

C€
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1. Aplikace

1.1Vzduchem pohanéna olejova éerpadla
THAP 030E a THAP 150E

Cerpadla THAP 030E jsou navrzena pro vystupni
tlak oleje 30 MPa.

Cerpadla THAP 150E jsou navrzena pro vystupni
tlak oleje 150 MPa.

V zavislosti na pozadovaném maximalnim tlaku oleje
jsou vhodna pro aplikace jako predepinani Sroubd i
tlakovani velkych hydraulickych matic.

Ve srovnani s rucnimi olejovymi Cerpadly mohou
vzduchem pohanéna olejova Cerpadla vyrazné
uSetrit cas a praci.

1.2 Vzduchem pohanéné olejoveé injektory
THAP 300E a THAP 400E

Cerpadla THAP 300E jsou navrzena pro vystupni
tlak oleje 300 MPa.

Cerpadla THAP 400E jsou navrzena pro vystupni
tlak oleje 400 MPa.

V zavislosti na pozadovaném maximalnim tlaku
oleje jsou vhodna zejména pro montaz a demontaz
velkych tlakovych spojt. To zahruje aplikace jako
OK spojky SKF, setrvacniky, ozubena kola, Zeleznicni
kola a obéZna kola. Ve srovnani s rucnimi olejovymi
injektory mohou vzduchem pohanéné olejové
injektory vyrazné usetfit Cas a praci.

2. Popis

Rada THAP ..E obsahuje olejové Cerpadlo nebo
injektor pohanéné vzduchovym motorem s vnitinim
omezenim tlaku vzduchu na 7 bard, ktery slouzi ke
generovani vysokého tlaku oleje.

Dodavané pristroje rady THAP ...E jsou pripraveny
k okamzitému pouziti. Dodavaji se v prepravnim
boxu vCetné sacich a vratnych hadic s
rychlospojkami. Jsou vybaveny vnéjsim koncovym
nastavcem G 3/s, ktery se Sroubuje primo do dilu.
Alternativné mohou byt pouZivany v kombinaci

s patricnym hydraulickym prislusenstvim SKF.
Kompletni obsah souprav vzduchem pohanénych
olejovych Cerpadel a injektor( naleznete v - €asti 6.
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3. Technickeé udaje

Jmenovity hydraulicky tlak
Pomeér tlaku

Provozni tlak vzduchu
Spotreba vzduchu
Objem/zdvih

Provozni teplota
Vystup oleje*

Délka

Vyska

Sitka

Hmotnost

*

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:50 1:250 1:500 1:667
7 bar
200 litrG za minutu
10 cm?® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
0°C- 45 °Cv zavislosti na pouzité kapaliné
G /s vngjsi
350 mm 405 mm
202 mm
171 mm
11,5 kg 13 kg

Lze odpojit za Gelem montaze tlakovych hadic

(THAP 030E a THAP 150E) a vysokotlakych
hadic (THAP 300F a THAP 400E) k olejové
vystupni casti, > éasti 4 uvadi dalsi informace.

3.1 Minimalni a doporucend kvalita vzduchu
u pfistroji rady THAP...E

Kvalita vzduchu by méla splnovat minimalné

nasledujici pozadavky dle normy

IS0 8573.1:2001 Stlageny vzduch -- Cést 1:

Necdistoty a tridy jakosti.

Pevné Castice:  Trida 5

Voda:

Alespon tFida 4, v zavislosti na

okolni teploté.

(Doporucen je tlakovy rosny bod
vodnich par alespon o 10 °C nizsi
nez okolni teplota.)

Olej: Trida 5
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3.2 Pozadavky a doporudeni na Cistotu oleje
u pristroji fady THAP...E

Necistoty a kovové ¢astice v oleji mohou zpUsobit

opotrebeni stykového povrchu pistu, coZ povede

k nadmérnému Uniku oleje a trvalému poskozeni

pristrojG THAP...E.

Doporucena Uroven Cistoty oleje by méla splfiovat
nebo prekracovat pozadavky normy
ISO 4406:1999 20/18/15.

Pouzivani jinych kapalin nebo olejd nez montaznich
a demontaznich kapalin SKF mize zpdsobit korozi
a/nebo poskozeni stykovych povrchi pistu.
Nesmésujte kapaliny nebo oleje rdiznych znacek.

Pouzijte montazni kapalinu SKF (LHMF 300)
pro montaz v rozmezi teplot 0 °Ca 35 °Ca
pro demontaz v rozmezi teplot 0 °C a 10 °C.

PouZzijte montazni kapalinu SKF (LHDF 900)
pro montaz v rozmezi teplot 35 °Ca 45 °Ca
pro demontaz v rozmezi teplot 10°C a 45 °C.

Maximalni pripustna hodnota viskozity oleje pri
provozni teploté je 1 500 mm?/s.

Pri montazi a demontazi SKF OK spojek pouzijte

doporuceny olej jak je uvedeno v montaznich
instrukcich pro specifickou spojku.
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3.3 Vykonnostni grafy

NiZe uvedené grafy znazornuji zavislost vystupniho
tlaku oleje (MPa) a priitoku oleje (I/min).

Vystupni tlak oleje je vynesen na svislé ose.

Pritok oleje je vynesen na vodorovné ose.

Grafy znazomuji vykonnost pristrojd THAP...E pri
provozu pri tlaku vzduchu 7 bard.
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4. Provozni pokyny
1  Vzduchova pripojka 5  Vypoustéci ventil
2 Sadi pfipojka oleje 6 Vzduchovy ventil
3 Vratna pripojka oleje 7  Drzadlo
4 Pripojovaci sroubeni (koncovy nastavec velikosti G 3/4)

Pripojte vzduchem pohanéné olejové cerpadlo
nebo injektor k dilu. Pfipojeni lze provést pfimo
nebo pomoci flexibilni tlakové hadice

(u modelt THAP O30E a THAP 150E) &
vysokotlakého hadice (u model& THAP 300E

a THAP 400E). Pred pripojenim hadice
odmontujte koncovy G 3/4 nastavec (4).

P¥i pouZiti THAP 030E nebo THAP 150E

v kombinaci s tlakovou hadici: Opatfete
nastavec G /. adaptérem G /4 (228027 E) za
pouziti utahovaciho momentu maximalné 130
Nm. Pripojte flexibilni tlakovou hadici (729834)
k adaptéru. Flexibilni tlakovou hadici lze k
aplikaci pripojit pomoci vhodné rychlospojky a
Sroubeni.

akF

P¥i pouziti THAP 300E nebo THAP 400E v
kombinaci s vysokotlakou hadici:

Odpojte pripojovaci Sroubeni (4) a nahradte
Sroubenim THPN FM16G3/4. Maximalni
utahovaci moment je 130 Nm (96 (bf-ft).
Nasroubujte vhodnou (300 MPa nebo 400 MPa)
hadici na Sroubeni THPN FM16G3/4. Maximalni
utahovaci moment je 40-50 Nm (29-37 [bf-ft).
Pripojte vhodnou (300 MPa nebo 400 MPa)
rychlospojku na volny konec hadice. Maximalni
utahovaci moment je 40-50 Nm (29-37 [bf-ft).
Namontujte ochranné zarizeni podle obrazku v
> lasti 4.1.
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Pri pouziti se zavitem G1/4f pouZijte dodané
Sroubeni THPN M16G1/4; toto Sroubeni
nasroubujte na misto pouZziti.

PYi pouziti se zavitem G3/4f pouZijte dodané
Sroubeni THPN M16G3/4; toto Sroubeni
nasroubujte na misto pouZziti.

Pripojte vhodnou (300 Mpa nebo 400 MPa)
rychlospojku na konec M16.

Maximalni utahovaci moment je 40-50 Nm
(29-37 Ibf-ft).

Pripojte rychlospojku a Sroubeni rychlospojky na
koncové spojeni mezi hadici a mistem pouziti.

Pozn. Samostatné jsou dostupna dalsi Sroubeni.
Viz tabulka nize:

Popis

Sroubeni M16 vnéj& - G 1/8 vnéjEi
Sroubeni M16 vn&j& - G 3/8 vngj&i
Sroubeni M16 vn&j& - G 1/2 vnéj&i

Oznaceni

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

e Uzavrete vzduchovy ventil (6) a pFipojte
vzduchovou hadici ke vzduchové pripojce (1).

e  Pripojte hadice k saci (2) a vratné (3) olejové
pripojce.

e VlozZte volné konce olejovych hadic do olejové
nadrze. Konec saci olejové hadice musi byt zcela
ponoren do oleje.

e Vypoustéci ventil (5) musi byt otevren.
Otevienim vzduchového ventilu (6) spustte
pristroj THAP...E. Ponechejte pristroj THAP...E
v ¢innosti, dokud z vratné olejové hadice (3)
neprestanou vychazet vzduchové bubliny.

e Dodavku oleje zahajite uzavrenim vypoustéciho
ventilu (5).

POZNAMKA:Olej miZe prochazet vratnou
hadici i pri uzavreni vypoustéciho ventilu.

e Je-li pristroj THAP...E pripojen k vysokotlaké
hadici, musi byt z hadice odstranén vzduch.
Toho lze Casto dosahnout nepatrnym uvolnénim
spoje hadice na misté pouZiti, dokud nezacne
vytékat olej bez vzduchu. Po odvzdusdnéni hadice
opét utahnéte spoj.

e  Zastaveni pristroje THAP...E provedete
otevienim vypoustéciho ventilu (5) za (celem
uvolnéni tlaku oleje a naslednym uzavrenim
vzduchového ventilu (6).
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4.1 Ochranné zafizeni

Ochranné zarizeni (THAP E-PC2) je nutné
namontovat pri pfipojeni vysokotlaké hadice k
pristrojdm THAP 300E nebo THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Montaz tlakoméru

Postup pripojeni tlakomeéru ke vzduchem

pohanénému Cerpadlu nebo olejovému injektoru:

e Demontujte zatku tlakomeéru.

e Pevné zasroubujte tlakomér do pripojovaciho
Sroubeni G /2.

UPOZORNEN{:Konektor B zobrazeny na dvou
nasledujicich obrazcich ma levotodivy zavit!

e Nastavte pripojovaci Sroubeni tak, aby mezi
konektory A a B zlstala vile asi 1 mm.

e ZaSroubujte celou sestavu obsahujici konektory
A, B a tlakomér do télesa cerpadla nebo
injektoru.

e Priinstalaci zachovejte vili 1 mm.

Kdyz je konektor A témér utazeny, otoCte tlakomér
do spravné polohy.

e Utahnéte zcela konektor A.

e Neutahujte konektor B.
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6. Soupravy THAP

Soupravy THAP sestavaji z komponent uvedenych
nize v tabulce.

Oznaceni
THAP 030E/SK1

Obsah soupravy
1 x THAP 030E
1x 228027 E

1 x 729834

1x 729831A
1x729832A
POZNAMKA: Tlakomér neni souasti.

vzduchem pohanéné olejové Cerpadlo
adaptér

flexibilni tlakova hadice

spojka

Sroubeni

Pouzijte tlakomér 1077587, 0 — 100 MPa, k dispozici samostatné.

Oznaceni
THAP 150E/SK1

Obsah soupravy
1 x THAP 150E
1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Oznaceni
THAP 300E/K10

Obsah soupravy

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Oznaceni
THAP 400E/K10

Obsah soupravy

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

akF

vzduchem pohanéné olejové cerpadlo
adaptér

flexibilni tlakova hadice

spojka

Sroubeni

tlakomeér 0 — 300 MPa

vzduchem pohanény olejovy injektor

tlakomeér 0 — 400 MPa

Sroubeni M16 vnitini - G3/4 vnéjsi

300 MPa hadice 2m M16 x 1,5 vnéjsi

Rychlospojka 300 MPa

Sroubent rychlospojky 300 MPa - SAMOSTATNY DL
Sroubeni M16 vn&j&i - G3/4 vn&j&i

Sroubeni M16 vn&j&i - G1/4 vn&jé

vzduchem pohanény olejovy injektor

tlakomer 0 — 400 MPa

Sroubeni M16 vnitini - G3/4 vnéjsi

400 MPa hadice 2m M16 x 1,5 vngjsi
Rychlospojka 400 MPa

Sroubent rychlospojky 400 MPa SAMOSTATNY DIL
Sroubeni M16 vn&ji - G3/4 vnéjél

Sroubeni M16 vnéjsi - G1/4 vn&jsi
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7. Udrzba 8. Skladovani

e Pravidelné Cistéte olejovy saci filtr (umistén Skladujte na suchém, bezpra$ném misté v dobre
naproti vstupni pripojce oleje). odvétravané mistnosti.

o Ujistéte se, Ze pouzivate Cisty olej. NeCistoty ¢ Doba skladovatelnosti: max. 36 mésicl
zplsobi znacna opotfebeni a nasledné selhani e Relativni vlhkost: < 65 %
Cerpadla. e Skladovaci teplota: +10 ... +40 °C

o Ujistéte se, Ze privadény vzduch je Cisty a suchy. e  Nevystavujte primému slunecnimu svétlu a UV
Privod nefiltrovaného vzduchu mze zpUsobit zareni
pretizeni nebo zastaveni vzduchového motoru. e Chrante pred blizkymi zdroji tepla ¢i chladu

¢ Spolecnost SKF doporucuje pouzivat montazni
kapalinu SKF LHMF 300 a demontani kapalinu 2+ Doprava

SKF LHDF 900. Viyrobky se prepravuji véemi dopravnimi prostredky
¢ Maximalni doba skladovani zavisi na a na jakoukoliv vzdalenost v prepravnim obalu

skladovacich podminkach. Doporucené vyrobce.

skladovaci podminky jsou pri pokojové teploté Viyrobky musi byt uloZeny v prepravnich obalech,

a suchém okolnim vzduchu. pripadné s dalSimi vhodnymi prostredky a materialy,
e Pripravu na skladovani provedte aplikaci které je chrani pred poskozenim a ztratou a zajistuji

nékolika kapek oleje pro vzduchové motory do jejich bezpecnost béhem nakladky, prepravy a

pripojky sani vzduchu Cerpadla. skladovani.

Pripojte privod vzduchu a na dobu nékolika
zdviht pomalu spust'te pristroj THAP...E.
Pouzity vzduch by mél mit rosny bod vodnich
par alespon o 10 °C nizsi neZ okolni teplota
prostredi, kde ma byt Cerpadlo skladovano.
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10.Nahradni dily

Vsechny modely THAP...E Oznaceni Popis
728245/3 A-UNP Kufr na naradi (prazdny) pro THAP a TMJL
THAP E-2 Sada hadic
THAP E-3 Vzduchovy ventil
THAP E-4 Blok privodu vzduchu
THAP E-5 Pneumaticky motor
THAP E-6 Olejova saci ¢ast
THAP E-8 Vypoustéci ventil
THAP E-9 Pripojovaci Sroubeni
THAP E-11 Zatka tlakoméru (tlakomér neni soucasti)
THAP E-12 Drzadlo
THAP 030E Oznaceni Popis
THAP 030E-7 Olejové cerpadlo
THAP 030E-10 Sada pro opravy
THAP 150E Oznaceni Popis
THAP 150E-7 Olejové Cerpadlo
THAP 150E-10 Sada pro opravy
THAP 300E Oznaceni Popis
THAP 300E-7 Olejovy injektor
THAP 300E-10 Sada pro opravy
THAP E-PC2 Ochranné zarizeni
THAP 400E Oznaceni Popis
THAP 300E-10 Sada pro opravy
THAP E-PC2 Ochranné zarizeni
Sroubeni Oznaceni Popis
THPN M16G1/4 Sroubeni M16 vnéj&i - G 1/4 vngj&
THPN M16G3/4 Sroubeni M16 vn&j& - G 3/4 vn&j&i
THPN M16G1/8 Sroubeni M16 vnéjsi - G 1/8 vnéjsi
THPN M16G3/8 Sroubeni M16 vnéj&i - G 3/8 vngjil
THPN M16G1/2 Sroubeni M16 vn&j& - G 1/2 vn&j&i
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11.Privodce feSenim problémi

Viysoky tlak oleje a hydrauliky predstavuje potencialni
bezpecnostni riziko, a proto je nezbytné pred
demontazi libovolnych soucasti pristroje THAP...E
odpojit privodni vzduchovou hadici.

11.1 Vzduchovy motor

Je-li vzduchovy motor pretizen nebo se zastavi:

o Ujistéte se, Ze je spravné pripojena vzduchova
hadice.

o Ujistéte se, Ze je otevren vzduchovy ventil (5).

e Demontujte odvzdusriovaci zatku ze
vzduchového motoru. Pomoci klesti zkontrolujte,
Ze neni zaklinény vzduchovy ventil.

e Aplikujte penetracni mazaci sprej na vzduchovy
ventil a do privodniho vzduchového Sroubeni.

e Provedte zpétnou montaz a spustte pristroj
THAP...E (viz > &ast 4, ,Provozni pokyny").

Je-li vzduchovy motor prilis hlucny a unika z néj
vzduch, tlak vzduchu dodavaného do pristroje
THAP...E je prilis vysoky. Vestavény omezovac
privodu vzduchu nedovoli prekroceni pouzitého tlaku
vzduchu nad 7 bard. Snizte tlak vzduchu na 7 barQ.
PFi pouziti tlaku vzduchu prekracujiciho 7 bard
dochazi k plytvani stlacenym vzduchem.

11.2 Olejové Cerpadlo nebo injektor

Negeneruje-li pristroj THAP...E tlak oleje nebo jej
neudrzi:

e Utahnéte vypoustéci ventil.

e Zkontrolujte, zda nedochazi k Uniku oleje.

Dochazi-li k Uniku oleje z pristroje THAP...E:

e Dochazi-li k Uniku oleje v prostoru predni patky,
pravdépodobné neni dostatecné utazen koncovy
nastavec nebo pripojeni tlakoméru. Vnitini
Unikové olejové kanalky pomahaji zajistit, aby
uzivatel nebyl vystaven oleji o vysokém tlaku
v pfipadé nespravného utaZeni koncového
nastavce nebo tlakoméru.

e Dochazi-li k Uniku ve spojich, ujistéte se,

Ze nejsou poskozeny stycné povrchy.
Vymérite vechny poskozené Casti.

e Nejsou-li stykové povrchy poskozeny,

utahnéte spoje.

akF

Pokud vzduchovy motor nepracuje po
provedeni uvedenych krokd, zaslete cerpadlo do
autorizovaného servisniho centra spole¢nosti SKF.

Pokud Cerpadlo nebo injektor nepracuje po
provedeni uvedenych krokd, zaslete je do
autorizovaného servisniho centra spolecnosti SKF.

Obsah této publikace je chranén autorskym pravem vydavatele
a nesmi byt reprodukovan (ani vyriatky) bez jeho predchoziho
pisemného souhlasu. PrestoZe kontrole spravnosti dajt
uvedenych v této tiskoviné byla vénovana nejvyssi péce, nelze
prijmout odpovédnost za ztraty &i Skody, at’ uz primé, nepfimé
nebo nasledné, které byly zplisobeny pouZitim informaci
uvedenych v této publikaci.
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LZS DETTE FORST
Sikkerhedsforanstaltninger

Lees hele denne betjeningsvejledning. Folg alle
sikkerhedsforanstaltninger for at undga person-
eller materielskade under brugen af udstyret.

SKF kan ikke holdes ansvarlig for person- eller
materielskade, der opstar som falge af usikker brug
af produktet, manglende vedligehold eller forkert
betjening af udstyret. Kontakt SKF i tilfaelde af tvivl
vedrerende brugen af udstyret.

Manglende overholdelse af det falgende kan

medfore beskadigelse af udstyret samt personskade.

e Soryg for, at udstyret udelukkende betjenes af
kompetent personale.

e Soprg for at bruge passende personlige
vaernemidler som gjenveern,
beskyttelseshandsker og sikkerhedssko ved
betjening af udstyret.

e  Efterse udstyret og alt tilbeher omhyggeligt
for brug.

e Brug ikke beskadigede komponenter, og udfer
ikke andringer pa udstyret.

e Brug rene, anbefalede hydraulikolier
(SKF LHMF 300, LHDF 900 eller tilsvarende).

e Brug ikke glycerin- eller vandbaserede vaesker
som trykmedium. Dette kan medfere for tidlig
nedslidning eller beskadigelse af udstyret.

e Slut udstyret til en ren og ter luftforsyning.

e Qverskrid ikke det maksimalt tilladte lufttryk
pa 7 bar.

e Brug ikke udstyret over dets angivne maksimale
hydrauliktryk.

e Brug ikke tilbehar, hvis tilladte tryk ligger under
den luftdrevne pumpes eller olieinjektors
maksimumtryk.

e Brug ikke teetningsskiver pa teetningsflader.

e Brug et manometer til at overvage
olieudlabstrykket, nar det er muligt.

e Sorg for, at al luften er fiernet fra
hydrauliksystemet, for hydrauliksystemet seettes
under tryk.
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Undga, at emnet (f.eks. leje, tandhjul eller
lignende) skydes ud med stor kraft ved pludselig
trykudlesning (f.eks. ved brug af holdematrik).
Undlad at holde pa tryksatte (hej)trykslanger
eller hojtryksrer.

QOlie under tryk kan penetrere huden og
forarsage alvorlig skade. Seg omgaende laege,
hvis olie treenger ind under huden.

Brug ikke beskadigede (hgj)trykslanger eller
beskadigede hojtryksrer. Undga skarpe
bejninger og knaek, nar slangerne og rerene
tilsluttes. Skarpe bejninger og knaek vil
beskadige slangen eller rgret indvendigt og fere
til for tidligt svigt.

At saette tryk pa en beskadiget slange eller et
beskadiget ror kan medfore, at slangen eller
roret brister.

Brug ikke (hej)trykslanger eller -rer med
overskredet udlpbsdato.

Tilslut ikke (hej)trykslanger eller -ror til

THAP 300E eller 400E uden at bruge den
medfelgende beskyttelsesanordning

Overskrid ikke de tal for maksimalt
tilspaendingsmoment, der er angivet i denne
betjeningsvejledning.

Brug ikke snavsede olieslanger. Oliebeholderen
kan blive forurenet, hvilket kan medfore,

at udstyret nedslides og svigter for tidligt.

Loft ikke udstyret op i slangerne, hejtryksrorene
eller koblingerne.

Left kun i baerehandtaget.

Lad ikke udstyret vaere uden opsyn, mens det
eribrug.

Overhold de lokale sikkerhedsregler.

Lad udstyret gennemga service hos en
kvalificeret hydrauliktekniker eller pa et
SKF-reparationscenter.

Udskift slidte eller beskadigede dele med
originale SKF-dele.
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EU-overensstemmelseserklaering
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Holland, erklaerer hermed

under eneansvar, at produkterne beskrevet i disse
betjeningsinstruktioner er i overensstemmelse med
betingelserne i felgende Direktiv/er:
MASKINDIREKTIVET 2006/42/EC

og er i overensstemmelse med folgende standarder:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Holland, April 2023

==

Guillaume Dubois
Chef for Kvalitet og Compliance

C€
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1. Anvendelse

1.1 Luftdreven oliepumpe THAP 030E og
THAP 150E

THAP 030E er konstrueret til et olieudlebstryk
pa 30 MPa .

THAP 150E er konstrueret til et olieudlobstryk
pa 150 MPa .

Afhaengigt af det pakraevede maksimale

olietryk er de velegnede til applikationer som
f.eks. boltspaending og trykseetning af store
hydraulikmetrikker.

Sammenlignet med handbetjente oliepumper kan
brugen af luftdrevne oliepumper vaere szerdeles
tids- og arbejdshesparende.

1.2 Luftdreven olieinjektor THAP 300E og
THAP 400E

THAP 300E er konstrueret til et olieudlobstryk

pa 300 MPa .

THAP 400E er konstrueret til et olieudlpbstryk

pa 400 MPa .

Afhaengigt af det pakraevede maksimale olietryk er
de specielt egnede til montering og demontering af
store tryksamlinger. Dette inkluderer applikationer
som f.eks. SKF's OK-koblinger, svinghjul, tandhjul,
jernbanehjul og pumpehjul. Sammenlignet

med handbetjente olieinjektorer kan brugen af
luftdrevne olieinjektorer veere seerdeles tids- og
arbejdsbesparende.

2. Beskrivelse

THAP E-serien indeholder en oliepumpe eller
-injektor, der drives af en trykluftmotor, hvor
lufttrykket internt er begraenset til 7 bar, hvilket
bruges til at producere et hejt olietryk.
Apparaterne i THAP E-serien leveres klar til brug.
De leveres i en transportkasse og indeholder suge-
og returslanger med lynkoblinger. De er udstyret
med en G 3/s-beskyttelseshaette (han), der er
beregnet til at blive skruet direkte ind i emnet.
Alternativt kan de bruges i kombination med det
relevante hydrauliktilbehor fra SKF. Komplette
st bestaende af den luftdrevne oliepumpe eller
-injektor er vist i > afsnit 6.
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3. Tekniske data

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Normalt hydrauliktryk 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Trykforhold 1:50 1:250 1:500 1:667
Driftslufttryk 7 bar
Luftforbrug 200 liter pr. minut
Volumen/slag 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Driftstemperatur 0 °C - 45 °C afhaengigt af den anvendte vaeske
Olieudlob* G 3/« han
Lengde 350 mm 405 mm
Hojde 202 mm
Bredde 171 mm
Veegt 11,5 kg 13 kg

*  Kan fjernes, sa det bliver muligt at montere

fleksible trykslanger (THAP 030E og THAP
150E) og hejtrykslanger (THAP 300E og THAP
400E) pa olieudlabsblokken. Se yderligere
oplysninger i - afsnit 4.

3.1 Den anbefalede minimumluftkvalitet til
THAP E-serien

Luftkvaliteten ber som minimum opfylde felgende
betingelser:

IS0 8573.1:2001 Trykluft — Del 1: Forurenende
stoffer og renhedsklasser.

Klasse 5

Klasse 4 eller bedre afhaengigt af
den omgivende temperatur.

(Et vanddamp-trykdugpunkt

ved mindst 10 °C under den
omgivende temperatur anbefales)
Klasse 5

Fast partikel:
Vand:

Olie:
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3.2 Krav og anbefalinger til olierenhed for
THAP E-serien

Snavs og metalpartikler i olien kan forarsage slid
pa stemplets pasflader, hvilket kan medfere for hej
olieleekage og permanent skade pa

THAP E-apparaterne.

Det anbefalede olierenhedsniveau ber opfylde eller
overga IS0 4406:1999 20/18/15.

Brug af andre vaesker eller olier end SKF's
monterings- og demonteringsvaesker kan forarsage
korrosion og/eller skade pa stemplets pasflader.
Bland ikke vaesker eller olier af forskellige maerker.

Brug SKF's monteringsvaeske (LHMF 300)
til monteringsapplikationer mellem 0 °C og 35 °C og
til demonteringsapplikationer mellem 0 °C og 10 °C.

Brug SKF's demonteringsvaeske (LHDF 900)
til monteringsapplikationer mellem 35 °C
og 45°Cog

til demonteringsapplikationer mellem 10 °C
og 45 °C

Den maksimalt tilladte viskositet for olien ved
driftstemperaturen er 1.500 mm#/s.

Ved montering eller demontering af SKF OK-
koblinger skal du bruge den anbefalede olie, som
er anfert i monteringsvejledningen til den specifikke
kobling.
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3.3 Diagrammer over ydeevne

Diagrammerne nedenfor viser forholdet mellem
udlpbsolietrykket (MPa) og olieflowet (I/min).
Olieudlgbstrykket er vist pa den lodrette akse.
Olieflowet er vist pa den vandrette akse.
Diagrammerne viser THAP E-apparatets ydeevne,
nar det betjenes med et lufttryk pa 7 bar.

MPa THAP 030E
45

40
35

30 \
25 \

20 Py
15 Mo

10

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225

200
175

150 \

125 N

AN
e ~

20
25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 02 |/min
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4. Betjeningsvejledning
1 Lufttilslutning 5  Udlgsningsventil
2 Olieindlob 6  Luftventil
3 Oliereturlob 7  Berehandtag
4 Tilslutningsnippel (beskyttelseshatten,
storrelse G %/4)

e Tilslut den luftdrevne pumpe eller olieinjektor e Hvis THAP 300E eller THAP 400E bruges
til arbejdsemnet. Tilslutningen kan laves sammen med en hojtrykslange:
direkte eller via en fleksibel trykslange (til THAP Fjern tilslutningsniplen (4), og udskift
030E og THAP 150E) eller en hejtrykslange med THPN FM16G3/4-niplen. Maksimalt
(til THAP 300E og THAP 400E). Fjern G tilspaendingsmoment er 130 Nm.
3/4-beskyttelseshzetten (4) for at gore det Skru den rette slange (300 MPa eller
muligt at tilslutte slangen. 400 MPa) i THPN FM16G3/4-niplen.

e Hvis THAP 030E eller THAP 150E bruges Maksimalt tilspaendingsmoment er 40-50 Nm.
sammen med en trykslange: Tilslut den rette lynkobling (300 MPa eller
Monter en G 3/s- til G */.-adapternippel 400 MPa) pa slangens frie ende. Maksimalt
(228027 E), med et maksimalt tilspeendingsmoment er 40-50 Nm.
tilspaendingsmoment pa 130 Nm. Slut den Monter beskyttelsesanordningen som vist i
fleksible trykslange (729834) til adapterniplen. > afsnit 4.1.

Den fleksible trykslange kan sluttes til
applikationen ved hjzelp af en egnet lynkobling
og nippel.
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Til applikationer med G1/4f-gevind bruges den 4.1 Beskyttelsesanordning

medfalgende THPN M16G1/4-nippel. Beskyttelsesanordningen (THAP E-PC2) skal vaere
Denne nippel skrues ind i applikationen. monteret, nar der sluttes en hejtrykslange til en
Til applikationer med G3/4f-gevind bruges den ~ THAP 300E eller THAP 400E.

medfalgende THPN M16G3/4-nippel.
Denne nippel skrues ind i applikationen.
Skru den rette lynkoblingsnippel (300 MPa eller
400 MPa) pa M16-enden.

Maksimalt tilspaendingsmoment er 40-50 Nm.
Tilslut lynkoblingen og lynkoblingsniplen for

at foretage den endelige tilslutning mellem
slangen og applikationen.

NB: Andre nipler fas som losdele. Se tabellen
herunder:

Betegnelse Beskrivelse

THPN M166G1/8 Nippel M16 han — G 1/8 han
THPN M16G3/8 Nippel M16 han - G 3/8 han
THPN M16G1/2 Nippel M16 han — G 1/2 han

e Luk luftventilen (6), og slut luftslangen til
lufttilslutningen (1).

e Slut slangerne til olieindlobet (2) og
oliereturlgbet (3).

e Placer de frie ender pa olieslangerne i
oliebeholderen. Serg for, at enden pa
oliesugeslangen er helt nedszenket i olien.

e Sorg for, at udlesningsventilen (5) er &ben. Abn
luftventilen (6) for at starte THAP E-apparatet.
Brug THAP E-apparatet, indtil der ikke kan ses
nogen luftbobler i oliereturslangen (3).

e  For at starte olietilforslen skal du lukke
udlgsningsventilen (5).

BEMZARK:QOlie kan cirkulere gennem
returslangen, selv nar udlgsningsventilen
er lukket.

e Hvis THAP E-apparatet sluttes til en (haj)
trykslange, skal luften fjernes fra slangen.

Ofte kan dette gores ved at lgsne
slangetilslutningen en anelse pa applikationen,
indtil der kommer luftfri olie ud.

Nar luften er fiernet fra slangen, skal du
spaende tilslutningen igen.

e For at stoppe THAP E-apparatet skal du abne
udlgsningsventilen (5) for at udlgse olietrykket.
Derefter skal du lukke luftventilen (6).

akKF DA 159



MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Montering af et manometer
For at tilslutte et manometer til den luftdrevne
pumpe eller olieinjektor skal du gore falgende:
e  Fjern manometerproppen.
e Skru manometeret godt ind i

G */>-tilslutningsdelen.

B EM Z RK: Konnektor B, der vises i de naeste to
illustrationer, har venstregevind!

e Juster tilslutningssamlingen, indtil der er et
mellemrum pa ca. 1 mm mellem konnektor
AogB.

e Skru hele tilslutningssamlingen, herunder
A, B og manometret, ind i pumpen eller
injektorkroppen.

e Behold mellemrummet pa 1 mm under
monteringen.

e Nar konnektor A er naesten helt tilspaendt, skal
du dreje manometeret til den korrekte position.

e Tilspaend konnektor A helt.

e Tilspaend ikke konnektor B.
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6. THAP-sat

THAP-saettet bestar af de komponenter, der er vist
i tabellen nedenfor.

Betegnelse Sattet indeholder

THAP 030E/SK1 1 x THAP 030E luftdreven oliepumpe
1 x 228027 E adapternippel
1 x 729834 fleksibel trykslange
1x 729831A kobling
1 x 729832 A nippel

BEMARK: Et manometer er ikke inkluderet.
Brug manometer 1077587, 0 — 100 MPa, der fas separat.

Betegnelse Settet indeholder
THAP 150E/SK1 1 x THAP 150E luftdreven oliepumpe
1 x 228027 E adapternippel
1 x 729834 fleksibel trykslange
1 x 729831 A kobling
1 x 729832A nippel
1 x 1077589 0 - 300 MPa manometer
Betegnelse Sattet indeholder
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E luftdreven olieinjektor
1 x 1077589/3 0- 400 MPa manometer
1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m
1 x THAP 300-H/2 300MPa slange 2m M16 x 1,5 han
1 x THPC 300-1 Lynkobling 300 MPa
1 x THPN 300-1 Lynkoblingsnippel 300 MPa — L@SDEL
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 han - G3/4 han
1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 han — G1/4 han
Betegnelse Sattet indeholder
THAP 400E/K10 Settet indeholder
1 x THAP 400E Luftdreven olieinjektor
1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m
1 x THAP 400-H/2 400MPa slange 2m M16 x 1,5 han
1 x THPC 400-1 Lynkobling 400 MPa
1 x THPN 400-1 Lynkoblingsnippel 400 MPa - L@SDEL
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 han — G3/4 han
1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 han — G1/4 han
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7. Vedligehold

e Renger oliesugefilteret regelmaessigt (sidder pa
den modsatte side af olieindlgbstilslutningen).

e Soryg for, at olien er ren. Forurenende stoffer vil
forarsage alvorligt slid og i sidste ende fore til,
at pumpen svigter.

e Sorg for, at luftforsyningen er ren og tor.

En ufiltreret luftforsyning kan medfere,
at trykluftmotoren bremser eller stopper.

e SKF anbefaler at bruge SKF's monteringsvaeske
LHMF 300 og SKF's demonteringsvaeske
LHDF 900.

e Den maksimale opbevaringstid afhaenger
af opbevaringsforholdene. De anbefalede
opbevaringsforhold er ved stuetemperatur med
en ter omgivende luft.

e Tilset nogle fa draber trykluftmotorolie i
pumpens luftindleb for at klargere apparatet
til opbevaring.

Tilslut luftforsyningen, og ker THAP E-apparatet
langsomt nogle fa omgange. Luften skal have et
vanddamp-trykdugpunkt, der er mindst 10 °C
under den omgivende temperatur, hvor pumpen
skal opbevares.
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8. Opbevaring

Et tort og stevfrit sted, opbevares i et velventileret,

tort rum

¢ Holdbarhed: maks. 36 maneder

e Relativ luftfugtighed: < 65 %

e (Opbevaringstemperatur: +10 °Ctil +40 °C

e Ma ikke udseettes for direkte sollys eller
UV-straling

e Skal beskyttes mod varme- og kuldekilder i
naerheden

9. Transport

Transport af produkterne sker i producentens
container med et hvilket som helst transportmiddel
og over en hvilken som helst afstand.

Produkterne skal vaere pakket i containere,
emballage og andre komponenter og materialer,
der beskytter produkterne mod skader og tab,

for at garantere deres sikkerhed under transport,
omlastning og opbevaring.
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10.Reservedele

Alle THAP E-modeller

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nipler
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Betegnelse
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Betegnelse
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Betegnelse
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Betegnelse
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Betegnelse
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Betegnelse

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M166G1/8
THPN M16G3/8
THPN M166G1/2

Beskrivelse

Veerktejskasse (tom) til THAP og TMJL
Slangeszet

Luftventil

Luftindlebsblok

Trykluftmotor

Olieindlebsblok

Udlasningsventil

Tilslutningsnippel

Manometerprop (manometer medfalger ikke)
Baerehandtag

Beskrivelse
Oliepumpe
Reparationssaet

Beskrivelse
Oliepumpe
Reparationssaet

Beskrivelse
Olieinjektor
Reparationssaet
Beskyttelsesanordning

Beskrivelse
Reparationssaet
Beskyttelsesanordning

Beskrivelse

Nippel M16 han — G 1/4 han
Nippel M16 han — G 3/4 han
Nippel M16 han - G 1/8 han
Nippel M16 han — G 3/8 han
Nippel M16 han - G 1/2 han
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11.Fejlfindingsvejledning

Da hejtryksolie og hydraulik udger en potentiel
sikkerhedsrisiko, skal luftslangen frakobles, for dele
fiernes fra THAP E-apparatet.

11.1 Trykluftmotor

Hvis trykluftmotoren bremser eller stopper:

e Sorg for, at lufttilslutningen er korrekt monteret.

e Sorg for, at luftventilen er dben.

e  Fjern udluftningsproppen fra trykluftmotoren.
Kontrollér ved hjeelp af en tang, at luftventilen
ikke har sat sig fast.

e Pafgr en gennemtreengende smerespray pa
luftventilen og ind i luftventilen.

e (Genmonter og betjen THAP E-apparatet
(= afsnit 4, "Betjeningsvejledning”).

Hvis trykluftmotoren er meget stejende, og der
leekker luft fra den, skyldes det, at det lufttryk,
der tilfores THAP E-apparatet, er for hejt. Den
indbyggede luftbegraenser tillader ikke, at der
anvendes et lufttryk pa over 7 bar. Reducer
lufttrykket til 7 bar.

Ved brug af lufttryk pd over 7 bar gar der trykluft
til spilde.

11.2 Oliepumpe eller -injektor

Hvis THAP E-apparatet ikke danner eller kan
opretholde olietryk:

e Spaend udlesningsventilen.

e Kontrollér, om der laekker olie.

Hvis der laekker olie fra THAP E-apparatet, skal du

gore folgende:

e Huvis der laekker olie i omradet omkring
den forreste fod, skyldes det sandsynligvis,
at enten beskyttelseshaetten eller
manometertilslutningen ikke er spaendt
tilstraekkeligt. Indvendige olielaekkanaler
kan vaere med til at sikre, at brugeren ikke
udseettes for olie ved hejt tryk i tilfelde af, at
beskyttelseshaetten eller manometeret ikke er
spaendt korrekt.

e Huyis tilslutningen laekker, skal du kontrollere,
at pasfladerne ikke er beskadigede.
Udskift alle beskadigede dele.

e Huvis pasfladerne ikke er beskadigede, skal du
tilspaende tilslutningen.
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Hvis trykluftmotoren ikke kerer, efter at du har
udfert disse trin, skal pumpen returneres til et
autoriseret SKF-reparationscenter.

Hvis oliepumpen eller -injektoren ikke korer, efter at
du har udfert disse trin, skal enheden returneres til
et autoriseret SKF-reparationscenter.

Gengivelse eller kopiering (ogsa i uddrag) af denne tryksag er
ikke tilladt uden skriftlig godkendelse fra SKF. Oplysningerne i
denne tryksag er ngje gennemgaet og kontrolleret, men SKF
kan ikke patage sig noget ansvar for eventuelle tab eller skader
opstaet direkte eller indirekte som en konsekvens af anvendelse
af de, i denne tryksag, angivne oplysninger.
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AIABAZTE MNPQTA AYTO
MNpoduAa&eig aodaeiog

AloBdoTe MAPWG TIG MOPoVOEG 0dNYieg Xpriong.

AkolouBrioTe 0Aeg TIG MPoduAAEEIG aadaAeiag, yia
V0L A0 OYETE CWHATIKODG TPAVHUATIONOVG 1) DAIKEG

{nuIEG KaTd TN xprian Tov &onAiopol.
H SKF dev dbéper evBivn yia {npid 1j TpoupoTiopd

IOV EVOEXOUEVWG VOL TIPOKOWEI OO TN KN o aAr

xprion, TNV EMelwn oovtiipnang 1§ TV eopaApévn

AeItoupyia Tov npoidvTog. S€ nepinTwan apdIBoAiog

yloL TN Xprian Tov €E0MAIGHOY, EMIKOIVWVIOTE HE
v SKF.

J€ MepinTwon pn cuppdpdbwang Le ta akdAouvBa,
Ba propotoe va npokAnBei {npid atov eEonAiopd

KO OWHOTIKOG TPOUHATIOUOG,.

BeBauwBeite 4TI HOVO apbAI0 MPOCWITIKG
XelpiZeTau Tov €E0MAIGHO.

No. popdTe aTopikd Héoa npoaTaaiag,

OMNWG NMPOOTATEUTIKA YOONK, NPOOTATEVTIKG
nonodTala Kol YAVTIO, Kot TO XEIPIoUS Tov
eEonAiopo0.

EAéyETe Tov eEomAiopd kau OAa T eEopTrpaTa
TPOCEKTIKA TPIV QTG TN XPrion.

Mn xpnoiponoieite pBoppéva eEopTrpTO Kall
unv Tpororoleite Tov eEonAiopoé.

Na xpnoiponoieite kaBopd ouvIoTWHEVY
vdpawAikd Addia (SKF LHMF 300, LHDF 900 1y
napoéuoIn).

Mn xpnoiponoieite vypd pe Bdon T yAukepivn
1) To vePO WG péao nieang. Mropel vo npokdYel
npoéwpn $Bopd 1y BAGPN Tou eEonAIopoD.
JuvdeaTe Tov eEonmAiopd ae pio kaBapry Ka
OTEYVY TTOPOXT) aEPQL.

Mnv unepBaiveTe T péyIOTN EMITPEMOUEVN
niieon aépa 7 bar.

Mn xpnoiponoieite Tov e§onhiopd pe nieon
népaw TG KaBopIZOUEVNG HEYIOTNG DAPAVAIKTIG
nileong.
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Mn xpnoigonoieite eExpTrpaTa ToL ornoia
diaBéTouv nieon Aeitovpyiog pikpdTePN TNG
HéyIoTNG mieong TG aepokivnTng avTAiag kau
ToU IVTEKTOpaL AadI00.

Mn xpnoiponoleite podEAeg OTIG emidAveleg
oTeyowvornoinang

Nt xpnaIHomoIEiTe HOVOHETPO Yia Vi
nopoakoAovBeite Ty rnieon €£6d0v Aadiod, 6mov
auTO €ival duvarto.

BeBauwBeite 611 6A0g 0 aépag exel adalpeBei
and 1o V3PAVAIKS CHOTNHA, TPV TN GUPTTETN
TOU LOPAVAIKOY CUOTHHATOG

AnotpewTe TN Bioun extéE€u0N TOL TEpOKiOV
npog ene&epyaaia (.. pouAepdy, 0doVToTPOXAS
1) MPOLOI0 OVTIKEILEVD) KOTA TNV ondTOWN
ekTOVWOT Mieang (mux. e xprion na&ipadiod
ouykpdTnong).

Mn xelpileoTe €OKOUNTOUG OWARVES (DWNAAG)
niieong 1} owArveg LWNANG nieong vnd miean.
To A&d1 uno nieon prnopei va dieilgdboel oTo
Oéppa, MPOKoALVTAG 00Bopd TPOUHATIONS.

Je nepintwon digioduong Aadiod oo Séppa,
avalntioTe dpeoa loTpikry BorBeia.

Mn xpnoiponoieite pBopHEVOVG EDKAUNTOVG
owANVveS (vwnAng) nieonc 1 dBappévoug
OWANVEG VWNANG mieong. Ao UYETE TIg
aMOTOHEG KOUUMOAEG KOl KAHWEIG TWV CWAIVWY
Kot TN 0OvAEaT) TOUG.

O1 andTopeg KapndAeg Kau kapwelg dpBeipouv To
E0WTEPIKO TOU OWAN VA 03NYWVTG OE IPOWPN
aoToxio. H epappoyn nieong oe pBopuévo
owArjva prnopei v 0dnyriael oe Bpadon Tou
owArva.

Mn XpNOILOMOIEITE EOKAUMTOUG CWAVEG
(ownMig) nifeong 1) oWARAVES Twv orolwy

€xel Mop€ENBel N nuepopnvia AEng nou
oVOYPAPETAL.

Mn ouvdéeTe eOKOUNTOUG OWANVES (DWNAYG)
niieang 1 cwArjveg ato THAP 300E rj 400E
XWPIG VoL XPNOILOMNOIEITE TNV MOPEXOHEVN
OUOKEUT MPoaToaiog.

Mnv unepBaivete Toug apIBHOVG TNG PEYITTNG
porg 00adIENG mou divovTal OTIG MAPOVTEG
odnyleg xpriong.

Mn xpnoiponoieiTe BPWHIKOUG EVKAUITOUG
OWANVEG awoppdPNoNG Kal EMIoTPOdNG
Aadio0. To doxeio Aadiod propei vo poAvvBef
00NyWwvTaG ot Mpowpn dBopd 1 BAGRN Tov
eEonAiopo0.
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e Mnv avuwwveTe Tov €E0NMAIOUO b TOUG
EOKOUNTOUG OWANVEG, TOUG CWAVEG DWNATG
nieang 1} TOUG CUVAETHUOUG,.

Na xpnoiponoieite pévo tn AaBry HeTadpopdq.

e Mnv adrivete Tov eEonhiopd xwplg emtripnan,
EVW AeIToVPYE.

e AkoAouBEiTe TOUG TOMIKOOG KAWOVIOHODG
aodbaleiog

e Na yivetar guvtripnan tou eonAiopod and
eEEIOIKEVEVD TEXVIKG DOPAUAIKWY CLOTNHATWY
1 1o Kévtpo Emiokeuwv g SKF.

e Na avtikoBioTaTe Tar pBoppéva 1
KOTEOTPOUHEVD eEapTHHATAL e yvriaia
e&opmrpara SKF.

AdAwon cuppépdwaong EC
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Epeic, n SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, The Netherlands, dnAwvoupe did
TOU MOPOVTOG Kol LUE OUTOKAEITTIKT) Hag e080vn OTI Tl
MPOIGVTA 1OV MEPIYPAPOVTAI OTIG MOPOVTES 0ONYIEG
XPrioNG, GUUHOPDWVOVTA HE TIG OUVBNKEG TNG
akdAovBng odnyiag:

OAHTIA MHXANHMATQN 2006/42/EC

Ko GUpHOPdWVOVTal He Ta €ERG mpdTUNaL:

EN-1SO 12100, EN-I1S0O 4413, EN-ISO 4414

Houten, OMavdia, Aripidiog 2023

=

Guillaume Dubois
AievBuvtrig MoidtnTag Ko 2oppdpdwong

€
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1. Edappoyn

1.1 AepokivnTeg avtAieg Aadiod THAP 030E
kou THAP 150E

H THAP 030E eivau oxediogpévn va éxel niean
€£6d0u Aadiot 30 MPa.

H THAP 150E eivau oxedioopévn va éxel miean
€£6000 Aadiod 150 MPa.

Avdoya pe TnY anauToOpevn peéyioTn niean Aadiod,
elvot KATAANAEG yia epaployEG, WG N Tavuan
UIouAovIod Kol 1 GUHTTiEaN HeYAAWY DSPAVAIKWY
nepIkoxAwv.

S o0OYKPION WE TIG XEIPOKIVNTEG avTAiEG Aadiod,

n xprion aepokivntwy avtAiwv Aadiod prnopel va
£E0IKOVOUIOEl ONUAVTIKO XPOVO Kol TpoamdBela.

1.2 AepokivnTol IvtlékTopeg Aadiod THAP
300E ko THAP 400E

0 THAP 300E eivau oxedioopévog va éxel mieon
€£6000 Aadio 300 MPa.

0 THAP 400E eivau oxedloopévog va €xel niean
e€0d0u Aadiod 400 MPa.

Avéoya pe TNV amauToOeVn HeéyiaTn miean
Aadi00, efval 1810UTEPWG KaTdAANAol yiow dppoon
Ko €EQPHOAN HEYOAWY CLVOETHWY Tieang. AuTo
nepidapBaver epappoyég ormwg SKF OK-couplings,
BoAdw, ypowddia, TPOXo! TPEVWY Kol dTEPWTEG.

S€ 0OYKPION WE TOUG XEIPOKIVNTOUG IVTLEKTOPEG
Aad100, 1 xprion aepokivnTwy IVTZEKTOpWY Aad100
propei va €£0IKOVOUN el GNHAVTIKG XpOVo Kol
npoondBeia.

2. Nepiypadn

H oeipd THAP ...E nepidapBdvel pia avtAia 1y

gvaw IVTZEKTopa Aad100 MOV KIVEITOL HEow €vAG
QLEPOKIVNTHPQ, HE TNV ECWTEPIKT| TMiEaN aépat vau
nepiopiCeTou og 7 bar, nou xpnaigonoleital yio va
nopayel DWNAY rieon Aadiod.

Ta poidvta ™G oeipdg THAP ...E napadidovtal
¢Tolpa pog xprion. Mapéxovtau péoa oe éva

KouT HETOOPAG Kol EPIAAHBAVOUY EDKOUMTOUG
OWArVeG awvoppdPnong Kai emioTpodrg Aadiod Le
ToXLOVVOETHOUG. Eivau e§onhiopéva pe axpodioio
pe apoevikd anelpwpa G /4,10 onolo npoopiletar vat
BidwveTau arevBeiog oTo TeEpdxIo npog eneEepyaaio.
2w eVOANKTIKY), LMopodv va xpnaiponoinBodv

0€ OUVAVOOHO HE Ta KATAAANACL DAPAAIKE
eEopmpata SKF. MAfpeIg oeipég nov amoTteAodvTal
arnd aepokivntn avtAia Aadiod 1y vtdékTopa
nopovaiddovtal TNy > evotTa 6.
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3. Texvikd XopoKTNPIOTIKA

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
OvopooTikr) vSPALAIKY Tiean 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
3x¢an oupnieong 1:50 1:250 1:500 1:667
Mieon aépa Aeitovpylog 7 bar
KotavdAwan aépa 200 Aitpat avd Aento
Nopoxn/mpeadpiopa 10 cm?® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Beppokpoaaio Aeitoupyiog 0°C - 45 °C avdhoya e To XpNaIHOMOI00HEVD DYPO
‘E€0d0G Aadiot* G /4 apoeviko
Mrkog 350 mm 405 mm
Ywog 202 mm
MA&Tog 171 mm
Bdpog 11,5 kg 13 kg

CMriopei va adaupeBei yia va eriTpéWer 0Toug
e0KAPNTOUG owArveg rifeang (THAP 030E kou
THAP 150E) Kol 0TOUG EDKOUMTOUG OWATVES
vwnArg nieong (THAP 300E kou THAP 400E) va
TonoBetnBodv ato prAok e§60v Aadiod,

- evomTa 4 VIO EPAUTEPW TTANPOPOPIEG.

3.1 EAGXI0TN OUVIGTWHEVT MOIOTNTA KEPQ
ylo T agipa THAP...E

H noidtnta Tov aépa B mpérel vo Anpol

TOUAGXIOTOV TIG akbéAoVBEG MpovinoBéaeig:

ISO 8573.1:2001 >uprieopévog aépag -- Mépog 1:

Poror kau kA&oeIg kaBopdTnTag.

>1eped owpartioio: KAaon 5

Nepo: KAdan 4 1) kahOTepn avdhoya pe
™ Beppokpaaio nepiBdAovTog.
(SuviotdTau onueio dpdaov
nieang LOPATUWY TOUAAKITTOV
10 °C vné ™ Beppokpaaio
nepIB&AOVTOG)

Ao KAdan 5
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3.2 AnaUTAOEIG Kol CUOTAOEIG KABOPIOTNTOG
Aadi100 yia Tn osipd THAP...E

O1 ptror kou TaL HETAAIKA cwpaTIdIo 0TO A&SI
UMopody va MPoKaAEToUY hBopd TV EMIBAVEIDLY
Enodrg Tou eRBOAOU, 0ONYWVTHG O LIEPBOAIKT|
diappor) Aadiod kou Hovipn BAARN tg THAP...E.

To npotevépevo eninedo kaBopidtnTag Aadiod Ba
npénel va mAnpoi 1} va vepPBaivel TIG amaUTHOEIG TWY
ISO 4406:1999 20/18/15

H xprion vypwv 1 Aadiwy, ekTéG and vypd dppoong
ko e&dppoang g SKF, prnopei va npokaAéael
didBpwan kau/f BAUBN aTIC eniddveleg ebapuoynig
Tou epBoAou.

Mnv awopelyvoeTe vypd 1) Adddio SIobOoPETIKWY
KOTOLOKEDOOTWV.

XpnaigonomoTe vypd dpupoong SKF (LHMF 300)
yia epappoyég appoang Heta&d O °C kou 35 °C kaul
yia epoppoyég e§dppoong peta&d 0 °C kou 10 °C.

Xpnaigonomate vypo6 e&dpuoong SKF (LHDF 900)
yia epoppoyég appoang Heta&d 35 °C kou 45 °C ko
yia epoppoyég e§dppoong peta&d 10°C kau 45 °C.

To péyioTo emtpendpevo 1EWAEG Aadiod oe
Beppokpaocio Aertoupylag eivor Toe 1 500 mm?/s.

Katd v dppoon kau e§dppoon Twv OK Couplings
¢ SKF, xpnaipornomate o KatdAAnAo AInowTiko
Onwg avadépeTal aTIG 03NYIEG YIo TO CUYKEKPILEVDL
KOMAEp.
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3.3 Mpadrpata andédoong

Tou nopakdTw ypodrjpota defxvouy T axéon Heta&d
nieang €£6000 Aadiod (MPa) kau porig Aadiod (I/min).
H nieon €£600v Aadiod aneikoviletan oTov KEBeTO
d&ova. H pory Aadiod armeikovileTou atov 0pilbvTio
a&ova.

To nopakdTw ypodbruaTa areikoviouy Ty
anddoon ™g THAP...E, dTav TiBetau ae Aeitoupyia pe
7 bar mieong aépa.

MPa THAP 030E
45
40
35

25 \

20 \\\H

15 e —
10

5

0

0,125 025 0375 050 0625 075 0875 1 |/min

MPa THAP 150E
225
200
175
150 N\

N
125 AN

100 \

"\._____--“-_
50
25
0

0025 005 0075 01 0125 015 0175 02 |/min
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MPa
450

THAP 300E

400

350

300

250

200

150

100

50

0,01

002 003 0,04 005 006 0,07 0,08 I/min

MPa

THAP 400E

450
400

350

300

N\

250

AN

200

150

100

50

™~

0,01

002 003 0,04 005 006 0,07 0,08 I/min
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4,

0dnyieg AeiToupyiag

S~ w N

Sovdean agpa

Eicaywyr) Aadiod

Emiotpodr) Aadiod

MaoTog o0vdeang (uéyeBog onelpwpaTog
akpodyaIov auvdeong G /)

J0VOETTE TNV aepokivnTn avTAia 1j Tov
IVT¢ékTOopa AadI00 OTO TEUAKIO NPOG
enefepyaoio. H abvdeon pnopei va yivel
anevBeiog 1} HEOW €VOG EVKAUMTOU OWAT VL
nieong (yio THAP 030E kou THAP 150E) 1y
€0KAUITTO owWARVa LWNARC nieang (yio

THAP 300E kou THAP 400E). AropoakpOveTe To
0KpODUOI0 UE APTEVIKS onelpwiio G 3/4 (4)
YIoL VoL YIVEl 1) GOVOEDN [E EVKOUITO TWATVOL.
Edv xpnoiponoicite toug THAP 030E 1
THAP 150E o 0uvOUNOUO HE EOKOUITTO
owArva rtieong: TormoBeTroTe évav HoaTo
npooappoyéa G 3/« oe /4 (228027 E) e
péyiotn porty abodifng 130 Nm. 2uvdéate
Tov e0kaumnTo owArva nieang (729834) atov
HooTO npocoppoyea. O EOKOUNTOG CWATVOG

akF

5
6
7

BoABida ekTovwang
BaABida aépa
NaBry pETabOPaG

niieong propei va ouvdeBei oty edappoyn
XPNOILOTOIWVTAG Evaw KATAMNAO ToUGUVIETHO
Kol HOOTO.

Eav xpnoiponoieite touvg THAP 300E 1
THAP 400E og 0uvOUNOUNO HE EOKOUITTO
owArva vYnANG rieong: AdaipéaTe Tov
HOOTO 00VIEDNG (4) Kol OV TIKATALOTHOTE TOV

pe Tov pootd THPN FM16G3/4. H péyiom
porr) 00odIENG eivau 130 Nm. BidwaTe Tov
katéAMnAo (300 Mpa 1} 400 Mpa) edkaprTo
owhrva aTov paotd THPN FM16G3/4.

H péyiotn por) 00aigng eivan 40-50 Nm.
SuvdéaTe Tov katdAAnAo (300 Mpa 1y 400 MPa)
ToXUOOVOETHO 0TO eEAeHBEPO Gkpo TOL
€0KaUNTOL oWArva. H péyiotn porry abodbi&ng
elvou 40-50 Nm. ToroBeTrioTe Tn ouokeur
MPOOTOCiNG 6NMWG GAIVETHI OTNY > evotnTa 4.1
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MNa epappoyég pe onefpwpo G1/4f, va
xpnalgonoleite Tov pooté THPN M16G1/4 roo
nepidapBaveTau. BidwaTte autdv TOV HaoTd 0TV
eboppoyn. MNa edpappoyég pe onelpwua G3/4f,
vo xpnalponoleite Tov pooté THPN M16G3/4
nov nepIAapBdveTal. BidwoTe auTtéy Tov poaTo
oV edapuoyn. Bidwate Tov katdAAno (300
Mpa 1§ 400 MPa) paoTé TaxuoOvAEaNG 0To GKPO
M16. H péyiotn porry obaei&ng eivau 40-50
Nm. 20vO£0TE TOV TAXVOVOVAECHO Kol TOV HOOTO
TOKLOOVOEDNG VIO V0L TPOLYHATOTOINOETE TNV
TENIKT) 0vOean peTa&D TOU EVKAUNTOU CWArVOL
Kol TNG EAPHOYHG.

>nueiwon;: AiotiBevtan kau &M poaTol wg
aveEapTnTa TEPAXIOL AvaTpéETe 0TOV MOPAKATW
nivoko:

3Konog Neprypadn

THPN M16G1/8 Maotég M16apoeviksg - G 1/8 apaevikdg
THPN M16G3/8 Maatdg M16apaevikég - G 3/8 apaevikdg
THPN M16G1/2  Mootog M16apaevikdg - G 1/2 apoevikdg

e Kheiote ™ BaBida aépa (6) ko GUVIETTE Tov
eOKaPITO owWATVa aépa 0N alvdean aépa (1).

®  3UVOEOTE TOUG EVKAUMTOUG CWANVEG OTNY
elooywyn Aadiod (2) kou v emoTpodr Aadiod
(3).

e BdATe TIg eAe0BEPEG BKPEG TWY TWATVWY
Aadiod péaa ato doxelo Aadiod. 21youpeuTeite
4TI 1 dkpn ToL oWAR VA aappddnong Aadiod
elvau evteAg BuBiopévn oto AddI.

e S1youpeuTEiTE 6TI N BaABida exTavwong (5)
elvou awoix. Avoi&te T BaABida aépa (6)
yio va Eekiviioel n THAP...E Aertoupyrjote v
THAP..E péxpr va punv epcavi¢ovtou puoahideg
aépol 0ToV owARVa EMOTPODNS Aadiod (3).

e o va Eekivriioer ) rmopoxr) Aadiod, KAeioTe
BaABida ektOVwaong (5).

SHMEIQZH:To A&di kukAodopei peow TOU
OowAVaL EMITTPOPNG, okdOpa Ko 6Taw N BoABIda
EKTOVWONG efval KAEIOTY.

e AvnTHAP..E sival cuvdedepévn pe évov
e0KAPNTO owANVa (VWnANG) nifeanc, o aépog
TIPEMEl VO ol OUPEITAU OO TOV CWATVAL.

Juxvd auTd propei va yivel xahapwvovtog
eAaPPWG TN CHVOEDT EVKAUMTOV CWANVAL OTNY
ebappoyr, péxpl va Byel A1 xwplg aépa. Adpod
adaipebei 0 a€paG ard TOV EOKAUITTO CWATVA,
oiEte Eavd TN advdeon.

e i vo atopartrioeTe v THAP...E, awvoi€te T
BoBida exTévwaong (5) yio v oneAeuBepwBel N
nifeon Aadi00, énerto kAeloTe TN BaBida aépa (6).
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4.1 3vokevn npooTagiog

H ouokeor) npootaoiog (THAP E-PC2) npénel va
efvau TomoBeTnpévn OTOW GUVOLETE €vay EDKAUNTO
owArva bwnAng mieang oe piat THAP 300E r) THAP
400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. TomoBétnon HavopeTpOL

Mo vor UVOETETE €var HOWOLETPO OTNV BEPOKIVNTN

avTAia 1) IvTZéxTopa Aadion:

e AdapéoTe T0o BOOH TOU HAVOUETPOU.

e BiowaTe adixTd To HAVOHETPO OTN CWAVWAN
obvdeang anelpwpotog G Yz,

MPOXZ0XH:0 otvdeapog B,nou dpaivetal aTig dbo
EMOHEVEG EIKOVEG, £XEl 0PIOTEPOOTPODQ ONElpWHaTA!

e [lpocopudaTe TN CWAVWON Kol adbrioTe Eva
Kevo nepimou 1 mm peTa&d Twv ouvdéopwy
A kau B.

e BidwaTe 0AdKANpN TN Hovdda,
oupnepAapBavdpevwy Twv A, B kai Tov
HOWOUETPOU, HETO OTO OWHA TNG avTAIAG T
TOU IVTLEKTOPAL.

e AlxtnproTe To Kevd 1 mm katd v
EYKOTAOTOQN.

e ‘Otov 0 00vAeOpOG A eival axed6V odIxTOG,
YUPIOTE TO HOWOHETPO OTN owaoTr| Béan.

o 3diETe evTEAWG Tov 0UVIETO A.

e Mnv odiete aTov obvdeapo B.
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6. et THAP

Tou get THAP armoteAodvton amé o eEopTripota mou
daivovTal aToV MoPaKATW mivako.

Kwdikog
THAP 030E/SK1

Mepiexdpeva Twy oeT
1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x 729831 A

1 x 729832 A
ZHMEIQZH: Aev nepAapBAveTOl HOWOHETPO.

aepokivn avTAio Aadio0
HOLOTOG MPOCOPHOYENS
€0KOUMTOG CWAVOG TTiETNG
0UVIETHOG

HaOTOG

Xpnoiponomate pavopetpo 1077587, 0 — 100 MPa, diatiBetan xwpioTd.

Kwdikog
THAP 150E/SK1

NepiexdpEVa TWV OET
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832A

1 x 1077589

Kwdikog
THAP 300E/K10

MNepiexopeva Twv oeT
1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Kwdikog
THAP 400E/K10

Nepiexbpeva Twv oeT
1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M16G1/4
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aepokivn avTAio Aadiod
HOLOTOG MPOCOPHOYENS
€0KOUMTOG CWANVOG TTiETNG
0UVIETHOG

HOOTOG

0 - 300 MPa pavopetpo

AepokivnTog vtlékTopag Aadiod

0 - 400 MPa povopetpo

Mootog M16f G3/4m

300MPa gbkapntog owArvag 2m M16 x 1,5 apoevikog
Taxuatvdeapog 300 MPa

MaaTog Toxuatdvoeang 300 MPa - ANEZAPTHTO TEMAXIO
Maatég M160paevikdc - G3/4 apoevikdg

Maatég M160paevikdg - G1/4 apoevikdg

AepokivnTog IvTZEKTOpOG AadIon

0 - 400 MPa povopetpo

Maatég M16f G3/4m

400MPa ebdkapntog owArvag 2m M16 x 1.5 apoevikog
Taxvotvdeopog 400 MPa

Maotdg Toguodvdeong 400 MPa - ANEZAPTHTO TEMAXIO
Maatdg M160paevikdg - G3/4 apoevikdg

Maatdg M160paevikdc - G1/4 apoevikdg
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7. Zuvtipnon

o KoBopilete TakTIKA To PiATpO avoppddnang
Aad100 (mov BpiokeTau amévavTi and Tov
oOVAEaHO el0aywynG Aadiod).

e JiyoupeouTeite 4TI To AAAI elvau kaBapd. O1 pdrol
Bo mpokaAéoouv coBopri BAABN, Kal €V TEAEI
aoToxio, NG avTAia.

®  JIyoupenTEiTe &TI N Mapoxr) aépa ival kaBopr)
Kol gTEYVT.

Mio apIANTpApIoTN Mopoxr) oépa Popei vor Kawel
TOV OEPOKIVTAPO VOL TOOOE 1) V0L OTOUOTT TELL

e H SKF ouvioTd tn xprion vypod &ppoang
SKF LHMF 300 kai vypod e&dppoong
SKF LHDF 900.

e Hpéyiotn wpa anoBrikevong eoptaTan ano
TIG ouVBNKeG arnoBrikevong. O1 CUVIOTWHEVEG
ouvBrikeg amoBrikevong eivau n Beppokpaaio
dwuaTiov He ENpod nepiBAAovTa aépa.

e [io TNV npoeToipaoio TG anoBrikevong,
npoaBéaTe Aiyeg aToryGveG AddI aEpOKIVITH PO
0TnV €i0odo aépa TNG awTAIaLG.

SUVOECTE OTNV MOPOXT) 0EPQL Kol AEITOUPYTOTE
v THAP...E apyd yia Aiyo npecopiopora.

0 xpnoiponolodpEvog aépag Bol mpEnel va Exel
onueio dpboov nieang LAPATUWY TOVAAXITTOV
10 °C uné ™ Beppokpaaio nepiBdAovTog, brov
npdKeITal vau aroBnkeuTel n avtAio.
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8. AmoBrikeuvaon

3TeYvO HEPOG Xwplg akdvn, armoBrikeuan ae Ko

aepICOHEVO OTEYVO OWHATIO

o Aidpkeio NG pey. 36 prjveg

e XTIk vypoaio: < 65 %

e Oeppokpaocio aoBrikevong: +10 ... +40C°

o Xwpig Gpedo nAiakd dwg 1y LIEPILAN
aKTIVOBOAIDL

e [lpootagio amd KOVTIVEG NYEG BeppOTNTAG T
KpGoL

9. Metadopa

H petadopd mpoidvTwy npayUoTonolita aTo
EMIMOPEVHATOKIBWTIO TOU KATOOKEVOOTY) HE OAX Tou
péoo peTadopdg oe onoladnnoTe otdoTaon.

Tou poidvTa mpérel vo cuokevalovTal og
EMMOPEVHATOKIBWTIO KO GAAQL OUATOTIKG Kl

UNIKG TTOU TPOCTATEVOVY TO MPOIdY amd {nUIEG Ko
QUTTWAEIEG, TIPOKEILEVOU Va. 100D oNIOTEN 1) aobEAeId
TOUG KOTAL TN HETAPOPA, TNV enowvaddpTwan,
HeTadOpd Ko TNV autoBrikevan.
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10.AvTOAAGLKTIKG

‘OAa T €idn THAP...E Kwdikog Nepiypacn
728245/3 A-UNP EpyoeioBrikn (kevry) yiot THAP kou TMJL
THAP E-2 SET EOKOUMTWY GWATVWY
THAP E-3 Aidta€n BoABIdag aépa
THAP E-4 MmAok eloaywyng aépa
THAP E-5 Aidto&n oepokivnTrpa
THAP E-6 MmAok eioaywyrg Aadiod
THAP E-8 Aidta&n BaABIdoG ekTOVWONG
THAP E-9 Aidto€n paotod obvdeong
THAP E—11 A|échaEn BOOUATOG PAWOUETPOD (Jev MepIAapBAveETal TO
HawOHETPO)
THAP E-12 NaBr) HETODOPAG
THAP 030E Kwdikog Nepiypacn
THAP 030E-7 Aidta&n avthiag Aadiod
THAP 030E-10 Kit emiokeurg
THAP 150E Kwdikog MNepiypadn
THAP 150E-7 Aidta&n avTtAiog Aadiod
THAP 150E-10 Kit emiokeung
THAP 300E Kwdikég Mepiypacn
THAP 300E-7 Aidtan vtéktopa Aadion
THAP 300E-10 Kit emiokeur|g
THAP E-PC2 SUOKeLT) MpoaTaoiog
THAP 400E Kwdikog MNeprypadny
THAP 300E-10 Kit emiokeurg
THAP E-PC2 JUOKELT) MpoaTaoiog
MaoToi Kwdikog MNepiypacn
THPN M16G1/4 Maotog M16apoevikog - G 1/4 apoevikog
THPN M16G3/4 Maatdg M16apoevikds - G 3/4 apoevikdg
THPN M16G1/8 Maotég M16apoevikdg - G 1/8 apaevikdg
THPN M16G3/8 Maotog M16apoevikog - G 3/8 apoevikog
THPN M16G1/2 Maatdg M16apaevikds - G 1/2 apoevikdg
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11.08nYy06G avTIMETWITIONG
npoBAnuaTWY

KaBw¢g o Addi vwnArg mieang kau Toe UOPAUAIKAL

anoTeAody mBowd kivduvo aodbaleiog, amoouvoEaTe

™V avTAio apoxrG aépat MpIv o apETETE

eEopmuata and ™ oeipd THAP...E.

11.1 AepokivnTiipag

Av 0 aEepoKIVNTHPAG KAVEl TOOEIG 1) OTAUATAEL:

®  JIYOUPEVTEITE OTI N oVVAEDN aEpaL EXEl
TonoBetnBei cwaoTd.

e JyoupenTeiTe 6TI N BoABida aépar ivau avoixTh.

o Adaupéate To W TOU §QEPIOHOD OO TOV
OLEPOKIVNTHPOL. XPNOILOTOINOTE [IoL TEVOQL YIoL VOt
eAéyEeTe OTI N BaABIda aépat Oev xel KOMT|TEL.

o EdopubaTe Kaolo SIeIgOUTIKO AIMOWTIKG OMpél
otn BaABida aiépa Ko HETOL OTOV HOOTO OLEPQL.

e EnovoouvoappoAoyraTe Kou AeIToupyraTe T
oeipd THAP..E
(> evotnTa 4, “03nyiec Asrtoupylag’).

Av o aepokivnTripag eivou vmepBoAikd BopuBwong
KoU LITALPXE! OI0PPOT) BLEPD OO TOV CLEPOKIVNTIPQL,
onuaivel 0TI N rieon aépa oL NMOPEXETAN OTN OEIP&
THAP...E eivau moAd vwnAi. H evowpatwpévn
BoABIda avakorr|g porg aépa Oev EMITPENE! TN
xprjon nieong aépa mévw outd 7 bar. Meiwote Ty
nieon aépa oe 7 bar. H xprjon nieong aépa mévw armnoéd
7 bar odnyei o TWAEIO. GUUTTIECHEVOD aEpQL.

11.2 AvtAia ) vtZékTopag Aadiod

Av n oeipd THAP...E dev aww&avel 1j dev diatnpel v
niiean Aadiod:

o 3difte ™ BaABida ekTOVWONG.

e EAéyETe yio diappor) Aadiod.

Av vnidpxer diappor) Aadiod and T aeipd THAP...E:

e Av undpyel dioppor) Adadiod aTnY KUpoaTiviy
Bdon, eival mBavd 6TI ) cOVAEDN €iTe TOU
KpPOPHOIOU HE TO OMEpWHA 1) TOU HOVOUETPOU
Jev eival apKeTd adixTr. Tal E0WTEPIKA KAV
diapponig Aadiod e&aadalilouy OTI 0 XprioTng
dev Ba eivou ekTeBeinévog ae AddI vwnAiig
niieong og MepINTWON MO To kPO VAIo HE
TO OTEIPWHA 1) TO HOWOHETPO OEV Eival OWATA
aPplyHEvaL.

e Av undpxel 10pPON) 0T GOVOEDN, ClYOVPEVTEITE
0TI 0l eMibAVEIEG eMadNG OEV £XOUV VMOCTES
$Bopd.

AvTikaTaoTraTe OAa T pBappéva eEapTrpoTa.
®  Av ol emidAveleg eMadrG Oev EXOUV DMOCTES
$Bopd, adiEte Tn odvIEaN.

akF

- =
Av 0 aepokivNTHpaG dev AeIToupyrioel HETd amd
aUTA T BripaTa, EMATPEWTE TNV avTAiaL O éva
eEovaiodotnuévo Kévtpo Emiokevwv tng SKF.

Av n avTAiat Aad100 1 0 IvTékTopag Aadiod
eV AEITOUPYNO0UV HETA QMo QUTE TaL BriloTaL,
€MIOTPEWTE Ta O€ €va e§ouaiodoTnpévo Kévtpo
Emiokevwv g SKF.

Tou nepieXOHEVE TNG MOPOVOAG ANHOGIELONG AMOTEAODY
110K T ool TOL EKSETN Kau OEV LIopoly var avartapaxBobv (EoTw
KoU TUNUOTIKG) XwplG mponyoduevn éyypadn ddeia. Exel AndBel
K&Be pepipva yio T SiaaddAion TG akpiBeing Twv MANpodpopIy
0V MEPIEXOVTO 0TV Napoioa. dnpoaieuon, oA ovdepia
€080vn dev priopel va yiver armodeKTr yio oroladnoTe arwAeia 1y
Qnpid, eite quean, éPpean 1 armoBETIKY, IOV TUXOV MPOKVYEI b
™ Xprion Twv MANPOdOPIWLY MOV MEPIEXOVTAI OTNY NOPOVTN.
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LUGEGE ESMALT SEDA
Ohutusabinoud

Lugege see kasutusjuhend taielikult labi.
Kehavigastuste voi varalise kahju valtimiseks jargige
koiki seadmega tootamise ohutuseeskirju. SKF

ei ole vastutav kahjude ega kehavigastuste eest,
mis tekivad toote ohtlikul kasutamisel, hoolduse
puudumisel voi seadme vale kasutamise tagajarjel.
Igasuguste kohkluste korral seadme kasutamise Ule
votke Ghendust SKF-iga.

Jargmise mittetaitmine voib kahjustada seadet

ja tekitada kehavigastusi.

e Veenduge, et seadet kasutaks ainult
padevate personal.

e Seadmega tootamisel kasutage oigeid
isikukaitsevahendeid, nagu silmakaitsmed,
kaitsekindad ja kaitsejalatseid.

e  Enne kasutamist kontrollige hoolikalt seadet
ja koiki tarvikuid.

e Arge kasutage kahjustatud komponente ega
muutke seadet.

e Kasutage soovitatud puhtaid hidroolisid
(SKF LHMF 300, LHDF 900 vbi samasuguseid).

e Arge kasutage survekeskkonnana gliitseriini
ega veepohiseid vedelikke. Tulemuseks voib olla
seadmete enneaegne kulumine voi kahjustused.

e Uhendage seadmega puhta ja kuiva hu allikas.

e Arge iletage maksimaalselt lubatud dhurbhku
7 baari.

e Arge kasutage seadet lubatud maksimaalsest
hiidraulika rohust korgema rohuga.

e Arge kasutage tarvikuid, mille nimighurdhk on
vaiksem ohuga juhitava pumba voi olipressi
maksimaalsest rohust.

e Arge kasutage seibe tihendavatel pindadel.

e Voimaluse korral kasutage alati manomeetrit
oli valjalaskerohu jalgimiseks.

e Enne hidroslisteemi survestamist veenduge,
et hdrosusteemist oleks kogu ohk eemaldatud.

o Viltige detaili (nt laagri, hammasratta jmt) akilist
eemalepaiskumist rohu jarsul vabanemisel

akF

(nt kinnitusmutri kasutamisel).

e Arge kisitsege survestatud (kdrg)survevoolikuid
voi korgsurvetorusid.

Surve all olev oli voib tungida labi naha,
tekitades tosiseid vigastusi. Kui oli on paasenud
naha alla, poorduge kohe arsti poole.

o Arge kasutage kahjustatud (kdrg)survevoolikuid
voi kahjustatud korgsurvetorusid. Voolikute
ja torude Uhendamisel valtige jarske paindeid
ning vaandeid. Jarsud painded ja vaanded
kahjustavad voolikut voi toru seestpoolt,
tekitades enneaegse rikke. Surve avaldamine
kahjustatud voolikule voi torule voib pohjustada
selle rebenemise.

e Arge kasutage (kdrg)survevoolikuid véi torusid,
mille margitud kehtivusaeg on moodunud.

e Arge iihendage kdrgsurvevoolikuid voi
-torusid THAP 300E voi 400E ilma tarnitud
kaitseseadist kasutamata.

e Arge iiletage selles kasutusjuhendis toodud
maksimaalset pingutusmomenti.

e Arge kasutage rapaseid imemis- ja
tagastusolivoolikuid. Olipaak vdib maidrduda
ning pohjustada seadme enneaegse kulumise ja
torke.

. Arge tostke seadet voolikutest,
korgsurvetorudest voi liitmikest.

Kasutage ainult kandesanga.

o Arge jatke tootavat seadet jarelevalveta.

e Jargige kohalikke ohutuseeskirju.

e Laske seadet hooldada kvalifitseeritud
hidraulikatehnikul voi SKF-i remondikeskusel.

e Asendage kulunud voi kahjustatud osad ehtsate
SKF-i varuosadega.

EU vastavusdeklaratsioon
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Meie, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Holland, deklareerime taielikul vastutusel, et selles
kasutusjuhendis kirjeldatud tooted on kooskolas
jargnevalt valjatoodud direktiivi tingimustega:
MASINAID KASITLEV DIREKTIIV 2006/42/EU

ning on vastavuses jargmiste standarditega:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Holland, Aprill 2023

=

Guillaume Dubois
Kvaliteedi - ja vastavusjuht

Cc€
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1. Kasutusala

1.1.Ohkjuhtimisega olipumbad THAP 030E
ja THAP 150E

THAP 030E oli projekteeritud valjundrohk

on 30 MPa.

THAP 150E oli projekteeritud valjundrohk

on 150 MPa.

Olenevalt maksimaalsest vajalikust olirohust

sobivad need sellisteks rakendusteks nagu poltide

pingutamine ja suurte hidromutrite survestamine.

Kasitsi kasutatavate olipumpadega vorreldes voivad

ohkjuhtimisega olipumbad hoida markimisvaarselt

kokku aega ja joudu.

1.2.0hkjuhtimisega &lipumbad THAP 300E
ja THAP 400E

THAP 300E oli projekteeritud valjundrohk

on 300 MPa.

THAP 400E oli projekteeritud valjundrohk

on 400 MPa.

Olenevalt maksimaalsest vajalikust olirohust sobivad

need eriti suurte surveliitmike paigaldamiseks ja

eemaldamiseks. Nende hulka kuuluvad sellised

rakendused, nagu SKF OK liitmikud, hoorattad,

hammasrattad, raudteerattad ja tiivikud. Kasitsi

kasutatavate olipressidega vorreldes voivad

ohkjuhtimisega olipressid hoida markimisvaarselt

kokku aega ja joudu.
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2. Kirjeldus

THAP E-seeria sisaldab chkmootoriga juhitavat
olipumpa voi pressi, mille churohku piiratakse
sisemiselt vaartusega kuni 7 baari ja mida
kasutatakse oli korge rohu tekitamiseks.

THAP E-seeria tarnitakse kasutusvalmilt. Need
tarnitakse transportimiskastis, mis sisaldab imi-
ja tagastusvoolikuid ning kiirliitmikke. Need on
varustatud G 3/« otsikuga, mis tuleb kruvida otse
detaili.

Alternatiivina saab neid kasutada koos vastavate
SKF-i hidraulikatarvikutega. Jaotises - osa 6
naidatakse taielikku komplekti ohkjuhtimisega
pumbast voi pressidest.
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3. Tehnilised andmed

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominaalne hiidrorohk 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Surveaste 1:50 1:250 1:500 1:667
Toorohk 7 baari
Ohukulu 200 liitrit minutis
Maht/kolvikaik 10 cm® 1,92 cm?® 0,83 cm? 0,64 cm?
Kasutustemperatuur 0 °C - 45 °C olenevalt kasutatavast vedelikust
Olivaljund* G /a pistik
Pikkus 350 mm 405 mm
Korgus 202 mm
Laius 171 mm
Kaal 11,5 kg 13 kg

*  Voib eemaldada paindlike survevoolikute

(THAP 030E ja THAP 150E) ning
korgsurvevoolikute (THAP 300E ja THAP 400E)
Uhendamiseks oli valjundliitmiku plokiga,

- osa 4 l[ahemate andmete vaatamiseks.

3.1.THAP E-seeria minimaalne soovitatav
ohukvaliteet

Ohukvaliteet peab vastama vahemalt jargmistele

tingimustele:

ISO 8573.1:2001 Suruohk — 1. osa. Saasteained ja

puhtusklassid.

Tahked osakesed: klass 5

Vesi: klass 4 voi parem, olenevalt
keskkonna temperatuurist.
(Soovitatav on veeauru réhu
kastepunkt vahemalt 10 °C alla
keskkonna temperatuuri)

Oli: klass 5

akF

3.2.0li puhtuse nduded ja soovitused
THAP E-seeriale

Mustus ja metalliosakesed olis voivad pohjustada
kolvi Ghendpindade kahjustusi, tekitades

THAP E-seeria seadmele ulatusliku olilekke voi jaava
kahjustuse.

Oli puhtuse soovitatav tase peab vastama
ISO 4406:1999 20/18/15 nduetele voi seda
Uletama.

Muude vedelike voi dlide peale SKF-i montaazi

ja demontaazivedeliku kasutamine vdib tekitada
korrosiooni ja/voi kahjustada kolvi tthendpindu.
Arge segage omavahel erinevate tootjate vedelikke
voi olisid.

Kasutage SKF-i montaazivedelikku (LHMF 300)
montaazirakendusteks vahemikus 0 °C ja 35 °C ning
demontaazirakendusteks vahemikus 0 °Cja 10 °C.

Kasutage SKF-i demontaaZivedelikku (LHDF 900)
montaazirakendusteks vahemikus 35 °Cja 45 °C
ning demontaazirakendusteks vahemikus 10 °C
ja 45 °C.

Oli maksimaalselt lubatav viskoossus
to6temperatuuril on 2500 mm?/s.

Paigaldades voi eemaldades SKFi OK seeria sidurit
kasutage alati juhendis soovitatud olisid.
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3.3.Toimivuse graafikud

Allolevad graafikud naitavad suhet valjundi olirohu
(MPa) ja oli voolukiiruse (/min) vahel.

Oli valjundrdhku naidatakse vertikaalteljel.

Oli voolukiirust naidatakse horisontaalteljel.
Graafikud naitavad THAP E-seeria toimivust,

kui suruohu toorohk on 7 baari.
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4. Kasutusjuhend

S~ N e

Ohuliitmik

0l sisselase

0li tagasivool

Uhendusnippel (otsaku suurus G %)

Uhendage t66deldava detailiga Ghkjuhtimisega
pump vi dlipress. Uhenduse vaib teha otse vai
painduva survevooliku (mudelitel THAP 030E
ja THAP 150E) vai kérgsurvevooliku (mudelitel
THAP 300E ja THAP 400E) kaudu. Eemaldage
G 3/4 otsik (&), et voimaldada vooliku
Uhendamist.

THAP 030E vai THAP 150E kasutamisel
survevoolikuga: Paigaldage adapternippel
(228027 E) G 3/4 kuni G /s maksimaalse
pingutusmomendiga 130 Nm. Uhendage
painduv survevoolik (729834) adapternipliga.
Painduva survevooliku saab ihendada
rakendusega, kasutades vastavat kiirliitmikku
ja niplit.
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Valjalaskeklapp
()huklapp
Kandekaepide

THAP 300E voi THAP 400E kasutamisel
survevoolikuga: Eemaldage Ghendusnippel
(4) ja asendage see nipliga THPN FM16G3/4.
Maksimaalne pingutusmoment on 130 Nm.
Kruvige sobiv (300 MPa or 400 MPa) voolik
nipli THPN FM16G3/4 kiilge. Maksimaalne
pingutusmoment on 40-50 Nm.

Uhendage sobiv (300 Mpa or 400 MPa)
kiirliitmik vooliku vaba otsaga. Maksimaalne
pingutusmoment on 40-50 Nm.

Paigaldage kaitseseadis vastavalt jaotisele

> osa &4.1.

G1/4f keermega seadmete puhul kasutage
kaasasolevat THPN M16G1/4 niplit; keerake see
nippel seadmesse.
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G3/4f keermega seadmete puhul kasutage
kaasasolevat THPN M16G3/4 niplit; keerake see
nippel seadmesse

4.1, Kaitseseadis

Kaitseseadis (THAP E-PC2) tuleb paigaldada siis,
kui korgsurvevoolik thendatakse THAP 300E voi

Keerake sobiv (300 Mpa or 400 MPa)
kiirtthendusnippel vooliku vaba otsa kilge.
Maksimaalne pingutusmoment on 40-50 Nm.
Unhendage kiirliitmik ja kiirithendusnippel, et
tagada loplik Ghendus vooliku ning seadme
vahel.

THAP 400E-ga.

NB! Teised niplid on saadaval lahtiste osadena.
Vt allolevat tabelit.

Tootekood

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Kirjeldus

Nippel M16 isane - G 1/8 isane
Nippel M16 isane - G 3/8 isane
Nippel M16 isane - G 1/2 isane

e Sulgege dhuklapp (6) ja ihendage 6huvoolik
ohuliitmikuga (1).

e Uhendage voolikud &li sisselaske (2) ja
tagastusega (3).

e Asetage olivoolikute vabad otsad olipaaki.
Veenduge, et oli imemisvoolik oleks taielikult
oli sees.

e Veenduge, et valjalaskeklapp (5) oleks
avatud. Avage ohuklapp (6) THAP E-seeria
kaivitamiseks kasutage THAP E-seeriat, kuni oli
tagastusvoolikus (3) ei ole enam naha éhumulle.

e Qli edastamise alustamiseks sulgege
valjalaskeklapp (5).

MARKUS. Oli saab ringelda tagastusvooliku
kaudu ka siis, kui valjalaskeklapp on suletud.

e Kui THAP E-seeria on Uhendatud (kdrg)
survevoolikuga, tuleb ohk voolikust eemaldada.
Sageli saab seda teha, [6dvendades natuke
vooliku Uhendust rakendusega, kuni ilmub
nahtavale ohuvaba oli. Parast vooliku
ohutustamist pingutage uuesti tthendust.

e THAP E-seeria peatamiseks avage
valjalaskeklapp (5) 6li réhu vabastamiseks,
seejarel sulgege ohuklapp (6)
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Manomeetri paigaldamine
Manomeetri tthendamiseks ohkjuhtimisega
pumbaga voi olipressiga toimige jargmiselt.

e  Eemaldage naidiku kork.

e Kruvige manomeeter tugevasti G %/ liitmikuga.

TAHELEPANU!Kahel jargmisel joonisel naidatud
konnektoril B on vasakpoolne keere!

e Reguleerige liitmikku kuni konnektorite A ja B
vahele jaab umbes 1 mm pilu.

e Kruvige kogu liitmik, k.a A, B ja manomeeter,
pumba voi pressi korpuse kilge kinni.

e Pajgaldamisel sailitage 1 mm pilu.

e Kui konnektor A on peaaegu pingutatud,
keerake manomeeter digesse asendisse.

e  Pingutage loplikult konnektor A.

e Arge pingutage konnektorit B.
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6. THAP komplektid

THAP komplektid koosnevad allolevas tabelis

naidatud komponentidest.

Tootekood
THAP 030E/SK1

MARKUS. Manomeeter ei kuulu komplekti.Kasutage manomeetrit 1077587, 0 — 100 MPa, saadaval eraldi.

Tootekood
THAP 150E/SK1

Tootekood
THAP 300E/K10

Tootekood
THAP 400E/K10
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Komplekti sisu
1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1x729832A

Komplekti sisu
1 x THAP 150E
1 x 228027 E
1 x 729834
1x 729831 A
1 x 729832 A
1 x 1077589

Komplekti sisu

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Komplekti sisu

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

ohkjuhtimisega olipump
adapternippel

painduv survevoolik
litmik

nippel

ohkjuhtimisega olipump
adapternippel

painduv survevoolik
litmik

nippel

0 - 300 MPamanomeeter

ohkjuhtimisega olipress

0 - 400 MPamanomeeter

Nippel M16f G3/4m

300 MPa voolik 2m M16 x 1,5 isane
Kiirliitmik 300 MPa

Kiirihendusnippel 300 MPa - LAHTINE 0SA
Nippel M16 isane - G3/4 isane

Nippel M16 isane - G1/4 isane

ohkjuhtimisega olipress

0 - 400 MPamanomeeter

Nippel M16f G3/4m

400 MPa voolik 2m M16 x 1,5 isane
Kiirliitmik 400 MPa

Kiirihendusnippel 400 MPa - LAHTINE OSA
Nippel M16 isane - G3/4 isane

Nippel M16 isane - G1/4 isane
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7. Hooldus 8. Hoiustamine

e Puhastage 6li imifiltrit regulaarselt (asub oli Hoiustada kuivas ja tolmuvabas kohas hasti
sisselaskelihenduse vastas). ventileeritud ruumis

e Veenduge, et oli oleks puhas. Saasteained e Sailivusaeg: max 36 kuud
pohjustavad pumba kiiret kulumist ja lopuks e Suhteline ohuniiskus: < 65 %
torget. e Hoiustamistemperatuur: +10 ... +40 °C

e Veenduge, et suruchk oleks puhas ja kuiv. e \Valtida otsest paikese- voi UV-kiirgust
Filtreerimata suruchk voib mootori seisata e Kaitsta l[ahedalasuvate kuuma- voi kiilmaallikate
vOi peatada. eest

e SKF soovitab kasutada SKF-i montaazivedelikku
LHMF 300 ja SKF-i demontaaZivedelikku 9. Transport
LHDF 900. Toodete transport toimub tootja konteineris mis

e Maksimaalne hoidmisaeg oleneb tahes transpordi ja mis tahes vahemaa korral.
hoidmistingimustest. Soovitatavad Tooted tuleb pakkida konteineritesse, mahutitesse
hoidmistingimused on toatemperatuur ja ning muudesse esemetesse ja materjalidesse,
kuiv ohk. mis kaitsevad toodet kahjustuste ja kaotsimineku

e Hoidmiseks ettevalmistamisel lisage paar tilka eest, et tagada nende ohutus transportimise,
ohkmootori oli pumba ohusisendisse. Umberlaadimise ja hoiustamise ajal.

Uhendage surudhk ja laske THAP E-seerial
tootada aeglaselt paar tsiiklit. Kasutatava 6hu
veeauru rohu kastepunkt peab olema vahemalt
10 °C allpool pumba asukoha keskkonna
temperatuuri.
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10.Varuosad

Kaik THAP E-seeria tiitibid

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Niplid
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Tootekood
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Tootekood
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Tootekood
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Tootekood
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Tootekood
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Tootekood

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Kirjeldus

Tooriistakohver (tiihi) THAP ja TMJL jaoks
Voolikute komplekt

Ohuventiil

Ohu sisselaskeplokk

Ohumootor

0li sisselaskeplokk

Valjalaskeventiil

Uhendusnippel

Naidikukork (naidik ei kuulu komplekti)
Kandekaepide

Kirjeldus
Olipump
Remondikomplekt

Kirjeldus
Olipump
Remondikomplekt

Kirjeldus

Olipress
Remondikomplekt
Kaitseseadis

Kirjeldus
Remondikomplekt
Kaitseseadis

Kirjeldus

Nippel M16 isane - G 1/4 isane
Nippel M16 isane - G 3/4 isane
Nippel M16 isane - G 1/8 isane
Nippel M16 isane - G 3/8 isane
Nippel M16 isane - G 1/2 isane
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11.Torkeotsingu juhend

Kuna korge rohu all olev oli ja hiidraulika kujutavad
endast potentsiaalset turvariski, thendage
suruchuvoolik lahti enne THAP E-seeria osade
eemaldamist.

11.1 Ohkmootor

Kui ohkmootor seiskub voi peatub, toimige

jargmiselt.

e \Veenduge, et suruohu liitmik oleks korralikult
kinnitatud.

e Veenduge, et ohuklapp oleks avatud.

e Eemaldage ohkmootori chutuskork. Kasutage
tange ohkventiili ummistumise kontrollimiseks.

e Lisage chuventiilile ja ohuniplisse sissetungivat
aerosoolmaaret.

e Pange THAP E-seeria uuesti kokku ja lllitage
sisse (> osa 4, ,Kasutusjuhend").

Kui ohkmootor on liiga larmakas ja mootorist lekib
ohku, on THAP E-seeriaga Ghendatud suruohu rohk
liiga korge. Sisseehitatud chupiirik ei lase kasutada
ohurohku dle 7 baari. Vahendage ohurohku
vaartuseni 7 baari.

Ohurdhu suurendamine dile 7 baari raiskab
suruohku.

11.2 Olipump v&i -press

Kui THAP E-seeria ei genereeri voi ei sailita olirohku,
toimige jargmiselt.

e Pingutage valjalaskeklappi.

e Kontrollige olileket.

Kui THAP E-seerial on olileke, toimige jargmiselt.

e Kuioli lekib eesmise jala piirkonnas, on
toenaoline, et kas otsik voi manomeetri
Uhendus ei ole piisavalt tihe. Sisemised
olilekkekanalid aitavad tagada, et kui otsik voi
manomeeter ei ole korralikult pingutatud, ei
taba kasutajat korge surve all olev oli.

e Kui Ghenduskoht lekib, veenduge, et
Uhendpinnad ei oleks kahjustatud.
Asendage koik kahjustatud osad.

e Kui Ghendpinnad ei ole kahjustatud, pingutage
Uhenduskohta.

Trikise sisu autoridigused kuuluvad valjaandjale ning triikist

ei tohi tervikuna ega osaliselt paljundada ilma eelneva kirjaliku
loata. Ehkki tritkises sisalduva informatsiooni digsuse tagamiseks
on tehtud koik voimalik, ei vastutata triikises sisalduva
informatsiooni kasutamise tottu tekkinud otsese, kaudse ega
tuleneva kahju ega kahjustuste eest.
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Kui ohkmootor ei toota parast neid tegevusi, saatke
pump SKF-i volitatud remondikeskusesse.
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LUE TAMA ENSIN
Varomaaraykset

Lue kokonaan nama kayttoohjeet. Noudata kaikkia
varomaarayksia henkilo- ja omaisuusvahinkojen
valttamiseksi laitteen kayton aikana. SKF ei

vastaa vahingoista tai vammoista, jotka johtuvat
tuotteen varomaaraysten vastaisesta kaytosta,

sen puutteellisesta yllapidosta tai laitteen
virheellisesta kaytosta. Jos laitteiden kayttoon
liittyy epavarmuutta, suosittelemme yhteydenottoa
SKF:aan.

Seuraavien ohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

johtaa laitteen vaurioitumiseen ja henkilovahinkoihin.

e Varmista, etta laitetta kayttaa vain patevan
henkilsto.

e Kayta laitteen kayton yhteydessa asianmukaisia
henkilosuojaimia, kuten suojalaseja ja -kasineita
seka turvakenkia.

e Tarkasta laite ja kaikki tarvikkeet huolellisesti
ennen kayttoa.

e Al3 kayta vaurioituneita osia 3laka tee
laitteeseen muutoksia.

e Kayta puhtaita, suositeltuja hydraulioljyja
(SKF LHMF 300, LHDF 900 tai vast.).

o Ala kayta glyseriinia tai vesipohjaisia nesteita
paineistuksen valianeina. Se voi johtaa
ennenaikaiseen laitteen kulumiseen tai
vaurioitumiseen.

e Kytke laite puhtaaseen ja kuivaan
tuloilmaliitantaan.

e Ala ylita suurinta sallittua 7 baarin
ilmanpainetta.

e Al3 ylita laitteen suurinta sallittua
hydraulipainetta.

o Ald kayta laitteita, joiden luokitus on alempi
kuin paineilmapumpun tai 6ljyinjektorin
enimmaispaine.

o Ald kayta aluslaattoja tiivistepinnoilla.

e  Kayta painemittaria oljyn tulopaineen
seuraamiseen aina, kun se on mahdollista.
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Varmista ennen hydraulijarjestelman
paineistamista, etta kaikki ilma on poistunut
siita.

Esta tyokappaleen (esim. laakerin,
hammaspyoran tai vastaavan) sinkoaminen
voimakkaasti paikaltaan akillisen
painepurkauksen tapahtuessa

(esim. kayttamalla lukitusmutteria).

Al3 Kasittele paineistettuja (korkea) paineletkuja
tai korkeapaineputkia.

Paineistettu oljy voi lavistaa ihon ja aiheuttaa
vakavia vammoja. Jos oljya paasee ihon alle,
hakeudu valittomasti [aakarin hoitoon.

Al3 kayta vaurioituneita (korkea)paineletkuja tai
vaurioituneita korkeapaineputkia.

Valta jyrkkia mutkia ja taitoksia kytkiessasi
letkuja ja putkia. Jyrkat mutkat ja taitokset
vahingoittavat letkua tai putkea sisalta ja
nopeuttavat sen vikaantumista. Vaurioituneen
letkun tai putken paineistaminen voi aiheuttaa
sen puhkeamisen.

Ala kayta (korkea)paineletkuja tai -putkia, joiden
viimeinen kayttopaiva on vanhentunut.

Al kytke (korkea)paineletkuja tai -putkia
THAP 300E:hen tai 400E:hen ilman mukana
toimitettua suojusta.

Noudata kayttoohjeissa ilmoitettuja suurimpia
sallittuja kiristysmomentteja.

Al3 kayta likaisia imu- ja paluudljyletkuja.
Oljysailivon voi joutua epapuhtauksia, mika
johtaa laitteiden ennenaikaiseen kulumiseen ja
vikaantumiseen.

Ald nosta laitetta letkuista, korkeapaineputkista
tai liitdnnoista.

Kayta vain kantokahvaa.

Al jata kdynnissa olevaa laitetta ilman
valvontaa.

Noudata paikallisia turvamaarayksia

Huollata laitteet ammattitaitoisella
hydrauliteknikolla tai kaanny SKF Repair
Centren puoleen.

Korvaa kuluneet tai vahingoittuneet osat
alkuperaisilla SKF:n osilla.
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EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Me, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Alankomaat, vakuutamme, yksinomaisella vastuulla,
etta naissa kayttoohjeissa kuvatut tuotteet vastaavat
seuraavassa direktiivissa maariteltyja ehtoja
Direktiivi(t):

KONEDIREKTIIVI 206/42/EY

ja tayttaa seuraavien standardien vaatimukset:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Alankomaat, Huhtikuu 2023

==

Guillaume Dubois
Laatu- ja vaatimustenmukaisuuspaallikko

C€
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1. Kayttokohde

1.1 Paineilmakayttoiset 6ljypumput
THAP 030E ja THAP 150E

THAP 030E on tarkoitettu 6ljyn ulostulopaineelle
30 MPa.

THAP 150E on tarkoitettu 6ljyn ulostulopaineelle
150 MPa.

Tarvittavan oljyn enimmaispaineen mukaisesti
ne soveltuvat kaytettavaksi esimerkiksi pulttien
kiristykseen ja suurten hydraulimuttereiden
paineistukseen.

Kasikayttoisiin oljypumppuihin verrattuna
paineilmakayttoisten oljypumppujen kaytto voi
saastaa huomattavasti aikaa ja vaivaa.

1.2 Paineilmakayttoiset oljyinjektorit
THAP 300E ja THAP 4000E

THAP 300E on tarkoitettu o6ljyn ulostulopaineelle
300 MPa.

THAP 400E on tarkoitettu o6ljyn ulostulopaineelle
400 MPa.

Tarvittavan oljyn enimmaispaineen mukaisesti
ne soveltuvat erityisesti korkeapaineliitosten
kytkemiseen ja irrottamiseen. Tama koskee
sovelluksia kuten SKF:n OK-kytkimet, vauhtipyorat,
hammaspyorat, junanpyorat ja laivan potkurit.
Kasikayttoisiin oljyinjektoreihin verrattuna
paineilmakayttoisten oljyinjektoreiden kaytto voi
saastaa huomattavasti aikaa ja vaivaa.

2. Kuvaus

THAP ...E -sarjaan kuuluu
paineilmamoottorikayttoinen oljypumppu tai
-injektori, jonka ilmanpaine on sisaisesti rajoitettu

7 baariin korkean oljynpaineen kehittamiseksi.
THAP ...E -sarjan laitteet toimitetaan kayttovalmiina.
Ne toimitetaan kuljetuslaatikossa ja niihin kuuluvat
pikaliittimilla varustetut imu- ja paluuletkut.

Niissa on G 3/ -ulkokierteinen liitantanippa, joka on
tarkoitettu kierrettavaksi suoraan tyckappaleeseen.
Vaihtoehtoisesti niita voidaan kayttaa yhdistettyina
vastaaviin SKF:n hydraulilaitteisiin. Taydelliset sarjat,
jotka koostuvat paineilmatoimisista oljypumpuista tai
-injektoreista, l0ytyvat - osasta 6.
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3. Tekniset tiedot

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nimellinen hydraulipaine 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Painesuhde 1:50 1:250 1:500 1:667
Kayttoilmanpaine 7 baaria
Paineilmantarve 200 litraa/min
Iskutilavuus 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Kayttolampatila 0 °C - 45 °C kaytettavan oljyn mukaan
Oljyn ulostulo* G 3/4 ulkokierre
Pituus 350 mm 405 mm
Korkeus 202 mm
Leveys 171 mm
Paino 11,5 kg 13 kg

*  Voidaan poistaa korkeapaineletkujen

(THAP 030E ja THAP 150E) ja
korkeapaineputkien (THAP 300E ja THAP 400E)
kytkemiseksi [ahtolohkoon.

Katso lisatiedot > osassa 4.

3.1 Suositeltu paineilman viahimmaislaatu
THAP...E -sarjalle

Paineilman laadun on taytettava vahintaan

seuraavat vaatimukset:

IS0 8573.1:2001 Paineilma -- Osa 1: Epapuhtaudet

ja puhtausluokat.

Kiinteat hiukkaset: Luokka 5

Vesi: Luokka 4 tai parempi, riippuu
ympariston lampotilasta.
(Vesihdyryn suositeltu kastepiste
vahintaan 10 °C ympariston
|ampotilaa alempi)

Oljy: Luokka 5
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3.2 Oljyn puhtausvaatimukset ja
-suositukset THAP...E -sarjalle

Oljyssa olevat lika ja metallihiukkaset voivat kuluttaa
mannan kosketuspintoja, aiheuttaa oljyvuotoja ja
vahingoittaa THAP...E:ta pysyvasti.

Suositeltu oljyn puhtaustaso on vahintaan
standardin 1SO 4406:1999 20/18/15 mukainen.

Muiden nesteiden tai oljyjen kuin SKF:n asennus- ja
irrotuséljyjen kaytto voi aiheuttaa korroosiota ja/tai
vahingoittaa mannan kosketuspintoja.

Ala sekoita keskenaan erityyppisia nesteita tai liyja.

Kayta SKF-asennusoljya (LHMF 300) asennettaessa
sovelluksia lampatilassa 0 °C - 35 °C ja irrotettaessa
sovelluksia lampatilassa 0 °C—10 °C

Kayta SKF-irrotusoljya (LHDF 900) asennettaessa
sovelluksia lampotilassa 35 °C - 45 °Cja
irrotettaessa sovelluksia lampotilassa 10°C — 45 °C.

Oljyn suurin sallittu viskositeetti kayttslampbtilassa
on 1 500 mm?/s.

Asennettaessa tai irroitettaessa SKF OK -kytkimia

tulee kayttaa kyseisen kytkimen asennusohjeissa
suositeltua oljya.
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3.3 Suorituskykytaulukot

Alla olevista taulukoista nakyy oljyn tulopaineen
(MPa) ja 6ljyn virtauksen (I/min) valinen suhde.
Pystyakseli osoittaa oljyn tulopaineen. Vaaka-akseli
osoittaa oljyn virtauksen.

Taulukot kuvaavat THAP...E:n suorituskykya, kun sita
kaytetaan 7 baarin ilmanpaineella.

MPa THAP 030E
45

40
35

30 \
25 \

20 Py
15 Mo

10

0,125 025 0375 050 0625 0,75 0875 1 I/min

MPa THAP 150E
225
200
175

150 \

125 N

AN
e ~

20
25

0025 005 0075 01 0125 015 0175 02 |/min
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4. Kayttoohjeet
1  Paineilmaliitanta 5  Vapautusventtiili
2 Oljyn tuloliitanta 6 Ilmaventtiili
3 Oliyn paluuliitanta 7  Kantokahva
4 Liitantanipan kokoonpano (liitdntanippa koko G 3/4)

Kytke paineilmakayttoinen hydraulipumppu
tai Oljyinjektori tyokappaleeseen. Kytkenta

on mahdollinen suoraan tai taipuisalla
korkeapaineletkulla (THAP 030E ja THAP 150E)
tai korkeapaineputkella (THAP 300E ja THAP
400E). Irrota G 3/4 litantanippa (4)

letkun kytkemista varten.

Kaytettaessa THAP 030E: ta tai

THAP 150E:t3 yhdessa korkeapaineletkun
kanssa: Kiinnita G 3/4 — G ¥/4 liitdntanippa
(228027 E), jonka suurin kiristysmomentti
on 130 Nm. Liita taipuisa korkeapaineletku
(729834) litantanippaan. Taipuisa
korkeapaineletku voidaan kytkea laitteeseen
sopivan pikaliittimen ja nipan avulla.
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Kaytettaessa THAP 300E: ta tai THAP
400E:ta yhdessa korkeapaineletkun kanssa:
Irrota kytkentanippa (4) ja vaihda tilalle

THPN FM16G3/4 -nippa. Suurin
kiristysmomentti on 130 Nm.

Kiinnita sopiva (300 MPa tai 400 MPa)

letku THPN FM16G3/4 -nippaan. Suurin
kiristysmomentti on 40-50 Nm.

Kytke sopiva (300 MPa tai 400 MPa)

pikaliitin letkun vapaaseen paahan. Suurin
kiristysmomentti on 40-50 Nm.

Asenna suojus kohdan - osassa 4.1 mukaisesti.
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Kayta kohteissa, joissa on G1/4F-kierre,
mukana toimitettua THPN M16G1/4 -nippaa;
ruuvaa tama nippa kayttokohteeseen.

Kayta kohteissa, joissa on G3/4F-kierre,
mukana toimitettua THPN M16G3/4 -nippaa;
ruuvaa tama nippa kayttokohteeseen

Kiinnita sopiva (300 MPa tai 400 MPa) pikaliitin
letkun M16-paahan.

Suurin kiristysmomentti on 40-50 Nm. Kytke
pikaliitin ja pikaliitinnippa lopullisen liitoksen
tekemiseksi letkun ja kayttokohteen valille.

Huom: Muita nippoja on saatavana
irtotuotteina. Katso alla oleva taulukko:

Tyyppimerkinta
THPN M166G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Kuvaus

Nippa M16 uros - G 1/8 uros
Nippa M16 uros - G 3/8 uros
Nippa M16 uros - G 1/2 uros

Sulje ilmaventtiili (6) ja kytke ilmaletku
paineilmaliitantaan (1).

Kytke letkut 6ljyn tuloliitdntaan (2) ja oljyn
paluuliitantaan (3).

Laita oljyletkujen vapaat paat oljysailioon.
Varmista, etta oljyn imuletkun paa on kokonaan
upotettuna oljyyn.

Varmista, ettd vapautusventtiili (5) on auki. Avaa
ilmaventtiili (6) THAP...E:n kdynnistamiseksi.
Kayta THAP..E:ta, kunnes oljyn paluuletkussa ei
nay ilmakuplia (3).

Aloita 6ljynsyotto sulkemalla

vapautusventtiili (5).

HU 0 M:Oljy paasee kiertamaan paluuletkun
kautta, vaikka vapautusventtiili on kiinni.

Jos THAP...E on kytkettyna (korkea)
paineletkuun, ilma on poistettava letkusta.
Tama onnistuu usein l0ysaamalla hieman
kayttokohteen letkuliitantaa, kunnes ulos
tulevassa oljyssa ei nay ilmakuplia. Kirista liitos
uudelleen, kun ilma on poistettu letkusta.
THAP...E pysaytetaan avaamalla
vapautusventtiili (5) éljynpaineen
vapauttamiseksi ja sulkemalla sitten
ilmaventtiili (6)
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4.1 Suojus

Suojus (THAP E-PC2) on kiinnitettava, kun
korkeapaineletku kytketaan THAP 300E:
hen tai THAP 400E: hen.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Painemittarin asentaminen

Painemittarin liittaminen paineilmakayttéiseen

pumppuun tai oljyinjektoriin:

e [rrota mittarin tulppa.

e  Kierra painemittari tiukasti kiinni G /2
-liitantayksikkoon.

HUOM.:Liitannassa B, joka nakyy seuraavissa
kahdessa kuvassa, on vasenkatiset kierteet!

e 53ada liitantayksikkoa, kunnes litantojen A ja B
vali on noin 1 mm.

e Kierra koko yksikko, johon kuuluvat A, B ja
painemittari, pumpun tai injektorin runkoon.

e Sdilyta 1 mm:n vali asennuksen aikana.

e Kun litanta A on lahes tiukennettu, kaanna
painemittari oikeaan asentoon.

e Kirista litanta A tiukaksi.

o Ala kirista liitantaa B.
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6. THAP-sarjat

THAP-sarjoihin kuuluvat alla olevassa taulukossa

olevat osat.
Nimitys Sarjan sisalto
THAP 030E/SK1 1 x THAP 030E

1 x 228027 E
1 x 729834

1x729831A
1x729832A

HUOM.: Painemittari ei sisally.

paineilmakayttdinen oljypumppu
litdntanippa

taipuisa korkeapaineletku
pikaliitin

vastanippa

Kayta painemittaria 1077587, 0 — 100 MPa, saatavana erikseen.

1x 228027 E
1 x 729834

1x729831A
1x729832A
1 x 1077589

Nimitys Sarjan sisalto
THAP 150E/SK1 1 x THAP 150E
Nimitys Sarjan sisalto
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM166G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Nimitys Sarjan sisalto

THAP 400E/K10 1 x THAP 400E
1 x 1077589/3
1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1
1 x THPN 400-1
1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

akF

paineilmakayttdinen oljypumppu
litdntanippa

taipuisa korkeapaineletku
pikaliitin

vastanippa

0 - 300 MPa painemittari

paineilmakayttdinen oljyinjektori

0 - 400 MPa painemittari

Nippa M16 naaras G 3/4 uros

300 MPa letku 2 m M16 x 1,5 uros
Pikaliitin 300 MPa

Pikaliitin 300 MPa — IRTOTUOTE
Nippa M16 uros — G 3/4 uros
Nippa M16 uros — G 1/4 uros

paineilmakayttdinen oljyinjektori

0 - 400 MPa painemittari

Nippa M16 naaras G 3/4 uros

400 MPa letku 2 m M16 x 1,5 uros
Pikaliitin 400 MPa

Pikaliitin 400 MPa — IRTOTUOTE
Nippa M16 uros — G 3/4 uros
Nippa M16 uros — G 1/4 uros
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Huolto

Puhdista saannéllisin valiajoin oljyn imusuodatin
(sijaitsee vastapaata oljyn tuloliitantaa).
Varmista, etta oljy on puhdasta. Epapuhtaudet
kuluttavat pumppua huomattavasti ja johtavat
lopulta sen rikkoutumiseen.

Varmista, etta paineilmansyotto on puhdas ja
kuiva.

Suodattamaton tuloilma voi sammuttaa tai
pysayttaa paineilmakayttoisen moottorin.

SKF suosittelee kaytettavaksi SKF:n
asennusoljya LHMF 300 ja SKF:n irrotusoljya
LHDF 900.

Varastoinnin enimmaiskesto riippuu varasto-
olosuhteista. Varastointia suositellaan
huonelampotilassa ja kuivassa.

Pumppu valmistellaan varastointia varten
lisaamalla sen ilmansyottoliitantaan muutama
pisara paineilmakayttoisen moottorin oljya.
Kytke paineilmaliitanta ja kayta THAP...E:ta
hitaalla nopeudella muutaman iskun ajan.
Kaytetyn ilman hoyrypaineen kastepisteen
tulee olla vahintaan 10 °C alempi kuin pumpun
varastointitilan lampoatila.
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8. Varastointi

Kuiva ja polyton paikka, varastointi hyvin

ilmastoidussa kuivassa huoneessa

e Sailyvyys: maks. 36 kuukautta

e Suhteellinen kosteus: < 65 %

e \Varastointilampotila: +10 °C ... +40 °C

e FEisuoraa auringonvaloa tai UV-sateilya

e Suojaus lahella olevilta lammon tai kylman
lahteilta

9. Kuljetus

Tuotteiden kuljetus tapahtuu valmistajan sailiossa
kaikilla kuljetusvalineilla kaikilta etaisyyksilta.
Tuotteet on pakattava sailioihin, kontteihin ja
muihin komponentteihin ja materiaaleihin, jotka
suojaavat tuotetta vaurioilta ja menetyksilta, jotta
varmistetaan niiden turvallisuus kuljetuksen,
uudelleenlastauksen, kuljetuksen ja varastoinnin
aikana.
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10.Varaosat

Kaikki THAP...E-tyypit

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nipat

akF

Nimitys
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Nimitys
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Nimitys
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Nimitys

THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Nimitys
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Tyyppimerkintd
THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M166G1/2

Kuvaus

Tyokalupakki (tyhja) pumpuille THAP ja TMJL
Letkusarja

llmaventtiiliyksikko

Ilmansyattoyksikko

Paineilmamoottoriyksikko

Oliynsyottdyksikko

Vapautusventtiiliyksikko

Liitantanipan kokoonpano

Painemittarin kytkentayksikko (mittari ei sisally toimitukseen)
Kantokahva

Kuvaus
Oliypumppuyksikkd
Korjaussarja

Kuvaus
Oliypumppuyksikkd
Korjaussarja

Kuvaus
Oliyinjektoriyksikkd
Korjaussarja
Suojus

Kuvaus
Korjaussarja
Suojus

Kuvaus

Nippa M16 uros - G 1/4 uros
Nippa M16 uros - G 3/4 uros
Nippa M16 uros - G 1/8 uros
Nippa M16 uros - G 3/8 uros
Nippa M16 uros - G 1/2 uros
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11.0ngelmien ratkaiseminen

Koska paineistettu oljy ja hydrauliikka merkitsevat
potentiaalista turvallisuusriskia, paineilman
syottoletku on kytkettava irti ennen minkaan osan
poistamista THAP...E:sta.

11.1 Paineilmamoottori

Jos paineilmamoottori sammuu tai pysahtyy:

e Varmista, etta paineilman liitanta on kunnolla
kytkettyna.

e Varmista, etta ilmaventtiili on auki.

e |rrota huohotintulppa paineilmamoottorista.
Tarkista pihtien avulla, etta ilmaventtiili ei ole
juuttunut.

e Suihkuta ilmaventtiiliin ja paineilmaliitannan
nippaan tunkeutumiskykyista voiteluainetta.

e Kokoa uudelleen THAP...E ja kayta sita
(> osa 4, “Kayttéohjeet”).

Jos paineilmamoottori kay lilan aanekkaasti ja siita
vuotaa ilmaa, THAP...E:hen tulevan ilman paine on
lilan suuri. Sisaanrakennettu ilmanpaineen tasain
estaa paineen nousemisen yli 7 baariin. Laske
ilmanpaine 7 baariin.

Yli 7 baarin ilmanpaineen kaytto merkitsee
paineilman hukkakayttoa.

11.2 Oliypumppu tai -injektori
THAP...E:hen ei muodostu 6ljynpainetta tai se ei
saily:

e Kirista vapautusventtiili.

e Tarkista oljyvuodot.

Jos THAP...E:sta vuotaa odljya:

e Jos etummaisen lohkon alueella on 6ljyvuotoa,
joko liitantanippa tai painemittarin litanta
on liian loysa. Sisaisten oljyvuotokanavien
tarkoitus on varmistaa, etta painedljy ei aiheuta
kayttajalle vaaraa, mikali liitantanippa tai
painemittari ei ole riittavan tiukalla.

e Jos liitanta vuotaa, varmista etta vastakkaisissa
pinnoissa ei ole vaurioita.
Vaihda kaikki vialliset osat.

e Jos vastakkaiset pinnat ovat ehjat, kirista
litanta.

Jos oljypumppu tai -injektori ei vielakaan toimi,
palauta se valtuutettuun SKF:n huoltokorjaamoon.

akF

Jos paineilmamoottori ei vielakaan toimi, palauta
pumppu valtuutettuun SKF:n huoltokorjaamoon.

Taman julkaisun sisalto on julkaisijan omaisuutta eika sita saa

kopioida (ei my6skaan julkaista otteita siita) ilman julkaisijan
ennakkoon myoéntamaa kirjallista lupaa. Julkaisun tietojen
oikeellisuus on huolellisesti tarkistettu, mutta julkaisija ei

vastaa vahingoista tai taloudellisista menetyksista, suorista tai

epasuorista eika myoskaan seurauksista, jotka mahdollisesti ovat
syntyneet kayttdmalla taman julkaisun tietoja.
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OBAVEZNO PROCITAJTE
Mjere opreza

Procitajte ovaj prirucnik u cijelosti. Tijekom rada

s opremom pridrzavajte se svih mjera opreza

da izbjegnete ozljede ili Stete. SKF ne preuzima
odgovornost zbog ostecenja ili ozljeda nastalih
nepravilnom upotrebom proizvoda, neodgovarajuéim
odrzavanjem ili nepazljivim rukovanjem opremom.

U slucaju bilo kakvih nejasnoca vezanih uz koristenje
opreme obratite se tvrtki SKF.

Pridrzavajte se sljedecih preporuka da biste izbjegli

ozljede na radu i Stete.

e (Osigurajte da opremu koriste samo
odgovarajuce kompetentan osobe.

e Tijekom rada s opremom nosite osobnu zastitnu
opremu kao $to su zastitne naocale, rukavice i
obuca.

e Prije koristenja pazljivo pregledajte i provjerite
svu opremu i pribor.

o Ne koristite oStecene dijelove i ne obavljajte
preinake na opremi.

e Koristite Cista preporucena hidraulicka ulja
(SKF LHMF 300, LHDF 900 ili slicna).

o Ne koristite glicerin ili teku¢ine na bazi vode
kao tlacni medij. MoZe dodi do prijevremenog
habanja ili oStecenja opreme.

e Prikljucite opremu na €ist i suh dovod zraka.

¢ Nemojte prekoraciti maksimalni dopusteni tlak
zraka od 7 bara.

e Ne koristite opremu iznad navedenog
maksimalnog hidraulickog tlaka.

e Ne koristite pribor namijenjen za nizi tlak od
maksimalnog radnog tlaka zracne pumpe ili
brizgalice za ulje.

e Ne koristite podlo$ke na brtvenim povrsinama

e Kada god je moguce, koristite manometar za
pracenje izlaznog tlaka.

e Prije stladivanja hidraulickog sustava, provjerite
je li odzracen

akF

Osigurajte da zbog naglog pada tlaka ne dode
do izlijetanja dijelova (npr. leZaja, zupcanika i sl.),
npr. koristenjem sigurnosnih matica.

Nemojte drzati golim rukama crijeva ili (visoko)
tlacne cijevi pod tlakom.

Ulje pod tlakom moZe uzrokovati ozbiljne ozljede
na kozi. Ako ulje ude pod kozu odmah potrazite
lije¢nicku pomoc.

Nemojte upotrebljavati oSte¢ena (visoko)

tlacna crijeva ili ostecene visokotlacne cijevi.
Izbjegavajte ostra savijanja i presavijanja

tijekom montaze crijeva i cijevi. OStra savijanja i
presavijanja izazivaju unutarnja ostecenja crijeva
ili cijevi i ubrzano habanje. Tlacenje oStecenih
crijeva ili cijevi moze uzrokovati puknude.
Nemojte upotrebljavati (visoko)tlacna crijeva ili
cijevi kojima je istekao naznaceni vijek trajanja.
Nemojte montirati (visoko)tlacne cijevi ili

crijeva na THAP 300E ili 400E bez koristenja
isporucene zastitne opreme.

Nemojte prekoraditi maksimalne vrijednosti

za moment pritezanja navedene u ovom
prirucniku.

Nemojte upotrebljavati prljava usisna i

povratna crijeva za ulje. Na taj nacin moze

se kontaminirati spremnik za ulje, Sto izaziva
ubrzano habanje i kvarove opreme.

Ne podizite opremu hvatanjem za crijeva,
visokotlacne cijevi ili prikljucke.

Opremu podizite iskljucivo pridrzavanjem za
predvidenu rucku za nosenje.

Opremu ne ostavljajte bez nadzora dok je

u radu.

Pridrzavajte se lokalnih propisa o zastiti na radu
i sigurnosti.

Popravak opreme smije obaviti samo kvalificirani
hidraulicki mehanicar ili SKF-ova servisna
radionica.

Istrosene ili ostecene dijelove zamijenite
originalnim SKF-ovim dijelovima.
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EU izjava o sukladnosti
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Tvrtka SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Nizozemska, ovime pod punom
odgovornoscu izjavljuje da su proizvodi opisani

u ovim uputama za korisnike sukladni sljede¢im
zahtjevima:

PRAVILNIK O POSTROJENJIMA 2006/42/EU

i normama:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nizozemska, Travanj 2023

==

Guillaume Dubois
Voditelj kvalitete i uskladenosti proizvoda

C€
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1. Primjena

1.1 Zracne uljne pumpe THAP 030E i
THAP 150E

Pumpa THAP 030E konstruirana je za izlazni tlak
ulja od 30 MPa.

Pumpa THAP 150E konstruirana je za izlazni tlak
ulja od 150 MPa.

Qvisno o potrebnom maksimalnom tlaku, prikladne
su za namjene kao Sto je pritezanje vijaka i
stlacivanje velikih hidraulickih matica.

U usporedbi s ruénim uljnim pumpama, upotrebom
zracnih uljnih pumpi bitno se Stedi vrijeme i snaga.

1.2 Zracne brizgalice ulja THAP 300E i
THAP 400E

Brizgalica THAP 300E konstruirana je za izlazni tlak
ulja od 300 MPa.

Brizgalica THAP 400E konstruirana je za izlazni tlak
ulja od 400 MPa.

Qvisno o potrebnom maksimalnom tlaku, posebno
su prikladne za montazu i demontazu velikih steznih
spojeva. To npr. obuhvaca primjene na SKF-ovim

OK spojkama, kotacima, zupcanicima, Zeljeznickim
kotacima i rotorima. U usporedbi s ru¢nim
brizgalicama za ulje, upotrebom zracnih brizgalica za
ulje moguce je ostvariti znacajne ustede na vremenu
i snazi.

2. Opis

Serija THAP ...E sastoji se od uljne pumpe ili
brizgalice pogonjene zra¢nim motorom,

s unutarnjim ogranic¢enjem tlaka na 7 bara,

koje se koriste za ostvarenje visokog tlaka ulja.
Serije THAP ...E isporucuju se spremne za upotrebu.
Pakirane su u transportnu kutiju, a u kompletu

se nalaze usisna i povratna crijeva sa spojkama
prikljucka za brzo povezivanje. Na crijevima se
nalazi muski prikljucak s vrhom G /4, predviden za
uvrtanje izravno u strojni dio.

Alternativno se mogu koristiti u kombinaciji s
odgovaraju¢im SKF-ovim hidraulickim priborom.
Kompleti koji se sastoje od zracne uljne pumpe ili
brizgalice prikazani su u - 6. poglavlju.
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3. Tehnicki podaci

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nazivni hidraulicki tlak 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Tlacni omjer 1:50 1:250 1:500 1:667
Radni tlak zraka 7 bara
Potro$nja zraka 200 litara u minuti
Volumen radnog hoda 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Radna temperatura 0°C - 45 °C ovisno o koristenom fluidu
Izlaz ulja* G /s muski
Duljina 350 mm 405 mm
Visina 202 mm
Sirina 171 mm
Masa 11,5 kg 13 kg

Moze se skinuti da se omoguci montiranje
tlacnih crijeva (THAP O30E i THAP 150E) i
visokotlacnih crijeva (THAP 300E i THAP 400E)
na blok izlaza ulja, > odjeljak 4 za dodatne
informacije.

3.1 Preporucena minimalna kvaliteta zraka
za seriju THAP...E

Kvaliteta zraka mora ispunjavati sljede¢e minimalne
uvjete:

ISO 8573.1:2001 Stlaceni zrak - DIO 1: Oneciséenja
i razredi Cistoce.

Razred 5

razred 4 ili bolji, ovisno o
temperaturi okoline.

(Preporucuje se temperatura
rosista vodene pare najmanje 10°
ispod temperature okoline)
Razred 5

Curste Cestice:
Voda:

Ulje:
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3.2 Zahtjevi i preporuke za Cistocu ulja za
seriju THAP...E

Nedistoce i metalne Cestice mogu uzrokovati habanje

dodirnih povrsina klipa te izazvati pretjerano curenje

ulja i trajna ostecenja na THAP ...E.

Cistoca ulja mora biti sukladna zahtjevima norme
ISO 4406:1999 20/18/15 ili visa

Upotreba fluida ili ulja za montazu i demontazu
drugih proizvodaca moZe uzrokovati koroziju i/ili
ostecenje dodirnih povrsina klipa.

Nemojte mijesati fluide ili ulja razli¢itih proizvodaca.

Koristite SKF-ovu tekuéinu za montazu (LHMF 300)
za montazu pri temperaturama od 0 °C do 35 °Ci
za demontazu pri temperaturama od 0 °C do 10 °C.

Koristite SKF-ovu tekucina za demontazu

(LHDF 900) za montazu pri temperaturama od

35 °C do 45 °Ci za demontazu pri temperaturama
od 10 °Cdo 45 °C

Maksimalna dopustena viskoznost ulja na radnoj
temperaturi je 1 500 mm?/s.

Tijekom montaze ili demontaze SKF-ovih OK spojki

koristite ulja preporucena u tehnickim uputama za
konkretnu spojku.
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3.3 Dijagrami svojstava

Na dijagramu u nastavku prikazan je odnos izmedu
izlaznog tlaka ulja (MPa) i protoka ulja (I/min).
Izlazni tlak zraka prikazan je na okomitoj osi. Protok
ulja prikazan je na vodoravnoj osi.

Dijagrami prikazuju ucinak THAP...E kad radi pri
tlaku zraka od 7 hara.
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4,

Upute za rad

S~ w N

Prikljucak za zrak

Ulaz ulja

Povrat ulja

Prikljucak (velicina vrha G 3/4)

Povezite zratnu pumpu ili brizgalicu ulja na
strojni dio. Povezivanje je moguce izravno ili
putem fleksibilnog tlacnog crijeva

(za THAP O30E i THAP 150E), ili visokotlanog
crijeva (za THAP 300E i THAP 400E). Skinite
vrh prikljucka G 3/4 (4)

da biste mogli povezati crijevo.

Ako upotrebljavate THAP 030E ili THAP 150E
u kombinaciji s tlacnim crijevom: Montirajte
G 3/« na prikljucak G /4 (228027 E), s
maksimalnim momentom pritezanja 130 Nm.
Montirajte fleksibilno tlacno crijevo (729834)
na prikljucak. Fleksibilno tlacno crijevo moze
se spojiti na dio s kojim Zelite raditi pomocu
odgovarajuce spojke prikljucka za brzo
povezivanje i prikljucka.

218 HR

5
6
7

Ventil za rasterecenje
Zracni ventil
Rucka za nosenje

Ako upotrebljavate THAP 300E ili THAP 400E
u kombinaciji s visokotlacnim crijevom:
Uklonite prikljucak (4) i zamijenite ga
prikljuckom THPN FM16G3/4. Maksimalni
moment pritezanja je 130 Nm.

Pricvrstite odgovarajuce (300 MPa ili 400 MPa)
crijevo na priklju¢ak THPN FM16G3/4.
Maksimalni moment pritezanja je 40-50 Nm
Povezite odgovarajucu (300 MPa ili 400 MPa)
spojku prikljucka za brzo povezivanje na
slobodan kraj crijeva. Maksimalni moment
pritezanja je 40-50 Nm.

Montirajte zastitni uredaj kako je prikazano u
- odjeljak 4.1.
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Za primjenu s navojem G1/4f upotrijebite
priloZeni prikljutak THPN M16G1/4;

uvrnite ga u strojni dio s kojim Zelite raditi.
Za primjenu s navojem G3/4f upotrijebite
priloZeni prikljutak THPN M16G3/4;

uvrnite ga u strojni dio s kojim Zelite raditi.
Uvrnite odgovarajuéi (300 MPa ili 400 MPa)
prikljucak za brzo povezivanje na kraj M16.
Maksimalni moment pritezanja je 40-50 Nm.
Povezite spojku prikljucka za brzo povezivanje
i prikljucak za povezivanje da histe ostvarili
zavrsni spoj izmedu crijeva i dijela stroja koji
Zelite povezati.

Napomena: Ostali prikljucci dostupni su
zasehno. Pogledajte tablicu u nastavku:

Oznaka

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Opis

Prikljucak M16 muski - G 1/8 muski
Prikljucak M16 muski - G 3/8 muski
Prikljucak M16 muski - G 1/2 muski

e Zatvorite zracni ventil (6) i montirajte crijevo
za zrak na prikljucak za zrak (1).

e Montirajte crijeva na ulaz ulja (2) i povrat
ulja (3).

e  Slobodne krajeve crijeva za ulje stavite u
spremnik za ulje. Vodite racuna o tome da kraj
usisnog crijeva za ulje bude potpuno uronjen
u ulje.

e Ventil za rasterecenje (5) mora biti otvoren.
Pokrenite THAP...E otvaranjem zracnog ventila
(6). Pokretite THAP..E sve dok u crijevu za
povrat ulja (3) viSe nema vidljivih mjehuri¢a
zraka.

e Da histe zapoceli s dobavom ulja, zatvorite ventil
za rasterecenje (5).

NAPOMENA: ulje moZe cirkulirati kroz crijevo
za povrat i onda kada je ventil za rasterecenje
zatvoren.

e Ako je THAP...E prikljucen na (visoko)tlacno
crijevo potrebno je ispustiti zrak iz crijeva.
Najcesce to moZete obaviti laganim
popustanjem spoja izmedu crijeva i strojnog
dijela, dok ne krene izlaziti ulje bez zraka. Nakon
odzracivanja crijeva ponovo pritegnite spoj.

e 7a zaustavljanje THAP...E otvorite ventil za
rasterecenje (5) da se ulje rastladi, a zatim
zatvorite zracni ventil (6).
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4.1 Sigurnosni mehanizam

Kada povezujete visokotlacno crijevo na THAP 300E
ili THAP 400E morate montirati sigurnosni
mehanizam (THAP E-PC2).

HR 219



MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. MontaZa manometra

Za montaZzu manometra na zracnu pumpu ili

brizgalicu za ulje:

e Skinite prikljuCak manometra.

o Cursto uvrnite manometar u sklop prikljucka
G Y.

PAZNJA:prikljutak B prikazan na sliedece dvije
ilustracije ima lijevi navoj!

e Namjestite prikljucni sklop tako da izmedu
priklju¢aka A i B ostane zazor od priblizno
1 mm.

e Uvrnite cijeli sklop, ukljucujudi A, B i manometar,
u tijelo pumpe ili brizgalice.

e  Zadrzite zazor od 1 mm tijekom montaze.

e Kada je prikljucak A gotovo pritegnut okrenite
manometar u odgovarajuci poloZaj.

e Do kraja pritegnite prikljucak A.

e Nemojte pritezati prikljucak B.
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6. Kompleti THAP

Kompleti THAP sastoje se od dijelova prikazanih u donjoj tablici.

Oznaka
THAP 030E/SK1

SadrZaj kompleta
1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834
1x729831A

1 x 729832A

NAPOMENA: Manometar nije ukljucen.

Oznaka
THAP 150E/SK1

Oznaka
THAP 300E/K10

Oznaka
THAP 400E/K10
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SadrZaj kompleta
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832A

1 x 1077589

Sadrzaj kompleta

1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

SadrZaj kompleta

1 x THAP 400E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Zracna uljna pumpa
Prikljucak

Fleksibilno tlacno crijevo
Spojka

Prikljucak

Koristite manometar 1077587, 0 — 100 MPa, dostupan po narudzbi.

Zracna uljna pumpa
Prikljucak

Fleksibilno tlacno crijevo
Spojka prikljucka
Prikljucak

0 - 300 MPa manometar

Zracna brizgalica za ulje

0 - 400 MPa manometar

Priklju¢ak M16f G3/4m

300 MPa crijevo 2m M16 x 1,5 muski

Spojka prikljucka za brzo povezivanje 300 MPa
Prikljucak za brzo povezivanje 300 MPa
Priklju¢ak M16 muski — G3/4 muski

Prikljucak M16 muski — G1/4 muski

zratna brizgalica za ulje

0 - 400 MPa manometar

Prikljucak M16f G3/4m

400 MPa crijevo 2m M16 x 1,5 muski

Spojka prikljucka za brzo povezivanje 400 MPa
Priklju¢ak za brzo povezivanje 400 MPa
Prikljucak M16 muski — G3/4 muski

Prikljucak M16 muski — G1/4 muski
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. Odrzavanje

Redovito Cistite filtar usisa ulja (smjesten
nasuprot prikljucku za ulaz ulja).

Vodite racuna da ulje bude Cisto. NecCistoce

¢e uzrokovati jako habanje i u konacnici i kvar
pumpe.

Vodite ra¢un da dovod zraka bude dist i suh.
Dovod zraka bez filtriranja moze izazvati
zagusenije ili prestanak rada motora.

SKF preporucuje upotrebu SKF-ove tekucine za
montazu LHMF 300 i tekucine za demontazu
LHDF 900.

Maksimalno vrijeme skladistenja ovisi o uvjetima
skladistenja. Preporucuje se skladistenje na
sobnoj temperaturi u uvjetima suhog okolnog
zraka.

Prije skladiStenja u ulaz za zrak na pumpi
ukapajte nekoliko kapi ulja za motore sa zracnim
hladenjem.

Prikljucite dovod zraka i polako pokrenite
THAP...E nekoliko puta. Zrak mora imati tocku
rosista tlaka pare vode od najmanje 10° ispod
temperature okoline u prostoru u kojem ¢e se
pumpa skladistiti.
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8.

Skladistenje

Skladistiti na suhom mjestu bez prasine, u dobro
prozracenoj suhoj prostoriji

9.

Rok trajanja: maks. 36 mjeseca

Relativna vlaznost: < 65 %

Temperatura skladistenja: +10 do +40 °C

Bez izravnog kontakta sa suncevom svjetlosti ili
UV zracenjem

Zastititi od izvora topline i hladnoce

Transport

Proizvodi se transportiraju u spremniku proizvodaca
svim sredstvima prijevoza i na bilo koju udaljenost.
Da bi se osigurala sigurnost proizvoda tijekom
transporta, utovara/istovara i skladistenja proizvodi
moraju biti zapakirani u spremnike te druge
elemente i materijale koji Stite proizvod od ostecenja
ili gubitka.
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10.Rezervni dijelovi

Svi tipovi THAP...E Oznaka Opis
728245/3 A-UNP Transportni kovceg (prazan) za THAP i TMJL
THAP E-2 Komplet crijeva
THAP E-3 Sklop zra¢nog ventila
THAP E-4 Blok ulaza zraka
THAP E-5 Sklop zra¢nog motora
THAP E-6 Blok ulaza ulja
THAP E-8 Sklop ventila za rasterecenje
THAP E-9 Sklop prikljucaka
THAP E-11 Sklop prikljucka manometra (manometar nije ukljucen)
THAP E-12 Rucka za nosenje
THAP 030E Oznaka Opis
THAP 030E-7 Sklop uljne pumpe
THAP 030E-10 Komplet za popravke
THAP 150E Oznaka Opis
THAP 150E-7 Sklop uljne pumpe
THAP 150E-10 Komplet za popravke
THAP 300E Oznaka Opis
THAP 300E-7 Sklop brizgalice ulja
THAP 300E-10 Komplet za popravke
THAP E-PC2 Zastitni uredaj
THAP 400E Oznaka Opis
THAP 300E-10 Komplet za popravke
THAP E-PC2 Zastitni uredaj
Prikljucci Oznaka Opis
THPN M16G1/4 Prikljucak M16 muski - G 1/4 muski
THPN M16G3/4 Prikljucak M16 muski - G 3/4 muski
THPN M16G1/8 Prikljucak M16 muski - G 1/8 muski
THPN M16G3/8 Prikljucak M16 muski - G 3/8 muski
THPN M16G1/2 Prikljucak M16 muski - G 1/2 muski
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11.Vodi¢ za rjesavanje problema

Bududi da su ulje pod visokim tlakom i hidraulika
potencijalni rizik za sigurnost, prije demontaze bilo
kojeg dijela s THAP...E demontirajte crijevo za dovod
zraka.

11.1 Zraéni motor

Ako je motor zagusen ili se zaustavlja:

e Provjerite je li prikljucak za zrak pravilno
montiran.

e Provjerite je li ventil za rasterecenje otvoren.

e Skinite vijak za odzracivanje sa zratnog motora.
Klijestima provjerite nije li zaglavljen zracni
ventil.

e Poprskajte zracni ventil i prikljucak za zrak s
malo penetrirajuéeg maziva u spreju.

e Ponovno sklopite i pokrenite THAP...E
(= 4. poglavlje, “Upute za rad”).

Ako je motor previse bucan i zrak istjece iz zratnog
motora, znadi da je tlak zraka koji se dovodi na
THAP...E previsok. Ugradeni limitator ne dopusta
primjenu tlaka iznad 7 bara. Smanjite tlak zraka
na 7 bara.

Koristenje tlakova iznad 7 bara znadi nepotrebno
rasipanje komprimiranog zraka.

11.2 Uljna pumpa ili brizgalica

Ako THAP...E ne ostvaruje ili ne odrzava tlak ulja:
e Pritegnite ventil za rasterecenje.

e Provjerite ne curi li negdje ulje.

Ako iz THAP...E curi ulje:

e Ako ulje curi u podrudju prednje noge pumpe,
vjerojatno spoj vrha prikljucka ili manometra
nisu dovoljno pritegnuti. Unutarnji kanali za
ispust ulja osiguravaju da korisnik ne bude
izloZen ulju pod visokim tlakom ako vrh
prikljucka ili manometar nisu pravilno pritegnuti.

e Ako spoj propusta, vodite racuna da ne dode do
ostecenja dodirnih povrdina
Zamijenite sve ostecene dijelove.

e Ako dodirne povrsine nisu ostecene,
pritegnite spoj.

Ako nakon ovih postupaka uljna pumpa ili brizgalica

ne prorade, potrebno ih je poslati na popravak u
ovlasteni SKF-ov servis.
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Ako nakon ovih postupaka motor ne proradi, pumpu
je potrebno dati na popravak u ovlasteni SKF-ov
servis.

SadrzZaj ove publikacije zasti¢en je autorskim pravima izdavaca i
ne smije se reproducirati, potpuno ili djelomicno, bez prethodnog
pisanog odobrenja. Posebna paznja posvecena je tocnosti
informacija, ali nikakva se odgovornost zbog gubitaka ili Steta,
bilo izravnih, neizravnih ili posljedi¢nih, nastalih koristenjem tih
informacija nece prihvatiti.
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HASZNALAT ELOTT FIGYELMESEN
OLVASSA EL!
Biztonsagi el6irasok

Olvassa el a teljes hasznalati utmutatot. Az eszkoz
hasznalata soran a személyi sérllések és az
anyagi karok elkertilésének érdekében tartsa be
az alabbi biztonsagi eléirasokat. Az SKF nem vallal
felel6sséget a nem eldirasszer(l hasznalatbol vagy
a karbantartas elmaradasa miatt bekévetkezett
karokért vagy sérlilésekért. Ha bizonytalan a
készllék hasznalataval kapcsolatban, vegye fel a
kapcsolatot az SKF-fel.

Az alabbi utasitasok betartasaval megelézhetG a

készllék meghibasodasa és a személyi sériilések.

e Aberendezést csak hozzaérto személyzet
Uzemeltetheti.

o Akészllék lizemeltetése kozben viseljen
megfeleld munkavédelmi felszerelést,
példaul védszemiveget, védokeszty(it és
munkavédelmi cip6t.

e Hasznalat el6tt gondosan ellendrizze a
késziiléket és a tartozékokat.

o Ne hasznaljon sérlilt alkatrészeket és ne alakitsa
at a készlléket.

o (sak ajanlott, tiszta hidraulikaolajat hasznaljon.
(pl. SKF LHMF 300, LHDF 900 vagy hasonlo).

e Ne hasznaljon glicerint vagy vizbazisu folyadékot
nyomaskozvetitokent. Ez a késziilék korai
kopasat vagy meghibasodasat okozhatja.

o Akészlléket tiszta és szaraz levegbadagolohoz
csatlakoztassa.

e Ne Iépje til a maximalisan megengedett 7 bar
leveg6nyomast.

¢ Ne hasznalja a késziiléeket a megadott maximalis
hidraulikus nyomas felett.

e Ne hasznaljon olyan alkatrészeket, amelyek a
sUiritett levegds pumpa vagy injektor maximalis
lizemi nyomasa alatti értékre tervezettek.

o Atomitofellileteken ne hasznaljon alatétet.

e Ahol lehet, hasznaljon nyomasmerét a kilépd
olajnyomas ellenGrzésére.
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MielGtt nyomas ala helyezné a hidraulikus
rendszert, gy6z8djon meg arrol, hogy a
rendszerbdl az 6sszes levegot eltavolitotta.
Ovja a munkadarabot (pl. csapagyat,
fogaskereket vagy hasonlo elemeket) attdl,
hogy hirtelen nyomas hatasara kiugorjon

(pl. biztositéanya hasznalataval).

Ne érjen hozza a (magas) nyomas alatt allo
tomldkhoz vagy nagynyomasu csovekhez.

A nyomas alatt levs olaj behatolhat a bérbe,
stlyos sériilést okozva. Ha olaj kertil a bdre ala,
haladéktalanul kérjen orvosi segitséget.

Ne hasznaljon sériilt nyomotémlGket vagy sériilt
nagynyomasu csoveket. Csatlakoztataskor ne
hajlitsa be élesen és ne torje meg a tomldket
és a csoveket. A hajlitasok és a torések miatt
megsérllhet a tomldk vagy a csovek belseje,
és ez korai meghibasodashoz vezethet.
Nyomas alatt a sértilt tomlG vagy cs6
megrepedhet.

Ne hasznaljon olyan nagynyomasu tomloket
vagy csoveket, amelyeknek az eltarthatosagi
ideje lejart.

Ne csatlakoztassa a nagynyomasu tomloket
vagy csoveket a THAP 300E vagy 400E
eszkdzhoz a mellékelt védabilines felszerelése
nélkil.

Ne lépje tul a hasznalati Gtmutatoban megadott
maximalis meghiizasi nyomatékot.

Ne hasznaljon szennyezett olajtomléket sem a
szivoaghoz, sem a visszafolyoaghoz.

Az olajtartaly beszennyezddhet, és

ez a berendezés korai kopasahoz és
meghibasodasahoz vezet.

Az eszkdz megemeléséhez ne a tomldket,
nagynyomasu cséveket vagy csokotéseket
hasznalja.

Az emelést a foganty(val végezze.

Az eszkozt miikodés kozben ne hagyja felligyelet
neélkil.

Tartsa be a helyi biztonsagi elgirasokat.

A késziiléket szakképzett hidraulikus szerel6vel
vagy SKF Szerviz Kdzpontban javittassa.

A kopott vagy sériilt alkatrészeket eredeti

SKF alkatrészekre cserélje.
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EK-Megfeleldségi Nyilatkozat
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Az SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
sajat nevében és feleldsségeére kijelenti, hogy a
hasznalati tmutatoban ismertetett termék megfelel
a kdvetkezé iranyelv kivetelményeinek:

GEPEKROL SZOLO 2006/42/EK IRANYELV

iranyelv, valamint az alabbi szabvanyoknak:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Hollandia, Aprilis 2023

==

Guillaume Dubois
MinGséghiztositasi és Compliance igazgato

C€
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1. Alkalmazas
1.1 Sliritett levegds olajpumpa THAP 030E
és THAP 150E

ATHAP 030E olajpumpat 30 MPa kimend
olajnyomashoz tervezték.

ATHAP 150E olajpumpat 150 MPa kimend
olajnyomashoz tervezték.

A sziikséges maximalis olajnyomastol fliggen az
olajpumpak csapszegek feszitésére vagy nagymeéretl
hidraulikus anyak nyomas alatt tartasara is
alkalmazhatok.

A kézi miikodtetés olajpumpakhoz képest a stiritett
levegds olajpumpa hasznalataval jelentds id6- és
energia megtakaritas érhetd el.

1.2 Siiritett levegds olajinjektorok THAP
300E és THAP 400E

ATHAP 300E olajinjektort 300 MPa kimend
olajnyomashoz tervezték.

ATHAP 400E olajinjektort 400 MPa kimend
olajnyomashoz tervezték.

A szlikséges maximalis olajnyomastél fliggden
hasznalatuk nagyméret(i, szorosan illesztett
alkatrészek le- és felszerelésére ajanlott. Ezek kozé
tartoznak példaul az SKF OK tengelykapcsoldk,

a lendkerekek, a fogaskerekek, a vasutikocsi-
kerekek és a lapatkerekek. A kézi m{ikddtetés(
olajinjektorokhoz képest a s(iritett levegds
olajinjektor hasznalataval jelentds idg- és energia
megtakaritas érhetd el.

2. Ismerteto

ATHAP ...E sorozat egy 7 bar bels levegonyomasra
korlatozott légmotorral meghajtott olajpumpat vagy
olajinjektort tartalmaz, amely a nagy olajnyomas
elallitasara hasznalhato.

ATHAP ...E sorozatot hasznalatra kész

allapotban szallitjuk. A szallitéladaban talalhato

egy gyorscsatlakozoval ellatott szivotémlG és egy
visszafoly6 toml8. A tdmlk a munkadarabba
kozvetlenll becsavarhato G 3/. kiils6 menetes
csatlakozoval vannak ellatva.

Alternativ megoldasként ezek mas SKF hidraulika-
alkatrészekkel is hasznalhatok. A slritett levegds
olajpumpat vagy injektort tartalmazo komplett
készletek a > 6. fejezetben lathatok.
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3. Miszaki adatok

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Névleges hidraulikanyomas 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Nyomasarany 1:50 1:250 1:500 1:667
Uzemi leveg8nyomas 7 bar
LevegGszallitas 200 liter/perc
Lokettérfogat 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm?® 0,64 cm?
Uzemi hémérséklet 0 °C - 45 °C a felhasznalt folyadéktol fliggden
Olajkimenet* G 3/« apa
Hossz 350 mm 405 mm
Magassag 202 mm
Szélesség 171 mm
Tomeg 11,5 kg 13 kg

Eltavolithato annak érdekében, hogy a
nagynyomasu tomléket (THAP 030E és
THAP 150E) vagy a nagynyomas( csoveket
(THAP 300E és THAP 400E) az olajkimeneti
egységhez lehessen csatlakoztatni. Tovabbi
informaciot a - 4. fejezetben talal.

3.1ATHAP...E sorozathoz ajanlott
levegéminoség

A levegd mindségének minimalisan a kdvetkezo

kovetelményeknek kell megfelelnie:

ISO 8573.1:2001 Sliritett leveg6 — 1. bekezdés:

SzennyezGanyagok és tisztasagi osztalyok

Szilard részecskék: 5-0s osztaly

Viz: 4-es vagy magasabb osztaly
a kornyezet homérsékletétd!
fliggden.
(A vizg6z-nyomas harmatpontja
legalabb 10 °C-kal a kdrnyezo
homérséklet alatt legyen)

Olaj: 5-0s osztaly
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3.2 Olajtisztasagi kévetelmények és
ajanlasok a THAP...E sorozathoz

Az olajban talalhato szennyezddések és

femrészecskék a dugatty( érintkezési fellleteinek

kopasat okozhatjak, ami tllzott olajszivargashoz és a

THAP....E késziilek meghibasodasahoz vezet.

Az ajanlott olajtisztasagi szint érje el vagy haladja
meg az IS0 4406:1999 20/18/15 szabvanyban
elGirt értékeket.

Ha az olajon vagy az SKF szerel6folyadékokon kiviil
egyéb folyadékot hasznal, a dugattyl érintkezd
felliletein korrdzid és/vagy sértilés keletkezhet.

Ne keverje a kiilénboz6 markaju folyadékokat és
olajokat.

Hasznaljon LHMF 300 SKF szerel6folyadékot

a beszereléshez 0°C és 35°C kozotti homérsekleten,
valamint

a leszereléshez 0 °C és 10 °C kozotti hGmérsékleten.

Hasznaljon LHDF 900 SKF szerel6folyadékot
a beszereléshez 35 °C és 45 °C kozotti
hémeérsékleten, valamint

a leszereléshez 10°C és 45 °C kozotti
hémeérsékleten.

Az olajviszkozitas megengedett legnagyobb értéke
zemi hdmérsékleten 1 500 mm?/s.

Az SKF OK tengelykapcsoldk ki- és beszerelése

esetén keérjlk, a tengelykapcsolo szerelési
Gtmutatojaban javasolt olajat hasznaljak.
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3.3 Teljesitménytablazat

Az alabbi grafikon a kimend olajnyomas (MPa) és az
olajaram (l/perc) kozotti 6sszefiggést mutatja.

A kimeno olajnyomast a fliggéleges tengely,

az olajaramot a vizszintes tengely jelzi.

A grafikon a THAP...E teljesitményét szemlélteti

7 bar levegonyomasnal.
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4. Kezelési itmutato
1  Levegdcsatlakozo 5  Nyomashatarolo szelep
2 Olajbemenet 6  Levegdszelep
3 Olajkimenet 7  Hordozofoganty
4 Csatlakozo (G 34 méret(i csatlakozocsonkkal)

Csatlakoztassa a stiritett levegds pumpat
vagy olajinjektort a munkadarabhoz, THAP
030 és THAP 150E esetén kozvetlendil

vagy nyomotomlével, THAP 300E és THAP
400E esetén nagynyomasu csovel. A tomlod
csatlakoztatasahoz tavolitsa el a

G 3/4 csatlakozdcsonkot (4).

A THAP 030E vagy THAP 150E eszkoz
nyomotomldvel torténd hasznalata esetén:
Csatlakoztassa a G %/4 csatlakozot a G Y/«
adapterhez (228027 E) maximum 130 Nm
(96 Ibf—ft) meghlzasi nyomatékkal.
Csatlakoztassa a rugalmas nyomotomlot
(729834) az adapterhez. A rugalmas
nyomotémlo egy megfeleld gyorscsatlakozoval
és csOcsatlakozoval csatlakoztathato az
alkalmazashoz.

akF

A THAP 300E vagy THAP 400E eszkoz
nagynyomasu tomlovel torténo hasznalata
esetén:

Tavolitsa el a csatlakozdcsonkot (4), és cserélje
ki THPN FM16G3/4 csatlakozdcsonkra.

A megengedett legnagyobb meghUzasi
nyomaték 130 Nm (96 Ibf-ft).

Csavarja ra a megfeleld (300 MPa vagy

400 MPa) toml&t a THPN FM16G3/4
csatlakozdcsonkra. A megengedett legnagyobb
meghUzasi nyomaték 40-50 Nm (29-37 [bf-ft).
Csatlakoztassa a megfeleld (300 MPa vagy

400 MPa) gyorscsatlakozos tomlgkotést a tomld
szabad végére. A megengedett legnagyobb
meghlzasi nyomaték 40-50 Nm (29-37 [bf-ft).
Szerelje fel a véddbilincset a > 4.1 fejezetben
leirtak szerint.
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A G1/4F menettel ellatott alkalmazasokhoz
hasznalja a mellékelt THPN M16G1/4
csatlakozocsonkot; csavarja be ezt a
csatlakozocsonkot az alkalmazasba.

A G3/4 belso menettel rendelkezd
alkalmazasokhoz hasznalja a mellékelt
THPN M16G3/4 csatlakozocsonkot; csavarja be
ezt a csatlakozocsonkot az alkalmazasha.
Csavarja ra a megfeleld (300 MPa vagy
400 MPa) gyorscsatlakozos csonkot az M16
menetes végére.

A megengedett legnagyobb meghlzasi
nyomaték 40-50 Nm (29-37 Ibf-ft).

A témlG a gyorscsatlakozos tomlokotés és a
gyorscsatlakozos csonk csatlakoztatasaval
szerelhet6 fel az alkalmazasra.

MEGJEGYZES: Onallé alkatrészként mas tipusd
csatlakozdcsonkok is elérhetdk. Lasd az alabbi
tablazatot:

Cikkszam Megnevezés

THPN M166G1/8 Csatlakozocsonk M16 kiilsd
menetes - G 1/8 kiilsé menetes

THPN M16G3/8 Csatlakozocsonk M16 kiilsd
menetes - G 3/8 kiilsé menetes

THPN M16G1/2 Csatlakozocsonk M16 kiilsG
menetes - G 1/2 kiilsé menetes

e Zarja el a levegGszelepet (6) és csatlakoztassa a
levegGesovet a levegdesatlakozohoz (1).

e C(satlakoztassa a tomldket az olajpemeneti (2) és
-kimeneti pontokhoz (3).

e Az olajtdml6k szabad végét helyezze az
olajtartalyba. Ugyeljen arra, hogy a szivotomld
végét teljesen belepje az olaj.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a nyomashatarolo
szelep (5) nyitva van. A levegGszelep (6)
megnyitasaval inditsa el a THAP...E pumpat.
Mindaddig jarassa, amig az 6sszes légbuborék
eltiinik a visszafolyd toml6bal. (3)

e Zarja el a nyomashatarolé szelepet (5),
igy megkezdddik az olaj befecskendezése.
FIGYELEM!Az olaj akkor is aramlik
a visszafoly6 tdmlén keresztlil, ha a
nyomashatarolo szelep zarva van.

e HaaTHAP..E csatlakoztatva van a
(nagynyomasui) nyomoétomléhoz, a levegot
el kell tavolitani a tomlébal. Ezt gyakran Ugy
lehet végrehajtani, hogy a tomldcsatlakozast
kissé meglazitja az alkalmazason, amig a
levegémentes olaj meg nem jelenik. Miutan a
levegd eltavozott, hiizza meg a csatlakozot.
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e ATHAP..E leallitasahoz nyissa meg a
nyomashatarold szelepet (5), hogy
megszakitsa az olajnyomast, majd zarja
el a levegGszelepet (6).

4.1 Védabilincs

A nagynyomasu témlé THAP 300E vagy THAP
400E olajpumpahoz torténd csatlakoztatasakor a
védébilincset (THAP E-PC2) fel kell szerelni.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. A nyomasméro felszerelése

A nyomasmérd csatlakoztatasa a s(ritett levegds

pumpahoz vagy olajinjektorhoz:

e Tavolitsa el a mérGesatlakozot.

o Ovatosan csavarja be a nyomasmérét a G %/
csatlakozoba.

FIGYELEM! A kdvetkezd két illusztracion lathato
B jelzésli csatlakozd balmenetes!

e Acsatlakozot Ggy allitsa be, hogy az A és B
jelzés(i csatlakozok kozott kb. 1 mm-es hézag
maradjon.

e C(Csavarjara azA és B jelzés( csatlakozot,
valamint a nyomasmeérét is tartalmazo teljes
osszeallitast a pumpara vagy az injektorra.

e Aszerelés soran is tartsa meg az 1 mm-es
hézagot.

e Amikor az A csatlakozd mar majdnem
megszorult, forditsa a nyomasmérot a
megfeleld iranyba.

e Hlzza meg teljesen meg az A csatlakozot.

e Ne feszitse ra a B csatlakozora.
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6. THAP készletek

ATHAP készletek a lenti tablazatban felsorolt

alkatrészeket tartalmazzak.

Cikkszam
THAP 030E/SK1

A készlet tartalma
1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1x 729831 A

1x 729832 A

siritett levegds olajpumpa
adapter

rugalmas nyomotomlo
csGesatlakozo
csatlakozocsonk

MEGJEGYZES: Akészlet a nyomasmér6t nem tartalmazza.

Cikkszam
THAP 150E/SK1

Cikkszam
THAP 300E/K10

Cikkszam
THAP 400E/K10

akF

A készlet tartalma
1 x THAP 150E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832 A

1 x 1077589

A készlet tartalma
1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

A készlet tartalma
1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Hasznalja a kiilon rendelhetd 1077587, 0 — 100 MPa nyomasmérat.

s(iritett levegds olajpumpa
adapter

rugalmas nyomotomlo
csGcesatlakozo
csatlakozocsonk

0 - 300 MPa nyomasmérd

s(ritett levegds olajinjektor

0 - 400 MPa nyomasmérd

csatlakozocsonk M16F G3/4m

300MPa téml6 2m M16 x 1,5 kiilsé menetes
gyorscsatlakozos tomlGkotés 300 MPa

gyorscsatlakozos csonk 300 MPa - KULON RENDELHETO
csatlakozocsonk M16 kiilsé menetes - G3/4 kiilsé menetes
csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes - G1/4 kils6é menetes

sritett levegds olajinjektor

0 - 400 MPa nyomasmérd

csatlakozocsonk M16F G3/4m

400MPa toml6 2m M16 x 1,5 kiilsé menetes
gyorscsatlakozos toml8kotés 400 MPa

gyorscsatlakozos csonk 400 MPa - KULON RENDELHETO
csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes - G3/4 kiils6 menetes
csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes - G1/4 kils6 menetes
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7. Karbantartas 8. Tarolas

e Rendszeresen tisztitsa meg a szivo oldali Szaraz, pormentes, jol szelldzé helyen tarolja.
olajsz(ir6t. (Az olajpbemeneti csatlakozassal e Eltarthatosag: max. 36 honap
szemben talalhatd) ¢ Relativ paratartalom: < 65 %

o (sak tiszta olajat hasznaljon. A szennyezédések e  Tarolasi hdmérséklet: +10 ... +40 °C
er6s kopast okoznak, ami idGvel a pumpa o Aterméket ne tegye ki kdzvetlen napfénynek
meghibasodasahoz vezet. vagy UV sugarzasnak

e AlevegBadagolot tartsa tisztan és szarazon. o Ovja a hideg és meleg kérnyezeti hatasoktél
A szennyezett levegG a légmotor akadozasat és Lo,
leallasat okozhatja. 9. Szallitas

o Az SKF ajanlasa a szereléshez: A termékek szallitasa a gyarto konténerében
SKF Szerel6folyadék LHMF 300 a torténik, a rendeltetési helytdl fliggen barmely
felszereléshez, SKF Szerel6folyadék LHDF 900  szallitoeszkdzzel, barmilyen tavolsagra.

a leszereléshez. A termékeket olyan tartalyokba, konténerekbe,

e Amaximalis tarolasi id6 a tarolasi illetve egyéb alkatrészekbe és anyagokba kell
korilmenyektdl fligg. Szaraz helyen, csomagolni, amelyek biztositjak, hogy a termékek a
szobahdmérsékleten torténd tarolas javasolt. szallitas, a rakodas és a tarolas soran ne sériljenek

e Tarolas el6tt cseppentsen egy par csepp meg és ne vesszenek el.

légmotor-olajat a pumpa levegGbemenetébe.
Csatlakoztassa a levegGadagolot és jarassa

a THAP...E késziiléket par masodpercig.

A vizg6z-nyomas harmatpontja legalabb

10 °C-kal legyen alatta a tarolasi kornyezet
hémérsékletének.
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10. Potalkatrészek

Minden THAP...E tipus Cikkszam Megnevezés
728245/3 A-UNP Szerszamtarto (lres) a THAP-hez és a TMJL-hez
THAP E-2 TomlSkeészlet
THAP E-3 Levegdszelep
THAP E-4 LevegGbemeneti egység
THAP E-5 Légmotor
THAP E-6 Olajbemeneti egység
THAP E-8 Nyomashatarolo szelep
THAP E-9 CsGcsatlakozd
THAP E-11 Mérécsatlakozod (a mérdmliszert nem tartalmazza)
THAP E-12 Hordozoéfoganty(
THAP 030E Cikkszam Megnevezés
THAP 030E-7 Olajpumpa
THAP 030E-10 Javitokészlet
THAP 150E Cikkszam Megnevezés
THAP 150E-7 Olajpumpa
THAP 150E-10 Javitokészlet
THAP 300E Cikkszam Megnevezés
THAP 300E-7 Olajinjektor
THAP 300E-10 Javitokészlet
THAP E-PC2 Védébilincs
THAP 400E Cikkszam Megnevezés
THAP 300E-10 Javitokészlet
THAP E-PC2 Védabilincs
Csatlakozdcsonkok Cikkszam Megnevezés
THPN M16G1/4 Csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes -
G 1/4 kils6 menetes
THPN M16G3/4 Csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes -
G 3/4 kils6 menetes
THPN M16G1/8 Csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes -
G 1/8 kils6 menetes
THPN M16G3/8 Csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes -
G 3/8 kiilso menetes
THPN M16G1/2 Csatlakozocsonk M16 kiils6 menetes -

G 1/2 kiils6 menetes
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11. Hibaelharitasi tmutatd

A magasnyomasU olajjal és hidraulikaval torténd
munkavégzés fokozottan veszélyes, ezért miel6tt a
THAP...E barmely részét eltavolitana, szlintesse meg
a levegGadagolo csatlakozasat.

11.1 Légmotor

Ha a légmotor akadozik vagy leall:

e Ellendrizze, hogy a levegdcsatlakozod
megfelelden van-e felszerelve.

e Gy6z6djon meg arrol, hogy a levegdszelep
nyitott allapotban van.

e Tavolitsa el a lefijocsonkot a légmotorrol Egy
csipesszel ellendrizze, hogy a levegdszelep nem
tomadatt-e el.

e Permetezzen kendanyag-sprayt a
levegOszelepre és a levegdcsatlakozoba.

e Szerelje Ujra 6ssze és inditsa el a THAP ..E
késziiléket (Isd. (> 4. fejezet, “Kezelési Gtmutatd”).

Ha a légmotor tllsagosan zajos, és levegd szivarog
a légmotorbol, akkor a THAP ...E késziilékhez
alkalmazott levegényomas tul magas. A beépitett
nyomashatarold nem engedi, hogy a levegényomas
7 bar felett legyen. Csékkentse a levegdnyomast

7 bar értékre.

A7 bar feletti levegonyomassal csak elvesztegeti a
s(iritett levegét.

11.2 Olajpumpa vagy injektor

Ha a THAP...E hasznalatakor nem képzddik
olajnyomas, vagy nem tartja meg az olajnyomast:
e Tekerje beljebb a nyomashatarold szelepet

e Ellendrizze az olajszivargast.

Ha az olaj szivarog a THAP....E pumpabdl:

e Haazolaj az elsG lab kérnyékén szivarog,
akkor valdszinii, hogy vagy a cs6csatlakozo
vagy a mérdcsatlakozo nem elég szoros.

A belsg olajszivargas-elvezeto csatornak
segitenek annak biztositasaban, hogy a
felhasznald ne legyen kitéve a nagynyomasu
olajnak, ha a csécsatlakozo vagy a
mérocsatlakozo nincs megfelelden meghlzva.

e Ha azolaj a csatlakozasnal szivarog, ellendrizze,
hogy a csatlakozofeliilet nem sérllt-e meg.
Cserélje ki a sériilt alkatrészeket.

e Ha a csatlakozofeliilet nem seértilt, hlizza meg
a csatlakozot.

akF

Ha a légmotor ezek utan sem m(ikadik, vigye
el a pumpat egy SKF szerz6détt partneri
szervizkozpontba.

Ha az olajpumpa vagy injektor ezek utan sem
miikadik, keressen fel egy SKF szerzddott partneri
szervizkozpontot.

E kiadvany tartalmara minden kiadéi jog fenntartva, és az
(Ujranyomas csak eldzetes, irasos engedéllyel lehetséges

(még részletek esetén is). A kataldgust a lehetd legnagyobb
kortltekintéssel allitottuk Gssze, azonban az esetleges hibakért
és az ezekbG| adodo kozvetlen és kozvetett karokért feleldsséget
nem vallalunk.
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PIRMIAUSIA PERSKAITYKITE CIA
Atsargumo priemones

Perskaitykite visg $ig naudojimo instrukcija.
Dirbdami su jrenginiu imkités visy atsargumo
priemoniy, kad nesusizalotuméte ir nepadarytumete
turtinés Zalos. SKF neprisiima atsakomybés uz

Zalg arba susizalojima, jvykusj dél nesaugaus ar
netinkamo gaminio naudojimo arba reikalavimy
neatitinkancios techninés priezitros. Jei kyla
neaiskumy dél jrangos naudojimo, kreipkités j SKF.

Nesilaikant toliau pateikty nurodymu, galima

sugadinti jranga arba susizaloti.

o Uztikrinkite, kad jrangg naudoty tik
kompetentingas darbuotojai.

e Dirbdami su jranga, naudokite tinkamas
asmenines apsaugos priemones, tokias kaip
apsauginiai akiniai, apsauginés pirstinés bei
apsauginiai batai.

e Pried naudodami, kruopsciai patikrinkite jrangg
ir visus priedus.

¢ Nenaudokite pazZeisty komponenty ir
nemodifikuokite jrangos.

¢ Naudokite Svarig rekomenduojama hidrauline

alyva (SKF LHMF 300, LHDF 900 arba panasia).

e Kaip darhinés slegiamosios medziagos
nenaudokite glicerino arba skysciy vandens
pagrindu. Jranga gali pirma laiko susideveti
arha sugesti.

e Junkite jranga prie Svaraus ir sauso oro
tiekimo Saltinio.

¢ Nevirsykite maksimalaus leistino 7 bar
oro slégio.

¢ Naudodami jranga, nevirsykite nurodyto
didZiausio hidraulinio slégio.

e Nenaudokite priedy, jei jy vardiniy parametry
vertés yra mazesneés uz maksimaly siurblio su
pneumatine pavara arba alyvos pompos sléeg;.

e Nedékite tarpikliy ant sandarinimo pavirsiy.

e Kaijmanoma, stebékite manometre rodoma
alyvos slégj iséjimo angoje.

akF

Prie$ padidindami slégj hidraulinéje sistemoje,
uztikrinkite, kad i$ jos bty pasalintas visas oras.
PasirGpinkite, kad, staiga sumazinus slégj,
ruosinys (pvz., guolis, krumpliaratis ir pan.)
nebdty iSsviestas su didele jéga (pvz., naudokite
fiksavimo verzle).

Nelieskite (didelio) slégio Zarny arba didelio
slégio vamzdeliy, kuriy viduje yra susidares
slégis.

Suslegtoji alyva gali perskrosti odg ir sunkiai
suzaloti. Jei alyvos jsvirkSciama po oda,
nedelsdami kreipkites medicininés pagalbos.
Nenaudokite paZeisty (didelio) slégio zarny arba
pazeisty didelio slégio vamzdeliy. Jungdami
Zarnas ir vamzdelius, nesulenkite smailiu kampu
ir saugokite, kad jie neuzsilenkty. Sulenkus
smailiu kampu arba atsiradus uzsilenkimui,
pazeidziamas zarnos arba vamzdelio vidus,
todel gali atsirasti pirmalaikis gedimas. Sudarius
slégj pazeistoje Zarnoje arba vamzdelyje,

jis gali trakti.

Nenaudokite (didelio) slégio Zarny arba didelio
slégio vamzdeliy, kuriy pasibaiges galiojimo
laikas.

Nejunkite (didelio) slégio zarny arba vamzdeliy
prie THAP 300E arba 400E be tiekiamo
apsaugos jtaiso.

Nevirdykite didziausio priverzimo sukimo
momento, nurodyto Sioje naudojimo
instrukcijoje.

Nenaudokite nesvariy alyvos jsiurbimo ir
grjztamojo srauto Zarny. Alyvos talpykla gali
bati uztersta ir dél to jranga gali

per anksti susidéveti ir sugesti.

Nekelkite jrangos, laikydami uz Zarny, didelio
slégio vamzdeliy arba movuy.

Imkite tik uz nesti skirtos rankenos.

Nepalikite veikiancios jrangos be priezidros.
Laikykites vietos saugos taisykliy.

PasirGpinkite, kad jrangos techninés priezidros
darbus atlikty kvalifikuotas hidraulinés jrangos
technikas arba SKF remonto centras.
Susidévéjusias arba pazeistas dalis pakeiskite
originaliomis SKF dalimis.
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EB atitikties deklaracija
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Mes, ,SKF MPT*, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Nyderlandai, prisimdami visa
atsakomybe pareiskiame, kad Sioje naudojimo
instrukcijoje apradyti gaminiai atitinka toliau
nurodytos direktyvos salygas:

MASINY DIREKTYVA 2006/42/EB

taip pat atitinka toliau nurodytus standartus:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nyderlandai, 2024 m. Balandis

==

Guillaume Dubois
Kokybés ir atitikéiy vadove

C€
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1. Naudojimas

1.1 Alyvos siurbliai su pneumatine pavara
THAP 030E ir THAP 150E

THAP 030E yra pritaikytas 30 MPa slégiui alyvos
iSéjimo angoje.

THAP 150E yra pritaikytas 150 MPa slégiui alyvos
iSéjimo angoje.

Atsizvelgiant j reikalingg didziausig alyvos slégj, jie
tinka tokiems darbams kaip varzty jtempimas arba
slégio didelése hidraulinése verzlése sukélimas.
Palyginti su rankiniais alyvos Svirkstais, naudojant
alyvos pompas su pneumatine pavara galima
sutaupyti nemazai laiko ir jégy.

1.2 Alyvos Svirkstai su pneumatine pavara
THAP 300E ir THAP 400E

THAP 300E yra pritaikytas 300 MPa slégiui alyvos
iSéjimo angoje.

THAP 400E yra pritaikytas 400 MPa slégiui alyvos
iSéjimo angoje.

Atsizvelgiant j reikalingg didziausia alyvos slégj, jie
ypac tinka norint sumontuoti ir iSmontuoti dideles
slégines jungtis. Tai apima tokius mazgus kaip SKF
OK movos, smagraciai, krumpliaraciai, riedmeny
ratai ir rotoriai. Palyginti su rankiniais alyvos
Svirkstais, naudojant alyvos Svirkstus su pneumatine
pavara galima sutaupyti nemazai laiko ir jegu.

2. Aprasymas

THAP ...E serija sudaro alyvos pompos arba
Svirkstai, varomi pneumatinio variklio. Vidinis oro
slégis ribojamas iki 7 har, jis naudojamas dideliam
alyvos slégiui sukelti.

THAP ...E serijos jrenginiai tiekiami paruosti naudoti.
Jie tiekiami sudéti j gabenimo déze, jskaitant
jsiurbimo ir grjztamojo srauto zarnas su greitosios
jungties movomis. Jie turi kistukinj G 3/« antgalj, jis
skirtas jsukti tiesiai j ruosinj.

Arba juos galima naudoti kartu su tinkamais SKF
hidrauliniais priedais. Visos sudéties rinkiniai,
kuriuos sudaro pompa su pneumatine pavara,
parodyti > 6 skyriuje.
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3. Techniniai duomenys

THAP 030E
30 MPa
1:50

Vardinis hidraulinis slégis
Slégio santykis
Darbinis oro slégis
Oro sanaudos

Tiris / takta

Darbiné temperatira
Alyvos isvadas*

llgis

Aukstis

Plotis

Svoris

10 cm?®

350 mm

11,5 kg

*  (Galima nuimti, kad slégines Zarnas (THAP 030E
ir THAP 150E) ir didelio slégio Zarnas (THAP
300E ir THAP 400E) bity galima prijungti prie
alyvos isvado bloko; - 4 skyriuje pateikiama
daugiau informacijos.

3.1 Minimali THAP...E serijai
rekomenduojama oro kokybe

Oro kokybe turi buti ne blogesneé nei toliau
nurodytose salygose:

ISO 8573.1:2001 Suslégtasis oras. 1 dalis. Tersalai
ir grynumo klases.

Kietosios dalelés: 5 klase

Vanduo: 4 arba aukstesné klase,
atsizvelgiant j aplinkos
temperatura.
(Rekomenduojama, kad vandens
gary slégio kondensacijos taskas
bty bent 10 °C Zemesnis uz
aplinkos temperatira.)

Alyva: 5 klase

akF

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MP 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 bar
200 litry per min.
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?

0 °C - 45 °C atsizvelgiant j naudojama skystj

G 3/s kistukas
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 Alyvos Svarumo reikalavimai ir
rekomendacijos THAP...E serijai

Dél alyvoje esanciy nesvarumy ir metaly daleliy
gali sparciau dévétis stimoklio salycio pavirsiai,
todél gali pratekeéti daugiau alyvos ir THAP...E gali
nepataisomai sugesti.

Rekomenduojamas alyvos Svarumo lygis turi
atitikti 1ISO 4406:1999 20/18/15 arba grieztesnius
reikalavimus.

Naudojant ne SKF montavimo ir iSmontavimo
skysCius, o kitokius skysCius arba alyvas, gali vykti
stimoklio salycio pavirsiy korozija ir (arba) jie gali
bati pazeisti.

NemaiSykite skirtingy rasiy skysciy arba alyvy.

Naudokite SKF montavimo skystj (LHMF 300)
montavimo darbams, kai temperattra yra nuo
0°Ciki 35 °C, ir

iSmontavimo darbams, kai temperatQra yra nuo
0 °Ciki 10 °C.

Naudokite SKF iSmontavimo skystj (LHDF 900)
montavimo darbams, kai temperattra yra nuo
35 °Ciki 45 °C, ir

iSmontavimo darbams, kai temperatQra yra nuo
10 °Ciki 45 °C.

DidZiausia leistina alyvos klampa, esant darbinei
temperatdrai, yra 1 500 mm#/s.

Montuojant ar numontuojant SKF OK movas

naudokite rekomenduojamas alyvas, kaip nurodyta
bdtent tai movai skirtose montavimo instrukcijose.
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3.3 Eksploataciniy ypatybiy grafikai
Tolesniuose grafikuose parodytas rysys tarp alyvos
iSvado slégio (MPa) ir alyvos srauto (I/min.).

Alyvos isvado slégis parodytas vertikalioje asyje.
Alyvos srautas parodytas horizontalioje adyje.
Grafikuose parodytos THAP...E eksploatacinés
ypatyhes, kai jrenginiai yra varomi naudojant 7 bar

oro slég;.
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4,

Naudojimo nurodymai

S~ N e

Oro jungtis

Alyvos jsiurbimo anga

Alyvos grjztamasis kanalas

Jungties antgalis (antgalio dydis G 3/s)

Pompa su pneumatine pavara arba alyvos
Svirksta prijunkite prie ruoginio. Prijungti galima
tiesiogiai, taip pat per lanksCigj slégine Zarng
(dirbant su THAP 030E ir THAP 150E) arba
didelio slégio Zarng (dirbant su THAP 300E

ir THAP 400E). Nuimkite nuo G 3/4 antgalio
apsauginj dangtelj (4),

kad bity galima prijungti Zarna.

Jei naudojate THAP 030E arba THAP 150E
kartu su slégine Zarna: pritvirtinkite G 3/« prie
G /4 adapterio antgalio (228027 E), didZiausias

priverzimo sukimo momentas turi bati 2730 Nm.

Prijunkite lanksciaja slégine Zarng (729834)
prie adapterio antgalio. Lanksciaja slégine
Zarng galima prijungti prie jrenginio naudojant
tinkama greitosios jungties mova ir antgalj.
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5
6
7

I$leidimo voztuvas
Oro sklendé
Nesimo rankena

Jei naudojate THAP 300E arba THAP 400E
kartu su didelio slégio Zarna: Nuimkite
jungiamajj antgalj (4) ir pakeiskite jj THPN
FM16G3/4 jungiamuoju antgaliu. DidZiausias
priverzimo sukimo momentas yra 130 Nm.
Jsukite tinkama (300 MPa arba 400 MPa)
zarng j THPN FM16G3/4 jungiamajj antgal].
Didziausias priverzimo sukimo momentas yra
40-50 Nm.

Prijunkite tinkama (300 MPa arba 400 MPa)
greitosios jungties mova prie laisvo zarnos galo.
DidZiausias priverzimo sukimo momentas yra
40-50 Nm.

Pritvirtinkite apsaugos jtaisa, kaip parodyta

> 4.1 skyriuje.
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Jei naudojamas G1/4f sriegis, naudokite
pridedama THPN M16G1/4 jungiamajj antgalj;
jsukite §j jungiamajj antgal; j jtaisa.

Jei naudojamas G3/4f sriegis, naudokite
pridedama THPN M16G3/4 jungiamajj antgalj;
jsukite §j jungiamajj antgal; j jtaisa

UZsukite tinkama (300 MPa arba 400 MPa)
greitosios jungties antgalj ant galo su M16
sriegiu.

DidZiausias priverzimo sukimo momentas yra
40-50 Nm.

Sujunkite greitosios jungties mova ir greitosios
jungties antgalj, kad galutinai sujungtumete
Zarna ir jtaisa.

Pastabva: kiti antgaliai tiekiami kaip atskiros
dalys. Zr. toliau pateikta lentele:

Aprasymas

Antgalis M16 iSorinis — G 1/8 iSorinis
Antgalis M16 iSorinis — G 3/8 iSorinis
Antgalis M16 iSorinis — G 1/2 iSorinis

Zyméjimas

THPN M166G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

e Uzdarykite oro sklende (6) ir prijunkite oro Zarng
prie oro jungties (1).

e Prijunkite Zarnas prie alyvos jvado (2) ir alyvos
grjztamojo kanalo (3).

e |dékite laisvus alyvos Zarny galus j alyvos
talpykla. Jsitikinkite, kad alyvos siurbimo Zarnos
galas visiskai panires j alyva.

o |sitikinkite, kad isleidimo voZtuvas (5) atidarytas.
Atidarykite oro sklende (6), kad paleistuméte
THAP...E. Leiskite THAP..E veikti tol, kol alyvos
grjztamojoje Zarnoje (3) nebesimatys oro
burbuliuky.

e Uzdarykite isleidimo voZtuva (5), kad
pradetumete tiekti alyva.

PASTABA. Alyva gali cirkuliuoti per
grjiztamaja zarng netgi tada, kai isleidimo
voztuvas uzdarytas.

e Jeigu THAP...E yra jungiamas prie (didelio)
slégio zarnos, i$ tos Zarnos turi bati pasalintas
oras.

Daznai tai galima padaryti Siek tiek atlaisvinant
ant jrenginio esancig zarnos jungtj, kol ims
teketi alyva be oro. ISleide i$ Zarnos org, vél
uzverzkite jungtj.

e Noredami sustabdyti THAP...E, atidarykite
iSleidimo voztuva (5), kad sumazintuméte alyvos
slégj, tada uzdarykite oro sklende (6).
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4.1 Apsaugos jtaisas

Jungiant didelio slégio Zarng prie THAP 300E
arba THAP 400E reikia pritvirtinti apsaugos jtaisa
(THAP E-PC2).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Manometro pritvirtinimas

Toliau nurodyta, kaip prijungti manometra prie
pompos arba alyvos Svirksto su pneumatine pavara.
e |Straukite manometro kamst;.

e Tvirtai jsukite manometra j G /2 jungties mazga.

DEMESI0:B jungties, parodytos kitose dviejose
iliustracijose, sriegis yra kairinis!

e Tol reguliuokite jungties mazga, kol tarp Air B
jungciy liks mazdaug 1 mm dydZio tarpelis.

e |sukite visg mazga, jskaitant A, B ir manometra,
j pompos arba Svirksto korpusa.

e Montuodami islaikykite 1 mm tarpel].

e Kai A jungtis jau beveik priverzta, pasukite
manometrg j tinkama padétj.

e VisiSkai priverzkite A jungtj.

e B jungties neverzkite.
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6. THAP rinkiniai

THAP rinkinius sudaro komponentai, iSvardyti toliau

pateiktoje lenteléje.

Zyméjimas
THAP 030E / SK1

Rinkinio turinys
1 x THAP 030E
1 x 228027 E

1 x 729834

1 x 729831 A
1x729832A

PASTABA. Manometro rinkinyje néra.
Naudokite manometra 1077587, 0 — 100 MPa, tiekiamas atskirai.

Zyméjimas
THAP 150E / SK1

Zyméjimas
THAP 300E/K10

Zyméjimas
THAP 400E/K10
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Rinkinio turinys
1 x THAP 150E
1 x 228027 E

1 x 729834
1x 729831 A

1 x 729832 A

1 x 1077589

Rinkinio turinys

1 x THAP 300E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Rinkinio turinys

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Alyvos pompa su pneumatine pavara
Adapterio antgalis

Lankscioji sleginé Zarna

Mova

Antgalis

Alyvos pompa su pneumatine pavara
Adapterio antgalis

Lankscioji sléginé zarna

Mova

Antgalis

0 - 300 MPa manometras

Alyvos 3virkstas su pneumatine pavara
0 - 400 MPa manometras

Antgalis M16f G3/4m

300 MPa Zarna 2m M16 x 1,5 iSorinis
Greitosios jungties mova 300 MPa

Greitosios jungties antgalis 300 MPa, ATSKIRA DALIS

Antgalis M16 iSorinis — G3/4 iSorinis
Antgalis M16 iSorinis — G1/4 iSorinis

Alyvos Svirkstas su pneumatine pavara
0 - 400 MPa manometras

Antgalis M16f G3/4m

400 MPa Zarna 2m M16 x 1,5 iSorinis
Greitosios jungties mova 400 MPa

Greitosios jungties antgalis 400 MPa, ATSKIRA DALIS

Antgalis M16 iSorinis — G3/4 iSorinis
Antgalis M16 iSorinis — G1/4 iSorinis
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7. Techniné priezitra

e Reguliariai valykite alyvos siurbimo filtrg
(jis yra priesais alyvos jvado jungtj).

o Uztikrinkite, kad alyva bity Svari. Jeigu yra
tersaly, siurblys smarkiai dévesis ir galy gale
suges.

e Uztikrinkite, kad tiekiamas oras baty Svarus ir
sausas.

Jeigu tiekiamas nefiltruotas oras, pneumatinis
variklis gali uzstrigti arba sustoti.

e SKF rekomenduoja naudoti SKF montavimo
skystj LHMF 300 ir SKF iSmontavimo skystj
LHDF 900.

e Didziausia laikymo trukme priklauso nuo
laikymo salygu. Rekomenduojama laikyti
kambario temperatlroje, kad aplinkos oras bty
sausas.

e Kad paruostumeéte laikyti, jlasinkite kelis lasus
pneumatiniy varikliy alyvos j siurblio oro
jsiurbimo anga.

Prijunkite oro tiekimo Saltinj ir leiskite THAP...E
letai suveikti kelis taktus. Toje vietoje, kurioje
siurblys bus laikomas, oro vandens gary slégio
kondensacijos taskas turi bati bent 10 °C
Zemesnis uz aplinkos temperatra.
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8. Sandéliavimas

Sandéliuoti sausoje ir nedulkeétoje vietoje, gerai

vedinamoje patalpoje

e Tinkamumas naudoti: maks. 36 men.

e  Santykiné drégme: < 65 %

e Sandeliavimo temperatira:
nuo +10 °Ciki +40 °C

e Neéra tiesioginiy saulés ar UV spinduliy

e Apsaugotas nuo 3alia esanciy karscio arba
SalCio Saltiniy

9. Gabenimas

Produktai yra gabenami gamintojo pateikiamuose
konteineriuose visomis transporto priemonémis ir
bet kokiais atstumais.

Produktas turi bati laikomas supakuotas
konteineriuose, talpose, kitose priemoneése ir
medziagose, sauganciose produktg nuo sugadinimo
ir praradimo, kad baty uztikrintas saugumas
gabenimo, perkrovimo, perkélimo ir sandéliavimo
metu.
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10.Atsarginés dalys

Visi THAP...E tipai Zyméjimas Aprasymas
728245/3 A-UNP Lagaminas (tuscias) jrankiams THAP ir TMJL
THAP E-2 Zarny rinkinys
THAP E-3 Oro sklendé
THAP E-4 Oro jsiurbimo blokas
THAP E-5 Pneumatinis variklis
THAP E-6 Alyvos jsiurbimo blokas
THAP E-8 [$leidimo voztuvas
THAP E-9 Jungties antgaliy rinkinys
THAP E-11 Manometro jungties rinkinys (manometras nepridétas)
THAP E-12 Nesimo rankena
THAP 030E Zyméjimas Aprasymas
THAP 030E-7 Alyvos pompa
THAP 030E-10 Remonto rinkinys
THAP 150E Zyméjimas Aprasymas
THAP 150E-7 Alyvos pompa
THAP 150E-10 Remonto rinkinys
THAP 300E Zyméjimas Aprasymas
THAP 300E-7 Alyvos Svirkstas
THAP 300E-10 Remonto rinkinys
THAP E-PC2 Apsaugos jtaisas
THAP 400E Zyméjimas Aprasymas
THAP 300E-10 Remonto rinkinys
THAP E-PC2 Apsaugos jtaisas
Antgaliai Zyméjimas Aprasymas
THPN M16G1/4 Antgalis M16 iSorinis — G 1/4 iSorinis
THPN M16G3/4 Antgalis M16 iSorinis — G 3/4 iSorinis
THPN M16G1/8 Antgalis M16 iSorinis — G 1/8 iSorinis
THPN M16G3/8 Antgalis M16 iSorinis — G 3/8 iSorinis
THPN M16G1/2 Antgalis M16 iSorinis — G 1/2 iSorinis

254 LT akF



=
DI \ >
.i
TSN ‘
s = 2
A N &£
e A

LT 255

akF



11.Trikdiy Salinimo gidas

Kadangi smarkiai suslégta alyva ir hidrauliniai
komponentai kelia pavojy saugai, pries ardydami bet
kokias THAP...E dalis, atjunkite oro tiekimo Saltinj.

11.1 Pneumatinis variklis

Jeigu pneumatinis variklis uzstringa arba sustoja:

e jsitikinkite, kad oro jungtis tinkamai pritvirtinta;

e jsitikinkite, kad oro sklendé atidaryta;

e iStraukite alsuoklio kamstj i5 pneumatinio
variklio. Naudodami reples patikrinkite, ar oro
sklendé neuzstrigusi;

e jpurkskite j oro sklende ir oro antgalj iek tiek
skvarbaus purskiamojo tepalo;

e veél surinkite ir naudokite THAP...E
(> 4 skyrius, ,Naudojimo nurodymai®).

Jeigu pneumatinis variklis veikia pernelyg
triukSmingai ir i5 pneumatinio variklio skverbiasi
oras, vadinasi, ] THAP...E tiekiamo oro slégis yra per
didelis. Sumontuotas oro ribotuvas neleidzia naudoti
didesnio kaip 7 bar oro slégio. Sumazinkite oro slégj
iki 7 bar.

Naudojant didesnj nei 7 bar oro slegj veltui
eikvojamas suslégtasis oras.

Jeigu atlikus Siuos veiksmus pneumatinis variklis
vis tiek neveikia, grazinkite siurblj j jgaliotgjj SKF
remonto centra.

11.2 Alyvos pompa arba Svirkstas

Jeigu THAP...E nesudaro arba neislaiko alyvos slégio:
e priverzkite iSleidimo voZtuva;

e patikrinkite, ar néra alyvos protekiy.

Jeigu alyva skverbiasi is THAP...E:

e jeigu alyva skverhiasi ties priekine atrama,
gali bati, kad nepakankamai gerai priverztas
antgalis arba manometro jungtis. Vidiniai
alyvos protékio kanalai padeda apsaugoti
naudotoja nuo smarkiai suspaustos alyvos, nes
ji gali prasiverzti i$ jrenginio, kai antgalis arba
manometras néra gerai priverzti;

e jeigu yra protékis i$ jungties, patikrinkite, ar
nepazeisti salycio pavirsiai.

Pakeiskite visas pazeistas dalis;

e jeigu salyCio pavirSiai nepazeisti, priverzkite

jungtj.

Jeigu atlikus Siuos veiksmus alyvos pompa arba

Svirkstas vis tiek neveikia, graZinkite jj j jgaliotgjj SKF
remonto centra.
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Sioje publikacijoje pateiktos informacijos tikslumui uztikrinti,
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pateiktos informacijos naudojimo pasekme.
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IZLASIET VISPIRMS
Drosibas pasakumi

Pilniba izlasiet So lietosanas instrukciju. Veiciet visus
droSibas pasakumus, lai aprikojuma ekspluatacijas
laika noverstu miesas un Tpasuma bojajumus.

SKF neatbild par bojajumiem un traumam, kas
radusas nedrosas produkta lietosanas, tehniskas
apkopes neveiksanas vai nepareizas aprikojuma
ekspluatacijas rezultata. Ja jums rodas neskaidribas
par aprikojuma lietosanu, sazinieties ar SKF.

Talako noradijumu neievérosana var izraisit

aprikojuma un miesas bojajumus.

¢ NodroSiniet, lai aprikojumu izmantotu tikai
kompetents personals.

e Aprikojuma ekspluatacijas laika valkajiet
piemeérotu individualo aizsargaprikojumu,
piemeéram, aizsargbrilles, aizsargcimdus un
darba apavus.

e Pirms lietoSanas ripigi aplakojiet aprikojumu un
visus piederumus.

e Neizmantojiet bojatus komponentus un
neparveidojiet aprikojumu.

e |zmantojiet tiras ieteiktas hidrauliskas ellas
(SKF LHMF 300, LHDF 900 u. tml.).

e Neizmantojiet Skidrumus uz glicerina vai Gdens
bazes ka darba vidi zem spiediena. Tas var
izraisit priekslaicigu aprikojuma nolietosanos vai
bojajumus.

e Pievienojiet aprikojumu tira un sausa gaisa
padevei.

e Neparsniedziet maksimalo pielaujamo 7 baru
gaisa spiedienu.

e Neizmantojiet aprikojumu, parsniedzot noradito
maksimalo hidraulisko spiedienu.

e Neizmantojiet piederumus, kuru nominalais
spiediens ir zemaks par pneimatiska stkna vai
ellas inZektora maksimalo spiedienu.

e Neizmantojiet paplaksnes uz blivejumu
virsmam.

e Kad vien iespgjams, ellas izlaisanas atveres
spiediena parraudzibai izmantojiet manometru.
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Nodrosiniet, lai pirms spiediena palielinasanas
hidrauliskaja sistema no tas batu izvadits viss
gaiss.

Raugieties, lai apstradajama detala (pieméram,
gultnis, zobrats u. tml.) netiktu ar spéku
izmesta, peksni izlaizot spiedienu (pieméram,
izmantojot piespieduzgriezni).

Neaiztieciet (augstam) spiedienam paklautas
Slatenes vai augstspiediena caurules.
Spiedienam paklauta ella var iesukties

ada, radot nopietnus bojajumus. Ja ella ir
iesmidzinata zem adas, nekavéjoties meklejiet
medicinisku palidzibu.

Neizmantojiet bojatas (augstam) spiedienam
paklautas S|Gtenes vai bojatas augstspiediena
caurules. Savienojot $|Gtenes un caurules,
raugieties, lai nebatu asu izliekumu un cilpu. Asi
izliekumi un cilpas no iekSpuses saboja S|Gteni
vai cauruli, izraisot priekslaicigu bojajumu.
Izdarot spiedienu uz bojatu Slateni vai cauruli, ta
var saplist.

Neizmantojiet (augstam) spiedienam paklautas
Slatenes vai caurules, kuram ir beidzies
noraditais deriguma termins.

Nepievienojiet (augstam) spiedienam paklautas
Slatenes vai augstspiediena caurules THAP
300E vai 400E, neizmantojot komplektacija
ieklauto aizsargierici.

Neparsniedziet maksimalas griezes momenta
pievilkSanas vertibas, kas noraditas Saja
lietoSanas instrukcija.

Neizmantojiet netiras iesuksanas un atplades
ellas slGtenes. Ellas tvertne var k|Gt piesamota,
izraisot priekslaicigu aprikojuma nolietoSanos un
bojajumus.

Neceliet aprikojumu, turot to aiz s|dteném,
augstspiediena caurulém vai savienojumiem.
Izmantojiet tikai parnésasanai paredzeto rokturi.
Ekspluatacijas laika neatstajiet aprikojumu bez
uzraudzibas.

levérojiet vietéjos droSibas noteikumus.
Nododiet aprikojumu apkopei kvalificetam
hidrauliska aprikojuma tehnikim vai

SKF remontdarbu centram.

Nomainiet nolietotas vai bojatas detalas pret
originalajam SKF detalam.
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EK atbilstibas deklaracija
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Ar S0 més, ,SKF MPT”, adrese: Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Niderlande, apliecinam, ka $aja
lietoSanas instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst
Sis direktivas prasibam:

MASINU DIREKTIVA 2006/42/EK

ka arf tie atbilst sadiem standartiem:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Niderlande, 2023. gada Aprilis

==

Guillaume Dubois
Kvalitates un atbilstibas menedzere

C€
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1. Lietosanas veids

1.1 Pneimatiskie ellas sukni THAP 030E un
THAP 150E

THAP 030E ir izstradats ta, lai ellas izlaiSanas
atveres spiediens batu 30 MPa.

THAP 150E ir izstradats t3, lai ellas izlaisanas
atveres spiediens batu 150 MPa.

Atkariba no nepieciesama maksimala ellas
spiediena Sie stkni ir pieméroti, pieméram, skrivju
pievilkSanai un lielu hidraulisko uzgrieznu spiediena
palielinasanai.

Salidzinajuma ar manualajiem ellas stkniem
pneimatisko ellas siknu izmantosana var batiski
ietaupit laiku un samazinat darba apjomu.

1.2 Pneimatiskie ellas inZektori THAP 300E
un THAP 400E

THAP 300E ir izstradats t3, lai ellas izlaisanas
atveres spiediens batu 300 MPa.

THAP 400E ir izstradats 3, lai ellas izlaisanas
atveres spiediens butu 400 MPa.

Atkariba no nepieciesama maksimala ellas spiediena
Sie inzektori ir ipasi pieméroti lielu spiediena
savienojumu montazai un demontazai. Tas ietver,
pieméram, SKF OK sajagus, spararatus, zobratus,
dzelzcela ritenus un darbratus. Salidzinajuma ar
manualajiem ellas inzektoriem pneimatisko ellas
inzektoru izmantoSana var batiski ietaupit laiku un
samazinat darba apjomu.

2. Apraksts

THAP...E sérija ietver ellas sikni vai inzektoru, kas
tiek darbinats ar pneimatisko motoru — ta gaisa
spiediens ir iek$gji ierobezots lidz 7 bariem, un tas
tiek izmantots augsta ellas spiediena radisanai.
THAP...E serijas produkti piegades bridr ir gatavi
lietoSanai. Tie tiek piegadati transportésanas kaste,
un komplekta ir ieklautas iestksanas un atgriezes
Slatenes ar atra savienojuma uzgaliem. Tie ir aprikoti
ar virisko G /4 centrésanas uzgali, ko paredzéts
ieskrvet tieSi apstradajama detala.

Tapat tos var izmantot kopa ar attiecigajiem SKF
hidrauliskajiem piederumiem. Pilnie komplekti,

kas ietver pneimatisko ellas stkni vai inzektoru, ir
paraditi > 6. punkta.
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3. Tehniskie dati

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Ngmmalam hidrauliskais 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
spiediens
Spiediena attieciba 1:50 1:250 1:500 1:667
Darba gaisa spiediens 7 bari
Gaisa paterins 200 litri minate
Ar vienu gajienu izvaditais 10 cm® 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
daudzums
Darba temperatara 0 °C - 45 °C atkariba no izmantota Skidruma
Ellas izlaisanas atvere* G 3/ viriSkais
Garums 350 mm 405 mm
Augstums 202 mm
Platums 171 mm
Svars 11,5 kg 13 kg

Var nonemt, lai spiediena 3|atenes

(THAP 030E un THAP 150E) un augstspiediena
Slatenes (THAP 300E un THAP 400E) batu
iespéjams pievienot ellas izlaisanas blokam;
papildinformaciju skatit > 4. punkta.

3.1 Minimala ieteicama gaisa kvalitate
THAP...E sérijas izstradajumiem

Gaisa kvalitatei jaatbilst vismaz Sadiem

nosacijumiem:

ISO 8573.1:2001 Saspiests gaiss — 1. dala:

Piesarnojumi un tiribas klases.

Cietas dalinas: 5. klase

Udens: 4. klase vai augstaka klase atkariba
no vides temperaturas.
(leteicama Gdens tvaiku spiediena
rasas punkta temperattra vismaz
10 °C zem vides temperatras)

Ella: 5. klase
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3.2 Ellas tiribas prasibas un ieteikumi
THAP...E sérijas produktiem

Ella esosi netirumi un metalu dalinas var radit

virzula savienojuma virsmu nodilumu, tadejadi

izraisot parmeérigu ellas noplldi un nenovérsamus

THAP...E produkta bojajumus.

leteicamajam ellas tiribas limenim jaatbilst
ISO 4406:1999 20/18/15 noteiktajam vai
japarsniedz tas.

Izmantojot Skidrumus, kas nav SKF montazas

un demontazas skidrumi, iespéjama virzula
savienojuma virsmu korozija un/vai bojajumi.
Neizmantojiet dazadu zZimolu Skidrumus un ellas.

Izmantojiet SKF montazas skidrumu (LHMF 300)
montazai temperatdra no 0 °C lidz 35 °C un
demontazai temperatdra no 0 °C lidz 10 °C.

Izmantojiet SKF demontazas skidrumu (LHDF 900),
montazai temperatdra no 35 °C lidz 45 °C un
demontazai temperattra no 10 °C lidz 45 °C.

Maksimala pielaujama ellas viskozitate darba
temperatdra ir 1500 mm#/s.

Uzstadot vai demontejot SKF OK savienojumus,

izmantojiet ieteikto ellu, ka noradits montazas
instrukcija par konkréeto sakabi.
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3.3 Veiktspéjas diagrammas

Talak redzamajas diagrammas paradita ellas
izlaianas spiediena (MPa) un ellas plasmas (l/min)
attieciba.

Ellas izlaiSanas spiediens noradits uz vertikalas ass.
Ellas plusma noradita uz horizontalas ass.
Diagrammas parada THAP...E produkta veiktspéju,
kad to darbina ar 7 baru gaisa spiedienu.
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4. Ekspluatacijas noradijumi
1  Gaisa savienojums 5  Noliesanas varsts
2 Ellas ieplades atvere 6  Gaisa varsts
3 Ellas atgriezes atvere 7  Rokturis parnésasanai
4 Savienosanas nipelis (centrésanas uzgala izmers: G 3/4)

Savienojiet pneimatisko stkni vai ellas inzektoru
ar apstradajamo detalu. Savienojumu var
izveidot tiesi vai izmantojot spiediena $|Gteni
(modeliem THAP 030E un THAP 150E) vai
augstspiediena s|ateni (modeliem THAP 300E
un THAP 400E). Nonemiet G 3/4 centrésanas
uzgali (4), lai varétu pievienot $lateni.

Ja izmantojat THAP 030E vai THAP 150E
kopa ar spiediena cauruli.

Pievienojiet G 3/:~G '/ adaptera nipeli
(228027 E) ar maksimalo pievilksanas griezes
momentu 130 Nm. Pievienojiet elastigo
spiediena $|Gteni (729834) pie adaptera
nipela. Elastigo spiediena Slateni var pievienot
iericei, izmantojot atbilstosu atra savienotaja
savienojumu un nipeli.

akF

Ja izmantojat THAP 300E vai THAP 400E
kopa ar augstspiediena Slateni.

Nonemiet savieno$anas uzgali (4) un nomainiet
to ar THPN FM16G3/4 uzgali. Maksimalais
pievilk$anas griezes moments ir 130 Nm.
leskravéjiet atbilstoso (300 MPa vai 400 MPa)
uzgali THPN FM16G3/4 caurulé. Maksimalais
pievilk$anas griezes moments ir 40-50 Nm.
Pievienojiet athilstoso (300 Mpa vai 400 MPa)
atro savienojumu Sldtenes brivajam galam.
Maksimalais pievilksanas griezes moments ir
40-50 Nm (29-37. Uzstadiet aizsargierici, ka
paradits - 4.1 punkta sadala.
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THPN M166G1/2

lericém ar G1/4f vitni izmantojiet komplekta
ieklauto THPN M16G1/4 uzgali; ieskravéjiet So
uzgali ierice.

lericém G3/4f vitni izmantojiet komplekta
ieklauto THPN M16G3/4 uzgali; ieskrivéjiet So
uzgali ierice.

M16 gala uzskravéjiet atbilstoso (300 Mpa vai
400 MPa) atro savienojumu.

Maksimalais pievilksanas griezes moments ir
40-50 Nm.

Pievienojiet atro savienojumu un atra
savienojuma uzgali, lai izveidotu kopigu
savienojumu starp $|Gteni un ierici.

UZMANIBU! Citi savienojumi ir pieejami ka
atseviski priekSmeti. Skatit talak esoSo tabulu.

lzmantosanas mérki Apraksts

THPN M16G1/8 Savienojums M16 aréja vitne —
G 1/8 aréja vitne
THPN M16G3/8 Savienojums M16 aréja vitne —

G 3/8 argja vitne
Savienojums M16 areja vitne —
G 1/2 aréja vitne

Aizveriet gaisa varstu (6) un pievienojiet gaisa
SlGteni gaisa savienojumam (1).

Pievienojiet 5lGtenes ellas ieplides atverei (2)
un ellas atgriezes atverei (3).

levietojiet brivos ellas slatenu galus ellas
tvertné. Parliecinieties, ka ellas iestksanas
Sltene ir pilniba iemérkta ella.

Parliecinieties, ka noliesanas varsts (5) ir
atverts. Atveriet gaisa varstu (6), lai palaistu
THAP...E. Darbiniet THAP...E, lidz ellas atgriezes
Slatené (3) vairs nav redzami gaisa burbuli.

Lai saktu ellas padevi, aizveriet nolieanas
varstu (5).

PIEZIME. Ella var cirkulét atgriezes 3litené
pat tad, ja noliesanas varsts ir aizveérts.

Ja THAP...E ir pievienots (augstam) spiedienam
paklautai S|Gtenei, gaiss ir jaizlaiz no sldtenes.
To biezi vien var izdarit, nedaudz atskrivéjot
iericei pievienoto $|Gtenes savienojumu, lidz

izpldst gaiss no ellas. P&c slatenes atgaisosanas

no jauna aizgrieziet savienojumu.

Lai izslégtu THAP...E, atveriet nolieSanas varstu
(5), lai samazinatu ellas spiedienu, un tad
aizveriet gaisa varstu (6).
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4.1 Aizsargierice

Aizsargierice (THAP E-PC2) japieliek, pievienojot
augstam spiedienam paklautu slateni pie

THAP 300E vai THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Manometra pievienosana

Lai pievienotu manometru pie pneimatiska stkna

vai ellas inZektora, veiciet talak noraditas darbibas.

e Iznemiet manometra aizbazni.

e CieSi pieskrivéjiet manometru pie G /2
savienojuma mezgla.

UZMANTBU! Nakamajos divos attélos
noraditajam savienotajam B ir vitnes, kas griezas
preteji pulkstenraditaju kustibas virzienam!

e Pielagojiet savienojuma mezglu, lidz starp
savienotaju A un savienotaju B paliek aptuveni
1 mm liela sprauga.

e |eskravejiet visu mezglu, ari A, B un manometru
stikna vai inZektora korpusa.

e Uzstadisanas laika saglabajiet 1 mm lielu
spraugu.

e Kad savienotajs A ir gandriz ciesi pievilkts,
pagrieziet manometru pareizaja pozicija.

e Lidz galam pievelciet savienotaju A.

e Nepievelciet savienotaju B.
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6. THAP komplekti

THAP komplekti ietver talak redzamaja tabula

noraditos komponentus.

Apziméjums
THAP 030E/SK1

Komplekta saturs
Viens THAP 030E
Viens 228027 E
Viens 729834
Viens 729831 A
Viens 729832 A

PIEZIME. Manometrs nav ietverts komplektacija.
lzmantojiet manometru 1077587, 0 — 100 MPa, kas pieejams atseviski.

Apziméjums
THAP 150E/SK1

Apziméjums
THAP 300E/K10

Apziméjums
THAP 400E/K10

akF

Komplekta saturs
Viens THAP 150E
Viens 228027 E
Viens 729834
Viens 729831 A
Viens 729832 A
Viens 1077589

Komplekta saturs

1 x Viens THAP 300E
1 x Viens 1077589/3
1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Komplekta saturs

1 x Viens THAP 400E
1 x Viens 1077589/3
1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Pneimatiskais ellas stknis
Adaptera nipelis

Elastiga spiediena slatene
Savienojums

Nipelis

Pneimatiskais ellas suknis
Adaptera nipelis

Elastiga spiediena slatene
Savienojums

Nipelis

0 - 300 MPa manometrs

Pneimatiskais ellas inzektors

0 - 400 MPa manometrs

Savienojums M16f G3/4 ar.vitn.

300 MPa s|itene 2 m M16 x 1,5 argja vitne

Atrais savienojums 300 MPa

Atrais savienojums 300 MPa — KUSTIGS SAVIENOJUMS
Savienojums M16 aréja vitne — G3/4 aréja vitne
Savienojums M16 aréja vitne — G1/4 argja vitne

Pneimatiskais ellas inZektors

0 - 400 MPa manometrs

Savienojums M16f G3/4 vir.

400 MPa slitene 2 m M16 x 1,5 argja vitne

Atrais savienojums 400 MPa

Atrais savienojums 400 MPa — KUSTIGS SAVIENOJUMS
Savienojums M16 aréja vitne — G3/4 aréja vitne
Savienojums M16 aréja vitne — G1/4 aréja vitne
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7. Tehniska apkope 8. Uzglabasana

e Regulariiztiriet ellas iesiknesanas filtru (atrodas ~ Sausa vieta bez putekliem, uzglabasana labi

arpus ellas ieplades savienojuma). védinama, sausa telpa
e Parliecinieties, ka ella ir tira. Piesarnotaji izraisa e  Deriguma termins: maks. 36 ménesi
pamatigu stkna nodilumu un ta bojajumus. e Relativais mitrums < 65 %

e Parliecinieties, ka gaisa pievade ir tira un sausa. ®  Uzglabasanas temperatdra: +10 ... +40 °C
Nefiltréta gaisa pievade var izraisit gaisa motora e  Neatstat tiesu saules staru vai UV starojuma

jestregsanu vai apstasanos. ietekme

e SKF iesaka izmantot SKF montazas Skidrumu e  Sargat no karstuma vai aukstuma avotiem
LHMF 300 un SKF demontazas Skidrumu .
LHDF 900. 9. Transportésana

e Maksimalais glabasanas laiks atkarigs no Produktu parvadasana tiek veikta razotaja
glabasanas apstakliem. leteicamie glabasanas konteinera ar visa veida transporta lidzekliem
apstakli ir istabas temperatira ar sausu jebkura attaluma.
apkartéjo gaisu. Lai nodrosinatu to drosibu transportésanas,

e Lai sagatavotos glabasanai, iepiliniet sikna iekrausanas-izkrausanas un uzglabasanas laika,
gaisa ieplldes atveré daZas piles gaisa motoram  produkti jaiepako konteineros vai cita veida tvertnés,
paredzetas ellas. kas aizsarga produktu no bojajumiem un zudumiem.

Savienojiet ierici ar gaisa pievadi un léni
darbiniet THAP...E, laujot tam veikt daZus
gajienus. Izmantota gaisa tudens tvaiku
spiediena rasas punkta temperatdrai jabut
vismaz 10 °C mazakai par vides temperatiru
vieta, kur suknis tiks glabats.
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10.Rezerves dalas

Visi THAP...E veidi

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Uzgali

akF

Apziméjums
728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

Apziméjums
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Apziméjums
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Apziméjums
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Apziméjums
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Izmantosanas mérki
THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Apraksts

Instrumentu kaste (tuksa) prieks THAP un TMLJ
§[ﬂtenu komplekts

Gaisa varsta mezgls

(Gaisa ieplades bloks

Gaisa motora mezgls

Ellas ieplades bloks

Noliesanas varsta mezgls
Savienosanas nipela mezgls
Manometra aizbazna mezgls
(manometrs nav ietverts komplektacija)
Rokturis parnésasanai

Apraksts
Ellas stkna mezgls
Remonta komplekts

Apraksts
Ellas stkna mezgls
Remonta komplekts

Apraksts

Ellas inzektora mezgls
Remonta komplekts
Aizsargierice

Apraksts
Remonta komplekts
Aizsargierice

Apraksts

Savienojums M16 aréja vitne — G 1/4 argja vitne
Savienojums M16 argja vitne — G 3/4 aréja vitne
Savienojums M16 aréja vitne — G 1/8 argja vitne
Savienojums M16 aréja vitne — G 3/8 argja vitne
Savienojums M16 argja vitne — G 1/2 aréja vitne
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11.Problému novérsanas noradijumi
Ta ka augstspiediena ella un hidrauliska sistema
rada potencialu drosibas risku, pirms jebkadu dalu
nonemsanas no THAP...E atvienojiet gaisa pievades
slateni.

11.1 Gaisa motors

Ja gaisa motors iestrégst vai apstajas, veiciet talak

noraditas darbibas.

e Parliecinieties, ka gaisa savienojums ir pareizi
uzstadits.

e Parliecinieties, ka gaisa varsts ir atverts.

e |znemiet no gaisa motora spiediena izlidzinataja
spraudni. lzmantojiet knaibles, lai parbauditu,
vai gaisa varsts nav iestredzis.

e Uzsmidziniet uz gaisa varsta un gaisa nipela
pieslcinasanas smeérvielu.

e Atkartoti samontéjiet un iedarbiniet THAP...E
(> 4. punkts, ,Ekspluatacijas noradijumi’).

Ja gaisa motors ir parak skal$ un no gaisa motora
izplUst gaiss, THAP...E pievaditais gaisa spiediens ir
parak augsts. leblveétais gaisa ierobeZotajs nelayj
izmantot gaisa spiedienu, kas parsniedz 7 barus.
Samaziniet gaisa spiedienu lidz 7 bariem.
|lzmantojot gaisa spiedienu, kas parsniedz 7 barus,
tiek izSkiests saspiestais gaiss.

11.2 Ellas siknis vai inZektors

Ja THAP...E nepalielina vai neuztur ellas spiedienu,
veiciet talak noraditas darbibas.

e Pievelciet noliesanas varstu.

e  Parbaudiet, vai nav radusies ellas noplude.

Ja no THAP...E noplldusi ella, veiciet talak noraditas

darbibas.

e Jaella noplidusi pie prieksgja atbalsta,
iespéjams, ka centrésanas uzgalis vai
manometra savienojums nav pietiekami
ciesi aizgriezts. leksgjie ellas noplides kanali
palidz parliecinaties, ka lietotajs nav paklauts
augstspiediena ellai gadijuma, ja centrésanas
uzgalis vai manometrs nav pareizi pievilkts.

e Ja savienojumam radusies noplude,
parliecinieties, ka savienojuma virsmas nav
bojatas. Nomainiet visas bojatas dalas.

e Ja savienojuma virsmas nav bojatas, aizgrieziet
savienojumu.

Ja ellas stknis vai inZektors nedarbojas péc S0

darbibu veiksanas, atdodiet to pilnvarota SKF
remontdarbu centra.
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Ja gaisa motors nedarbojas péc 5o darbibu
veikSanas, atdodiet skni pilnvarota SKF
remontdarbu centra.

Uz §i izdevuma saturu attiecas izdevéja autortiesibas, tadél

to (ieskaitot arf atseviskas dalas) ir aizliegts pavairot bez
iepriekséjas rakstiskas atlaujas. lzdevums ir sastadits ipasi
rapigi, lai nodrosinatu apkopotas informacijas precizitati, tacu
izdevéjs neuznemas nekadu atbildibu par tiesiem, netieSiem un
izrietosiem bojajumiem vai zaudéjumiem, kas varétu rasties,
izmantojot izdevuma apkopoto informaciju.
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LEES EERST DIT
Veiligheidsmaatregelen

Lees deze instructies geheel door voor gebruik.

Volg alle veiligheidsmaatregelen om persoonlijk
letsel of schade aan de installatie en/of de omgeving
tijdens het gebruik te voorkomen. SKF kan niet
verantwoordelijk worden gehouden voor schade

of letsel veroorzaakt door onveilig gebruik van het
product, onvoldoende onderhoud of verkeerde
bediening van de apparatuur. Bij onzekerheid over
het gebruik van de apparatuur dient u contact op te
nemen met SKF.

Als het volgende wordt nagelaten, kan dat schade

aan de apparatuur en persoonlijk letsel veroorzaken.

e Verzeker u ervan dat de apparatuur alleen door
bevoegd personeel wordt bediend.

e Draag de juiste persoonlijke
beschermingsmiddelen wanneer u de
apparatuur bedient, zoals ocogbescherming,
beschermende handschoenen en
veiligheidsschoenen.

e Inspecteer voor gebruik de apparatuur en
alle accessoires zorgvuldig.

e  (Gebruik geen beschadigde componenten
of apparatuur die veranderd is.

e  Gebruik zuivere aanbevolen hydraulische olie
(SKF LHMF 300, LHDF 900 of gelijkwaardig).

e  (Gebruik geen glycerine of vloeistoffen op
waterbasis als drukmedium. Dit kan leiden
tot vroegtijdige slijtage of schade aan de
apparatuur.

e Sluit de apparatuur aan op een zuivere en
droge luchttoevoer.

e Zorg dat de maximaal toegestane luchtdruk van
7 bar niet wordt overschreden.

e  (Gebruik de apparatuur niet boven de opgegeven
maximum hydraulische druk.

e  Gebruik geen accessoires die een
lagere maximumdruk hebben dan de
luchtaangedreven pomp of olie-injector.
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Gebruik geen tussenringen op
afdichtingsvlakken.

Gebruik waar mogelijk een manometer om de
olie-uitlaatdruk te controleren.

Zorg dat alle lucht uit het hydraulische systeem
verwijderd is voordat u het systeem onder
druk zet.

Voorkom dat het werkstuk (bijv. lager,
tandwiel of aanverwant onderdeel) met kracht
onverwacht wegschiet wanneer de druk
plotseling wordt vrijgegeven (bijv. met een
borgmoer of aanverwant voor dit doel geschikt
onderdeel).

Hanteer geen (hoge)drukslangen of
hogedrukleidingen die onder druk staan.

Olie onder druk kan de huid penetreren en
ernstig letsel veroorzaken. Wanneer er olie
onder de huid is gekomen dient er onmiddellijke
medische hulp te worden gezocht.

Gebruik geen beschadigde (hoge)drukslangen
of hogedrukleidingen. Vermijd scherpe bochten
en knikken bij het aansluiten van slangen en
leidingen. Scherpe bochten en knikken zullen
de leiding of slang intern beschadigen, wat
leidt tot vroegtijdige storingen. Wanneer een
beschadigde slang of leiding onder druk wordt
gebracht, kan deze scheuren.

Gebruik geen (hoge)drukslangen of leidingen
waarvan de uiterste gebruiksdatum
overschreden is.

Sluit (hoge)drukslangen of -leidingen niet

aan op de THAP 300E of 400E zonder de
meegeleverde beschermkap te gebruiken.
Zorg dat de maximale aandraaikoppels die
vermeld staan in deze gebruiksaanwijzing niet
worden overschreden.

Gebruik geen vuile olieaanzuig- en
olieretourslangen. Hierdoor kan het
oliereservoir vuil worden, wat leidt tot
vroegtijdige slijtage en storingen van de
apparatuur.

Til de apparatuur niet op aan de slangen,
hogedrukleidingen of koppelingen.

Gebruik alleen het handvat.

Laat de apparatuur niet onbeheerd achter
terwijl deze in werking is.

Volg de ter plaatse van toepassing zijnde
veiligheidsregels.

Laat de apparatuur door een gekwalificeerde
hydrauliekmonteur of een SKF Repair Centre
onderhouden.

Vervang versleten of beschadigde onderdelen
door originele SKF onderdelen.
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EG-conformiteitsverklaring
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Nederland, verklaart hierbij onze
verantwoordelijkheid dat de in deze
gebruiksaanwijzing beschreven producten voldoen
aan de voorwaarden van de volgende richtlijn(en):
MACHINERICHTLIJN 2006/42/EG en in
overeenstemming zijn met de volgende normen:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nederland, April 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€
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1. Toepassing

1.1 Luchtaangedreven oliepompen
THAP 030E en THAP 150E

De THAP 030E is ontworpen voor een
olie-uitlaatdruk van 30 MPa.

De THAP 150E is ontworpen voor een
olie-uitlaatdruk van 150 MPa.

Afhankelijk van de vereiste maximale oliedruk zijn ze
geschikt voor toepassingen zoals het aanspannen
van bouten en het onder druk zetten van grote
hydraulische moeren.

Vergeleken met handbediende oliepompen kan
het gebruik van luchtaangedreven oliepompen een
aanzienlijke tijd- en werkbesparing opleveren.

1.2 Luchtaangedreven olie-injectoren
THAP 300E en THAP 400E

De THAP 300E is ontworpen voor een olie-
uitlaatdruk van 300 MPa.

De THAP 400E is ontworpen voor een olie-
uitlaatdruk van 400 MPa.

Afhankelijk van de vereiste maximale oliedruk

zijn ze vooral geschikt voor het monteren en
demonteren van grote krimpverbindingen. Dit
omvat toepassingen zoals SKF OK-koppelingen,
vliegwielen, tandwielen, spoorwielen en (scheeps)
propellers. Vergeleken met handbediende
olie-injectors kan het gebruik van luchtaangedreven
olie-injectors een aanzienlijke tijd- en
werkbesparing opleveren.

2. Beschrijving

De THAP ...E-reeks bevat een hydraulische pomp
of olie-injector die wordt aangedreven door een
luchtmotor, waarvan de luchtdruk intern is begrensd
tot 7 bar en waarmee een hoge oliedruk wordt
geproduceerd.

De THAP ...E-reeks wordt klaar voor gebruik
geleverd. De apparaten worden geleverd in een
transportkoffer en omvatten zuigslangen en
retourslangen met snelkoppelingen. Ze zijn voorzien
van een G 3/« neusstuk met buitendraad, dat
bedoeld is om direct op het werkstuk te worden
vastgeschroefd.

Ze kunnen eventueel ook worden gebruikt

in combinatie met de geschikte hydraulische
accessoires van SKF. Complete sets die bestaan

uit de luchtaangedreven hydraulische oliepomp of
-injector vindt u in - paragraaf 6.
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3. Technische gegevens

THAP 030E
Nominale hydraulische druk 30 MPa
Drukverhouding 1:50
Bedrijfsluchtdruk
Luchtverbruik
Slagvolume
Bedrijfstemperatuur
Olie-uitlaat*
Lengte
Hoogte
Breedte
Gewicht

10 cm?

350 mm

11,5 kg

*  Kan worden verwijderd om drukslangen
(THAP 030E en THAP 150E) en hoge-
drukslangen (THAP 300E en THAP 400E) aan
te sluiten op het olie-uitlaatblok, > paragraaf 4
voor meer informatie.

3.1 Minimaal aanbevolen luchtkwaliteit
voor de THAP...E-reeks

De luchtkwaliteit moet minimaal voldoen aan de
volgende voorwaarden;

IS0 8573.1:2001 Perslucht -- Deel 1:
Verontreinigingen en zuiverheidsklassen.

Klasse 5

Klasse 4 of beter, afhankelijk van
de omgevingstemperatuur.

(Een dauwpunt van minimaal
10° C onder de
omgevingstemperatuur wordt
aanbevolen)

Klasse 5

Vaste deeltjes:
Water:

Olie:
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THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 bar
200 liter per min.
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?

0 °C - 45 °C afhankelijk van de gebruikte vloeistof

G 3/ buitendraad
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 Oliezuiverheidsvereisten en
-aanbevelingen voor de THAP...E-reeks

Vuil en metaaldeeltjes in de olie kunnen slijtage
aan de contactvlakken van de zuiger veroorzaken,
wat kan leiden tot overmatige olielekkage en
permanente schade aan de THAP...E.

De aanbevolen oliezuiverheidsgraad moet voldoen
aan of beter zijn dan 1S0 4406:1999 20/18/15.

Het gebruik van andere vloeistoffen dan olie of
montage- en demontagevloeistoffen van SKF kan
corrosie en/of schade aan de contactvlakken van de
zuiger veroorzaken.

Meng geen vloeistoffen of olie van verschillende
merken.

Gebruik SKF montagevloeistof (LHMF 300)
voor montagetoepassingen tussen 0 °C en 35 °Cen
voor demontagetoepassingen tussen 0 °C en 10 °C.

Gebruik SKF demontagevloeistof (LHDF 900)
voor montagetoepassingen tussen 35 °C en 45 °C
en voor demontagetoepassingen tussen 10° C en
45 °C.

De maximaal toegestane viscositeit van olie op
bedrijfstemperatuur is 1 500 mm?/s.

Gebruik bij het monteren of demonteren van
SKF OK-koppelingen de aanbevolen olie zoals
vermeld in de montagehandleiding van de
betreffende koppeling.
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3.3 Prestatiediagrammen

De onderstaande diagrammen geven de relatie
weer tussen de druk (MPa) bij de olie-uitlaat en het
oliedebiet (I/min).

De druk bij de olie-uitlaat wordt op de verticale as
weergegeven. Het oliedebiet wordt op de horizontale
as weergegeven.

De diagrammen tonen de prestaties van de THAP...E
bij bediening met een luchtdruk van 7 bar.
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4. Bedieningsinstructies

1  Luchtaansluiting 5
2 Olie-inlaat 6
3 Olieterugvoer 7
4 Aansluitnippel (neusstuk maat G %/4)

e  Sluit de luchtaangedreven pomp of olie- o

injector aan op het werkstuk. De aansluiting
kan rechtstreeks gebeuren of via een
drukslang (voor THAP 030E en THAP 150E)
of hogedrukslang (voor THAP 300E en THAP
400E). Verwijder het G 3/4 neusstuk (4)
om de te kunnen aansluiten.

e  Bij gebruik van de THAP 030E of THAP 150E
in combinatie met een drukslang:
Sluit een adapternippel van G /s naar G '/ aan
(228027 E) met een maximaal aanhaalmoment
van 130 Nm.
Sluit de flexibele drukslang (729834) aan op de
adapternippel. De flexibele drukslang kan op de
toepassing worden aangesloten met behulp van
een geschikte snelkoppeling en nippel.
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Ontlastklep
Luchtklep
Handvat

Bij gebruik van de THAP 300E of THAP 400E
in combinatie met een hogedrukslang:
Verwijder de aansluitnippel (4) en vervang deze
door de THPN FM16G3/4-nippel.

Het maximale aanhaalmoment is 130 Nm.
Schroef de juiste slang (300 MPa of 400 MPa)
op de THPN FM16G3/4-nippel.

Het maximale aanhaalmoment is 40-50 Nm.
Sluit de juiste snelkoppeling (300 MPa of

400 MPa) aan op het vrije uiteinde van de slang.
Het maximale aanhaalmoment is 40-50 Nm.
Plaats de beschermkap zoals weergegeven in
- paragraaf 4.1.
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Gebruik voor toepassingen met G1/4f
schroefdraad de meegeleverde THPN M16G1/4
nippel; schroef deze nippel in de toepassing.
Voor toepassingen met G3/4f schroefdraad
gebruikt u de meegeleverde THPN M16G3/4
nippel; schroef deze nippel in de toepassing.
Schroef de juiste snelkoppelnippel

(300 400 MPa) op het M16-uiteinde.

Het maximale aanhaalmoment is 40-50 Nm.
Sluit de snelkoppeling en de snelkoppelnippel
op elkaar aan voor de uiteindelijke verbinding
van de slang en de toepassing.

NB: Andere nippels zijn los verkrijgbaar.
Zie onderstaande tabel:

Beschrijving

Nippel M16male - G 1/8 male
Nippel M16male - G 3/8 male
Nippel M16male - G 1/2 male

Aanduiding

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

e Sluit de luchtklep (6) en sluit de luchtslang aan
op de luchtaansluiting (1).

e Sluit de slangen aan op de olie-inlaat (2) en de
olieretour (3).

e Leg de vrije uiteinden van de olieslangen in
het oliereservoir. Zorg dat het uiteinde van
de olieaanzuigslang volledig in de olie is
ondergedompeld.

e Zorg dat de ontluchtingsklep (5) open is. Open
de luchtklep (6) om de THAP...E te starten. Laat
de THAP..E werken tot er geen luchtbellen meer
te zien zijn in de olieretourslang (3).

e Sluit de ontlastklep (5) om de olietoever te
starten.

OPMERKING:er kan olie door de
retourslang circuleren, zelfs wanneer de
ontlastklep gesloten is.

e Als de THAP...E is aangesloten op een

hogedrukslang, moet u ervoor zorgen dat de
lucht uit slang worden verwijderd.
Vaak kan dit worden gedaan door de slang op
de toepassing iets los te draaien totdat er olie
zonder luchtbellen tevoorschijn komt. Nadat u
de slang hebt ontlucht, draait u de aansluiting
weer vast.

e Om de THAP...E te stoppen, opent u de
ontlastklep (5) om de oliedruk af te laten en
sluit u vervolgens de luchtklep (6).
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4.1 Beschermkap

De beschermkap (THAP E-PC2) moet worden
aangebracht wanneer u een hogedrukslang aansluit
op een THAP 300E of THAP 400E.
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Een manometer monteren

U sluit als volgt een manometer aan op de
luchtaangedreven pomp of olie-injector:
e \Verwijder de manometerplug.
e Schroef de manometer stevig op de
G */2-aansluiting.

LET OP:aansluiting B, te zien in de volgende
twee afbeeldingen, heeft een linksdraaiende
schroefdraad!

e Pas de aansluitingen aan totdat er een speling
van ongeveer 1 mm overblijft tussen aansluiting
AenB.

e Schroef de volledige eenheid — met A, B en de
manometer — in de behuizing van de pomp of
injector.

e Houd tijdens de installatie de speling van 1 mm
aan.

e Wanneer aansluiting A bijna vastzit, draait u de
manometer in de juiste positie.

e Draai aansluiting A volledig vast.

e Draai aansluiting B niet vast.
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6. THAP-sets

De THAP-sets bestaan uit de onderdelen die in
onderstaande tabel worden aangegeven.

Inhoud van set

1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1x 729831A

1 x 729832 A

LET OP: Er wordt geen manometer meegeleverd.

Aanduiding
THAP 030E/SK1

luchtaangedreven oliepomp
adapternippel

flexibele drukslang
koppeling

nippel

Gebruik de manometer 1077587, 0 — 100 MPa, die afzonderlijk verkrijgbaar is.

Inhoud van set
1 x THAP 150E
1x 228027 E
1 x 729834
1x 729831A
1x 729832A
1 x 1077589

Aanduiding
THAP 150E/SK1

Inhoud van set

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Aanduiding
THAP 300E/K10

Inhoud van set

1 x THAP 400E

1 x1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Aanduiding
THAP 400E/K10
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luchtaangedreven oliepomp
adapternippel

flexibele drukslang
koppeling

nippel

manometer 0 — 300 MPa

luchtaangedreven olie-injector
manometer 0 — 400 MPa

nippel M16f G3/4m

300MPa-slang 2m M16x1,5 male
snelkoppeling 300 MPa
snelkoppelnippel 300 MPa - LOS ITEM
nippel M16male - G3/4 male

nippel M16male - G1/4 male

luchtaangedreven olie-injector
manometer 0 — 400 MPa

nippel M16f G3/4m

400MPa-slang 2m M16x1,5 male
snelkoppeling 400 MPa
snelkoppelnippel 400 MPa LOS ITEM
nippel M16male - G3/4 male

nippel M16male - G1/4 male
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. Onderhoud

Reinig het oliezuigfilter regelmatig (dit bevindt
zich tegenover de olie-inlaataansluiting).
Controleer de zuiverheid van de olie.
Verontreiniging veroorzaakt ernstige slijtage en
uiteindelijk uitval van de pomp.

Zorg dat de luchttoevoer schoon en droog is.
Een niet-gefilterde luchttoevoer kan de
luchtmotor doen haperen of stoppen.

SKF beveelt het gebruik van SKF Montageolie
LHMF 300 en SKF Demontageolie LHDF 900
aan.

De maximale opslagtijd is afhankelijk

van de opslagomstandigheden.

Aanbevolen opslagomstandigheden zijn

bij kamertemperatuur met een droge
omgevingslucht.

Als voorbereiding op de opslag voegt u enkele
druppels luchtmotorolie toe aan de luchtinlaat
van de pomp.

Sluit de THAP...E aan op de luchttoevoer en
laat het apparaat langzaam enkele slagen
draaien. De gebruikte lucht moet een dauwpunt
hebben van minimaal 10° C onder de
omgevingstemperatuur van de opslagruimte.

akF

8. Opslag

Droge plaats zonder stof, opslag in een goed

geventileerde droge ruimte

e Houdbaarheid: max. 36 maanden

e  Relatieve luchtvochtigheid: < 65%

e  Opslagtemperatuur: +10 ... +40°C

e (Geen direct zonlicht of UV-straling

e  Bescherm tegen nabijgelegen warmte-
of koudebronnen

9. Transport

Het transport van producten moet gebeuren in de
container van de fabrikant en dit geldt voor alle
transportmiddelen en over elke afstand.

De producten moeten worden verpakt in houders,
containers en andere onderdelen en materialen
die het product beschermen tegen beschadiging
en verlies, zodat hun veiligheid tijdens transport,
overladen en opslag gegarandeerd is.
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10.Reserveonderdelen

Alle THAP...E-modellen Aanduiding Beschrijving
728245/3 A-UNP Gereedschapskoffer (leeg) voor THAP en TMJL
THAP E-2 Set slangen
THAP E-3 Luchtklep
THAP E-4 Luchtinlaatblok
THAP E-5 Luchtmotor
THAP E-6 Olie-inlaatblok
THAP E-8 Ontlastklep
THAP E-9 Aansluitnippel
THAP E-11 Manometerplug (meter niet meegeleverd)
THAP E-12 Handvat
THAP 030E Aanduiding Beschrijving
THAP 030E-7 Oliepomp
THAP 030E-10 Reparatieset
THAP 150E Aanduiding Beschrijving
THAP 150E-7 Oliepomp
THAP 150E-10 Reparatieset
THAP 300E Aanduiding Beschrijving
THAP 300E-7 Olie-injector
THAP 300E-10 Reparatieset
THAP E-PC2 Beschermkap
THAP 400E Aanduiding Beschrijving
THAP 300E-10 Reparatieset
THAP E-PC2 Beschermkap
Nippels Aanduiding Omschrijving
THPN M16G1/4 Nippel M16male - G 1/4 male
THPN M16G3/4 Nippel M16male - G 3/4 male
THPN M16G1/8 Nippel M16male - G 1/8 male
THPN M16G3/8 Nippel M16male - G 3/8 male
THPN M16G1/2 Nippel M16male - G 1/2 male
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11.Storingen verhelpen

Aangezien hydraulische systemen onder hoge druk
een potentieel veiligheidsrisico vormen, moet de
luchttoevoerslang worden ontkoppeld voordat er
onderdelen van de THAP...E worden verwijderd.

11.1 Luchtmotor

Wanneer de luchtmotor hapert of stopt:

e Controleer of de luchtaansluiting op de juiste
manier is bevestigd.

e Controleer of de luchtklep open is.

e Haal de ontluchtingsplug uit de luchtmotor.
Controleer met een tang of de luchtklep niet
vastzit.

e Breng smeermiddel in sprayvorm aan
die doordringt tot in de luchtklep en in de
luchtnippel.

e Monteer de THAP...E weer en schakel hem in
(zie > paragraaf 4, “Bedieningsinstructies”).

Maakt de luchtmotor veel lawaai en lekt er lucht uit
de luchtmotor, dan is de luchtdruktoevoer naar de
THAP...E te hoog. De ingebouwde luchtbegrenzer
laat geen hogere luchtdruk dan 7 bar toe.

Verlaag de luchtdruk tot 7 bar.

Bij een luchtdruk van meer dan 7 bar wordt
perslucht verspild.

11.2 Oliepomp of -injector

Als de THAP...E geen oliedruk kan opbouwen of
handhaven:

e Draai de ontlastklep vast.

e Controleer op olielekkage.

Als de THAP...E olie lekt:

e Als erolie lekt bij de voorste voeten, dan zit het
neusstuk of de manometeraansluiting wellicht
niet vast genoeg. Interne olielekkagekanalen
voorkomen dat de gebruiker wordt blootgesteld
aan olie onder hoge druk als het neusstuk of de
manometer niet goed is vastgedraaid.

e Controleer, als de aansluiting lekt, of de
contactvlakken niet beschadigd zijn.

Vervang alle beschadigde onderdelen.

e Als de contactoppervlakken niet beschadigd zijn,

draait u de aansluiting vast.

Als de oliepomp of -injector niet werkt na

het uitvoeren van deze stappen, moet u hem
retourneren aan een erkende SKF Repair Centre.

286 NL

Als de luchtmotor niet werkt na het uitvoeren van
deze stappen, moet u de pomp retourneren aan een
erkend SKF Repair Centre.

De inhoud van deze publicatie is auteursrechtelijk beschermd
en mag niet worden overgenomen (zelfs niet gedeeltelijk) tenzij
schriftelijke toestemming is gegeven. Elke zorgvuldigheid is
genomen om de nauwkeurigheid van de informatie in deze
publicatie te verzekeren maar geen aansprakelijkheid kan voor
om het even welke verlies of schade worden aanvaard die
direct, indirect of volgend uit het gebruik van informatie uit deze
publicatie volgt.
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LES DETTE F@ORST
Sikkerhetstiltak

Les hele denne bruksanvisningen for bruk. Felg

alle sikkerhetsforskrifter for @ unnga personskader

eller materielle skader som falge av at utstyret
brukes. SKF kan ikke holdes ansvarlig for skader

Serg for at arbeidsstykket (lager, tannhjul eller
liknende) ikke skytes av akselen dersom trykket
plutselig forsvinner (for eksempel ved hjelp av
en ldsemutter).

Ikke ta pa slanger eller ror som er under (hoyt)
trykk.

Olje under trykk kan trenge gjennom huden og
forarsake alvorlige skader. Dersom du far olje
under huden, ma du umiddelbart kontakte lege.
Ikke bruk skadde slanger eller rer som er under
(hoyt) trykk.

Unnga skarpe svinger og bend nar du kobler
sammen slanger og rer. Skarpe svinger og
bend kan skade slanger og rer innvendig, noe
som forer til redusert levetid pa produktet. Hvis
du trykksetter skadde slanger eller rer, kan de
sprekke.

Ikke bruk slanger eller rer som er under (hoyt)
trykk, nar utlepsdatoen har passert.

Ikke koble slanger eller rer som er under (hoyt)
trykk, til THAP 300E eller 400E uten & bruke
den medfelgende beskyttelsesanordningen.

som oppstar pa grunn av feil bruk eller manglende °
vedlikehold. Hvis du er usikker pa hvordan utstyret
skal brukes, ma du kontakte SKF. .

Hvis du ikke overholder falgende, kan det fore til

personskader og skader pa utstyret. e |kke overskrid tallene for maksimalt

e Sorg for at utstyret kun brukes av kompetent tiltrekningsmoment som er angitt i denne
personell. bruksanvisningen.

e  Bruk egnet verneutstyr, som vernebriller, o |kke bruk skitne suge- og returoljeslanger.

Oljetanken kan bli forurenset, og dette kan fore
til slitasje og svikt

i utstyret.

Utstyr ma ikke leftes etter slanger, hoytrykksror
eller koblinger.

hansker og sko, nar du bruker utstyret.
e Kontroller utstyret og alt tilbeher for bruk.
o |kke bruk skadde komponenter. Du ma heller

ikke modifisere utstyret. .
e Brukren, anbefalt hydraulikkolje

(SKF LHMF 300, LHDF 900 eller lignende). Bruk baerehandtaket.

o |kke bruk glyserin eller vannbaserte vaesker som e  |kke la utstyret vaere uten tilsyn mens det er
trykkmedium. Det kan forarsake stor slitasje i bruk.
eller skader pa utstyret. e Folg lokale sikkerhetsregler

e  Koble utstyret til en kilde som leverer ren og e Service ma kun gjennomferes av kvalifisert
torr luft. tekniker eller et SKF-verksted.

Slitte eller skadde deler ma kun byttes ut med
originale SKF-deler.

e Trykket ma ikke overstige det maksimalt tillatte
lufttrykket pa 7 bar.

o Utstyret ma ikke brukes med trykk som
overstiger maksimalt oppgitt hydraulikktrykk.

e |kke bruk tilbeher med en lavere nominell ytelse
enn det maksimale trykket til den luftdrevne
pumpen eller oljeinjektoren.

o |kke bruk skiver pa tetningsoverflater.

e Bruk en trykkmaler for & overvake trykket i
oljeuttaket der det er mulig.

e Sorg for at all luft er fiernet fra
hydraulikksystemet for dette blir trykksatt.
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EF-konformitetserklaering
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Vi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Nederland, erklaerer med dette at produktene
som er beskrevet i disse brukerinstruksjonene, er i
samsvar med vilkarene i felgende direktiv:
MASKINDIREKTIV 2006/42/EF

og er i samsvar med folgende standarder:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nederland, April 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€
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1. Bruksomrade

1.1 De luftdrevne oljepumpene THAP 030E
og THAP 150E

THAP 030E er utviklet for & ha et trykk i oljeuttaket
pa 30 MPa.

THAP 150E er designet for a ha et trykk i oljeuttaket
pa 150 MPa.

Avhengig av det maksimale oljetrykket som kreves,
er de egnet for bruksomrader som stramming av
bolter og trykksetting av store hydrauliske muttere.
Sammenlignet med manuelt betjente oljepumper
kan det spares mye tid og krefter pa a bruke
luftdrevne oljepumper i stedet.

1.1 Luftdrevne oljeinjektorer THAP 300E
og THAP 400E

THAP 300E er utviklet for & ha et trykk i oljeuttaket
pa 300 MPa.

THAP 400E er utviklet for & ha et trykk i oljeuttaket
pa 400 MPa.

Avhengig av det maksimale oljetrykket som kreves,
er de seerlig egnet for & montere og demontere
store trykkoblinger. Dette omfatter applikasjoner
som SKFs OK-koblinger, svinghjul, tannhjul,
jernbanehjul og skovlhjul. Sammenlignet med
manuelt betjente oljeinjektorer kan det spares mye
tid og krefter pa a bruke luftdrevne oljeinjektorer

i stedet.

2. Beskrivelse

THAP ...E-serien inneholder en oljepumpe eller
-injektor drevet av en luftmotor, der lufttrykket
internt er begrenset til 7 bar, som brukes til & gi
hoyt oljetrykk.

THAP ...E-serien leveres klar til bruk. De leveres i
en transportboks og omfatter suge- og returslanger
med hurtigkoblinger. De er utstyrt med et utvendig
gjenget G %/« koblingsstykke, som skal skrus rett inn
i arbeidsstykket.

Som ett alternativ kan de brukes i kombinasjon med
egnet hydraulikktilbehor fra SKF. Komplette sett,
som inneholder den luftdrevne oljepumpen eller
-injektoren, vises i - kapittel 6.
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3. Teknisk informasjon

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominelt hydraulikktrykk 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Trykkomrade 1:50 1:250 1:500 1:667
Driftstrykk luft 7 bar
Luftforbruk 200 liter per min
Volum/slag 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Driftstemperatur 0 °C - 45 °C avhengig av vaesken som brukes
Oljeuttak* G 3/« utvendig
Lengde 350 mm 405 mm
Hoyde 202 mm
Bredde 171 mm
Vekt 11,5 kg 13 kg

*  Kan fjernes slik at trykkslanger (THAP 030E
og THAP 150E) og haytrykksslanger
(THAP 300E og THAP 400E) kan monteres
pa blokken med oljeuttaket, > kapittel 4 for
mer informasjon.

3.1 Minimum anbefalte luftkvalitet for
THAP...E-serien

Luftkvaliteten ber minst oppfylle falgende kriterier:
ISO 8573.1:2001 Trykkluft -- del 1: Forurensende
partikler og renhetsklasser.

Klasse 5

Klasse 4 eller bedre avhengig av
omgivelsestemperaturen.

(Et duggpunkt for
vanndamptrykket pa minst 10 °C
under omgivelsestemperaturen
anbefales.)

Klasse 5

Faste partikler:
Vann:

Olje:

290 NO

3.2Krav til og anbefalinger om oljerenhet
for THAP...E-serien

Smuss og metallpartikler i oljen kan fore til slitasje
pa stempeloverflatene, noe som igjen kan fore til
oljelekkasje og permanente skader pa THAP...E.

Anbefalt renhetsniva for oljen skal tilsvare eller
overstige IS0 4406:1999 20/18/15.

Hvis det brukes andre vaesker eller oljer enn
SKFs monterings- og demonteringsvaeske,

kan det fare til korrosjon og/eller skader pa
stempeloverflatene.

Du ma ikke blande vaeske eller olje fra forskjellige
produsenter.

Bruk SKFs monteringsvaeske (LHMF 300)

for & montere applikasjoner mellom 0 °C og 35 °C
og for & demontere applikasjoner mellom 0 °C

og 10 °C.

Bruk SKFs demonteringsvaeske (LHDF 900)

for & montere applikasjoner mellom 35 °C og 45 °C
og for & demontere applikasjoner mellom 10 °C

og 45 °C.

Maksimum tillatt viskositet for olje ved
driftstemperatur er 1 500 mm?/s.

Ved montering eller demontering av SKF
OK koblinger, benytt oljen som er anbefalt i
monteringsinstruksjonene for den spesifikke
koblingen.
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3.3 Ytelsesdiagrammer

De nedenstdende diagrammene viser forholdet
mellom trykket i oljeuttaket (MPa) og
oljestrammen (I/min).

Trykket i oljeuttaket vises pa den vertikale aksen.
Oljestremmen vises pa den horisontale aksen.
Diagrammene viser ytelsen til THAP...E nar den
brukes ved et lufttrykk pa 7 bar.
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4. Bruksanvisning

1 Lufttilkobling 5
2 Oljeinntak 6
3 Oljeretur 7
4 Tilkoblingsnippel
(det fremre koblingsstykkets stgrrelse G 3/s)
e Koble den luftdrevne pumpen eller .

oljeinjektoren til arbeidsstykket. Koblingen kan
foretas direkte eller via en fleksibel trykkslange
(for THAP 030E og THAP 150E) eller en
hoytrykksslange (for THAP 300E og THAP
400E). Fjern det fremre G 3/4-koblingsstykket
(4) for & kunne koble til slangen.

e Hvis THAP 030E eller THAP 150E brukes
sammen med en trykkslange: Monter en G
3/4- til G Y/4-adapternippel (228027 E) med
et maksimalt tiltrekkingsmoment pa 130 Nm.
Koble den fleksible trykkslangen (729834) til
adapternippelen. Den fleksible trykkslangen
kan kables til applikasjonen med en egnet
hurtigkobling og nippel.

akF

Utlpsningsventil
Luftventil
Bearehandtak

Hvis THAP 300E eller THAP 400E brukes
sammen med en haytrykksslange:

Fjern koblingsnippelen (4), og erstatt den med
THPN FM16G3/4-nippelen.

Maksimalt tiltrekkingsmoment er 130 Nm.
Skru egnet (300 MPa eller 400 MPa) slange inn
i THPN FM16G3/4-nippelen.

Maksimalt tiltrekkingsmoment er 40-50 Nm.
Koble egnet (300 MPa eller 400 MPa)
hurtigkobling til den andre enden av slangen.
Maksimalt tiltrekkingsmoment er 40-50 Nm.
Monter beskyttelsesanordningen som vist i
avsnitt > kapittel 4.1.
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For applikasjoner med G1/4f-gjenge brukes 4.1 Beskyttelsesanordning

THPN M16G1/4-nippelen som medfalger. Beskyttelsesanordningen (THAP E-PC2) ma

Skru den inn i applikasjonen. monteres ved tilkobling av en haytrykksslange til en
For applikasjoner med G3/4f-gjenge brukes THAP 300E eller THAP 400E.

THPN M16G3/4-nippelen som medfalger.

Skru den inn i applikasjonen.
Skru egnet (300 MPa eller 400 MPa)
hurtigkoblingsnippel til M16-enden.
Maksimalt tiltrekkingsmoment er 40-50 Nm.
Koble sammen hurtigkoblingen og
hurtigkoblingsnippelen for & koble sammen
slangen og applikasjonen.

Merk: Andre nipler er tilgjengelige enkeltvis.
Se tabellen under:

Betegnelse Beskrivelse
THPN M166G1/8 Nippel M16 han- G 1/8 han 2

THPN M16G3/8 Nippel M16 han - G 3/8 han .
THPN M16G1/2 Nippel M16 han- G 1/2 han

e Steng luftventilen (6), og koble luftslangen til
lufttilkoblingen (1).

e Koble slangene til oljeinntaket (2) og
oljereturen (3).

e Legg de frie endene pa oljeslangene
i oljebeholderen. Pase at enden pa
oljesugeslangen er helt nedsenket i oljen.

o Pase at utlgsningsventilen (5) er apen. Apne
luftventilen (6) for & starte THAP...E. Kjor
THAP..E til det ikke lenger er luftbobler i
oljereturslangen (3).

e Steng utlgpsventilen (5) for & begynne &
levere olje.

MERK:Oljen kan sirkulere gjennom
returslangen selv nar utlesningsventilen er
stengt.

e Hvis THAP...E kobles til en (hay)trykkslange,
ma luften fiernes fra slangen.

Dette kan ofte gjeres ved a lasne litt pa
slangetilkoblingen pa applikasjonen til det
kommer ut luftfri olje.

Nar slangen ikke inneholder mer luft, ma
koblingen strammes igjen.

e For a stoppe THAP...E skal du apne
utlgsningsventilen (5) for & slippe ut oljetrykket
og deretter stenge luftventilen (6).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Montering av trykkmaler

For & koble en trykkmaler til den luftdrevne pumpen
eller oljeinjektoren:

e Fjern pluggen pa maleren.

e Skru trykkmaleren godt inn i G ¥/2-koblingen.

MERK:Koblingselement B, som vises pa de neste
to bildene, er venstregjenget!

e Juster koblingsenheten til det er en avstand pa
ca. 1 mm mellom koblingselement A og B.

e Skru hele enheten, inkludert A, B
og trykkmaleren inn i pumpen eller
injektorkroppen.

e P3se at avstanden pa 1 mm opprettholdes
under installasjon.

e Nar koblingselement A er nesten helt strammet,
vrir du trykkmaleren til gnsket posisjon.

e  Stram koblingelement A helt.

e |kke stram pa koblingselement B.
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6. THAP-sett

THAP-settene bestar av komponentene som vises
i tabellen nedenfor.

Betegnelse Settet bestar av

THAP 030E/SK1 1 x THAP 030E Luftdrevet oljepumpe
1 x 228027 E Adapternippel
1 x 729834 Fleksibel trykkslange
1x 729831A Kobling
1x729832A Nippel

MERK: Trykkmaler folger ikke med.
Bruk trykkmaler 1077587, 0 — 100 MPa, fas separat.

Betegnelse Settet bestar av
THAP 150E/SK1 1 x THAP 150E Luftdrevet oljepumpe
1 x 228027 E Adapternippel
1 x 729834 Fleksibel trykkslange
1 x 729831 A Kobling
1 x 729832 A Nippel
1 x 1077589 0 - 300 MPa trykkmaler
Betegnelse Settet bestar av
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E Luftdrevet oljeinjektor
1 x 1077589/3 0 - 400 MPa trykkmaler
1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m
1 x THAP 300-H/2 300 MPa slange 2 m M16 x 1,5 han
1 x THPC 300-1 Hurtigkobling 300 MPa
1 x THPN 300-1 Hurtigkoblingsnippel 300 MPa — L@S
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 han — G3/4 han
1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 han — G1/4 han
Betegnelse Settet bestar av
THAP 400E/K10 1 x THAP 400E Luftdrevet oljeinjektor
1 x 1077589/3 0 - 400 MPa trykkmaler
1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m
1 x THAP 400-H/2 400 MPa slange 2 m M16 x 1,5 han
1 x THPC 400-1 Hurtigkobling 400 MPa
1 x THPN 400-1 Hurtigkoblingsnippel 400 MPa — LOS
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 han — G3/4 han
1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 han — G1/4 han
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7. Vedlikehold 8. Lagring

e Rengjer oljesugefilteret regelmessig (plassert pa  Et tort sted uten stav, lagring i et tert og godt

motsatt side av tilkoblingen for oljeinntaket). ventilert rom
e Pdse at oljen er ren. Forurensninger vil fore til e Holdbarhet: maks. 36 maneder
sterk slitasje, og pumpen vil til slutt bli odelagt. e  Relativ fuktighet: < 65 %
e P3se at luften som tilfares, er ren og terr. e Lagringstemperatur: +10 ... +40 °C
Luft som ikke er filtrert, kan fa luftmotorentilda o  Ma ikke utsettes for direkte sollys og
kjore seg fast eller stoppe. UV-straling
e SKF anbefaler & bruke SKFs monteringsvaeske e  Beskyttes mot nzerliggende varme-
LHMF 300 og SKFs demonteringsvaeske eller kuldekilder
LHDF 900.
e Maksimal lagringstid avhenger av 9. Transport
lagringsforholdene. De anbefalte Transporten av produktene skjer i produsentens
lagringsforholdene er romtemperatur i torr luft.  container med alle typer transportmidler over alle
e For a klargjere til lagring, tilfer et par draper avstander.
luftmotorolje i pumpens luftinntak. Produktene ma pakkes i containere, containere og
Koble til lufttilferselen, og kjer THAP...E sakte andre komponenter og materialer som beskytter
noen fa slag. Den brukte luften skal ha et produktene mot skade og tap, for & serge for at de
duggpunkt for vanndamptrykket som er minst er sikre under transport, omlasting, transport og
10 °C under omgivelsestemperaturen der lagring.

pumpen skal lagres.
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10.Reservedeler

Alle THAP...E-typer Betegnelse Beskrivelse
728245/3 A-UNP Verktoykasse (tom) for THAP og TMJL
THAP E-2 Slangesett
THAP E-3 Komplett luftventil i deler
THAP E-4 Blokk for luftinntak
THAP E-5 Komplett luftmotor i deler
THAP E-6 Blokk for oljeinntak
THAP E-8 Komplett utlesningsventil i deler
THAP E-9 Komplett koblingsnippel i deler
THAP E-11 Komplett mélerplugg i deler (maler folger ikke med)
THAP E-12 Beaerehandtak

THAP 030E Betegnelse Beskrivelse
THAP 030E-7 Komplett oljepumpe i deler
THAP 030E-10 Reparasjonssett

THAP 150E Betegnelse Beskrivelse
THAP 150E-7 Komplett oljepumpe i deler
THAP 150E-10 Reparasjonssett

THAP 300E Betegnelse Beskrivelse
THAP 300E-7 Komplett oljeinjektor i deler
THAP 300E-10 Reparasjonssett
THAP E-PC2 Beskyttelsesanordning

THAP 400E Betegnelse Beskrivelse
THAP 300E-10 Reparasjonssett
THAP E-PC2 Beskyttelsesanordning

Nipler Betegnelse Beskrivelse
THPN M16G1/4 Nippel M16 han- G 1/4 han
THPN M16G3/4 Nippel M16 han - G 3/4 han
THPN M16G1/8 Nippel M16 han- G 1/8 han
THPN M16G3/8 Nippel M16 han — G 3/8 han
THPN M16G1/2 Nippel M16 han- G 1/2 han
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11.Feilseking

Ettersom hoytrykksolje og -hydraulikk utgjer en
potensiell sikkerhetsrisiko, er det viktig & koble fra
slangen til lufttilforselen fer du fierner deler fra
THAP...E.

11.1 Luftmotor

Hvis luftmotor kjerer seg fast eller stopper:

e Forsikre deg om at lufttilkoblingen er riktig
montert.

e Forsikre deg om at luftventilen er &pen.

e  Fjern ventilasjonspluggen fra luftmotoren.
Bruk en tang til & kontrollere at luftventilen ikke
sitter fast.

e Spray litt penetrerende smereolje inn i
luftventilen og inn i luftnippelen.

e  Sett sammen igjen og bruk THAP...E
(= kapittel 4, “Bruksanvisning”).

Hvis luftmotoren steyer svaert mye, og det lekker
luft fra luftmotoren, er lufttrykket som leveres til
THAP...E for heyt. Den innebygde luftbegrenseren
vil hindre bruk av lufttrykk over 7 bar. Reduser
lufttrykket til 7 bar.

Hvis det brukes lufttrykk over 7 bar, kastes det bort
trykkluft.

11.2 Oljepumpe eller -injektor

Hvis THAP...E ikke vil bygge opp eller opprettholde
oljetrykket:

e Stram utlesningsventilen.

e Kontroller om det er oljelekkasje.

Hvis det er oljelekkasje fra THAP...E:

e Huvis det lekker olje i omradet rundt den
fremre foten, er det sannsynlig at det fremre
koblingsstykket eller koblingen til trykkmaleren
ikke er stram nok. Innvendige kanaler for
oljelekkasje bidrar til & sikre at brukeren ikke
utsettes for olje ved heyt trykk hvis det fremre
koblingsstykket eller trykkmaleren ikke er
strammet korrekt.

e Huvis koblingen lekker, undersok om
stempeloverflatene er skadet.

Skift ut alle skadde deler.

e Huvis stempeloverflatene ikke er skadet, stram

koblingen.

Hvis oljepumpen eller -injektoren ikke fungerer etter

disse trinnene, skal pumpen leveres til et av SKFs
autoriserte reparasjonssentre.

akF

Hvis luftmotoren ikke fungerer etter disse trinnene,
skal pumpen leveres til et av SKFs autoriserte
reparasjonssentre.

Innholdet i denne utgivelsen er utgivers opphavsbeskyttede
eiendom og kan ikke reproduseres eller kopieres i noen form,
herunder ogsd utdrag, uten skriftlig forh&ndssamtykke. Alle
forholdsregler er tatt for & sikre at informasjonen i denne
utgivelsen er korrekt. Vi patar oss imidlertid intet ansvar for
eventuelle direkte, indirekte eller avledede tap eller skader som
kan oppstd som felge av bruken av denne informasjonen.
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PRZECZYTAJ W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI
Wymagane srodki ostroznosci

Przeczytaj niniejsza instrukcje od poczatku do
samego konca. Przestrzegaj wszystkich wskazanych
Srodkow ostroznosci — pozwoli Ci to unikna¢
odniesienia obrazen i powstania szkod majatkowych
w trakcie uzytkowania urzadzenia. Firma SKF

nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody

ani obrazenia powstajace lub odnoszone wskutek
nieostroznego uzytkowania produktu, zaniedbywania
kwestii jego konserwacji oraz obstugiwania
urzadzenia w sposob nieprawidtowy. W razie
jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowych
sposobow uzytkowania urzadzenia skontaktuj sie

z firma SKF.

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkow ostroznosci
grozi uszkodzeniem urzadzenia oraz odniesieniem
obrazen.

e Dopilnuj, zeby obstugi urzadzenia podejmowat
sie wytacznie odpowiednio kompetentny
personel.

e Przy obstudze urzadzenia stosuj odpowiedni
sprzet ochrony osobistej, taki jak okulary
ochronne, obuwie ochronne i rekawice ochronne.

e Skontroluj urzadzenie i wszystkie powigzane
akcesoria przed przystapieniem do ich
uzytkowania.

¢ Nie uzywaj uszkodzonych elementow ani nie
wprowadzaj zmian do konstrukgji urzadzenia.

o Uzywaj tylko czystych, zalecanych olejow
hydraulicznych
(SKF LHMF 300, LHDF 900 lub podobnych).

e W roli czynnika cisnienia nie uzywaj cieczy
na bazie wody ani gliceryny — grozi to
przedwczesnym zuzyciem lub uszkodzeniem
urzadzenia.

e Podtacz urzadzenie do zasilania czystym
i suchym sprezonym powietrzem.

e Nigdy nie przekraczaj maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia powietrza,
wynoszacego 7 bar.
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Nigdy nie uzywaj sprzetu przy cisnieniu
hydraulicznym wyzszym niz dopuszczalne.

Nie uzywaj akcesoriow o cisnieniach
znamionowych nizszych od wskazanego
maksymalnego ciénienia pompy lub
wiryskiwacza olejowego o napedzie
pneumatycznym.

Nie stosuj podktadek na powierzchniach
uszczelniajacych.

Kiedy tylko to mozliwe, monitoruj cisnienie
wyjsciowe oleju za pomocg manometru.

Przed rozpoczeciem wytwarzania cisnienia

w uktadzie hydraulicznym dopilnuj, zeby

z uktadu hydraulicznego zostato usuniete cate
powietrze.

Zawsze chron demontowany element

(np. tozysko, koto zebate lub podobny) przed
zestrzeleniem z duza sita z powierzchni
osadzenia pod wptywem gwattownego spadku
cisnienia zacisku (np. poprzez uzycie nakretki
zabezpieczajacej).

Nie manipuluj (wysoko) cisnieniowymi
przewodami gietkimi ani wysokociénieniowymi
przewodami rurowymi znajdujgcymi sie pod
cisnieniem.

Olej pod ciénieniem moze przebic skore

i spowodowac powazne obrazenia. W razie
przedostania sie oleju pod skore niezwtocznie
uzyskaj pomoc lekarska.

Nie uzywaj uszkodzonych (wysoko)
cisnieniowych przewodow gietkich ani
uszkodzonych wysokociénieniowych przewodow
rurowych. Przy podtaczaniu przewodow gietkich
i przewodow rurowych unikaj tworzenia ostrych
zagiec i suptow — istnienie takich odcinkow
powoduje wewnetrzne uszkodzenia przewodu
gietkiego lub przewodu rurowego i prowadzi

do przedwczesnej utraty jego funkcjonalnoéci.
Wytworzenie ciénienia w uszkodzonym
przewodzie gietkim lub przewodzie rurowym
grozi jego rozerwaniem.

Nie uzywaj (wysoko) ciénieniowych przewodow
gietkich ani rurowych, ktorych wskazany termin
przydatnoéci do uzycia uptynat.

Nie podtaczaj (wysoko) ciénieniowych
przewodow gietkich lub rurowych do urzadzenia
THAP 300E badz 400E bez uzycia dotgczonego
zabezpieczenia.

Nie przekraczaj maksymalnych wartosci
momentu dokrecenia podanych w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie uzywaj zabrudzonych gietkich przewodow
ssacych ani powrotnych oleju.
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Mogtoby to spowodowac zanieczyszczenie
zbiornika oleju prowadzace do przedwczesnego
zuzycia i uszkodzenia urzadzenia.

¢ Nie podno$ urzadzenia za przewody gietkie,
za przewody wysokocisnieniowe rurowe ani za
ztgczki. Uzywaj w tym celu wytacznie uchwytu
do przenoszenia.

¢ Nie pozostawiaj pracujgcego urzadzenia
bez nadzoru.

e Stosuj sie do obowiazujacych lokalnych
przepisow bezpieczenstwa.

e  Serwis urzadzenia powierzaj wytacznie
odpowiednio wykwalifikowanym technikom
hydraulikom lub pracownikom centrow
naprawczych SKF.

e W miejsce wszelkich czesci zuzytych lub
uszkodzonych instaluj wytacznie oryginalne
wyroby marki SKF.

Deklaracja zgodnosci WE

Jako spotka SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Holandia — niniejszym
oéwiadczamy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢
ze produkty bedace przedmiotem tej instrukgji
obstugi spetniaja wymagania i sa zgodne

z postanowieniami nastepujacej Dyrektywy:
DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE

oraz nastepujacych norm:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Holandia, Kwiecien 2023

==

Guillaume Dubois
Kierownik ds. Jakosci i Zgodnoéci Produktu

C€

1. Zastosowanie

1.1 Pompy olejowe z napedem
pneumatycznym THAP 030E
i THAP 150E

Pompa olejowa THAP 030E osigga ciénienie
wyjsciowe oleju 30 MPa.

Pompa olejowa THAP 150E osigga ciénienie
wyjéciowe oleju 150 MPa.

Zaleznie od wymaganego maksymalnego cisnienia
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oleju, modele te nadaja sie do zastosowan takich jak
napinanie érub oraz wytwarzanie cisnienia w duzych
nakretkach hydraulicznych.

W porownaniu z pompami recznymi, pompy olejowe
z napedem pneumatycznym pozwalajg zaoszczedzi¢
znaczng ilos¢ czasu i wysitku.

1.2 Wtryskiwacze olejowe z napedem
pneumatycznym THAP 300E
i THAP 400E

Wiryskiwacz olejowy THAP 300E osigga ciénienie
wyjéciowe oleju 300 MPa.

Wiryskiwacz olejowy THAP 400E osigga cisnienie
wyjsciowe oleju 400 MPa.

Zaleznie od wymaganego maksymalnego cisnienia
oleju, modele te nadaja sie w szczegdlnosci

do montazu oraz demontazu duzych ztaczy
cisnieniowych. Zakres ten obejmuje zastosowania
takie jak sprzegta SKF typu OK, kota zamachowe,
kota zebate, kota pojazddéw szynowych i wirniki.

W porownaniu z wtryskiwaczami olejowymi

z napedem recznym, wtryskiwacze olejowe

z napedem pneumatycznym pozwalajg zaoszczedzi¢
znaczng ilos¢ czasu i wysitku.

2. Opis

Na serie THAP ...E sktadaja sie pompy olejowe

i wtryskiwacze olejowe napedzane silnikiem
pneumatycznym, o ciénieniu sprezonego powietrza,
wykorzystywanego do wytwarzania wysokiego
cisnienia oleju, ograniczanym wewnetrznie do
poziomu 7 bar.

Urzadzenia serii THAP ...E sg dostarczane w stanie
gotowym do uzytku. Urzadzenia dostarcza sie

w skrzynce transportowej, zawierajacej réwniez
przewody gietkie ssacy i powrotny — wyposazone
w szybkoztaczke nasuwana. Urzadzenia sg
wyposazone w przytacze z gwintem zewnetrznym
G*/s, ktore przykreca sie bezposrednio do
obstugiwanego elementu.

Mozna takze uzywac ich w potgczeniu

z odpowiednimi akcesoriami hydraulicznymi marki
SKF. Kompletne zestawy obejmujace pompe
olejowa lub wtryskiwacz olejowy z napedem
pneumatycznym sa przedstawione w - rozdziale 6.

akF



3. Dane techniczne

THAP 030E
Cisnienie hydrauliczne nominalne 30 MPa
Stosunek cisnien 1:50
Ciénienie robocze powietrza
Zuzycie powietrza
Wydatek jednostkowy 10 cm®

Temperatura robocza
Koncowka wyjscia oleju*

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 bar
200 |/min
1,92 cm? 0,83 cm?® 0,64 cm?

od 0 °C do +45 °C w zaleznosci od stosowanego ptynu

gwint zewnetrzny G¥/4

Dtugosc 350 mm 405 mm
Wysokos¢ 202 mm

Szerokos¢ 171 mm

Waga 11,5 kg 13 kg

*  Mozna zdemontowac dla umozliwienia

podtaczania przewoddw ciénieniowych

(w przypadku THAP 030E i THAP 150E) oraz

przewoddw wysokociénieniowych (THAP 300E
i THAP 400E) do zespotu wyjscia oleju; wiecej
informacji na ten temat zawiera - rozdziat 4.

3.1 Minimalna zalecana jakos¢ powietrza
dla urzadzen serii THAP ...E

Jakos¢ powietrza powinna spetniac przynajmniej

nastepujace warunki;

ISO 8573-1:2001, ,Sprezone powietrze — Czes¢ 1:

Zanieczyszczenia i klasy czystosci”.

Klasa 5

Klasa 4 lub wyzsza, zaleznie od
temperatury otoczenia.

(Zaleca sie, aby ci$nieniowy punkt
rosy pary wodnej byt o co najmniej
10 °C nizszy od temperatury
otoczenia)

Klasa 5

Czastki state:
Woda:

Olej:
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3.2Wymagania i zalecenia dotyczace
czystosci oleju dla urzadzen
serii THAP ...E
Obecne w oleju czastki zanieczyszczen i metali
moga cieral wspotpracujace powierzchnie ttoka, co
prowadzi do nadmiernych wyciekow oleju i trwatego
uszkodzenia urzadzenia THAP ...E.

Zaleca sie uzywanie oleju o czystosci zgodnej
z wymaganiami normy IS0 4406:1999 20/18/15
albo je przewyzszajacej.

Stosowanie ptynow lub olejow innych niz
ptyn montazowy lub demontazowy SKF

moze powodowac korozje i/lub uszkodzenia
wspotpracujacych powierzchni ttoka.

Nie nalezy miesza¢ ptyndw ani olejow réznych
marek.

Uzywaj ptynu montazowego SKF (LHMF 300)

do montazu w temperaturach od 0 °C do +35 °C
oraz do demontazu w temperaturach od 0 °C do
+10 °C.

Uzywaj ptynu demontazowego SKF (LHDF 900)

do montazu w temperaturach od +35 °C do +45 °C
oraz do demontazu w temperaturach od +10 °C do
+45 °C,

Maksymalna dopuszczalna lepko$¢ oleju
w temperaturze roboczej wynosi 1 500 mm?/s.

Podczas montazu lub demontazu sprzegiet

SKF serii OK nalezy zastosowac zalecany olej,
zgodnie z instrukcja montazu dla danego sprzegta.
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3.3 Wykresy charakterystyki pracy

Ponizsze wykresy prezentujg zaleznos¢ miedzy
ciénieniem wyjsciowym oleju [MPa] a natezeniem
przeptywu oleju [I/min].

Cisnienie wyjsciowe oleju jest pokazane na osi
pionowej. Natezenie przeptywu oleju jest pokazane
na osi poziomej.

Wykresy te przedstawiajg charakterystyke pracy
urzadzenia THAP ...E pracujgcego przy cisnieniu
powietrza wynoszacym 7 bar.
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4. Instrukcja obstugi
1  Ztacze powietrza Zawor spustowy
2 Wilot oleju Zawor powietrza
3 Ztacze powrotne oleju Uchwyt do przenoszenia
4 Zaczka przytaczeniowa (przytacze G/4)

Podtacz pompe olejowa lub wtryskiwacz
olejowy 0 napedzie pneumatycznym do
obstugiwanego elementu. Potgczenie to mozna
wykonac bezposrednio lub za posrednictwem
przewodu ciénieniowego gietkiego (w przypadku
THAP 030E i THAP 150E) albo przewodu
wysokociénieniowego rurowego (THAP 300E

i THAP 400E). Aby umozliwi¢ podtagczenie
przewodu, zdemontuj przytacze G3/4 (4).

W przypadku uzytkowania THAP 030E lub
THAP 150E wraz z przewodem ci$nieniowym
gietkim: Zatoz ztaczke przytaczeniowa
G3/:~GY/4 (228027 E), stosujac maksymalny
moment dokrecenia 130 Nm. Podtacz

przewdd ciénieniowy gietki (729834) do ztaczki
przytaczeniowej. Przewod cisnieniowy gietki
mozna podtaczy¢ do obstugiwanego uktadu
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przy pomocy odpowiedniej szybkoztaczki —
ztaczki nasuwanej i ztaczki wkretnej.

W przypadku uzytkowania THAP 300E

lub THAP 400E wraz z przewodem
wysokocisnieniowym gietkim: Zdejmij ztaczke
gwintowana przytaczeniowa (4) i wymien jg na
ztaczke THPN FM16G3/4. Maksymalny moment
dokrecenia wynosi 130 Nm.

Przykre¢ odpowiedni przewdd gietki (300 MPa
lub 400 MPa) do ztaczki THPN FM16G3/4.
Maksymalny moment dokrecenia wynosi
40-50 Nm.

Podtacz odpowiednia szybkoztgczke nasuwana
(300 MPa lub 400 MPa) do wolnego konca
przewodu. Maksymalny moment dokrecenia
wynosi 40-50 Nm. Zainstaluj zabezpieczenie,
jak pokazano w - rozdziate 4.1.
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W przypadku uktadow z potgczeniem
gwintowym G1/4f uzyj ztgczki THPN M16G1/4,
dotgczonej do urzadzenia, i przykrec ja

do uktadu.

z powrotem dokreci¢ potaczenie.

Aby zatrzymac THAP ...E, otworz zawor
spustowy (5) w celu zwolnienia ciénienia oleju,
po czym zamknij zawor powietrza (6).

W przypadku uktadéw z potgczeniem
gwintowym G3/4f uzyj ztaczki THPN M16G3/4,
dotgczonej do urzadzenia, i przykrec ja

do uktadu.

Dokre¢ odpowiednig szybkoztgczke wkretng
(300 MPa lub 400 MPa) do konca M16.
Maksymalny moment dokrecenia wynosi
40-50 Nm.

Potacz szybkoztaczke nasuwana z szybkoztaczka
wkretna, aby wykonac ostateczne potgczenie
przewodu gietkiego z uktadem.

4.1 Zabezpieczenie

Przy podtgczaniu wysokocisnieniowego przewodu
gietkiego do THAP 300E lub THAP 400E nalezy
instalowa¢ zabezpieczenie (THAP E-PC2).

Uwaga: inne ztgczki sa dostepne pojedynczo.
Patrz tabela nizej:

Oznaczenie

THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Opis

Ztaczka M16 meska — G 1/8 meski
Ztaczka M16 meska — G 3/8 meski
Ztaczka M16 meska — G 1/2 meski

e Zamknij zawor powietrza (6) i podtgcz
przewdd gietki zasilajacy powietrzem do ztgcza
powietrza (1).

e Podtgcz przewody gietkie do wlotu oleju (2) i do
ztgcza powrotnego oleju (3).

e Umiesc¢ wolne konce przewoddw gietkich
oleju w zhiorniku oleju. Dopilnuj, zeby koniec
przewodu gietkiego zasysajacego olej zostat
catkowicie zanurzony w oleju.

e Upewnij sie, ze zawor spustowy (5) jest otwarty.
Otworz zawor powietrza (6), aby uruchomic
THAP ...E. Pozostaw urzadzenie w tym stanie,
az w powrotnym przewodzie gietkim oleju (3)
przestana by¢ widoczne pecherzyki powietrza.

e Aby rozpocza¢ podawanie oleju, zamknij zawor
spustowy (5).

UWAGA: Obieg oleju moze przechodzi¢
przez powrotny przewod gietki réwniez przy
zamknietym zaworze spustowym.

e Jezeli THAP ...E podtaczono do (wysoko)
cisnieniowego przewodu gietkiego, konieczne
jest usuniecie powietrza z przewodu.

W wielu przypadkach cel ten mozna osiagnac
poprzez nieznaczne zluzowanie potgczenia
gietkiego przy obstugiwanym uktadzie

i pozostawienie go w takim stanie do momentu,
w ktorym zacznie wydostawac sie z niego olej
wolny od powietrza.

Po odpowietrzeniu przewodu gietkiego nalezy

akF
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Instalowanie manometru

Aby podtaczy¢ manometr do pompy olejowej

lub wtryskiwacza olejowego o napedzie

pneumatycznym:

e Wyjmij zadlepke gniazda manometru.

e Mocno przykre¢ manometr do zespotu
potaczenia G'/a.

UWAGA: Ztacze B, widniejgce na dwoch kolejnych
ilustracjach, ma gwinty lewe!

e Wyreguluj zespot potaczenia tak, aby miedzy
ztgczami A i B pozostata szczelina wielkosci
w przyblizeniu 1 mm.

e Przykrec caty zespot, obejmujacy ztacza A
i B oraz manometr, do korpusu pompy lub
wiryskiwacza.

e W trakcie instalacji zachowuj pozostawiona
szczeline wielkoéci 1 mm.

e Przy ztaczu A dokreconym niemalze catkowicie,
przekre¢ manometr do odpowiedniej pozycji.

e Dokrec ztgcze A do konca.

e Nie dokrecaj ztacza B.

akF
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6. Zestawy THAP

Na poszczegolne zestawy THAP sktadajg sie
elementy wymienione w ponizszej tabeli.

Oznaczenie
THAP 030E/SK1

UWAGA: Manometr nie wchodzi w sktad zestawu.

Sktad zestawu
1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A

Pompa olejowa z napedem pneumatycznym
Ztaczka przytaczeniowa

Przewdd ci$nieniowy gietki

Szybkoztaczka — ztaczka nasuwana
Szybkoztaczka — ztgczka wkretna

Uzywaj manometru 1077587, 0 — 100 MPa, dostepnego oddzielnie.

Oznaczenie
THAP 150E/SK1

Oznaczenie
THAP 300E/K10

Oznaczenie
THAP 400E/K10
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Sktad zestawu
1 x THAP 150E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A
1 x 1077589

Sktad zestawu

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Sktad zestawu

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Pompa olejowa z napedem pneumatycznym
Ztaczka przytaczeniowa

Przewdd cisnieniowy gietki

Szybkoztaczka — ztaczka nasuwana
Szybkoztaczka — ztgczka wkretna
Manometr 0 — 300 MPa

Wtryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym

Manometr 0 — 400 MPa

Ztaczka M16f G3/4m

Przewdd gietki 300 MPa 2 m M16 x 1,5 meski
Szybkoztaczka nasuwana 300 MPa

Szybkoztgczka wkretna 300 MPa — DOSTEPNE POJEDYNCZO
Ztgczka M16 meska — G3/4 meski

Ztaczka M16 meska — G1/4 meski

Wiryskiwacz olejowy z napedem pneumatycznym

Manometr 0 — 400 MPa

Ztaczka M16f G3/4m

Przewdd gietki 400 MPa 2 m M16 x 1,5 meski
Szybkoztgczka nasuwana 400 MPa

Szybkoztaczka wkretna 400 MPa — DOSTEPNE POJEDYNCZO
Ztaczka M16 meska — G3/4 meski

Ztaczka M16 meska — G1/4 meski
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7. Konserwacja

e Regularnie czys¢ filtr ssania oleju (potozony
przeciwlegle do przytacza wejéciowego oleju).

e Uzywaj wytacznie czystego oleju.
Zanieczyszczenia powodujg znaczne zuzycie

pompy i prowadzag w ostatecznosci do jej awarii.

e Upewnij sie, ze doprowadzane powietrze jest
czyste i suche.

Zasilanie powietrzem niefiltrowanym moze
doprowadzi¢ do przerywania pracy lub
zatrzymania silnika pneumatycznego.

e  SKF zaleca uzywanie ptynu montazowego
SKF LHMF 300 oraz ptynu demontazowego
SKF LHDF 900.

e Maksymalny okres przechowania zalezy
od warunkow magazynowania. Zaleca sie
przechowywanie w suchym pomieszczeniu,
w temperaturze pokojowej.

e Aby przygotowac urzadzenie do przechowania,
wpusc kilka kropel oleju przeznaczonego do
silnika pneumatycznego we wlot powietrza
pornpy.

Podtacz THAP ...E do zasilania powietrzem

i wykonaj urzadzeniem kilka powolnych suwow.

Wykorzystywane powietrze powinno cechowac
sie ciénieniowym punktem rosy pary wodnej

o0 co najmniej 10 °C nizszym od temperatury
otoczenia panujacej w przewidzianym miejscu
przechowania pompy.

akF

8. Przechowywanie

Wymagane suche, niezapylone miejsce.

Przechowywa¢ w suchym i odpowiednio wietrzonym

pomieszczeniu.

e Dopuszczalny okres magazynowania:
maks. 36 miesigce

e Wilgotnos¢ wzgledna: < 65%

e  Temperatura przechowywania:
od +10 do +40°C

e Bez bezposredniego nastonecznienia bgdz
promieniowania UV

e Qchrona przed pobliskimi zrodtami ciepta
oraz chtodu

9. Transport

W pojemniku producenta produkty mozna przewozi¢
wszelkimi érodkami transportu, na kazdym
dystansie.

Produkty musza by¢ zapakowane w pojemniki,
zbiorniki oraz inne elementy i materiaty chroniace
przed uszkodzeniem i utratg, zeby przewoz,
przetadunek i przechowywanie odbywaty sie
bezpiecznie.
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10.Czesci zamienne

Wszystkie typy THAP ...E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Ztaczki

314 PL

Oznaczenie
728245/3 A-UNP
THAP E-2

THAP E-3

THAP E-4

THAP E-5

THAP E-6

THAP E-8

THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

Oznaczenie
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Oznaczenie
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Oznaczenie
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznaczenie
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznaczenie

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Opis

Walizka narzedziowa (pusta) do THAP i TMJL

Zestaw przewodow gietkich

Zespot zaworu powietrza

Zesp6t wlotu powietrza

Zespot silnika pneumatycznego
Zespot wlotu oleju

Zesp6t zaworu spustowego

Zespot zkaczki przytaczeniowej
Zespot zaslepki gniazda manometru
(manometr niedotaczony)

Uchwyt do przenoszenia

Opis
ZespGt pompy olejowej
Zestaw naprawczy

Opis
Zespot pompy olejowej
Zestaw naprawczy

Opis

Zespot wtryskiwacza olejowego
Zestaw naprawczy
Zabezpieczenie

Opis
Zestaw naprawczy
Zabezpieczenie

Opis

Ztaczka M16 meska — G 1/4 meski
Ztaczka M16 meska — G 3/4 meski
Ztaczka M16 meska — G 1/8 meski
Ztaczka M16 meska — G 3/8 meski
Ztgczka M16 meska — G 1/2 meski
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11.Wskazowki dotyczace rozwigzywania
problemow
Poniewaz wysokie cisnienie oleju i hydraulika
stwarzaja potencjalne zagrozenia dla
bezpieczenstwa, demontaz ktorejkolwiek czesci
urzadzenia THAP ...E musi zosta¢ w kazdym
przypadku poprzedzony odtaczeniem przewodu
gietkiego zasilajacego powietrzem.

11.1 Silnik pneumatyczny

Jezeli silnik pneumatyczny dziata w sposob

przerywany lub zatrzymuje sie:

e Upewnij sie, ze podtaczenie powierza jest
wykonane prawidtowo.

e Upewnij sie, Ze zawor powietrza jest otwarty.

e Wyjmij korek odpowietrzajacy z silnika
pneumatycznego. Przy pomocy pary szczypiec
sprawdz, czy nie doszto do zakleszczenia
zaworu powietrza.

e Rozpyl niewielkg ilos¢ penetrujgcego $rodka
smarnego na zawor powietrza i do wnetrza
ztaczki wkretnej powietrza.

e 7 powrotem zmontuj i uruchom THAP ..E
(= rozdziat 4, ,Instrukcja obstugi”).

Jezeli silnik pneumatyczny pracuje zbyt hatasliwie
i z silnika pneumatycznego wycieka powietrze, to
cisnienie powietrza podawane do THAP ...E jest
zbyt wysokie. Wbudowany ogranicznik cisnienia
powietrza uniemozliwia uzywanie sprezonego
powietrza pod ciénieniem przekraczajgcym 7 bar.

11.2 Pompa olejowa lub wtryskiwacz
olejowy

Jezeli THAP ...E nie wytwarza lub nie utrzymuje

ci$nienia oleju:

e Dokrec zawor spustowy.

e Sprawdz, czy nie ma wycieku oleju.

Jezeli olej wycieka z THAP ...E:

e Jesli wyciek oleju ma miejsce w okolicy nozki
przedniej, to istnieje prawdopodobienstwo, ze
niedostatecznie mocno dokrecono potgczenie
przytacza lub manometru. Wewnetrzne kanaty
przeciekowe oleju zapewniaja, ze uzytkownik
nie zostanie narazony na dziatanie oleju pod
wysokim cisnieniem w razie nieodpowiedniego
dokrecenia przytacza lub manometru.

e Jesli przecieka ztgcze, upewnij sie, czy nie
doszto do uszkodzenia wspotpracujgcych
powierzchni.

Wymien wszelkie uszkodzone czesci.

e Jesli wspotpracujace powierzchnie nie sa

uszkodzone, dokre¢ potaczenie.
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Zmniejsz cisnienie sprezonego powietrza do
poziomu 7 bar.

Stosowanie cisnienia powietrza powyzej 7 bar
skutkuje stratami sprezonego powietrza.

Jezeli pomimo wykonania powyzszych czynnosci
silnik pneumatyczny nadal nie pracuje, zwrd¢ pompe
do autoryzowanego centrum naprawczego SKF.

Jezeli pomimo wykonania powyzszych czynnosci
pompa olejowa lub wtryskiwacz olejowy nadal nie
pracuje, zwré¢ urzadzenie do autoryzowanego
centrum naprawczego SKF.

Treé¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim na
rzecz wydawcy; zabrania sie jej powielania (rowniez w czesci)
bez uprzedniego udzielenia przez wydawce stosownego
zezwolenia na piémie. Mimo ze dotozono wszelkich staran

w celu dopilnowania precyzji wiadomosci zawartych w niniejszej
publikacji, nie ponosimy odpowiedzialnosci za zadne straty

ani szkody bezposrednie, poérednie czy nastepcze, jakie

moga wynikna¢ z postugiwania sie informacjami zawartymi

w niniejszej publikacji.
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DE CITIT IN PRIMUL RAND
Masuri de siguranta

Cititi aceste instructiuni de utilizare n totalitate.
Urmati toate masurile de siguranta pentru a evita
vatdmarea corporala sau pagubele materiale n
timpul operarii echipamentului. SKF nu poate fi

responsabila pentru pagube sau vatamari rezultate
din utilizarea produsului fara respectarea masurilor
de sigurantd, lipsei de intretinere sau operarea
incorectd a echipamentului. n caz de neclaritati cu
privire la utilizarea echipamentului, contactati SKF.

Nerespectarea urmatoarelor prevederi poate cauza
deteriorarea echipamentului si vatdmare personala.

Asigurati-va ca echipamentul este operat numai
de personal competent.

Cand operati echipamentul, purtati echipament
de protectie personala adecvat, cum ar fi
protectie pentru ochi, manusi de protectie si
ncaltdminte sigura.

Verificati echipamentul si toate accesoriile cu
grija nainte de utilizare.

Nu utilizati componente deteriorate si nu
modificati echipamentul.

Utilizati uleiuri hidraulice recomandate curate
(SKF LHMF 300, LHDF 900 sau similar).

Nu utilizati glicerind sau lichide pe baza

de apa ca mediu de presiune. Rezultatul

poate fi deteriorarea sau uzura prematura a
echipamentului.

Conectati echipamentul la un sistem de
alimentare cu aer uscat, curat.

Nu depdsiti presiunea aerului maxima permisa
de 7 bari.

Nu utilizati echipamentul peste presiunea
hidraulicd maxima mentionata.

Nu utilizati accesorii evaluate sub presiunea
maxima a pompei actionate cu aer sau
injectorului de ulei.

Nu utilizati lichide de spalare pe suprafetele de
etansare.
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Utilizati un manometru pentru a monitoriza
presiunea de iesire a uleiului ori de cate ori este
posibil.

Asigurati-va cd tot aerul a fost eliminat din
sistemul hidraulic Tnainte de a presuriza
sistemul hidraulic.

Preveniti ejectarea fortata a piesei de lucru (de
ex. rulment, roata dintatd sau piesa similara)
la eliberarea brusca de presiune (de ex. prin
utilizarea piulitei de fixare).

Nu manipulati furtunurile de presiune (ridicata)
presurizate sau tevile de presiune ridicata.
Uleiul sub presiune poate patrunde n piele,
cauzand rani grave. Dacd uleiul este injectat sub
piele, solicitati asistenta medicala imediat.

Nu utilizati furtunuri de presiune (ridicata)
deteriorate sau tevi de presiune ridicata
deteriorate. Evitati Indoiturile stranse si
rasucirile la conectarea furtunurilor si tevilor.
Tndoiturile stranse si rasucirile vor deteriora
furtunul sau teava n interior, cauzand
defectiune prematura. Aplicarea presiunii
asupra unui furtun sau tevi deteriorate poate
cauza ruperea acesteia.

Nu utilizati furtunuri sau tevi de presiune
(ridicatd) care au depasit data de expirare
indicata.

Nu conectati furtunuri sau tevi de presiune
(ridicata) la THAP 300E sau 400E fara sa
utilizati dispozitivul de protectie furnizat.

Nu depasiti cifrele cuplului de strangere maxim
incluse n aceste instructiuni de utilizare.

Nu utilizati suctiune si furtunuri de ulei de
retur murdare. Rezervorul de ulei poate deveni
contaminat, avand ca rezultat uzura prematura
a echipamentului si defectiuni.

Nu ridicati echipamentul de furtunuri, tevile de
presiune ridicata sau cuplaje.

Utilizati numai manerul de transport.

Nu ldsati echipamentul nesupravegheat in
timpul operarii.

Respectati reglementarile locale cu privire la
siguranta

Lucrarile de service pentru echipament trebuie
efectuate de un tehnician calificat in lucrari
hidraulice sau la Centrul de Reparatii SKF.
Tnlocuiti piesele deteriorate sau uzate cu piese
originale SKF.
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Declaratia de conformitate CE
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Noi, MPT SKF, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Olanda, declaram pe propria raspundere prin
prezenta cd produsele descrise n aceste instructiuni
de utilizare sunt In conformitate cu conditiile
urmatoarei Directiva (e):

DIRECTIVA INSTALATIILOR MECANICE 2006/42/EC
si sunt i conformitate cu urmatoarele standarde:
EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Olanda, Aprilie 2023

==

Guillaume Dubois
Director Calitate si Conformitate

C€
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1. Aplicatie

1.1 Pompele de ulei actionate cu aer
THAP 030E si THAP 150E

THAP 030E a fost conceputa pentru a avea o
presiune de iesire a uleiului de 30 MPa.

THAP 150E a fost conceputa pentru a avea o
presiune de iesire a uleiului de 150 MPa.

Tn functie de presiunea maxima a uleiului necesara,
acestea sunt potrivite pentru aplicatii, cum ar fi
tensionarea suruburilor si presurizarea piulitelor
hidraulice mari.

in comparatie cu pompele de ulei operate manual,
utilizarea pompelor de ulei actionate cu aer poate
economisi efort si timp considerabil.

1.2 Injectoarele de ulei actionate cu aer
THAP 300E si THAP 400E

THAP 300E a fost conceputa pentru a avea o
presiune de iesire a uleiului de 300 MPa.

THAP 400E a fost conceputa pentru a avea o
presiune de iesire a uleiului de 400 MPa.

Tn functie de presiunea maxima a uleiului necesara,
acestea sunt potrivite mai ales pentru montarea

si demontarea racordurilor presurizate mari.
Acestea includ aplicatii, cum ar fi cuplaje OK SKF,
volanti, roti dintate, roti feroviare si rotoare. n
comparatie cu injectoarele de ulei operate manual,
utilizarea injectoarelor de ulei actionate cu aer poate
economisi efort si timp considerabil.

2. Descriere

Seriile THAP ...E includ un injector sau pompa de
ulei actionatd de un motor de aer, cu presiunea
aerului limitata intern la 7 bari, care este utilizat
pentru a produce presiunea ridicata a uleiului.
Seriile THAP ...E sunt furnizate gata de utilizare.
Acestea sunt furnizate intr-o cutie de transport si
includ furtunuri de aspiratie si retur cu cuplaje de
conectare rapida. Acestea sunt echipate cu piesa cu
nas tata G %, care a fost proiectata sa fie insurubata
direct pe piesa de lucru.

Optional, acestea pot fi utilizate in combinatie

cu accesoriile hidraulice SKF adecvate. Seturile
complete, care includ injector sau pompa de ulei
actionata cu aer, sunt prezentate la - sectiunea 6.
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3. Date tehnice

THAP 030E
Presiune hidraulica nominala 30 MPa
Raport presiune 1:50
Presiune de aer operationald
Consum de aer
Volum/cursa 10 cm?
Temperatura de operare
lesire ulei*
Lungime
Tndltime
Latime
Greutate

*  Poate fi Indepdrtata pentru a permite

furtunurilor de presiune (THAP 030E si

THAP 150E) si tevilor de presiune ridicata
(THAP 300E si THAP 400E) sa fie montate la
blocul de iesire a uleiului, > sectiunea 4 pentru
informatii suplimentare.

3.1 Calitatea aerului minim recomandata
pentru seriile THAP...E

Calitatea aerului ca minim trebuie sa satisfaca

urmatoarele conditii;

IS0 8573.1:2001 Aer comprimat -- Partea 1:

Impuritati si clase de puritate.

Particula solida: Clasa 5
Apa: Clasa 4 sau mai bund in functie de
temperatura ambientala.

(Este recomandat un punct de roua

al presiunii vaporilor de apa cu
cel putin 10 °C sub temperatura
ambientala)

Ulei: Clasa 5
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350 mm

11,5 kg

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667
7 bari
200 de litri per min
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
0 °C - 45 °C'n functie de lichidul utilizat
G 3/« tata
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 Cerinte si recomandari cu privire
la curdtenia uleiului pentru seriile
THAP...E

Murdaria si particulele de metal din ulei pot cauza
uzura suprafetelor de contact ale pistonului,
rezultand scurgeri excesive de ulei si deteriorarea
permanenta a THAP...E.

Nivelul recomandat de curatenie a uleiului trebuie sa
ntruneasca sau sa depdseasca
ISO 4406:1999 20/18/15

Utilizarea de lichide sau uleiuri, altele decat ulejuri
sau lichide de montaj si demontare SKF, poate
cauza coroziunea si/sau deteriorarea suprafetelor de
contact ale pistonului.

Nu combinati lichide sau uleiuri de marci diferite.

Utilizati lichid de montaj SKF (LHMF 300)
pentru montarea aplicatiilor intre 0 °C si 35 °Csi
pentru demontarea aplicatiilor intre 0 °C si 10 °C.

Lichid de demontare SKF (LHDF 900)
pentru montarea aplicatiilor intre 35 °C si 45 °Csi
pentru demontarea aplicatiilor intre 10°C si 45 °C.

Vascozitatea maxima permisa a uleiului la
temperatura de operare este de 1.500 mm?/s.

Cand montati au demontati cuplaje SKF OK, utilizati

uleiul recomandat conform instructiunilor de
montare pentru cuplajul specific.

akF



3.3 Diagrame de performanta

Diagramele de mai jos prezinta relatia dintre
presiunea de iesire a uleiului (MPa) si fluxul de ulei
(I/min).

Presiunea de iesire a uleiului este prezentata pe
axa verticala. Fluxul de ulei este prezentat pe axa
orizontala.

Diagramele prezinta performanta THAP...E, cand
opereaza cu presiunea aerului de 7 bari.
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4. Instructiuni de operare
1  Conexiune aer 5  Supapa de eliberare
2 Intrare ulei 6 Supapa aer
3 Retur ulei 7  Maner de transport
4 Niplu de conectare (piesa cu nas marimea G 3/4)

Conectati injectorul de ulei sau pompa
pneumatica la piesa de lucru. Racordul poate fi
realizat direct sau prin intermediul unui furtun
de presiune flexibil (pentru THAP 030E si THAP
150E) sau furtun de presiune ridicata (pentru
THAP 300E si THAP 400E). Tndepérta’gi piesa
cu cioc G 3/4 (4) pentru a permite conectarea
furtunului.

Daca utilizati THAP 030E sau THAP 150E in
combinatie cu un furtun de presiune:
Montati o G %/ la niplul adaptor G Y/ (228027 E),
cu un cuplu de strangere maxim de 130 Nm.
Conectati furtunul de presiune flexibil (729834)
la niplul adaptor. Furtunul de presiune flexibil
poate fi conectat la aplicatie utilizand un cuplaj
adecvat de conectare rapida si niplu.

akF

Daca utilizati THAP 300E sau THAP 400E in
combinatie cu un furtun de presiune ridicata:
Tndepartati niplul de conexiune (4) si inlocuiti-|
cu niplul THPN FM16G3/4. Cuplul maxim de
strangere este de 130 Nm.

Montati prin nsurubare furtunul adecvat

(300 MPa sau 400 MPa) Tn niplul THPN
FM16G3/4. Cuplul maxim de strangere este de
40-50 Nm.

Conectati cuplajul de conectare rapida adecvat
(300 MPa sau 400 MPa) la capatul liber al
furtunului. Cuplul maxim de strangere este de
40-50 Nm.

Montati dispozitivul de protectie asa cum este
indicat n > sectiunea 4.1.
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Pentru aplicatiile cu filet G1/4f utilizati niplul 4.1 Dispozitivul de protectie
THPN M16G1/4 inclus; montati prin insurubare  Dispozitivul de protectie (THAP E-PC2) trebuie sd fie

niplul n aplicatie. montat la conectarea unei tevi de presiune ridicata
Pentru aplicatiile cu filet G3/4f utilizati niplul la THAP 300E sau THAP 400E.
THPN M16G3/4 inclus; montati prin insurubare

niplul in aplicatie
Montati prin insurubare niplul de conectare
rapida adecvat (300 MPa sau 400 MPa) la
capatul M16.

Cuplul maxim de strangere este de 40-50 Nm.
Conectati cuplajul de conectare rapida si

niplul de conectare rapida pentru a efectua
conexiunea finala ntre furtun si aplicatie.

NB: Alte nipluri sunt disponibile ca articole
separate. Consultati tabelul de mai jos:

Denumire Descriere

THPN M16G1/8 Niplu M16 tata - G 1/8 tata
THPN M16G3/8 Niplu M16 tata - G 3/8 tata
THPN M16G1/2 Niplu M16 tata - G 1/2 tata

. Tnchide'gi supapa de aer (6) si conectati furtunul
de aer la conexiunea de aer (1).

e Conectati furtunurile la intrarea de ulei (2) si
returul de ulei (3).

e Puneti capetele libere ale furtunurilor de ulei
n rezervorul de ulei. Asigurati-va ca capatul
furtunului de aspiratie a uleiului este introdus
complet n ulei.

e Asigurati-va ca supapa de eliberare (5) este
deschisa. Deschideti supapa de aer (6) pentru a
porni THAP...E. Operati THAP..E pana cand nu
mai vedeti bule de aer in furtunul de retur
ulei (3).

e Pentru a incepe furnizarea de ulei, inchideti
supapa de eliberare (5).

NOTA:Uleiul poate sa circule prin furtunul
de retur chiar daca supapa de eliberare este
nchisa.

e Daca THAP...E este conectata la un furtun
de presiune (ridicatd), aerul trebuie eliminat
din furtun. Deseori, aceasta se poate realiza
slabind usor conexiunea furtunului la aplicatie
pana cand apare ulei fara aer. Dupa eliminarea
aerului din furtun, strangeti din nou conexiunea.

e Pentru a opri THAP...E, deschideti supapa de
eliberare (5) pentru a elibera presiunea uleiului,
apoi Inchideti supapa de aer (6).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Montarea unui manometru

Pentru a conecta un manometru la injectorul de ulei

sau pompa actionata cu aer:

o Tndepértat,i capacul manometrului.

e Tnsurubati bine manometrul in ansamblul de
conectare G /.

ATENTIE:Conectorul B, prezentat in urmatoarele
douad ilustratii, are filet stanga!

e Reglati ansamblul de conectare pana cand
rdmane un spatiu de aproximativ 1 mm Tntre
conectorii A si B.

o Tn$urubati ntregul ansamblu, inclusiv A, B si
manometrul, Tn pompa sau corpul injectorului.

e Mentineti spatiul de 1 mm n timpul instalarii.

e (Cand conectorul A este aproape strans, rotiti
manometrul in pozitia corecta.

e Strangeti complet conectorul A.

e Nu strangeti conectorul B.
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6. Seturile THAP

Seturile THAP includ componentele prezentate in

tabelul de mai jos.

Denumire Componentele setului
THAP 030E/SK1 1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834
1 x 729831 A
1x729832A

NOTA: Manometrul nu este inclus.

Pompa de ulei actionata cu aer
Niplu adaptor

Furtun de presiune flexibil
Cuplaj

Niplu

Utilizati manometrul 1077587, 0 — 100 MPa, disponibil separat.

1 x 228027 E
1 x 729834

1x729831A
1x 729832 A
1 x 1077589

Denumire Componentele setului
THAP 150E/SK1 1 x THAP 150E
Denumire Componentele setului
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM166G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Denumire Componentele setului
THAP 400E/K10 1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4

1 x THAP 400-H/2

1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4

1 x THPN M166G1/4

akF

Pompa de ulei actionata cu aer
Niplu adaptor

Furtun de presiune flexibil
Cuplaj

Niplu

0 - 300 MPa manometru

Injector de ulei actionat cu aer

0 - 400 MPa manometru

Niplu M16f G3/4m

Furtun 300MPa 2m M16 x 1,5 tata
Cuplaj de conectare rapida 300 MPa

Niplu de conectare rapida 300 MPa - ARTICOL SEPARAT

Niplu M16 tata - G 3/4 tata
Niplu M16 tata - G 1/4 tata

Injector de ulei actionat cu aer

0 - 400 MPa manometru

Niplu M16f G3/4m

Furtun 400MPa 2m M16 x 1,5 tata
Cuplaj de conectare rapida 400 MPa

Niplu de conectare rapida 400 MPa - ARTICOL SEPARAT

Niplu M16 tatd - G3/4 tata
Niplu M16 tata - G1/4 tata
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7.

Intretinere

Curatati filtrul de aspiratie a uleiului in mod
regulat (aflat Tn partea opusa conexiunii de
intrare ulei).

Asigurati-va cd uleiul este curat. Impuritatile
Vor cauza uzura severa si, in final, deteriorarea
pompei.

Asigurati-va ca aerul furnizat este curat si uscat.
Un aer nefiltrat furnizat poate cauza calarea sau
oprirea motorului de aer.

SKF recomanda utilizarea de lichid de montaj
LHMF 300 SKF si lichid de demontare

LHDF 900 SKF.

Timpul de depozitare maxim depinde de
conditiile de depozitare. Conditiile de depozitare
recomandate sunt la temperatura camerei, cu
aer Inconjurator uscat.

Pentru a pregati depozitarea, addugati cateva
picaturi de ulei de motor de aer la admisia de
aer a pompei.

Conectati sistemul de alimentare cu aer si
actionati usor THAP...E pentru cateva curse.
Aerul utilizat trebuie sa aiba un punct de roua al
presiunii vaporilor de apa care sa fie cu cel putin
10 °C sub temperatura ambientala cand pompa
urmeaza sa fie depozitata.
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8. Depozitarea

A se depozita intr-un loc uscat, fara praf, intr-o

camera uscata, hine ventilata

e Perioada de utilizare: max. 36 de luni

e Umiditate relativa: < 65%

e Temperatura de depozitare: +10 ... +40 °C

e Ase evita lumina directa a soarelui sau
radiatiile UV

e Ase proteja Tmpotriva surselor de caldura sau
frig din apropiere

9. Transportul

Transportul produselor este efectuat in containerul
producatorului prin toate mijloacele de transport la
orice distanta.

Produsele trebuie Tmpachetate in containere,
containere si alte componente si materiale

care protejeaza produsele Tmpotriva pierderii

si deteriorarii, pentru a se asigura siguranta
produselor pe parcursul transportului, reincarcarii,
transportului si depozitarii.
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10.Piese de schimb

Toate tipurile de THAP...E  Denumire Descriere
728245/3 A-UNP Cutie (goald) pentru THAP si TMJL
THAP E-2 Set de furtunuri
THAP E-3 Ansamblu supapa de aer
THAP E-4 Bloc admisie aer
THAP E-5 Ansamblu motor de aer
THAP E-6 Bloc admisie ulei
THAP E-8 Ansamblu supapa de eliberare
THAP E-9 Ansamblu niplu de conexiune
THAP E-11 Ansamblu manometru (manometrul nu este inclus)
THAP E-12 Maner de transport

THAP 030E Denumire Descriere
THAP 030E-7 Ansamblu pompa de ulei
THAP 030E-10 Set reparatie

THAP 150E Denumire Descriere
THAP 150E-7 Ansamblu pompa de ulei
THAP 150E-10 Set reparatie

THAP 300E Denumire Descriere
THAP 300E-7 Ansamblu injector de ulei
THAP 300E-10 Set reparatie
THAP E-PC2 Dispozitiv de protectie

THAP 400E Denumire Descriere
THAP 300E-10 Set reparatie
THAP E-PC2 Dispozitiv de protectie

Nipluri Denumire Descriere
THPN M16G1/4 Niplu M16 tata - G 1/4 tata
THPN M16G3/4 Niplu M16 tata - G 3/4 tata
THPN M16G1/8 Niplu M16 tata - G 1/8 tata
THPN M16G3/8 Niplu M16 tata - G 3/8 tata
THPN M16G1/2 Niplu M16 tata - G 1/2 tata
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11.Ghid de depanare

Deoarece uleiul cu presiune ridicata si componentele
hidraulice constituie un potential risc pentru
siguranta, deconectati furtunul de admisie a aerului
Tnainte de a Indeparta orice piesa de la THAP...E.

11.1 Motorul de aer

Daca motorul de aer caleaza sau se opreste:

e Asigurati-va ca conexiunea de aer este montata
corespunzator.

e Asjgurati-va cd supapa de aer este deschisa.

. Tndepértatj capacul de aer de la motorul de aer.
Utilizati o pereche de clesti pentru a verifica
dacd supapa de aer nu este blocata.

e Aplicati spray de lubrifiant penetrant pe supapa
de aer si i niplul de aer.

e Reasamblati si operati THAP...E
(> sectiunea 4, ,Instructiuni de operare’).

Daca motorul de aer este excesiv de zgomotos si
daca motorul de aer scapa aer, atunci presiunea
aerului furnizat catre THAP...E este prea mare.
Limitatorul de aer Incorporat nu va permite sa fie
utilizate presiuni ale aerului peste 7 bari. Reduceti
presiunea aerului la 7 bari.

Utilizarea presiunilor de aer peste 7 bari iroseste aer
comprimat.

11.2 Injectorul sau pompa de ulei

Daca THAP...E nu obtine sau mentine presiunea
uleiului:

e Strangeti supapa de eliberare.

e \Verificati daca exista scurgeri de ulei.

Tn cazul scurgerilor de ulei din THAP...E:

o ncazul’n care curge ulei Tn zona piciorului din
fata, probabil ca piesa cu nas sau conexiunea
manometrului nu este stransa suficient.
Canalele interne de scurgere a uleiului ajuta la
asigurarea faptului ca utilizatorul nu este expus
la ulei la presiune ridicata n cazul In care piesa
cu nas sau manometrul nu este strans corect.

e Dacd exista scurgeri la conexiune, asigurati-va

ca suprafetele de contact nu sunt deteriorate.
Tnlocuit:i toate piesele deteriorate.

e Dacd suprafetele de contact nu sunt deteriorate,

strangeti conexiunea.

Daca injectorul sau pompa de ulei nu functioneaza

dupa acesti pasi, returnati-o catre un Centru de
Reparatii SKF autorizat.

akF

Daca motorul de aer nu functioneaza dupa acesti
pasi, returnati pompa cdtre un Centru de Reparatii
SKF autorizat.

Toate drepturile asupra continutului acestei publicatii sunt
reyervate editorilor si este interzisa reproducerea lor (chiar

si a unor fragmente) fard obtinerea prealabild a acordului

scris. Pentru acestd publicatie s-au luat toate masurile pentru
asigurarea acuratetii informatiilor, dar nu se accepta nici o
raspundere pentru nici un fel de pagube sau pierderi directe,
indirecte sau rezultate din utilizarea informatiilor continute aici.

RO 331



Obsah

Bezpecnostné opatrenia 333
EU Vyhlasenie o zhode 334
1. Pouzitie..... . ...334
1.1  Vzduchom pohanané olejové cerpadla THAP 030E a THAP 150E 334
1.2 Vzduchom pohanané vstrekovace oleja THAP 300E a THAP 400E 334
2. Opis 334
3. Technické udaje ........ ... 335
3.1 Minimalna odporicana kvalita vzduchu pre typovy rad THAP...E 335
3.2 Poziadavky na Cistotu oleja a odpor(cania pre typovy rad THAP...E 335
3.3 Vykonnostné grafy 336
4. Prevadzkové pokyny 338
4.1 Ochranné zariadenie 339
5. Pripojenie manometra 341
6. Supravy THAP 342
7. Udriba ...... .. 343
8. Skladovanie 343
9. Preprava 343
10. Nahradné diely . 344
11. Navod na rieSenie problémov 346
11.1 Vzduchovy motor 346
11.2 Olejové cerpadlo alebo vstrekovac 346

Preklad originalneho navodu

332 SK

akF



NAJPRV S| PRECITAJTE TOTO
Bezpecnostné opatrenia

Precitajte si cely tento navod na pouzivanie.

Pri pouzivani zariadenia dodrziavajte vsetky
bezpecnostné opatrenia, aby nemohlo dojst k
(razu alebo poskodeniu majetku. SKF nenesie
zodpovednost za Skodu ani Uraz, spdsobeny
nebezpecnym pouzivanim produktu, nedostato¢nou
(drzbou alebo nespravnou prevadzkou zariadenia.
V pripade akejkolvek neistoty z hladiska pouzivania
zariadenia kontaktujte SKF.

Nedodrzanie nizsie uvedenych bodov méze spdsobit

poskodenie zariadenia a Uraz.

e Dbajte na to, aby zariadenie obsluhoval
len kompetentny personal.

e Pripradi so zariadenim pouzivajte spravne
0sobné ochranné pracovné prostriedky,
ako su prostriedky na ochranu zraku,
pracovné rukavice a bezpecnostnii obuv.

e Pred pouzitim zariadenia vykonajte jeho
dokladn( kontrolu vratane celého prislusenstva.

e Poskodené komponenty zariadenia
nepouzivajte a zariadenie neupravuijte.

e Pouzivajte Cisté odpor(icané hydraulické
kvapaliny (SKF LHMF 300, LHDF 900 alebo
podobné).

e Ako tlakové médium nepouzivajte glycerin ani
kvapaliny s obsahom vody.

Mohlo by dbjst’ k pred¢asnému opotrebovaniu
alebo poskodeniu zariadenia.

e Zariadenie pripojte k privodu Cistého a suchého
vzduchu.

¢ Neprekrocte maximalne povoleny tlak vzduchu
7 barov.

e Zariadenie nepouzivajte s vy$sim ako uvedenym
maximalnym hydraulickym tlakom.

¢ Nepouzivajte prislusenstvo dimenzované na
mensi maximalny tlak, ako ma vzduchom
pohanané Cerpadlo alebo vstrekovac oleja.

¢ Na tesniace povrchy nepouzivajte podlozky.
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VZzdy, ked' to je mozné, pouzivajte manometer
na monitorovanie tlaku oleja na vystupe.

Pred natlakovanim hydraulického

systému sa presvedcte, Ze bol z neho
odstraneny vsetok vzduch.

Zabrante, aby nedoslo k prudkému vymrsteniu
obrobku (napr. loZiska, ozubeného kolesa
alebo podobného predmetu) nahlym poklesom
tlaku (napr. pouzitim samosvornej matice).
Nemanipulujte s (vysoko) tlakovymi

hadicami alebo vysokotlakovymi rirkami,

v ktorych je tlak. Olej moze preniknt cez
pokozku a sposobit vazne poranenie. Ak

by doslo k preniknutiu oleja pod pokozku,
okamzite vyhladajte lekarsku pomoc.
Nepouzivajte poskodené (vysoko) tlakové
hadice ani poskodené vysokotlakové rirky.

Pri spajani hadic a rirok zabrarite vytvoreniu
ostrych ohybov a prekriteniu. Ostré ohyby

a prekritenia spdsobia ich vnitorné
poskodenie, veduce k pred¢asnej poruche.
Tlak posobiaci na poskodent hadicu alebo
rirku mdZze sposobit’ jej roztrhnutie.
Nepouzivajte (vysoko) tlakové hadice

alebo rurky, ktorych vyznacena

doba pouZitelnosti uplynula.

Nepripajajte (vysoko) tlakové hadice alebo
rurky k THAP 300E alebo 400E bez pouzitia
dodaného ochranného zariadenia.
Neprekrocte hodnoty maximalnych
utahovacich momentov, uvedenych

v tomto navode na pouzivanie.

NepouZivajte zneCistené sacie a vratné olejové
hadice. Zasobnik oleja sa moze kontaminovat,
¢o by viedlo k pred¢asnému opotrebovaniu
zariadenia a jeho poruche.

Zariadenie nedvihajte za hadice, vysokotlakové
rurky ani za spoje.

Pouzivajte len rukovat.

Zariadenie v ¢innosti neponechajte bez dozoru.
DodrZiavajte lokalne bezpecnostné nariadenia
Servis zariadenia zverte kvalifikovanému
technikovi, Specializovanému na hydrauliku
alebo servisnému stredisku SKF.
Opotrebované alebo poskodené diely
vymente za originalne diely SKF.
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EU Vyhlasenie o zhode
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

My, spolo¢nost’ SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Holandsko, tymto na nasu vylucni
zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkty opisané v
tychto navodoch na pouZivanie splfaji podmienky
tejto smernice:

SMERNICA PRE STROJNE ZARIADENIA 2006/42/EC
o strojovych zariadeniach a st v stlade s tymito
normami:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Holandsko, April 2023

=

Guillaume Dubois
Manazér kvality a zhody

€
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1. Pouzitie

1.1Vzduchom pohanané olejové cerpadla
THAP 030E a THAP 150E

Konstrukcia THAP 030E umoznuje dosiahnut
vystupny tlak oleja 30 MPa.

Konstrukcia THAP 150E umoznuje dosiahnut
vystupny tlak oleja 150 MPa.

V zavislosti od maximalneho pozadovaného tlaku
oleja st vhodné pre aplikacie ako dotahovanie
skrutiek a tlakovanie velkych hydraulickych matic.
V porovnani s ruénymi olejovymi pumpami dokazu
vzduchom pohanané olejové Cerpadla usetrit velke
mnozstvo Casu a namahy.

1.2 Vzduchom pohanané vstrekovace oleja
THAP 300E a THAP 400E

Konstrukcia THAP 300E umozniuje dosiahnut
vystupny tlak oleja 300 MPa.

Konstrukcia THAP 400E umoznuje dosiahnut
vystupny tlak oleja 400 MPa.

V zavislosti od pozadovaného maximalneho tlaku sl
mimoriadne vhodné na montaz a demontaz velkych
tlakovych spojov. Medzi takéto aplikacie patria
napriklad zotrvacniky, ozubené kolesa, Zeleznicné
kolesa, obeZné kolesa a spojky OK od spolo¢nosti
SKF. V porovnani s ru¢nymi vstrekovacmi oleja
dokazu vzduchom pohanané vstrekovace oleja
uSetrit velké mnoZstvo ¢asu a namahy.

2. Opis

Typovy rad THAP ...E obsahuje olejové Cerpadlo
alebo vstrekova¢ pohanany vzduchovym motorom,
pricom tlak vzduchu je interne obmedzeny na

7 barov, ktory je vyuzity na generovanie vysokého
tlaku oleja.

Typovy rad THAP ...E je pri dodani pripraveny

na pouzitie. Dodavajli sa v prepravnom baleni,
ktoré obsahuje aj nasavacie a vratné hadice s
rychlospojkami. SU vybavené prednou koncovkou
G 3/4, ktora sa ma zaskrutkovat' priamo do obrobku.
Alternativne sa mozu pouzit v kombinacii s
prislusnym hydraulickym prislusenstvom SKF.
Kompletné sGpravy, zloZzené zo vzduchom
pohananého olejového Cerpadla alebo vstrekovaca,
sl zobrazené v - Casti 6.
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3. Technickeé udaje

THAP 030E
30 MPa
1:50

Menovity hydraulicky tlak
Pomer tlakov
Prevadzkovy tlak vzduchu
Spotreba vzduchu
Objem/zdvih

Prevadzkova teplota
Vystup oleja*

Dizka

Vyska

Sirka

Hmotnost'

10 cm?

350 mm

11,5 kg
*  Da sa odmontovat, aby sa k bloku vystupu oleja
mohli pripojit’ tlakové hadice

(THAP 030E a THAP 150E) a vysokotlakové
hadice (THAP 300E a THAP 400E).

Viac informacii najdete v - Casti 4.

3.1 Minimalna odporucana kvalita vzduchu
pre typovy rad THAP...E

Kvalita vzduchu by mala splfiat minimalne tieto

podmienky:

ISO 8573.1:2001 Stlateny vzduch. Cast 1:

Kontaminanty a triedy Cistoty.

Tuhé Castice: Trieda 5

Voda: Trieda 4 alebo lepSia, v zavislosti
od vonkajsej teploty.
(Rosny bod stlacenej vodnej pary
je odpor(cany aspon 10 °C pod
teplotou prostredia)

Olej: Trieda 5

akF

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 barov
200 litrov za min
1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?

0°C- 45 °Cv zavislosti od pouzitej kvapaliny

Vonkajsi zavit G 3/s
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 PozZiadavky na Cistotu oleja a

odporacania pre typovy rad THAP...E
Necdistoty a kiisky kovu v oleji mdzu sposobit
opotrebovanie trecich povrchov piestu, o by viedlo
k nadmernému Uniku oleja a trvalému poskodeniu
THAP...E.

Odporcana tistota oleja by mala spifiat alebo
prekracovat poziadavky normy
ISO 4406:1999 20/18/15.

Pouzivanie inych kvapalin a olejov, nez montaznych
a demontaznych kvapalin od spolo¢nosti SKF, mdze
sposobit’ kordziu alebo poskodenie trecich povrchov
piesta.

NemieSajte kvapaliny alebo oleje roznych znaciek.

Pouzite montaznu kvapalinu od SKF (LHMF 300)
pre montazne aplikacie medzi0°Ca35°Ca
pre demontazne aplikacie medzi 0 °C a 10 °C.

Pouzite demontaZnu kvapalinu od SKF (LHDF 900)
pre montazne aplikacie medzi 35 °Ca 45 °Ca
pre demontazne aplikacie medzi 10°C a 45 °C.

Maximalna povolena viskozita oleja pri prevadzkovej
teplote je 1 500 mm?s.

Pri montazi a demontaZi SKF OK Couplings pouziva

odpor(cany olej ako je uvedené v montaznom
navode pre Specifické spojky.
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3.3 Vykonnostné grafy

V nizsie uvedenych grafoch je znazorneny vztah
medzi tlakom oleja na vystupe (MPa) a prietokom

oleja (I/min).

Tlak oleja na vystupe je znazorneny na vertikalnej
osi. Prietok oleja je znazorneny na horizontalnej osi.
Grafy znazornuj( vykon THAP...E pri ¢innosti s

tlakom vzduchu 7 barov.
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4. Prevadzkové pokyny
1 Privod vzduchu 5  Vypustaci ventil
2 Privod oleja 6 Vzduchovy ventil
3 Vratny okruh oleja 7  Rukovat
4 Spojovacia vsuvka (predna koncovka velkosti G 3/s)
e Vzduchom pohanané Cerpadlo alebo vstrekovac e Ak sa pouziva THAP 300E alebo THAP 400E
oleja pripojte k obrobku. Pripojenie sa mdze v kombinacii s tlakovou hadicou:
vykonat' priamo alebo prostrednictvom pruznej Odstrante spojovaciu vsuvku (4) a nahrad'te
tlakovej hadice (pre THAP 030E a THAP 150E), ju vsuvkou THPN FM16G3/4. Maximalny
alebo vysokotlakovej hadice (pre THAP 300E utahovaci moment je 130 Nm.
a THAP 400E). Predni koncovku G 3/4 (4) Naskrutkujte prislusn( (300 MPa alebo
odmontujte, aby sa umoznilo pripojenie hadice. 400 MPa) hadicu na vsuvku THPN FM16G3/4.
e Ak sa pouziva THAP 030E alebo THAP 150E Maximalny utahovaci moment je 40 — 50 Nm.
v kombinacii s tlakovou hadicou: Na volny koniec hadice pripojte prislusnii
G 3/« pripojte ku vsuvke adaptéra (228027 E) rychlospojku (300 Mpa alebo 400 MPa).
G /4, maximalny utahovaci moment je Maximalny utahovaci moment je 40 — 50 Nm.
130 Nm. Pruzni tlakov( hadicu (729834) Namontujte ochranné zariadenie podla
pripojte ku vsuvke adaptéra. Pruzn( tlakovi pokynov v > Easti 4.1.
hadicu mdZete pripojit k aplikacii pomocou
vhodnej rychlospojky a vsuvky.
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Pre aplikacie so zavitom G1/4f pouzite 4.1 0chranné zariadenie

priloZend vsuvku THPN M16G1/4; Pri pripojeni vysokotlakovej hadice k THAP 300E
tlto vsuvku naskrutkujte do aplikacie. alebo THAP 400E musi byt pripojené ochranné
Pre aplikacie so zavitom G3/4f pouzite zariadenie (THAP E-PC2).

priloZend vsuvku THPN M16G3/4;

t(to vsuvku naskrutkujte do aplikacie.
Na koniec M16 naskrutkujte prislusn
rychlospojku (300 Mpa alebo 400 MPa).
Maximalny utahovaci moment je 40 — 50 Nm.
Spojte rychlospojku a vsuvku rychlospojky, aby
ste vytvorili konecné spojenie medzi hadicou a
aplikaciou.

NB: Ostatné vsuvky st dostupné ako
volné polozky. Pozri tabulku nizsie:

Oznacenie Opis

THPN M166G1/8 Vsuvka M16 vonkajsi zavit -
G 1/8 vonkajsi zavit

THPN M16G3/8 Vsuvka M16 vonkajsi zavit -
G 3/8 vonkajsi zavit

THPN M16G1/2 Vsuvka M16 vonkajsi zavit -
G 1/2 vonkajsi zavit

e Uzatvorte vzduchovy ventil (6) a vzduchov(
hadicu pripojte k privodu vzduchu (1).

e Hadice pripojte k privodu oleja (2) a k vratnému
okruhu oleja (3).

e \olné konce olejovych hadic vloZte do zasobnika
oleja. Dbajte na to, aby koniec nasavacej hadice
oleja bol Uplne ponoreny v oleji.

e Presvedcte sa, ze vypUstaci ventil (5) je
otvoreny. Cinnost THAP...E spustite otvorenim
ventilu vzduchu (6). THAP..E udrZiavajte v
¢innosti, az pokial v hadici vratného okruhu
oleja nie su vidite[né Ziadne vzduchoveé
bubliny (3).

e Dodavka oleja sa spusti zatvorenim
vypUstacieho ventilu (5).

POZNAMKA:Olej mdZe cirkulovat cez hadicu
vratného okruhu aj pri zatvorenom vypUstacom
ventile.

e Akje THAP..E pripojené k (vysoko) tlakovej
hadici, z hadice musi byt odstraneny vzduch.
Casto sa to da dosiahnut jemnym uvolnenim
spoja hadice k aplikacii, az pokial sa neobjavi
olej bez vzduchu. Po odvzdusneni hadice spoj
dotiahnite.

o Cinnost THAP...E ukoncite otvorenim
vypUstacieho ventilu (5) aby sa uvolnil tlak oleja
a naslednym uzatvorenim ventilu vzduchu (6)
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)
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5. Pripojenie manometra

Na pripojenie manometra k vzduchom pohananému

Cerpadlu alebo vstrekovacu oleja:

e Odmontujte zatku otvoru pre manometer.

e Manometer pevne zaskrutkujte do zostavy
pripojenia G /2.

UPOZORNENIE:Konektor B, znazorneny na
tychto dvoch obrazkoch, ma lavy zavit!

e Spojovaciu zostavu upravte tak, aby medzi
konektormi A a B bola medzera priblizne 1 mm.

e  Kompletni zostavu vratane konektorov A, B
a manometra zaskrutkujte do telesa cerpadla
alebo vstrekovaca.

e Pocas instalacie dodrZiavajte medzeru 1 mm.

e Ked bude konektor A takmer dotiahnuty,
manometer natocte do spravnej polohy.

e Konektor A dotiahnite na doraz.

e  Konektor B nedotahujte.
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6. Supravy THAP

Supravy THAP sa skladaji z komponentov
uvedenych v tabulke nizsie.

Oznacenie
THAP 030E/SK1

Obsah stpravy

1 x THAP 030E

1 x 228027 E

1 x 729834

1 x729831A

1 x 729832 A
POZNAMKA: Manometer nie je siastou sipravy.

Vzduchom pohanané olejové cerpadlo
Vsuvka adaptéra

Pruzna tlakova hadica

Spojka

Vsuvka

Pouzite manometer 1077587, 0 — 100 MPa, dodavany samostatne.

Oznacenie
THAP 150E/SK1

Obsah stpravy
1 x THAP 150E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A
1 x 1077589

Oznacenie
THAP 300E/K10

Obsah supravy

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Oznacenie
THAP 400E/K10

Obsah stpravy

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4
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Vzduchom pohanané olejové cerpadlo
Vsuvka adaptéra

Pruzna tlakova hadica

Spojka

Vsuvka

Manometer 0 — 300 MPa

Vzduchom pohanany vstrekovac oleja

Manometer oleja O — 400 MPa

Vsuvka M16f G3/4m

300MPa hadica 2m M16 x 1,5 vonkajsi zavit
Rychlospojka 300 MPa

Rychlospojovacia vsuvka 300 MPa — VOLNA POLOZKA
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G3/4 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G1/4 vonkajsi zavit

Vzduchom pohanany vstrekovac oleja

Vstrekovac oleja O — 400 MPa

Vsuvka M16f G3/4m

400 MPa hadica 2m M16 x 1,5 vonkajsi zavit
Rychlospojka 400 MPa

Rychlospojovacia vsuvka 400 MPa — VOLNA POLOZKA
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G3/4 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G1/4 vonkajsi zavit
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7. Udrzba 8. Skladovanie

e Pravidelne Cistite nasavaci filter oleja (nachddza ~ Suché miesto bez prachu, skladovanie v dobre

sa oproti pripojky pre vstup oleja). vetranej suchej miestnosti

¢ Dbajte na Cistotu oleja. Kontaminanty sposobia e  Skladovatelnost: max. 36 mesiacov
vazne opotrebovanie a napokon poruchu e Relativna vlhkost: < 65 %
Cerpadla. e Teplota skladovania: +10 ... +40 °C

e Dbajte na to, aby dodavany vzduch bol Cisty ¢ Nevystavujte priamemu slnecnému svetlu alebo
a suchy. Nefiltrovany dodavany vzduch moze UV Ziareniu
sposobit vynechavanie alebo zastavenie e Chrante pred zdrojmi tepla alebo chladu v
vzduchového motora. blizkosti zariadenia

e Spolo¢nost’ SKF odportca pouzivat montaznu
kvapalinu LHMF 300 a demontasnu kvapalinu 2+ Preprava

LHDF 900 od SKF. Preprava vyrobkov sa uskutocnuje v kontajneri
e Maximalna doba skladovania zavisi od vyrobcu véetkymi dopravnymi prostriedkami na
podmienok skladovania. Odportcané podmienky — akikolvek vzdialenost.
skladovania st v prostredi s izbovou teplotou Viyrobky musia byt zabalené v nadobach,
a suchym vzduchom. kontajneroch a inych komponentoch a materialoch,
e Pripriprave na uskladnenie kvapnite do privodu  ktoré chrania vyrobok pred poskodenim a stratou,
vzduchu cerpadla niekolko kvapiek oleja pre aby bola zaistena ich bezpecnost pocas prepravy,
vzduchové motory. prekladania a skladovania.

THAP...E pripojte k dodavanému vzduchu a
pomaly vykonajte niekolko zdvihov. Rosny bod
stlacenej vodnej pary v pouZitom vzduchu ma
byt aspon o 10 °C pod teplotou prostredia,

v ktorom bude Cerpadlo skladované.
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10.Nahradneé diely

Vsetky typy THAP...E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Vsuvky
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Oznacenie
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9

THAP E-11
THAP E-12

Oznacenie
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Oznacenie
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Oznacenie
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznacenie
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznacenie

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Opis

Prepravny box (prazdny) na THAP a TMJL
Suprava hadic

Zostava vzduchového ventilu

Blok privodu vzduchu

Zostava vzduchového motora

Blok privodu oleja

Zostava vypustacieho ventila
Zostava spojovacej vsuvky

Zostava zatky otvoru pre manometer
(manometer nie je sicastou)
Rukovat

Opis
Zostava olejového Cerpadla
Slprava na opravy

Opis
Zostava olejového Cerpadla
Slprava na opravy

Opis

Zostava vstrekovaca oleja
Slprava na opravy
Ochranné zariadenie

Opis
Slprava na opravy
Ochranné zariadenie

Opis

Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G 1/4 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G 3/4 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G 1/8 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G 3/8 vonkajsi zavit
Vsuvka M16 vonkajsi zavit — G 1/2 vonkajsi zavit
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11.Navod na rieSenie problémov

PretoZe olej a hydraulika pod vysokym tlakom
vytvaraju potencialne bezpe¢nostné riziko, pred
demontazou akejkolvek Casti od THAP...E odpojte
hadicu privodu vzduchu.

11.1 Vzduchovy motor

Ak vzduchovy motor vynechava alebo sa zastavi:

e Uistite sa, Ze privod vzduchu je spravne
namontovany.

e Uistite sa, Ze ventil vzduchu je otvoreny.

e 70 vzduchového motora odmontujte
odvzdusnovaciu zatku. Na kontrolu, ¢i ventil
vzduchu nie je upchaty, pouZite kombinacky.

e Do ventilu vzduchu a vsuvky vzduchu vstreknite
trochu penetracného maziva.

e THAP..E znovu zloZte a uvedte do ¢innosti
(> East’ 4, ,Prevddzkové pokyny”).

Ak je vzduchovy motor nadmerne hluény a unika
z neho vzduch, tak tlak vzduchu dodavaného do
THAP...E je prilis vysoky. Zabudovany obmedzovac
vzduchu neumoznuje pouzit tlak vzduchu nad

7 barov. Tlak vzduchu znizte na 7 barov.

Pouzitie tlaku vzduchu nad 7 barov znamena
plytvanie stlaenym vzduchom.

11.2 Olejové Cerpadlo alebo vstrekovaé
Ak THAP...E nevytvori alebo neudrzi tlak oleja:
e Utiahnite vypUstaci ventil.

e Skontrolujte, ¢i neunika olej.

Ak z THAP...E unika olej:

e Akolej unika v prednej Casti, pravdepodobne
dostatocne netesni spoj prednej koncovky
alebo manometra. Interné kanaly pre unikajici
olej zabezpecuj(, aby v pripade nespravneho
dotiahnutia prednej koncovky alebo manometra
nedoslo k ohrozeniu pouzivatela olejom pod
vysokym tlakom.

e Ak spoj netesni, skontrolujte neporusenost
protilahlych trecich povrchov.

Vymerite véetky poskodené diely.

e Ak protilahlé trecie povrchy nie st poSkodene,

dotiahnite spoj.

Ak olejové Cerpadlo alebo vstrekovac po vykonani

tychto krokov nefunguje, vratte ho autorizovanému
servisnému stredisku SKF.
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Ak po vykonani tychto krokov vzduchovy motor
nefunguje, erpadlo vratte autorizovanému
servisnému stredisku SKF.

Na obsah tejto publikacie ma autorské prava vydavatel a

bez jeho predchadzajiceho pisomného stihlasu sa nesmie
reprodukovat’ (ani vynatky z nej). Na zabezpecenie presnosti
informacii uvedenych v tejto publikacii sme vynaloZili maximalne
Gsilie, avsak za Ziadnu priamu, nepriamu, ani naslednu stratu

Ci Skodu, vyplyvajlcu z pouZitia tychto informacii, nenesieme
Ziadnu zodpovednost..
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NAJPREJ PREBERITE
Varnostni ukrepi

Ta navodila za uporabo preberite v celoti.
Upostevajte vse varnostne ukrepe, da preprecite
poskodbe in materialno Skodo med uporabo opreme.
Druzba SKF ne more biti odgovorna za $kodo ali
poskodbe, ki bi nastale zaradi nevarne uporabe
izdelka, pomanjkljivega vzdrzevanja ali nepravilne
uporabe opreme. Ce ste negotovi glede Cesar koli v
zvezi z uporabo opreme, se obrnite na SKF.

Neupostevanje naslednjih navodil lahko privede do

Skode na opremi ali telesnih poSkodb.

e Poskrbite, da bo opremo uporabljalo samo
kompetentno osebje.

e  Priuporabi te opreme imejte ustrezno osebno
zasitno opremo kot je zasCitna obutev, zascitne
rokavice in zas(ita za oci.

* Pred vsako uporabo skrbno preglejte opremo
in vse dodatke.

o Ne uporabljajte poskodovanih komponent in
ne spreminjajte opreme.

o Uporabljajte priporocena Cista hidravlitna olja
(SKF LHMF 300, LHDF 900 ali podobna).

e 7a tlacni medij ne uporabljajte glicerina ali
teko¢in na vodni osnovi. Posledica je lahko
poskodba ali pred¢asna obraba opreme.

e QOpremo povezite z dotokom Cistega in suhega
zraka.

o Ne prekoradite najvedjega dovoljenega zracnega
tlaka 7 barov.

e QOpreme ne uporabljajte pri hidravlicnem tlaku, ki
presega navedeni najvedji dovoljeni tlak.

e Ne uporabljajte dodatkov, ki imajo nazivni tlak
nizji od najvisjega tlaka crpalke na zracni pogon
ali vbrizgalnika olja.

¢ Na tesnilnih povrsinah ne uporabljajte podlozk.

¢ Kadar je mogoce, uporabljajte merilnik tlaka za
spremljanje tlaka na izhodu olja.

e Preden vzpostavite tlak v hidravlicnem sistemu,
se prepricajte, da je bil iz njega odstranjen ves
zrak.
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Preprecite, da bi se obdelovanec (npr. lezaj,
zobnik ali podoben predmet) ob nenadni
sprostitvi tlaka silovito premaknil z mesta (npr.
tako, da uporabite zadrzevalno matico).

Ne rokujte s cevmi pod (visokim) tlakom ali
visokotlacnimi cevmi.

Olje pod tlakom lahko predre koZo in povzrodi
resne poskodbe. Ce pride do vbrizganja olja pod
kozo, takoj poiscite zdravnisko pomoc.

Ne uporabljajte poskodovanih cevi pod (visokim)
tlakom ali poskodovanih visokotlacnih cevi.

Pri povezovanju cevi se izogibajte ostrih zavojev
in pregibov. Ostri zavoji in pregibi namrec
povzrocijo notranje poskodbe cevi, zaradi katerih
pride do predcasne okvare. Dodajanje pritiska na
poskodovano cev lahko povzroci njeno predrtje.
Ne uporabljajte cevi pod (visokim) tlakom,
katerim je potekel naveden rok uporabe.

Ne povezujte cevi pod (visokim) tlakom s ¢rpalko
THAP 300E ali 400E, ne da bi pri tem uporabili
prilozeno zascitno napravo.

Ne prekoracite najvecjih navorov privijanja,
navedenih v teh navodilih za uporabo.

Ne uporabljajte umazanih sesalnih in povratnih
cevi za olje. To lahko povzrodi kontaminacijo
posode za olje, kar vodi v predcasno obrabo in
okvaro opreme.

Opreme ne dvigujte za cevi, visokotlacne cevi ali
spoje.

Vedno uporabljajte rocaj za nosnjo.

Med uporabo ne puscajte opreme brez nadzora.
Ravnajte se po lokalnih varnostnih predpisih.
Opremo naj servisira usposobljen hidravlicni
tehnik ali servisni center SKF.

Obrabljene ali poskodovane dele zamenjajte

z originalnimi deli SKF.
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Izjava ES o skladnosti
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Nizozemska, izjavljamo pod lastno odgovornostjo, da
izdelki, opisani v teh navodilih za uporabo, ustrezajo
pogojem naslednje Direktive:

DIREKTIVA O STROJIH 2006/42/ES

in da so skladni z naslednjimi standardi:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nizozemska, April 2023

==

Guillaume Dubois
Vodja kvalitete in skladnosti

C€

1. Namen

1.1 Crpalki na zraéni pogon THAP 030E in
THAP 150E

érpalka THAP 030E je zasnovana za zagotavljanje

izhodnega tlaka olja 30 MPa.

ffrpalka THAP 150E je zasnovana za zagotavljanje

izhodnega tlaka olja 150 MPa.

Primerni sta za aplikacije, kot sta privijanje vijakov

in vzpostavljanje tlaka v velikih hidravlicnih maticah,

odvisno od potrebnega najvisjega tlaka olja.

V primerjavi z ro¢nimi ¢rpalkami lahko Crpalke na

zra¢ni pogon prihranijo mnogo ¢asa in napora.

1.2 Vbrizgalnika olja na zracni pogon
THAP 300E in THAP 400E

Vbrizgalnik olja THAP 300E je zasnovan za
zagotavljanje izhodnega tlaka olja 300 MPa
Vbrizgalnik olja THAP 400E je zasnovan za
zagotavljanje izhodnega tlaka olja 400 MPa.
Vbrizgalnika sta Se posebej primerna za montazo
in demontazo velikih tlacnih zglobov, odvisno od
potrebnega najvisjega tlaka olja. To zajema aplikacije,
kot so OK-sklopke SKF, vztrajniki, zobniki, kolesa
tirnih vozil in impelerji. V primerjavi z rocnimi
vbrizgalniki lahko vbrizgalniki na zracni pogon
prihranijo mnogo ¢asa in napora.
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2. Opis

Izdelki THAP serije E zajemajo Crpalke ali
vbrizgalnike za olje, ki jih poganja zracni motor.
Njihov notranji zracni tlak, ki je omejen na 7 barov,
se uporablja za vzpostavljanje visokega tlaka olja.
Izdelki THAP serije E so ob dobavi Ze pripravljeni
na uporabo. Dobavljeni so v Skatli za transport

ter vkljucujejo sesalne in povratne cevi s spojkami
za hiter priklop. Opremljeni so z moskim G /4
sprednjim prikljuckom, ki se privije neposredno v
obdelovanec.

Mogoce jih je uporabljati tudi v kombinaciji z
ustreznimi hidravli¢nimi pripomocki SKF. Popolni
kompleti, sestavljeni iz Crpalke ali vbrizgalnika za olje
na zracni pogon, se prikazani v - poglavju 6.
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3. Tehnicni podatki

THAP 030E
30 MPa
1:50

Nazivni hidravlicni tlak
Tlacno razmerje
Delovni zracni tlak
Poraba zraka
Prostornina/gib 10 cm®
Delovna temperatura

Izhod za olje*

Dolzina 350 mm
Visina

Sirina

Masa 11,5 kg

Odstranljivo, kar omogoca namestitev
tlacnih cevi (THAP 030E in THAP 150E) in
visokotlacnih cevi (THAP 300E in THAP 400E)

na blok izhoda za olje, > poglavje 4 za vec
informacij.

3.1 Najnizja priporocena kakovost zraka za
THAP serije E

Kakovost zraka mora izpolnjevati najmanj naslednje

pogoje:

ISO 8573.1:2001 Stisnjen zrak -- 1. del:

Onesnazevala in razredi Cistosti.

Trdni delci:
Voda:

razred 5

razred 4 ali bolj3i, odvisno od
temperature okolja.
(Priporoceno je rosisce parnega
tlaka vode vsaj 10 °C pod
temperaturo okolja.)

Olje: razred 5

350 SL

0°C-

THAP 150E THAP 300E THAP 400E
150 MPa 300 MPa 400 MPa
1:250 1:500 1:667

7 barov

200 litrov na minuto
1,92 cm? 0,83 cm?® 0,64 cm?
45 °C, odvisno od uporabljene tekocine
G /4, moski
405 mm
202 mm
171 mm
13 kg

3.2 Zahteve in priporodila glede Cistosti olja
za THAP serije E

Umazanija in kovinski delci v olju lahko povzrocijo

obrabo sti¢nih povrsin bata, kar privede do

prekomernega puscanja olja in trajnih poskodb

THAP serije E.

Priporocena Cistost olja naj izpolnjuje ali presega
zahteve IS0 4406:1999 20/18/15.

Uporaba tekocin in olj, ki niso tekoCine za montazo
in demontazo proizvajalca SKF, lahko povzrodijo
korozijo in/ali poskodbe sti¢nih povrsin bata.

Ne mesajte tekocin ali olj razlicnih proizvajalcev.

Uporabljajte tekocino za montazo SKF (LHMF 300)
za montazo pri temperaturi med 0 °C in 35 °C ter
za demontazo pri temperaturi med 0 °C in 10 °C.

Uporabljajte tekocino za demontazo SKF (LHDF 900)
za montazo pri temperaturi med 35 °Cin 45 °C ter
za demontazo pri temperaturi med 10°C in 45 °C.

Najvecja dovoljena viskoznost olja pri delovni
temperaturi je 1.500 mm?/s.

Pri montazi ali demontazi SKF OK sklopke

uporabljajte vedno olje, ki ga priporocamo v
navodilih za montaZo za specificno sklopko.
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3.3 Grafikoni delovanja

Spodniji grafikoni prikazujejo odnos med tlakom olja
na izhodu (MPa) ter pretokom olja (I/min).

Tlak olja na izhodu je prikazan na navpicni osi.
Pretok olja na izhodu je prikazan na vodoravni osi.
Grafikon prikazuje delovanje THAP serije E med
obratovanjem pri zratnem tlaku 7 barov.
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4. Navodila za uporabo
1 povezava za zrak 5  razbremenilni ventil
2 dovod olja 6 zralni ventil
3 vracanje olja 7  rocaj za nosnjo
4 vezna mazalka (spredniji prikljucek velikosti G 3/4)

Crpalko ali vbrizgalnik za olje na zra¢ni pogon
poveZite z obdelovancem. Povezava je lahko
neposredna ali prek prozne tlacne cevi

(za THAP 030E in THAP 150E) oziroma
visokotlacne cevi (za THAP 300E in

THAP 400E). Ce Zelite povezati cev, odstranite
spredniji prikljucek G 3/4 (4).

Ce THAP 030E ali THAP 150E uporabljate v
kombinaciji s tlaéno cevjo:

Namestite G 3/« na G %/« adaptersko mazalko
(228027 E), pri cemer naj bo najvisji navor
privijanja 130 Nm. PoveZite prozno tlacno cev
(729834) z adaptersko mazalko. Prozno tlatno
cev je mogoce povezati z aplikacijo prek ustrezne
spojke za hiter priklop in mazalke.

akF

Ce THAP 300E ali THAP 400E uporabljate v
kombinaciji z visokotlacno cevjo:

Odstranite vezno mazalko (4) in jo zamenjajte
z mazalko THPN FM16G3/4. Najvisji navor
privijanja je 130 Nm.

Na mazalko THPN FM16G3/4 privijte ustrezno
(300 MPa ali 400 MPa) cev. Najvisji navor
privijanja je 40- 50 Nm.

Na prosti konec cevi poveZite ustrezno

(300 MPa ali 400 MPa) hitro vezno spojko.
Namestite zaS¢itno napravo, kot je prikazano v
razdelku > poglavje 4.1.
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Za naprave z navojem G1/4f uporabite 4.1Zas¢itna naprava

priloZzeno mazalko THPN M16G1/4; Zasditno napravo (THAP E-PC2) je treba namestiti,
to mazalko privijte v napravo. Ce povezujete visokotlacno cev s THAP 300E ali

Za naprave z navojem G3/4f uporabite THAP 400E.

priloZzeno mazalko THPN M16G3/4;

to mazalko privijte v napravo.
Na konec M16 privijte ustrezno (300 MPa

ali 400 MPa) hitro vezno spojko.

hitro vezno spojko in hitro vezno mazalko, da
zakljucite povezavo med cevjo in napravo.

Opomba: Druge mazalke so na voljo kot
nepritrjeni elementi. Glejte spodnjo tabelo:

Oznaka Opis

THPN M16G1/8 Mazalka M16, moski — G 1/8 moski
THPN M16G3/8  Mazalka M16, moski — G 3/8 moski
THPN M16G1/2  Mazalka M16, moski — G 1/2 moski

e Zaprite zracni ventil (6) in poveZite cev za zrak s
prikljuckom za zrak (1).

e Povezite cevi z dovodom olja (2) in odprtino za
vracanje olja (3).

e Prosta konca cevi za olje vstavite v posodo za
olje. Poskrbite, da bo konec sesalne cevi za olje
povsem potopljen v olje.

e Prepricajte se, da je razbremenilni ventil (5)
odprt. Za zagon THAP serije E odprite zracni
ventil (6). Nato THAP serije E pustite delovati,
dokler v cevi za vracanje olja (3) ni vec vidnih
zracnih mehurckov.

e 7azacetek dovajanja olja zaprite razbremenilni
ventil (5).
0P OMBA:Olje lahko tece po cevi za vracanje
olja, tudi ko je razbremenilni ventil zaprt.

o (e je THAP serije E povezan s cevjo pod
(visokim) tlakom, je treba iz nje odstraniti zrak.
To je pogosto mogoce narediti tako, da rahlo
popustite povezavo cevi z aplikacijo in pocakate,
da iz nje pritece olje brez zraka. Po odzracevanju
cevi ponovno zatesnite povezavo.

e 7Za zaustavitev THAP serije E odprite
razbremenilni ventil (5) in sprostite tlak olja,
nato pa zaprite zracni ventil (6).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Namestitev merilnika tlaka

Za namestitev merilnika tlaka na ¢rpalko ali

vbrizgalnik za olje na zra¢ni pogon:

e Qdstranite Cep merilne odprtine.

e Merilnik tlaka trdno privijte v prikljucni sestav
G .

POZOR:Prikljucek B, ki je prikazan na naslednjih
dveh ilustracijah, ima levi navoj!

e Prilagodite prikljucni sestav tako, da med
priklju¢koma A in B ostane Spranja sirine
priblizno 1 mm.

e Privite celotni sklop (vkljucno zA, B in
merilnikom tlaka) v ohigje ¢rpalke oziroma
vbrizgalnika.

e Med namescanjem ohranite Spranjo Sirine
1 mm.

e Ko je prikljucek A skoraj zatesnjen, obrnite
merilnik tlaka v pravilen poloZaj.

e Do konca privijte prikljucek A.

e Prikljucka B ne privijajte.
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6. Kompleti THAP

Komplet THAP je sestavljen iz komponent, ki so
prikazane v spodnji preglednici.

Oznaka Vsebina kompleta
THAP 030E/SK1 1 x THAP 030E
1x 228027 E
1x 729834
1x729831A
1x729832A
OPOMBA: Merilnik tlaka ni priloZen.

Erpalka za olje na zracni pogon
Adapterska mazalka

Prozna tlacna cev

Spojka

Mazalka

Uporabite merilnik tlaka 1077587, 0 — 100 MPa, ki je na voljo loceno.

Oznaka Vsebina kompleta
THAP 150E/SK1 1 x THAP 150E
1x 228027 E
1x 729834
1x729831A
1x729832A
1 x 1077589

Oznaka Vsebina kompleta
THAP 300E/K10 1 x THAP 300E
1 x1077589/3
1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2
1 x THPC 300-1
1 x THPN 300-1
1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M16G1/4

Oznaka Vsebina kompleta
THAP 400E/K10 1 x THAP 400E
1 x1077589/3
1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1
1 x THPN 400-1
1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

akF

Erpalka za olje na zracni pogon
Adapterska mazalka

Prozna tlacna cev

Spojka

Mazalka

Merilnik tlaka 0 — 300 MPa

Vbrizgalnik za olje na zracni pogon

Merilnik tlaka O — 400 MPa

Nastavek M16f G3/4m

300 MPa cev 2 m M16 x 1.5 moski

Hitra vezna spojka 300 MPa

Mazalka hitre spojke 300 MPa — NEPRITRJEN ELEMENT
Mazalka M16, moski — G 3/4 moski

Mazalka M16, moski — G 1/4 moski

Vbrizgalnik za olje na zracni pogon

Merilnik tlaka O — 400 MPa

Mazalka M16f G3/4m

400 MPa cev 2 m M16 x 1.5 moski

Hitra vezna spojka 400 MPa

Mazalka hitre spojke 400 MPa — NEPRITRJEN ELEMENT
Mazalka M16, moski — G 3/4 moski

Mazalka M16, moski — G 1/4 moski
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. VzdrZevanje

Redno Cistite sesalni filter za olje (lezi nasproti
povezave za dovod olja).

Poskrbite, da bo olje Cisto. Onesnazevala
povzrocijo mocno obrabo in nazadnje okvaro
Crpalke.

Poskrbite, da bo napravo dotekal ¢ist in suh
zrak.

Dovod nefiltriranega zraka lahko povzroci izgubo
hitrosti ali zaustavitev zratnega motorja.

SKF priporoca uporabo tekocine za montazo
SKF LHMF 300 in tekoCine za demontazo

SKF LHDF 900.

Najdaljsi cas skladiscenja je odvisen od pogojev
skladis¢enja. Priporocena pogoja skladis¢enja
sta sobna temperatura in suho ozradje.

Za pripravo za skladis¢enje v odprtino za dovod
zraka na crpalki kanite nekaj kapljic olja za
zralni motor.

Priklopite dovod zraka, THAP serije E pa naj
prvih nekaj gibov deluje pocasi. Uporabljeni zrak
naj ima rosisce parnega tlaka vode vsaj 10 °C
pod temperaturo okolja, v katerem bo ¢rpalka
skladiscena.
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8. Skladiscenje
Suho mesto brez prahu, shranjevanje v dobro
prezratevanem suhem prostoru
e Rok uporabnosti: max. 36 mesecev
e Relativna vlaznost: < 65 %
e  Temperatura skladisCenja: +10... +40° C
e Brez neposredne soncne svetlobe ali
UV -sevanja
e Zas(ita pred bliznjimi viri toplote ali mraza

9. Prevoz

Prevoz izdelkov poteka v zabajnikih proizvajalca z
vsemi prevoznimi sredstvi na kateri koli razdalji.
Izdelke je treba pakirati v zabojnike, posode in
druge sestavne dele ter materiale, ki SCitijo izdelek
pred poskodbami in izgubo, da se zagotovi njihova
varnost med prevozom, pretovarjanjem, prevozom
in skladiscenjem.
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10.Rezervni deli

Vsi tipi THAP serije E

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Mazalke

akF

Oznaka
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Oznaka
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Oznaka
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Oznaka

THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznaka
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Oznaka

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Opis

Kovcek orodja (prazen) za THAP in TMJL
Komplet cevi

Sestav zraCnega ventila

Blok za dovod zraka

Sestav zracnega motorja

Blok za dovod olja

Sestav razbremenilnega ventila

Sestav vezne mazalke

Sestav cepa merilne odprtine (merilnik ni priloZen)

Rocaj za nosnjo

Opis
Sestav crpalke za olje
Komplet za popravilo

Opis
Sestav Crpalke za olje
Komplet za popravilo

Opis

Sestav vbrizgalnika za olje
Komplet za popravilo
Zaslitna naprava

Opis
Komplet za popravilo
Zas(itna naprava

Opis

Mazalka M16, moski — G 1/4 moski
Mazalka M16, moski — G 3/4 moski
Mazalka M16, moski — G 1/8 moski
Mazalka M16, moski — G 3/8 moski
Mazalka M16, moski — G 1/2 moski
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11.Vodnik za odpravljanje tezav

Ker visokotlacno olje in hidravlika predstavljata
mozno tveganje za varnost, vedno odklopite cev za
dovod zraka, preden odstranite kateri koli del
THAP serije E.

11.1 Zraéni motor

Ce zraéni motor izgubi hitrost ali se ustavi:

e Prepricajte se, da je povezava za zrak pravilno
namescena.

e Prepricajte se, da je zracni ventil odprt.

e Qdstranite Cep za odzracevanje iz zratnega
motorja. S kles¢ami preverite, ali je zracni ventil
zataknjen.

e Na zracni ventil in v zraéno mazalko nanesite
nekaj globinskega maziva v prsilu.

e Ponovno sestavile in poZenite THAP serije E
(> poglavje 4, “Navodila za uporabo”).

Ce je zra¢ni motor pretirano glasen in iz njega

uhaja zrak, je tlak zraka, ki doteka v THAP serije E,
previsok. Vigrajeni omejevalnik zraka preprecuje
uporabo zracnega tlaka, visjega od 7 barov. ZniZajte
zrani tlak na 7 barov.

Ce uporabljate zra&ni tlak, viji od 7 barov, prihaja do
izgube stisnjenega zraka.

11.2 Crpalka ali vbrizgalnik za olje

Ce THAP serije E ne vzpostavi ali vzdrzuje tlaka olja:
e  Zatesnite razbremenilni ventil.
e Preverite, ali kje izteka olje.

Ce iz THAP serije E izteka olje:

o (e olje izteka iz obmodja sprednje noge, sprednji
prikljucek ali povezava merilnika tlaka verjetno
nista dovolj privita. Notranji kanali za iztekanje
olja pomagajo preprediti, da bi hil uporabnik
izpostavljen olju pod visokim tlakom, ¢e bi
sprednji prikljucek ali merilnik tlaka ne bila
ustrezno privita.

o (e pri povezavi prihaja do uhajanja,
se prepricajte, da sticne povrsine niso
poskodovane.

Zamenjajte poskodovane dele.

o (e stitne povréine niso pogkodovane, tesneje

privijte povezavo.

Ce potem, ko ste opravili navedene korake, Crpalka

ali vbrizgalnik za olje Se vedno ne delujeta, ju vrnite
v pooblasceni servisni center SKF.

akF

zracni motor Se vedno ne deluje, vrnite ¢rpalko v
pooblasceni servisni center SKF.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen
schriftlichen Genehmigung gestattet. Die Angaben in dieser
Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Uberprift. Trotzdem kann keine Haftung flr Verluste
oder Schaden irgendwelcher Art Gbernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.
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LAS DETTA FORST
Sakerhetsforeskrifter

Las igenom hela den har bruksanvisningen. Fol; alla
sakerhetsforeskrifter for att undvika personskador
eller skador pa egendom nar utrustningen anvands.
SKF kan inte hallas ansvarig for personskador eller
skador pa egendom pa grund av att produkten
anvands pa ett felaktigt satt, att underhall inte utfors
eller att utrustningen anvands felaktigt. Om det finns
tveksamheter om hur utrustningen skall anvandas,
kontakta SKF.

Om inte foljande sakerhetsforeskrifter foljs, finns risk

for personskador och skador pa utrustningen.

e  Setill att utrustningen endast anvands av
kompetent personal.

e Anvand erforderlig personlig skyddsutrustning
s& som Skyddsglas6gon, skyddshandskar och
skyddskor vid drift av utrustningen.

e Kontrollera utrustningen och alla tillbehor
noggrant innan de anvands.

e Anvand inte skadade komponenter och gor inga
andringar i utrustningen.

e Anvand rena, rekommenderade hydrauloljor
(SKF LHMF 300, LHDF 900 eller liknande).

e Anvand inte glycerin eller vattenbaserade
vatskor som tryckmedium. Det kan leda till okat
slitage eller skador pa utrustningen.

e Anslut ren och torr lufttillforsel till utrustningen.

o (Overskrid inte hogsta tilldtna lufttryck pd 7 bar.

e Anvand inte utrustningen over angivet maximalt
hydraultryck.

e Anvand inte tillbehor avsedda for ett lagre
tryck an den tryckluftsdrivna pumpens eller
oljeinjektorns maximala tryck.

e Anvand inte brickor pa tatningsytor.

e Anvand en manometer for att dvervaka trycket
vid oljeutloppet dar det ar mojligt.

e Setill att all luft har avlagsnats fran
hydraulsystemet innan det trycksatts.
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Forhindra att arbetsstycket (t.ex. lager, kugghjul
eller liknande) kan slungas ut valdsamt om
trycket plotsligt skulle forsvinna (t.ex. med hjalp
av en ldsmutter).

Hantera inte trycksatta hogtrycksslangar eller
hogtrycksror.

Olja under tryck kan tranga igenom huden

och orsaka allvarliga skador. Om olja tranger

in under huden skall du uppsoka lakarvard
omedelbart.

Anvand inte skadade hogtrycksslangar eller
hogtrycksror. Undvik att slangarna och roren
bojs kraftigt eller snor sig nar de ansluts. Det
kan skada slangarna och roren invandigt och
orsaka haverier i fortid. Om en skadad slang
eller ett skadat ror trycksatts kan det brista.
Anvand inte hogtrycksslangar eller hogtrycksror
vars utgangsdatum har passerat.

Anslut inte hogtrycksslangar eller hogtrycksror
till THAP 300E eller 400E utan att anvanda den
medfoljande skyddsanordningen.

Overskrid inte de maximala &tdragningsmoment
som anges i denna bruksanvisning.

Anvand inte smutsiga sug- och returoljeslangar.
Oljebehallaren kan fororenas, vilket kan leda till
att utrustningen slits ut eller havererar i fortid.
Lyft inte utrustningen i slangarna,
hogtrycksroren eller kopplingarna.

Anvand endast barhandtaget.

Lamna inte utrustningen utan uppsikt under
drift.

Folj lokala sakerhetsforeskrifter.

Lat utrustningen genomga service av

en kvalificerad hydraultekniker eller SKF
reparationscenter.

Ersatt slitna eller skadade delar med SKF
originaldelar.
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EC-forsakran om overensstammelse
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

Vi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Nederlanderna, forsakrar harmed pa eget ansvar att
de produkter som beskrivs i denna bruksanvisning
uppfyller kraven i foljande direktiv:
MASKINDIREKTIV 2006/42/EC

och uppfyller foljande standarder:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414

Houten, Nederlanderna, April 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€
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1. Anvandningsomrade

1.1 Tryckluftsdrivna pumpar THAP 030E
och THAP 150E

THAP 030E &r konstruerad for ett utgdende
oljetryck pa 30 MPa.

THAP 150E &r konstruerad for ett utgaende
oljetryck pa 150 MPa.

De kan, beroende pa vilket maximalt oljetryck som
kravs, anvandas for att dra at skruvar och trycksatta
stora hydrauliska muttrar.

Tryckluftsdrivna oljepumpar ger betydande
besparingar i fraga om tid och arbete jamfort med
handdrivna oljepumpar.

1.2 Tryckluftsdrivna oljeinjektorer THAP
300E och THAP 400E

THAP 300E &r konstruerad for ett utgadende
oljetryck pa 300 MPa.

THAP 400E &r konstruerad for ett utgdende
oljetryck pa 400 MPa.

De ar, beroende pa vilket maximalt oljetryck
som kravs, sarskilt lampade for montering och
demontering av stora tryckoljeforband. Detta
omfattar inbyggnader som SKF OK-kopplingar,
svanghjul, kugghjul, tdghjul och pumphjul.
Tryckluftsdrivna oljeinjektorer ger betydande
besparingar i fraga om tid och arbete jamfort med
handdrivna oljeinjektorer.

2. Beskrivning

Serien THAP ...E bestar av en oljepump eller
-injektor som drivs av en luftmotor med ett internt
lufttryck pa max. 7 bar som anvands for att
generera ett hogt oljetryck.

Serien THAP ...E ar fardig for anvandning

vid leverans. De levereras i en transportlada

och innehaller sug- och returslangar med
snabbkopplingar. De ar forsedda med en

G 3/s-nosdel med utvandig ganga, som skall skruvas
i direkt i arbetsstycket.

Alternativt kan de anvandas tillsammans med
lampliga hydrauliska tillbehdr fran SKF. Kompletta
satser med tryckluftsdriven oljepump eller -injektor
finns i > avsnitt 6.
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3. Tekniska data

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominellt hydraultryck 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Tryckforhallande 1:50 1:250 1:500 1:667
Lufttryck vid drift 7 bar
Luftforbrukning 200 liter per min.
Volym/slag 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
Driftstemperatur 0 - 45 °C beroende pa vilken vatska som anvands
Oljeutlopp* G 3/ utv.
Langd 350 mm 405 mm
Hajd 202 mm
Bredd 171 mm
Vikt 11.5 kg 13 kg

Kan demonteras for montering av tryckslangar
(THAP 030E och THAP 150E) och
hogtrycksslangar (THAP 300E och THAP 400E)
pa oljeutloppsblocket, - avsnitt 4 for mer
information.

3.1L4gsta rekommenderade luftkvaliteten
for serie THAP...E

Luftkvaliteten skall som lagst uppfylla foljande
villkor:

SS-1S0 8573-1:2001 Tryckluft — Del 1:
Fororeningar och renhetsklasser.

Klass 5

Klass 4 eller hogre beroende pa
omgivande temperatur.
(Vattendngans daggpunkt bor
vara minst 10 °C lagre an
omgivningstemperaturen)
Klass 5

Fasta partiklar:
Vatten:

Olja:
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3.2 Erforderlig och rekommenderad
renhetsniva for olja for THAP...E-serien

Smuts och metallpartiklar i oljan kan orsaka slitage
pa kolvens passningsytor, vilket leder till for stort
oljelackage och bestdende skador pd THAP...E.

Oljans rekommenderade renhetsniva skall minst
uppfylla 1SO 4406:1999 20/18/15.

Anvandning av andra vatskor eller oljor an SKFs
monterings- och demonteringsoljor kan orsaka
korrosion och/eller skador pa kolvens passningsytor.
Blanda inte vatskor eller oljor av olika marken.

Anvand SKF monteringsolja (LHMF 300)

for montering av inbyggnader mellan O °C och
35°Coch

for demontering av inbyggnader mellan O °C och
10°C.

Anvand SKF demonteringsolja (LHDF 900)

for montering av inbyggnader vid mellan 35 °C och
45 °Coch

for demontering av inbyggnader vid mellan 10 °C
och 45 °C.

Den hogsta tillatna oljeviskositeten vid
drifttemperatur ar 1 500 mm#/s.

Vid montering eller demontering av SKF OK-

koppling, anvand olja som rekommenderas i
monteringsinstruktionen.
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3.3 Prestandadiagram

| diagrammen nedan visas férhallandet mellan
utgdende oljetryck (MPa) och oljeflodet (I/min).

Det utgdende oljetrycket visas pa den vertikala
axeln. Oljeflodet visas pa den horisontella axeln.

| diagrammet visas prestandan for THAP...E vid drift
med ett lufttryck pa 7 bar.
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4. Driftsanvisningar

1  Luftanslutning
2 Oljeinlopp

3 Oljeretur

A

Anslutningsnippel (nosdel storlek G 3/4)

e Anslut den tryckluftsdrivna pumpen eller
oljeinjektorn till arbetsstycket. Anslutning
kan ske direkt eller via en flexibel tryckslang
(for THAP 030E och THAP 150E) eller en
hogtrycksslang (for THAP 300E och THAP
400E). Demontera G 3/4-nosdelen (4) sd att
slangen kan anslutas.

e Om du anvander THAP 030E eller
THAP 150E i kombination med en
hégtrycksslang: Montera en G ¥/:- till G
/4-anslutningsnippel (228027 E) med ett
maximalt atdragningsmoment pa 130 Nm.
Anslut den flexibla tryckslangen (729834) till
anslutningsnippeln. Den flexibla tryckslangen
kan anslutas till inbyggnaden med hjalp av en
lamplig snabbkoppling och nippel.
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5
6
7

Aterstrb’mningsventil
Luftventil
Barhandtag

400E i kombination med en hogtrycksslang:
Ta bort anslutningsnippeln (4) och byt ut

den mot nippel THPN FM16G3/4. Maximalt
atdragningsmoment ar 130 Nm.

Skruva fast en lamplig (300 MPa eller 400 MPa)
slang pa nippel THPN FM16G3/4. Maximalt
atdragningsmoment ar 40-50 Nm.

Anslut en [amplig (300 MPa eller 400 MPa)
snabbkoppling i slangens fria ande. Maximalt
atdragningsmoment ar 40-50 Nm.

Montera skyddsanordningen sasom visas i

- avsnitt 4.1.
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| inbyggnader med G1/4f-génga anvands den 4.1 Skyddsanordning

medféljande nippeln THPN M16G1/4. En skyddsanordning (THAP E-PC2) ska monteras
Skruva fast denna nippel. nar en hogtrycksslang ansluts till THAP 300E eller
| inbyggnader med G3/4f-ganga anvands den THAP 400E.

medféljande nippeln THPN M16G3/4.
Skruva fast denna nippel.
Skruva fast en lamplig (300 MPa eller 400 MPa)
snabbkoppling i M16-anden.

Maximalt atdragningsmoment ar 40-50 Nm.
Uppratta den sista anslutningen mellan slangen
och inbyggnaden genom att koppla samman
snabbkopplingen och snabbkopplingsnippeln.

Obs! Andra nipplar finns som fristaende artiklar.
Se tabellen nedan:

Beteckning Beskrivning
THPN M16G1/8 Nippel M16 ytterganga —
G 1/8 ytterganga

THPN M16G3/8 Nippel M16 ytterganga —
G 3/8 ytterganga

THPN M16G1/2 Nippel M16 ytterganga —
G 1/2 ytterganga

e Stang luftventilen (6) och anslut luftslangen till
luftanslutningen (1).

e Anslut slangarna till oljeinloppet (2) och
oljereturen (3).

e Placera oljeslangarnas fria andar i
oljebehallaren. Se till att oljesugslangens ande
ar helt nedsankt i oljan.

e Kontrollera att aterstromningsventilen (5) ar
ppen. Oppna luftventilen (6) for att starta
THAP...E. Kor THAP...E tills det inte langre syns
nagra luftbubblor i oljereturslangen (3).

e Stang aterstromningsventilen (5) for att paborja
oljetillforseln.
0B S!0lja kan passera genom returslangen
dven om aterstrémningsventilen ar stangd.

e Om THAP...E ar ansluten till en hogtrycksslang
maste den tdmmas pa luft.

Detta gar oftast att géra genom att forsiktigt
lossa slanganslutningen pa inbyggnaden
tills dess att luftfri olja kommer ut. Dra at
anslutningen igen nar slangen har avluftats.

e Stoppa THAP..E genom att oppna
aterstromningsventilen (5) for att frigora
oljetrycket och stang sedan luftventilen (6).
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

370 sV akF



5. Montera en manometer

Montera en manometer pa den tryckluftsdrivna
pumpen eller oljeinjektorn enligt foljande:
e Demontera pluggen i manometeranslutningen.
e Skruva in manometern ordentligt i

G */2-anslutningen.

0BS! Anslutning B, som visas pa de tva
kommande bilderna, ar vanstergangad!

e Justera anslutningen tills ett mellanrum pa
cirka 1 mm kvarstar mellan anslutning A och B.

e Skruva in hela anordningen, inkl. A, B och
manometern, i pump- eller injektorenheten.

e Behall ett mellanrum pd 1 mm under
montering.

e Vrid manometern till ratt [age nar anslutning A
ar nastan helt atdragen.

e Dra at anslutning A helt och hallet.

e Drainte at anslutning B.
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6. THAP-satser

THAP-satserna bestar av komponenterna i tabellen

nedan.

Beteckning
THAP 030E/SK1

0BS! Manometer ingar ej.

Satsinnehall

1 x THAP 030E Tryckluftsdriven oljepump
1 x 228027 E Anslutningsnippel

1 x 729834 Flexibel tryckslang

1 x729831A Koppling

1 x 729832 A Nippel

Anvand manometer 1077587, 0 — 100 MPa, saljs separat.

Beteckning
THAP 150E/SK1

Beteckning
THAP 300E/K10

Beteckning
THAP 400E/K10
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Satsinnehall

1 x THAP 150E Tryckluftsdriven oljepump

1 x 228027 E Anslutningsnippel

1 x 729834 Flexibel tryckslang

1 x729831A Koppling

1 x 729832 A Nippel

1 x 1077589 Manometer pa 0 =3 00 MPa

Satsinnehall

1 x THAP 300E Tryckluftsdriven oljeinjektor

1 x1077589/3 Manometer p& 0 — 400 MPa

1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m

1 x THAP 300-H/2 300MPa slang 2m M16 x 1,5 ytterganga

1 x THPC 300-1 Snabbkoppling 300 MPa

1 x THPN 300-1 Snabbkopplingsnippel 300 MPa — FRISTAENDE ARTIKEL
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 ytterganga — G3/4 ytterganga

1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 ytterganga — G1/4 ytterganga

Satsinnehall

1 x THAP 400E Tryckluftsdriven oljeinjektor

1 x 1077589/3 Manometer pa 0 — 400 MPa

1 x THPN FM16G3/4 Nippel M16f G3/4m

1 x THAP 400-H/2 400MPa slang 2m M16 x 1,5 ytterganga

1 x THPC 400-1 Snabbkoppling 400 MPa

1 x THPN 400-1 Snabbkopplingsnippel 400 MPa — FRISTAENDE ARTIKEL
1 x THPN M16G3/4 Nippel M16 ytterganga — G3/4 ytterganga

1 x THPN M16G1/4 Nippel M16 ytterganga — G1/4 ytterganga
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. Underhall

Rengor oljesudfiltret regelbundet (det sitter
mittemot oljeinloppet).

Se till att oljan ar ren. Fororeningar kan leda till
kraftigt slitage pd pumpen, som i sin tur leder
till haveri.

Se till att lufttillforseln ar ren och torr.
Ofiltrerad lufttillforsel kan leda till att luftmotorn
karvar eller stannar.

SKF rekommenderar att SKF monteringsolja
LHMF 300 och SKF demonteringsolja

LHDF 900 anvands.

Maximal férvaringstid beror pa
forvaringsforhallandena. Det rekommenderas
att enheten forvaras vid rumstemperatur och
torr omgivningsluft.

Forbered for forvaring genom att droppa i nagra
droppar luftmotorolja i pumpens luftinlopp.
Anslut lufttillférseln och kér THAP...E [angsamt
nagra slag. Luften som anvénds bor ha en
daggpunkt som ligger minst 10 °C under
omgivningstemperaturen i det utrymme dar
pumpen forvaras.
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8. Forvaring

Forvara pa en torr, dammfri plats, i ett utrymme
med god ventilation

e Hallbarhet: max. 36 manader

e Relativ luftfuktighet: < 65 %

e  Forvaringstemperatur: +10 ... +40 °C

e Utan direkt solljus eller UV-stralning

e Skyddad fran narliggande varmekallor eller kyla

9. Transport

Produkterna ska transporteras i tillverkarens
behallare oavsett transportmedel och avstand.
Produkterna maste forpackas i behallare, containrar
och andra komponenter och material som skyddar
produkterna fran skador och forluster, och for att
garantera sakerheten under transport, omlastning,
transport och forvaring.
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10.Reservdelar

Alla THAP...E-modeller

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nipplar
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Beteckning
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Beteckning
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Beteckning
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Beteckning
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Beteckning
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Beteckning

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M166G1/8
THPN M16G3/8
THPN M166G1/2

Beskrivning

Verktygsvaska (tom) for THAP och TMJL
Slanguppsattning

Luftventil

Luftinloppsblock

Luftmotor

Oljeinloppsblock

Aterstrﬁmningsventil
Anslutningsnippel

Manometerplugg (manometer ingar ej)
Barhandtag

Beskrivning
Oljepump
Reparationssats

Beskrivning
Oljepump
Reparationssats

Beskrivning
Oljeinjektor
Reparationssats
Skyddsanordning

Beskrivning
Reparationssats
Skyddsanordning

Beskrivning

Nippel M16 ytterganga — G 1/4 ytterganga
Nippel M16 ytterganga — G 3/4 ytterganga
Nippel M16 ytterganga — G 1/8 ytterganga
Nippel M16 ytterganga — G 3/8 ytterganga
Nippel M16 ytterganga — G 1/2 ytterganga

akF



=
)| \ >
.i
T2 ‘
s = 2
A N &£
e A

SV 375

akF



11.Felsokning

Koppla bort luftslangen innan nagra delar
demonteras fran THAP...E eftersom olja och
hydraulik med hagt tryck utgor en potentiell
sakerhetsrisk.

11.1 Luftmotor

Om luftmotorn karvar eller stannar:

e Se till att luftanslutningen sitter ordentligt.

e Kontrollera att luftventilen ar oppen.

e Demontera avluftningspluggen fran luftmotorn.
Anvand en tang for att kontrollera att
luftventilen inte har fastnat.

e  Spruta lite penetrerande smorjsprej pa
luftventilen och in i luftnippeln.

e Sitt tillbaka och kor THAP...E

(= avsnitt 4, "Driftsanvisningar”).

Om luftmotorn later mycket och luft [acker ut fran
luftmotorn ar lufttrycket som tillfors THAP...E for
hogt. Den inbyggda luftflédesbegransaren tillater
inte lufttryck pa 6ver 7 bar. Sank lufttrycket till 7 bar.
Om ett lufttryck pa dver 7 bar anvands gar tryckluft
till spillo.

Lamna in pumpen till ett auktoriserat
SKF-reparationscenter om luftmotorn fortfarande
inte fungerar efter dessa atgarder.

11.2 Oljepump eller -injektor

Om THAP...E inte 6kar eller hibehaller oljetrycket:
e Dra at aterstrémningsventilen.

e  Kontrollera betraffande oljelackage.

Om olja lacker ut fran THAP...E:

e Om oljelackage forekommer i omradet vid
den framre foten ar troligen nosdelen eller
manometeranslutningen inte ordentligt
atdragen. Invandiga kanaler for oljelackage
forhindrar att anvandaren kommer i kontakt
med olja under hogt tryck om nosdelen eller
manometern inte ar ordentligt dtdragna.

e  Kontrollera att passningsytorna inte ar skadade
om anslutningen lacker.
Byt ut alla skadade delar.

e Dra at anslutningen om passningsytorna inte ar
skadade.

Lamna in enheten till ett auktoriserat
SKF-reparationscenter om oljepumpen eller
-injektorn fortfarande inte fungerar efter dessa
atgarder.
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Eftertryck — aven i utdrag — far ske endast med SKFs skriftliga
medgivande i forvag. Uppgifterna i denna trycksak har
kontrollerats med stdrsta noggrannhet, men SKF kan inte pata
sig nagot ansvar for eventuell forlust eller skada, direkt, indirekt
eller som en konsekvens av anvandningen av informationen i
denna trycksak.
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ONCE BUNU OKUYUN
Glvenlik onlemleri

Bu kullanim talimatmin tamamini okuyun. Bireysel
yaralanmalari veya esya hasarlarmi onlemek
amaciyla ekipmanin calismasi esnasinda tim
glvenlik onlemlerini uygulayin. SKF, Grindn tehlikeli
kullanimindan, bakim eksikliginden ve ekipmanin
yanlis calistirilmasindan dogan hasarlardan veya
yaralanmalardan sorumlu tutulamaz. Ekipmanm
kullanimina iligkin kararsizliklarin olmasi durumunda
SKF ile irtibata gegin.

Asagidaki maddelere uyulmamasi ekipman hasarina

veya bireysel yaralanmaya yol acabilir.

e Ekipmanin sadece yetkili personel tarafindan
calistmldigindan emin olun.

e Ekipmani calistimirken koruyucu gozlik, koruyucu
eldiven ve guvenlik ayakkabilari gibi uygun kisisel
koruyucu giysiler giyin.

e Kullanmadan once ekipmani ve tim aksesuarlari
inceleyin.

e Hasarli parcalari kullanmayin veya ekipmani
degistirin.

e Onerilen temiz hidrolik yaglari kullanin
(SKF LHMF 300, LHDF 900 veya benzeri).

e Bir basing ortami olarak gliserin veya su bazli
sivilart kullanmayin. Erken ekipman aginmasi
veya hasar gortlebilir.

e Ekipmani temiz ve kuru bir beslemeye baglayin.

e izin verilen maksimum 7 bar hava basincini
asmayin.

e Ekipmani belirtilen maksimum hidrolik basincin
lzerinde kullanmayin.

e Hava ile tahrikli pompanin veya yag
enjektortinin maksimum basmnci altmda
oranlanan aksesuarlar kullanmaym.

e  Sizdirmazlik ylizeylerinde yikayicilari kullanmaym

e Mimkin olan yerlerde yag gikis basincmi
izlemek i¢in basing gostergesini kullanmayim.

e Hidrolik sistemini basinglandirmadan once tim
havanin hidrolik sistemden tahliye edildigini
dogrulaym
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islenen parcanm (rulman, disli cark veya benzeri
parcalar) ani basing ¢ikislyla kuvvetli bir bicimde
atilip gikaritmasini 6nleyin (bu, tespit somununun
kullanimiyla yapilabilir).

Basincli (yiiksek) basin¢ hortumlarini veya
ylksek basing borularini tutmayin.

Basinca maruz kalan yag, ciddi yaralanmalara
yol acacak sekilde deriye niifuz edebilir. Yag deri
altma nifuz ettiyse derhal tibbi yardim alin.
Hasar gormiis (yliksek) basing hortumlarini
veya yuksek hasing borularmi kullanmaym.
Hortumlari ve borulari baglarken keskin
donuslerden ve kivrimlardan kagmin. Keskin
donusler ve kivrimlar, erken arizaya yol
acabilecek sekilde hortumda veya boruda i¢
hasar olusturacaktir. Hasarli bir boruya basing
uygulamak hortumun veya borunun kirilmasina
yol acabhilir.

Belirtilen son kullanma tarihi gecmis (yiiksek)
basing hortumlarmi veya borularini kullanmayin.
Tedarik edilen koruyucu cihaz olmadan (yiiksek)
basing hortumlarmi veya borularini THAP 300E
veya 400E'ye baglamayin.

Bu kullanim talimatlarinda verilen maksimum
tork sikma sekillerini agmaym.

Kirli yag emme veya donus hortumlarini
kullanmaym. Yag deposu kirlenebilir ve bu da
erken ekipman asinmasina veya arizasina neden
olur.

Ekipmani hortumlardan, yiiksek basingli
borulardan veya kaplinlerden kaldirmaym.
Yalnizca tagima kolu kullanin.

Caligirken ekipmani gozetimsiz birakmaym.

Yerel glivenlik yonetmeliklerini uygulaymn.
Ekipmanim bakimmi kalifiye hir hidrolik teknisyeni
veya SKF Onarim Merkezi

tarafidan yaptirm.

Asinan veya hasar goren parcalari orijinal

SKF parcalariyla degistirin.

akF



AT Uygunluk Beyani
THAP 030E THAP 150E
THAP 300E THAP 400E

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Hollanda'da ikamet eden SKF Bakim Uriinleri olarak
isbu kullanim talimatlarinda aciklanan sadece bizim
sorumlulugumuzdaki triinlerin asagidaki yonetmelik
kosullariyla uyumlu oldugunu beyan etmekteyiz
Direktif(ler):
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ve su standartlara uygundur:

EN-ISO 12100, EN-ISO 4413, EN-ISO 4414
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1. Uygulama

1.1 Hava tahrikli yag pompalari THAP 030E
ve THAP 150E

THAP 030E, 30 MPa yag cikisi basincina sahip
olmak Uzere tasarlanmistir.

THAP 150E, 150 MPa yag ¢ikisl basncina sahip
olmak Uzere tasarlanmistir.

Gerekli azami yag basincina bagli olarak,

civata gerdirme ve buytk hidrolik somunlari
basinglandirma gibi uygulamalar igin uygundur.

Elle calistirilan yag pompalarina kiyasla hava tahrikli
yag pompalarmin kullanimi ciddi oranda zaman ve
caba tasarrufu saglar.

1.2 Hava tahrikli yag enjektorleri
THAP 300E ve THAP 400E

THAP 300E 300 Mpa yag cikis basingina sahip
olacak sekilde tasarlanmistir.

THAP 400E, 400 MPa yag ¢ikisi basincina sahip
olmak Uzere tasarlanmistir.

Gerekli azami yag basincina bagli olarak blytik
basing mafsallarinn montelenmesi ve sokilmesi
icin ozellikle uygundur. Bu, SKF OK Kaplinleri,
volanlar, disli carklar, ray tekerlekleri ve carklar
gibi uygulamalari icermektedir. Elle calistirilan
yag enjektorlerine kiyasla hava tahrikli yag
enjektorlerinin kullanimi ciddi oranda zaman ve caba
tasarrufu saglar.

2. Tanim

THAP...E serisi yliksek yag basinci tretmek igin
kullanilan, iceride 7 bar ile smirlandirilmig bir
hava basingli, hava motoru ile tahrik edilen hir yag
pompasi veya enjektorl icerir.

THAP...E serisi kullanima hazir vaziyete teslim edilir.
Tasima kutusunda tedarik edilir ve hizli baglant
kaplinleriyle emme ve geri donus hortumlari
icerir. Bunlar, is parcasina dogrudan vidalanmasi
amaglanan hir erkek G 3/ burun pargasi ile
donatilmistir.

Alternatif olarak uygun SKF hidrolik aksesuarlarla
baglantili olarak da kullanilabilir. Hava tahrikli yag
pompasi veya enjektorden olusan eksiksiz setler
- béliim 6’da gosterilmistir.
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3. Teknik veriler

THAP 030E THAP 150E THAP 300E THAP 400E
Nominal hidrolik basing 30 MPa 150 MPa 300 MPa 400 MPa
Basing orani 1:50 1:250 1:500 1:667
Calistirma hava basinci 7 bar
Hava tlketimi Dakikada 200 litre
Hacim/strok 10 cm? 1,92 cm? 0,83 cm? 0,64 cm?
i§letim sicakligi Kullanilan siviya bagli olarak 0 °C — 45 °C
Yag cikis* G 3/ erkek
Uzunluk 350 mm 405 mm
Yiikseklik 202 mm
Genislik 171 mm
Agirlik 11,5 kg 13 kg

*  Basincli hortumlarm (THAP 030E ve THAP
150E) ve ylksek basincli borularm (THAP 300E
ve THAP 400E) yag cikisi bloguna takilabilmesini
saglamak icin sokulebilir, daha fazla bilgi igin >
bélim 4 bollime bakin.

3.1 THAP...E serisi icin dnerilen minimum
hava kalitesi

Hava kalitesinin en az asagidaki kosullari karsilamasi

gerekir;

ISO 8573.1:2001 Basingli hava -- Kisim 1:

Kirleticiler ve saflik siniflar:

Sert tanecik: Sinif 5

Su: Ortam sicakligina bagli olarak Sinif 4
veya daha iyisi
(Ortam sicakliginin en az 10 °C
altmdaki buhar basinci ciglenme
noktasi 6nerilir)

Yag: Sinif 5
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3.2 THAP...E serisi icin Yag Temizlik
gereklilikleri ve onerileri

Yagda bulunan kirli ve metal parcaciklar, piston
esleme ylzeylerinin agsinmasina yol acabilir ve bu
THAP...E'de asiri yag sizintisina ve kalici hasara yol
acabilir.

Onerilen yag temizligi seviyesi,
ISO 4406:1999 20/18/15 standardini kargilamali
veya bu standardin tzerinde olmalidir

SKF montaj/demontaj sivilarindan bagka sivilari
veya yaglari kullanmak piston esleme yizeylerinde
asinmaya ve/veya hasara yol acabilir.

Farkli marka sivilari ve yaglari karistirmayin.

SKF Montaj Sivisi (LHMF 300) Kullanin
0 °C ve 35 °C arasindaki montaj uygulamalari igin ve
0 °Cve 10 °C arasindaki demontaj uygulamalart igin.

SKF Sokme Swvisi (LHDF 900) Kullanm

35 °C ve 45 °C arasindaki montaj uygulamalari icin
ve 10°C ve 45 °C arasindaki demontaj uygulamalari
igin.

Calistirma sicakligindaki maksimum izin verilebilir
viskozite 1 500 mm?/sdir.

OK Kaplinleri sokerken ve takarken, montaj
talimatinda kaplinler igin tavsiye edilmis yagi
kullanin.
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3.3 Performans cizelgeleri

Asadidaki cizelgeler cikis yagi basimci (MPa) ile yag
akis! (I/dk.) arasindaki iliskiyi gostermektedir.

Yag cikisi basinci dikey eksende gosterilmektedir.
Yag akisl yatay eksende gosterilmektedir.
Cizelgeler 7 bar yag basici ile calistirildigimda
THAP...E'nin performansini gosterir.
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4,

Kullanim talimatlari

S~ N e

Hava baglantisi

Yag girisi

Yag geri donusl

Baglanti nipeli (burun pargasi boyutu G %)

Hava tahrikli pompayi veya yag enjektorini
calisilacak parcaya baglaym. Baglanti dogrudan
veya esnek basing hortumuyla (THAP 030E

ve THAP 150E icin) veya yliksek basing
hortumuyla (THAP 300E ve THAP 400E)
yapilabilir. Hortumun baglanabilmesi icin G 3/4
burun parcasini (4) sokin.

THAP 030E veya THAP 150F’yi bir basing
hortumuyla birlikte kullaniyorsaniz:
Maksimum 130 Nm sikma torku ile G */4 ila

G /4 adaptor nipeli (228027 E) takin. Esnek
basing hortumunu (729834) adaptor nipeline
baglaym. Esnek basing hortumu uygun

hizli konnektor kaplini ve nipeli kullanilarak
uygulamaya baglanabilir.

akF

5
6
7

Tahliye valfi
Hava valfi
Tagima kolu

THAP 300E veya THAP 400F’yi bir yiiksek
basing hortumuyla birlikte kullaniyorsaniz:
Baglanti nipelini (4) cikarn ve

THPN FM16G3/4 nipeli ile degistirin.
Maksimum sikma torku 130 Nm'dir.

Uygun (300 MPa veya 400 MPa) hortumu
THPN FM16G3/4 nipeline vidalaym.
Maksimum sikma torku 40-50 Nmdir.

Uygun (300 MPa veya 400 MPa) hizli baglanti
kaplinini hortumun serbest ucuna baglaym.
Maksimum sikma torku 40-50 Nmdir.
Koruma cihazini bolim 4.1'de gosterildigi

gibi takin.
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G1/4f disli uygulamalar icin {iriinle birlikte 4.1 Koruma cihazi

verilen THPN M16G1/4 nipeli kullanin; Yiiksek basmgli hortumu THAP 300E veya THAP
bu nipeli uygulamaya vidalaym. 400E'ye baglarken koruma cihazinin (THAP E-PC2)
G3/4f disli uygulamalar igin drinle birlikte takilmasi gerekir.

verilen THPN M16G3/4 nipeli kullanin;

bu nipeli uygulamaya
Uygun (300 MPa veya 400 MPa) hizli baglanti
nipelini M16 ucuna vidalaym.

Maksimum sikma torku 40-50 Nm'dir.

Hortum ve uygulama arasindaki nihai baglantiyi
yapmak i¢in hizli baglanti kaplinini ve hizli
baglanti nipelini baglaym.

Uyari: Diger nipeller serbest parcalar olarak
mevcuttur. Asagidaki tabloya bakin:

Gaosterim Tanim

THPN M166G1/8 Nipel M16erkek - G 1/8 erkek
THPN M16G3/8 Nipel M16erkek - G 3/8 erkek
THPN M16G1/2 Nipel M16erkek - G 1/2 erkek

e Hava valfini (6) kapatm ve hava hortumunu
hava baglantisina (1) baglaym.

e Hortumlari yag girisine (2) ve yag geri
donisine (3) baglaym.

e Yag hortumlarinin bostaki uclarini yag
konteynerine koyun. Yag emme hortumunun
ucunun yaga tamamen batirildigindan
emin olun.

e Tahliye valfinin (5) acik oldugundan emin olun.
THAP...E'yi baslatmak icin hava valfini (6) agin
THAP...E'yi yag geri dénls hortumunda (3) hava
kabarcigi kalmayana kadar calistirm.

e Yagin iletimini baslatmak icin tahliye valfini (5)
kapatin.

N O T: Tahliye valfi kapali oldugunda bile yag,
geri donus hortumu icerisinde devir daim
edebilir.

e THAP...E (yliksek) basincli hortuma baglanirsa,
havanm hortumdan ¢ikarilmasi gerekir.
Genellikle, bu, havadaki yag ortaya gikincaya
kadar, uygulama Uzerindeki hortum baglantisini
hafifce gevsetmek suretiyle yapilabilir. Hortumun
havasmi aldiktan sonra baglantiyr yeniden sikin.

e  THAP..Eyi durdurmak icin, yag basmcini
serbest birakmak icin tahliye valfini (5) agin ve
daha sonra hava valfini (6) kapatn
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MAXIMUM
AIR PRESSURE

7 bar (200 psi)

.
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5. Basing gostergesi takma

Hava tahrikli pompaya veya yag enjektoriine basing

gostergesi baglamak icin:

e (osterge tapasini sokun.

e Basinc gostergesini G /2 baglanti tertibatina
sikica vidalayn.

DiKKAT:Sonraki iki sekilde gosterilen B
konnektoru sol dislere sahiptir!

e Ave B konnektorleri arasinda yaklasik
1 mm bosluk kalana kadar baglanti tertibatini
ayarlaym.

e A B ve basing gostergesini iceren eksiksiz
tertibati pompaya veya enjektor govdesine
monteleyin.

e Montaj sirasinda 1 mm boslugu koruyun.

e Akonnektori neredeyse tamamen sikildiginda

basing gostergesini dogru konumuna dondurin.

e A konnektorini tamamen sikin.
e B konnektortnt sikmayin.
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6. THAP setleri

THAP setleri asagidaki tabloda gosterilen
bilesenlerden olugsmaktadir.

Set icerikleri

1 x THAP 030E
1 x 228027 E
1 x 729834

1 x 729831 A
1 x 729832 A
NOT: Basing gostergesi dahil edilmemistir.

Gosterim
THAP 030E/SK1

Hava tahrikli yag pompasi
Adaptor nipeli

Esnek basing hortumu
Kaplin

Nipel

1077587, 0 — 100 MPa basing gostergesi kullanin, ayri ayri mevcut.

Gosterim
THAP 150E/SK1

Set icerikleri

1 x THAP 150E
1 x 228027 E
1 x 729834
1x 729831 A
1 x 729832 A
1 x 1077589

Gosterim
THAP 300E/K10

Set icerikleri

1 x THAP 300E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 300-H/2

1 x THPC 300-1

1 x THPN 300-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Set icerikleri

1 x THAP 400E

1 x 1077589/3

1 x THPN FM16G3/4
1 x THAP 400-H/2
1 x THPC 400-1

1 x THPN 400-1

1 x THPN M16G3/4
1 x THPN M166G1/4

Gosterim
THAP 400E/K10

akF

Hava tahrikli yag pompasi
Adaptor nipeli

Esnek basing hortumu

Kaplin

Nipel

0 - 300 MPa basing gostergesi

Hava tahrikli yag enjektort

0 - 400 MPa basing gostergesi

Nipel M16d G3/4e

300MPa hortum 2 m M16 x 1,5 erkek

Hizli baglanti kaplini 300 MPa

Hizli baglanti nipeli 300 MPa - SERBEST PARCA
Nipel M16erkek - G3/4 erkek

Nipel M16erkek - G1/4 erkek

Hava tahrikli yag enjektor(

0 - 400 MPa basing gostergesi

Nipel M16d G3/4e

400MPa hortum 2 m M16 x 1,5 erkek

Hizli baglanti kaplini 400 MPa

Hizli baglanti nipeli 400 MPa - SERBEST PARCA
Nipel M16erkek - G3/4 erkek

Nipel M16erkek - G1/4 erkek
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. Bakim

Yag emme filtresini dlizenli olarak temizleyin
(yag giris baglantismin karsisinda yer alir).

Yagin temiz oldugundan emin olun. Kirleticiler
ciddi asinmaya ve nihayetinde de pompanmn
arizalanmasina neden olur.

Hava beslemesinin temiz ve kuru oldugundan
emin olun.

Filtresiz hava beslemesi hava motorunun hizmin

8.

Depolama

Tozsuz kuru bir yerde tutulmall, iyi havalandirilmig
kuru bir odada depolanmalidir

Raf omri: maks. 36 ay

Bagil nem: < %65

Depolama sicakligr: +10 ... +40 °C
Dogrudan glnes isigima veya UV radyasyona
maruz birakilmamalidir

Yakindaki isi veya soguk kaynaklarmdan

kesilmesine veya durmasina neden olabilir. korunmalidir
e SKF, SKF Montaj Sivisi LHMF 300 ile .
SKF Demontaj Sivist LHDF 900'iin kullanimini 9. Nakliye

Uriinlerin nakliyesi, herhangi bir mesafeden her
tdrlt nakliye araci ile Ureticinin konteynerinde
gerceklestirilir.

Uriinler, nakliye, yeniden yiikleme, nakliye ve
depolama sirasinda guvenliklerinin saglanmasi igin
konteyner, konteyner ile birlikte diger bilesenler

ve Urinu hasar ve kayiptan koruyan malzemeler
kullanilarak paketlenmelidir.

onermektedir.

e Maksimum saklama zamani saklama kosullarina
baglidir. Onerilen saklama kosullarr kuru gevre
havasl olan oda sicakligidir.

e Saklama igin hazirlamak adina pompanin yag
hava girisine hirkac damla hava motoru yag
ekleyin.

Hava beslemesini baglayin ve birkag strokluk
THAP...E'yi calistirm. Kullanilan havanin
pompanin saklanacagi ortam sicakligmin en az
10 °C altinda buhar ciglenme noktasina sahip
olmasi gerekir.
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10.Yedek parcalar

Tum THAP...E tipleri

THAP 030E

THAP 150E

THAP 300E

THAP 400E

Nipeller

akF

Gosterim
728245/3 A-UNP
THAP E-2
THAP E-3
THAP E-4
THAP E-5
THAP E-6
THAP E-8
THAP E-9
THAP E-11
THAP E-12

Gosterim
THAP 030E-7
THAP 030E-10

Gaosterim
THAP 150E-7
THAP 150E-10

Gosterim
THAP 300E-7
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Gosterim
THAP 300E-10
THAP E-PC2

Gosterim

THPN M16G1/4
THPN M16G3/4
THPN M16G1/8
THPN M16G3/8
THPN M16G1/2

Tanim

THAP ve TMJL icin Alet Cantasi(Bos)
Hortum seti

Hava valfi montaj

Hava girisi blogu

Hava motoru montaji

Yag Girisi blogu

Tahliye valfi montaji

Baglanti nipeli montaji

Gosterge tapasi montaj (Gosterge dahil degil)
Tagima kolu

Tanim
Yag pompasi montaji
Onarim seti

Tanim
Yag pompasi montaji
Onarim seti

Tanim

Yag enjektorti montaji
Onarim seti

Koruma cihazi

Tanim
Onarim seti
Koruma cihazi

Tanim

Nipel M16erkek - G 1/4 erkek
Nipel M16erkek - G 3/4 erkek
Nipel M16erkek - G 1/8 erkek
Nipel M16erkek - G 3/8 erkek
Nipel M16erkek - G 1/2 erkek
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11.Sorun giderme kilavuzu

Yiksek basingli yag ve hidrolik, potansiyel hir
glvenlik riski olusturdugundan, THAP ... E'den
herhangi bir parcayr sokmeden once hava besleme
hortumunun baglantisini kesin.

11.1 Hava motoru

Hava motoru hiz keserse veya durursa:

e Hava baglantismin diizgin bir sekilde
montelenmis oldugundan emin olun.

e Hava valfinin agik oldugundan emin olun.

e Havalandirma tapasini hava motorundan
gikartm. Hava valfinin sikismadigini kontrol
etmek igin bir ¢ift pense kullanm.

e Hava valfina ve hava nipeline biraz nlifuz eden
yaglayici sprey uygulayn.

e THAP...E'yi yeniden monte edin ve galistirm
(= béliim &, “Calistrma Talimatlar:”).

Hava motoru agir glrdltiliyse ve hava motorundan
hava siziyorsa o zaman THAP...E'ye beslenen hava
basinci cok ylksektir. Dahili hava sinirlayici hava
basinglarmin 7 bar tizerinde kullanilmasina izin
vermez. Hava basincmi 7 bara indirin.

7 bar Uzerinde hava basinglari kullanmak basingli
havayi bosa harcar.

11.2 Yag pompasi veya enjektor

THAP...E yag basinci olusturmaz veya korumazsa:
e Tahliye valfini sikim.
e Yag sizintisi var mi diye kontrol edin.

THAP...E'den yag siziyorsa:

e On ayak tarafindan yag sizimtisi varsa
muhtemelen ya burun parcasi ya da basing
gostergesi baglantisi yeterince siki degildir.
ig yag sizintisi kanallari kullanicinm burun
parcasimin veya basing gostergesinin dogru
bir sekilde sikilmamasi durumunda ylksek
basinca maruz kalmamasini saglamaya yardimci
olmaktadir.

e Baglanti sizinti yaparsa eslesen yuizeylerin hasar
gormediginden emin olun.

Tum hasarli parcalari degistirin.

e Eslesen ylzeyler hasar gormemisse baglantiyi

sikin.

Yag pompasl veya enjektor bu adimlardan sonra

calismiyorsa yetkili SKF Onarim Merkezine geri
gonderin.

akF

pompay yetkili SKF Onarim Merkezine geri
gonderin.

Bu yayinin iceriginin telif hakki yayinciya aittir ve tamamen ya

da kismen ¢ogaltilmasi izne tabidir. Her ne kadar bu yayindaki
bilgilerin dogrulugu konusunda mimkin olan her ¢aba
gosterilmisse de, bu yaynin iceriginin kullanimindan dogabilecek
dogrudan, dolayli veya neticeten meydana gelebilecek hasar veya
zararlardan SKF herhangi bir sorumluluk tasimayacaktir.
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