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Pointek CLS100

Der Pointek CLS100 ist ein 
kompakter, kapazitiver Zwei-
leiter Schalter mit Inverse 
Frequency Shift Technologie 
für die Füllstanderfassung in 
beengten Anlagen, bei Trenn-
schichten, Schüttgütern, 
Flüssigkeiten, Schlämmen 
und Schaum.

Der Pointek CLS100 zeichnet 
sich durch eine Eintauchtiefe 
von nur 100 mm (4") und Viel-
seitigkeit für unterschiedliche 
Applikationen, Behälter oder 
Rohrleitungen aus. Er eignet 
sich daher ideal als Ersatz tradi-
tioneller, kapazitiver Sensoren.

Pointek CLS200

Pointek CLS200 ist ein 
vielseitiger, kapazitiver 
Füllstandschalter mit Inverse 
Frequency Shift Technologie. 
Er besitzt optionale Stab-/Seil-
sonden und einen konfi gu-
rierbaren Ausgang, ideal zur 
Erfassung von Flüssigkeiten, 
Schüttgütern, Schlämmen, 
Schaum und Trennschichten. 
Die digitale Ausführung (mit 
PROFIBUS PA) umfasst eine 
Anzeige und zusätzliche Dia-
gnosefunktionen.

Pointek CLS300

Pointek CLS300 ist ein kapa-
zitiver Füllstandschalter mit 
Inverse Frequency Shift Tech-
nologie. Er besitzt optionale 
Stab-/Seilsonden und einen 
konfi gurierbaren Ausgang. 
Er eignet sich ideal zur 
Erfassung von Flüssigkeiten, 
Schüttgütern, Schlamm, 
Schaum und Trennschichten 
unter schwierigen Einsatzbe-
dingungen bei hohem Druck 
und hohen Temperaturen. 
Die digitale Ausführung (mit 
PROFIBUS PA) umfasst eine 
Anzeige und zusätzliche Dia-
gnosefunktionen.

Pointek® kapazitive 
Schalter mit Inverse 
Frequency Shift 
Technologie

Siemens Pointek kapazitive Schalter mit Inverse 

Frequency Shift Technologie sorgen für genaue, 

zuverlässige und reproduzierbare Messungen in 

Umgebungen mit viel Staub, Turbulenzen und 

Dampf oder bei starker Materialablagerung. Kleine 

Füllstandschwankungen erzeugen große Frequenz-

änderungen. Pointek Geräte sind daher empfi ndli-

cher und leistungsstärker als herkömmliche Geräte. 

Ihre robusten Aluminium-Gehäuse und Prozessan-

schlüsse verleihen den Siemens Pointek Schaltern 

eine bewährte Überlegenheit selbst in schwierigen 

Applikationen mit Schüttgütern. 



Pointek CLS100
Zulassungen Leistungsdaten Vorteile

 
CE, CSA, FM, 
ATEX, WHG/VbF 
Überfüllsicherung 
(Deutschland), DGRL 
97/23/EG, Lloyd’s 
Register of Shipping, 
Kategorien ENV1, 
ENV2 und ENV5, 
C-TICK (Australien)

• Prozesstemperatur bis zu 100 °C (212 °F)
• Druck bis 10 bar g (146 psi g)
• Standard und/oder staubexplosionssicher: DC 12 ... 33 V
• Eigensicher: DC 10 ... 30 V*
• Messbereich bis max. 100 mm (4")
• Prozessanschluss: Edelstahl W.-Nr. 1.4404 (316)

• Kompaktes Design und kurze Eintauchtiefe 
•  Ideal für beengte Anlagen und kleine Behälter oder Rohre bis zu 100 mm (4")
•  Kapazitive Umkehrfrequenztechnologie ergibt höhere Genauigkeit und 

Aufl ösung
•  Fortschrittliche Technologie mit empfi ndlicher Sensorspitze für genauen und 

reproduzierbaren Schaltpunkt
• Einfache Installation mit Kontrolle über integrierte LEDs
• Wartungsarm, da keine beweglichen Teile
• Einstellung der Empfi ndlichkeit
• Eigensichere, Staub Ex und Standard-Ausführungen erhältlich
•  Tankwände, Schwankungen der Produktqualität, Dampf und Staub haben 

kaum Einfl uss auf die Messung
•  Auswahl zwischen PPS oder PVDF Sonden, sowie PPS oder Edelstahl Prozess-

anschlüssen
•  Die optionale SensGuard Schutzhülse schützt vor Verschleiß, Stößen und 

Abrasion in schwierigen Hauptprozessen

Pointek CLS200
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CE, CSA, FM, ATEX, 
SIL-2, C-TICK, WHG 
Überfüllsicherung 
(Deutschland), 
Lloyd’s Register 
of Shipping, 
Kategorien ENV1, 
ENV2 und ENV5, 
Pattern Approval 
(China)

• Prozesstemperatur bis zu 85 °C (185 °F)
• Prozesstemperatur bis zu 125 °C (257 °F)
• Druck bis 25 bar g (365 psi g) (Standardausführung)
•  Prozessanschluss: Edelstahl W.-Nr. 1.4404 (316) (Standard- oder 

Seilausführung)

Digitalausführung
•  Konfi guration: entfernt mit SIMATIC PDM; lokal mit 3 Bedientasten 

(Insellösung)
• Display: lokal über digitale LCD Anzeige

•  Vergossene Bauweise schützt den Signalschaltkreis vor Stößen, Vibration, 
Feuchtigkeit und/oder Kondensation

• Hohe chemische Beständigkeit mit PVDF oder PPS Sonden
•  Grenzstanderfassung unabhängig von der Bezugserde Tankwand/Masserohr 
•  Unempfi ndlich gegenüber Produktablagerungen aufgrund hoher Schwing-

frequenz
•  Hohe Empfi ndlichkeit erlaubt viele Einsatzmöglichkeiten mit Flüssigkeiten, 

Schüttgütern oder Schlämmen
•  Integrierte LCD Anzeige für einfache Einstellung des CLS200 und Konfi gurati-

on der Schaltschwelle, selbst unter äußerst schwierigen Prozessbedingungen 
(Digitalausführung).

•  Verlängerte Stab-, Seilsonden und Sanitärausführungen verfügbar, für Flexibi-
lität in vielen Applikationen

•  Standardausführung: 3 LEDs zur Anzeige von Einstellkontrolle, Schaltzustand 
und Spannung

•  Erfüllt die Anforderungen von SIL/IEC61508 zum Einsatz in Safety Integrated 
Level Anwendungen zur Überfüllsicherung (SIL -2)

•  Digitalausführung: Integrierte LCD Anzeige und optionale PROFIBUS PA 
Kommunikation, externer Selbsttest

Pointek CLS300
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CE, CSA, FM, 
ATEX, WHG 
Überfüllsicherung 
(Deutschland), 
Lloyd’s Register of 
Shipping Kategorien 
ENV1, ENV2 und 
ENV5, Pattern 
Approval (China), 
C-TICK (Australien)

• Ausführung für hohe Temperaturen bis 400 °C (752 °F)
• Ausführung für hohen Druck bis 35 bar g (511 psi g)
• Prozessanschluss: Edelstahl W.-Nr. 1.4404 (316)
•  Sensor: PFA (Standard), Edelstahl 1.4404/316L (Seil) und Keramik 

(Hochtemperatur), max. 1 m (40") Standard und Hochtemperatur, 
max. 25 m (82 ft); Edelstahl mit FEP Beschichtung (Seil)

Digitalausführung
•  Konfi guration: entfernt mit SIMATIC PDM; lokal mit 3 Bedientasten 

(Stand-alone)
• Display: lokal über digitale LCD Anzeige

•  Patentierte Active-Shield Technologie: Messung unbeeinfl usst durch Material-
ablagerungen im abgeschirmten Teil der Sonde

•  Arbeitet aufgrund der robusten Sondenbauform selbst unter stark abrasiven 
Bedingungen

•  Standardausführung: 3 LEDs zur Anzeige von Einstellkontrolle, Schaltzustand 
und Spannung

•  Digitalausführung: Integrierte LCD Anzeige und optionale PROFIBUS PA 
Kommunikation, Selbsttest-Funktion

• Kalibrierung über Taste, umfassende Diagnosefunktionen
•  Erfüllt die Anforderungen von SIL/IEC61508 zum Einsatz in Safety Integrated 

Level Anwendungen zur Überfüllsicherung (SIL-2)
•  Schwankungen der Produktqualität, Dampf und Staub haben kaum Einfl uss 

auf die Messwerte
•  Große Auswahl an Ausführungen: Stab- und Seilsonden bis zu 25 Meter 

(82 ft); Hochtemperaturen bis zu 400 °C (752 °F); eigensicher und explosions-
sicher, für eine noch größere Applikationsfl exibilität der Pointek Produktreihe



Typische Applikationen Z

Pointek CLS100 ist die ideale Lösung für die Füllstanderfassung in beengten Anlagen, 
bei Trennschichten, Schüttgütern, Flüssigkeiten, Schlämmen und Schaum. Er ist präzise, 
sparsam, zuverlässig und einfach zu installieren. Dank seiner Eintauchtiefe von nur 100 
mm (4") ist er ideal für eine Voll-, Bedarfs- und Leermeldung in kleinen Behältern bzw. 
Rohren.

•  Lebensmittel und Getränke: Öl, Fett, Schaum, Zucker, Mehl, Trennschicht Stärke und 
Wasser, Molkerei, Schwerschaum in Mikro-Brauereien

•  Pharmazeutika: Destilliertes Wasser, Talk, Additive, Lösungsmittel
•  Öl und Gas: Lagertanks, Prozesstanks, Ventilstationen, Überfüllsicherung, Failsafe-

Applikationen, Kondensatbehälter, LPG 
•  Energieerzeugung: Kühlöle, Schmieröle, Wasser, Chemikalien
•  Chemische Industrie: Trennschicht Lösungsmittel/Wasser, Säuren, Laugen, Kühlwasser, 

Chemikalien als Bulkware (Flüssigkeiten/Schüttgüter)
•  Wasser: Trennschicht Öl/Wasser, Chemikalien zur Wasserbehandlung
•  Transport: Prozesswasser, Öle, Brennstoffe
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Pointek CLS200 ist ein vielseitiger Grenzstandschalter, ideal als Min und Max Füllstand-
alarm oder Füllstandsicherung für kontinuierliche Messsysteme bei Flüssigkeiten, Schütt-
gütern, Schlämmen, Schaum, Trennschichten, sowie für die Pumpensteuerung, unter 
allgemeinen Prozessbedingungen mit starker chemischer und physikalischer Belastung.
•  Lebensmittel und Getränke: Schaum, inkl. Schwerschaum in Mikro-Brauereien, Margari-

ne, Grieß, pfl anzliches Fett, Brei, Haustierfutter, Speisestärke, Flüssigkeit mit Fettanteil, 
klebrige Produkte, die stark zur Ansatzbildung neigen, wie Schokolade, Mehl, Mais, 
Milchpulver, Pellets

•  Zuschlagstoffe und Zement: Hohe Füllstände in Silos, staubintensive Applikationen, 
feine Pulver, Flugasche, Min und Max Füllstand von Zement und Flugasche an mobilen 
Tankern, Blockierschutz in Aufgabetrichtern, Tonschlamm

•  Pharmazeutika: Reines Wasser, Chemikalien/Additive
•  Öl und Gas: Trennschicht Öl/Wasser, Entwässerungsverfahren, Kühlwasser, chemische 

Additive
•  Energieerzeugung: Kühlwasser, Chemikalien zur Behandlung, Säuren, Biomasse
•  Chemische Industrie: Säuren, Klebstoffe, Papier, Zellstoff, Glukose, Petrochemikalien, 

wasserbasierende Medien, lufttrockene Emaille, Düngemittel, Lösungsmittel, Lagerbe-
hälter und Reaktoren (agrochemisch), Max. Füllstanderfassung von Pulvern bei Feuchte, 
Borax, Siliziumdioxid, Klebstoff, Plastik

•  Wasser: Chemikalien zur Behandlung (fl üssig oder fest), Füllstand im Pumpensumpf, 
Pumpensteuerung

•  Bergbau: Max. Füllstanderfassung von Säuren bei der Nickelproduktion, Schwefelsäure
•  Transport: Trennschicht in großen Behältern bei hohen Temperaturen, Kondensatbehäl-

ter, Öl, Brennstoffe
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Pointek CLS300 eignet sich ideal für raue Prozessbedingungen mit aggressiven Chemikali-
en, wo Zuverlässigkeit und Genauigkeit Voraussetzung für eine sicheren, wirtschaftlichen 
Betrieb sind. Er wird als Min. / Max. Schalter oder als Füllstandsicherung für kontinuier-
liche Messsysteme in Applikationen mit hohen Drücken und Temperaturen eingesetzt. 

•  Lebensmittel und Getränke: Glukose, Mehl, Zucker, Pellets
•  Zuschlagstoffe und Zement: Heißmineral (Asphalt), Bitumen, Zellstoff und Papier, 

Schleifmittel wie Schotter, Flugasche, Zement, Walzwerktechnik, Bergbau, Kalkstein-
Füllstoff, Sand 

• Pharmazeutika: Prozesswasser, Additive, Zufuhr- und Reaktionsbehälter
• Öl und Gas: Trennschicht von Petrochemikalien – Öl und Wasser 
•  Energieerzeugung: Transformatorenöl, Kühlwasser, Heißwasser, Kühlmittel, Biomasse, 

Tankstellen 
•  Chemische Industrie: Reaktoren, heiße Chemikalien, korrosive oder fl üchtige Chemikali-

en, Säuren, Wasser, Laugen, Phenole, Heizöl 
• Bergbau: Lagerung von Mineralien-Bulk Ware, Kühlwasser
• Transport: Lagerung von Bulk Ware, Öle, Brennstoffe
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Pointek ist ein eingetragenes Warenzeichen von Siemens Milltronics Process Instruments Inc. 
*Eigensichere Barriere erforderlich.
SITRANS ist ein eingetragenes Warenzeichen der Siemens AG.



SITRANS LVL100/LVL200

SITRANS LVL100 und 
LVL200 sind Vibrations-
Grenzstandschalter zur Voll-, 
Bedarfs-, Leermeldung oder 
als Trockenlaufschutz von 
Pumpen in Applikationen mit 
Flüssigkeiten. Die kompakten 
Schalter sind zuverlässig, 
bedienerfreundlich und 
unbeeinfl usst durch veränder-
liche Bedingungen, wie z. B. 
Leitfähigkeit, Änderung der 
Dielektrizitätszahl, Dämpfe 
oder Blasenbildung.

SITRANS LPS200

Der SITRANS LPS200 ist ein 
Drehfl ügelmelder für die 
Füllstanderfassung bei 
Schüttgütern.

Das Drehfl ügelprinzip eignet 
sich für die Voll-, Bedarfs- 
oder Leermeldung bei 
Materialien wie Getreide, 
Futterstoffe, Zement, Kunst-
stoffgranulat und Holzspäne. 
Der Drehfl ügelmelder wird 
den Anforderungen niedriger 
Materialdichten von 15 g/l 
(2,19 lb/ft3) gerecht.

SITRANS LVS100/LVS200

SITRANS LVS100 und LVS200 
sind Vibrationsschalter für die 
Min. und Max. Füllstanderfas-
sung von Schüttgütern.

Die Standardausführung des 
LVS200 eignet sich für die 
Voll-, Bedarfs- und Leermel-
dung bei rieselfähigen Schütt-
gütern in Behältern, Silos oder 
Trichtern. Mit der Ausführung 
Trennschichtmessung können 
auch abgesetzte Feststoffe in 
Flüssigkeiten oder Feststoffe 
in beengten Anlagen, wie z. B. 
Zulaufrohren, erfasst werden. 
Durch dieses Design werden 
Flüssigkeiten ignoriert, um die 
Trennschicht zwischen einem 
Feststoff und einer Flüssigkeit 
zu erfassen.

ITRANS LPS200

ITRAN

Drehfl ügelmelder und 
Vibrationsschalter

Die Drehfl ügelmelder bzw. Vibrationsschalter von 

Siemens sind eine preiswerte Lösung für Appli-

kationen mit Schüttgütern und Flüssigkeiten. 

Ihr robustes Design widersteht schwierigen und 

abrasiven Umgebungen. Sie eignen sich für die 

Voll-, Bedarfs- und Leermeldung bei Schüttgütern 

und Flüssigkeiten, vor allem in Applikationen mit 

niedriger Schüttdichte. Standard Aluminiumgehäuse 

und Edelstahl-Prozessanschlüsse sorgen für eine 

außerordentliche chemische Beständigkeit, lange 

Betriebsdauer und niedrige Betriebskosten.



SITRANS LVL100/LVL200
Vorteile Leistungsdaten Zulassungen T
SITRANS LVL100
• Wartungsarm
•  Ideal für beengte Anlagen und Rohrleitungen mit einer Nennweite ab DN25
• Hygienische Prozessanschlüsse
• Fortschrittliche Fehlerüberwachung
• Funktionstest außen am Gehäuse

• Prozesstemperatur bis zu 150 °C (302 °F)
• Druck bis 64 bar g (928 psi g)
• Minimale Materialdichte 0,7 … 2,5 g/cm3 (0.025 … 0.09 lbs/in³) 
• Gehäuse: Edelstahl W.-Nr. 1.4404 (316L) und Kunststoff PEI

CE, Schiffzulas-
sungen, Überfüllsi-
cherung (WHG)
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SITRANS LVL200
• Wartungsarm
• Nach SIL-2 qualifi ziert für Überlauf- und Trockenlaufschutz
• Hygienische Prozessanschlüsse
• Fortschrittliche Fehlerüberwachung
• Einstellung der Empfi ndlichkeit
• Einfache Installation, keine Einstellung erforderlich
• Drehbares Gehäuse

• Prozesstemperatur bis zu 250 °C (482 °F)
• Druck bis 64 bar g (928 psi g)
• Minimale Materialdichte 0,5 … 2,5 g/cm3 (0.018 … 0.09 lb/in³) 
•  Schalter für Min/Max. Empfi ndlichkeit stellt Dichtewert von 
  0,5 ... 0,7 g/cm3 ein (0.18 ... 0.025 lb/in³)

• Gehäuse: Aluminium-Druckguss pulverbeschichtet 

CE, FM, SIL-2, 
Schiffzulassungen, 
EHEDGE, 3A, FDA, 
WHG

SITRANS LPS200
•  Max. oder Min. Füllstandalarm für trockene Schüttgüter, wie Zement, Getrei-

de, Futtermittel, Kunststoffgranulat und Holzspäne
• Schüttgut mit niedriger Dichte ab 15 g/l (2,19 lb/ft3)
•  Einzigartige Rutschkupplung verhindert Getriebeausfall und Motorschaden
• Einstellbare Empfi ndlichkeit des Drehfl ügels
•  Drehbares Gehäuse mit selbstsichernden Schrauben für einfachen Einbau an 

schwierigen Stellen
•  Installation über 2,54 cm (1") Gewindeöffnung
•  Klappfl ügel für niedrigere Schüttdichte und Montage durch kleine Prozessan-

schlüsse
•  Kurze Ausführung, mit Verlängerungsrohr und Seilverlängerung bis max. 

10 m (30 ft)
•  Verlängerte Motor-Lebensdauer dank Ausschalten des Motors beim Schaltvor-

gang, Rutschkupplung und Motorgehäuseschutz

• Ausführung für hohe Temperaturen bis 350 °C (662 °F)
• Hochdruckausführung max. 10 bar (145 psi)
• Standard Schüttdichte ab 15 g/l (2.19 lb/ft3)
• Montage über Prozessanschluss 1" NPT oder BSP
• Einstellbare Versorgungsspannung

 CSA, CE, FM, ATEX, 
C-TICK
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SITRANS LVS100/LVS200
•  Max. oder Min. Füllstandalarm für trockene Schüttgüter und leichte, staubin-

tensive Pulver, wie Zement, Styropor, Kalk, Mehl und Kunststoffgranulat
• Schüttgut mit niedriger Dichte ab 5 g/l (0.3 lb/ft3)
•  Fortschrittliche Schwinggabel-Technologie zur Vermeidung von Freischwin-

gen im bedeckten Zustand
• Schalter mit Min/Max. Empfi ndlichkeit
•  Standardmäßig drehbares Gehäuse aus Aluminium mit selbstsichernden 

Schrauben
•  Selbstreinigende Schwinggabel
•  Erfassung von Materialansatz (Option)
• Zulassungen für den Ex-Bereich
• Unbeeinfl usst durch Fremdvibrationen

• Ausführung für hohe Temperaturen bis 150 °C (302 °F)
• Hochdruckausführung max. 10 bar (145 psi)
• Min. oder Max. Füllstandalarm
• Kompaktes Design
• Einbau senkrecht, seitlich oder schräg
• Verdrehbares Gehäuse
• Verlängerte Ausführung bis 20 m (65 ft)
• Ausf. Trennschichtmessung, Erfassung von Feststoffen in Flüssigkeiten

Optionen
• Kurze Schwinggabel für kurze Eintauchtiefe
• Abgesetzte Elektronik

CE, CSA, FM, ATEX, 
C-TICK
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n Typische Applikationen

-
SITRANS LVL100 und LVL200 eignen sich besonders gut für beengte Anlagen, unter 
Druck stehende Behälter und zum Trockenlaufschutz. Sie können in jeder beliebigen 
Ausrichtung eingebaut werden – senkrecht, seitlich oder schräg, sowie in Rohrlei-
tungen mit einer Nennweite ab DN25.

• Lebensmittel und Getränke: Milch, Alkohol, fl üssiges CO
2

• Pharmazeutika: Prozesswasser, Additive, Zufuhr- und Reaktionsbehälter
•  Öl und Gas: Lagertanks, Prozesstanks, Ventilstationen, Überfüllsicherung, Failsafe-

Applikationen, Kondensatbehälter, LPG 
•  Energieerzeugung:  Rauchgaswäscher, Schmiermittellagerung (Chemikalien, Kühl-

wasser)
•  Chemische Industrie: Ammoniak, Harze, Kühltürme, Freon, Säuren, Chlor, Phosgen, 

chemische Additive, wie z. B. Wasserstoffperoxid, Natrium-Hydroxid, Natriumsilikat, 
Seifen und Düfte

•  Wasser/Abwasser: Säuren, Laugen, Kalkmilch, Eisenchlorid, Trockenlaufschutz
• Transport: Wasserballast, Bilgewassererfassung, Öl, Schalter für Leckstellen

, Das robuste Design des LPS200 widersteht auch den schwierigen Bedingungen im 
Schüttgutbereich. Je nach Materialeigenschaften (z. B. Anbackungen auf dem Flügel) 
kann die Empfi ndlichkeit des Messfl ügels eingestellt werden.

Hauptanwendungsbereiche: Schüttgüter wie z. B. Getreide, Futterstoffe, Zement, 
Kunststoffgranulat und Holzspäne

•  Zement: Fertigzement, Klinker, Hochofenstaub, Flugasche, Gips, Kohlenstaub
•  Nahrungsmittel: verarbeitete Lebensmittel, Mehl, Zucker, Salz
•  Getreide und Futter: Mahlen, Reis, Sojabohnen, Haustiernahrung, Viehfutter
•  Chemie: Kunststoff-Pellets, Ruß, Düngemittel, Pharmazeutika, Styropor-Chips

, SITRANS LVS100 und LVS200 eignen sich für die Voll-, Bedarfs- und Leermeldung bei 
rieselfähigen Schüttgütern in Behältern, Silos oder Trichtern. Mit der Ausführung Trenn-
schichtmessung können auch abgesetzte Feststoffe in Flüssigkeiten oder Feststoffe in 
beengten Anlagen, wie z. B. Zulaufrohren, erfasst werden. Durch dieses Design werden 
Flüssigkeiten ignoriert, um die Trennschicht zwischen einem Feststoff und einer Flüs-
sigkeit zu erfassen. 

Max. oder Min. Füllstandalarm für leichte, staubintensive Pulver, pneumatische Förder-
anlagen, Lagertanks und Batch-Mischbehälter. Einbau senkrecht, seitlich oder schräg. 
Applikationen in Zielbranchen der Industrie sind:
•  Zement: Fertigzement, Klinker, Hochofenstaub, Flugasche, Gips, Kohlenstaub
• Nahrungsmittel: verarbeitete Lebensmittel, Mehl, Zucker, Salz
•  Getreide und Futter: Mahlen, Reis, Sojabohnen, Haustiernahrung, Viehfutter
•  Chemie: Kunststoff-Pellets, Ruß, Düngemittel, Pharmazeutika, Styropor-Chips
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