CIBA POLYMERES
ADHESIFS STRUCTURAUX

®Araldite 2011 (AW 106/HV 953U)

Adhésif époxyde bicomposant

Excellente résistance au cisaillement et au pelage

Résistant aux chocs .

Bonne tenue aux sollicitations dynamiques

Adapté au collage d’une large gamme de matériaux: le métal, la céramique,

le caoutchouc, les plastiques rigides et de nombreux autres matériaux d’usage courant.

Description

L'Araldite 2011 est un adhésif bicomposant, multiusages, durcissant & température
ambiante, & haute résistance aux chocs.

Il convient & I'assemblage d'une large gamme de métaux, de céramiques, de verres,
de caoutchoucs, de plastiques rigides et bien d'autres matériaux. C'est un adhésif frés

e
olyvalent, il est utilisé artisanalement aussi bien gqu’en applications industrielles. .
poiy 9 PP Données concernant le

produit
Propriétés 2011/A | 2011/B 2011(mélange)
Couleur Neutre Jaune pale Jaune pale
Densité env. 1,15 env. 0,95 env. 1,05
Viscosité {Pa's) 30-50 20-35 30-45
Durée d'utilisation
{100 gr de mélange & 25°C) - - 100 minutes
Durée de stockage
(3 18-25°C) 3 ans 3 ans -
Mise en oeuvre
Prétraitement

La résistance et la durée de vie d'un joint collé dépendent de la qudlité du
prétraitement des surfaces & assembler.

Les surfaces & encoller doivent au minimum étre nettoyées au moyen d'un solvant trés
dégraissant tel que |'acétone, le méthoxy-propanol ou autres produits de marque
déposée, afin d'éliminer toute trace d'huile, de graisse et de poussiére.

Les joints les plus résistants et les plus durables sont obtenus par abrasion mécanique
ou attaque chimique {“décapage”) des surfaces dégraissées. Une abrasion doit &tre
suivie d'un second dégraissage. Pour de plus amples informations concernant le
prétraitement des surfaces, reportez-vous & la publication Ciba N°A15 disponible sur

demande.

Rapport de mélange Parties pondérales Parties volumiques

Araldite 2011/A 100 100 -
Araldite 2011/B 80 100

La résine et le durcisseur doivent étre mélangés jusqu'a obtention d'un systéme R

homogeéne.

La résine et le durcisseur existent également en cartouche comprenant un mélangeur

et peuvent &tre utilisés comme adhésif prét & l'emploi & I'aide d'un pistolet (o]
recommandé par Ciba. @I:l b@



Propriétés types
apreés durcissement

Application de I’adhésif
le mélange résine/durcisseur peut étre appliqué au moyen d'une spatule sur les
surfaces & assembler, préfraitées et séches.

Une épaisseur de 0,05 & 0,10 mm d'adhésif permetira d’obtenir une résistance
optimale au cisaillement.

les pieces & assembler doivent étre réunies et mises en pression immédiatement
aprés I'application de I'adhésif. Une pression de contact uniformément répartie sur
les zones & encoller assurera un durcissement optimal.

Mise en oeuvre mécanique
Des entreprises spécialisées ont développé des équipements de dosage, de
mélange et d'application bien adaptés aux utilisations industrielles.

Ciba Polyméres sera heureux de conseiller ses clients dans le choix d'un équipement
adapté & leurs besoins spécifiques.

Entretien de I'équipement

Tous les outils doivent &tre nettoyés & I'eau chaude et au savon avant que les résidus
d'adhésif n'ient le temps de durcir. Enlever les résidus durcis est une opération
longue et difficile.

Siles solvants tels que I'acétone sont utilisés pour le nettoyage, les personnes
chargées de cette opération devront prendre les précautions nécessaires et éviter
tout contact avec la peau et les yeux.

Durées pour atteindre une résistance minimum au cisaillement

Température °C 10 15 23 40 60 100

Temps de durcissement pour ~ heures 24 12 7 2 - -
afteindre RC >1N/mm? minutes  — - - - 30 6

Temps de durcissement pour  heures 36 18 10 3 - -
atteindre RC>10 N/mm?  minutes  — - - - 45 7

RC [résistance au cisaillement)

Echantillons de test standard
Sauf indication contraire, les chiffres indiqués ci-dessous ont tous été obtenus & partir
d’échantillons de test standard constitués par le recouvrement de pieces en alliage

d'aluminium de 170 x 25 x 1,5 mm. la zone de collage étant dans tous les cas de
12,5 x 25 mm.

Ces chiffres ont été déterminés a partir de lots de production types en ufilisant des
méthodes de test standard. Ils ne constituent qu'une information technique et ne
doivent étre en aucun cas considérés comme une spécification du produit.

Tests & court terme

Résistance moyenne au cisaillement de collages types métal/métal
{1ISO 4587)

Durcissement pendant 16 heures a 40°C et fest & 23°C

Prétraitement-sablage

Aluminium L165 1.5 mm %

Acier 37/11 1,0 mm %

Acier (inoxydable) VAA 1,0 mm W

Acier {galvonisé) 1,5 mm %

Cuivre 1,5 mm W

Laiton 1,5 mm M

N/mm2 o] 5 10 15 20 25 30




Résistance moyenne au cisaillement de collages plastiques/plastiques
Durcissement pendant 16 heures & 40°C et test & 23°C.
Prétraitement - abrasion et dégraissage & 'isopropanol
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Résistance au cisaillement en fonction de la température (DIN 53283)

(valeurs moyennes types)
Durcissement (a) = 7 jours & 23°C; (b} = 24 heures & 23°C + 30 minutes & 80°C

N/mm?
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Test de pelage au rouleau (iSO 4578)
Durcissement: 16 heures & 40°C
Résistance au pelage au rouleau 5N/mm

Température de transition vitreuse
Durcissement: 16 heures & 40°C Env. 45°C

Corrosion électrolytique (DIN 53489)

Test: 4 jours dans une salle & air condifionné & une température de 40°C et une
humidité relative de 92%, selon spécifications de la norme DIN 50015

Durcissement: 16 heures & 40°C 20 minutes & 100°C
Classement d'aprés les normes stondard ~ A-A/B 1,2 AA/B 1,2

Résistance diélectrique minimum & 50 Hz, 24°C (VSM 77107)

Déterminée par des plaques d'essai d'épaisseur 2 mm séchées pendant 20 minutes

4 100°C

Rapport de mélange Valeur instantanée  valeur aprés 1 minute

100:80 parties pondérales 25-27 kV/mm 22-24 kV/mm

Perméabilité a la vapeur d’eau (NF 41001) (38°C, 90% HR)
Durcissement: 5 jours & 23°C

Test sur un film d'épaisseur 1 mm: 16 g/m2/24 heures
Absorption de I'eau (ISO 62-80)

24 heures & 23°C 0,8%

30 minutes & 100°C 1,3%

Conductivité thermique (ISO 8894,/90)
Durcissement: 20 minutes & 100°C
Test: & 23°C 0,22 W/mK



Module de cisaillement (DIN 53445) Durcissement: 16 heures & 40°C
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Tests a long terme
Résistance au cisaillement aprés une immersion dans différents
milieux (valeurs moyennes types) l
Durcissement : 16 heures & 40°C
Sauf indication contraire, la résistance au cisaillement est déterminée aprés une
immersion pendant 90 jours & 23°C dans le milieu indigué.
Bl 90 jours 60 jours [ 1 30jours
Valeur d'origine %
IMS %
Essence %
Acétate d'éthyle %
Acide acétique, 10% dégradé
Xylene % .
Huile lubrifiante %
Paraffine %
Eau a 23°C %
Eau a 60°C Hﬂ]
N/mm? 0 5 10 15 20 25 30
Résistance au cisaillement en conditions tropicales
(40°C/92 % HR, DIN 5001 5; valeurs moyennes types)
Durcissement: 16 heures & 40°C
Test & 23°C
Valeur d'origine %
Aprés 30 jours %
Aprés 60 jours %
Aprés Q0 jours H
N/mm? 0 5 0 15 20 25 30




Résistance au cisaillement aprés un vieillissement en température

(valeurs moyennes types)

Durcissement: 16 heures a 40°C; Test: & 23°C, 50 % HR

Valeur d'origine W

5 ans/20°C %

60 iOUFS/éOOC %

60 jours/80°C %

5 ans/80°C h

60 jours/120°C —

N/mm? ¢} 5

30

Test de fatigue sur collage & simple recouvrement (DIN 53285)

Durcissement: 20 minutes & 100°C

Résistance statique moyenne au cisaillement: 16,3 N/mm?2
Test accompli avec une charge cyclique & la fréquence de 90 Hz

% de fluctuation de la charge par rapport
& la résistance statique au cisaillement

Nombre de cycles jusqu'a la
rupture du joint

50 10%-10*
40 10°.10°
30 10°-10°
25 10°-10°
20 10°-107
15 >10”
Stockage
I

Conditionnement

Les deux composants A et B de |'Araldite 2011 peuvent étre stockés jusqu'a 3 ans &
température ambiante s'ils sont conservés dans leurs emballages d'origine scellés.

la date de péremption figure sur I'étiquette.

Ce produit est disponible dans des emballoges aux dimensions suivantes:

Araldite 2011 cartouches de 50 ml

Araldite 2011 cartouches de 200 mi

Araldite 2011 kits de 2 kg
Araldite 2011/ résine A
Araldite 2011/ durcisseur B

6 cartouches par boite et 20 bo'te
par carton

6 cartouches par bofte et 6 boite
par carton

6 kits par carton
Conteneurs de 25 kg
Conteneurs de 20 kg.




Précautions d’emploi

Précautions d’emploi

Les résines et durcisseurs Ciba peuvent généralement étre manipulés sans risque &
condition de respecter certaines précautions prises normalement lorsque 'on
manipule des produits chimiques. Les matériaux non durcis ne doivent pas par
exemple entrer en confact avec des produits alimentaires ou des ustensiles de
cuisine, et des mesures doivent également étre prises pour empécher tout contact de
lo peau avec ces matériaux non durcis, car cela peut avoir un effet néfaste sur les
personnes & la peau particulierement sensible. le port de gants imperméables en
plastique ou en caoutchouc est normalement nécessaire, ainsi que I'utilisation de
protections pour les yeux. Les personnes doivent se nefloyer soigneusement la peau
& la fin de chaque période de travail avec de I'eau chaude et du savon. L'utilisation
de solvants doit &tre évitée. Elles devront utiliser des serviettes en papier jetables -
et non en tissu - pour se sécher la peau. Une ventilation adéquate du lieu de travail
est recommandée. Ces précautions sont décrites plus en détail dans le manuel Ciba
n® 24264 /e intitulé Précautions de manipulation des produits plastiques Ciba et
dans les fiches techniques relatives de sécurité Ciba pour les produits individuels.
Ces publications sont disponibles sur demande et doivent étre consultées pour de
plus amples informations.



