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Le fil de soudure sans nettoyage "AUTOFIL RT 15" a été développé dans les laboratoires MBO. Il est 
spécialement formulé pour les applications de retouche CMS et pour la soudure de  composants sur la 
plupart des substrats étamés.  
Alliages disponibles: 
 

Lead Free   
Sn96.5Ag3.5 E - 221°C RoHS 

Sn96.5Ag3Cu0.5 217°C – 219°C RoHS 
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 E - 217°C RoHS 

 
*Disponible également Avec Plomb  

Sn63Pb37 E - 183°C Non RoHS 
Sn60Pb40 183°C – 190°C Non RoHS 

Sn62Pb36Ag2 179 – 180°C Non RoHS 
 
• Mouillage rapide 
• Faibles résidus, clairs et non corrosifs 
• Peu de fumée 
• Faible odeur 
• Pas de projections  
• Conformes RoHS* 
 

CARACTERISTIQUES PHYSICO-CHIMIQUES 
 
Alliage:   La plupart des alliages conformes aux normes internationales sont disponibles sur demande 
Taux de décapant:  1.5  %  
Type de décapant:  Résines modifiées. 
    

 
 
 
 
 
 

 
Tableau des impuretés maximum: 

 
Cd Sb Bi Fe Zn Al As Div. 

0.002 % 0.05 % 0.01 % 0.02 % 0.001 % 0.001 % 0.01 % 0.05 % 
 
APPLICATION 
 

 
Le fil MBO "AUTOFIL RT 15" procure une excellente mouillabilité sur les substrats étamés. MBO "AUTOFIL RT 15" peut 
être utilisé à l'aide de nombreuses méthodes de soudure telles que: fer à souder, air chaud, induction, plaque chauffante etc.  
La température de travail conseillée lors de l'utilisation d'un fer à souder est de 300°C à 400°C.  
 
 
NETTOYAGE DES RESIDUS 
 
Si nécessaire, les résidus du fil "AUTOFIL RT 15" peuvent être  nettoyés à l'aide de la plupart des solvants classiques 
disponibles sur le marché tels que: alcools, hydrocarbures et solvants particuliers. 

Propriétés 
Taux de chlore 0 % Classe J-STD-004 ROL0 

Indice d'acide 390 mgKOH/g Application Retouches CMS 
Applications générales  



 
STOCKAGE 
12 mois dans l’emballage d’origine à température ambiante et à l’abri des intempéries. 
 

 


