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673

Fraises 3 dents finition Longues, coupe au centre Langlochfräser Typ W, für Alu, 3-schneidig, lang,  
Zentrumschnitt,

Type W Typ W

Traitement Brillant Oberfläche Blank

Tolerance k10 Schneidentoleranz k10

Géométrie Hélice 408 à droite Angle de coupe 258 Spiralwinkel 408 rechtsgedrallte Nuten,

Queue Cylindrique avec méplat Schaft DIN 1835 B, Zylinderschaft mit 
Mitnahmefläche, Toleranz h6.

Utilisation Finition et réalisation de rainures en 
tolérance P9 dans aluminium et 
matériaux légers

Anwendung Bohrnutenfräser überlang. Besonders  
geeignet für Aluminium, Kupfer, Messing 
und Kunststoffe.

Universeelfrezen, 3-snijders, voor Alu.

Type W

Oppervlaktebeh Blank

Tol. freesdiam k10

Spaangroef 408 Spiraal

Schacht DIN 1835 B, tol. h6 Cil. schacht met 
spanvlak.

Toepassing Het frezen van spiebanen met tol. P9 en 
het frezen van groeven. Bijzonder 
geschikt voor Aluminium.
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C33310.0 10,00 10 45 95 3
C33312.0 12,00 12 53 110 3
C33314.0 14,00 12 53 110 3
C33316.0 16,00 16 63 123 3
C33318.0 18,00 16 63 123 3
C33320.0 20,00 20 75 141 3

C33322.0 22,00 20 75 141 3
C33325.0 25,00 25 90 166 3
C33328.0 28,00 25 90 166 3
C33330.0 30,00 25 90 166 3
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