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OPIS VYROBKU

Vyrobok DB 1344 — jednozloZkové anaerdbne lepidlo s nizkou triedou pevnosti, uréené na
zabezpecovanie a utesfiovanie zavitovych spojov. Vytvara demontovatelné spoje, odolné voci vacsine
priemyselnych médii.

FYZIKALNE VLASTNOSTI

Forma tekuta

Farba modra

Hustota pri teplote +25 °C ~1,05 g/ cm3

Viskozita pri teplote +25 °C 450 - 600 mPa-s Brookfield
Maximalna vola 0,15 mm

Maximalny priemer zavitu M20

Rozsah teplo6t -55°Caz +150 °C
Tuhnutie

Nizsie uvedené hodnoty sa tykaju testu vykonaného pri teplote +25 °C; so skrutkami M10 x
20 Zn (zinok) —trieda 8,8 — maticah =0,8 d

Pociato¢na pevnost 10— 20 minuat
Funkéna pevnost 1 -3 hodin
Konecna pevnost 3 -6 hodin

Trvanie procesu tuhnutia zavisi od typu lepenych materidlov, teploty tuhnutia, velkosti medzery, ako aj
velkosti spajanych pléch. PouZitie aktivatora Drei Bond urychluje proces tuhnutia.

VLASTNOSTI STUHNUTEHO VYROBKU

Pevnost v Smyku (I1SO 10123) 8—12 N/mm?
Kratiaci moment (1SO 10964)

roztrhujuci 12-18 Nm
maximalny moment odkricania po pretrhnuti 10-20Nm

CHEMICKA ODOLNOST:

V sulade s kartou ,,0dolnost anaerdbnych vyrobkov Drei Bond vodi kvapalinam, plynom a pevnym
l[atkam”.

LEHOTA SKLADOVANIA

12 mesiacov pri izbovej teplote.
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BALENIA

e Pracovné flase 10 ml, 50 ml, 250 ml
e Priemyselné obaly 11,21

PRIPRAVA POVRCHU A NAVOD NA POUZITIE

e Zaspinené povrchy nalezite mechanicky ocistite a odstrante mastnotu s pouZitim pripravku Drei
Bond Cleaner 3200. Pripravené povrchy musia byt suché.
Na povrch zavitu na mieste spoja naneste nevelké mnozstvo pripravku.

Pri utesnovani zdavitovych spojov pripravok naneste na prvé tri zavity
vonkajsieho zavitu, rovhomerne na celom obvode.

e V pripade spdjania nepriechodnych zavitov — pripravok naneste na vnutorny zavit.

e V pripade osadenych spojov — montaz vykondvajte otdcavym pohybom.

e V pripade zatla¢anych spojov — lepidlo naneste na oba povrchy.

e V priebehu 1. minuty mdZete eSte spdjané prvky dopasovat, potom nimi nehybte, kedZe sa uz mézu
pretrhnuft vytvarané prepojenia.

e \/ySSia teplota a pouzitie aktivatora urychluje proces tuhnutia.

e Zohriatie spoja na viac nez +100 °C ulahéuje demontdz a odstranenie zvyskov starého lepidla.

Aktivator Drei Bond 5930 alebo 5900 pouzivajte v nasledovnych
pripadoch:

- spajanie prvkov pri teplote pod +15 °C,
- spajanie pasivnych prvkov,
- potreba skratit ¢as technickej montaze.

Ponukame systém na automatické davkovanie — od poloautomatickych po
digitalne ovladané zariadenia.

V3etky uvedené pokyny, odporucania a informacie sa zhoduju s najnovSim stavom rozvoja techniky a su zaloZzené na mnohoroénych a vsestrannych
vyskumoch a praktickych skdsenostiach. Vzhladom na réznorodé mozZnosti pouZitia a technické podmienky, vyssie uvedené udaje sa mozu vyuzivat
vyhradne len ako tipy umoZfiujuce pouZivat vyrobkov s prospechom pre prijimatela. Nesmu sa tieZ povaZovat za pokyny ¢i odporucania tykajlce sa pouzitie
v kazdom jednom konkrétnom pripade. UZivatel musi sam vykonat testy potvrdzujice pouZitelnost vyrobku na konkrétne, vlastné potreby. Vyrobca
nezodpoveda za chyby spojeni spdsobené nasledkom neddkladnej montaze. Vyhradzujeme si moznosti zmien obsahu, vyplyvajice z technického pokroku.
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