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1. Netzschalter

2. Zeigermanometer zur Vakuumkontrolle

3. "UP-DOWN" Einstellwerte hoher oder niedriger
4. Display

5.
6
7
8
9

Anschliisse fiir Lotwerkzeuge (3 Kandle)

. Griine LED zur optischen Regelkontrolle

. Rote LED, Kanal wird am Display angezeigt
. LuftanschluB fiir HeiBgaspencil

. VakuumanschluB fiir Entlétkolben

10. Timer
11. Kanalauswahl "1-2-3"
12. Schliisselschalter

(F

Interrupteur secteur

Manometre a aiguille pour le contréle du vide
Réglages plus / moins "UP-DOWN"

Afficheur

Prises pour les outils de soudage (3 canaux)
LED verte pour le contrdle visuel du réglage
LED rouge, le canal est affiché sur I'afficheur
Raccord d'air pour le générateur d'air chaud
9. Raccord a vide pour fer a dessouder

10. Horloge

11. Sélection du canal "1-2-3"

12. Interrupteur a clé

PN AN

(NL)

©CoNO oA LN

e

©CoNO ;A LN

10
1

netschakelaar

manometer met afleeseenheid voor vacuiim
“UP/DOWN” voor hogere of lagere instelwaarden
display

aansluitingen voor soldeerapparaten (3 kanalen)
groene LED voor optische sturing

rode LED, het kanaal wordt op het display weergegeven
luchttoevoer voor heetgasstift

vaculimaansluiting voor lossoldeerbout

. timer
11.
12.

kanaalselector “1-2-3”
sleutelschakelaar

I

Interruttore principale

Manometro di controllo del vuoto
Regolazione della temperatura
Display digitale

Connettori per utensili saldanti (fino 3 pezzi)
LED verde per controllo temperatura
LED rosso per visualizzazione canale
Raccordo connessione per aria calda
Raccordo connessione per vuoto
Timer

. Selezione del canale "1-2-3"
12.

Chiave di sicurezza
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Mains switch

Pointer pressure gauge for vacuum monitoring
"UP-DOWN' to raise or lower settings
Display

Connections for soldering tools (3 channels)
Green LED for visual control monitoring

Red LED, channel is indicated on the display
Air connection for hot gas pencil

Vacuum connection for de-soldering bit

10 Timer

11. Channel selection "1-2-3'

12. Key switch

©ooNa~WN =

(S

Natstrémbrytare

Manometer for vakuum

"UP-DOWN?”, instéllningsvérdet upp eller ned
Teckenfonster

Anslutning for lodverktyg (3 kanaler)

Gron lysdiod for optisk reglerkontroll

Rod lysdiod, kanalen visas i teckenfonstret
Luftanslutning for hetluftpenna
Vakuumanslutning for aviddningskolv

10 Timer

11. Kanalvéljare "1-2-3"

12. Nyckelomkopplare

©ooNa~WN

©CoNO oA LN

Interruptor de la red

Manometro indicador para el control de vacio
"UP-DOWN" valores de ajuste mayores 0 menores
Display

Conexiones para Utiles de soldadura (3 canales)
LED verde para el control 6ptico de regulacion
LED rojo, el canal se visualiza en el display
Empalme de aire para terminal de gas caliente
Empalme de vacio para soplete de desoldadura

10 Temporizador (timer)
11. Seleccion de canal "1-2-3"
12. Interruptor con llave

(DK
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Netkontakt

Manometerviser til kontrol af vakuum
,UP-DOWN*“ hgjere eller lavere indstillingsveerdier
Display

Tilslutninger til loddevaerktej (3 kanaler)

Gren LED til optisk regulatorkontrol

Red LED, kanalen vises pa displayet
Lufttilslutning til varmluftpencil

Vakuumtilslutning til aflodningskolbe

10 Timer
11. Kanalvalg ,,1-2-3“
12. Ngglekontakt
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1. Interruptor de rede 1. Verkkokytkin

2. Manoémetro de ponteiro para o controlo do vacuo 2. Tyhjokontrollin osoitinmanometri

3. Valores de ajuste ,,UP-DOWN*, superiores ou inferiores 3. "UP-DOWN" saatoarvot korkeammiksi tai
4. Display matalammiksi

5. Ligacdes para as ferramentas de soldagem (3 canais) 4. Naytto

6. LED verde para o controlo de regulagéo dptico 5. Juottoneuvojen liitdnnét (3 kanavaa)

7. LED vermelho, o canal é indicado no display 6. Optisen séatovalvonnan vihred LED-hehkudiodi
8. Ligacdo de ar para a espiga de gas quente 7. Punainen LED, kanava ilmoitetaan ndytdssa
9. Ligacdo de vécuo para o ferro de dessoldar 8. Kuumailmapuikon ilmaliitdnta

10. Temporizador 10. Ajastin

11. Seleccéo do canal ,,1-2-3“ 11. Kanavavalinta "1-2-3"

12. Interruptor de chave 12. Avainkytkin

GR

8.
9.

10.
11.
12.

AlaKOTTNG NAEKTPLKOU PEUUATOS

EVOEIKTIKO MAVOWETPO Y1a TOV EAEYXO TOU KevoU (BAKOU)
Mnxaviouog "UP-DOWN", puBUIOTIKES TIMES UYMAOTEPES 1)
XAUNAOTEPES

Mikpn evelkTikn 0Bovn (Display)

ZUVBECELS Yia epyakeia auykOAnong (3 kavahia)

Mpaown ewtelvn EvdelEn tinou LED yia Tov omTiko EAeyXo
TV pubpicewv

Kokkivn ewtewvn £vBeten tunou LED, To kavahl evielkvieTal
£mi g 08ovne

2Uvdean agpa yia to EpPolo Leatol agpiou

20vdean kevol (BAkoup) yia To EuBoAo amokoAnang
Xpovodiakormng (Timer)

Awohoyn kavahioy "1-2-3"

Alakonmg pe KAetdi

(TR
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9.

Elekirik salteri

Vakum kontrolu icin ibreli manometre

“UP-DOWN” (Yukari-Asagi) ayar degerleri daha yiiksek
veya daha algak

Gosterge

Lehim aletleri igin baglantilar (3 kanal)

Gorerek kontrol igin yesil 1gikli diyot

Kirmiz 11kl diyot, kanal gdstergede gortntilenir
Sicak gaz kalemi igin hava baglantisi

Lehim silme kalemi igin vakum baglantisi

10. Saat

1

. Kanal se¢imi “1-2-3”

12. Anahtar salter



Kurzanleitung WMD 3
Tastenkombination wdhrend des Betriebs (Gerdt nicht abgeschlossen *EIN*) l/

Gewilnschte Funktion Bedienfolge

» Kanalwahl

v

23]
Einstellwert erhdhen _M_
[¥]

v

Einstellwert erniedrigen

v

xo:n_m_z»\b.cmlmn_._n:m:
Kanal mit [123 angewdhit _M_ * _M_

Timer EIN- / AUS-Schalten
Kanal mit [123 angewdhlt H»mmn_ _M_ * _M_
HeiBluftpencil (Time) [ ]éseco [a]

oder  (Sekunden)

[¥]
Létkolben (Setback) FIENPN

oder  (Minuten)

[¥]
Setback Rucksetzen m oder E oder .

» Temperatur Offset
Kanal mit [123 angewdhlt . * Elm_

oder

hd

v

Tastenkombination beim Einschalten. Gerdt nicht abgeschiossen "ENY) lJ

Gewlinschte Funktion Bedienfolge

» EIN- / AUS-Schalten
der Pumpennachlaufzeit m_ * _M_
> Reset auf Werkseinstellung . + E

> Anzeige der Programmversion 123
J d . 4D9R663/A

24.09.99/Stuber



Quick reference WMD 3

During operation  (Station unlocked “ON") l/

Selected funktion

» Channel selected with
» Control value up

» Control value down

» Channel ON-/0FF
Channel selected by [123]

» Timer ON-/OFF
Channel selected by l

Hotgaspencil (Time)

Soldering iron (Setback)

Setback reset

» Offset tip temperature
Channel selected by [123]

Operation sequence

23]
EN
hd

[a] + [¥]
Fess[a] + ]
FIENrN

o (Seconds)

>
EYENPN

o (Minutes)

Ouring switch on the unit (Station uniocked *ON) B)

Selected funktion

» Pump over run ON-/OFF

» Factory sefting

> Display version of programm

Operation sequence

(4] + [
4] + [=]
23]

4D9R663/B
2110.99/Stuber



1. Sicherheitshinweise (D>

Fiir andere, von der Betrigbsanleitung abweichende Verwendung sowie bei eigenméachtiger
Veranderung wird von Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen
und gut sichtbar in der Néhen des Létgerates aufzubewahren. Die Nichtbeachtung der
Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden fiihren.

Die WELLER Lot- und Entlétstation WMD 3 entspricht der EG Konformitétserklarung geman
den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 89/336/EWG, 73/23/EWG.

Warnhinweise

1. Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Létwerkzeug, wenn es nicht beniitzt wird, immer in der Original-Ablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Ndhe des heiBen Lotwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Beniitzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischen Schldgen.
Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkdrper, Herden,
KiihIschrénke.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie
andere Personen von Ihrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie lhr Lotwerkzeug sicher auf.
Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden.

6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen
Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das
Létwerkzeug nicht fiir solche Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8.Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzkleidung um
sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie Ihre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die
Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern;
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

10. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, iiberzeugen
Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.

Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten.

12. Sichern Sie das Werkstiick.

Beniitzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer
gehalten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Létwerkzeuges frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung.
Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim
Arbeiten, beniitzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

14. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Halten Sie das Lotwerkzeug sauber, um besser und sicherer arbeiten zu

konnen. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (ber den
Lotspitzenwechsel. Kontrollieren Sie regelméBig alle angeschlossenen Kabel und
Schlduche. Reparaturen diirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt wer-
den. Nur original WELLER Ersatzteile verwenden.



15. Vor dem Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigten Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. AnschluB
an das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Ltwerkzeug
nicht mit dem Finger am Netzschalter.

18. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Beniitzen Sie das
Lotwerkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

19. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschidigung.

Vor weiterem Gebrauch des Létwerkzeuges miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, oder ob Teile beschédigt sind. Sdmtliche Teile miissen richtig montiert sein
und alle Bedienungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Lotwerkzeuges zu
gewahrleisten. Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgeméB durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Betriebsanleitung angegeben ist.

20. Achtung.

Beniitzen Sie nur Zubehér oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdrliste der Betriebsanleitung
aufgefiihrt sind. Benlitzen Sie WELLER Zubehor oder Zusatzgerate nur an original WELLER
Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

21. Lassen Sie Ihr Létwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.
Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
darfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original WELLER Ersatzteile
verwendet werden; andernfalls kénnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

22. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

23. Keine brennbaren Gase anschlieBen.

Bei HeiBluft bzw. HeiBgasgeraten diirfen keine brennbaren Gase angeschlossen werden.
Den HeiBgasstrahl nicht auf Personen richten, bzw. nicht in den HeiBgasstrahl schauen. Bei
internen Gasen fiir ausreichende Beliiftung sorgen.

24, Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER Gerédten bzw. Zusatzgeréten
betrieben, so sind auch deren, in der Betriebsanleitung aufgefiihrten, Warnhinweise zu
beachten.

25. Beachten Sie die fiir Ihren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestimmungen.

2. Beschreibung

Das WELLER WMD 3 Steuergerdt ist fiir den gleichzeitigen Betrieb von 3 Lotwerkzeugen
geeignet. Hierflr stehen 3 Kandle zur Verfligung. Eine besondere Justage ist nicht erfor-
derlich, da der Mikroprozessor automatisch das angeschlossene Werkzeug erkennt und die
entsprechenden Regelparameter aktiviert.

Die Temperaturregelung erfolgt auf digitaler Basis, wobei die gewiinschten
Prozessparameter (iber vier Tasten eingegeben werden konnen. Ein zusatzlicher
Schliisselschalter ermdglicht die Verriegelung der Eingabefunktionen. Die eingegebenen
Parameter bleiben auch nach dem Abschalten des Gerates erhalten.

Verschiedene Zeitfunktionen, wie Temperaturabsenkung auf 150°C an L6t- oder
Entlétkolben oder Zeitbegrenzung fiir den ionenfreien HeiBluftstrom sind einfach einstell-
bar.

Die Gerdte besitzen eine eingebaute Hochleistungspumpe. Diese wird durch einen im
Handwerkzeug integrierten Fingerschalter oder einem optionalen FuBschalter gestartet. Die
Versorgungseinheit besitzt zur Anzeige des Vakuums einen Zeigermanometer. Hiermit wird
auch der Verschmutzungsgrad der Filterkartuschen angezeigt.

Die antistatische Ausfiihrung des Steuergerdtes erfiillt die Anforderungen der EGB-
Sicherheit. Ein gewlinschter Potentialausgleich kann tiber eine Schaltklinkenbuchse auf der
Geréaterlickseite erfolgen. StandardmaBig ist die Station hart geerdet.

Technische Daten

Abmessungen: 240 x 270 x 105mm B x HxT)
Netzspannung: 230V, 50Hz

Leistungsaufnahme: 310w

Schutzklasse: 1 und 3, Geh&use antistatisch lackiert



Uberstromausléser 1,5A

L6t- und Entlétkolben + 2% vom Endwert
HeiBluftpencil = 30°C

L6t- und Entlétkolben stufenlos 50-450°C
HeiBluftpencil stufenlos 50-550°C

Sicherung:
Regeltoleranz:

Temperaturregelung:

Pumpe
(Aussetzbetrieb
(30/30) sec): max. Unterdruck 0,7 bar
max. Férdermenge 20 I/min.
HeiBluft max. 10 I/min.

Potentialausgleich: liber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geraterlickseite

3. Inbetriebnahme

Alle Létwerkzeuge missen in der dafiir vorgesehenen Sicherheitsablage abgelegt werden.
Die entsprechenden Verbindungsleitungen am Steuergerét anschlieBen:

- Luftschlauch des HeiBgaspencils am "Air"-Nippel (8)

- Vakuumschlauch des Entl6tkolbens an "Vac"-Nippel (9)

- Die elektrischen Verbindungsleitungen der Lotwerkzeuge an den 7 pol. AnschluBbuchsen
(5) einstecken und arretieren.

Warnung: Um Verletzungen zu vermeiden, darf der Vakuumschlauch des
Entlotkolbens niemals am "Air"-Nippel angeschlossen werden.

Uberpriifen ob Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild iibereinstimmt. Bei kor-
rekter Netzspannung das Steuergerdt mit dem Netz verbinden. Gerat am Netzschalter (1)
einschalten. Beim Einschalten des Gerdtes fiihrt der Mikroprozessor einen Selbsttest durch,
in dem alle Segmente kurzzeitig in Betrieb sind. Danach schaltet die Elektronik automatisch
in die Temperatur-Grundeinstellung von 350°C fiir alle Kandle und 50% fiir die "Air"-
Einstellung. Bei den Kandlen die beniitzt werden leuchtet die griine LED auf. Dauerndes
Leuchten der LED bedeutet System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der vorge-
wahlten Temperatur.

Kanalwahl

Durch Betétigen der Taste "1-2-3" kann die Digitalanzeige auf die gewtinschten Kanile, 1,2
oder 3, sowie auf die Funktion "AIR" eingestellt werden. Der angezeigte Kanal wird durch
eine rote LED iber dem Steckverbinder markiert.

Kanal Aus- oder Einschalten
In der Grundeinstellung sind alle Kandle eingeschaltet und auf 350°C eingestellt. Die
Funktion "AIR" ist auf 50% eingestellt.

Wird ein Kanal nicht benétigt, kann dieser durch gleichzeitiges Driicken der "UP"- und
"DOWN"- Tasten ausgeschaltet werden. Bei der Anwahl des ausgeschalteten Kanals
erscheint in der Anzeige "OFF". Zur Aktivierung wird iber die Taste "1-2-3" der gew(insch-
te Kanal angewahlt und danach die Tasten "UP" und "DOWN" gleichzeitig gedriickt.
Gespeicherte Daten gehen durch das Ausschalten eines Kanals nicht verloren.

Temperatur- / Lufteinstellung

Um die gewiinschte Temperatur oder Luftmenge einstellen zu kdnnen, muB der entspre-
chende Kanal mit der "1-2-3"-Taste angewdahlt werden. Durch betétigen der "UP"- oder
"DOWN" -Taste wird bei den Kandlen 1,2 oder 3 die Temperatur, bei der Luftfunktion die
Luftmenge in entsprechender Richtung verdndert.

Wird die Taste permanent gedriickt, verdndert sich der Sollwert im Schnelldurchlauf.

Soll-Ist-Anzeige

Grundsétzlich wird der Istwert des angewahlten Kanals angezeigt, wobei bei den Kandlen
1,2 und 3 das Symbol "°C", bei der Luftmengeneinstellung das Symbol "AIR" permanent
sichtbar ist. Durch kurzes Antippen der "UP" - oder "DOWN" - Taste wird der Sollwert fiir
ca. 4 Sekunden angezeigt, wobei das entsprechende Symbol "°C" oder "AIR" in der
Anzeige blinkt. Nach ca. 4 Sekunden schaltet die Anzeige automatisch auf die Ist-Anzeige.
Systembedingt kann beim Betrieb eines HeiBgaskolbens nur der Sollwert angezeigt wer-
den.

Timer

Das WMD-3 Steuergerat ist auch mit einer Timer-Funktion ausgestattet. Mit Hilfe dieses
Timers konnen die zuvor eingestellten Temperaturen der einzelnen Kandle auf 150°C abge-
senkt werden (Setback). Die Setbackzeit kann in 5-Min.-Schritten eingestellt werden und
beginnt nach der letzten Beniitzung. Die Setback-Zeit kann auf max. 60 Min. eingestellt
werden. Fiir die einzelnen Kanéle kénnen unterschiedliche Setbackzeiten eingestellt wer-
den.

Beim Betrieb eines HeiBluftpencils dient der Timer als Zeitbegrenzung des Luftstroms und
ist in Sekunden-Schritten bis max. 60 Sek. einstellbar (fiir alle Kanéle gleich).

Einstellung des Timers
In der Grundeinstellung ist die Timerfunktion nicht aktiviert. Zur Einstellung des Timers muB
zuvor der gewlinschte Kanal mit der Taste "1-2-3" angewéhlt werden. Danach wird die
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Taste "TIMER" betétigt und das Uhren-Symbol sowie die Anzeige "000" erscheinen in der
Anzeige. Befindet sich der Schliisselschalter (12) in nicht abgeschlossener Position, kann
mit der entsprechenden Richtungstaste "UP" oder "DOWN" nun die gewtinschte Setback-
Zeit eingestellt werden. Wird die Taste permanent gedriickt, verandert sich der Wert im
Schnelldurchlauf. Durch Antippen der gewiinschten Richtungstaste kann der Wert beim
Gebrauch eines HeiBgaspencils in Sekunden-Schritten, bei anderen Werkzeugen in 5-Min.-
Schritten verdndert werden. Etwa 4 Sek. nach der letzten Eingabe schaltet die Anzeige
automatisch auf den Istwert des eingestellten Kanals.

Riicksetzten der Timer-Funktion
Jeder Kanal hat einen Timer. Diese sind voneinander unabhéngig einstell- und riicksetzbar.
Den gewiinschten Kanal mit der Taste "1-2-3" anwdéhlen und die Tasten "UP", "DOWN"
oder "TIMER" betétigen. Fiir kurze Zeit wird der programmierte Sollwert angezeigt; danach
springt die Anzeige auf den Istwert.

Ausschalten der Timer-Funktion

Der gewiinschte Kanal wird mit der Taste "1-2-3" angewahlt. Danach wird die Taste
"TIMER" gedriickt. Mit der Taste "DOWN" den Wert auf "000" stellen. Die Timer-Funktion
ist jetzt deaktiviert.

Schliisselschalter
Steht der Schliisselschalter in geschlossener Position, sind alle Eingabefunktionen
blockiert. In dieser Position kann daher nur noch abgefragt werden.

Reset-Funktion

Mit dieser Funktion kann das Steuergerét in die Grundeinstellung gebracht werden. Dazu
ist es notwendig, das Gerat abzuschalten, ca. 10 Sek. warten, die Tasten "TIMER"und "1-
2-3" beim Einschalten gedriickt halten, bis der Selbsttest beendet ist und in der Anzeige
"FSE" (Factory Setting) erscheint.

Alle Temperatureinstellungen sind nun auf 350°C, die Timer-Funktionen ausgeschaltet und
die Lufteinstellung auf 50% eingestellt.

Temperaturoffset

Die Temperaturregelung der WMD-3 ist auf den Durchschnittswert des lieferbaren
Lotspitzenprogramms abgestimmt. Die Toleranz betragt +/- 9°C fiir Lot- und Entlétkolben.
Bei HeiBluftwerkzeugen betrégt die Toleranz +/- 30°C. Bei Sonderanwendungen lassen
sich die einzelnen Kandle nachjustieren.

Hierzu wird mit den entsprechenden MeBspitzen und einem externen Temperatur-
meBgerdt der Temperaturoffset (Differenz  zwischen MeBgerdteanzeige und
Steuergeréteanzeige) ermittelt. Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten "TIMER" und "1-
2-3" 148t sich die Justierfunktion aktivieren, was durch Blinken des "°C"-Symbols signali-
siert wird. Durch zusétzliches Driicken der "UP"- oder "DOWN"- Taste kann der
Temperaturoffset im Bereich

+/- 40°C korrigiert werden. Werden keine Veranderungen vorgenommen, so wechselt die
Anzeige nach Loslassen der Tasten automatisch in den Istwert.

Warnung: Zur Kiihlung des Gerétes ist der Pumpenmotor mit einem Liifter ausgerii-
stet. Es ist daher fiir ausreichende Luftzirkulation zu sorgen.

Wartung

Beim Betrieb mit HeiBgaspencil:

Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurchsatz der Pumpe. Daher ist der Haupffilter fiir
"VACUUM" und "AIR" regelmaBig zu kontrollieren und gegebenenfalls zu wechseln. Hierzu
den Filterdeckel abschrauben, den verschmutzten Filter herausziehen und eine neue origi-
nal WELLER-Filterkartusche einsetzen. Auf richtigen Sitz der Deckeldichtung achten, die
Druckfeder einsetzen und den Filterdeckel unter leichtem Druck wieder aufschrauben.

Beim Betrieb mit Entlétkolben:

Entlotkopf, Heizelement und Sensor bilden eine Einheit, wodurch ein ausgezeichneter
Wirkungsgrad erzielt wird. Beschadigung der beschichteten Oberflache fiihrt zu Korrosion.
Der Entlotkolben sollte daher nur im original WELLER-Halter abgelegt werden.Der
Entlotkopf sollte regelmé&Big gereinigt werden. Dazu gehort das Entleeren des
Zinnsammelbehélters, das Auswechseln des Glasrohrfilters sowie die Uberpriifung der
Dichtungen. Einwandfreie Dichtheit der Stirnflichen des Glaszylinders gewahrleisten volle
Saugleistung. Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurchsatz der Pumpe.

Daher ist der Haupffilter fiir "VACUUM" und "AIR" regelmaBig zu kontrollieren und gegebe-
nenfalls zu wechseln. Hierzu den Filterdeckel abschrauben, den verschmutzten Filter her-
ausziehen und eine neue original WELLER-Filterkartusche einsetzen. Auf richtigen Sitz der
Deckeldichtung achten, die Druckfeder einsetzen und den Filterdeckel unter leichtem Druck
wieder aufschrauben. Der "VACUUM"-Filter reinigt die abgesaugte Luft von
FluBmittelddmpfen und muB daher héufiger kontrolliert werden.

Warnung: Arbeiten ohne Filter zerstoren die Vakuumpumpe.



Verschiedene Saugdiisen ldsen viele Entlotprobleme. Die Saugdiisen lassen sich leicht
auswechseln, das passende Werkzeug ist im Reinigungswerkzeug integriert. Saugdiisen
nur in heiBem Zustand auswechseln.

Bild (Reinigungswerkzeug, Reinigungsvorgang und Auswechseln der Saugdiisen)
siehe Seite 77

4. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse sind vier
Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Potentialausgleich

(Impedanz 0 Ohm): Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt
Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.

Erdung Gber den gewahlten Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Beim Betrieb mit HeiBgaspencil:

Die HeiBluft ist frei von statischer Aufladung und ist bis 10 I/min einstellbar. Der
HeiBgaspencil ist mit einem Riickschlagventil ausgeriistet, welches bei versehentlich
falschen AnschluB am "VAC"-Nippel, den HeiBgaspencil vor Zerstérung schiitzt.

Die Disen sind in den Heizkérper eingeschraubt. Zum Disenwechsel den Steckschliissel
SW8 verwenden und mit Gabelschliissel kontern.

Vorsicht: Die Gewindetiefe betrdgt max. 5mm. Ein ldngeres Gewinde fiihrt zur
Zerstorung des Heizkorpers.

Beim Betrieb mit Entlétkolben:

Wichtig beim Entldtvorgang ist die Verwendung von zusétzlichem Lotdraht. Dadurch wird
eine gute Benetzugsféhigkeit der Saugdiise sowie bessere FlieBeigenschaften des Altlotes
gewdhrleistet. Es ist darauf zu achten, daB die Saugdiise senkrecht zur Platinenebene steht
um die optimale Saugleistung zu erreichen. Das Lot muB ganz fliissig sein. Wahrend des
Abldtvorgangs ist es wichtig, den AnschluBpin des Bauteils in der Bohrung kreisformig zu

bewegen. Ist einmal das Lot nach dem Absaugvorgang nicht vollsténdig entfernt, so sollte
vor erneutem Einlten die Lotstelle neu verzinnt werden. Wichtig ist die richtige Auswahl
der SaugdiisengroBe.

Als Faustregel gilt: der Innendurchmesser der Saugdiise sollte mit dem Durchmesser der
Platinbohrung (ibereinstimmen.

Pumpennachlaufzeit bei Vakuum-Funktion
Beim Entlotvorgang kann die Vakuumfunktion mit einer Nachlaufzeit (1 sec.) versehen wer-
den. Bei Werkseinstellung bzw. nach ,,RESET* ist der Pumpennachlauf nicht aktiviert.

Einschalten der Pumpennachlaufzeit

Gerat ausschalten. 10 sec. warten. Tasten ,UP“ und ,DOWN*“ beim Einschalten gedriickt
halten bis Selbsttest abgeschlossen ist. Es erscheint "-1-" auf dem Display. Tasten sofort
loslassen (sonst wird der Kanal deaktiviert).

Ausschalten der Pumpennachlaufzeit

Gerat ausschalten. 10 sec. warten. Tasten ,UP“ und ,DOWN*“ beim Einschalten gedriickt
halten bis Selbsttest abgeschlossen ist. Es erscheint ,,0FF“ auf dem Display. Tasten sofort
loslassen (sonst wird der Kanal deaktiviert).

Beim Betrieb mit Lotkolben:

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare Létspitze mit Lot benetzen. Diese entfernt
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Lotpausen und vor dem
Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, daB die Létspitze gut verzinnt ist. Keine zu
agressiven FluBmittel verwenden. Bei der Verwendung von bleihaltigem Lot sind ab 500°C
messbare Bleiemissionen vorhanden.

Vorsicht: Lotkolben nie ohne Lotspitze betreiben, sonst werden Heizkdrper und
Temperaturfiihler beschadigt.

Aligemein:

Auf der Gerateriickseite befinden sich zwei FuBschalteranschliisse. Der FuBschalter 1 ist
dem Kanal 1 zugeordnet, der FuBschalter 3 dem Kanal 3 zugeordnet. Die Funktion des
FuBschalters entspricht der Fingerschalterfunktion des eingesteckten Werkzeuges. Die
Létgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze bzw. Diise justiert. Abweichungen durch
Spitzenwechsel oder der Verwendung von anderen Spitzenformen konnen entstehen.

Wird durch die angeschlossenen Lotwerkzeuge die Gesamtleistung von 310W Gberschrit-
ten, schaltet Kanal 3 automatisch ab.
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6. Zubehdorliste

53315599 Lotkolbenset WMP
53312599 Lotkolbenset WSP 80
53313199 L6tkolbenset MPR 80
53311199 Lotkolbenset MLR 21
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatic
53311399 Lotkolbenset LR 82
53313499 Entlétset DS VT 80
53313899 Entlétset DSX 80
53313799 Entlétset DSXV 80
53313399 Entlétset WTA 50
53313599 Lotkolbenset WSP 150
53311499 HeiBluftkolben Set HAP 1
527 040 99 Lotbad WSB 80

527 028 99 Vorheizplatte WHP 80

WPHT Schaltablage fiir WMP, WSP 80

7. Lieferumfang
533 026 99 Lot- / Entlétstation WMD 3: Netzkabel, Betriebsanleitung

Bild Schaltplan siehe Seite 78
Bild Explo Zeichnung siehe Seite 79

Technische Anderungen vorbehalten!
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1. Consignes de sécurité (FO

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations autres que celles décrites dans
le mode d'emploi de méme que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le présent mode d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus attentive-
ment et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de soudage.

Le non respect des avertissements peut occasionner des accidents et des blessures.

La station de soudage et de dessoudage WELLER WMD 3 correspond a la déclaration de
conformité européenne, en application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 89/336/CEE, 73/23/CEE.

AVERTISSEMENTS!

1. Maintenez de I'ordre a votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son sup-port original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des pieces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de
chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangere éloignée de votre poste de travail.

5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.
Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de por-
tée des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.

6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pres-sion ou dans le
domaine de pressions indiqué.

7. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil a
des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de brilure au contact de la soudure. Portez des vétements de pro-tection en consé-
quence afin de vous protéger des brdlures.

9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veil-lez en particulier
a respecter les avertissements du fabricant de colle. Pro-tégez-vous contre les éclabous-
sures d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.
Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des va-peurs de soudu-
re, veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

11. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche
de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piéce a usiner. Elle sera ainsi maintenue de
fagon plus sire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation de
I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues a un
mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de sou-dage adapté.

14. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus s(r. Suivez les consi-gnes de mainte-
nance et les remarques concernant le changement de pan-ne. Controlez réguliérement
tous les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un
spécialiste agréé. N'utiliser que des pieces originales WELLER.

15 . Avant d'ouvrir I'appareil, débrancher la prise.
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16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé sur-
I'interrupteur général.

18. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas I'outil
de soudage si vous n'étes pas concentré.

19. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonction-nement parfait
des dispositifs de protection ou des piéces légerement abi-mées. Assurez-vous que les pié-
ces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des piéces sont endom-
magées. Toutes les piéces doivent étre montées correctement et toutes les conditions rem-
plies afin de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de soudage. Les dis-
positifs de protection et les pieces endommagés doivent étre réparés ou changés par des
professionnels dans un atelier agréé, sauf in-dication contraire dans le mode d'emploi.

20. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires du
mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxi-liaires uniquement avec des
appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

21. Faites réparer votre outil de soudage par un électricien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un électricien spécialisé et n'employer que des piéces de rechange ori-
ginales WELLER; dans le cas contraire, I'utili-sateur peut provoquer des accidents.

22. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
La poignée des outils de soudage du modeéle antistatique est conductrice.

23. Ne pas utiliser de gaz inflammables.

L'utilisation de gaz inflammables avec des appareils a air ou gaz chaud est strictement
interdite. Ne pas diriger le flux d'air chaud sur des personnes et ne pas regarder dans L'axe.
Assurer une ventilation suffisante lors de I'utilisation avec des gaz inertes.

24, Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres ap-pareils WELLER
ou avec des appareils auxiliaires, tenir compte aussi des recommandations faites dans les
autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valable a votre poste de travail.

2. Description

L'unité de base WELLER WMD 3 permet de faire fonctionner simultanément 3 outils de sou-
dage. 3 canaux sont prévus a cet effet. Aucun ajustage particulier n'est nécessaire, car le
microprocesseur reconnait automatiquement I'outil raccordé et active les parameétres de
réglage correspondants.

La régulation de la température s'effectue sur une base numérique, les paramétres sou-
haités du processus pouvant étre entrés a I'aide de quatre touches. Un interrupteur a clé
supplémentaire permet de verrouiller les fonctions d'entrée. Les parameétres entrés sont
conservés méme apres |'extinction de I'appareil.

Différentes fonctions de temps comme la réduction de la température a 150°C pour le fer
a souder ou le fer a dessouder ou la limitation dans le temps du flux d'air chaud désionisé
peuvent étre réglées trés facilement.

Les appareils sont munis d'une pompe incorporée de hautes performances. Cette pompe
est enclenchée par un commutateur a doigt intégré a I'outil ou par un interrupteur a péda-
le disponible en option. L'unité d'alimentation posséde un manométre a aiguille pour I'in-
dication du vide. Celui-ci indique également le degré d'encrassement des cartouches fil-
trantes.

Le boitier métallique est recouvert d'une peinture antistatique. Toutes les exigences de
sécurité requises pour les composants craignant les décharges électrostatiques (EGB) sont
ainsi remplies. Si une compensation du potentiel est souhaitée, celle-ci peut étre effectuée
a I'aide d'une prise jack qui figure au dos de I'appareil. La station est mise d’origine direc-
tement a la terre.

Caractéristiques techniques

Dimensions: 240 x 270 x 105 mm (Lx H x P)

Tension secteur: 230V, 50 Hz

Puissance absorbée: 310w

Classe de protection: 1 et 3, boitier avec peinture antistatique

Protection: discontacteur 1,5 A

Tolérance de réglage: fer a souder et a dessouder + 2% de la valeur finale

pointe & air chaud = 30°C 1



Réglage de la température: fer a souder et a dessouder: en continu de 50 a 450°C
pointe & air chaud: en continu de 50 a 550°C

Pompe

(Service intermittent

(30/30) s): dépression maxi. 0,7 bar

débit maxi. 20 I/mn

air chaud maxi. 10 I/mn

Compensation du potentiel: par prise jack 3,5 mm au dos de I'appareil

3. Mise en service

Tous les outils de soudage doivent étre placés dans le support de sécurité prévu a cet effet.
Effectuer les branchements correspondants sur I'appareil de commande:

- tuyau d'air pour la générateur d'air chaud au raccord "Air" (8)

- tuyau a vide du fer a dessouder au raccord "Vac" (9)

- Brancher les cables de raccordement électriques des outils de soudage sur les prises a
7 pbles (5) et les verrouiller.

Attention: Pour prévenir toute blessure, ne jamais raccorder le tuyau a vide du fer a
dessouder au raccord "Air".

Vérifier si la tension du secteur correspond a celle indiquée sur la plaque signalétique. Si la
tension du secteur est correcte, relier I'appareil de commande au secteur. Mettre I'appareil
en marche avec l'interrupteur secteur (1). Lors de la mise en marche de I'appareil, le
microprocesseur effectue un test automatique au cours duquel tous les segments s'allu-
ment brievement. L'électronique commute ensuite automatiquement le réglage de base de
la température de 350°C pour tous les canaux et 50% pour le réglage "Air". La LED verte
s'allume pour les canaux utilisés. La LED est allumée en continu pour signaler que le syste-
me est en chauffe. La LED clignote pour indiquer que la température présélectionnée est
atteinte.

Sélection du canal

La touche "1-2-3" permet de régler I'afficheur numérique sur les canaux souhaités 1, 2 ou
3, ainsi que sur la fonction "AIR". Le canal affiché est repéré par une LED rouge au dessus
du connecteur.

Mise a I'arrét ou en marche d'un canal

Dans le réglage de base, tous les canaux sont en marche et réglés sur 350°C. La fonction
"AIR" est réglée sur 50%.

Si un canal n'est pas nécessaire, celui-ci peut étre mis a I'arrét en appuyant simultanément
sur les touches "UP" et "DOWN". En sélectionnant le canal a I'arrét, I'afficheur indique
"OFF". Pour I'activation, sélectionner le canal souhaité avec la touche "1-2-3" puis appuy-
er simultanément sur les touches "UP" et "DOWN". Les données mises en mémoire ne sont
pas perdues a la mise a I'arrét d'un canal.

Réglage de la température / de I'air

Pour pouvoir régler la température ou la quantité d'air souhaitée, le canal correspondant
doit étre sélectionné avec la touche "1-2-3". La touche "UP" ou "DOWN" permet de
modifier la température dans la direction correspondante pour les canaux 1, 2 ou 3 et la
quantité d'air pour la fonction air.

En actionnant la touche en permanence, la valeur de consigne change par défilement rapi-
de.

Affichage de la valeur de consigne / valeur réelle

La valeur réelle du canal sélectionné est toujours affichée, le symbole "C" étant visible en
permanence pour les canaux 1, 2 et 3, et le symbole "AIR" pour le réglage de la quantité
d'air. En appuyant brievement sur la touche "UP" ou "DOWN", la valeur de consigne est
affichée pendant environ 4 secondes, le symbole "C" ou "AIR" clignotant sur I'afficheur. Au
bout d'environ 4 secondes, la valeur réelle est & nouveau affichée automatiquement.

Pour des raisons inhérentes au systéme, seule la valeur de consigne peut étre affichée en
cas d'utilisation d'un fer a air chaud.

Minuterie

L'appareil de commande WMD 3 est également équipé d’une fonction minuterie. Avec I'ai-
de de cette minuterie, les températures précédemment réglées des différents canaux peu-
vent étre abaissées a 150°C (Setback). Le temps d’abaissement peut étre réglé par étapes
de 5 min et commence aprés la derniére utilisation. Le temps d’abaissement peut étre
réglé sur max. 60 min. On peut régler des temps d’abaissement différents pour chaque
canal

individuellement (identique pour tous les canaux).

Réglage de I'horloge

La fonction horloge n'est pas activée avec le réglage de base. Pour régler I'horloge, sélec-
tionner d'abord le canal souhaité avec la touche "1-2-3". Actionner ensuite la touche
"TIMER". Le symbole horloge et I'indication "000" apparaissent sur I'afficheur. Lorsque le
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sélecteur a clé (12) n’est pas verrouillé, la durée de Setback souhaitée peut étre réglée avec
la touche de direction "UP” ou "DOWN” correspondante. En exercant une pression perma-
nente sur la touche, la valeur de consigne change par défilement rapide. En donnant des
impulsions sur la touche de direction souhaitée, la valeur de consigne peut étre modifiée
par pas d'une seconde en cas d'utilisation du générateur d'air chaud et par pas de 5 minu-
tes en cas d'utilisation d'autres outils. 4 secondes environ aprés la derniére entrée, |'affi-
cheur indique automatiquement la valeur réelle du canal sélectionné.

Remise a zéro de I'horloge

Chaque canal posséde un timer. Ces timers peuvent étre réglés et remis a zéro séparément.
Sélectionner le canal souhaité avec la touche ”1-2-3” et actionner la touche "UP”, "DOWN”
ou "TIMER”. La valeur de consigne programmeée est brievement affichée puis I'afficheur
indique la valeur réelle.

Inactivation de I'horloge

Sélectionner le canal souhaité avec la touche "1-2-3", puis actionner la touche "TIMER".
Avec la touche "DOWN?”, régler la valeur sur ”000”. La fonction timer est maintenant désac-
tivée.

Interrupteur a clé
Lorsque le sélecteur a clé est verrouillé, toutes les fonctions d’entrée sont bloquées. Seule
la consultation reste par conséquent possible dans cette position.

Fonction Reset

Cette fonction permet de mettre I'appareil de commande dans le réglage de base. Pour ce
faire, éteindre I'appareil, attendre environ 10 s, maintenir les touches "TIMER” et ”1-2-3”
enfoncées lors de la mise en marche jusqu’a la fin du test automatique et I'affichage de
"FSE” (Factory Setting).

Tous les réglages de température sont maintenant sur 350°C, la fonction timer est inactivée
et I'air est réglé sur 50%.

Décalage de température

La régulation de température du WMD 3 est adaptée a la valeur moyenne du programme
de la panne de fer a souder livrable. La tolérance est de +/- 9°C pour fers a souder et des-
souder. Pour les outils a air chaud, la tolérance est de +/- 30°C. Les différents canaux peu-
vent réajustés pour les applications spéciales.

Pour ce faire, I'offset de température (différence entre I'indication de I'appareil de mesure
et I'indication de I'appareil de commande) est déterminé avec les pointes de mesure cor-

respondantes et un appareil de mesure de la température externe. La fonction d'ajustage
est activée en actionnant simultanément les touches "TIMER" et "1-2-3". Le symbole "C"
clignote pour le signaler. L'offset de température peut étre corrigé dans une plage de

+/- 40°C en appuyant en plus sur la touche "UP" ou "DOWN". Si aucune modification n'est
effectuée, I'afficheur indique automatiquement la valeur réelle lorsque les touches ont été
relachées.

Attention: Pour le refroidissement de I'appareil, le moteur de la pompe est équipé
d'un ventilateur. La circulation de I'air doit par conséquent étre suffisante.

Entretien

En cas d'utilisation du générateur d'air chaud:

L'encrassement des filtres réduit le débit d'air de la pompe. Le filtre principal pour "VACU-
UM" et "AIR" doit par conséquent étre contrdlé régulierement et remplacé le cas échéant.
Pour ce faire, dévisser le couvercle du filtre, retirer le filtre encrassé et mettre en place une
cartouche filtrante d'origine WELLER neuve. Vérifier si le joint du couvercle est bien en
place, mettre en place le ressort de compression et revisser le boudon du filtre en exercant
une légeére pression.

En cas d'utilisation d'un fer a dessouder:

La téte a dessouder, I'élément chauffant et le capteur forment un ensemble, ce qui permet
d'atteindre un excellent rendement. L'endommagement du revétement de la

surface entraine une corrosion. Le fer a dessouder doit par conséquent étre placé unique-
ment dans le support d'origine WELLER. La téte a dessouder doit étre nettoyée réguliére-
ment. En outre, vider le récepteur d'étain, remplacer le filtre a tube de verre et vérifier les
joints. Une parfaite étanchéité des surfaces frontales du cylindre de verre est nécessaire
pour garantir une aspiration maximale. Les filtres encrassés réduisent le débit d'air de la
pompe. Par conséquent, vérifier régulierement le filtre principal pour "VACUUM" et "AIR" et
le remplacer le cas échéant. Pour ce faire, dévisser le couvercle du filtre, retirer le filire
encrassé et mettre en place une cartouche filtrante d'origine WELLER neuve. Vérifier si le
joint du couvercle est bien en place, mettre en place le ressort de compression et revisser
le couvercle du filtre en exergant une Iégere pression. Le filtre "VACUUM" débarrasse I'air
aspiré des vapeurs de solvant et doit par conséquent étre controlé plus fréquemment.

Attention: L'absence de filtre entraine la destruction de la pompe a vide.
Différentes buses d'aspiration permettent de résoudre de nombreux problémes de

dessoudage. Le remplacement des buses d'aspiration est trés aisé, I'outil correspondant
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est intégré a I'outil de nettoyage. Ne changer les buses d'aspiration que lorsqu'elles sont
chaudes.

Illustration (outil de nettoyage, opération de nettoyage et remplacement des buses
d'aspiration), voir la page 77.

4. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de la
prise jack de 3,5 mm:
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d‘origine)
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm):
Libre de potentiel:

Mise a la terre indirecte:

Avec fiche, reliée au contact central

Avec fiche

Avec fiche et résistance soudée.

Mise a la terre par I‘intermédiaire de la valeur de la
résistance choisie.

5. Mode d'emploi

En cas d'utilisation d'ungénérateur d'air chaud:

L'air chaud est exempt de charge statique et peut étre réglé jusqu'a 10 I/mn. La fer a air
chaud est équipée d'un clapet antiretour qui empéche la destruction au fer a air chaud si
celui-ci est raccordée par erreur au raccord "VAC".

Les buses sont vissées dans I'élément chauffant. Pour changer une buse, utiliser la clé a
pipe de 8 et contrer avec une clé a plate.

Attention: La profondeur maximale du filetage est de 5 mm. Un filetage de longueur
supérieure entraine la destruction de I'élément chauffant.

En cas d'utilisation d'un fer a dessouder:

Pour le dessoudage, il est important d'utiliser du fil a souder supplémentaire. Ceci garantit
un bon mouillage d'aspiration et une meilleure fluidité de la vieille soudure. La buse d'a-
spiration doit étre perpendiculaire au plan de la carte pour une puissance d'aspiration opti-
male. La soudure doit étre entierement liquide. Pendant le dessoudage, il est important de
bouger la patte de raccordement du composant en rond dans le percage. Si la soudure

n'est pas entierement retirée aprés I'aspiration, réétamer le point de soudage avant d'ef-
fectuer un nouveau dessoudage. Le choix d'une tuyére d'aspiration de la bonne taille est
important.

Reégle empirique: le diamétre intérieur de la buse d'aspiration doit correspondre au diamét-
re du percage de la carte.

Temps de ralentissement de la pompe pour la fonction de vide

Pour le processus de dessoudage, la fonction de vide peut étre amméliorée d’un temps de
ralentissement pour la pompe. Cette fonction de temps de ralentissement n’est pas activée
en usine.

Activation du temps de ralentissement de la pompe

Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,Up“ et ,,Down“ lors de la mise en marche et les
maintenir appuyées jusqu’a la fin de I'autovérification. ,-1-“ apparait sur Iaffichage.
Relacher les touches.

Désactivation du temps de ralentissement de la pompe

Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,Up“ et ,Down“ lors de la mise en marche et les
maintenir appuyées jusqu’a la fin de I'autovérification. ,-0-“ apparait sur Iaffichage.
Relacher les touches.

En cas d'utilisation d'un fer a souder:

Lors de la premiére mise en chauffe, étamer la panne sélectivement étamable. Ceci sup-
prime les couches d'oxyde et les impuretés dues au stockage. Pendant les pauses et avant
de déposer le fer a souder, s'assurer toujours que la panne est bien étamée. Ne pas utili-
ser de flux trop agressif.

Des émissions de plomb sont mesurables lors de I'utilisation de soudure contenant du
plomb & partir de 500°C.

Attention: Ne jamais faire fonctionner le fer a souder sans panne pour ne pas
endommager I'élément chauffant et le capteur de température.

Généralités:
Deux prises pour des interrupteurs a pédale figurent au dos de I'appareil. L'interrupteur a
pédale 1 correspond au canal 1 et I'interrupteur a pédale 3 au canal 3. L'interrupteur a
pédale a la méme fonction que le commutateur a doigt de I'outil raccordé. Les appareils de
soudage ont été réglés pour une panne ou une buse moyenne. Des différences sont possi-
bles suite au changement de panne ou en cas d'utilisation d'autres formes de pannes.
Si la puissance totale des outils de soudage raccordés dépasse 310 W, le canal 3 se met
automatiquement hors service.
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6. Liste des accessoires

53315599 Fer a souder WMP

53312599 Fer a souder WSP 80

53313199 Fer a souder MPR 80

53311199 Fer a souder MLR 21

53311299 Fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Fer a souder LR 82

53311999 Fer a dessouder DSVT 80

53313899 Fer a dessouder DSX 80

53313799 Fer a dessouder DSXV 80

53313399 Fer a dessouder WTA 50

53313599 Ensemble fer a souder WSP 150
53311499 Ensemble fer a souder a air chaud HAP 1
527 040 99 Bain de brasage WSB 80

527 028 99 Plaque de préchauffage WHP 80

WPHT Plague reposoir commutatrice (WMP, WSP 80)

7. Elements compris dans la livraison

53301699 Station de soudage et de dessoudage WMD 3
Cable secteur
Mode d'emploi

Illustration: Schéma électrique, voir la page 78
Illustration: Vue éclatée, voir la page 79

Sous réserve de modifications techniques!
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1. Veiligheidsvoorschriften (NL

De garantie van de fabrikant vervalt ingeval het soldeermateriaal voor andere dan in de
gebruiksaanwijzing omschreven doeleinden gebruikt wordt of wanneer eigenhandig veran-
deringen werden aangebracht.

Deze gebruiksaanwijzing met alle verwijzingen naar gevaarlijke situaties (zie “opgelet!”)
dient aandachtig gelezen en duidelijk zichtbaar in de buurt van het soldeerapparaat beve-
stigd te worden. Veronachtzaming van deze waarschuwingen kan aanleiding geven tot
ongevallen en verwondingen of kan de gezondheid schaden.

Het WELLER soldeer/lossoldeersysteem WMD 3 voldoet aan de EG-conformiteitsverklaring
volgens de fundamentele veiligheidseisen van de voorschriften EG/89/336, EG/73/23.

WAARSCHUWINGEN

1. Houdt uw werkplek in orde.
Leg het soldeergereedschap, wanneer het niet gebruikt wordt, altijd in het originele opberg-
vak. Houdt brandbare voorwerpen uit de buurt van het hete soldeergereedschap.

2. Houdt rekening met de omgevingsomstandigheden.
Gebruik het soldeergereedschap niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Bescherm uzelf tegen elektrische schokken.
Voorkom dat uw lichaam in aanraking komt met geaarde delen, b.v. buizen, verwarmings-
elementen, fornuizen, koelkasten.

4. Houdt kinderen uit de buurt.
Laat andere personen niet in aanraking komen met het gereedschap of de kabel. Houdt
andere personen uit de buurt van uw werkplek.

5. Bewaar uw soldeergereedschap op een veilige plek.
Soldeergereedschappen die niet gebruikt worden, moeten op een droge, hoger gelegen of
afgesloten plaats, buiten het bereik van kinderen, opgeborgen worden.

6. Overbelast uw soldeergereedschap niet.
Gebruik het soldeergereedschap alleen met de vermelde spanning en de vermelde druk
resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeergereedschap.

Gebruik voor uw werkzaamheden geen soldeergereedschap dat een te klein vermogen
heeft. Gebruik het soldeergereedschap niet voor toepassingen waarvoor het niet bedoeld
is.

8. Draag geschikte werkkleding.

Gevaar voor brandwonden door vloeibare soldeertin. Draag overeenkomstige
veiligheidskleding om u tegen brandwonden te beschermen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van lijmen moeten vooral de waarschuwingen
van de lijmfabrikant in acht genomen worden. Bescherm u tegen opspattend tin; gevaar-
voor brandwonden door vloeibare soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiging.
Wanneer inrichtingen voor het aansluiten van soldeerrookafzuigingen aanwezig zijn, over-
tuig u er dan van dat deze aangesloten en juist gebruikt worden.

11. Gebruik de kabel niet voor toepassingen waarvoor deze niet bedoeld is.
Draag het soldeergereedschap nooit aan de kabel. Gebruik de kabel niet om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe randen.

12. Vergrendel het werkstuk.

Gebruik spaninrichtingen om het werkstuk vast te klemmen. Op deze manier is het werk-
stuk veiliger vastgeklemd dan met de hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de
bediening van het soldeergereedschap.

13. Vermijd een abnormale lichaamshouding
Richt uw werkplek op een ergonomisch juiste wijze in, vermijd een foute houding bij de
werkzaamheden, gebruik altijd het aangepaste soldeergereedschap.

14. Onderhoud uw soldeergereedschap zorgvuldig.

Houdt het soldeergereedschap schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Houdt u aan
de onderhoudsvoorschriften en de instructies m.b.t. de vervanging van de soldeerpunt.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen uitge-
voerd worden door een erkende vakman. Alleen originele WELLER reserve onderdelen
gebruiken.

15. Voordat het apparaat geopend wordt eerst stekker uit het stopcontact trekken.

18



16. Laat geen onderhoudsgereedschap zitten.
Controleer voordat u het apparaat weer inschakelt of sleutels en instelgereedschappen ver-
wijderd zijn.

17. Voorkom onopzettelijke bediening.

Verzeker u ervan dat de schakelaar uitgeschakeld is, als u de stekker in het stopcontact
steekt resp. het apparaat op het net aansluit. Draag een op het stroomnet aangesloten sol-
deergereedschap niet terwijl u de vinger op de netschakelaar houdt.

18. Wees op uw hoede.
Let op wat u doet. Werk met verstand. Gebruik het soldeergereedschap niet, wanneer u niet
geconcentreerd bent.

19. Controleer het soldeergereedschap op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeergereedschap moet zorgvuldig gecontroleerd worden of
veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften
functioneren. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet kliemmen, en
of er onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen moeten juist gemonteerd zijn en aan alle
voorwaarden voldoen, om een correct gebruik van het soldeergereedschap te waarborgen.
Beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen

moeten op deskundige wijze door een erkende werkplaats gerepareerd of vervangen wor-
den, voor zover niets anders vermeld staat in de gebruiksaanwijzing.

20. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of extra apparaten die in de lijst met toebehoren van de gebruik-
saanwijzing vermeld staan. Gebruik WELLER toebehoren of extra apparaten alleen bij origi-
nele WELLER apparaten. Het gebruik van andere gereedschappen en andere toebehoren
kan een verwondingsrisico voor u inhouden.

21. Laat uw soldeergereedschap door een elektromonteur repareren.

Dit soldeergereedschap voldoet aan de desbetreffende bepalingen. Reparaties mogen
alleen door een elektromonteur uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER reserve
onderdelen gebruikt worden; anders kunnen er risico’s voor de gebruiker ontstaan.

22. Werk niet aan onderdelen die onder spanning staan.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeergereedschappen is de handgreep geleidend.

23. Geen brandbare gassen aansluiten.
Bij heteluchtapparaten mogen geen brandbare gassen aangesloten worden. De hetelucht-

straal niet op personen richten resp. niet in de heteluchtstraal kijken. Bij interne gassen
voor voldoende ventilatie zorgen.

24. Gebruik met andere WELLER apparaten.

Als het soldeergereedschap in combinatie met andere WELLER apparaten resp. extra appa-
raten gebruikt wordt, moeten ook hiervan de in de gebruiksaanwijzing vermelde waar-
schuwingen in acht genomen worden.

25. Neem de voor uw werkplek geldende veiligheidsvoorschriften in acht.

2. Beschrijving

De WELLER WMD 3 stuureenheid is ontworpen om tot 3 soldeerapparaten tegelijkertijd aan
te sturen. Hiervoor beschikt de WMD 3 over 3 kanalen. Een aparte instelling per kanaal is
niet nodig, omdat de microprocessor het aangesloten soldeerapparaat automatisch herkent
en de desbetreffende stuurparameters instelt.

De temperatuur wordt digitaal geregeld, waarbij de gewenste procesparameters via 4 toet-
sen ingetikt kunnen worden. Met een bijkomende sleutelschakelaar kunnen de invoerfun-
cties vergrendeld worden. De ingevoerde parameters blijven ook na het uitschakelen van
het toestel bewaard.

Verschillende tijdfuncties, de temperatuurverlaging van soldeer- of lossoldeerbouten tot
150°C of de tijdbegrenzing voor de ionenvrije heteluchtstroom kunnen op een eenvoudige
manier ingesteld worden.

De apparaten zijn uitgerust met een interne hoogvermogenpomp. De pomp wordt gestart
via een in de greep geintegreerde vingerschakelaar of via een extra verkrijgbare voetscha-
kelaar. De luchttoevoereenheid beschikt over een manometer met afleeseenheid, die zowel
de vaculimtoestand als de verontreinigingsgraad van het vacuiim-filterpatroon aangeeft.
De metalen behuizing is met een antistatische laklaag bekleed. Daarmee voldoet de WMD-
3 aan alle Europese veiligheidsnormen. Indien gewenst kan een potentiaalevenwicht door
middel van een schakeljack aan de achterzijde van het apparaat gerealiseerd worden. Het
station is direct geaard.

Technische gegevens
Afmetingen:
Netspanning:
Stroomverbruik:
Veiligheidsklasse:
Zekering:

240 x 270 x 105 mm (B x H x D)

230V AC, 50 Hz

310w

1 en 3, behuizing met antistatische laklaag bekleed
overbelastingsuitschakelaar 1,5A
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soldeer- en lossoldeerbout + 2% van de eindwaarde
heteluchtstift + 30 °C

soldeer- en lossoldeerbout, traploos 50-450°C
heteluchtstift, traploos 50-550 °C

Regeltolerantie:
Temperatuurregeling:

Pomp

Interruptieduur (30/30) sec: max. onderdruk 0,7 bar
max. debiet 201/min.
hetelucht max. 10l/min.

Potentiaalevenwicht: via 3,5 mm schakeljack aan de achterzijde van het apparaat

3. Ingebruikname

Alle soldeergereedschappen moeten op de daarvoor voorziene veiligheidshouder neerge-
legd worden. Verbind de overeenkomstige aansluitingsleidingen als volgt met de stuureen-
heid:

luchtslang van de heetgasstift aan de “Air”-fitting (8)

vacuiimslang van de lossoldeerbout aan de “Vac”-fitting (9)

de elektrische aansluitingsleiding van het soldeerapparaat in de 7-polige jack (5) pluggen
en vergrendelen.

Opgelet! Om verwondingen te voorkomen, mag de vacuiimslang van de lossol-
deerbout nooit aan de “Air”-fitting aangesloten worden.

Controleer of de netspanning overeenstemt met de waarde op het identificatieplaatje.
Verbind bij een correcte netspanning de stuureenheid met het elektriciteitsnet. Schakel de
eenheid met de netschakelaar (1) in. Hierna voert de microprocessor een zelftest door: alle
onderdelen worden één na één kortstondig in bedrijf gesteld. Daarna schakelt het elektro-
nische systeem automatisch naar de basis-temperatuur van 350°C voor alle kanalen en
naar 50% voor de “Air”-instelling. Bij de kanalen in gebruik licht de groene LED op. Brandt
de LED continu, dan warmt het systeem nog op. Wanneer de LED begint te knipperen, dan
is de geselecteerde temperatuur bereikt.

Kanaalselectie

Door op de “1-2-3"-toets te drukken, kan het digitale display op de gewenste kanalen (1,
2 of 3) alsook op de functie “AIR” ingesteld worden. Het geselecteerde kanaal wordt door
een rode LED boven de jack aangetoond.

Kanaal uit- of inschakelen

In de basisinstelling zijn alle kanalen ingeschakeld en op 350°C geprogrammeerd. De
instelwaarde van de “Air”-functie is 50%.

Wanneer een kanaal niet gebruikt wordt, dan kan dit uitgeschakeld worden door gelijktijdig
op de “UP”- en “DOWN”-toetsen te drukken. Selecteert u nu dit kanaal, dan verschijnt de
aanduiding “OFF” op het display. Om het kanaal terug te activeren, selecteert u eerst het
gewenste kanaal met de “1-2-3"-toets en houdt u daarna de “UP”- en “DOWN”-toets tege-
lijkertijd ingedrukt. Opgeslagen gegevens gaan niet verloren, wanneer een kanaal uitge-
schakeld wordt.

Temperatuur- / luchtinstelling

0m de gewenste temperatuur of het luchttoevoerdebiet te kunnen instellen, moet het des-
betreffende kanaal met de “1-2-3"-toets geselecteerd worden. Door de “UP”-of “DOWN”-
toets in te drukken wordt bij de kanalen 1, 2 of 3 de temperatuur en bij de “Air”-functie het
luchttoevoerdebiet verhoogd respectievelijk verlaagd.

Door de toets ingedrukt te houden verandert de streefwaarde in snellopende getalwaarden.

Aanduiding streefwaarde/werkelijke waarde

In de regel wordt de werkelijke waarde van het geselecteerde kanaal weergegeven, waar-
bij naast de kanalen 1, 2 en 3 het symbool “°C” en naast de instelling van het luchttoevo-
erdebiet het symbool “AIR” permanent zichtbaar wordt. Door even op de “UP”- of “DOWN”-
toets te drukken verschijnt de streefwaarde gedurende ca. 4 seconden, terwijl op het dis-
play het desbetreffende symbool “°C” of “AIR” aan- en uitgaat. Na ca. 4 seconden verschi-
jnt de werkelijke waarde automatisch terug op het display.

Bij sommige systemen kan tijdens de werking van een heetgassoldeerbout enkel de stre-
efwaarde getoond worden.

Timer

Het WMD 3 regelapparaat heeft ook een timerfunctie. Met behulp van deze timer kunt u de
tevoren ingestelde temperaturen van de diverse kanalen tot 150°C laten dalen (setback).
De setbacktijd kan in stappen van 5 minuten ingesteld worden en begint na het laatste
gebruik. De setbacktijd kan op max. 60 min. ingesteld worden. Voor de diverse kanalen
kunnen diverse setbacktijden ingesteld worden (voor alle kanalen hetzelfde).

Instelling van de timer

In de basisinstelling is de timerfunctie niet geactiveerd. Voor de instelling van de timer dient
eerst het gewenste kanaal met de “1-2-3"-toets geselecteerd te worden. Daarna drukt u
op de “TIMER”-toets, waarop het uurwerksymbool en de aanduiding “000” op het display
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verschijnen. Als de sleutelschakelaar (12) zich in niet-afgesloten stand bevindt, kan met de
betreffende richtingstoets "UP” of "DOWN” nu de gewenste setbacktijd ingesteld worden.
Wanneer u de toets ingedrukt houdt, dan verandert de streefwaarde in snellopende getal-
waarden. Door even op de gewenste richtingtoets te drukken, kan de streefwaarde bij het
gebruik van een heetgasstift in stappen per seconde, bij andere apparaten in stappen van
5 minuten veranderd worden. Ongeveer 4 seconden na de laatste instelling schakelt het
display automatisch naar de werkelijke waarde van het geselecteerde kanaal.

Terugstellen van de timerfunctie

Elke kanaal heeft een timer. Deze kunnen onafhankelijk van elkaar ingesteld en terugge-
steld worden. Kies het gewenste kanaal met de toets "1-2-3” en druk op de toetsen "UP”,
"DOWN” of "TIMER”. De geprogrammeerde, gewenste waarde wordt korte tijd aangegeven;
dan springt de indicatie op de werkelijke waarde.

Uitschakelen van de timerfunctie
Selecteer met de “1-2-3"-toets het gewenste kanaal en druk dan op de “TIMER”-toets. Zet
met de toets "DOWN” de waarde op ”"000”. De timerfunctie is nu uitgeschakeld.

Sleutelschakelaar
Als de sleutelschakelaar op gesloten stand staat, zijn alle ingavefuncties geblokkeerd. Op
deze stand kan daarom alleen opgevraagd worden.

Reset-functie

Met deze functie kan het besturingsapparaat op de basisinstelling gezet worden. Daartoe
moet het apparaat uitgezet worden, ca. 10 seconden wachten, de toetsen "TIMER” en "1-
2-3” bij het inschakelen ingedrukt houden tot de zelftest beéindigd os en op het display
"FSE” (Factory Setting) verschijnt.

De temperatuur is overal ingesteld op 350°C, de timerfuncties zijn uitgeschakeld en het
luchttoevoerdebiet is op 50% ingesteld.

Temperatuuroffset

De temperatuurregeling van de WMD 3 is op de gemiddelde waarde van het te leveren sol-
deerstiftprogramma afgestemd. De tolerantie bedraagt +/- 9°C voor soldeerbouten en
apparaten om soldeerverbindingen los te maken. Bij heteluchtgereedschap bedraagt de
tolerantie +/- 30°C. Bij speciale toepassingen kunnen de diverse kanalen bijgesteld wor-
den.

Hiervoor wordt met de desbetreffende meetstaven en met een extern temperatuur-
meetinstrument de temperatuurafwijking, d.w.z. het verschil tussen de afleeseenheid van

het meetinstrument en dat van de stuureenheid, vastgesteld. Door tegelijkertijd de “TIMER”-
toets en de “1-2-3"-toets in de drukken, wordt de instelfunctie geactiveerd, aangegeven
door het knipperen van het “°C”-symbool. Door ook nog op de “UP”- en “DOWN”-toets te
drukken, kan de temperatuurafwijking met +40°C gecorrigeerd worden. Wanneer er geen
veranderingen doorgevoerd worden, dan schakelt het display na het loslaten van de toetsen
automatisch naar de werkelijke waarde.

Opgelet! Om het apparaat te koelen, is de pompmotor uitgerust met een ventilator.
Daarom dient er voor voldoende luchtcirculatie gezorgd te worden.

Onderhoud

Bij bedrijf met de heetgasstift:

Verontreinigde filters hebben een negatieve invioed op het luchttoevoerdebiet. Daarom dienen
de hoofdfilters “VACUUM” en “AIR” regelmatig gecontroleerd en indien nodig vervangen te
worden. Om een filter te vervangen, schroeft u eerst de filterkap los. Verwijder dan de veron-
treinigde filter en installeer een nieuw WELLER-filterpatroon. Controleer hierbij of de kap-
dichting op de juiste plaats zit. Installeer de aandrukveren en schroef de filterkap onder lich-
te druk weer vast.

Bij bedrijf met de lossoldeerbout:

Lossoldeerkop, verwarmingselement en sensor vormen één geheel, zodat een optimale effi-
ciéntie bereikt wordt. Beschadigingen van het gelakte oppervlak kunnen aanleiding geven tot
corrosie. Gebruik daarom enkel een originele WELLER-houder, waarop de lossoldeerbout kan
rusten. De soldeerkop dient regelmatig gereinigd te worden. Dit houdt zowel het leegmaken
van het tin-opvangbekken, het vervangen van de glasbuisfilter als het controleren van de pak-
kingen in. Een perfecte afsluiting van de glascilinderfronten garandeert een optimaal aanzu-
igvermogen. Verontreinigde filters hebben een negatieve invloed op het luchttoevoerdebiet.
Daarom dienen de hoofdfilters voor “VACUUM” en “AIR” regelmatig gecontroleerd en indien
nodig vervangen te worden. Om een filter te vervangen, schroeft u eerst de filterkap los.
Verwijder dan de verontreinigde filter en installeer een nieuw WELLER-filterpatroon.
Controleer hierbij of de kapdichting op de juiste plaats zit. Installeer de aandrukveren en
schroef de filterkap onder lichte druk weer vast. De “VACUUM”filter zuivert de aangezogen
lucht van vioeimiddeldampen en dient daarom regelmatiger gecontroleerd te worden.

OPGELET! Inbedrijfstelling zonder filter beschadigt de vacuiimpomp.

De verschillende zuigmondstukken bieden voor vele lossoldeerproblemen een oplossing. Ze
zijn met een in het reinigingsinstrument geintegreerd hulpstuk makkelijk te vervangen. Doe
dit enkel wanneer de zuigmondstukken warm zijn.
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Figuur (Reinigingsinstrument, reinigingsprocedure en vervanging van de
zuigmondstukken) op bladzijde 77

4. Potentiaal vereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard:
Potentiaal vereffening
impedantie 0 ohm):
Potentiaalvrij:

Indirect geaard:

zonder stekker (positie af fabriek)

met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
met stekker

met stekker en vastgesoldeerde weerstand. Aarde via de
gekozen weerstandswaarde.

5. Aanwijzingen bij het gebruik

Bij bedrijf met de heetgasstift:

De hete lucht is niet statisch geladen en het debiet ervan is tot 10 I/min. instelbaar. De
heetgasstift is wordt beschermd door een terugslagklep, die bij een toevallige verkeerde
aansluiting aan de “Vac”-fitting in werking treedt.

De mondstukken zijn in de heetgasstift vastgeschroefd. Vervang de mondstukken met
dopsleutel SW8, waarbij een steeksleutel als tegenmoer functioneert.

Opgelet! De schroefdraaddiepte bedraagt maximaal 5mm. Een langere schroefdraad
kan het verwarmingselement beschadigen.

Bij bedrijf met de lossoldeerbout:

Het gebruik van extra soldeerdraad is heel belangrijk bij het lossolderen. Hierdoor wordt het
bevochtigend vermogen van het zuigmondstuk alsook de betere vloeieigenschappen van
het oude soldeersel verzekerd. Om een optimaal zuigvermogen te bereiken, dient u erop te
letten, dat het zuigmondstuk loodrecht op het oppervlak staat. Het soldeersel moet volledig
vloeibaar zijn. Tijdens het lossolderen is het belangrijk om de verbindingspin van de bouw-
component in de boring cirkelsgewijs te bewegen. Indien het soldeersel na de aanzuigfase
niet volledig verwijderd is, dan moet de soldeerpunt opnieuw vertind worden, alvorens de
lossoldeerprocedure te herbeginnen. Belangrijk is hier de juiste maat van zuigmondstuk te
kiezen.

Een goede vuistregel: de binnendiameter van het zuigmondstuk moet overeenkomen met
de diameter van de plaatboring.

Pompnalooptijd bij vacuuemfunctie
Bij het soldeerruimproces kan de vacuiimfunctie van een nalooptijd (1 sec.) worden voor-
zien. Bij de inbedrijfstelling is de pompnalooptijd niet geactiveerd.

Inschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen "Up" en "Down" bij het inschakelen ingedrukt hou-
den totdat de automatische controle afgesloten is. Een "-1-" verschijnt op de display, u kunt
de toetsen weer loslaten.

Uitschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen "Up" en "Down" bij het inschakelen ingedrukt hou-
den totdat de automatische controle afgesloten is. Een "-0-" verschijnt op de display, u kunt
de toetsen weer loslaten.

Bij bedrijf met de soldeerbout:

Breng bij de inbedrijfstelling soldeer aan op de selectief vertinde soldeerstift. Hierdoor wor-
den oxydelagen, die kunnen ontstaan bij het opslaan, van de soldeerstift verwijderd.

Let er bij langere soldeerpauzen steeds op, dat de soldeerbout met goed vertinde stift opge-
borgen wordt. Gebruik geen bijtende reinigings- of vloeimiddelen.

Bij het gebruik van loodhoudend soldeertin is vanaf 500°C looduitstoot meetbaar.

Opgelet! Gebruik soldeerbouten nooit zonder soldeerstiften, want dit kan het ver-
warmingselement en de temperatuursensor beschadigen.

Algemeen:

Aan de achterzijde van het apparaat bevinden zich twee aansluitingen voor voetschake-
laars: voetschakelaar 1 is verbonden met kanaal 1, voetschakelaar 3 met kanaal 3. De fun-
ctie van de voetschakelaar beantwoordt aan de voetschakelaarfunctie van het aangesloten
apparaat.

De soldeerapparaten werden voor een middelgrote soldeerstift en/of mondstuk ontworpen.
Daardoor kunnen er afwijkingen ontstaan bij het vervangen van stiften of het gebruiken van
andere stifttypes.

Als door de aangesloten soldeerapparatuur de totale capaciteit van 310 W overschreden
wordt, wordt kanaal 3 automatisch uitgeschakeld.
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6. Lijst van toebehoren

53315599
53312599
53313199
53311199
53311299
53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499

527 040 99

527028 99
WPHT

Soldeerboutset WMP
Soldeerboutset WSP 80
Soldeerboutset MPR 80
Soldeerboutset MLR 21
Soldeerboutset LR 21 antistatisch
Soldeerboutset LR 82
Soldeerruimset DSVT 80
Solderruimset DSX 80
Solderruimset DSXV 80
Soldeerruimset WTA 50
Soldeerboutset WSP 150
Heteluchtsoldeerbout set HAP 1

Soldeerbad WSB 80

Voorverwarmingsplaat WHP 80
Soldeerbouthouder met contactschakelaar (WMP, WSP 80)

7. Leveringsinhoud

533026 99

Soldeer / Lossoldeer-systeem WMD 3
Netsnoer
Gebruiksaanwijzing

Figuur schakelschema op bladzijde 78
Figuur opengewerkte tekening op bladzijde 79

Technische wijzigingen voorbehouden!
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1. Avvertenze per la sicurezza ab)

Il costruttore non & responsabile per un uso dell'apparecchio diverso da quello previsto
nelle presenti istruzioni per I'uso o per eventuali modifiche all'apparecchiatura non autori-
zzate.

Le istruzioni per I'uso e le avvertenze incluse devono essere lette attentamente, e conser-
vate nelle immediate vicinanze dell'apparecchiatura, in un luogo ben visibile. La mancata
osservazione delle avvertenze puo causare infortuni, lesioni o danni alla salute.

L'apparecchiatura saldante e dissaldante Weller WMD-3 & costruita seguendo le normative
CE ed in particolare segue le norme sulla sicurezza 89/336/CEE, 73/23/CEE.

AVVERTENZE

1.Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre sull'apposito nell'apposito supporto originale.
Non avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile di saldatura caldo.

2. Prestare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare I'utensile di saldatura in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, p.e. tubi, radiatori, cucine eco-
nomiche, frigoriferi.

4. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun altra persona tocchi I'utensile o il cavo. Non rendere accessibile ad
altre persone il posto di lavoro.

5. Gonservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto, chi-
uso, 0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore va
regolato in posizione esente da tensione e pressione.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchio solamente con la tensione e la pressione, o il campo di pressione,
prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura a potenza troppo debole per i lavori da eseguire.
Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di protezione,
al fine di evitare il pericolo di ustioni.

9. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione di adesivi, prestare una particolare
attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi da eventuali
spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido.

10. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura, assi-
curarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina
dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acu-
minati.

12. Fissaggio del pezzo in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il pezzo in lavorazione. In questo modo il
pezzo viene mantenuto pitl fermo di quanto non si possa fare con una mano, e si hanno
inoltre entrambi le mani libere per maneggiare I'utensile di saldatura.

13. Evitare una posizione del corpo scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

14. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire una
maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il cambio
delle punte di saldatura. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e delle manichet-
te. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale specializzato
qualificato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchio, estrare la spina dalla presa.
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16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di attivare I'apparecchio, accertarsi che siano stati allontanati chiavi e utensili di
regolazione.

17. Evitare I'accensione involontaria

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi che
I'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare attenzione a
non toccare con le dita I'interruttore di rete.

18. Usare molta cautela
Stare attenti a cio che si fa e lavorare assennatamente. Non utilizzare il saldatore se non si
& concetrati.

19. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente accertata
I'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli elementi
lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino perfettamente e
che non siano bloccati, ed anche che non ci siano pezzi danneggiati. Tutti i pezzi devono
essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari al fine di un fun-
zionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e i pezzi danneggiati
devono essere riparati sostituiti presso un centro assistenza riconosciuto, a meno che nelle
istruzioni per I'uso non siano indicate modalita diverse

20. Attenzione

Utilizzare solamente accessori 0 apparecchi supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per 1'uso. Utilizzare solamente accessori 0 apparecchi
supplementari WELLER solamente per gli apparecchi originali WELLER. L'utilizzo di

altri utensili e di altri accessori puo costituire un pericolo d'infortunio.

21. Far riparare I'utensile di saldatura solamente da un elettricista specializzato.
Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazione pos-
sono essere eseguite solamente da un elettricista specializzato che sara tenuto ad utilizza-
re pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario I'operatore puo incorrereil pericolo
di infortunio.

22. Non eseguire la lavorazione su pezzi sottoposti a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antielettrostatica € conduttivo.

23. Non allacciare alcun gas infiammabile.

In caso di aria calda, ossia di apparecchi ad aria calda, non possono essere allacciati gas
infiammabili. Non orientare in direzione di persone e non rivolgere lo sguardo verso il flus-
so di gas caldo. Se si utilizzano gas inerti, provvedere ad una sufficiente aerazione.

24, Utilizzo con altri apparecchi WELLER

Nel caso in cui I'utensile di saldatura venga utilizzato insieme ad altri apparecchi o appa-
recchi supplementari WELLER, ci si deve attenere anche agli avvisi contenuti nelle istruzio-
ni per l'uso di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.

2. Descrizione

L'unita digitale multi controllo Weller WMD 3 & stata concepita per lavorare con 3 utensili
contemporaneamente. L'utensile collegato viene identificato automaticamente dal micro
processore, che provvede all'attivazione del relativo controllo elettronico. La temperatura &
visualizzata sul display digitale. | parametri di funzionamento vengono impostati tramite
quattro pulsanti, imanendo memorizzati anche quando I'apparecchiatura € spenta. La fun-
zione timer, facilmente regolabile, consente di portare automaticamente la temperatura
degli utensili collegati a 150°C quando non utilizzati, oppure di interrompere il flusso di aria
calda quando necessario.

L'apparecchiatura dispone di una pompa vuoto interna che viene attivata dal micro inter-
ruttore integrato nella impugnatura degli utensili, oppure da un pedale opzionale. L'unita di
controllo € dotata di un nuovo manometro che indica anche lo stato della cartuccia filtro.
Il rivestimento metallico esterno ha un trattamento superficiale antistatico, che rende I'ap-
parecchiatura WMD-3 conforme alle specifiche ESD. L'equalizzazione dei potenziali viene
ottenuta con il collegamento dell'apposito connettore al pannello posteriore. Come standard
la stazione possiede un collegamento a terra di tipo duro.

Dati Tecnici

Dimensioni: 240 x 270 x 105 mm (L x P x A)
Alimentazione: 230V, 50 Hz

Consumo: 310w

Classe d'isolamento: 1 e 3. Rivestimento esterno antistatico
Fusibile: 05x20,1.6AT

Tolleranza sulla regolazione: +/- 2% del valore massimo per stili saldanti e dissaldanti.
+/- 30 °C per stilo ad aria calda HGP

Temperatura: regolabile in modo continuo da 50° a 450°C per stili saldagtsi



e dissaldanti.
Regolabile in modo continuo da 50° a 550°C per lo stilo
ad aria calda HGP

Pompa

(Esercizio a singhiozzo

(30/30) sec.): depressione massima 0,7 bar

portata massima 20 litri/minuto

aria calda massima 10 litri/minuto

Equalizzazione dei Potenziali: mediante collegamento dello spinotto da 3,5mm alla presa
sul pannello posteriore dell'apparecchiatura.

3. Procedura

Tutti gli utensili devono essere riposti nell’apposito supporto di sicurezza. Effettuare i colle-
gamenti necessari all'unita di controllo:

- Il tubo siliconico flessibile dello stilo ad aria calda all'ugello "AIR" (8).
- Il tubo siliconico flessibile per il vuoto dello stilo dissaldante all'ugello "VAC" (9).
- Il connettore a 7 poli degli stili saldanti o dissaldanti nella presa (5) e bloccarlo.

Attenzione: il tubetto siliconico per il vuoto dello stilo dissaldante non deve essere
mai connesso al raccordo "AIR" per evitare possibili incidenti.

Prima di collegare I'apparecchiatura, controllare che la tensione di rete sia corretta. Se la
tensione corrisponde, collegare la spina alla tensione di rete. Accendendo I'apparecchiatu-
ra, il microprocessore verifica il funzionamento del display digitale. Subito dopo il circuito
elettronico predispone automaticamente per tutti i canali una temperatura di 350°C ed un
flusso di aria calda pari al 50% del valore massimo. Sul display si visualizzano i parametri
del canale 1, intendendo esclusa la funzione timer. Quando un canale ¢ in uso, si accende
il corrispondente LED verde. Se il LED verde rimane acceso, significa che la temperatura
reale dell'utensile collegato & inferiore a quella impostata, e quindi I'apparecchiatura sta
riscaldando. Se il LED verde lampeggia significa che & stata raggiunta la temperatura
impostata.

Scelta del canale

Tramite il pulsante di selezione del canale & possibile la visualizzazione sul display digitale
del canale 1, 2 0 3 oppure della funzione "AIR". Il canale visualizzato sul display & segnalato
dall'accensione del LED rosso posizionato sopra il connettore corrispondente.

Accensione / Spegnimento del canale

L'apparecchiatura é regolata, su tutti i canali, ad una temperatura pre-selezionata di 350°C.
La funzione "AIR" & invece pre-selezionata al 50% della portata.

Se un canale non viene utilizzato pud essere spento semplicemente premendo
simultaneamente i pulsanti "UP" e "DOWN". Quando viene selezionato un canale spento o
dove non & connesso alcun utensile sul display digitale si visualizza la parola "OFF".

Per riattivare un canale precedentemente spento selezionare il canale desiderato con il
pulsante di selezione del canale e premere contemporaneamente i pulsanti "UP" e
"DOWN". | parametri precedentemente selezionati non vengono cancellati.

Regolazione della temperatura e dell’aria

Per impostare la temperatura desiderata selezionare prima il canale con I'apposito pulsan-
te di selezione.

Premendo i pulsanti "UP" e "DOWN" & possibile modificare i valori di temperatura e flusso
di aria. Tenendo premuto il pulsante il valore cambia velocemente.

Impostazione / Lettura dei parametri sul display

Sul display digitale, per i canali 1, 2 e 3 & sempre visualizzato il simbolo "°C" e per la fun-
zione aria il simbolo "AIR".

Per modificare i valori impostati premere il pulsante "UP" oppure "DOWN"; il valore
impostato rimane visualizzato per 4 secondi ed il simbolo "°C" o "AIR" lamgeggia. Subito
dopo il display visualizza di nuovo il valore reale.

Durante I'uso dello stilo ad aria calda il display visualizza esclusivamente il valore imposta-
to.

Temporizzatore

La centralina di controllo WMD 3 & dotata anche di una funzione di temporizzazione.

Con I'ausilio di questo temporizzatore & possibile abbassare a 150 °C le temperature
preimpostate dei singoli canali (setback). Il tempo di setback puo essere impostato in passi
di 5 minuti ed ha inizio a partire dall’ultimo utilizzo. Il tempo di setback puo essere imposta-
to

su di un valore massimo di 60 minuti. Per i singoli canali & possibile impostare differenti
tempi di setback.

Regolazione del timer

La funzione timer & normalmente spenta. Per attivarla selezionare il canale desiderato con
il pulsante 1-2-3. Premere il pulsante timer. Il simbolo dell'orologio apparira sul display
insieme alla scritta "000"; Se I'interruttore a chiave (12) non si trova in posizione chiusa
allora con il relativo tasto direzionale ,,UP“ oppure ,DOWN* puo essere impostato il tempo
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di sethack desiderato. Tenendo premuto un pulsante il valore cambia velocemente. Per il
canale dove é collegato lo stilo ad aria calda, premendo i tasti "UP" o "DOWN", I'intervallo
di tempo variera di un secondo ad ogni tocco mentre per gli utensili saldanti e dissaldanti
di 5 minuti alla volta. Dopo circa 4 secondi dall'ultima regolazione il display digitale visua-
lizzera di nuovo i dati del canale selezionato.

Resettaggio della funzione timer

Ogni canale possiede un temporizzatore. Essi sono impostati e azzerabili indipendente-
mente I'uno dall’altro. Selezionare con il tasto "1-2-3” il canale desiderato ed azionare i
tasti "UP”, "DOWN” oppure "TIMER”. Per un breve momento viene mostrato il valore nomi-
nale programmato, dopodiché I'indicatore va a mostrare il valore effettivo.

Spegnimento del timer

Selezionare il canale desiderato con il pulsante 1-2-3. Premendo il pulsante "TIMER",
appare sul display I'intervallo di tempo precedentemente impostato. Con il tasto "DOWN”
impostare il valore su ”000”. La funzione di temporizzazione & ora disattivata.

Uso della chiave
Se I'interruttore a chiave si trova in posizione chiusa tutte le funzioni di inserimento sono
bloccate. In questa posizione & dunque possibile solo visualizzare valori.

Resettaggio completo
Con questa funzione la centralina di controllo pud essere portata in posizione di base. A tal
fine & necessario spegnere I'apparecchio, attendere ca. 10. sec., tenere premuti all’accen-
sione i tasti "TIMER” e ”1-2-3” sino a che I'autotest & terminato e nell’indicatore compare
"FSE” (Factory Setting).

La temperatura di tutti i canali sara adesso automaticamente di 350°C, le funzioni timer
disattivate e il flusso di aria calda al 50% del valore massimo.

Offset di temperatura

La regolazione della temperatura nella WMD 3 & impostata sul valore medio della gamma
disponibile di punte saldanti. La tolleranza € di +/- 9°C per stili di saldatura e di dissalda-
tura. Per utensili ad aria calda la tolleranza é di +/- 30°C. In caso di applicazioni particola-
ri i singoli canali possono essere altrimenti regolati.

Per verificare le corrispondenze tra le temperature visualizzate sul display e quella reale, &
indispensabile I'utilizzo di strumenti di misura che, in abbinamento alle punte speciali di
misura, consentano misurazioni attendibili. Per ottenere la funzione di calibrazione & neces-
sario premere i pulsanti "TIMER" e "1-2-3" contemporaneamente; la lettura del display

digitale lampeggia a conferma dell'avvenuta attivazione.

Con i pulsanti "UP" e "DOWN" & possibile allineare la lettura del display digitale con quel-
la ottenuta dagli strumenti di misura fino ad un massimo di + 40°C. Se entro sette secon-
di non viene effettuata alcuna modifica la calibrazione si considera conclusa.

Attenzione: Il motore della pompa é dotato di elica di raffreddamento. E'infatti neces-
sario garantire una adeguata ventilazione.

Manutenzione

Per I'uso dello stilo ad aria calda:

| filtri sporchi ostacolano il passaggio dell'aria nella pompa. Di conseguenza & necessario
controllare regolarmente le cartucce filtro inserite nelle prese VACUUM e AIR e se necessa-
rio sostituirle. A tale scopo svitare il coperchio del portafiltro, estrarre la cartuccia filtro
sporca ed inserirne una nuova originale Weller. Verificare le condizioni e la corretta tenuta
della guarnizione, inserire la molla di compressione e riavvitare il coperchio del portafiltro
facendo una leggera pressione.

Per I'uso dello stilo dissaldante:

La testa dissaldante, forma un corpo unico con elemento riscaldante ed il termosensore
incorporato, assicurando cosi un alto grado di efficienza. Un danneggiamento del rivesti-
mento superficiale espone la testa dissaldante a processi di corrosione.

Per questo motivo lo stilo dissaldante deve essere riposto esclusivamente nel supporto ori-
ginale Weller. La testa dissaldante va pulita regolarmente.

La manutenzione include la sostituzione dei filtri all'interno del tubo di vetro, la sostituzio-
ne del tubo di vetro e delle guarnizioni. La perfetta tenuta delle guarnizioni alle estremita
del tubo di vetro, assicura la massima aspirazione. | filtri sporchi ostacolano il passaggio
dell'aria nella pompa. Di conseguenza, & necessario controllare regolarmente le cartucce
filtro alle prese VACUUM e AIR e, se necessario, sostituirle. A tale scopo, svitare il coperchio
del portafiltro, estrarre la cartuccia filtro sporca e inserire una nuova originale Weller.
Verificare le condizioni e la corretta tenuta della guarnizione, inserire la molla di compres-
sione e riavvitare il coperchio del portafiltro facendo una leggera pressione. La cartuccia fil-
tro della presa VACUUM trattiene i residui dei vapori di flussante aspirati, e va quindi con-
trollata piti frequentemente.

Attenzione: la pompa vuoto si danneggia se si lavora senza filtro.

Un vasto assortimento di ugelli dissaldanti soddisfa molteplici esigenze di dissaldatura. Gli
ugelli dissaldanti sono facilmente sostituibili utilizzando I'utensile integrato nell'attrezzo
pulisci ugelli. La sostituzione dell'ugello deve avvenire a stilo caldo.
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Vedere figura a pagina 77 (utensile pulisci ugelli, procedura per pulizia e sostituzio-
ne degli ugelli)

4. Equalizzazione dei potenziali

Tramite la presa da 3,5 mm & possibile realizzare 4 differenti configurazioni:

Messa a terra diretta:
Equalizzazione dei potenziali
(impedenza 0 Ohm):

Senza spinotto (come fornito da stabilimento)

Con spinotto inserito, cavo di equalizzazione dei poten
ziali collegato al pin centrale

Potenziale libero: Con spinotto inserito
Collegamento a massa
del banco di lavoro: Con spinotto inserito e resistenza collegata al pin centra

le. Collegamento a terra tramite la resistenza.

5. Avvertenze

Per I'uso dello stilo ad aria calda:

Il flusso di aria & privo di cariche statiche, e puo essere impostato fino a 10 litri/minuto. Non
collegare lo stilo ad aria calda alla presa VAC del pannello frontale. Gli ugelli sono avvitati
all'elemento riscaldante. Per la sostituzione dell'ugello usare la chiave esagonale SW8 e
avvitarlo con la chiave a "C".

Attenzione: Il foro filettato ha una profondita di 5mm. Una filettatura piu lunga dan-
neggerebbe I'elemento riscaldante.

Per I'uso dello stilo dissaldante:

Per eseguire la dissaldatura & importante aggiungere nuova lega saldante. Questo garan-
tisce un'ottima bagnabilita dell'ugello dissaldante e migliora la fluidita dello stagno vecchio.
Per ottenere la migliore aspirazione & necessario tenere I'ugello dissaldante perpendicola-
re al circuito stampato. Tutto lo stagno deve essere fuso. Durante la dissaldatura & impor-
tante muovere il reoforo del componente in modo circolare all'interno del foro del circuito.
Se durante la dissaldatura lo stagno non & stato rimosso completamente, & necessario
saldare di nuovo il giunto prima di procedere con la dissaldatura. Scegliere correttamente
la dimensione dell'ugello dissaldante & molto importante. Una regola basilare & quella

secondo cui il diametro interno dell'ugello dissaldante deve corrispondere con il diametro
del foro del circuito stampato.

Ritardo della pompa in fase di aspirazione.
Nella funzione di dissaldatura la pompa puo essere spenta con un ritardo preprogramma-
to (1 s). Questo ritardo non ¢ stato tarato in fabbrica.

Inserimento del ritardo di spegnimento
Spegnere I'apparecchio. Riaccenderlo tenendo schiacciati i tasti "Up" e "Down" fino a
quando ¢ finito I'autocollaudo. Sul display compare la scritta "-1-". Mollare i tasti.

Disinserimento del ritardo di spegnimento
Spegnere |'apparecchio. Accendere |'apparecchio tenendo schiacciati i tasti "Up" e "Down"
fino a quando ¢ finito I'autocollaudo. Sul display compare la scritta "-0-". Mollare i tasti.

Per I'uso dello stilo saldante:

Al primo riscaldamento della punta, stagnarla abbondantemente. Questo trattamento ne eli-
mina gli strati di ossido e le impurita formatesi durante il periodo di magazzino. Assicurarsi
che la punta sia coperta di stagno durante le pause e prima di riporre lo stilo nel supporto.
Non usare flussanti contenenti agenti particolarmente aggressivi.

Attenzione: Non usare mai il saldatore senza punta saldante, altrimenti si danneggi-
ano elemento riscaldante e/o il termosensore.

In generale:

Sul pannello posteriore dell'apparecchiatura ci sono due prese per i comandi a pedale; la
presa 1 & abbinata al canale 1, la presa 3 & abbinata al canale 3. La funzione del coman-
do a pedale ¢ la stessa del micro interruttore posizionato sull'impugnatura dello stilo. Le
apparecchiature sono calibrate per I'uso di punte e ugelli di media dimensione. L'impiego
di punte e ugelli di forme differenti, possono causare alterazioni dei valori.

Se gli utensili collegati superano complessivamente la potenza di 310 W il canale 3 si speg-
ne automaticamente.
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6. Elenco utensili compatibili

53315599
53312599
53313199
53311199
53311299
53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499
527 040 99
527028 99
WPHT

7. Fornitura
533026 99

Set saldatore WMP

Set saldatore WSP 80

Set microsaldatore MPR 80
Set microsaldatore MLR 21
Set saldatore LR 21 Antistatico
Set saldatore LR 82

Set dissaldatore vert. DSVT 80
Set dissaldatore a stilo DSX 80
Set dissaldatore vert. DSXV 80
Set pinza termica WTA 50

Set saldatore WSP 150

Set stilo ad aria calda HAP 1
Crogiolo WSB 80

Piastra di preriscaldo WHP 80
Dispositivo di commutazione (WMP, WSP 80)

Apparecchiatura digitale multi controllo per rilavorazione WMD 3.

Cavo di alimentazione.
Istruzioni per I'uso.

Schema elettrico vedi pagina 78
Disegno dei particolari vedi pagina 79

Con riserva di modifiche tecniche!
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1. Safety instructions GB>

No liability is undertaken by the manufacturer for applications other than those in the ope-
rating instructions, nor for any unilaterally applied modifications.

These operating instructions and the warning notes contained therein must be read careful-
ly and placed in a clearly visible position near the solder unit. Failure to adhere to warning
notices can cause accidents and injury or damage to health.

The WELLER WMD 3 soldering/desoldering station complies with the EC statement of com-
pliance in accordance with the underlying safety requirements of guideline 89/336/EEC,
73/23/EEC and 89/392/EEC.

Warning Notes

1. Keep your workplace tidy.
Always return the soldering equipment to its original holder, when it is not needed. Do not
place any combustible objects in the vicinity of the hot soldering equipment.

2. Please observe environmental influences.
Do not use the soldering equipment in moist or wet surroundings.

3. Protect yourself against electric shock.
Prevent body contact to grounded parts, such as tubes, radiators, stoves and refrigerators.

4. Keep away from children.
Do not permit any other person to touch the tool or the cable. Keep other persons away
from your workplace.

5.Keep the soldering equipment in a safe place.
Soldering equipment, which is not required at the moment, should be kept in a dry, high
position or closed location out of the reach of children.

6. Do not overload your soldering equipment.
Operate the soldering equipment only at the voltage and pressure, respectively pressure
range mentioned.

7. Use the correct soldering equipment.
Do not use to low-capacity soldering equipment for your work. Do not use the soldering
equipment for purposes it is not intended for.

8.Wear suitable working clothes.
Danger of burn by liquid solder. Wear adequate protective clothing to protect yourself
against burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective goggles. Observe especially the warning notes of the adhesives' manufac-
turer, when adhesives are processed. Protect yourself against tin splashes. Danger of burn
by liquid solder.

10. Use a solder smoke suction device.
If facilities for the operation of a solder smoke suction device are available, please check
yourself that they have been connected and are operated correctly.

11. Do not use the cable for purposes it is not intended for.
Never carry the soldering equipment on its cable. Do not use the cable to pull the plug out
of the wall outlet. Protect the cable against heat, oil, and sharp edges.

12. Secure the workpiece.

Use a clamping device to secure the workpiece. With this device the workpiece is held
down more safely than with the hand, and moreover you have both hands free to operate
the soldering equipment.

13. Avoid unnatural posture.
Arrange your workplace in a correct ergonomic way. Avoid uncomfortable posture when
working. Always use appropriate soldering equipment.

14. Treat your soldering equipment with care.

Keep the soldering equipment clean in order to be able to work better and more safely.
Observe the maintenance instructions and the notes on the change of the soldering tip.
Check all cables and hoses connected in regular intervals. Repairs my be carried out by an
authorised specialist only. Use genuine Weller spare parts only.

15. Remove the plug from the wall outlet before opening the housing.
16. Do not leave any maintenance equipment.

Before switching the equipment on, please check whether all keys and adjustment equip-
ment have been removed.
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17. Avoid unintentional operation.

Please make sure that the switch is set off, when connection the plug to the wall outlet,
respectively when connection the equipment to the mains. Do not carry the soldering
equipment connected up to the mains with the finger on the master switch.

18. Be attentive.
Watch out what you are doing. Be sensible in working. Do not use the soldering equipment,
if you cannot concentrate on your work.

19. Check the soldering equipment for potential damage.

Before using the soldering equipment again, please check the safety devices or slightly
damaged parts for perfect function as required. Please check whether the moveable parts
work perfectly and do not jam or whether parts are damaged. All parts have to be fitted cor-
rectly and have to meet all conditions in order to safeguard perfect operation of the solde-
ring equipment. Damaged safety devices and parts have to be repaired or replaced in an
expert manner by an authorised specialist workshop unless nothing to the contrary has
been stipulated in the operating instructions.

20. Warning.

Please only use the accessories or optional devices which are mentioned in the list of
accessories in the operating instructions. Use Weller accessories or optional devices on ori-
ginal Weller equipment only. The use of other tools and other accessories may cause inju-
ries.

21. Please have your soldering equipment repaired by an electric expert only.

This soldering equipment corresponds to the pertinent safety regulations. Repairs my be
carried out by an electric fitter only, using original Weller spare parts only, otherwise the
operator may have an accident.

22. Do not work on live parts.
The handle is conductive on antistatic soldering equipment.

23. Do not connect any combustible gases.
No combustible gases may be connected to hot-air, respectively hot-gas devices. Do not
point the hot gas jet at persons, respectively do not look into the hot-gas jet. Provide for
sufficient ventilation in case of internal gases.

24. Use in combination with other Weller devices.
If the soldering equipment is used in combination with other Weller devices, respectively

accessories, the warning notes mentioned in those operating instructions are appliance as
well.

25. Please observe the safety regulations appliance for your workplace.

2. Description

The WELLER WMD 3 control unit is suitable for simultaneous operation of 3 soldering tools.
For this purpose, 3 channels are available. No special setting operations are required,
because the microprocessor automatically detects the connected tool and activates the
corresponding control parameters.

Temperature is controlled digitally, and the desired process parameters can be entered by
means of four keys. A further key switch enables the input functions to be locked. Entered
parameters are retained even after the unit is switched off.

Various time functions, such as temperature reduction to 150°C on the soldering/de-solde-
ring bit, or time limitation for the de-ionised hot air flow, can be set straightforwardly.
Units are equipped with an integral high-performance pump. This is started by a micros-
witch which is incorporated in the handle, or an optional footswitch. The supply unit is
equipped with a pointer pressure gauge for the purpose of vacuum display. This also indi-
cates the degree of dirtying of the filter cartridge.

The metal casing is treated with anti-static paint, and fulfils the EGB safety requirements.
Equipotential bonding, if desired, can be achieved by means of a pawl socket on the unit's
backplane. The station is grounded as a part of standard equipment.

Technical Data

Dimensions: 240 x 270 x 105 mm (w x h x d)

Mains voltage: 230V, 50 Hz

Power draw: 310W

Safety category: 1 & 3, casing treated with anti-static paint
Fuse: 1.5 A overcurrent trip

Control tolerance: Soldering and de-soldering bit, +2% of limit value

Hot-air pencil +30°C

Soldering and de-soldering bit: continuous range between
50 and 450°C

Hot-air pencil: continuous range between 50 and 550°C

Temperature control:

31



Pump

duty cycle (30/30) sec: Maximum vacuum 0.7 bars

Maximum supply rate 20 litres/minute
Maximum hot air supply rate 10 litres/minute

Equipotential bonding: Via 3.5 mm pawl socket on the unit's backplane

3. Commissioning

All soldering tools must be stored in the specially designed safety tray. Connect the corre-
sponding connecting wires to the control unit:

- Air hose of hot gas pencil to "Air' nipple [8]

- Vacuum hose of de-soldering bit to "Vac' nipple [9]

- Insert the electrical connection wires of the soldering tools into 7-pin connecting sockets
[5] and lock.

Warning: To avoid injury, the vacuum hose of the de-soldering bit should never be
connected to the ‘Air Nipple’.

Check whether the mains voltage is consistent with the information on the type label. If the
control unit's mains voltage is correct, connect it to the mains. Switch the unit on by means
of the mains switch [1]. When the unit is switched on, the microprocessor performs a self-
test during which all segments are briefly in operation. Next, the electronic display auto-
matically switches to the standard temperature setting of 350°C for all channels and 50%
for the "Air' setting. For channels which are being used, the green LED lights up. Continuous
LED light-up indicates that the system is heating up. When the LED flashes on and off, this
indicates that the pre-selected temperature has been attained.

Channel selection

The digital display can be set to the desired channels (1, 2 or 3) by operation of the *1-2-
3' key and to the "AIR' function. The displayed channel is marked by a red LED above the
connector.

Switching channels on or off

In the standard position, all channels are switched on and set to 350°C. The "Air' function is
set to 50%.

If a channel is not required, it can be switched off by simultaneously pressing the ‘UP' and
‘DOWN' keys. An "OFF" sign appears upon selection of the channel switched off. To activa-

te a channel, the "1-2-3" key is used to select the desired channel, followed by pressing the
‘UP" and "DOWN' keys simultaneously. Switching a channel off does not cause the stored
data to be lost.

Temperature / air setting

In order to make it possible to set the desired temperature or air flow-rate, the correspon-
ding channel has to be selected with the *1-2-3"' key. Activation of the "UP' or 'DOWN' key
will alter the temperature or the air function in the appropriate direction for channels 1, 2
or 3.

If the key is held down continuously, the value selection will change rapidly.

Variance display

The standard value displayed is the actual value of the selected channel, when the symbol
"C' is continuously visible for channels 1, 2 and 3, and for the air flow-rate setting the "AIR'
symbol is continuously visible. A brief touch of the "UP' or 'DOWN' key will produce a dis-
play of the set value for approx. 4 seconds, whereupon the corresponding symbol ‘C' or
“AIR" will flash on the display. After approx. 4 seconds, the display will automatically switch
to the actual value.

The system is designed such that only the set value is indicated where a hot gas bit is ope-
rated.

Timer

The WMD-3 control unit is also equipped with a timer function. This timer enables pre-
viously set temperatures of individual channels to be set back to 150°C. The set-back peri-
od can be set in 5-minute stages and will start after the last operation. The set-back peri-
od can be set to a maximum of 60 minutes. It is possible to adjust different set-back peri-
od for individual channels.

0n operation of the hot-air pencil, the timer fulfils the function of time-limiting the airflow,
and can be set in 1-second stages up to a maximum of 60 seconds (same for all channels).

Setting of the timer

The timer function is not activated in the standard setting. Before setting the timer, the desi-
red channel must be selected by means of the "1-2-3' key. Next, the "TIMER' key is activa-
ted and the clock symbol and the "000" sign will appear in the display. In order to activate
the timer function, the "UP' and 'DOWN' keys must be pressed simultaneously within
approx. 4 seconds. As long as the key-operated switch (12) is not in the locked position,
the desired setback time can be set with the "UP” or "DOWN” key. If the key is continuously
pressed down, then the set value will change rapidly. If a hot-gas pencil is used, then the
set value can be changed in 1-second stages by pressing the required direction key, or in
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5-second stages for other tools. Approx. 4 seconds after the last input, the display will auto-
matically switch to the actual value for the set channel.

Timer function re-set

Every channel has a timer. The timers can be set and reset independently. Select the desi-
red channel with the "1-2-3” key and confirm with the keys "UP”, "DOWN” or "TIMER”. The
programmed setpoint will be displayed for a short time, and the display will then return to
the actual value.

Timer function switch-off
The desired channel is selected by means of the 1-2-3' key, then the "TIMER' key is pres-
sed. Set the value to "000” with the "DOWN” key. The timer function is now deactivated.

Key switch
If the key-operated switch is in the locked position, all input functions are blocked.
Therefore, only inquiries are possible in this position.

Reset function

This function is used to return the control unit to the basic setting. It is necessary to switch
off the unit, wait approx. 10 seconds, then hold down the keys "TIMER” and "1-2-3” while
switching on the unit until the self-test is concluded and "FSE” (Factory Setting) appears
on the display.

All temperature settings should now be at 350°C, the timer function should be switched off
and the air supply set to 50%.

Temperature offset

The temperature control of the WMD 3 is harmonised to the average value of the available
range of solder tips. Tolerance is +9°C for soldering and de-soldering bits. For hot-air tools,
tolerance is +30°C. Individual channels can be re-calibrated for special applications.

For this purpose, the temperature offset (difference between the measuring instrument dis-
play and the control unit display) is ascertained by means of the corresponding measure-
ment peaks and an external temperature measuring instrument. The adjustment function
can be activated by simultaneously pressing the ‘TIMER' and *1-2-3' keys, which is indica-
ted by flashing of the "C' symbol. The temperature offset can be corrected within the range
+ 40°C by simultaneously pressing the ‘UP' or ‘DOWN' key. If no modifications are made,
the display will automatically change to the actual value after the keys are released.

Warning: For the purpose of cooling the unit, the pump motor is equipped with a fan.
Adequate air circulation should therefore be ensured.

Maintenance

For operation with the hot gas pencil:

The air flow-rate of the pump is affected by dirty filters. Consequently the main filters for
'VACUUM' and "AIR' should be regularly inspected and replaced as required. For this pur-
pose, unscrew the filter cover, extract the dirty filter and insert a new original Weller filter
cartridge. Check for correct seating of the cover seal, insert the compression spring and
screw the filter cover back on with a light pressure.

For operation with the desoldering tip:

The de-soldering head, heating element and sensor together constitute a unit, and this ena-
bles a high degree of efficiency to be achieved. Any damage to the coated surface will
cause corrosion.

Therefore, the de-soldering bit should be parked only in the original WELLER holder. The de-
soldering head should be cleaned regularly. This operation includes emptying the flux con-
tainer, replacing the glass tube filter and checking the seals. If the glass cylinder sealing
faces are sealing satisfactorily, then full suction power will be obtained. Dirty filters will
affect the air flow-rate of the pump. Consequently, the main filter for ‘VACUUM’ and ‘AIR’
should be inspected regularly and replaced if necessary. For this purpose, unscrew the fil-
ter cover, take out the dirty filter and insert a new original WELLER filter cartridge. Ensure
correct seating of the cover seal, insert the compression spring and screw the filter cover
back on again with a slight pressure. The "VACUUM' filter cleans the extracted air of flux
vapours and should therefore be inspected more frequently.

Warning: The vacuum pump will be damaged if operated without a filter.
Various types of de-soldering operation can be fulfilled by the range of suction nozzles.
Suction nozzles can be easily changed over, and the fitting tool is integrated in the cleaning

tool. Suction nozzles should be replaced only in the hot state.

lllustration (cleaning tool, cleaning procedure and replacement of suction nozzles),
see page 77
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4. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush make 4 variations possible:

Hard-grounded:
Equipotential bonding:
ohms)

Potential free:
Soft-grounded:

No plug (delivery form)
With plug, equalizer at center contact (impedance 0

With plug
With plug and soldered resistance. Grounding with set
resistance value.

5. Operating guideline

For operation with the hot gas pencil:

The hot air supply is free of static charge and can be set to as much as 10 litres/minute.
The hot gas pencil is equipped with a non-return valve which protects the hot gas pencil
from damage in the event it being inadvertently connected to the 'VAC' nipple.

Nozzles are screwed into the heating unit. To change nozzles over, use the SW8 internal
hexagon key and lock with a C' spanner.

Caution: Max. thread depth is 5 mm. A longer thread will cause damage to the hea-
ting element.

For operation with a desoldering tip:

The utilisation of additional solder wire is important in the desoldering procedure. This will
ensure good tinning of the suction nozzle and improved flow characteristics in the old sol-
der. Care should be taken that the suction nozzle is perpendicular to the plane of the circuit
board in order to obtain the best suction performance. All of the solder must be fully liquid.
During the desoldering procedure, it is important to move the connection pin of the com-
ponent in a circular motion in the bore. If the solder has not been completely removed after
the first suction procedure, the soldering point should be re-tinned before a further attempt
at de-soldering is made. The correct choice of suction nozzle size is important. A rule of
thumb is that the internal diameter of the suction nozzle should be consistent with the dia-
meter of the hole in the board.

Pump over-run when using the vacuum function
When desoldering, the vacuum function can be set to continue running (1 sec.). The factory
setting does not active this over-run.

Switching on the pump over-run
Switch off the unit. Press the ,up“ and ,down“ buttons when switching the unit back on,
until the self-test is finished. A ,-1-“ will appear on the display. Release the buttons.

Switching off the pump over-run
Switch off the unit. Press the ,up“ and ,down“ buttons when switching the unit back on,
until the self-test is finished. A ,,-0-“ will appear on the display. Release the buttons.

For operation with the soldering bit:

On first heat-up, treat the selectively tinnable solder tip with solder. This will remove any
layers of storage-related oxidation coatings on the solder tip and any impurities in it. During
breaks in soldering and before the solder bit is parked, always ensure that the solder tip is
well tinned. Do not use any flux agents that are too aggressive.

Caution: Never operate the soldering bit without a tip, otherwise the heating ele-
ments and temperature sensors will be damaged.

General information:

0On the unit's backplane there are two footswitch connections; footswitch 1 is allocated to
channel 1, footswitch 3 to channel 3. The function of the footswitch corresponds to the fun-
ction of the finger-operated switch for the inserted tool. Soldering units have been set for
a medium-sized solder tip or nozzle. Deviations may arise if tips are changed or if other
forms of tip are employed.

6. List of accessories

53315599 Soldering set WMP
53312599 Soldering set WSP 80
53313199 Soldering set MPR 80
53311199 Soldering set MLR 21
53311299 Soldering set LR 21 antistatic
53311399 Soldering set LR 82
53313499 Desoldering set DSVT 80
53313899 Desoldering set DSX 80
53313799 Desoldering set DSXV 80
53313399 Desoldering set WTA 50
53313599 Soldering Iron Set WSP 150
53311499 Hot Air Soldering Iron Set HAP 1
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527 040 99 Solder Bath WSB 80

527 028 99 Preheater plate WHP 80

WPHT Stop and go iron stand (WMP, WSP 80)

7. Scope of supply

533026 99 WMD 3 Soldering/desoldering station
Mains cable

Operating Instructions

See page 78 for circuit diagram
See page 79 for exploded-view drawing

Subject to technical change without notice!
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1. Sdkerhetsanvisningar

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker frén bruksanvisningen, samt fo
egenméktiga forandringar.

Denna bruksanvisning med varningstexter skall I&sas igenom noggrant och forvaras i nér-
heten av lodverktyget. Om varningstexterna inte féljs, kan detta leda till risk for olyckor och
personskador eller till hélsorisker.

WELLER 16d-/avlddningsstation WMD 3 motsvarar EG-forsdkran om Gverensstdmmelse
enligt de grundldggande sékerhetskraven i direktiv
89/336/EEG, 73/23/EEG.

Varningar

1. Hall arbetsplatsen i ordning.
Légg lodverktyget alltid i originalstéllet nar det inte behdvs. Ha inga brannbara férmal i nar-
heten av det varma lddverktyget.

2. Var uppmérksam pa paverkan fran omgivningen.
Anvénd inte |6dverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydda dig mot elektriska stotar.
Undvik kroppsberdring med jordade detaljer, t.ex. ror, radiatorer, spisar, kylskap.

4, Hall barn borta.
Lat inte andra personer berdra verktyg eller kabel. Hall andra borta fran arbetsplatsen.

5. Forvara lodverktyget pa sédkert stille.
Lédverktyg som inte anvéinds ska forvaras pé en torr, hogt belagen eller tillsluten plats,
utom rackhall for barn.

6. Overlasta inte lodverktyget.
Anvand lodverktyget endast med angiven spanning och tryck resp tryckomréade.

7. Anvind endast riktiga lodverkyg.
Anvand inte lodverktyg med for Iag spéanning for dina arbeten. Anvand inte I6dverktyget for
andra &ndamal &n det som det &r avsett for.

8. Bér lamplig arbetskladsel.
Risk for brannskador genom flytande I6dtenn. Bér lamplig arbetsklddsel som skydd mot
brannskador.

9. Skydda dgonen.

Bér skyddsglasdgon. Vid bearbetning med lim ska speciellt limtillverkarens
varningsanvisningar foljas. Skydda dig mot tennstank; risk for brannskador genom flytan-
de ladtenn.

10. Anvénd utsugningsanordning for Iodningsroken.
Om det finns anordningar for utsugning av [6dningsrok ska man se till att de ar anslutna
och anvénds korrekt.

11. Anvénd inte kabeln for annat dn den &r avsedd for.
Bér aldrig verktyget i kabeln. Anvénd inte kabeln for att dra ut kontakten ur uttaget. Skydda
kabeln mot hetta, olja och skarpa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvénd spannanordningar for att halla fast arbetsstycket. D& halls det sakrare &n for hand
och man har dessutom bada handerna fria for att anvdnda Iodverktyget.

13. Undvik onormal arbetsstéllning.
Utforma arbetsplatsen ergonomiskt riktigt, undvik hallningsfel vid arbetet, anvand alltid ratt
anpassat verktyg.

14. Skot lodverktygen omsorgsfullt.

Hall 1odverktyget rent for att kunna arbeta béttre och sékrare. Folj underhallsforeskrifterna
och anvisningarna om lddspetsvéxling. Kontrollera regelbundet alla anslutna kablar och
slangar. Reparationer far bara utforas av en auktoriserad fackman. Anvand endast WELLER
reservdelar.

15. Innan apparaten dppnas ska kontakten dras ut ur uttaget.

16. Lat inte nagot underhéllsverktyg bli kvar.
Kontrollera fore tillkoppling att nycklar och instéliningsverktyg har tagits bort.

17. Undvik oavsiktlig drift.
Kontrollera att kontakten &r frankopplad vid anslutning till uttaget eller till natet. Bar inte ett
verktyg som &r anslutet till natet med fingret pa kontakten.
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18. Var uppmarksam.
Tank pa vad du gor. Arbeta med fornuft. Anvand inte verktyget nér du &r okoncentrerad.

19. Kontrollera att verktyget inte har eventuella skador.

Innan verktyget anvands igen maste man noggrant undersoka att skyddsanordningar eller
Iatt skadade delar fungerar korrekt och andamalsenligt. Kontrollera att de rorliga delarna
fungerar som de ska och inte sitter fast eller om delar dr skadade. Samtliga delar maste
vara rétt monterade och uppfylla alla krav for att garantera att Iddverktyget fungerar felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar méste repareras eller bytas ut av en auktoriserad
verkstad, om inte annat anges i bruksanvisningen.

20. 0BS.

Anvénd bara tillbehér eller tillsatsapparater, som finns uppforda i bruksanvisningens till-
behdrslista. Anvand WELLER tillbehér eller tillsatsapparater endast till original WELLER-
apparater. Anvdndning av andra verktyg och andra tillbehdr kan innebéra risk for skador.

21. L4t en elektriker reparera lodverktyget.

Detta lodverktyg motsvarar tillampliga sakerhetsbestdmmelser. Reparationer far bara
utféras av en elektriker med anvéndning av original WELLER reservdelar; annars finns

det risk for olyckor for anvindaren.

22. Arbeta inte med detaljer som star under spanning.
Vid antistatiskt utforda lodverktyg ar handtaget ledande.

23. Anslut inga brannbara gaser.

Vid varmluft- eller varmgasapparater far inga brannbara gaser anslutas. Rikta inte varm-
gasstralen mot personer och titta inte in i varmgasstralen. Se till att ventilationen &r till-
récklig vid interna gaser.

24. Anvandning med andra WELLER-apparater.
Om lodverktyget anvands tillsammans med andra WELLER-apparater resp tillsatsapparater
s ska man ocksa folja de varningar som ges betraffande dem i bruksanvisningen.

25. Folj de siakerhetshestimmelser som géller pa din arbetsplats.

2. Beskrivning

WELLER WMD 3 styrenhet Iampar sig for samtidig drift av tre Iodverktyg. For detta andamal
finns det tre kanaler. Sérskild instéllning ar inte nddvéndig, eftersom mikroprocessorn auto-
matiskt identifierar det anslutna verktyget och stéller in motsvarande reglerparametrar.
Temperaturregleringen sker digitalt; de nskade processparametrarna stélls in med fyra
tangenter. En tillhdrande nyckelomkopplare mojliggér lasning av inmatningsfunktionen. De
installda parametrarna bibehalls dven sedan stationen sténgts av.

Olika tidsfunktioner som temperatursénkning till 150°C for 16d- eller aviédningskolvar eller
tidsbegrénsning av den jonfria hetluftstrommen ar enkla att stélla in.

Stationen &r utrustad med en hégeffektpump. Denna startas med ett fingerreglage, integ-
rerat i handtaget, eller en fotpedal (tillval). Férsorjningsinstrumentet ar férsett med en man-
ometer for indikering av vakuumet. Samtidigt visas ocksa vakuum-filterpatronens neds-
mutsningsgrad.

Metallhdljet &r antistatiskt lackerat och stationen uppfyller darmed alla EFS sékerhetskrav.
Valfri potentialutjimning kan astadkommas via en polskruv pa stationens baksida.
Stationen &r direktjordad som standard.

Tekniska data

Dimensioner: 240 x 270 x 105 mm (b x d x h)

Natspanning: 230V, 50 Hz

Effektforbrukning: 310w

Skyddsklass: 1 och 3, holjet antistatiskt lackerat

Sékring: dverstromsakring 1,5A

Reglertolerans: 16d-/avlddningskolvar +/- 2% av maximivérdet

Temperaturreglering:

Pump
(Periodisk drift
(30/30) sek):

Potentialutjaimning:

hetluftpenna +/- 30°C
|6d-/aviddningskolvar, steglds 50-450°C
hetluftpenna, steglds 50-550°C

max undertryck 0,7 bar

max matningsflode 20 I/min

hetluft max 10 I/min

via 3,5 mm polskruv pa stationens baksidan
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3. Idrifttagning

Alla 1dningsverktyg méste laggas pa den for andamalet avsedda sakerhetsplatsen. Anslut
motsvarande forbindelseledningar till styrenheten:

- Hetluftpennans luftslang till "Air”-nippeln (8)

- Avlbdningskolvens vakuumslang till "Vac”-nippeln (9)

- Anslut och fast lodverktygens elektriska forbindelseledningar till de 7-poliga hylsdonen
©)

Varning! Anslut aldrig vakuumslangen till ”Air”-nippeln - risk for personskador.

Kontrollera att natspanningen Gverensstdmmer med uppgifterna pa typskylten. Anslut sty-
renheten till natet om nétspanningen ar korrekt. Sl till stationen med hjalp av nétstrom-
brytaren (1). Nér stationen slas till utfor mikroprocessorn en sjélvtest, varvid alla moduler
under kort tid &r i drift. Darefter kopplar styrenheten automatiskt in grundtemperaturen
350°C for alla kanaler och 50% for ”Air”-funktionen. Vid de kanaler som anvénds tands den
grona lysdioden. Kontinuerligt lysande lysdiod indikerar att systemet ar under uppvarmning.
Nér den instéllda temperaturen uppnatts, indikeras detta genom att den grona lysdioden
blinkar.

Kanalval

Genom att trycka pa tangenten ”1-2-3” kan teckenfonstret stéllas in pa énskad kanal (1, 2
eller 3) samt pa funktionen "AIR”. Den visade kanalen markeras med en rod ljusdiod dver
kontaktdonet.

Koppla in och ur en kanal

Alla kanaler ar inkopplade och instéllda p& 350°C som grundinstallning. ”Air”-funktionen &r
instélld pa 50%.

Om en kanal inte behdvs kan denna kopplas ur genom att samtidigt trycka p& "UP”- och
"DOWN”-tangenten. Nar den urkopplade kanalen véljs visas "OFF” i teckenfonstret. For
aktivering véljs den Gnskade kanalen med ”1-2-3”-tangenten, tryck darefter samtidigt pa
"UP” och "DOWN”-tangenten. Lagrade data raderas inte nar en kanal kopplas ur.

Temperatur-/luftinstéllning

For att kunna stélla in onskad temperatur och luftflode, skall den aktuella kanalen véljas
med "1-2-3"-tangenten. Temperaturen, eller luftflédet for luftfunktionen, for kanal 1, 2 eller
3 dndras med "UP”- och "DOWN”-tangenten i motsvarande riktning.

Om tangenten halls nedtryckt, dndras borvérdet for snabbkorningen.

Bor-/arvérdesindikering

Normalt visas arvardet for den valda kanalen, varvid symbolen ”°C” och for
luftflodesinstéliningen "AIR” visas kontinuerligt vid kanalerna 1, 2 och 3. Genom att kort
trycka pa "UP”- eller "DOWN”-tangenten visas borvéardet under ca 4 sekunder, varvid
symbolen "°C” eller "AIR” blinkar. Efter ca 4 sekunder skiftar indikeringen automatiskt till-
baka

till &rvérdet.

Vid drift av en hetluftkolv kan endast borvardet visas.

Timer

WMD 3 styrapparat har ocksa en timer-funktion. Med hjalp av denna timer kan de tempe-
raturer

som tidigare instéllts for respektive kanal, sénkas till 150°C (Setback). Setbacktiden kan
instéllas i 5-min.-intervaller och borjar efter senaste bruk.

Setbacktiden kan instéllas pa max. 60 min. Olika setbacktider kan stéllas in for respektive
kanal (samma for alla kanaler).

Instélining av timern

| grundinstéliningen &r timerfunktionen inte aktiverad. For att stélla in timern maste forst
onskad kanal véljas med tangenten "1-2-3”. Dérefter trycks "TIMER”-tangenten ned och
klocksymbolen visas tillsammans med ”000” i teckenfonstret. Om inte nyckelbrytaren (12)
befinner sig i sténgt lage, gar det nu att stélla in den dnskade setback-tiden med hjélp av
respektive riktningsknapp ”UP” eller "DOWN”. Halls tangenten nedtryckt, andras bérvardet
for snabbkérningen. Genom att trycka ned énskad riktningstangent kan bérvérde &ndras i
sekundsteg for hetluftpennan och i 5-minuterssteg for andra verktyg. Efter ca 4 sekunder
efter den sista inmatningen skiftar indikeringen automatiskt tillbaka till arvardet for den
instéllda kanalen.

Desaktivering av timerfunktionen

Alla kanaler har en timer. De gér att stélla in och nollstélla oberoende av varandra. Valj den
onskade kanalen via knappen ”"1-2-3" och aktivera en av knapparna "UP”, "DOWN” eller
"TIMER”. Det programmerade, nominella vardet visas en liten stund, darefter visas det ver-
kliga vardet.

Urkoppling av timerfunktionen

Onskad kanal véljs med tangent ”1-2-3” och dérefter trycks "TIMER”-tangenten ned. Stéll
vérdet pa ”000” via knappen "DOWN”. Timerfunktionen &r nu inaktiverad.
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Nyckelomkopplare
O0m nyckelbrytaren befinner sig i stangt Iage &r alla inmatningsfunktioner blockerade. | det
hér laget gar det dérfor bara att hamta information.

Aterstillningsfunktion

Med den hér funktionen kan styrapparaten stallas in pa grundinstéliningen. Det &r da nod-
véndigt att sla av apparaten, vinta i ca 10 sek, hélla knapparna "TIMER” och ”1-2-3” ner-
tryckta medan den slas pa, tills att sjélvtesten avslutats och “SE” (factory setting) visas.

Alla temperaturer &r nu instéllda pa 350°C, timerfunktionen ar urkopplad och luftflédet
instéllt pa 50%.

Temperaturoffset

Temperaturregleringen pa WMD 3 &r avstdmd efter genomsnittsvérdet for levererat 16ds-
petsprogram. Toleransen uppgar till +/- 9°C for 16d- och avlédningskolvar. For
varmluftsverktyg uppgér toleransen till +/- 30°C. Vid specialapplikationer &r respektive
kanal

justerbar.

For detta andamal registreras temperaturavvikelsen (differensen mellan den temperatur
métinstrumenten visar och den temperatur styrenheten visar) med motsvarande métspet-
sar och en extern temperaturmatare. Denna justerfunktion kan aktiveras genom att samti-
digt trycka pa tangenterna " TIMER” och 1-2-3”, vilket indikeras av att "°C”-symbolen blin-
kar. Genom att sedan trycka pa "UP”- eller "DOWN”-tangenten kan temperaturavvikelsen
justeras inom omradet +/-40°C. Utfors inga andringar skiftar teckenfonstret automatiskt till
att visa drvérdet nér tangenterna sléppts.

Varning! For kylning av stationen dr pumpmotorn utrustad med en flékt. Sorj déarfor
for god ventilation.

Underhall

Drift med hetluftpenna:

Igensatta filter paverkar pumpens luftflode. Kontrollera darfor regelbundet huvudfilterna for
Vakuum” och "AIR” och byt ut dem vid behov. Skruva for detta &ndamal av filterlocket, ta
ut det nedsmutsade filtret och sétt in en ny original Weller-filterpatron. Se till att lockets tat-
ning sitter korrekt, satt in tryckfiddern och skruva ater pa filterlocket med ett Iatt tryck.

Drift med avlédningskolv:
Avlddningskolv, vdrmeelement och sensor bildar en enhet som ger en utmarkt verknings-
grad. Skador pa ytskiktet leder till korrosion. Aviédningskolven skall darfor endast placeras

i original WELLER-hallaren nar den inte anvénds. Avlddningshuvudet skall rengéras regel-
bundet. Rengdringen omfattar témning av tennuppsamlingsbehallaren, byte av glasrorsfil-
tret samt kontroll av titningarna. Att glascylinderns gavelytor ar téta &r en forutsattning for
full sugformaga. Igensatta filter satter ned pumpens luftflode. Darfor skall huvudfiltret for
"vakuum” och "AIR” regelbundet kontrolleras och vid behov bytas ut. Skruva for detta
andamal av filterlocket, ta ut det igensatta filtret och sétt in en ny original WELLER-filter-
patron. Se till att lockets tétning sitter korrekt, sétt in tryckfjadern och skruva &ter pa fil-
terlocket med ett Iatt tryck. "VAKUUM”-filtret renar insugningsluften fran flussmedelséngor
och skall darfér kontrolleras oftare.

VARNING! Drift utan filter forstor vakuumpumpen.

Olika sugmunstycken loser méanga olika l6duppgifter. Sugmunstyckena ar latta att byta —
ett passande verktyg &r integrerat i rengdringsverkyget. Byt endast munstycken i driftvarmt
tillstand.

Figur (rengoringsverktyg, rengdring och byte av sugmunstycke) se sidan 77

4. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjamning

(impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjgmningsledning pa mellankontakten
Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inl6tt motstand.

Jordning via valt motstandsvarde.

5. Driftanvisningar

Drift med hetluftpenna:

Hetluften ar fri fran statisk uppladdning och kan stéllas in stegldst upp till 10 I/min.
Hetluftpennan &r utrustad med en backventil som skyddar hetluftpennan fran att forstoras
om den av misstag felaktigt skulle anslutas till "Vac”-nippeln.

Munstyckena &r inskruvade i varmekroppen. Anvand hylsnyckel stl 8 och héll emot med
gaffelnyckel for att byta munstycke.
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Observera! Gangdjupet far max vara 5 mm. En lingre génga skadar virmekroppen.

Drift med avlédningskolv:

Det &r viktigt att anvdnda extra Iddtenn vid avlddningen. Darigenom garanteras en god vét-
ningsformaga for sugmunstycket samt béttre flytegenskaper for det gamla 1odtennet. Se till
att sugmunstycket star lodratt i férhallande till kretskortet for att fa optimal sugformaga.
Lddtennet skall vara helt flytande. Under aviédningen &r det viktigt att fora komponentens
anslutningsstift i halet med cirkelformiga rérelser. Om lodet inte &r fullsténdigt avldgsnat
efter uppsugningen, skall I1odstéllet fértennas pa nytt fore en ny aviodning. Det &r viktigt att
vilja rétt storlek pa sugmunstycket.

Som tumregel galler: Sugmunstyckets innerdiameter skall stimma 6verens med krets-
kortshalets diameter.

Pumpens efterslapningstid vid vakuumfunktion
Vid avldningsforloppet kan vakuumfunktionen forses med en efterslapningstid (1 sek). Vid
instéliningen pé fabriken har denna efterslapningstid inte aktiverats.

Inkoppling av pumpens efterslapningstid
Stéing av apparaten. Hall knappar ”"UP” och "DOWN” intryckta vid inkopplingen tills sjalvte-
stet ar avslutad. Displayen visar ”-1-”. Slapp ater knappen.

Frankoppling av pumpens eftersldpningstid
Stéing av apparaten. Hall knappar ”"UP” och "DOWN” intryckta vid inkopplingen tills sjalvte-
stet &r avslutad. Displayen visar ”-0-". Slapp ater knappen.

Drift med lodkolv:

Fukta den selektivt fortennbara lodspetsen med l6dtenn forsta géangen den varms upp.
Detta tar bort oxidskikt och smuts som uppkommit under lagring. Se alltid till att I6dspet-
sen dr val fortennad néar lédkolven inte skall anvéndas under en ldngre tid. Anvénd inte
aggressiva flussmedel.

Vid anvéandning av blyhaltigt lod kan blyemissionerna matas fran 500°C.

Observera! Anviand aldrig lodkolven utan lodspets, eftersom detta kan skada
varmekroppen och temperatursensorn.

Allmént:

P4 stationens baksida finns tva fotpedalanslutningar. Fotpedalanslutning 1 hor till kanal 1
och anslutning 3 till kanal 3. Fotpedalens funktion motsvarar funktionen hos fingerreglaget
for det anslutna verktyget.

Lodverktygen dr anpassade for en medelstor lodspets resp medelstort munstycke.
Avvikelser kan forekomma pé grund av spetsbyte eller anvandning av andra spetsformer.

Om totaleffekten pa 310W Gverskrids genom de anslutna lodverktygen, slar kanal 3 auto-
matiskt fréan.

6. Tillbehorslista

53315599 Lodkolvsats WMP
53312599 Lodkolvsats WSP 80
53313199 Lodkolvsats MPR 80
53311199 Lodkolvsats MLR 21
53311299 Lodkolvsats LR 21 antistatic
53311399 Lodkolvsats LR 82
53313499 Avlodningssat DSVT 80
53313899 Avlddningssat DSX 80
53313799 Avlodningssat DSXV 80
53313399 Avlodningssat WTA 50
53313599 Lodkolvsset WSP 150
53311499 Hetluft, l6dkolvsset HAP 1
527 040 99 L6dbad WSB 80

527 028 99 Forvarmningsplatta WHP 80
WPHT Kopplingsyta (WMP, WSP 80)

7. Leveransomfattning

533026 99 L6d-/avlddningsstation WMD 3
Nétkabel
Bruksanvisning

Figur: Kopplingsschema, se sidan 78
Figur: Spréngskiss, se sidan 79

Med forbehall for tekniska dndringar!
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1. Indicaciones referentes a la seguridad (E

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente
a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer atenta-
mente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de soldadura.
La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones o dafios a la
salud.

La estacion de soldadura y desoldadura WMD 3 de WELLER cumple la declaracion de con-
formidad de la CEE, de acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de la directiva
89/336/CEE, 73/23/CEE.

Advertencias

1. Mantenga en orden el lugar de trabajo
Cuando deja de utilizarlo, deposite el soldador en el soporte original. Cuide de que no haya
objetos inflamables cerca del soldador caliente.

2. Observe las influencias ambientales
No utilice el soldador en ambientes himedos o0 mojados.

3. Protégase contra choques eléctricos
Evite el contacto con piezas conectadas a masa, que son p.ej. tubos, radiadores, cocinas o
neveras.

4. Mantenga a los nifios fuera del lugar de trabajo
No deje que personas ajenas toquen las herramientas para soldar o los cables. Mantenga
a todas las personas ajenas lejos de su puesto de trabajo.

5. Guarde sus herramientas para soldar en un lugar seguro
Las herramientas para soldar no utilizadas se deberan guardar en un lugar seco y seguro,
fuera del alcance de los nifios.

6. Evite que su soldador se sobrecargue
Utilice el soldador sélo con la tension y la presion o zona de presion indicadas.

7. Utilice la herramienta para soldar adecuada
No utilice soldadores de poco rendimiento para sus trabajos. Utilice su herramienta para
soldar solo para los fines indicados en el correspondiente manual de instrucciones.

8. Use la ropa adecuada
El estafio para soldar liquido puede causar quemaduras. Use la ropa adecuada para pro-
teccion contra quemaduras.

9. Protega sus ojos

Use gafas de proteccion. Al tratar con pegamentos, observe las advertencias correspon-
dientes de los fabricantes de pegamento. Protégase contra salpicaduras de estafio; el
estafio liquido puede causar quemaduras.

10. Utilice una instalacion de aspiracion de los humos emitidos durante el trabajo
con el soldador

En caso de que existan dispositivos para la conexion de instalaciones de aspiracion de los
humos, asegurese de que éstos estén conectados y de que se usen adecuadamente.

11. No utilice el cable para fines que no sean los previstos

Jamas transporte el soldador por el cable. No desenchufe el soldador tirando del cable. No
exponga el cable al calor, cuide de que no roce contra aristas vivas y de que no se manche
de aceite.

12. Asegure la pieza
Utilice dispostivos de sujecion para asegurar la pieza. Asi, la pieza estd mejor asegurada
que con la mano y ademas, tendra las dos manos libres para trabajar con el soldador.

13. Evite posturas incorrectas
La configuracion del lugar de trabajo debe ser ergondémica, evite malas posturas durante el
trabajo, utilice siempe la herramienta adecuada para soldar.

14. Cuide bien las herramientas para soldar

Mantenga las herramientas siempre limpias para poder trabajar mejor y con mas seguri-
dad. Observe las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones sobre el cambio de
las puntas. Controle regularmente todos los cables y tubos. Las reparaciones sélo pueden
ser realizadas por expertos reconocidos. Utilice solamente los repuestos de WELLER.

15. Antes de abrir el aparato, asegiirese de que esté desenchufado.
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16. Antes de comenzar con el trabajo, retire todas las herramientas para el manteni-
miento

Asegurese antes de conectar el aparato de que todas las llaves y herramientas de ajuste
hayan sido retiradas.

17. Evite el funcionamiento desintencionado

Asegurese de que el interruptor esté desactivado al enchufar el aparato. No transporte la
herramienta conectada a la red eléctrica teniendo el dedo encima del interruptor.

18. Preste atencion
Atienda a lo que esta haciendo. Trabaje con responsabilidad. No utilice las herramientas
para soldar cuando esta desconcentrado.

19. Controle si la herramienta para soldar no esta danada

Antes de utilizar la herramienta para soldar, es imprescindible controlar cuidadosamente el
funcionamento perfecto de los dispositivos de proteccion y de las piezas levemente dete-
rioradas. Aseglrese de que las piezas méviles funcionen correctamente y que no estén
atrancadas o deterioradas. Todas las piezas deben estar correctamente montadas y cum-
plir con sus funciones para garantizar un buen funcionamiento del aparato. Las piezas y los
dispositivos de proteccion deteriorados deben ser reparados o sustituidos de manera apro-
piada por un taller especializado, si en el manual de instrucciones no dice lo contrario.

20. Atencion

Utilice solamente los accesorios o aparatos adicionales que figuran en la lista de accesori-
os en el manual de instrucciones. Utilice los accesorios de WELLER o los aparatos adicio-
nales de WELLER solo para aparatos originales de WELLER. El uso de otras herramientas o
accesorios podria ocasionar lesiones.

21. Deje reparar su herramienta para soldar por un electricista especializado

Este aparato para soldar cumple con las correspondientes determinaciones de seguridad.
Cualquier tipo de reparaciones debera ser realizado solamente por un electricista especia-
lizado, utilizandose sdlo repuestos originales de WELLER. En el caso contrario, no se puede
excluir el peligro de accidentes para el usuario.

22. No trabaje las piezas que se encuentran bajo tension.
Las empufaduras de los modelos de herramientas antiestaticas son conductivas.

23. No conectar gases inflamables
No conectar gases inflamables a los aparatos de aire caliente o de gas caliente. No apun-
tar a personas con el chorro de gas caliente, y no mirar directamente al chorro de gas cali-

ente. Cuando se trabaja en el interior, mantener el ambiente ventilado.

24. Utilizacion del aparato junto con otros aparatos de WELLER

Cuando utiliza el aparato en combinacion con otros aparatos o aparatos adicionales de
WELLER, no deje de observar también las correspondientes instrucciones de servicio y las
advertencias adjuntas.

25. Observe las determinaciones de seguridad validas para su puesto de trabajo.

2. Descripcion

La unidad de control WMD 3 de WELLER es apropiada para el servicio simultaneo de 3 (ti-
les de soldadura. Para ello, hay disponibles tres canales. No es necesario un ajuste espe-
cial ya que el microprocesador detecta automaticamente el (til conectado y activa los
correspondientes parametros de regulacion.

La regulacion de temperatura se efectta sobre base digital, en donde los parametros del
proceso deseados se pueden introducir mediante cuatro teclas. Un interruptor con llave
adicional permite bloquear las funciones de entrada. Los parametros introducidos se siguen
conservando incluso después de desconectar el aparato.

Se pueden ajustar facilmente diversas funciones relativas al tiempo, como la reduccion de
la temperatura a 150 °C en el soldador o soplete de desoldadura o la limitacion del tiempo
para la corriente de aire caliente sin iones.

Los aparatos poseen una bomba integrada de alto rendimiento. Esta se arranca mediante
un interruptor manual integrado en el Gtil o mediante un interruptor de pedal opcional. La
unidad de alimentacion posee un manémetro indicador para la indicacion del vacio. Con €l
también se indica el grado de ensuciamiento de los cartuchos filtrantes.

El cuerpo metalico presenta una capa de pintura antiestatica, de este modo se cumplen
todas las exigencias de la seguridad ESD. La compensacion de potencial deseada se puede
efectuar mediante un conector hembra con pestillo de conmutacion en la cara posterior del
equipo. Como estandar, la estacion esta puesta a tierra en fijo.

Datos técnicos:
Dimensiones:

Tension de la red:
Consumo de potencia:
Clase de proteccion:
Fusibles:

Tolerancia de regulacion:

240 x 270 x 105 mm (AX A x P)

230V, 50 Hz

310W

1y 3, carcasa con capa de pintura antiestatica
Disparador de sobreintensidad, 1,5 A

Soldador y soplete de desoldadura + 2% del valor final
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Terminal de aire caliente + 30°C

Regulacion de temperatura: Soldador y soplete de desoldadura, 50-450°C
Terminal de aire caliente sin escalones 50-550 °C

Bomba

(Servicio intermitente

(30/30) sec): Depresion max. 0,7 bar

Caudal max. 20 I/min.

Aire caliente max. 10 I/min

Compensacion de potencial: Mediante conector hembra con pestillo de conmutacion
de 3,5 mm en la cara posterior del equipo

3. Puesta en funcionamiento

Todos los ttiles de soldadura deben colocarse en el soporte de seguridad previsto para esta
finalidad. Conectar a la unidad de control las correspondientes conducciones de union:

- Tubo flexible de aire del terminal de gas caliente a la boquilla roscada "Air" (8)

- Tubo flexible de vacio del soplete de desoldadura a la boquilla roscada "Vac" (9)

- Calar y bloquear los cables eléctricos de conexion de los (tiles de soldadura a las hem
brillas de conexion de 7 polos (5).

Advertencia: A fin de evitar lesiones, el tubo flexible de vacio del soplete de desolda-
dura no debe conectarse nunca a la boquilla roscada "Air".

Verificar si la tension de la red coincide con la que se indica en el rétulo de caracteristicas.
Si la tension de la red es correcta, conectar a la red la unidad de control. Conectar el apa-
rato con el interruptor de la red (1). Al conectar el aparato, el microprocesador ejecuta un
auto-test, poniéndose brevemente en funcionamiento todos los segmentos. Después, el
sistema electronico cambia automaticamente al ajuste basico de la temperatura de 350 °C
para todos los canales y a un ajuste del 50% para el ajuste "Air". En los canales que se uti-
lizan se enciende el diodo luminoso (LED) verde. La iluminacion constante de los LED sig-
nifica que el sistema estd en fase de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha
alcanzado la temperatura preseleccionada.

Seleccion de canal

Pulsando la tecla "1-2-3" se puede ajustar la indicacion digital a los canales deseados 1,
2 6 3 asi como a la funcion "AIR". El canal visualizado se marca mediante un LED rojo situa-
do encima del conector de enchufe.

Desconectar o conectar el canal

En el ajuste basico estan conectados todos los canales y ajustados a 350 C. La funcion
"AIR" esta ajustada al 50%.

Si no se necesita un canal, éste puede desconectarse pulsando simultineamente las teclas
"UP" y "DOWN". Si se selecciona el canal desconectado aparece en la indicacion "OFF".
Para su activacion, se selecciona mediante la tecla "1-2-3" el canal deseado y después se
pulsan simultdneamente las teclas "UP" y "DOWN". Los datos memorizados no se pierden
por la desconexion de un canal.

Ajuste de la temperatura / aire

Para poder ajustar la temperatura o el volumen de aire deseado, se debe seleccionar el
canal correspondiente con la tecla "1-2-3". Accionando la tecla "UP" o "DOWN" se modi-
fica en los canales 1, 2 6 3 la temperatura; en la funcion de aire se modifica el caudal de
aire en la direccion correspondiente.

Si la tecla se pulsa de modo permanente, se modifica rapidamente el valor de consigna.

Indicacion del valor de consigna/real

Fundamentalmente se visualiza el valor real del canal seleccionado, siendo permanente-
mente visible en los canales 1, 2'y 3 el simbolo "“C", en el ajuste del caudal de aire el sim-
bolo "AIR". Pulsando brevemente la tecla "UP" o "DOWN" se visualiza el valor de consigna
durante unos 4 segundos, luciendo de forma intermitente en la indicacion el simbolo "°C"
o "AIR" correspondiente. Al cabo de unos 4 segundos, la indicacién cambia automatica-
mente al valor real.

Condicionado por el sistema, durante el servicio de un soplete de gas caliente sdlo se
puede visualizar el valor de consigna.

Timer

El aparato de mando WMD 3 incorpora también una funcion de temporizador. Mediante este
temporizador se pueden reducir a 150° C las temperaturas de los diferentes canales ante-
riormente ajustadas (setback). El tiempo setback se puede ajustar en pasos de 5 minutos
y empieza después del dltimo uso. El tiempo setback se puede ajustar a un méaximo de 60
minutos. Se pueden ajustar diferentes tiempos setback para los diversos canales (idéntico
para todos los canales).

Ajuste del temporizador

En el ajuste basico no esta activada la funcién del temporizador. Para el ajuste de dicho

temporizador, se debe seleccionar previamente el canal deseado con la tecla "1-2-3".

Después se acciona la tecla "TIMER" y en la indicacién aparece el simbolo del reloj asi

como la indicacion "000". Si el interruptor de llave (12) no se encuentra en posicion cerra-
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da, puede regularse ahora el tiempo de reposicién deseado con la correspondiente tecla
direccional ”"UP” o "DOWN”. Si la tecla se pulsa de forma permanente, se modifica rapi-
damente el valor de consigna. Pulsando brevemente la tecla de direccion deseada se puede
modificar el valor de consigna en pasos de segundos si se utiliza un terminal de gas cali-
ente, en caso de otros Utiles en pasos de 5 minutos. Al cabo de unos 4 segundos después
de la Gltima entrada, la indicacién cambia automaticamente al valor real del canal ajusta-
do.

Reposicion de la funcion de temporizador

Cada canal tiene un temporizador o timer. Los mismos pueden ajustarse y ponerse a cero
independientemente entre si. Seleccionar con la tecla ”1-2-3” el canal deseado y operar
las teclas "UP”, "DOWN” o "TIMER”. El valor nominal programado se muestra brevemente;
a continuacion, la indicacion salta al valor real.

Desconexion de la funcion del temporizador

El canal deseado se selecciona con las teclas "1-2-3", después se pulsa la tecla "TIMER".
Ajustar con la tecla "DOWN” el valor a "000”. La funcién del temporizador o timer esta
ahora desactivada.

Interruptor con llave
Si el interruptor de llave esta en posicion cerrada, todas las funciones de introduccion se
encuentran bloqueadas. Por lo tanto, en esta posicion sdlo puede consultarse.

Funcion reset

Con esta funcién puede ponerse la unidad de mando en el ajuste basico. Para ello es
necesario desconectar el equipo, esperar unos 10 segundos, mantener pulsadas durante la
conexion las teclas "TIMER” y ”1-2-3” hasta que la autoverificacion haya finalizado y en el
indicador aparezca "FSE” (Ajuste de fabrica).

Ahora estan ajustadas todas las temperaturas a 350 °C, las funciones del temporizador des-
conectadas y el ajuste del aire al 50%.

Offset de temperatura

La regulacion de temperatura del WMD 3 esté adaptada al valor medio de la gama de cabe-
zas de soldador suministrables. La tolerancia es de +/- 9°C para soldador y desoldador. En
los equipos de aire caliente la tolerancia es de +/- 30°C. Para aplicaciones especiales se
pueden reajustar los diferentes canales.

Para ello, se determina con las correspondientes puntas de medicion y un instrumento de
medicion de temperatura externo el offset de temperatura (diferencia entre la indicacion del

instrumento de medicion y la indicacion de la unidad de control). Pulsando simultanea-
mente las teclas "TIMER" y "1-2-3" se puede activar la funcion de ajuste, lo que se sefiala
mediante la intermitencia del simbolo "C". Pulsando adicionalmente la tecla "UP" o
"DOWN" se puede corregir el offset de temperatura en el margen +/- 40°C. Si no se rea-
lizan modificaciones, la indicacion cambia automaticamente al valor real después de soltar
las teclas.

ADVERTENCIA: Para la refrigeracion del aparato, el motor de la bomba esta equipado
con un ventilador. Por tanto debe procurarse una circulacion de aire suficiente.
Mantenimiento

En caso de servicio con terminal de gas caliente:

Los filtros sucios influyen sobre la circulacion de aire de la bomba. Por tanto, se deben con-
trolar regularmente y, dado el caso, cambiar los filtros principales para "VACIO" y "AIR".
Para ello, desenroscar la tapa del filtro, extraer el filtro sucio e introducir un nuevo cartucho
filtrante Weller original. Prestar atencion al correcto asiento de la junta de la tapa, colocar
el muelle de compresion y enroscar de nuevo la tapa del filtro haciendo una ligera presion
sobre ella.

En caso de servicio con soplete de desoldadura:

El cabezal de desoldadura, el elemento calefactor y el sensor forman una unidad por lo cual
se alcanza un rendimiento excelente. Los dafos en la superficie recubierta provocan cor-
rosion. Por ello, el soplete de desoldadura debera depositarse Uinicamente en el soporte
WELLER original. EI cabezal de desoldadura debera limpiarse de modo regular. Asi como,
el vaciado del deposito colector de estafio, el cambio el filtro de tubo de vidrio asi como la
verificacion de las juntas. La estanqueidad perfecta de las superficies frontales del cilindro
de vidrio garantizan la potencia de succion plena. Los filtros sucios influyen sobre la circu-
lacion de aire de la bomba. Por tanto, deberé controlarse y, dado el caso, cambiarse regu-
larmente el filtro principal para "VACIO" y "AIR". Para ello, desenroscar la tapa del filtro,
extraer el filtro sucio e introducir un nuevo cartucho filtrante Weller original. Prestar aten-
cion al correcto asiento de la junta de la tapa, colocar el muelle de compresion y enroscar
de nuevo la tapa del filtro haciendo una ligera presion sobre ella. El filtro de "VACIO" lim-
pia el aire aspirado de vapores de fundentes y, por tanto, debe controlarse mas a menudo.

Advertencia: Los trabajos efectuados sin filtro provocan la destruccion de la bomba
de vacio.

Diversas toberas de aspiracion solucionan muchos problemas de desoldadura. Las toberas
de aspiracion se pueden cambiar facilmente, el Gtil adecuado se encuentra integrado en el
util de limpieza. Cambiar las toberas de aspiracion sélo cuando estén calientes.
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Figura (util de limpieza, proceso de limpieza y cambio de las boquillas de succion),
véase pagina 77

4. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion de
3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura:
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios):

Sin enchufe (estado de suministro)

Con enchufe, cable de compensacion en el contacto
central

Con enchufe

Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante el valor de resistencia
seleccionado.

Sin potencial:
Con puesta a tierra suave:

5. Indicaciones para el trabajo

En caso de servicio con terminal de gas caliente:

El aire caliente esta libre de carga estatica y se puede ajustar hasta 10 I/min. El terminal
de gas caliente esta equipado con una valvula de retencion la cual protege al terminal de
gas caliente evitando su destruccion, en caso de una conexion incorrecta por descuido a la
boquilla roscada "VAC". Las toberas estan enroscadas en el cuerpo calefactor. Para el cam-
bio de toberas se debe utilizar la llave de vaso con 8 mm de entrecaras y fijar con la llave
de boca.

Precaucion: La profundidad de la rosca es de 5 mm como maximo. Una rosca mas
larga provoca la destruccion del elemento calefactor.

En caso de servicio con soplete de desoldadura:

En el proceso de desoldadura es importante la utilizacion de hilo de soldadura adicional. De
este modo se garantiza una buena capacidad de impregnacion de la tobera de aspiracion
asi como mejores caracteristicas de fluidez de la soldadura antigua. Debe prestarse aten-
cion a que la tobera de aspiracion esté perpendicular respecto al plano de la platina para
alcanzar la capacidad de aspiracion Optima. La soldadura debe ser totalmente fluida.
Durante el proceso de desoldadura es importante mover de forma circular en el orificio el
pin de conexion del componente. Si la soldadura no se elimina completamente después del

proceso de aspiracion, antes de efectuar un nuevo proceso de desoldadura debera estafiar-
se de nuevo el punto de soldadura. Lo importante es la seleccion correcta del tamafio de
la tobera de aspiracion. Como regla empirica rige que el didmetro interior de la tobera de
aspiracion debera coincidir con el didmetro del orificio de la platina.

Tiempo de funcionamiento suplementario de la bomba en la funcion de vacio

Se puede proveer a la funcion de vacio en el proceso de desoldadura con un tiempo de fun-
cionamiento suplementario (1 segundo). La configuracion de fabrica viene con el tiempo de
funcionamiento suplementario de la bomba desactivado.

Programacion del tiempo de funcionamiento suplementario de la homba
Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down durante el encendido hasta que la
prueba automatica se haya completado. En el display aparece un -1-. Soltar la tecla.

Desprogramacion del tiempo de funcionamiento suplementario de la bomba
Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down durante el encendido hasta que la
prueba automatica se haya completado. En el display aparece un -0-. Soltar la tecla.

En caso de servicio con soplete de soldadura:

Durante el primer calentamiento, limpiar con soldadura la boquilla de soldadura estafiada.
Esto elimina las capas de 6xido producidas por el almacenamiento y las impurezas de la
boquilla de soldadura. Antes de producirse largas pausas entre soldaduras y antes de
guardar el soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla esté bien estafiada. No uti-
lizar fundentes agresivos.

A partir de 500°C pueden medirse emisiones de plomo al emplear soldadura con formula
de plomo.

Precaucion: No utilizar jamas el soldador sin boquilla de soldadura, de lo contrario
se daiian el cuerpo calefactor y la sonda térmica.

En general:

En la cara posterior del aparato se encuentran dos conexiones para interruptores de pedal,
el interruptor de pedal 1 esta asignado al canal 1, el interruptor de pedal 3 al canal 3. La
funcion del interruptor de pedal se corresponde con la funcion del interruptor manual del
(til conectado. Los Utiles de soldadura se ajustaron para una boquilla de soldadura o tobe-
ra de tamafio medio. Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o por la uti-
lizacion de otras formas de boquilla.

En caso de sobrepasar la potencia total de 310 W por los equipos de soldadura conecta-
dos, se desconecta automaticamente el canal 3.
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6. Lista de accesorios

53315599 Conjunto soldador WMP
53312599 Conjunto soldador WSP 80
53313199 Conjunto soldador MPR 80
53311199 Conjunto soldador MLR 21
53311299 Conjunto soldador LR 21 antiestatico
53311399 Conjunto soldador LR 82
53313499 Conjunto desoldador DSVT 80
53313899 Conjunto desoldador DSX 80
53313799 Conjunto desoldador DSXV 80
53313399 Conjunto desoldador WTA 50
53313599 Juego de soldadores WSP 150
53311499 Juego de soldadores de aire caliente HAP 1

527 040 99 Bafio de soldar WSB 80

527 028 99 Placa de precalentamiento WHP 80
WPHT Bandeja de conmutacion (WMP, WSP 80)

7. Volumen de suministro

0053302699 Equipo de soldadura y desoldadura WMD 3
Cable de red
Instrucciones de servicio

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 78
Figura del plano de despiece, véase pagina 79

Sujeto a madificaciones técnicas!



1. Sikkerhedshenvisninger (DK

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne samt
ved egenmagtige @ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal laeses omhyggeligt
igennem og opbevares let synligt i neerheden af loddeapparatet. Hvis advarselshenvisnin-
gerne ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kveestelser eller til sundhedsskader.

WELLER lodde- og aflodningsstation WMD 3 opfylder EF-overensstemmelsesattesten i hen-
hold til de grundleeggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF, 73/23/EQF.

Sikkerhedsregler

1. Hold orden pé din arbejdsplads.
Leeg loddevaerktgjet pa de originale hylder nér det ikke bliver brugt. Bring ikke brandbare
genstande i neerheden af loddeveerktgjet.

2. Vaer opmaerksom.
Brug ikke loddevaerktgjet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. rer, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold bern vaek.
Lad ikke andre personer rore ved varkigjet eller kablet. Hold andre personer veek fra din
arbejdsplads.

5. Opbevar dit loddevaerktgj sikkert.
Ubenyttet loddevaerktej ber opbevares pa et tert, hejtliggende eller afldst sted, udenfor
barns reekkevidde. Stil ubenyttet loddevaerktej spanding og trykfri.

6. Overbelast ikke dit loddevaerktgj.
Brug kun loddeveerktgjet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder trykom-
rade.

7. Benyt det rigtige loddeveerktaj.
Benyt ikke loddevaerktgj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerktgjet til
formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstej pa.
Forbraendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pé for at beskytte dig
mod forbreendinger.

9. Beskyt dine gjne.

Baer sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bar man iseer veere opmaeerksom pa
Klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare ved
flydende loddetinn.

10. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderggsudsugning, overbevis dig om, at
denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeveerktigjet ved kablet. Brug ikke kablet til at traekke stikket ud af stikkon-
takten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end med
handen og du har tillige begge haender fri til betjening af loddeveerktgjet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid det
tilpassede loddevaerktgj.

14. Plej dit loddevaerktgj med omsorg.

Hold loddeverktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg vedligeholdelsesfor-
skrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmassigt alle tilsluttede kabler og
slanger. Reparationer bar kun udfgres af en anerkendt fagmand. Anvend alene originale
WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten for apparatet abnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvarkigj sidde i.
Kontroller for du teender, at nggle og indstillingsvaerktgj er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Vaer sikker p4, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatettils-
luttes stram.

47



18. Vaer opmaerksom.
Vaer opmaerksom pa, hvad du ger. Ga med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddevaerktgjet nar
du er ukoncentreret.

19. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.

For videre brug af loddeveerktgjet ber det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.
Kontroller, at de beveegelige dele funktionerer upaklageligt og ikke klemmer, eller om dele
er beskadiget. Samtlige dele skal veere monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt for at
garantere loddevarktgjets upéklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele
ber repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagveerksted, savidt der ikke
fremgar andet af driftsvejledningen.

20. Pas pa.

Benyt alene tilbeher eller hjeelpemidler, der er anfart i tilbehgrslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehar eller hjelpeveerktgj til originale Weller apparater. Brugen af
andet veerktgj og andet tilbehgr kan betyde en risiko for tilskadekomst.

21. Lad dit loddeveerktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddevaerktej overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation mé kun
udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes, ellers kan
der ske uheld for brugeren.

22. Arbejd ikke med dele, der star under spanding.
Ved loddeveerktgj, der er udfart antistatisk, har grebet ledeevne.

23. Tilslut ingen braendbare gasarter

Der ma ikke ftilsluttes brendbare gasarter til varmluft- hhv. varmgasapparater.
Varmgasstralen ma ikke rettes mod personer, hhv. man mé ikke se ind i varmgasstralen.
Ved brug af gasarter indenders skal man serge for tilstraekkelig ventilation.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Safremt loddeveerktejet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater henholds-
vis hjeelpevaerktej, skal ogsé disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler, overhol-
des.

25. Overhold de for din arbejdsplads gaeldende sikkerhedshestemmelser.

2. Beskrivelse

WELLER WMD 3 styreapparatet egner sig til samtidig brug af 3 stykker loddeveerktgj. Hertil
star 3 kanaler til radighed. En speciel justering er ikke ngdvendig, da mikroprocessoren
automatisk erkender det tilsluttede veerktej og aktiverer de tilsvarende reguleringsparame-
tre.

Temperaturreguleringen foregar pa digital basis, hvorved de enskede procesparametre kan
indleses over fire taster. En yderligere ngglekontakt gor det muligt at aflase
indlaesningsfunktionerne. De indleeste parametre bliver ogsa bevaret, efter at der er slukket
for apparatet.

Forskellige tidsfunktioner, f.eks. temperatursaenkning til 150° C pa lodde- og aflodningskol-
ben eller tidsbegraensning for den ionfri varmluftstrem, kan let realiseres.

Apparaterne har en indbygget hgjydelsespumpe. Denne startes ved hjelp af en fingerkon-
takt, som er integreret i handverktgjet, eller ved hjelp af en fodkontakt (option).
Forsyningsenheden rader over en manometerviser til at vise vakuummet. Dette viser ogsa
filterpatronernes tilsmudsningsgrad.

Metalhuset er antistatisk lakeret; séledes opfyldes kravene fra EGB-sikkerhed. En gnsket
potentialudligning kan foregd over en skraldebgsning pa bagsiden af apparatet.
Seriemaessigt er stationen direkte forbundet med jord.

Tekniske data

Mal: 240 x 270 x 105 mm (B x H x D)
Netspanding: 230V, 50 Hz

Optaget effekt: 310w

Beskyttelsesklasse: 1 09 3, huset antistatisk lakeret
Sikring: Overstromsafbryder 1,5 A

Reguleringstolerance:

Lodde- og aflodningskolbe + 2 % af slutvaerdien
Varmluftpencil + 30° C

Termostat: Lodde- og aflodningskolbe trinlgst 50 - 450° C
Varmluftpencil trinlgst 50 - 550° C

Pumpe

(Intermitterende drift

(30/30) sek.): Max. undertryk 0,7 bar

Potentialudligning:

Max. transportmangde 20 I/min.
Varmluft max. 10 I/min.
over 3,5 mm skraldebgsning pa bagsiden af apparatet
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3. Idrifttagning

Alt loddeveerktgj skal legges i den dertil beregnede sikkerhedsholder. De tilsvarende for-
bindelsesledninger tilsluttes pa styreapparatet:

- luftslangen fra varmluftpencilen til ,,Air“-niplen (8)

- vakuumslangen fra aflodningskolben til ,,Vac“-niplen (9)

- de elektriske forbindelsesledninger fra loddevaerktgjerne settes ind i den 7-polede
tilslutningsbgsning (5) og lases fast.

Advarsel: For at undga kvaestelser ma vakuumslangen fra aflodningskolben aldrig
tilsluttes til ,,Air“-niplen.

Kontroller, om netspaendingen stemmer overens med angivelserne péa typeskiltet. Hvis
netspaendingen er korrekt, forbindes styreapparatet med stremnettet. Apparatet teendes pa
netkontakten (1). Nar apparatet teendes, gennemfarer mikroprocessoren en selvtest, ved
hvilken alle segmenter kort er i drift. Derefter indstiller elektronikken automatisk tempera-
tur-grundindstillingen pa 350° C for alle kanaler og 50 % for ,Air“-indstillingen. Ved de
kanaler, som benyttes, lyser den grenne LED. Varigt lys pa LED’en betyder, at systemet er
ved at varme op. Nar LED’en blinker, betyder det, at den indstillede temperatur er naet.

Valg af kanalen

Ved at aktivere tasten ,1-2-3“ kan digitalvisningen indstilles pa de gnskede kanaler, 1, 2
eller 3, samt pa funktionen ,AIR“. Den viste kanal markeres med en rad LED over
stikforbinderen.

Taending eller slukning af en kanal

| grundindstillingen er der teendt for alle kanaler og indstillet pa 350° C. Funktionen ,AIR* er
indstillet pa 50 %.

Hvis der ikke er brug for en kanal, kan der slukkes for denne ved samtidig at trykke pa
,UP“- 0g ,DOWN*“-tasterne. Hvis en slukket kanal velges, viser displayet ,,0FF“. Til akti-
vering velges den gnskede kanal med tasten ,1-2-3%, og derefter trykkes samtidig pa
L,UP“- og ,DOWN*“-tasterne. Lagrede data gar ikke tabt, nér der slukkes for en kanal.

Temperatur- / luftindstilling

For at kunne indstille den enskede temperatur eller luftmeengde skal man veelge den tils-
varende kanal med ,1-2-3“-tasten. Ved at aktivere ,,UP“- eller ,DOWN“-tasten indstilles
tmeperaturen ved kanalerne 1, 2 eller 3, ved luftfunktionen @ndres luftmangden i den tils-
varende retning.

Hvis tasten permanent holdes trykket, &ndres indstillingsveerdien i hurtigt gennemigb.

Visning af indstillet og faktisk verdi

Principielt vises den faktiske veerdi for den valgte kanal, ved kanalerne 1, 2 og 3 i forbin-
delse med symbolet ,” C*, ved luftmangdeindstillingen vises symbolet ,AIR“ permanent.
Ved kort at bergre ,,UP“- eller ,DOWN“-tasten vises den indstillede veerdi i ca. 4 sekunder,
samtidig med at det tilsvarende symbol ,” C* eller ,AIR“ blinker i visningen. Efter ca. 4
sekunder skifter visningen automatisk over til den faktiske vaerdi.

Systembetinget kan kun den indstillede veerdi vises ved brugen af en varmluftkolbe.

Timer

WMD 3 styreenheden er ogsé udstyret med en timer-funktion. Ved hjeelp af denne timer kan
de forud indstillede temperaturer fra de enkelte kanaler senkes til 150°C (setback).
Setback-tiden kan indstilles i 5 min.-skridt, den begynder efter den sidste brug. Setback-
tiden kan indstilles til max. 60 min. Der kan indstilles forskellige setback-tider for de enkel-
te kanaler (ens for alle kanaler).

Indstilling af timer’en

| grundindstillingen er timer-funktionen ikke aktiveret. Til indstilling af timer'en skal man
farst vaelge den gnskede kanal med tasten ,1-2-3“. Derefter aktiveres tasten , TIMER", og
klokke-symbolet samt visningen ,,000“ vises i displayet. Hvis n@gleafbryderen (12) befin-
der sig i den uldste position, kan man nu indstille den pnskede setback-tid med den tilsva-
rende retningstast "UP” eller "DOWN”.Hvis tasten permanent holdes trykket, &ndres
indstillingsveerdien i hurtigt gennemlgb. Ved at bergre den snskede retningstaste kan ind-
stillingsveerdien - ved brug af en varmluftpencil - indstilles i sekund-skridt, ved andre vaerk-
tejer i 5-min.-skridt. Ca. 4 sek. efter sidste indleesning skifter visningen automatisk over til
at vise den indstillede kanals faktiske veerdi.

Reset af timer-funktionen

Hver kanal har en timer. Disse kan indstilles og resettes uafhangigt af hinanden. Den @ns-
kede kanal vaelges med tasten "1-2-3”, derefter trykkes der pa tasterne "UP”, "DOWN”
eller "TIMER”. | kort tid vises den programmerede indstillingsveerdi, derefter skifter dis-
playet over til at vise den faktiske veerdi.

Udkobling af timer-funktionen
Den gnskede kanal veelges med tasten ,1-2-3%, derefter trykkes pa tasten , TIMER®. Med
tasten "DOWN?” stilles veerdien pa “000”. Nu er timer-funktionen deaktiveret.

49



Neglekontakt
Hvis nggleafbryderen star i den laste position, er alle indlaesningsfunktioner blokerede. |
denne position kan man derfor kun kontrollere vaerdierne.

Reset-funktion

Med denne funktion kan styreenheden bringes i sin grundindstilling. Dertil er det n@dven-
digt at slukke for apparatet, vente i ca. 10 kek., holde tasterne "TIMER” og "1-2-3” trykket
nede ved indkoblingen, til selvtesten er afsluttet, og der vises "FSE” (Factory Setting) pa
displayet.

Alle temperaturindstillinger er nu pa 350° C, timer-funktionen er slukket, og Iuftmeengden
er indstillet pa 50 %.

Temperaturoffset

WMD 3's termostat er tilpasset efter gennemsnitsveerdien for det loddespidsprogram, som
kan leveres. Tolerancen er pa +/- 9°C for lodde- og aflodningskolber. Ved varmiuftvaerktej
er tolerancen pa +/- 30°C. Ved specialanvendelser kan de enkelte kanaler efterjusteres.
Hertil finder man frem til temperatur-offset’et (differencen mellem maleapparatets visning
og styreapparatets visning) med de tilsvarende méalespidser og et eksternt temperatur-
maleapparat. Ved samtidig at trykke pé tasterne , TIMER* og ,1-2-3“ lader
justeringsfunktionen sig aktivere, hvilket vises ved, at symbolet ,” C* blinker. Ved desuden
at

trykke pa ,UP“- eller ,DOWN“-tasten kan temperatur-offset’et korriges indenfor et omra-
de

pé +/- 40° C. Hvis e&ndringerne ikke overtages, skifter displayet automatisk over til at vise
den faktiske veerdi, nar tasterne slippes.

Advarsel: Til afkeling af apparatet er pumpemotoren udstyret med en ventilator.
Derfor skal man sgrge for tilstraekkelig luftcirkulation.

Vedligeholdelse

Ved drift med varmluftpencil:

Et tilsmudset filter pavirker pumpens luftgennemstremning. Derfor skal man regelmassigt
kontrollere hovedfiltrene til ,VAKUUM“ og ,AIR* og i givet fald udskifte dem. Hertil skrues
filterlaget af, det tilsmudsede filter traekkes ud, og en ny, original Weller-filterpatron indseet-
tes. Serg for, at lagets pakning sidder korrekt; indset trykfjederen og skru filterlaget pd med
et let tryk.

Ved drift med aflodningskolbe:

Aflodningshovedet, varmeelementet og sensoren danner en enhed, hvorved der opnas en
glimrende virkningsgrad. En beskadigelse af den belagte overflade medferer korrosion.
Derfor skal man altid kun leegge aflodningskolben pa den originale WELLER-holder.
Aflodningshovedet skal renses regelmassigt. Dertil hgrer temningen af tinsamlebeholde-
ren, udskiftningen af glasrorsfiltret samt en kontrol af pakningerne. Hvis pakningerne fra
glascylindrens frontflader er i orden, sikres den fulde sugeydelse. Et tilsmudset filter pavir-
ker pumpens luftgennemstrgmning. Derfor skal man regelmeessigt kontrollere hovedfiltre-
ne til ,VAKUUM* og ,AIR“ og i givet fald udskifte dem. Hertil skrues filterlaget af, det tils-
mudsede filter treekkes ud, og en ny, original Weller-filterpatron indsattes. Serg for, at
lagets pakning sidder korrekt; indsaet trykfiederen og skru filterlaget pa med et let tryk.
,VAKUUM“-filtret renser den udsugede luft fra flusmiddeldampene; derfor skal det kontrol-
leres hyppigere.

Advarsel: Det gdelegger vakuumpumpen at arbejde uden filter.

De forskellige sugedyser laser mange aflodningsproblemer. Sugedyserne lader sig let uds-
kifte, det passende verktej er integreret i renseveerktejet. Sugedyser ma kun udskiftes, nar
de er varme.

lllustration (renseveerktoj, renseproces og udskiftning af sugedyserne) se side 77

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkeb@sningen kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet:
Potentialudligning
(impedans 0 ohm):
Potentialfri:

Blodt jordet:

Uden stik (leveringstilstand)

Med stik, udligningsledning til midterkontakt
Med stik

Med stik og indloddet modstand.

Jording over den valgte modstandsveerdi.
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5. Arbejdshenvisninger

Ved drift med varmluftpencil:

Den varme luft er fri for opladning og kan indstilles pa op til 10 I/min. Varmluftpencilen er
udstyret med en kontraventil, som forhindrer, at varmluftpencilen @delaegges, hvis den ved
en fejltagelse tilsluttes til ,VAC“-niplen.

Dyserne er skruet ind i varmeelementet. Til udskiftning af dyserne skal man anvende top-
neglen ngglevidde 8 og sikre med gaffelnggle.

Forsigtig: gevinddybden er pa max. 5 mm. Et lzengere gevind medferer gdeleggelse
af varmeelementet.

Ved drift med aflodningskolbe:

Ved aflodningsprocessen er det vigtigt at anvende yderligere loddetrad. Derved sikres en
god fugtningsevne for sugedysen samt bedre flydeegenskaber for det gamle loddemiddel.
Man skal sgrge for, at sugedysen star lodret i forhold til platinen for at opna en optimal
sugeydelse. Loddemidlet skal vare helt flydende. Under aflodningen er det vigtigt at bevee-
ge komponentens tilslutnings-pin i cirkelformede bevegelser i boringen. Hvis loddemidlet
efter afsugningsprocessen ikke er fiernet helt, bor loddestedet fortinnes pé ny inden ny lod-
ning. Det rigtige valg af sugedysen er vigtigt. Som tommelfingerregel glder: sugedysens
indvendige diameter skal stemme overens med platineboringens diameter.

Pumpeefterlgbstid ved vakuumfunktion
Ved aflodningen kan vakuumfunktionen forsynes med en efterlgbstid (1 sek.).
| fabriksindstillingen er pumpeefterlgbstiden ikke aktiveret.

Tilkobling af pumpeefterlgbstiden
Sluk for apparatet. Hold knapperne ,UP“ og ,DOWN* inde, mens De teender for apparatet
og indtil selvtesten er afsluttet. Displayet viser ,,-1-“. Slip knapperne.

Frakobling af pumpeefterlgbstiden

Sluk for apparatet. Hold knapperne ,UP“ og ,DOWN* inde, mens De teender for apparatet
0g

indtil selvtesten er afsluttet. Displayet viser ,,-0-“. Slip knapperne.

Ved drift med loddekolbe:

Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med loddemiddel.
Dette fjerner de lagringsbetingede oxydlag og urenheder fra loddespidsen. Ved pauser
under lodningen, og inden man leegger loddekolben fra sig, skal man altid sgrge for, at lod-

despidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte aggressive flusmidler.
Ved brug af blyholdig loddemasse kan der méles blyemissioner fra 500° C.

Forsigtig: Benyt aldrig loddekolben uden loddespids, ellers beskadiges
varmeelementet og termostaten.

Generelt:

P4 apparatets bagside befinder der sig to tilslutninger til fodkontakter. Fodkontakt 1 er til-
ordnet kanal 1, fodkontakt 3 er tilordnet kanal 3. Fodkontaktens funktion svarer til finger-
kontaktens funktion fra det indsatte veerktej. Loddeveerktgjerne er justeret til en mellemstor
loddespids hhv. dyse. Afvigelser ved udskiftning af spidsen eller ved anvendelsen af andre
spidsformer kan forekomme.

Hvis en samlet effekt pa 310 W overskrides pa grund af det tilsluttede loddeveerktgj, kobler
kanal 3 automatisk fra.

6. Liste over tilbehor

53315599 Loddekolbesaet WMP
53312599 Loddekolbesaet WSP 80
53313199 Loddekolbesaet MPR 80
53311199 Loddekolbesaet MLR 21
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82
53313499 Afloddesat DSVT 80
53313899 Afloddeszt DSX 80
53313799 Afloddesat DSXV 80
53313399 Afloddesat WTA 50
53313599 Loddekolbesaet WSP 150
53311499 Varmluft loddekolbe st HAP 1
527 040 99 Loddebad WSB 80

527 028 99 Forvarmningsplade WHP 80
WPHT Afbryderanleg (WMP, WSP 80)
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7. Leveringsomfang

533026 99 Lodde-aflodningsstation WMD 3
Netkabel
Driftsvejledning

Illustration stremskema: se side 78
Illustration eksploderet tegning: se side 79

Ret til tekniske andringer forbeholdes!
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1. Indicacoes de seguranca (P
0 fabricante néo se responsabiliza por outras utilizagées do aparelho, além das apresenta-
das nas instrugdes de utilizagao, bem como por alteraces efectuadas arbitrariamente.

Estas instrugdes de utilizagao e as adverténcias nelas contidas, terdo que ser lidas atenta-
mente e deverdo ser guardadas bem a vista, nas proximidades dos aparelhos de soldar. A
inobservancia das adverténcias podera provocar acidentes e ferimentos.

A estagdo de soldar e dessoldar WMD 3 da firma WELLER corresponde a declaragdo de
conformidade da CE, de acordo com os requisitos de seguranga basicos da directriz
89/336/CEE, 73/23/CEE.

AVISOS DE SEGURANGA!

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que néo esteja em uso, no depdsito destinado para tal.
Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos, aquecimen-
tos, fornos, frigorificos.

4. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

5. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco, altoou
fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar, que ndo
estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

6. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.
Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use 0 equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilize a ferramente de soldar correcta.
Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o seu
tipo de trabalho. Néo utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quaisnao foi pre-

vista a sua utilizacéo.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atengéo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de protecgao apro-
priado

9. Proteja a vista.
Use 6culos de proteccéo. Ao trabalhar com colas leia com atencéo as indicacées e os avi-
s0s do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda liquida.

10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu cor-
recto funcionamento.

11. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para os quais
foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a ficha
da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, 6leo e cantos angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a peca esta
mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar ambas
as maos para o manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragao ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura corpo-ral
enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

14. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atencéo.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais segu-
ranga. Siga as intrucdes de manutencéo e as indicactes sobre a troca das pontasde soldar.
Controle com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir o equipamento retire a ficha da tomada.

16. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutencéo foram
retiradas.

17. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.
Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicao "desligado" antes de ligar o
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equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que este-
ja a manejar no interruptor de rede.

18. Esteja sempre atento.
Tome sempre atengdo aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez. Nao
maneje os aparelhos de soldar se nao estiver concentrado no trabalho.

19. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento dos dis-
positivos de seguranca e das pegas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de que as
pecas moveis nao ficam presas em nenhum sitio e de que néo existem pecas danificadas.
Todas as pecas tém de estar montadas correctamente para assegurar um perfeito funcio-
namento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranga ou outro tipo de pegas que
estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas por uma oficina especia-
lizada (desde que no manual de instrugdes nao haja indicacao contraria).

20. Atencao

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados na
lista de acessdrios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente em com-
binag@o com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou acessorios pode
originar graves lesoes.

21. Autorise apenas reparacoes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagao so pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas apen-
as pecas de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves acidentes.

22. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

23. Nao ligar gases inflamaveis.

Nao ligar gases inflamaveis a aparelhos de ar quente ou de gas quente. Ndo apontar o jacto
de gas quente para pessoas e nao olhar para ele. No caso de gases internos, ventilar ade-
quadamente o recinto.

24. Combinacao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar fér usado em combinagéo com outros aparelhos ou acessori-
os WELLER, ha que tomar em ateng&o os avisos documentados no manual de instrucdes
dos mesmos.

25, Tenha em conta as especificacdes de seguranca referentes ao seu local de tra-
balho.

2. Descricao

0 aparelho de comando WMD 3 da firma WELLER é apropriado para o funcionamento
simultaneo de 3 ferramentas de soldagem. Para tal, encontram-se 3 canais a disposigao.
Nao é necessario proceder a um ajuste especial, uma vez que o microprocessador identi-
fica automaticamente a ferramenta ligada e activa os parametros de regulagéo correspon-
dentes.

A regulagéo da temperatura efectua-se a base de um sistema digital, podendo os parame-
tros de processo desejados ser introduzidos por meio de quatro teclas. Um interruptor de
chave suplementar possibilita 0 bloqueio das fungdes de introdugao. Os parametros intro-
duzidos s@o conservados, mesmo depois de se ter desligado o aparelho.

As diferentes fungdes temporais, tais como a redugéo da temperatura para 150°C, nos fer-
ros de soldar ou de dessoldar, ou a limitagéo de tempo para a corrente de ar quente isen-
ta de ides, podem ser ajustadas facilmente.

0Os aparelhos possuem uma bomba de alta capacidade integrada. A bomba é activada por
meio de um comutador de dedo integrado na ferramenta manual ou por meio de um comu-
tador de pedal opcional. A unidade de abastecimento possui um manémetro de ponteiro
para a indicagdo do vacuo. 0 grau de sujidade dos cartuchos filtrantes é também indicado
por ele.

A caixa de metal esta pintada de forma antiestatica, preenchendo-se, assim, todos os
requisitos de seguranca EGB. Se se desejar, pode-se efectuar uma compensacao de poten-
cial através de uma ficha fémea de comutagao, na parte de tras do aparelho. Por norma a
estagdo possui uma ligagao directa a terra.

Dados técnicos
Dimensoes:

Tensdo de rede:
Consumo de energia:
Classe de protecgéo:
Fusivel:

Tolerancia de regulagéo:

240 x 270 x 105mm (LxAxP)

230V, 50Hz

310W

1 e 3, caixa pintada antiestaticamente

disjuntor de corrente excessiva 1,5A

ferro de soldar e dessoldar + 2% do valor final

espiga de ar quente = 30°C

Regulagdo da temperatura: ferro de soldar e dessoldar, regulagéo continua 50-450°C
espiga de ar quente 50-550°C
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Bomba

(Funcionamento
descontinuo (30/30) seg):  pressdo negativa max. 0,7 bar

débito max. 20 I/min.

ar quente max. 10 I/min.

Compensagéo de potencial: através de uma ficha fémea de comutagéo de 3,5mm,

na parte de tras do aparelho

3. Colocacao em funcionamento

Todas as ferramentas de soldar terdo que ser colocadas no suporte de seguranca existen-
te para esse fim. Ligar os respectivos cabos de ligagdo ao aparelho de comando:

- mangueira de ar da espiga de gas quente ao bocal de ,Air“ (8)

- mangueira de véacuo do ferro de dessoldar ao bocal de ,Vac“ (9)

- encaixar os cabos de ligagéo eléctricos, das ferramentas de soldagem, nas tomadas de
7 poblos (5) e fixa-los.

Adverténcia: para se evitarem ferimentos, a mangueira de vacuo, do ferro de des-
soldar, nunca podera ser ligada ao bocal de ar (,,Air").

Verificar se a tensdo de rede corresponde a tensdo indicada na placa de caracteristicas. Se
a tensdo de rede estiver correcta, ligar o aparelho de comando a rede. Ligar o aparelho no
interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho, o microprocessador executa um controlo
automatico, ficando todos os segmentos em funcionamento durante um curto periodo de
tempo. De seguida, a electronica comuta automaticamente para o ajuste basico da tempe-
ratura de 350°C para todos os canais e de 50% para o ajuste do ar (,Air“). Nos canais que
irdo ser utilizados, o LED verde fica aceso. Se o LED ficar continuamente aceso, isso signi-
fica que o sistema se encontra em fase de aquecimento. Se o LED ficar a piscar, isso sina-
liza que a temperatura pré-seleccionada foi atingida.

Seleccao do canal

Accionando-se a tecla , 1-2-3“, a indicacéo digital pode ser ajustada para os canais dese-
jados, 1, 2 ou3, bem como para a fungéo ,AIR“. O canal indicado é marcado através de um
LED vermelho, por cima do conector de ficha.

Ligar ou desligar o canal
No ajuste basico todos os canais se encontram ligados e ajustados para 350°C. A fungéo

LAIR“ esta ajustada para 50%.

Se um dos canais ndo for necessario, podera ser desligado premindo-se simultaneamente
as teclas ,UP“ e ,DOWN". Se o canal desligado for seleccionado, aparece na indicacéo
digital ,,OFF*“. Para a activacdo, selecciona-se o canal desejado por meio da tecla ,1-2-3“
e, depois, carrega-se simultaneamente nas teclas ,UP“ E ,,DOWN*. Os dados memorizados
nao se perdem quando se desliga um dos canais.

Ajuste da temperatura / ventilacao

Para se poder ajustar a temperatura ou a quantidade de ar desejadas, tera que se selec-
cionar o canal correspondente com a tecla ,, 1-2-3“. Activando-se a tecla ,UP“ ou ,DOWN*,
altera-se nos canais 1, 2 ou 3 a temperatura ou a quantidade de ar, no caso da funcéo de
ar, no sentido correspondente.

Se se premir a tecla permanentemente, o valor tedrico altera-se rapidamente.

Indicagao do valor tedrico e real

0 valor real do canal seleccionado €, por principio, indicado, sendo o simbolo ,,C*, para os
canais 1,2 e 3, e o simbolo ,,AIR“, para o ajuste da quantidade de ar, permanentemente
visiveis. Premindo brevemente a tecla ,UP“ ou ,DOWN®, o valor tedrico é visualizado
durante cerca de 4 segundos e o simbolo correspondente, ,,C* ou ,,AIR“, da indicagéo digi-
tal fica a piscar. Apds cerca de 4 segundos, a indicagdo digital comuta automaticamente
para o valor real.

Durante o funcionamento de um ferro de gas quente, so pode ser indicado, por razdes
dependentes do sistema, o valor tedrico.

Temporizador

A unidade de comando WMD 3 tem também uma fungéo de temporizador. Este temporiza-
dor permite baixar as temperaturas previamente ajustadas de cada um dos canais para
150°C (setback). O tempo de setback pode ser ajustado em passos de 5 min., comecando
a partir da Ultima utilizagdo. O tempo de setback pode ser regulado para um méx. de 60
min.. Podem regular-se, para cada canal, diferentes tempos de setback (idéntico para todos
0S canais).

Ajuste do temporizador

No ajuste bésico, a fungao de temporizagéo ndo estd activada. Para o ajuste do temporiza-
dor, tera que se seleccionar primeiro o canal desejado com a tecla ,1-2-3“. De seguida,
acciona-se a tecla , TIMER e o simbolo do relégio, bem como a indicagao ,000¢, sdo
visualizados na indicacéo digital. Se o interruptor de chave (12) ndo se encontrar na
posicéo de fechado, pode agora regular-se o tempo de setback desejado com a respectiva
tecla direccional "UP” ou "DOWN”. Se a tecla for premida continuamente, o valor teérico
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altera-se rapidamente. Premindo-se brevemente a tecla de sentido desejada, o valor tedri-
co pode ser alterado em passos de segundos, caso se esteja a utilizar uma espiga de gas
quente, e em passos de 5 min., caso se esteja a utilizar outras ferramentas. Cerca de 4
segundos apos a Ultima introdugao, a indicagéo digital comuta automaticamente para o
valor real do canal seleccionado.

Restabelecimento da funcao de temporizagao

Todos os canais possuem um temporizador e sdo regulaveis de forma independente uns
dos outros. Seleccionar o canal desejado com a tecla "1-2-3” e carregar nas teclas "UP”,
"DOWN” ou "TIMER”. 0 valor nominal programado sera mostrado durante um curto espago
de tempo e, de seguida, sera mostrado o valor real.

Desactivacao da funcao de temporizagao

Seleccionar o canal desejado com a tecla ,1-2-3“ e, de seguida, premir a tecla , TIMER*.
Colocar a "000” com a tecla "DOWN”. A funcé@o de temporizador encontra-se agora des-
activada.

Interruptor de chave
Se o interruptor de chave se encontrar na posicéo de fechado, todas as funcdes de entra-
da estdo bloqueadas. Desta forma, estdo apenas disponiveis as fungdes de consulta.

Funcéo de reposicao

Com esta fungéo é possivel colocar a unidade de comando na regulagao de base. Para pro-
ceder a esta regulagdo, tera que desligar o aparelho, aguardar cerca de 10 segundos, man-
ter as teclas "TIMER” e "1-2-3” premidas enquanto volta a ligar, até o auto-teste estar ter-
minado e surgir "FSE” (Factory Setting: definicbes de fabrica) no mostrador.

Todos os ajustes da temperatura estdo, agora, ajustados para 350°C, as fungdes de tem-
porizagdo estdo desactivadas e o ajuste do ar esta ajustado para 50%.

Offset da temperatura

A regulagéo da temperatura da WMD 3 é feita em fungdo do valor médio do programa de
pontas de soldar disponivel. A tolerancia é de +/- 9°C para os ferros de soldar e de des-
soldar. Para as ferramentas de ar quente, a tolerancia é de +/- 30°C. No caso de aplicages
especiais, & possivel reajustar os canais.

Para tal, determina-se o offset térmico (diferenca entre a indicagéo do instrumento de
medicéo e a indicacéo do aparelho de comando) com as respectivas pontas de medicéo e
um instrumento de medicéo da temperatura externo. Premindo-se simultaneamente as

teclas , TIMER* e ,1-2-3“, pode-se activar a fungéo de ajuste, o que é sinalizado através
do piscar do simbolo ,C“. Premindo-se adicionalmente a tecla ,UP“ ou ,DOWN®, o offset
térmico pode ser corrigido no dominio de +/- 40°C. Se ndo forem efectuadas alteragdes, a
indicacéo digital comuta automaticamente para o valor real, depois de se soltarem as
teclas.

Adverténcia: para que o aparelho seja arrefecido, 0 motor da bomba esta equipado
com um ventilador. Ter4, por isso, que se providenciar uma circulagao de ar suficien-
te.

Manutencéo

Ao trabalhar com uma espiga de gas quente:

Os filtros sujos influenciam o débito de passagem de ar da bomba. Por isso, é necessario
controlar regularmente o filtro principal para o ,VACUO“ e 0 ,AR“ e, sendo necessrio, sub-
stitui-lo. Para tal, desaparafusar a tampa do filtro, retirar o filtro sujo e introduzir um novo
cartucho filtrante, genuino da firma WELLER. Prestar atencdo a que a vedagéo da tampa
fique bem assente, colocar as molas de presséo e aparafusar novamente a tampa do filtro
com uma ligeira pressao.

Ao trabalhar com ferros de dessoldar:

A cabeca de dessoldar, o elemento de aquecimento e o sensor formam uma unidade, atra-
vés da qual se obtém um excelente grau de eficiéncia. A danificago da superficie revest-
ida provoca corrosdo. Por isso, o ferro de dessoldar sé deveria ser ser pousado no suporte
genuino da firma WELLER. A cabega de dessoldar deveria ser limpa regularmente. Da lim-
peza faz parte o esvaziamento do recipiente colector de estanho, a substitui¢ao do filtro em
tubo de vidro, bem como o controlo das vedagdes. A vedagao perfeita das superficies fron-
tais do cilindro de vidro garante uma capacidade de aspiracdo total. Os filtros sujos influ-
enciam o débito de passagem de ar da bomba. Por isso, é necessario controlar regular-
mente o filtro principal para o ,VACUO“ e 0 ,,AR“ e, sendo necessario, substitui-lo. Para tal,
desaparafusar a tampa do filtro, retirar o filtro sujo e introduzir um novo cartucho filtrante,
genuino da firma WELLER. Prestar atengéo a que a vedagao da tampa fique bem assente,
colocar as molas de pressao e aparafusar novamente a tampa do filtro com uma ligeira
presséo. O filtro de ,VACUO“ limpa o ar aspirado dos vapores do fundente e terd, portanto,
que ser controlado com mais frequéncia.

Adverténcia: a execugao de trabalhos sem filtro provoca a destruicdo da bomba de
vacuo.
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Tubuladuras de aspiracéo diferentes ajudam a solucionar muitos problemas de dessolda-
gem. As tubuladuras de aspiragdo substituem-se facilmente, a ferramenta correspondente
esta incluida na ferramenta de limpeza. Substituir as tubuladuras de aspiragdo somente
quando estiverem quentes.

Figura (ferramenta de limpeza, processo de limpeza e substituicao das tubuladuras
de aspiracgao), ver pagina 77

4. Ligacao equipotencial
Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagéo de 3,5 mm (10),
podem ser realizadas 4 variagoes diferentes:

Ligagdo directa a terra:
Ligagao equipotencial
(impedancia 0 6mios):
sem potencial;

Ligacdo indirecta a terra:

Sem ficha (estado de entrega)

Com ficha, linha de compensagao no contacto central
com ficha

Com ficha e resisténcia soldada.
Ligagdo a terra através do valor de resisténcia
seleccionado.

5. Indicacoes de trabalho

Ao trabalhar com um espiga de gas quente:

0 ar quente esta isento de carga estatica e pode ser ajustado até 10 I/min. A espiga de gés
quente esta equipada com uma valvula de retengdo que protege a espiga de gas quente
contra destruicéo, caso se ligue, por engano, a mangueira ao bocal de ,,Vac“.

As tubuladuras estédo aparafusadas no elemento térmico. Para se proceder a substituicéo
da tubuladura, utilizar a chave de caixa SW8 e fixar em sentido oposto com uma chave de
forqueta.

Cuidado: a profundidade da rosca é, no maximo, de 5mm. Uma rosca mais longa pro-
voca a destruigao do elemento térmico.

Ao trabalhar com ferros de dessoldar:
Um factor importante no processo de dessoldagem é a utilizagéo adicional de fio de solda.
Assegura-se, assim, uma boa capacidade de humectacéo da tubuladura de aspiragao, bem

como uma melhor fluidez da solda velha. Prestar atencao a que a tubuladura de aspiragéo
fique em posigao vertical em relagao a superficie da platina, para se obter a capacidade de
aspiracdo ideal. A solda tem que estar completamente liquida. Durante o processo de des-
soldagem, é importante movimentar em circulo, no furo, o pin de unido do componente. Se
a solda nao tiver sido completamente eliminada, apds o processo de aspiragéo, o ponto de
solda deveria ser novamente estanhado, antes de se repetir o processo de dessoldagem.
Importante é a selecgéo correcta do tamanho da tubuladura de aspiragéo. Como formula
empirica é valido: o didmetro interior da tubuladura de aspiragéo deveria corresponder ao
diametro do furo da platina.

Operacéo de retardo da bomba de vacuo
Na bomba de vacuo pode ser ativada uma operagdo de retardo (1 seg.). 0 equipamento é
normalmente fornecido com esta operacéo de retardo desativada.

Ativar a operacéo de retardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas "Up" e "Down" pressionadas durante a pari-
da do equipamento até o teste do sistema terminar. A sinalizagéo "-1-" aparecera no most-
rador. Solte as teclas.

Desativar a operacao de reatardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas "Up" e "Down" pressionadas durante a part-
ida do equipamento até o teste do sistema terminar. A sinalizagao "-0-" aparecera no most-
rador. Solte as teclas.

Ao trabalhar com ferros de soldar:

Ao aquecé-la pela primeira vez, humedecer a cabeca de soldar, selectivamente estanhavel,
com solda. Isso elimina as camadas de 6xido e as impurezas provocadas pelo armazena-
mento na cabega de soldar.

Antes de pausas de soldadura e antes de se pousar o ferro de soldar, prestar atencdo a que
a cabeca de soldar se encontre bem estanhada. Néo utilizar quaisquer fundentes corrosi-
VOS.

Ao utilizar solda contendo chumbo, podem medir-se emissoes de chumbo a partir de
500°C.

Cuidado: nunca trabalhar com o ferro de soldar sem cabeca de soldar, caso contrario
0 elemento térmico e o sensor térmico serao danificados.
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Em geral:

Na parte de tras do aparelho encontram-se duas ligagdes para comutadores de pedal. O
comutador de pedal 1 esta atribuido ao canal 1, o comutador de pedal 3 esta atribuido ao
canal 3. A fungdo do comutador de pedal corresponde & fungao do comutador de dedo da
ferramenta encaixada.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para cabegas de soldar e tubuladuras médias.
Poderdo surgir divergéncias, devido & substituicdo da cabega de soldar ou a utilizagéo de
cabegas com outras formas.

Se as ferramentas de soldar ligadas ultrapassarem a poténcia total de 310 W, o canal 3
desliga-se automaticamente.

6. Lista de acessorios

53315599 Conjunto de ferros de soldagem WMP
53312599 Conjunto de ferros de soldagem WSP 80
53313199 Conjunto de ferros de soldagem MPR 80
53311199 Conjunto de ferros de soldagem MLR 21
53311299 Conjunto de ferros de soldagem LR 21 antiestatico
53311399 Conjunto de ferros de soldagem LR 82
53313499 Conjunto de ferros de dissoldagem DSVT 80
53313899 Conjunto de ferros de dissoldagem DSX 80
53313799 Conjunto de ferros de dissoldagem DSXV 80
53313399 Conjunto de ferros de dissoldagem WTA 50
53313599 Conjunto de ferros de soldar WSP 150
53311499 Conjunto de ferros de soldar de ar quente HAP 1
527 040 99 Banho de solda WSB 80

527 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80

WPHT Base comutadora (WMP, WSP 80)

7. Volume de fornecimento

533026 99 Estacdo de soldar e dessoldar WMD 3
Cabo de ligagéo a rede, Instrugdes de utilizagéo

Figura do esquema de ligacdes eléctricas, ver pagina 78
Figura do desenho de vista explodida, ver pagina 79
Reservamo-nos o direito a alteracdes técnicas!
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1. Turvaohjeita FIN)

Valmistajan puolelta ei oteta vastuuta muusta, kdyttdohjeesta poikkevasta kéytostd ja oma-
toimisista muutoksista.

Téamé kayttoohje ja siind olevat varoitusohjeet on luettava tarkkaavaisesti ja séilytettdvé
hyvinndkyvéssé paikassa juottolaitteen laheisyydessa. Ellei varoitusohjeita noudateta, se
voi johtaa onnettomuuksiin ja vahingoittumisiin tai terveydellisiin haittoihin.

WELLER WMD 3 juotto-/juotteenpoistoasema vastaa EY:n yhdenmukaisuussopimusta ohje-
saantojen 89/336/EEC ja 73/23/EEC perus-turvavaatimusten mukaisesti.

VAROITUKSIA

1. Pida tyopaikka hyvassa jarjestyksessa.
Séilyta juotin siihen kuuluvine osineen mukana seuraavassa sdilossa aina, kun et tyésken-
tele silld. Kuuman juottimen laheisyydessé ei saa olla syttyvia esineita.

2 Ota myos kayttoymparistd huomioon.
Ald kéyta juotinta kosteissa tai marissa tyotiloissa.

3 Vilta sdhkoiskuja.
Ala kosketa millaan ruumiinosalla metallisia esineitd, esim. putkia, lampdpattereita, liesid,
jaékaappeja tms.

4 Pida lapset poissa tyopaikalta.
Ala anna kenenkaan koskettaa tyokalua tai sen johtoa. Pida kaikki muut poissa tydpaikal-
tasi.

5. Sdilyta juotin turvallisessa paikassa.
Kayttaméattomat juottimet on séilytettdvé kuivassa, lukitussa tilassa ja aina korkealla

6. Ala ylikuormita juotinta.

Al4 koskaan ylita laitteelle annettua jannitettd tai painealuetta.

7. Valitse tyohosi sopiva juotin.

Ala kayta teholtaan liian heikkoa juotinta. Aldka kéytd sitd tihin, joihin sitd ei ole tarkoitet-
tu.

8. Kéyta tyon laatuun sopivia pukineita.
Sula juottotina voi aiheuttaa palovammoja. Kéyta sen tahden sopivia suojapukineita.

9. Suojaa silmisi.
Kayté suojalaseja. Liimoja kdytettdessé on niiden valmistajan antamia ohjeita noudatettava
ehdottomasti. Suojaudu sulan tinan roiskeilta; seurauksena voi olla palovammoja.

10. Kéyta juottosavun poistolaitteita.
Jos tydpaikalle on asennettu savunpoistolaitteet, varmistaudu siité, ettd ne on liitetty verk-
koon ja ettéd ne toimivat kunnolla.

] 1. Késittele laitteen johtoa oikein. .
Ald koskaan kanna juotinta johdosta. Aléké vedé pistoketta pistorasiasta tarttumalla johto-
on. Suojaa johto kuumuudelta, 6ljylta ja terdviltd kulmilta.

12. Kiinnita tyokappale kunnolla.
Kiinnitd tyokappale sopivilla kiinnityslaitteilla. Nain se pysyy paremmin paikallaan ja sitd
paitsi Sinulla on kumpikin kési vapaana juottimen kéyttdmiseen.

13. Vélta vaikeita tydasentoja
Yritd luoda tydasemastasi ergonomisesti miellyttéva, tallin véltyt asentovirheiltd. Kéyta
aina tyohon parhaiten soveltuvaa laitetta.

14. Huolla juottimesi oikein.
Pida juotin aina puhtaana, jotta tydskentely silld sujuu hyvin ja vaaratta. Noudata huolto-
ohjeita seké kérjen vaihdosta annettuja ohjeita. Tarkista kaikkien johtojen ja letkujen

15. Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin avaat laitteen.

16. Al4 jata laitteeseen huoltotydkaluja.
Tarkista ennen laitteen kaynnistystd, ettd olet poistanut kaikki avaimet ja saétokalut lait-
teesta.

17. Al kéynnisti laitetta vahingossa.

Varmistu_lsiité, ettd laitteen kytkin on pois pdalta -asennossa, kun pistét pistokkeen pisto-
rasiaan. Ald kanna verkkovirtaan kytkettya juotinta koskaan niin, ettd sormi on verkkokytk-
imella.

59



18. Pida silmét tydssa. i
Ajattele aina ensin, mité teet. Pida selva tyojarjestys. Ald aloita juotostéitd, jos ajatuksesi
ovat muualla.

19. Muista tarkistaa laitteen kunto.

Tarkista laitteen suojavarusteet tai hieman vaurioituneet osat ennen tydhén ryhtymista.
Katso, ettd kaikki toimii moitteettomasti. Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat, eivatkd han-
kaa tai ole muuten rikki. Osien asennuksen on oltava kunnossa ja osien on téytettéva
tehtdvans, jotta juottimen kayttd on varmaa. Vain séhkoalan erikoisliike saa korjata tai
vaihtaa (ellei kdyttdohjeessa toisin mainita) vaurioituneet suojavarusteet ja laitteen osat.

20. Huomio!

Kéyta vain ohjeen lisdlaiteluettelossa mainittuja lisdlaitteita. K&ytd WELLERIn lisdvarusteita
ja -laitteita ainoastaan WELLERIn alkuperéislaitteiden yhteydessd. Muiden tyokalujen tai
lisélaitteiden kayttd voi olla vaarallista.

21. Anna sahkdalan erikoisliikkeen hoitaa korjaukset.

Témaé juotin vastaa juotinlaitteista annettuja turvallisuusméaarayksid. Sahkoalan
erikoisliikkeet saavat tehdd tarpeelliset korjaukset kéyttdmélld niihin vain alkuperéisia
WELLER-varaosia, muussa tapauksessa laite voi olla vaaraksi kayttdj alleen.

22, A\l3 tyosta jannitteen alaisina olevia tyokappaleita.
Antistaattisiksi valmistettujen juotinten ké&densija johtaa sdhkoa.

23. Al liitd tydhon syttyvia kaasuja.

Kuumailma- tai kuumakaasulaitteita ei saa kayttdé syttyvien kaasujen kanssa. Ald suuntaa
kaasuvirtaa henkiloitd kohden, dld kddnnad sitd myoskadn tarkistaessasi itseesi pdin.
Huolehdi kaasun laadusta riippuen riittdvasta tuuletuksesta.

24. Kaytto WELLERin muiden laitteiden kanssa.

Jos juotinta kaytetddn WELLERin muiden laitteiden tai lisdvarusteiden kanssa, my6s néiden
vaatimat turvallisuusohjeet on otettava huomioon.

25. Noudata tydpaikkaasi koskevia turvallisuusmaarayksia.

2. Selostus

WELLER WMD 3 ohjauslaite sopii 3:n juottoneuvon samanaikaiseen kayttoon. Téatd varten
on kaytettavissd kolme kanavaa. Erityinen sdato ei ole tarpeen, koska mikroprosessori tun-
nistaa liitetyn tydkalun automaattisesti ja aktivoi vastaavat sdatoparametrit.
Lampotilansaito tapahtuu digitaalisella pohjalla, jossa toivotut prosessiparametrit voidaan
sy6ttda neljdlla néppéimelld. Ylimaardinen avainkytkin mahdollistaa syottotoimintojen
lukitsemisen. Syotetyt parametrit séilyvat laitteessa laitteen toiminnasta poiskytkemisen
jalkeenkin. Erilaiset aikatoiminnot, kuten esimerkiksi ldmpdtilan alentaminen 150°C:een
juotto- ja juotteenpoistokolvien kohdalla seké ionittoman kuummailmavirran aikarajoitus
ovat helposti sdddettavissa.

Laitteisiin on asennettu suurtehopumppu. Se kdynnistetdan tyokaluun integroidulla sormi-
kytkimelld tai optionaalilla poljinkytkimelld. Huolintayksikbssa on tyhjon ndyttod varten
osoitinmanometri. Se ilmoittaa myds suodatinkartussien saastumisasteen.

Metallikotelo on antistaattiseksi maalattu; ndin tdytetdén kaikki ETUC:n (Euroopan
ammattiyhdistysinstituutti) turvallisuus-vaatimukset. Toivottu potentiaalintasaus voi tapah-
tua laitteen takapuolella sijaitsevan kytkentdjakin avulla. Asema on standardinmukaisesti
kiintedsti maadoitettu.

Tekniset tiedot

Mitat: 240 x 270 x 105 mm (B x H x T)

Verkkojénnite: 230V, 50Hz

Ottoteho: 310w

Suojaluokka: 1 ja 3, kotelo antistaattiseksi maalattu

Varoke: 1,5A ylivirtalaukaisin

Saéatotoleranssi: kolvi ja juotteenpoistokolvi +/-2% loppuarvosta

Lampotilansdato:

Pumppu
(Ajoittainen kaytto
(30/30) s):

Potentiaalintasaus:

kuumailmapuikko +/- 30°C
kolvi ja juotteenpoistokolvi portaaton 50°C-450C
kuumailmapuikko portaaton 50°C-550°C

max. alipaine 0,7 baria

max. teho 20 I/min.

kuumailma max. 10 I/min

yli 3,5mm kytkent&jakki laitteen takapuolella
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3. Kayttoonotto

Kaikki juottotyokalut on séilytettdva niille tarkoitetussa turvatelineessa. Liitd vastaavat
litdntdjohdot ohjauslaitteeseen:

- Kuumailmapuikon ilmaletku "Air"-nippaan (8)
- Juotteenpoistokolvin tyhjoletku "Vac"-nippaan (9)
- Pisté ja lukitse juottoneuvojen sahkdliitdntajohdot 7-napaiseen liitdntarasiaan (5).

Varoitus: Jotta loukkaantumisia viltettaisiin, ei juotteenpoistokolvin tyhjéletkua saa
koskaan liittaa "Air"-nippaan.

Tarkista, ettd verkkojénnite vastaa tyyppikilvessa ilmoitettuja lukemia. Verkkojannitteen
ollessa oikea, kdynnista laite verkkokytkimelld (1). Laitteen kéynnistyessé suorittaa mikro-
prosessori itsetestin, jonka aikana kaikki segmentit ovat hetken kéytossa. Sen jélkeen elek-
troniikka kytkeytyy automaattisesti l[ampdétilan perusséatoon, joka on 350°C kaikilla kana-
villa, ja "Air"-séaté 50%. Vihred LED-hehkudiodi valahtdd kanavien kohdalla, jotka ovat
kaytossa. Jatkuva LED merkitsee sitd, ettd jarjestelmd kuumentaa, Vilkkuvalo signalisoi
esisdadetyn lampdtilan saavuttamisen.

Kanavanvalinta

Néppaintd "1-2-3" kayttdmalla voidaan digital-ndyttd sdétaa toivotuille kanaville 1,2 ja 3
sekd "Air"-toiminnalle. llmaistu kanava merkitddn punaisella LED-hehkudiodilla pikaliitti-
men avulla.

Kanavan kytkenta ja katkaisu

Perusasennossa ovat kaikki kanavat kytkettyin ja saddetty 350°C:een. "AIR"-toiminta on
saddetty 50%:een.

Jos kanavaa ei tarvita, se voidaan katkaista painamalla samanaikaisesti "UP"- ja "DOWN"-
nappdimia. Valittaessa katkaistua kanavaa ilmestyy nayttoon "OFF". Aktivoimiseksi valitaan
nappaimelld "1-2-3" toivottu kanava ja painetaan sen jélkeen samanaikaisesti nappaimia
"UP" ja DOWN", séilytetyt tiedot eivét hdvid katkaistaessa kanava.

Lampétilan- /ilmansaato

Jotta voitaisiin sdataa toivottu Iampdtila tai iimamaard, on valittava vastaava kanava "1-2-
3"-ndppdimella. Kayttdmalla "UP"- tai "DOWN"-ndppaimid, muutetaan kanavien 1,2 tai 3
lampatila, ilmatoiminnassa iimamaard, vastaavaan suuntaan.

Mikali ndppaintd painetaan pysyvésti, muuttuu pika-ajon ASETUS-arvo.

ASETUS-TOSI-naytto

(I. tavoitettu-mitattu-naytto)

Periaatteessa ndytetdan valitun kanavan tosiarvo, jolloin kanavien 1,2 ja 3 symboli "°C",
iimaméaaransaddossa symboli "AIR", on jatkuvasti ndkyvissé. Painamalla lyhyesti "UP"- tai
"DOWN"-nappaintd, ndkyy asetusarvo n. 4 sekunnin ajan, jolloin vastaava symboli "°C" tai
"AIR" vilkkuu ndytdssa. Noin 4 sekunnin kuluttua kytkeytyy ndyttd automaattisesti tosiar-
voon.

Jarjestelmasta johtuen voidaan kuumailmakolvin kéytssé ndyttaa ainoastaan asetusarvo.

Ajastin

WMD 3 ohjauslaite on varustettu myéskin ajastintoiminnolla. Ajastimen avulla yksittéisille
kanaville aiemmin asetettu Idmpatila voidaan laskea 150°C:eeseen (setback). Setback-aika
voidaan asettaa 5 minuutin jaksoina ja se alkaa viimeisesté kaytosta. Setback-aika voi olla
korkeintaan 60 minuuttia. Yksittdisille kanaville voidaan asettaa erilaiset sethack-ajat (kai-
kille kanaville sama).

Ajastimen saato

Perusséatoasennossa ajastintoiminta ei ole aktivoitu. Ajastimen sadtdmiseksi on ensin
valittava toivottu kanava "1-2-3"-ndppdimen avulla. Sen jélkeen painetaan "TIMER"-
ndppaintd ja kellon symboli seké "000"-ilmoitus iimestyvét nayttodn. Kun avainkytkin (12)
ei ole lukitusasennossa, haluttu setback-aika voidaan asettaa nuolindppdimelld UP tai
DOWN.

Jos ndppaintd painetaan jatkuvasti, muuttuu pika-ajon asetusaika. Painamalla lyhyesti toi-
vottua suuntandppdintd, voidaan asetusarvoa muuttaa kuumailmapuikkoa kdytettdessd
sekunnin jaksoin, muita tyokaluja kdytettdessé minuutin jaksoin. Noin 4 sekunnin kuluttua
viimeisestad syotosta kytkeytyy nédyttd automaattisesti sdddetyn kanavan tosi-arvoon.

Ajastintoiminnan takaisinpalautus

Jokaisella kanavalla on oma ajastimensa. Ndiden asetuksia voidaan muuttaa toisistaan
riippumatta. Kanava valitaan néppéimellda 1-2-3 ja sen jélkeen painetaan néppéinta UP,
DOWN tai TIMER. Nayttoon ilmestyy hetkeksi ohjelmoitu asetusarvo; tdman jélkeen ndytto
iimoittaa taas todellisen arvon.

Ajastintoiminnan katkaisu

Toivottu kanava valitaan ndppdimelld "1-2-3", minkd jilkeen painetaan "TIMER"-
ndppdintd. Kun arvoksi asetetaan 000 nédppdimelld DOWN, ajastintoiminto poistetaan
kéytosta.
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Avainkytkin
Kun avainkytkin on lukitusasennossa, syottétoimintoja ei voida suorittaa. Tésséd asennossa
asetuksia voidaan ainoastaan kysya.

Reset-toiminta

Téamén toiminnon avulla ohjauslaite voidaan palauttaa perussdatotilaan. Laite kytketddn
talléin pois paéltd n. 10 sekunnin ajaksi. Kun se kytketédn taas paille, ndppéimet TIMER ja
1-2-3 on pidettdvé alaspainettuina, kunnes itsetestaus on péattynyt ja ndyttoon iimestyy
tunnus FSE (Factory Setting).

Kaikki lampdtilans&adct ovat nyt 350°C:ssd, ajastintoiminnat katkaistu ja ilmansaato séa-
detty 50%:een.

Lampétilan offset-asetus

WMD 3:n ldmpétilan sdétd on sovitettu saatavana olevan juottokérkisarjan keskimaéarai-
seen arvoon. Juotto- ja juotteenpoistokolveille toleranssi on +/- 9°C.
Kuumailmatyokaluille toleranssi on +/- 30°C. Erikoiskayttoa varten yksittéisid kanavia voi-
daan jalkisaataa.

Tété varten valitetdan vastaavilla mittakarjilla ja ulkopuolisella Iampotilanmittauslaitteella
lampdtilan offset (mittalaitendyton ja ohjauslaitendyton valinen erotus). Painettaessa sam-
anaikaisesti "TIMER"-, ja "1-2-3"-ndppdimié voidaan aktivoida saitotoiminta, mistd "C"-
symbolin vilkutus antaa merkin. Painettaessa liséksi "UP"- ja "DOWN"-né&ppéimid, voidaan
korjata lampdtilan offset +/-40°C alueella. Ellei muutoksia tehdd, muuttuu nayttd auto-
maattisesti tosiarvoon, kun nappéimista on laskettu irti.

Varoitus: Pumppumoottori on varustettu tuulettimella laitteen jadhdyttamiseksi. Sen
vuoksi on huolehdittava riittdvasté ilmankierrosta.

Huolto

Kéytettdessd kuumailmapuikkoa:

Likaantuneet suodattimet vaikuttavat pumpun ilmanlapdisyméarain. Sen vuoksi "VACU-
UM"in ja "AIR"in padsuodattimet on tarkistettava sdannallisesti ja vaihdettava tarvittaessa.
Ruuvaa tita varten suodattimenkansi auki, vedd likaantunut suodatin pois ja aseta uusi
alkuperdinen WELLER-suodatinkartussi tilalle. Katso, ettd kannen tiiviste on oikeassa asen-
nossa, aseta painejouset ja ruuvaa suodattimenkansi jélleen kiinni kevyesti painaen.

Kéytettdessa juottenpoistokolvia:
Juottenpoistopéd, lammitin ja anturi muodostavat yksikon, minké johdosta saavutetaan eri-
nomainen vaikutusaste. Paéllystetyn pinnan vauriot johtavat korroosioon.

Juottenpoistokolvi pitdisi sen vuoksi asettaa ainoastaan alkuperdiseen WELLER-pitimeen.
Juottenpoistopad pitdisi puhdistaa sadnndllisesti. Tahan kuuluu myds tinankoontiséilion
tyhjentdminen, lasiputkisuodattimen vaihtaminen seka tiivisteiden tarkistus. Lasisylinterin
otsapinnan moitteeton tiiviys takaa tdyden imutehon. Likaantuneet suodattimet vaikuttavat
pumpun ilmanldpaisymadraan. Sen vuoksi "VACUUM"in ja "AIR"in padsuodatin on tarki-
stettava sdanndllisesti ja vaihdettava tarvittaessa. Ruuvaa tatd varten suodattimenkansi
auki, vedd saastunut suodatin pois ja aseta uusi alkuperdinen WELLER-suodatinkartussi
tilalle. Katso, ettd kannen tiiviste on oikeassa asennossa, aseta painejouset ja ruuvaa suo-
dattimenkansi jalleen kiinni kevyesti painaen. "VACUUM"-suodatin puhdistaa imetyn ilman
juoksutehdyryista ja on siksi kontrolloitava useammin.

Varoitus: Tydskentely ilman suodatinta johtaa imupumpun tuhoutumiseen.

Erilaiset Imusuuttimet ratkaisevat monet juotteenpoisto-ongelmat. Imusuuttimet on helppo
vaihtaa, sopiva tyovélineisté on integroitu puhdistusvélineisiin. Vaihda imusuuttimet ainoa-
staan kuumina.

Kuva (Puhdistusvélineet, puhdistustydvaihe ja imusuuttimien vaihto) ks sivu 77

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4 eri
vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
Potentiaalintasaus
(impedanssi o ohm):
Potentiaaliton:
Pehmed maadoitus:

liman pistoketta (toimitustilanne)

Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa
Pistokkeen kanssa

Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo sdadettévissa

5. Tyoohjeet

Kéaytettdessd kuumailmapuikkoa:

Kuumailma on vapaa staattiselta lataukselta ja on séddettavissa 10 I/min saakka.
Kuumailmapuikko on varustettu takaiskuventtiililld, joka suojaa kuumailmapuikon
tuhoutumiselta vahingossa tapahtuneessa "VAC"-nippaan kytkenndssa. Suuttimet on ruu-
vatttu
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kuumennuslaitteeseen. Kayta suuttimienvaihdossa SW8-pistoavainta ja vastaa
kiintoavaimella.

Varo: Kierteen syvyys on max. 5mm. Pitempi kierre johtaa kuumennuslaitteen
tuhoutumiseen.

Juotteenpoistolaitetta kdytettdessa:

Juotteenpoistovaiheessa on tarkedd kayttda lisdksi juottolankaa. Néin taataan imusuutti-
men hyva kosteutuskyky ja vanhajuotteen parempi juoksukyky. Parhaan mahdollisen
imutehon saavuttamiseksi on katsottava, ettd imusuodatin on pystysuorassa platinantaso-
on ndhden. Juotoksen on oltava tdysin juoksevaa. Juotteenpoistovaiheessa on tarkeda
liikuttaa rakenneosan liitdntépuikkoa reidssd ympyréassa. Jos juotos kerran imutyévaiheen
jalkeen ei olekaan poistettu taydellisesti, olisi juottokohta tinattava uudelleen ennen uutta
juottamista. Tarke&a on oikeakokoisen imusuuttimen valinta. Nyrkkisdantoné patee: imusu-
uttimen siséhalkaisijan olisi oltava yhdenmukainen platinanreidn halkaisijan kanssa.

Pumpun tarkistusaika tyhjotoiminnon kayton tapauksessa
Juotonpoiston tilanteessa pitéd tyhjétoiminnolla olla tarkistusaika (1 sec). Tehtaan saadolla
ei ole pumpun tarkistusaika aktivoitu.

Pumpun tarkistusajan kytkeminen paille
Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen péalle, pida alhaalla "UP” ja "DOWN” napit kun-
nes laite on tarkistanut itsensd. Naytossa néakyy -1-". Padsta nappi irti.

Pumpun tarkistusajan poiskytkeminen
Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen péalle, pida alhaalla "UP” ja "DOWN” napit kun-
nes laite on tarkistanut itsensé. Naytossa nakyy "-0-". Padsta nappi irti.

Juottokolvia kéytettdessa:

Ensimmaisessd kuumennuksessa on selektiivisesti tinattu juottokdrki kostutettava juotteel-
la. Nain poistuvat varastoinnin aiheuttamat juottokérjen hapettumiskerrokset ja epapuhtau-
det. Pidd aina huoli siitd, etta juottokdrki on hyvin tinattu, kun kolvi pannaan pois, vaikkapa
vain juottotauon ajaksi. Ald kayta liian aggressiivisia juoksuteaineita.

Lyijypitoisesta juotostinasta erittyy lyijypadstoja yli 500°C asteen lampdtiloissa.

Varo: Ali koskaaan kaytd juottokolvia ilman juottokirked, muutoin kuumennuslaite
ja lampoanturi vioittuvat.

Yieisté:

Laitteen takapuolella on kaksi poljinkytkinliitospdéta. Poljinkytkin 1 on sovitettu kanavaan

1, poljinkytkin 3 kanavaan 3. Kytkimen toiminta vastaa kytketyn tyokalun sormikytkinnén
toimintaa. Juottolaitteet séadettiin keskikokoisille juottokarjille ja suuttimille. Poikkeamia,
johtuen kérjen vaihdosta tai muiden kérkimuotojen kéytostd, voi esiintya.

Jos laitteeseen liitettyjen juotostydkalujen kokonaisteho ylittad 310W, kanava 3 kytkeytyy
automaattisesti pois paalta.

6. Tarvikeluettelo

53315599 Juottokolvisarja WMP
53312599 Juottokolvisarja WSP 80
53313199 Juottokolvisarja MPR 80
53311199 Juottokolvisarja MLR 21
53311299 Juottokolvisarja LR 21 antistatic
53311399 Juottokolvisarja LR 82
53313499 Juotonpoistosarja DSVT 80
53313899 Juotonpoistosarja DSX 80
53313799 Juotonpoistosarja DSXV 80
53313399 Juotonpoistosarja WTA 50
53313599 Juottokolvisarja WSP 150
53311499 Kuumailma-juottokolvisarja HAP 1
527 040 99 Juottokylpy WSB 80

527 028 99 Esilammityslevy WHP 80

WPHT Kytkentétaso (WMP, WSP 80)

7. Toimituksen ulottuvuus

533026 99 WMD 3 juotto-/ juotteenpoistoasema
Verkkojohdin, Kéyttoohje

Kuva: kytkentikaavio ks sivu 78
Kuva: piirustus ks sivu 79

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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1. 0dnyiec AsiToupyikng aopaleiag @GR
To £pY00TAOL0 KATAOKEUNG dev avahapBavel kayyia uBuvn yia PAABES, ol omoieg mpogpyovTal
AOYW QvApHOOTNG XPNONG ™G OUGKEUNG, N ool dEV AVTAMOKpIVETal OTIC MapoUoeg odnyieg
etroupyiag, kaBwg €miong Kat yia auBaipeTes METATPOMES TWV EEAPTNHATAV TG GUCKEUNS.

Ot mapoUoeg odnyie AelTOUPYIKNG XPNONG KaBwg emiong Kat ol TPOEIBOMOMTELS, Ol OToieg
aVagePOVTalL OTIS TIPOAVAPEPOHEVES 0NYIES, TPEMEL Va BlaBaoTolv MPOOEKTIKA Kal va enbolv
0NV QMEN TIEPLOXT TG OUOKEUNG GUYKOANNONG. H N TENoN TV AMOTPEMTIK@Y 0dNYIGV Unopei
V0 £X0UV WG AMOTEAETHA ATUXAMATA KAl TPAUHATIOHOUG.

0 otaBuoc ouykoMnaNg kat arnokoMnang papkac WELLER kat tirou WMD 3 avrarnokpivetat otn
dnAwaon nepi oupBaToTTAg CUKPWVA e TI 0dnyieg TS Eupwaikng Evwong kat oUpewva e Tig
Baolkég anaitoelq mepl AELTOUPYIKNG QOQAAES, OL OMOiEG avagEpovTal 0TI 0dnyieg NG
Eupwnaikng Evwong 89/336/EWG kat 73/23/EWG.

MpocidomoINTIKES UMOBEIEEIC

1. Aiatnpeite og Ta&n TNV 60N epyaaiag oag.

Av BV TO XPNPILOTIOLEITE QYAVETE ATO TO XEPL TO OUYKOMNTIKO 0ag EPYOAEID MAVTA OTNV EIDIKN
TipoBAenopevn evanobeon. Mn GEpETE EUPAEKTA QVTIKEILEVA KOVTA OTO KQUTO OUYKOAANTIKO 0ag
0pyavo.

2, MpoosxeTe TIG EMAPAoeIq Tou mepIBAaAAovTog.
Mnv XonolUomoLeiTe TO GUYKOMNTIKO 0ag 0pYQVO G UYPO 1) HOUCKEWEVO TIEPIBAANOV.

3. MpooTareureite amo xTunnuata nAEKTPIKOU PEUATOG.
ATOQEUYETE OWHATIKEG EMAPEQ HE YEWMEVA HEPN, OTWG TLY. OwAMVES, BEpHAVTIKA OMMATA,
NAEKTPIKES KOUTiveg, Yuyeia.

4. Kparare o€ anooTaon Ta naidia.
Mnv aprvete GAa poowna va mdgouv 1o epyakeio 1} To kaAwdio. Kpatiote o anootaon AAa
Tpoowa ano v BEon epyaciag oag.

5. Alatnpeite/QuAAcaETe To OUYKOAANTIKO oag epyaAsio aopawg.
Axpnowomointa cuykoAMnTIka epyakeia Ba Empeme va evamotifeval oe €va Enpo, oe UYNAQ
L0TAEVO 1) 0€ KAEIOWEVO [EPOG, OMOU Va LNV UMOPOUY Va TA GTAGOUV TaIdIA.

6. Mnv unepgorilete To ouykoAAnTIKO aag epyaleio.
XpNOWMOTIOIEITE TO GUYKOMNTIKO 0ag epyaleio WOVO UMO TNV QVAQEPOUEVN TAON Kal oTnv
avagepOpevn Tieon 1 TOPEA Mieang avtioTolya.

7. XpnoIpoTIoIEITE TO 0WOTO GUYKOAANTIKO Opyavo.
Mnv yonotuomoteite £va aoBeveg amo aroyn 1oxUog UyKOAMNTIKO epyakeio oty epyacia oag. punv
XPNOILOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO £pYaAeio yia oKoTioUg, Yia TOUG OToioug dev TIPOBAEMETAL.

8. £pete TNV katdAAnAn evdupacia epyaoiag.
Yolotatal kivduvog anod ouykoANTIKO Kpdpa (KaAdi) oe peuaTn katdotaon. GEpete TV KatahAnAn
TIPOOTATEUTIKT) EVOUMAOIA TIPOG AMOQUYR EYKAUHATOV.

9. MpooTatéyTe Ta paria oag.

dopdte mpooTateuTika yuahid. Katd mv emegepyadia yhoutivng (KOMag) mpémel va monbolv
(51aiTEPA Ol MPOTTATEUTIKES 0BNYIES TOU KATAGKEUAOTH TC. MPOCTATEUBATE QMO EKTIVAOTOMEVES
OTayoveg  OUYKOMNTIKOU Kpapatog (kaAdi). Kivduvog eykaUpatog AOyw peuatol ouykoAAnTIKOU
KQAUATOg (KAAG).

10. XpnoopomoinaTe amoppo@non Twv oUyKOANTIKOV KAmvav (aepiwv).

Av undpyouv pnxaviopol / ouokeuéq mpog oUVOEON O€ €YKATAOTAOES AMOPPOPNONG TOU
ouYKoANTIKOU KamvoU, ToTe BeBaiwBeite OTL autol eival ouvdedepEVOL Kal OTL XpnatpomololvTal
0woTd.

11. Mnv xpnoiponoicire To KaAwd1o yia oKomoUg mou dev mpoopileTal.

Mnv HETAQEPETE TO OUYKOMNTIKO 0ag epyaleio MOTE amd 1o KaAwdio. Mnv xpnaigoroleite 10
KaA®d10 Yyia va BYAAETE TO peUMATON|IT (PIg) amod Tov peupatodotn (mpica). Mpootatéyte T0
KaA®d10 anod o, AAdL Kal AIXNPES YWVIES.

12. AopaAnore To £pyaleio.

XpnolHOMOLELTE TOUG CUOQIYKTIKOUG HnxaviopoUs yia va otabeporolnoete To epyaheio. M' auto
Kpateital aoQaAeoTepa am' OTL He TO XEPL Kat EKTOG auToU £XeTe eAeUBepa Kal Ta BUO 0ag XEPLA Yt
TOV YEIPLOKO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epYaAEiou.

13. AOQEUYETE AVTIKAVOVIKR OTAON TOU OWPATOG. . o .
Aiapopeaate TV B£0m £pyaciag 0ag epYOVOUIKAS CWOTA, anogEuyeTe TV AavBaopévn oTdon Katd
TV £0Ya0ia 6ag Kal XPNOIUOTIOIELTE TIAVTA TIPOCAPHOGHEVO GUYKOANNTIKO epyaleio.

14. dpovrilere pe empéheia To ouyKoAANTIKO 0ag epyaAeio.
Aanpeite kaBapo 10 oUyKOMNTIKO 0ag epyakeio yia va pnopeite va epydleate KaAUTepa Kat
acgahéotepa. ThpaTe Tie MPOdIaypaGES GUVTNENONG KAl TIG UMODEIEELS Yia T ahhayr T HUTNg
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T0U KOMNTPLOU. EAEYXETE TAKTIKG OAa Ta OUVDEdEEVA KaA®BIA Kal 0wAnvRoELS. EmiblopBwoelg
ETUTPEMETAL VA TIPAyATONionBolv UOVO aro Evav avayvwpLoUEVO TEXVIKO. XPNOUIOTIOIEITE HOVO
auBevTika avtaAakTika Tou Oikou WELLER.

15. Mpiv va avoi€eTe TNV ouokeun BYaATe To peupatoAqm (QIg) amo Tov peupatodoTn (mpila).

16. Mnv mapardre BaApeva epyaleia ouvtnpnong.
EAéyEte mpo g B€ong o Aettoupyia, av amopakpuvarte KAEISIA 1 puBLOTIKA epyaeia.

17. AmogelyeTe TV aBEAnTy AeiToupyia.

ZIyOUPEUTEITE 0TI 0 BlakomTng dev eivat oe BEam Aettoupyiag mptv va Tov BaAeTte oty mpila i o
olvdean SiKTUou. Mnv LETAPEPETE GUYKOANTIKO £PYOAEIO TTOU Eival GUVDEDEUEVO OE NAEKTPIKO
BiKTUO EXOVTAC TO SAKTUAO GG OTOV BIAKOMTN TAANG dIKTUOU.

18. Na €ioTe mpooeyTIKOI.
MPOGEXETE TLKAVETE KaL va epYAZETTE fe AOYIKT. My XpnalpomoleiTe To GUYKOMNTIKO 0ag epyaleio
av dev €I0TE GUYKEVTPWHEVOL.

19. EAéyyeTe To auykoAANTIKO epyaleio yia TuXOv Inpieg.

Mpo NG MepaITEP® XPIoNG ToU GUYKOANTIKOU epyaleiou TpEmel va eAeyxBoUV MPOTEXTIKA Yia TNV
0WOTN Kat BACEL MPOOPLOHOU AELTOUPYIA TOUG 0L IPOOTATEUTIKOL LNYAVIHOL KAl Va TlapoudlalovTa
ehagpa Znpia pepn. EAEYETE av Ta KIVNTA PEPN AELTOUPYOUV 0WOTA Kal Sev OKAAWVOUY T} MAMWG
KQrolo uéPog mapouaialel PAARN. ‘OAa Ta WEPN TPEMEL va Eival 0WOTA GUVAPHOAOYNHEVA Kal Val
TANPOUY OAOUG TOUG XEIPIOHOUS, WOTE VA EYKUMVTAL Jid 0WOTN AEITOUPYIa TOU OUYKOANTIKOU
epyaheiou. ENATTOUATIKOL POGTATEUTIKOI N AVIGHOI KAl LEPN TPEMEL val eTudlopBwBolY KataAnAa
ano £va avayVWPIOHEVO EIBIKO GUVEPYEID 1 va ahhayTolv Kal e¢' 0oV Sev avaypdpetal Tinote
aMo ot 0dnyia Aettoupyiag.

20. Mpoaox.

XpNOOTIOLElTE OV €EAPTNUATA 1) CUUTANPWHATIKEG OUOKEUES, TIOU QVPEPOVTAL OTOV KATAAOYO
AVTOANGKTIKGV. Xpnotgomoleite povo avtahhaktika Tou Oikou WELLER 1 oUpmAnpwuaTtika
efapTnpata povo oe aubevTikég ouakeuq Tou Oikou WELLER. H xprion aMwv epyaleiwv kat AAwy
eEapTNUATWY UMopel va onuaivel yia 0ag Kivduvo TpaupatiopoU.

21. Agnate va oag emdiopBaoel To ouykoAANTIKO epyaleio Evag eIBIKEUPEVOG NAEKTPOAGYOS.

To mapov GUYKOMNTIKO epyaleio avTamokpiveTal OTOUG OXETIKOUG KAVOVIOHOUG aoQaAEiag.
Epyaoieg emdlopbwong €MTPEMETAL VA MPAYMATOMOIOUVTAL HOVOV aMO Evav EISIKEUNEVO
NAeKTPOAGYO, KATA TIG omoieq XpnotgorololvTal auBevTika avtaAaktika Tou Oikou WELLER.
AMOL0)G HrtopoUV va MPOKUPOUY ATUXAHATA Yia TOV EPYATOHEVO.

22. Mnv epydleoTe pe ppn mou Piokovral umo Tdon.
€ QVTIOTATIKA OUYKOANTIKG epyaleia eival aywyun kat n Aapn.

23. Mnv ouvd£0€TE AEpIa MOU UIOPOUV Va Kaolv.

& OUOKEUEQ KauTOU agpa 1 KauTol aepiou Sev mTPENETAL va UvSeAOUV agpla Tou Uropolv va
KaoUv. Mnv 0TpEPETE TIdAKA KAUTOU QEPIOU EMAVW O ATOMA T NV KUTAZETE HEOQ O TdaKa Kautol
agpiou. T€ E0WTEPIKA AEPIA PPOVIOTE VLA EMAPKI AEPLOHO.

24, Xpron pe aAeg ouokeugg Tou Oikou WELLER.

Av xpnaiporomnBei 1o guyKOAMNTIKO epyakeio 0e GUVBUAOHO e GANEG GUOKEUES, TOTE TIEMEL va
™PENBOUV TPOEIBOTIOMTIKES UTIODEIEEIC TWV OUOKEUMY QUTGV TIOU avagpépovTal oty odnyia
Aettoupyiag Toug.

25. Tnpnote Toug yia TV B€an epyaciag oag 10XUOVTEG KavoviopoUg acpaeiag.

2. Mepiypagn
To puBptoTiko dpyavo WELLER WMD 3 eivar katahnho yia T alyxpovn Aettoupyia 3 epyaheinv
oUYKOMnNaNg. H ouakeun autn SlaBéTel yia To okomo auto 3 kavaa. Mia 1aitepn puBjion dev eival
anapaitm, kadooov o HikpoUnoAoyloTg avayvwpilel auTOUaTa To GuVdEdEpEVO epyaleio Kat
evepyorolel akoAoUBwG TIQ aVTIOTOIKES PUBIOTIKEG MAPAMETPOUG.
H pUBuon g Beppokpaciag MPOKUMTEL 0 YNk Baom, Omou UmApxel 1 duvatoTa g
pUBHIONG TWV QMATOUMEVWY AEITOUPYIKGY TAPARETPWY MECW TEOOAPWY TARKTPWV. Evag
OUUTANPWHATIKOG DLAKOMTNG, 0 OTI0I0g AEITOUPYEL e KAELDL, KATAOTA dUVATO TOV AMOKAELONO TwV
€L0ayWYIKGOV AetToupylKv pubpioewv. Ot puBjLOPEVE] TIAPAETPOL TNEOUVTAL AKOMA KAl [ETA T
BE01 ™G OUOKEUNG EKTOG AelToupyiag.
AAPOPES XPOVIKEG AELTOUPYIKES pUBicELC, Omwg M. X. 1) Helwan ™G Beppokpaciag o 150° Babiolg
KeAaiou el Twv elBOAWY oUYKOAMNONG 1} amokoAANang 1 €vag XpoviKOg TEPLOPLOKOG Yia TN por| TOU
{e0ToU 0EPa XWPIG MEPLEKTIKOTNTA LOVTWV SUVAVTAL VO pUBILOTOUV KATa arhd TPOTIO.
Ta wg v opyava dlabeTouy pia e0wTEPIKN avtAia peyaAng toxUoc. H avthia auth BETeTal og Kivnon
HEOW EVOQ DAKTUAOPUBILOHEVOU BLaKOTT, 0 OTI0I0G £lVal EVOWHATWHEVOS EVTOG TNG GUOKEUNG TNG
XELPOG, 1 EOW EVOG DLAKOMTN TOU TI0SOG, 0 0Moiog SUvATaL va EQAPHOTTEL KATA EVAMAKTIKO TPOTIO.
H povada Tpogod0Tang SlaBETEL yia TNV EVIEIEN TOU KeVOU (BAKOUN) Eval EVOEIKTIKO LAVOHETPO.
Me TovV TpOMo QUTO TPOKUMTEL OUYXPOVWS Kal EVOelEn Tou BaduoU pUmaveng Twv Qualyyiwv
@Tpapiopatog.
To HETAMIKO KEAUQOG TNG GUGKEUNG Elval BEPVIKWHEVO KATA QVTIOTATIKO TPOTIO. Me TOV TPOTIO AUTO
eKmAnp@vovTal OAEG 0L anattnoelg Tou acgahioTikol kavoviopoU EGB. Mia amaitoUpevn e€iowon
TOU duvapikol dlvatal va mpokUPel HEOw Miag PUBHIOTIKAG umodoxng, n ormoia Ppioketal
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£QapuoaiéVn oy omioBla Meupd ™S oUoKeUNS. H Baon SlaBETel kavovika aueon yeiwon.

Tevika aToixeia:
Awaotaceic:

HAeKTpIKN TaOM:
Katavahwon
NAeKTPIKOU peUpaTo:
Kamyopia

NAEKTPIKNG MipooTasiag:
HAeKTPIKN ao@aAeLQ:

PuBLoTIKN avoyn:
N

PUBo TG Beppokpaoiag:

Avthia
(Aloheimouaa Aettoupyia
(30/30) deut.):

E&iowon duvagikou:

240 x 270 x 105 X1A100TG (MAATOG X UYog X Badog)
230 W, 50 Hz

310w

1 Kat 3, T0 KEAUQOG €ival BEPVIKWHEVO KATA QVTIOTATIKO TPOTIO
Aagaheta, n orola BETETaL O AetToUpYia O€ MEPITTOON
uneppelpatog, 1,5 A

EuBoho ouykoAMnong kat anokoAnong +- 2 % e g TeAikng

EuBolo Zeatou agpa +- 30° Babiol Kehaiou

EuBoAo auykoANoNG kat armokOMnong, akhiakwta, 50-450°
Badpioi Kehatou

EpBolo Zeatol agpa akhipakwta 50-550° Babiol Kehaiou

Méyio urortieon 0,7 bar

Meylom Tpo@odotik moadta 20 I/min

Z£0T0G €A Katd avawtato opto 10 I/min

MeEow puBIOTIKNG UModoxng HeyEAoug 3,5 mm emi T omiodlag
TAeUPAG ™G GUOKEUNG

3. ©¢on o Aeioupyia

OMa ta epyaheia UyKOANONG TPEMEL va TOMOBETOUVTAL TNV TPORAETIOEVY MPOOTATEUTIKY) BETN.
MpoPeite 08 Evwon TwV avTioTOIXWV GUVBETIKGY KaAwdiwy £ TOU PUBIOTIKOU 0pYAVOU, WG EENG:

- M\aotikog owAAvag agpa Tou epBONoU ZeaTol agpiou emi Tou GUVBETIKOU EEAPTAHATOS AEPA

(Air) @)

- M\aoTikog owAnvag kevou (BAkou) Tou eBONOU AmokOAANGNG &Ml Tou GUVBETIKOU EEAPTAHATOC

kevou ("Vac") (9)

- MpoBeite oe gloaywyn Kat oTaBepomoinam Twv NAEKTPIKMY GUVIETIKMY KAAWdIWY TV EpYOAEiwV
OUYKONNONG €M TV GUVBETIKMY UTOBOX®MV TwV 7 TIOAWV (5).

Nposidomoinon: Mpog To okomod onmwg amogeuxBoUv TpaupaTIopoi, Sev EMTPEMETAI MOTE Va

ouvdeBei o mhaoTikog owAnvag kevou (Bakoup) Tou epBOAou amokOAANONG £mi Tou GUVETIKOU
eEapTiparog Tou agpa (“Air').

ENéyETe, av ) Taon Tou NAeKTPIKOU 0ag SIKTUOU QVTAMOKPIVETAL 0TV avTioTolyn EvOelEn emi g
TIVKIdAQ TOU TUMOU TNG OUOKEUNG. € TEPIMTwO, KATG TNV oroid n TAoM Tou NAeKTpIKOU 0ag
BIKTUOU €lval 0waTn, GUVSETTE TO PUBLIOTIKO OpYaVO e TO NAEKTPIKO 0ag SiKTuo. OEaTE aKoAOUBWG
0g AELTOUPYIa TN GUOKEUT, TIEPLOTPEPOVTAS TO SIAKOTTN ToU NAEKTPIKOU pelpatog. Katd t 8€on oe
\ettoupyia TG ouoKeung Slevepyel 0 PKPOUTOAOYIOTIG Evav auToEAEYXO, 0Ta MAaiola TOU omoiou
Bplokovtal og AetToupyia yia GUVTOMO XPOVIKO dLAGTNUA ONOL OL AEITOUPYIKOL TOLEIS. AkoAoUBWG
PUBICEL TO NAEKTPOVIKO GUCTNUA TS GUOKEUNC QUTOHATA T Bactkn Beppokpacia Twv 350° BaBuwV
KeAaiou yia OAa Ta kavahia kaBag emiong kat mogooto 50 % yia ™ puBuion Tou agpa ("Air'). Z1a
kavaAa, Ta orola Bpiokovtat und epapuoyn, avapet n mpaovn pwtewv EvdelEn Tumou LED. Eva
OUVEXEQ Qvappa ™S QwTewvig évdelEng tumou LED onpaiver, 0Tl To olomua Bpioketal umo
BEppavon. Eva avaBooBnua g mpoavagepopevng QWTEVIG EVBEENS onpatodoTel TV emiTeudn
NG TPOPUBLIOEVNS BEppOKpaaiag.

Aiahoyn kavahiov

Me Xeplopo Tou mANkTpou "1-2-3" Uropel va pUBIOTEL 1) YN@LaKN EVOEIEN £ TV ANAITOUHEVWV
kavahiov 1,2 1 3 kabag emtiong kat et TG Aettoupyikng pUBiong agpa ("Air'). To evBelkvuOpevo
KavaAt onuatodoTeital HEOWw TG KOKKIVIG QWTEVIG EVOEENG TUMou LED LEOW TOU €loaywyikol
oUVdETPA.

0¢on o herroupyia 1) ekTOG AsiToupyiag evog kavaAiol

> Bactkn puBuioTKn Bgon Exouv TeBel oe Aettoupyia 0Aa Ta kavala Kat pia Bppokpacia 350°
Baduav Kehatou. H Aettoupyikn pUBion agpa (*Air") eivat puBuiopevn og mogoato 50 %.

& TEPIMTWO, Katd TV orola dev arnarteital MAEov €va kaval, uropet va tebel 1o kavaAl auto
£KTOG AetToupyiag HEow ouyXPOVoU MaTAuatog Twv MARKTpwy "UP" kat "DOWN". Katd v ekhoyn
ToU KavahioU, To omoio £xet TeBel NdN ekTOQ Aettoupyiag, epgavieTal oTn QWTEWVR EVBEEN N
mnpogopia "OFF". Tpog emiteuln ™G OXETIKNG €vepyomoinong MPEMeL va yivel ekhoyn Tou
anattoUpevou KavahioU peow Tou MARkTpou "1-2-3" kat va mamBolv akoAoUBwg ouyxpovwg Ta
mnktpa "UP" kat "DOWN". Ta 1i8n unxavoypagnueva OTOIXEId 0T UVIUN TNG NAEKTPOVIKNG
OUOKEUNG oBnvovTal PeTa T BEam evog KavahioU ekTog Aettoupyiag.

PuBpion Beppokpaciag / apa
Ma ™ puBuion ™G anaitolpevng Beppokpaciag 1) TS AnaITOUKEVNG MOCOTNTAS AEPA MPETEL VAl
yivel kat' apyiv ekhoyn Tou avtioTolyou KavahioU pEow Tou TARKTpoU "1-2-3". MeTd amo Xelplopo
Tou mARKkTpou "UP" i "DOWN" mpokUmrel ota kavahia 1, 2 i 3 petarporm g Beppokpaociag, eva
0TO WNXQVIOWO AETOUpYiag TOU agpa MPOKUMTEL HETATPOM) TNG MOOOTNTAS TOU Epa TPOg TV
aviototyn dlelBuvan.
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2¢€ TepiMTwo), KATa TNV omoia KpaTdel MATNUEVO TO APOPOUNEVO TIAKTPO GUVEXELD, ETAKOAOUBE
HETATPOTM) TG TIPOG THENON TING KATA TPOTIO Tayelag pUBHLOTIKNG dladikaoiag.

EvaeI€n TnG mpog TAPNON/TNG UGIOTANEVNG TIPAG

Kata kavova evdelkvigTal n uQLoTAgevn Tiur Tou 118N ekAeypévou kavahiod, orou ota kavakia 1, 2
kat 3 epgavileTal suvexela o oUuBoAo "°C", eva, 6aoV agopd T pUBHION TG TOCOTITAC TOU AgRa,
epgavileTal ouvexeta o olpBoAo "AIR". MEow ouvTopou matuatog Tou mktpou "UP" 1 "DOWN"
TIPOKUTITEL EVOEIEN TC MPOC TENON TING YA XPOVIKO SIG0TNHA 4 TiEPIoU deUTEPOAENTWY, Omou
OTIC MEPIMTMOEIC AUTEG AVABOOBNVEL GTNV EVDEIEN TG GUOKEUNG To avtioTorxo oUuBoAo "°C" 1y
"AIR". Metd ™V mapodo 4 mepImou SEUTEPOAETTWY WETATPEMETAL 1) TPOAVAPEPOHEV EVOELEN
QUTOMATA OTNV UQLOTAHEVN TN,

Ay TG 1B1ITEPOTNTAG TOU GUGTAMATOC UTAPXEL KATA T AetToupyia Tou epoAou Leatol agpiou
{OVO 1) SUvaTOTNTA TG EVBEIENS TNG MPOG THPNOM TIUAG.

XpovioTng

H ouokeun eAéyxou WMD 3 Siabetel ermiong kat Aettoupyia xpoviot). Me ) Bondela Tou ypovioT
HTopel val Yivel Peiwon Twy PUBHIOHEVWY BEQHOKPATIOV TWV PEUOVWHEVWY Kavahiwy aTtoug 150 °C
(Setback). O xpovog omoBod0ToNg Hropel va puBIOTEL 0€ dlaoTuata 5 AemTav kal apyilet petd
v teheuTaia xprjon. O xpovog omioBodoTnang ropel va pubLoTel To avwTepo og 60 Aerrd. Ma ta
HEHOVWUEVA KavaALa Uropel va yivel puBpLoN BLAGOPETIKOY XpOVWY omioBodotnang (idla yia oAa Ta
KavaAa).

PUBpion Tou xpovodiakonTn (Timer)

2T BAOKn PUBMION TNG OUOKEUNG eV Eival eVEPYOTOMUEVN N AEITOUPYIKN pUBUION TOU
xpovodiakorm (Timer). la ™) pUBHLON TOU XPOVOBIAKOTTTN QUTOU TPETEL VA YIVEL TIPONYOUEVWS
exkhoyn Tou anaitoUpevou kavahioU pe To TANKTpo "1-2-3". AKoAoUBWS MPEMEL Val Yivel XEIPLOHOg
Tou MARKTPOU "Timer", onote epaviCovial oty VOELEN TNG GUOKEUNG TO GUMBOAC TOU pohoylol
kabwg emiong kat n mnpogopia "000". EQv o KAEWBWTIKOS dlakommg (12) BpiokeTal ot EgkAeidw)
Beom, unopel va yivel n pUBHION Tou emBUKNTOU XPOVOU EMAVAPOPAS Me Ta avaloya TANKTPa
Tipoopiopoy "UP" 1) "DOWN". Z¢ mepimtwon, katd Tnv oroid matnBel GUVEXEL TO APOPOUMEVO
TIARKTPO, TPOKUMTEL LETATPOMN TNG TMPOG THENON TIUAG KATA TPOMO TAXEIAS AELTOUPYIKNG
dladikaoiag. Méow GUVTOMOU MATAKATOS TOU EMBUKOUKEVOU SleuBUVTIKOU TMARKTPOU Wrtopel va
TIPOKUYEL LETATPOTH) TG TIPOG THENON TIUAG KATA T Xprjon evog euBoAou Tou (EaToU aepiou Kata
BNuaTa deUTEPOAEMTWY, VA KATA TN XPROM ANV £pYAAEIV UMOPEL va TIPOKUYEL METATPOMN KATA
BNuata twv 5 Aertwv ™S wpac. Mepinou 4 SeutepOAeNTa HETA TV TEAEUTAIA EL0AYWYLKT PUBHION
HETAPPUBIZETAL N EVOEIEN QUTOHATA OTNV UGLOTAMEVN TIUT TOU NdY PUBUIOUEVOU KaVaAOU.

Avaipean g AeiToupyikig puBuiang Tou xpovodiakonTn (Timer)
Kabe kavahi Slabetel Evav xpoviaTh. Ta kavahia autd uropolyv va publiaToly Kat va enavagepBolv

OTIQ QpXIKES OUVENKeS, aveEdpTTa To éva and To AMo. EMAEYETe TO €MBUUNTO KavaAl pe TO
TARKkTpo "1-2-3" kat matare Ta mAkTpa "UP", "DOWN" 1 "TIMER". Tia 0UVTOHO XPOVIKO S1doTnia
EUQAVIZETAL 1) TIPOYPAMUATIOUEV OVOLAOTIKT TN, KATOMIV 1} EVOELEN METAMNDAEL OTNV TPAYMATIKR
.

0201 Tng AeiToupyIkig puUBuIong Tou XpovodiakomT (Timer) ekTog AeiToupyiag

EKAEETE T0 amattoUpevo kava pe To iKkTpo "1-2-3" kat matote akohoUBwe To mAnkTpo "TIMER".
Me 1o mAnktpo "DOWN" pubpilete v Tiun oto "000". Twpa 1 Aettoupyia Tou XpovioT) Exel
anevepyoromeel.

AiakonTng pe 1o KAeIdi

Edv o k\ewdwTikOg dlakomng Bpioketat oe KAewuévn BEom, eival UMAOKAPIOKEVES ONEC oL
\eltoupyieq eloaywyng oTolxelwv. ST BEOM QUTH OUVEMMG WMOPEL va yivel povo n Anyn
TANPOGOPLAV.

Aeitoupyikn puBpion pndeviopou (Reset)

Me ™ Aettoupyia auth propel va HetagepBel n ouakeun eAEyyou otV apxikn pUBion. Mpog T0
OKOMO QUTO €lval AMApATNTO Va amevepyoromdel N oUokeuN, va mepipévete ep. 10. Seut,, va
kpathoete ta Mktpa "TIMER" kat "1-2-3" mamuéva katd mv evepyomoinam, £wg 0Tou AngelL 1)
aUTOEAEYXOG Kal oTnV €vaelEn epgpaviotel "FSE" (Factory Setting = Epyoataciakn puBpian).

MeTa ) puButoTkA auth Sladikadia mpokUnTe pUBIOTN 0AwY TwV Beppokpadtwy ot 350° Baduolg
KeAaiou, ol Aettoupyikég pubpioeic Tou xpovodiakor (Timer) £xouv TeBel ekTOg AetToupyiag kain
pUBLoN TOu agpa Exel SlakavoviaTel oe moeoaTo 50 %.

Meraromon Beppokpaoiag
H pUBuion g Beppokpaciag Tg ouokeung eAéyyou WMD 3 eival GUVTOVIOHEVN OUHQWVA He T
HEON TR TOU TIPOYPAUHATOS GUOKEUMY GUYKOMNANG. H T avoyng avepyetat oe +- 9° C yia
OUOKEUES OUYKOMNONG Kat amoouykoAnong. Ma OUOKEUEG KauToU agpa 1 TN avoig avepyetat
0¢ +/- 30° C. Ta E1BIKEG EPAPLOYES MMOPEL VAl YiVEL EMAVAPUBHION TV HELOVWHEVWY KAVAALQV.
0 T0 OKOMO AUTO TIPOKUMTEL BlarioTwan TG dlagopdg METAED TG EVBEIENS TwV 0PYAVWY LETPNONG
Kal TNG EVOEIENG TWV PUBMIOTIKOV OPYAvWV HE TIQ QVTIOTOINES QIXMES METPNONG KAl e €va
eEWTEPIKO Opyavo METPNONG ™G Beppokpaciag. Me alyxpovo mdmua Tov Tktpwv "TIMER" kat
"1-2-3" uropel va emteuyBel N Aewtoupylk pUBMION TG OUOKEUNC, YEYOVOG TO OMOI0
onuarodoteital e avaBoopnua Tou oupBolou "°C". Metd amd GUUTANPWUATIKG TATUA TOU
mAnktpou "UP" i "DOWN" urtopei va mpokUet d1opBwan g dlagopdg METAE TG EVOEIENg Tou
0pYAVOU LETPNONG Kat TG EVBEIENS TOU PUBWIOTIKOU OpYAvOU TOV TopEA +/- 40° BaBumv Kehaiou.
& mepimtwon, katd v orola d¢ Ba emTeuxBOUV Ol TPOAVAPEPOLEVES METATPOMES, AANALEL
autopata 1 €vOelEn 0TV UQLOTAUEV AEITOUPYIKN TIUN META amd v eAeuBEpwon Twv
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TIPOAVaQEPOUEVWY TIAKTPWYV, Ta OTIOl £lXAV TIPONYOUMEVWE TaTnBel.

Nposidomoinon: Ma v YUEN TG ouokeung dlaberel o KivnTApag TG avtAiag Evav avepioThpa.
Mpénel éveka ToUTOU va apBei POVoIa yia EMApKN KukAopopid.

Mposidomoinon

Kard T Asitoupyia Tng ouokeung pe ppoho {eaTou acpiou:

Aepwpéva eiktpa £xouv duopevn emidpaon emi g dlappong T avtAiag He agpa. Eveka tolTtou
eival anapaiTTog 0 TAKTIKOS EAEYX0S TWV KUpLwv GIATPWY Yia Ta ouoTApata "VACUUM" kat "AIR"
Kal 1) QVTIKATAOTAON Twv apopolpevwy EapTUATWY, av eival anapaitnTo. Ma To oKomo auTo
EeBIdwOTE TO KAAUpLA TOU GIATPOU, BYAATE £Ew TO AEPWHEVO YIATPO KAl EQAPHOTTE OTN GUOKEUR
€va VEo ynolo guatyylo giktpapioparog tumou WELLER. MpooéEte va e@apuootel akohoUBwg
0WOTA TO OTEYAVWTIKO EAPTNHA TOU KAAUKKATOG 0TI BE0N TOU, TOMOBETAOTE TO TIEDTIKO EAATI)PIO
ot Beon Tou Kat BIBWOTE aKoAoUBwG MAAL TO KAAUMHA TOU GIATPOU e ENagPA Tigam.

Kard n Asitoupyia Tng cuokeung pe £ppolo amokoAAnang:

H kepahn amokoAAnong, to BeppavTikd oTolelo kal o aednmpag Slapope@vouy ia
KQTOOKEUAOTIKY Movada, Yeyovog TO Omoio €XEl WG AMOTEAEOMA TV €MiTeUEn evog eEaIPETIKOU
Baduou anodoong. Mia BAARN TNG EMOTPWHEVNS EMGAVELAS TNG CUOKEUNG EXEL WG AMOTENETWA T
dnutoupyia dlaBpOEWV.

To £B0A0 aMoKONNGNG TIPEMEL EVEKA TOUTOU Va EVAMOTIBETAL AMOKAELOTIKA Kal MOVO EMAVW OF €va
YVNOL0 OUYKpaTTIKO €EApTNHA pdpkag WELLER. H kepaln arokoAnang mpénel va kabapiletal
KQTa TAKTIKA dlaothpata. 2Tn dladikacia aut) kabaplopou avikel emiong kat To Adelaoua Tou
dOXEIOU OUYKEVTPWONG TOU Yeudapylpou, N avTIKaTaoTaon Tou QIATPOU e TO YUAAVO cwAnva
KaBwg emiong Kat 0 EAEYX0G TWV OTEYAVWTIKGY eEApTNHATWV. H TEAELD OTEYQVOTNTA TWV HETWIIK®V
ETUQAVELRV TOU YUGAVOU KUAIVEPOU amoTeholv eyyunan yia TEAELA avappopnTikn LoxU. Aepweva
@IATpa EYouv duopev) emidpaon emi TG pong Tou agpa G avtAiag. Eveka TolTou mpémel va
eAEYXETAL KATA TAKTIKA S1a0TAKATA TO KUPLO GIATPO Yia TOUG pnyaviopolg "VACUUM" kat "AIR", Ta
Tipoavagepopeva eEAPTUATA MPEMEL VA avTIkaTaoToUvTal, av eival anapaitnto. M To okomd auto
EeBIO(OTE TO KAAUKMA TOU GIATPOU, TIPOBEITE O APaipeEDN TOU AEPWHEVOU GIATPOU Kt EQAPHOTTE
€va VEO YVAOl0 Qualyylo @ITpapiopatog papkag WELLER. MpoggEte oTn owotn epappoyn Tou
OTEYAVWTIKOU EEAPTAHATOC TOU KAAUHMATOG, EQAPUOOTE aKOAOUBWS TO TILETTIKO AT QIO OTN BEaN
ToU Kat Bidaote Ml To KaAuppa Tou iATpou e ehagpd Tieon. To giktpo kevou "VACUUM'
kaBapiZel Tov avappopolpevo agpa amd atpols Tou UMKOU PONG Kat TPEMeL veka TOUTOU val
eAEYXETAL KATA OUXVOTEPQ XPOVIKG SlaoTAKATA.

Nposidomoinon: Epyacieq wpiq GiATpo £Xouv wg amoTEAEONa TNV KaTaoTpopn Tng avrhiag Tou
Kevou (Bakoup).

AlaQOPETIKG avappopnTIKa akpogUata UmopoUv va AUcouv oAa mpoBARuata arnokoMnong. Ta
avappoYNTIKA aKPOPUOIA MOPOUY va avTikataotabolv eUKoAd, Kal TO 0waTO epYaAelo yia T
dladlkacia auth elval EVOWUATWHEVO €VTOC Tou epyaeiou kabapiopol. MpoBaivete oe
QVTIKATAOTAON TWV QVapPOPNTIKOV AKPOPUTIWY HOVO, 0TAV Ta aKkpopUala autd Bpiokovtal oe (eaTh
aKOMa KATAoTaon.

Aneikovion (Epyaleio kabapiopou, diadikacia kaBapiopoU Kal avTIKATAOTAON TWV AVAPPOPNTIKWY
akpoguaiwv). BAéne oehida 77

4. EEiowon duvapikoU

MEow BlaPOPETIKAG TUVOETHOAOYNONG TG PUBIOTIKAG OUVDETIKNG UModoxng HeyeBoug 3,5 mm
uropel va emiteuyBouv 4 mapalayeg:

TKAnpn yelwon: Xwpig BUopa (katdotaon mapddoong TG ouoKeung)
E&iowon Suvapikol

(Z0vBe NAeKTPIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me BUoja, aywyo egiowong o pecaia enagn
Xwpig duvapko: {e Buopa

Mahakn yeiwon: Me BUopa Kat e ouyKoAnUEVN avioTaon.

Meiwon PESW ™G ETUAEYUEVNS TIUAG QVTIOTAONG.

5. Tpomog AciToupyiag

Kara t Aeiroupyia pe Eppoho {eaTou acpiou:

0 eotoc agpag ival eAeUBePOC aro oTaTIKN NAEKTPLKT GOPTION Kat SUvaTtal va pUBIOTEL LEXPL wia
no00TNTa MeyEBoug 10 Aitpwv avd mpdTo Aemtd ™G wpag (I/min). To £uBoAo eatou agpiou dlabéTel
fia BaABida omoBodpopikig Kpolong, 1 omoia mpootatelel To EuBolo Zeatol agpa amod
KQTAOTPOON) 08 MEPITTWON, KATA TV OToia Yivel Katd AdBog Evwan Tou agopoUpevoy MAAOTIKOU
OWAIVa 0T0 GUVBETIKO £EAPTNHA KevoU ("VAC").

Ta akpoguala Bpiokovtal BidwpEva €M Tou BeppavTikol OMUATOC. Ma ™V AVTIKATAOTAON €VOg
aKPOPUGIOU XPNOILOTIONOTE EVa EL0AYWYIKO KAEST peyEBoUg SW8, epappolovTag ouyxpovwg Eva
BXaAWTO KAELDL Yia KOVTPAPLOHA.
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To Badog Tou omeipwpatog amoTeAei kata avararo opio 5 xikiootd. Eva oneipwpa pe
peyahUTEPO PRKOG EXEI WG AMOTEAEOUA TNV KATAOTPOPR TOU BEPHAVTIKOU OWHATOG.

Mpocoyn:

Kard T Aeitoupyia pe £pBolo amokoAAnang:

2MoudaidTNTA KATa TN dladIkaoia amokOAANaNG EXEL T XQNOLUOTIOMaY CUHTANPWHATIKOU GUPHATOS
OUYKOMNONG. Me Tov TPOMO QUTO MPOKUMTEL N €yyUNON Yid KaAn (KQvOTNTA EMUQAVEIKNAG
EMOTPWONG TOU avapeoPNTIKOU aKPOQUGIoU KaBwS emiong Kal yia KaAUTEPES (BLOTNTEG POIG TOU
iahoU uAikoU mpog THEN. Mpénel va d0Bel mpoaoyxT 010 Yeyovog, OTL Ta avappoenTIKA akpopUala
TIPEMEL val eival pUBIOKEVa OE KABET SlelBuvan wg TPOg To eMinedo TG MAaTivag, mpog T0 oKomo
onwg emiteuyBel £101 pia Bavikn avappoenTikn 1oxUG. To pog TEN UNKO TPEMEL val eival EVTEADS
0peu0To. Kata ) dldpkela e dladikaoiag anokoANong Enéxel omoudatoTnTa 1) emiteusn KUKAIKOV
KIVI)OEWV TOU OUVBETIKOU OTOIXEIOU TOU EEAPTIHHATOG EVTOS TNG OTMG. Z€ TEPITTWON, KATA TV oToid
KQToTe TO TPOG THEN UAIKO Bev Exel apaipeBel OMOKANPWTIKG HeTA T dladlkacia avappognang,
TpEMeL TpWv anod pia véa Sladikacia ouykOANong va mpokUPeL ek VEou emyeudapylpwon Tou
onueiou ouykOAnaNG. Enuacia £xel n 0woTH) ekAoyr Tou PeYEBOUS TOU akpoQUGioU. Zav Bacikog
Kavovag oyUet H eowTepIKn JIAMETPOC TOU AVaPPOPNTIKOU AKPOPUTIOU MPETEL Va EXEL TO D10
HEYEB0g, OMWG Kat N SIAUETPOS TG OMAG TS TAATIVAS.

Xpovog Aeiroupyiag kevoU Tng avtAiag, katd T Aeiroupyia avappopnong

Kata t Aettoupyia anokoAnong, uropei va pubioTel evag Xpovog Aettoupyiag kevou (1
dEUTEPOAETTO). ZTIC €PYOOTATIAKES PUBMIOELS, BeV Elval EvEPYOMOMUEVOS QUTOC O XPOVOSQ
\etroupyiag kevol Tg avtAiag.

"Evap&n Tou Xpovou AeiToupyiag kevou Tng avtAiag
IBote ™ ouokeun. Kpatdte mampéva ta mAnktpa «Up» kat «Down» kaBag avaBete T Guokeun
HEXPIC 0TOU OAoKANPwBEL 0 AUTOENEYXOC. EMpaviZeTal n EVIEIEN «-1-». APROTE Ta MARKTPQ.

AkUpwon Tou Ypovou Aeitoupyiag kevoU Tng avrhiag
IBnote ™ ouokeun. Kpatdte mampéva ta mAnktpa «Up» kat «Down» kaBag avapete T ouokeun
HEXPIC 0TOU OAoKANPWBEL 0 AUTOENEYXOS. EMpaviZeTal 1 EVBEIEN «-1-». APROTE Ta MARKTPQ.

Kard T Aeitoupyia pe £uoho ouykoAAnong:

Kata v mpwtn BEppavon mpemel va emotpwOel pe UAKO THENG 1) atyur ouykoAAnong, n oroia
dlvatal va emyeudapyupwdel pepovwpéva. Me Tov TPOMmo autd MPOKUMTEL amoudkpuven
OTPWHATWY 0EEIdwONG Kal akabapotmv emi TG ayung ouykoAnang. Katd ta dloAeippata katd
DIAPKELD TWV EQYACIWY TUYKOANONG KAl TIPLY ard TV evarodean Tou eiiBOA0U oUYKOANONG MPEMEL
va Bivetal MAvToTe MPOOoYN, WOTE 1) AlX) OUYKOAANGNG va eival KaAG emiyeudapyupwuévn. Mn

XPNOLLOTIOIELTE TIOAU §pa0TIKG UMKA pong.
Kata m xpnotyoroinan uAikol 6uykOANGNG He MEPLEKTIKOTTA LOAUBBOU propel va ipokUYouv
oe Beppokpacia ave Twv 500 °C ekmopmég HoAUBSoU.

Mpoooyn:  Mnv epappolere moté To £poAo ouykoAAnang Xwpig aixprn ouykoAAnong, yiari oTiq
TIEPINTWOEIG AUTEG TIPOKUMTEI POOPG €M TOU BEPPAVTIKOU OWPATOG Kal £Mi Tou aioBnTApa TNg
Bepyokpaaiag,

Tevikn odnyia:

270 omioBlo PEPOS TG GUSKEUNS BpiokovTal U0 GUVBETEIS Yia SlakomTeS Tou ModOC. O SlaKOMNS
080¢ UTt' aptBuov 1 avtioTolyel oTo kavaht urt' aptBuov 1, evi o dlaKOMTS 030G 3 AVTIOTOIXEL 0TO
KavaAt urt' apiBuov 3. H Aettoupyia Tou S1akomTn mod0g QVTIOTOIXEL OTNV AVTIoTOIY! AetToupyia Tou
BlaKOm™M), 0 omoiog XelpiZeTal e To dAKTUAO Tou YeploU, Tou Ndn eloaypévou epyakeiou. Ot
OUOKEUES OUYKOMNONG £X0UV PUBKIOTEL Yia pid atyin oUYKOAANGNG Kal Yia akpopUala peaaiou
HeyeBoug. AmokNioelg uropel va mpokUYouv Adyw avTIKATAoTAoNG Wiag atyung i Katd ) xenon
QXM@Y AAOU BIapOPETIKOU GNUATOG.

Edv yivel unépBaan g GuVOAIKNIG loxUog Twv 310W amd Tic auvdedepEves GUOKEUES GUYKOMNONG,
QMEVEQYOTIOIETAL QUTOUATA TO KaVaAL 3.

6. Mivakag avTaAAGKTIKOV

53315599 €T nAeKTpIKOU KOANTPLOU WMP
53312599 ST nhekTpiKoU koAnptou WSP 80
53313199 TeT nhekTpIKoU kKoAnTpioU MPR 80
53311199 €T nAeKTpIKOU KOAMNTPLoU MLR 21
53311299 ST nAeKTpIKOU KOANTPLOU LR 21 antistatic
53311399 €T nAeKTpIKOU KOAMNTPLOU LR 82
53313499 &1 anokoAAnetol DS VT 80

53313899 &1 anokoAAnptol DSX 80

53313799 &1 anokoAAnpiol DSXV 80

53313399 &1 anokoAAnptol WTA 50

53313599 €T KoM P00 WSP 150

53311499 &1 KoMnmploU Beppol agpa HAP 1
527040 99 Thyua koMnong WSB 80

527028 99 MAdka rtpoBéppavang WHP 80

WPHT Baom pe pnxaviopo dlakomng g Aettovpyiag (WMP, WSP 80)
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7. MgyebBog TnG epmopIKng mapadoonc
533026 99 31aBuog ouykoMnong/anokoAnong WMD 3
Kahadto nAektpikol pelpatog, 0dnyieg Aettoupyiag

BAEne aneikovion Tou nhekTpikoU ouvdsopoloyikou ayediaypdpparog otn ochida 78
BA&ne evdeIkTIKn aneikovion otn oghida 79

Me em@UAagn Tou SIKAIWHATOG TEXVIKWV TPOMOMOIROEWV!
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1. Giivenlikle ilgili notlar (TR

Kullanim agiklamalarinda tasvir olunan kullanim sekilleri diginda kullanilirsa veya kullanici
tarafindan cihazda keyfi degisiklikler yapilirsa imalatgi sorumluluk tistlenmez.

Bu kullanim agiklamalarini ve igindeki ikazlar dikkatlice okuyunuz ve lehim cihazinin
yakininda, gérebilecediniz bir yerde muhafaza ediniz. ikazlar ve diger 6nemli uyarilarin dik-
kate alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya sagliginizin zarar gormesine
yolacabilir.

WMD 3 WELLER lehim istasyonu, 89/336/AET ve 73/23/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu)
yonetmeliklerinde sdzkonusu temel glivenlik gereksinimlerine gore AB uygunluk beyanina
uygundur.

ikazlar

1. Galisma tezgahimzi her zaman diizenli ve temiz tutunuz.
Kullanmadi§iniz zamanlarda lehim kalemini daima orijinal yataginda birakiniz. Sicak lehim
kalemi yakininda, yanmasi miimkiin cisimler birakmayiniz.

2. Gevre sartlarini ve cevreden gelebilecek etkilenmeleri dikkate aliniz.
Lehim aletini rutubeti yliksek veya islak muhitte kullanmayiniz.

3 Elektrik carpmasindan korununuz.
Orn. borular, 1stticilar, elektrikli ocak ve firn ve buzdolabi gibi toprakli cihaz ve cisimlerle
temastan kacininiz.

4. Aleti cocuklardan uzak tutunuz.
Bagka kimselerin alet ve kabloya dokunmamalarina dikkat ediniz. Bagka kimselerin
calisma tezgahiniza yaklagmalarina miisade etmeyiniz.

5. Lehim cihazimzi dikkatli muhafaza ediniz.
Kullanilmayan lehim aletlerini kuru ve yliksek veya kapali bir yerde, cocuklarin
ulagsamayacag sekilde muhafaza ediniz.

6. Lehim cihazimzi hadlerini agan amaglar icin ve agiri sekillerde kullanmayiniz.
Lehim cihazinizi yalnizca belirtilen elektrik voltajinda, belirtilen tazyikle veya tazyik
sahasinda kullaniniz.

7. Dogru lehim kalemleri kullaniniz.
isleriniz icin performansi ok diigiik lehim kalemi kullanmayiniz. Lehim kalemini éngériil-
medigi isler igin kullanmayiniz.

8. Uygun is giysisi kullamniz.
Sivi lehim kurgunuyla yanma tehlikesi sozkonusudur. Yanma tehlikesinden korunmak icin
uygun koruyucu giysi kullaniniz.

9. Gozlerinizi koruyunuz.

Koruyucu gozliik kullaniniz. Yapistirici maddelerle calistiginiz zaman, dzellikle yapistiricinin
imalatcisinin ikaz ve tavsiyelerine dikkat ediniz. Kalay sicramalarina dikkat ediniz; sivi lehim
kursunuyla yanma tehlikesi sézkonusudur.

10. Lehim dumani emme diizeni kullaniniz.
Lehim dumani emme diizenleri baglamak icin bir takim aygitlar varsa, bunlarin dogru
baglanip baglanmadigini ve dogru kullanilip kullaniimadigini kontrol ediniz.

11. Kabloyu ongoriildiigii is diginda bagka isler icin kullanmayiniz.

Lehim kalemini hicbir zaman kablosundan tutmayiniz. Figi elektrik prizinden ¢ikarirken
kablosundan tutarak cekmeyiniz. Kabloyu asir sicaktan, ya§lar ve kesin kenarlardan
koruyunuz.

12. Aleti emniyete aliniz.

is parcasini sabit ve sa§jlam sekilde pozisyonlamak igin tespit diizenleri kullaniniz. Béyle bir
diizenle calismak, is parcasini elde tutmaktan daha giivenceli olacaktir. Bdylece lehim kale-
mini kullanmak icin iki eliniz de serbest kalacaktir.

13. Anormal durus ve oturug pozisyonlarindan kacininiz.
Galistiginiz alani ve tezgahinizi ergonomik agidan do§ru hazirlayiniz, caligirken durus ve
oturug hatalarindan kagininiz, lehim kalemini daima uygun pozisyonda kullaniniz.

14. Lehim kalemlerinizin bakimini itinayla yapiniz.

Daha iyi ve daha emin calisabilmek icin, lehim kalemlerinizi daima temiz tutunuz. Bakim
sirasinda uymaniz gereken sartlara ve ug deistirimiyle ilgili agiklamalara riayet ediniz.
Baglanmig biitiin kablo ve hortumlan diizenli olarak kontrol ediniz. Tamiratlar yalniz ruhs-
ath uzman elemanlar tarafindan yapilabilir. Yalniz orijinal WELLER yedek parcalari kullaniniz.

15. Cihazin kasasini agacaginiz zaman elektrik figini once elektrik prizinden
cikariniz.
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16. Bakim aletlerini takili unutmayiniz.
Cihazin elektri§ini agmadan 6nce, anahtar ve ayar aletlerinin cihazdan uzaklagtirilip uza-
klastinimadigini kontrol ediniz.

17. Cihazin istenmeden acgiimamasina dikkat ediniz.

Elektrik prizine veya voltaj adaptériine takmadan énce cihazin elektrik devresinin kapali
olup olmadigini kontrol ediniz. Elektrige baglanmis bir lehim kalemini parmaginiz elektrik
salterindeyken elinize almayiniz.

18. Dikkatli olunuz.
Ne yaptiginiza dikkat ediniz. Sakin ve planli bir sekilde caligmaya baglayiniz.
Konsantrasyonunuz bozuk olduju zaman lehim aletini kullanmayiniz.

19. Lehim aletinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz.

Lehim aletini kullanmaya devam etmeden dnce koruyucu diizenler ve hafif hasar gérmis
pargalarin kusursuz ve amaca uygun isleyip islemedigini dikkatlice kontrol ediniz. Hareketli
pargalarin kusursuz igleyip islemedigini, bir yere sikisip sikismadigini ve hasarli olup
olmadigini kontrol ediniz. Lehim aletinin kusursuz galismasi icin biitiin pargalarin dogru
monte edilmis olmasi ve tiim gartlara uymasi gerekir. Kullanim agiklamalarinda bagka tirlt
belirtimemisse hasarli koruyucu diizenlerin ve parcalarin gereksinimlere uygun sekilde,
ruhsatli bir bayi tarafindan tamir edilmesi veya degistiriimesi gerekir.

20. Dikkat.

Yalnizca kullanim agiklamalarindaki aksam listesinde bulunan aksam veya ek diizenler kul-
laniniz. WELLER aksamlari ve ek diizenlerini yalniz orijinal WELLER cihazlarinda kullaniniz.
Degisik alet veya aksam kullaniimasi yaralanma tehlikeleri do§urabilir.

21. Lehim cihazinizi yalniz elektronik uzmanlarina tamir ettiriniz.

Bu lehim cihazi, giivenlik ve korunmayla ilgili halen gegerli hiikiimlere uygundur. Tamiratlar
yalnizca orijinal WELLER yedek parcalan kullanacak elektronik uzmanlari tarafindan
yapilmalidir; aksi takdirde i kazalarn sézkonusu olabilir.

22. Gerilim altinda bulunan cisimlerin altinda ¢calismayiniz.
Antistatik tip lehim cihazlarinda lehim kaleminin sapinin iletken oldujuna dikkat ediniz.

23. Yanici gaz baglamayiniz.

Sicak hava veya sicak gazli cihazlara yanici gaz baglamayiniz. Plskiiren sicak gazi bagka
kisilere doJru tutmayiniz ve sicak gaza do§ru bakmayiniz. Kapali yerlerde gaz kullaniliyorsa
oday yeteri kadar havalandiriniz.

24, Diger WELLER cihazlariyla kullaniligi.
Lehim cihazi diger WELLER cihazlari veya ek diizenleriyle kullanildigi zaman, o cihaz veya
diizenin kullamim agiklamalarinda bulunan ikaz ve notlarin da dikkate alinmasi gerekir.

25, igyeriniz icin gecerli olan giivenlik hiikiimlerine de riayet ediniz.

2. Tasvir

WELLER WMD 3 kumanda cihaziyla 3 lehim aletini ayni zamanda kullanabilirsiniz. Bunun i¢in
3 kanal bulunmaktadir. Mikroprosesor, bajlanan aleti otomatik olarak taniyip uygun ayar
parametrelerini aktive eder, bu nedenle ayrica ayarlama yapmaniza gerek kalmamaktadir.
Isi dijital yontemle ayarlanmakta olup, istenilen islem parametreleri dort tusla segilebil-
mektedir. Buna ek olarak bir anahtar salterle programlama fonksiyonlarini kilitleyebilirsiniz.
Secilen parametreler, cihaz kapatildiktan sonra kaybolmamaktadir.

Lehim kalemi veya lehim silme kaleminde érn. isinin 150°C’a diisiriilmesi veya iyonsuz
sicak hava akimi icin siire belirlenmesi gibi siire fonksiyonlarini kolayca ayarlayabilirsiniz.
Cihaza bir yiiksek performans pompasi entegre edilmistir. Bu pompayi, alette bulunan bir
parmak galteri veya opsiyon olarak temin edebileceginiz ayak salterinin yardimiyla
caligtirabilirsiniz. Beslenme initesinde vakumu gdsteren bir ibreli manometre bulunmak-
tadir. Bununla filtre kartuglarinin kirlenme derecesini de kontrol edebilirsiniz.

Kumanda aletinin antistatik modeli AB giivenlik gereksinimlerine tamamen uygundur.
istenilen potansiyel denklemesini, cihazin arka yiiziindeki jak girisi iizerinden yapabilirsiniz.
Standart olarak lehim istasyonu sert topraklanmistir.

Teknik veriler

Olgiileri: 240 x 270 x 105mm (Gx Y x D)

Elektrik voltaji: 230V, 50Hz

Performans: 310W

Emniyet sinifi: 1 ve 3, kasasi antistatik lakeli

Sigorta: Asiri akim kesici 1,5A

Ayar tolerans: Lehim kalemi ve lehim silme kalemi, son degere gore + % 2
Sicak hava kalemi + 30°C

Isi ayari: Lehim kalemi ve lehim silme kalemi kademesiz
olarak 50-450°C
Sicak hava kalemi kademesiz olarak 50-550°C

Pompa

(devredigina alma iglevi
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(30/30) san): azami algak basing 0,7 bar
azami sevk miktar 20 I/dak.
Sicak hava azami 10 I/dak.

Potansiyel denkleme: 3,5 mm jak girigi tizerinden, cihazin arka yiiziinde

3. Kullanima alig

Biitlin lehim aletlerini emniyet yatagina yerlestiriniz. Gerekli baglanti hatlarini, kumanda
cihazina baglayiniz:

- Sicak hava kaleminin hava hortumunu “Air” (hava) baglantisina (8)

- Lehim silme kaleminin vakum hortumunu “Vac” (vakum) baglantisina (9)

- Lehim aletlerinin elektrikli ba§lanti hatlarini ise 7 uglu baglanti prizlerine (5) takiniz ve
tespit ediniz.

ikaz: Yaralanmalara yolagmamak icin, lehim silme kaleminin vakum hortumunu
kesinlikle “Air” (hava) baglantisina baglamayiniz.

Elektrik ba§lantinizin tip plakasinda belirtilen voltajla ayni olup olmadigini kontrol ediniz. Voltaj
aynl ise kumanda cihazinin elektrik baglantisini yapiniz. Sonra cihazin elektrik salterini (1)
aginiz. Cihazin elektri§ini agti§inizda mikroprosestr otomatik kontrolunu baglatir, bu kontrol
sirasinda cihazin biitlin bollimleri kisa bir siire aktive olur. Sonra elektronik tertibat kendiligin-
den, her kanal igin 350°C temel 1si ayarini, “Air” (hava) ayari i¢in de % 50 ayarini seger.
Kullanilan kanallarin yesil 1sikli diyotu yanar. Isikli diyot siirekli yaniyorsa bu, sistemin isitmak-
ta oldugunu gosterir. E§er diyot yanip soniiyorsa, istenilen i1siya ulagildigi anlamina gelir.

Kanal segimi

“1-2-3” tusunu kullanarak dijital gostergeyi istenilen kanallara (1,2 veya 3) ve “AIR” (hava)
fonksiyonuna ayarlayabilirsiniz. Ba§lanti girisi izerindeki kirmizi 151kl diyot, goriintiilenen
kanali belli eder.

Kanal Ac¢ veya Kapa
Temel ayarda biitiin kanallar aktif haldedir ve 350°C olarak ayarlidir. “AIR” (hava) fonksiyo-
nu da % 50 olarak ayarlanmigtir.

Gerek duyulmayan bir kanali “UP” ve “DOWN” (yukari/agagi) tuslarina ayni zamanda basa-
rak kapatabilirsiniz. Kapali olan bir kanal segildiginde gdstergede “OFF” (kapali) goriintiiye
gelir. Kanal agmak igin “1-2-3” tuguyla istenilen kanali sectikten sonra “UP” ve “DOWN”

(yukari/asag) tuslarina ayni zamanda basiniz. Bu sekilde programlanmis bir kanalin ayar-
lari kanal kapatildigi zaman kaybolmaz.

Is1 ayari / Hava ayari

istenilen 1siy1 veya hava miktarini ayarlamak igin, sdzkonusu kanalin “1-2-3” tusuyla segil-
mesi gerekir. “UP” veya “DOWN” (yukari/agagr) tusuyla 1, 2 veya 3iincii kanalda 1si, hava
fonksiyonunda da hava miktari istenilen yonde degistirilebilir.

Tusu basili tutarsaniz gosterge istenilen degere dogru daha hizh yiirir.

Hedef deger/Aktiiel deger goriintiisii

Gostergede kural olarak, segilen kanalin aktiiel degeri goriintiiye gelir; ayrica 1, 2 ve 3iincl
kanalda “°C” simgesi, hava miktari ayarinda da “AIR” (hava) simgesi siirekli gortnttilenir.
“UP” veya “DOWN” (yukari/agag) tusuna kisa siire basilirsa, ayarlanmig olan hedef deger
takr. 4 saniye icin gostergeye gelir, “°C” simgesi veya “AIR” simgesi de yanip sdnmeye
baslar. Takr. 4 saniye sonra gdsterge otomatik olarak yeniden aktiiel degeri goriintiiler.
Sistemin yapisi nedeniyle, sicak hava kalemi kullanildiginda yalniz hedef deger goriintiilenir.

Saat

WMD-3 kumanda cihazinda saat (Timer) fonksiyonu da bulunmaktadir. Saatin yardimiyla,
her bir kanalda ayarlanan isilar 150°C’a diigtirilebilir (Setback, sifirlama). Sifirlama siiresi
5 dakikallk adimlar halinde ayarlanir, siire sayimi da son kullanimdan sonra baglar.
Sifirlama stiresini azami 60 dakikaya kadar ayarlayabilirsiniz. Kanallar igin birbirinden farkli
sifirlama siireleri ayarlayabilirsiniz.

Sicak hava kalemi kullanildiinda saat, hava akimini sinirlama gorevi goriir ve saniyelik
kademeler halinde azami 60 saniyeye kadar ayarlanabilir (biittin kanallar igin ayni).

Saatin ayarlanmasi

Temel ayarda saat fonksiyonu aktif halde degildir. Saati ayarlamak igin 6nce, istenilen
kanalin “1-2-3” tusuyla secilmesi gerekir. Sonra “TIMER” (saat) tuguna basilir ve gosterge-
de saat simgesiyle “000” belirir. Ejer anahtar salter (12) kapalli pozisyonda degilse, “UP”
veya “DOWN” yon tusuyla, istenilen sifirlama siiresi ayarlanabilir. Tusu basili tutarsaniz
gosterge istenilen dejere do§ru daha hizli yiirii. istenilen yén tusunu tiklayarak hedef
degeri, sicak gaz kalemi kullaniliyorsa saniyelik adimlar halinde, diger is aletlerinde de 5
dakikalik adimlar halinde ayarlayabilirsiniz. Son tiklamadan takriben 4 san. sonra gésterge
kendiliginden, ayarlanan kanalin aktiiel degerini goriintilemeye baslar.

Saat fonksiyonunun sifirlanmasi
Her kanalin bir saati bulunmaktadir. Her bir saati digerlerinden ba§imsiz olarak ayarlayabi-
lir ve sifirlayabilirsiniz.
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istenilen kanall “1-2-3” tusuyla segtikten sonra “UP”, “DOWN” veya “TIMER” (saat) tusuna
basiniz. Ayarlanmig hedef deger gostergede kisa bir siire gériintiilenir, sonra yeniden aktiiel
deger belirir.

Saat fonksiyonunun kapatiimasi

istenilen kanali “1-2-3” tuguyla seciniz. Sonra “TIMER” (saat) tuguna basiniz. “DOWN”
(asady) tusuyla degerini “000™’a getiriniz. Saat fonksiyonu bu iglemden sonra artik aktif
degildir.

Anahtar salter
Anahtar salter kapali pozisyondayken, programlama fonksiyonu bloke haldedir. Bu nedenle
bu pozisyonda sadece ayarlari okuyabilirsiniz, fakat degistiremezsiniz.

Reset (sifirlama) fonksiyonu

Bu fonksiyonla kumanda cihazini yeniden temel ayarlarina donderebilirsiniz. Bunun icin
cihazin elektrigini kapatip takr. 10 san. bekledikten sonra cihazin elektrigini agarken
“TIMER” (saat) ve “1-2-3” tuslarina basiniz ve bu tuglari, cihazin otomatik kontrolu bitip
gostergede “FSE” (Factory Setting (fabrika ayari)) gérintiileninceye kadar basili tutunuz.

Biitiin 1s1 ayarlari simdi 350°C, saat fonksiyonu kapall halde, hava ayar da % 50’dir.

Isi offset

WMD-3'lin 1s1 ayarlari, satig programinda bulunan lehim kalemi uglarinin ortalamasina gére
uyarlanmistir. Lehim kalemleri ve lehim silme kalemleri icin tolerans +/- 9°C’dir. Sicak
havali aletlerde ise tolerans +/- 30°C’dir. Ozel kullanimlarda kanallarin tam ayar sonradan
tek tek yapilabilmektedir.

Bunun i¢in 6ngérilen dlcme uglariyla ve harigten bir 1s1 dlgme cihazinin yardimiyla isi off-
set (6lcme cihazinin gostergesi ve kumanda cihazinin gostergesi arasindaki fark) saptanir.
“TIMER” (saat) ve “1-2-3” tuslarina ayni zamanda basarak taralama fonksiyonunu aktive
edebilirsiniz, gésterge bu durumu “°C” simgesinin yanip sonmeye baslamasi yoluyla belli
eder. Buna ilaveten “UP” veya “DOWN” tuglarinin kullaniimasi yoluyla isi offset +/- 40°C’lik
bir sahada diizeltilebilir. Ayar degistirimezse gosterge, tuslari biraktiktan sonra
kendiliginden aktiiel degeri goriintiilemeye baglar.

ikaz: Cihazi sojutmak icin pompa motorunda bir vantilatér bulunmaktadir. Bu
nedenle yeteri derecede taze hava dolagimi olmasina dikkat ediniz.

Bakim

Sicak gaz kalemiyle kullanildiginda:

Kirli filtreler pompa havasinin akisini etkiler. Bu nedenle “VACUUM” (vakum) ve “AIR” (hava)
ana filtresini sik sik kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz. Bunun igin filtre kapaginin
vidasini aginiz, kirli filtreyi ¢ikariniz ve yeni bir orijinal WELLER filtre kartusu yerlestiriniz.
Kapak izolasyonunun yerine tam oturmasina dikkat ediniz, basing yayini yerlestiriniz ve
filtre kapagini hafifce bastirarak yeniden yerine vidalayiniz.

Lehim silme kalemi kullanildijinda

Silici kafasi, 1sitma elemani ve sensor tek bir iinite halindedir, bu yolla en miikemmel per-
formans saglanmaktadir. Kaplamali yiizey hasar gériirse paslanma baglar. Bu nedenle lehim
silme kalemini hep orijinal WELLER yata§inda tutunuz. Silici kafasinin diizenli araliklarla
temizlenmesi gerekir. Temizlik sirasinda lehim artigi toplama kabini bogaltiniz, cam hortum
filtresini deistiriniz ve izolasyon yerlerini, contalari kontrol ediniz. Cam silindirin alin yiizey-
leri sizinti yapmayacak sekilde izole edilirse emme performansi tam olur. Kirli filtreler
pompa havasinin akigini etkiler.

Bu nedenle “VACUUM” (vakum) ve “AIR” (hava) ana filtresini sik sik kontrol ediniz ve
gerekirse degistiriniz. Bunun igin filtre kapaginin vidasini aginiz, kirli filtreyi cikariniz ve yeni
bir orijinal WELLER filtre kartusu yerlestiriniz. Kapak izolasyonunun yerine tam oturmasina
dikkat ediniz, basing yayini yerlestiriniz ve filtre kapagini hafifge bastirarak yeniden yerine
vidalayiniz. “VACUUM” filtresi, emilen havayi buhar ve dumanlardan temizler; bu nedenle
sik sik kontrol edilmesi gerekmektedir.

ikaz: Filtresiz calismalar vakum pompasina zarar verir.
Farkl emme memeleri cok cesitli lehim silme problemine ¢dziim sagliyor. Emme memele-
rini kolaylikla degistirebilirsiniz, bu iste kullanacaginiz alet, temizlik aletine entegre

edilmistir. Emme memelerini yalniz sicakken degistiriniz.

Resim (Temizlik aleti, temizlik ve emme memelerinin degistirilmesi) bkz. Sayfa 77
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4. Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde toplam 4 baglama sekli mimkiindiir

Sert topraklanmis:
Potansiyel denkleme
(Impedans 0 Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kontakta
Potansiyelsiz: Fisli
Yumusak topraklanmis: Fisli ve lehimlenmig direncli.

Topraklama segilen direng degeri iizerinden.

Figsiz (satis sirasindaki hali)

5. Kullanimla ilgili notlar

Sicak gaz kalemi kullamldiginda:

Sicak havada statik yiik yoktur ve 10 I/dak.’a kadar ayarlanabilir. Yanliglkla “VAC” (vakum)
baglantisina baglandiginda kalemin hasar gérmesini 6nlemek igin sicak gaz kaleminde bir
geri tepme supabi bulunmaktadir. Memeler ise Isitici icerisine vidalanmigti. Meme
degistirmek icin SW8 anahtar salter kullaniniz, karsisina da catal anahtar kullaniniz.

Dikkat: Vida dislerinin derinligi azami 5Smm’dir. Daha uzun dis, isiticiya hasar verir.

Lehim silme kalemi kullanildiginda:

Lehim silme iglemi sirasinda ilaveten lehim teli kullanlmalidir. Bu, emme memesinin
1slanma ve eski lehimin akis 6zelligi icin 6nemlidir. Emme fonksiyonunun iyi alismast igin
emme memesinin platin tabanina dikey durmasina dikkat ediniz. Lehim maddesi tamamen
sivi halde olmalidir. Lehimi silinen elektronik parganin baglant ucunu, delijinde déndiirerek
hareket ettiriniz. Emme igleminden sonra lehim maddesi tamamen temizlenmemigse,
yeniden lehim yapmadan Once, lehimlenecek yeri yeniden kalaylayiniz. Burada emme
memesi biiylikligiinin dojru segimi 6nem arzeder.

ik sarti: Emme memesinin ig capinin, platin levhasindaki deligin capiyla ayni olmasi gerekir.

Vakum fonksiyonunda pompanin art igleme siiresi

Lehim silme iglemi sirasinda vakum fonksiyonunda bir art isleme siiresi (1 san.) program-
layabilirsiniz. Fabrika ayarlarinda ve “RESET” (ayar sifilama) yaptiktan sonra pompanin art
isleme islevi aktif halde degildir.

Pompanin art igleme siiresinin agiimasi
Cihazin elektri§ini kapayiniz ve 10 san. bekleyiniz. Cihazin elektrigini yeniden agarken “UP”
ve “DOWN” (yukari/agagr) tuslarini, otomatik kontrol bitene kadar basili halde tutunuz.

Gostergede “-1-" goriintiiye gelir. Tuglar hemen birakiniz (aksi halde kanal kapanir).

Pompanin art isleme siiresinin kapatiimasi

Cihazin elektrigini kapayiniz ve 10 san. bekleyiniz. Cihazin elektrigini yeniden agarken “UP”
ve “DOWN” (yukari/agagi) tuslarini, otomatik kontrol bitene kadar basili halde tutunuz.
Gostergede “OFF” (kapal)) goriintliye gelir. Tuglari hemen birakiniz (aksi halde kanal
kapanir).

Lehim kalemiyle kullanildiginda:

ilk 1sitma sirasinda, sectiiniz kalaylanabilir cins lehim kalemi ucuna ince bir lehim tabakas
sliriintiz. Bu yolla lehim ucunda o ana kadar olugmus oksit tabakasi ve kiri almig olursun-
uz. Galigmaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra bir kenara koymadan
once, ucun bu sekilde kalayll olmasina dikkat ediniz. Gok agresif yag ve sivilar kullan-
mayiniz. Kurgunlu lehim maddesi kullanildiginda 500°C’den itibaren, dlgiilebilir derecede
kursun emisyonu olur.

Dikkat: Kalem ucu takmadan lehim kalemi kullanmayiniz, aksi takdirde isitici ve isi
sensoru zarar goriir.

Genel:

Cihazin arka cephesinde iki ayak salteri baglantisi bulunmaktadir. 1inci ayak salteri 1inci
kanala tayin edilmistir, 3lincii ayak salteri de 3iincii kanala tayin edilmigtir. Ayak salteri,
takili olan ig aletinizin parmak Salteriyle ayni islevi gorir. Lehim aletleri orta boy kalem
uclari ve memelere gére taralanmistir. Ug degistirildiginde ve dedisik bicimde uglar kul-
lanildiginda farkliliklar sézkonusu olabilir.

Baglanan lehim aletleri dolayisiyla 310W performans giicli asilirsa, Kanal 3 kendiliginden
kapanir.

6. Aksam listesi

53315599 Lehim kalemi takimi WMP
53312599 Lehim kalemi takimi WSP 80
53313199 Lehim kalemi takimi MPR 80
53311199 Lehim kalemi takimi MLR 21
53311299 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
53311399 Lehim kalemi takimi LR 82
53313499 Lehim silme seti DS VT 80
53313899 Lehim silme seti DSX 80
53313799 Lehim silme seti DSXV 80
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53313399 Lehim silme seti WTA 50

53313599 Lehim kalemi takimi WSP 150
53311499 Sicak havali lehim kalemi HAP 1
527 040 99 Lehim banyosu WSB 80

527 028 99 On 1sitma taba?1 WHP 80

WPHT Acma kapamali yatak (WMP, WSP 80)

7. Satis kapsami

533026 99 Lehimleme / lehim silme istasyonu WMD 3: Elekirik kablosu,
Kullamm agiklamalari

Resim Baglanti semasi bkz. Sayfa 72
Resim Sokiilii hal gizimleri bkz. Sayfa 73

Teknik degisiklikler yapma hakki sakhdir!
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