
Ce
nt

ra
ge

 • 
Po

in
ta

ge
 / 

Ce
nt

er
in

g 
• S

po
tin

g
Ce

nt
ra

tu
ra

 • 
Ce

nt
ra

tu
re

 N
C 

/ C
en

tra
to

• P
un

te
ad

o

ISO • NFE 66051-A
DIN 333-A • JIS-1 HS

S

60° Forme A • Form A • Forma A

Type  
Tipo

D x d L ℓ magafor 
11h7  k12 ± 1 mini   maxi

4,0 x 1,0 35 1,3 ~ 1,7 •
5,0 x 1,5 40 2,0 ~ 2,6 •
6,0 x 2,0 45 2,5 ~ 3,1 •
8,0 x 2,5 50 3,1 ~ 3,8 •

10,0 x 3,0 55 3,9 ~ 4,6 •

Matière Material 
Materiale

HSS HSS-E COBALT HSS-E COBALT 
+ TiN ASP ASP + Red'X CARBURE  VHM  

Metallo duro
CARBURE  VHM  

+ Hard'X

Dureté Hardness 
Durezza

63 HRC 65 HRC 65 HRC  
+ 2300 HV 67 HRC 67 HRC  

+ 3500 HV 1800 HV 1800 HV  
+ 3500 HV

Utilisation Use 
Utilización Impiego

Petites séries
Small series

Pequeñas series
Piccole serie

Production intensive
Intensive production

Producción intensiva
Produzione intensiva

Alliages durs et abrasifs
Hard and abrasive alloys

Aleaciones duras y abrasivos
Leghe dure e abrasive

Aciers trempés
Treated steels
Aceros tratados
Acciai temprati

Forets à centrer • Center drills
Brocas de centrar • Punte a centrare

118°

60°

D

d

L

P15°

60°
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60°

D

d

L

P15°

60°

- 30’

± 2°

*

Le choix ! The choice ! Le choix ! The choice ! La elección ! La scelta !La elección ! La scelta !
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ISO • NFE 66051-A
DIN 333-A • JIS-1

Forets à centrer • Center drills
Brocas de centrar • Punte a centrare


