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CE  

Dichiarazione di conformità CE  
 
 
 
 
 
 
 

Noi,  
 

C.I.F.  
 

Circuit Imprimé Français  

240 rue Hélène Boucher – 78530 BUC - Francia  

Tel. +33 (0) 1 39 66 96 83 Fax. +33 (0) 1 39 66 97 78  

E-mail: cif@cif.fr  
 
 
 

dichiariamo sotto la nostra responsabilità che il forni di rifusione a convezione per prototipi e  

piccole serie:  

FORNO DI RIFUSIONE A CONVEZIONE FORZATA FT03  

(Codice articolo V900320)  
 

N.di serie:  
 

 

è conforme alle seguenti direttive europee:  
 

• Direttiva Bassa tensione 2006/95/CE 
• Direttiva Macchine 2006/42/CE  
Direttiva Compatibilità elettromagnetica 89/336/CEE modificata dalla Direttiva 2004/108/CE  
 

è conforme alle norme:  
 

• EN-60204-1  
• EN 292  
 

Philippe ALBRIEUX  

Presidente  

Buc, addì  

Francia  
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1.  Presentazione  

 

1.1 Introduzione 
 

Vi è stato appena consegnato il forno di rifusione FT03. Vi ringraziamo per la preferenza 
accordataci. Per un utilizzo ottimale di questa attrezzatura è necessario leggere con 
attenzione il presente manuale. In caso di smarrimento del manuale, potete richiederne una 
nuova copia che vi verrà fornita gratuitamente. In tal caso, vi richiediamo di indicare la data 
di acquisto e il numero di serie del modello in vostro possesso.  

Il forno FT03 include, come dotazione di serie, la memorizzazione di 10 programmi e la 
visualizzazione dei parametri su display LCD.  
 

1.2 Utilizzo del forno FT03 
 

• Il forno FT03 deve essere utilizzato unicamente per la saldatura mediante rifusione di circuiti 
ibridi e schede SMT o inchiostri per serigrafia.  

• Una programmazione scorretta del forno può causare il surriscaldamento e la combustione 
della scheda. 

• Non lasciate mai la macchina in funzione quando è incustodita.  

• Utilizzate DPI appropriati per manipolare i circuiti saldati a fine ciclo.  
 

1.3 Specifiche  

Superficie utile:    190 x 290 mm  

Riscaldamento:    2 livelli  

Elementi riscaldanti al quarzo:  2 x 1 KW  

Controllo della temperatura:   mediante microprocessore  

Temperatura operativa:   fino a 300 °C  

Tempi di stabilizzazione termica:  circa 5 minuti  

Dimensioni est. L x P x H:   300 x 420 x 385 mm  

Massa netta:     19,0 kg  

Collegamento elettrico:   230 V - 50/60 Hz  

Alimentazione elettrica:   110/220 V, 50-60 Hz mediante presa a norma da 16  

A con interruttore differenziale 30 mA + massa.  

Potenza totale:    2,2 KW  
 

1.4 Parametri operativi del forno  

Numero di serie:  

Test di ciclo con scheda per test rif. CIF AL208  

preriscaldamento °C min sec 

rifusione °C min sec 

Menu Calibrazione (AJUSTER)  

Calibrazione SE  Sonda Esterna % 

Calibrazione SI  Sonda Interna % 
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2. Trasporto 
 

Prima di rimuovere l’imballaggio, controllate che non siano presenti segni di urti. Diversamente, 
controllate le condizioni della macchina e avvisate immediatamente il vettore. Se non esercitate 
il vostro diritto di opposizione sulla polizza di carico, perderete qualunque possibilità di reclamo 
nei confronti delle compagnie assicurative.  
 

3. Sicurezza  

NOTA: se durante il funzionamento viene azionato il pulsante Avvio/Arresto o viene premuto il 

pulsante Stop, l’interno del forno rimane caldo. Se in quel momento una scheda resta al suo 
interno, la temperatura elevata potrebbe danneggiarla.  

 
 

UN FORNO CALDO NON SI RAFFREDDA IMMEDIATAMENTE. 
METTETE LE VOSTRE MANI ALL’INTERNO DEL FORNO. 
Prima di qualunque intervento manuale, lasciate raffreddare il 
forno 30 minuti.  

 
 

• Non effettuate alcuna regolazione interna o riparazione per conto vostro.  

• Collocate nel forno solo materiali compatibili e sviluppati appositamente per forni 
di rifusione. • Non introducete nel forno materiali infiammabili o esplosivi.  

• Posizionate il forno in un luogo ventilato dove non sussista il rischio di incendi.  

• Prima di pulire il forno, assicuratevi che non sia in tensione e che si sia 
raffreddato.  
• Prima di qualunque intervento manuale, lasciate raffreddare il forno 30 
minuti. 
• Utilizzate solo panni morbidi e detergenti delicati.  
• Non utilizzate né solventi né aerosol.  
• Non provate a pulire l’interno del forno: tale azione deve essere eseguita da un 
tecnico autorizzato nel corso delle operazioni di manutenzione preventiva. 
• Al termine dell’intervento del tecnico, assicuratevi che vengano effettuate tutte le 
verifiche necessarie per garantire un funzionamento in tutta sicurezza.  

 Utilizzate DPI appropriati per manipolare i circuiti saldati a fine ciclo.  
 

3.1 Pasta e filo per saldatura  

La pasta e il filo per saldatura contengono leghe metalliche e gel. Dopo averli manipolati, 
lavatevi bene le mani. Collocate tutti i rifiuti e gli oggetti sporchi in un contenitore apposito per il 
riciclaggio di rifiuti industriali.  
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4. Installazione  
 

4.1 Déballage du FT03  
 

Rimuovete l’imballaggio dal forno con attenzione e conservatelo nel caso in cui doveste 
trasportarlo.  
 

• Un forno FT03.  
• Un manuel d'utilisation.  
 

4.2 Collocamento  

Collocate il forno FT03 su una superficie stabile e orizzontale.  

Il forno FT03 è dotato di una finestra d’ispezione con raffreddamento sulla parte superiore. È 
importante non posare nulla sulla parte superiore onde evitare danni all’attrezzatura. Il forno 
deve essere utilizzato solo in locali ventilati. Assicuratevi che non ponga in essere alcun rischio 
d’incendio.  

ATTENZIONE 

 

Qualunque apparecchiatura elettrica comporta pericoli quando non viene utilizzata a 
norma. Se non disponete di una presa elettrica a norma, richiedete a un elettricista 

qualificato di installarvene una. Non è un requisito facoltativo! 

Collegate l’apparecchio alla rete elettrica mediante una presa da 220/240 V, 50/60 Hz, 16 
A, protetta con un interruttore differenziale da 30mA. 

 
 
 
 
 

5. Messa in servizio  
 

5.1 Suggerimenti 
 Come prima cosa, leggete il manuale per intero e seguite le procedure da noi 

descritte prima di provare a elaborarne di vostre.  

 Conservate il presente manuale nelle vicinanze del forno e rispettate le istruzioni di 
sicurezza.  

 Mantenete il forno pulito e funzionante. In tal modo potrete ottenere i migliori risultati 
possibili.  

 Non lasciate mai il forno in funzione quando è incustodito.  

 Quando cercate un profilo di temperatura, iniziate dalle temperature più basse: eviterete di 
bruciare la scheda e i componenti. 

 Impedite la presenza di correnti d’aria nei pressi della macchina poiché potrebbero 
modificare il profilo di temperatura.  
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6. Utilizzo del forno 
 

6.1 Lato anteriore  

 

A      B      C   D 

Il quadro comandi è dotato di:  

3   pulsanti  (A)  (B)  (C)  

1   interruttore di avvio/arresto  

1   display LCD per leggere i parametri  

1   presa (D) per termocoppie tipo K (sonda temperatura esterna)  

 

Quando il forno viene messo in tensione, utilizza le impostazioni dell’ultimo programma 
utilizzato.  
 

ATTENZIONE: la griglia su cui viene collocata la scheda presenta due contrassegni sulla 
guida di scorrimento che consentono il posizionamento al centro del forno. La parte 
centrale della scheda deve essere allineata con questi contrassegni per un corretto 
riscaldamento.  
 

6.2 Note sulla rifusione a infrarossi  

I raggi infrarossi sono definiti come radiazioni con lunghezza d’onda compresa 
approssimativamente tra 0,8 e 400 micron. Nella parte inferiore dello spettro, i raggi infrarossi 
sono contigui allo spettro luminoso. Nella parte superiore, invece, sono delimitati dalle 
microonde (radar). Qualunque corpo caldo emette raggi infrarossi.  
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Il forno FT03 opera all’interno di uno spettro infrarosso largo. I trasmettitori di onde corte hanno il 
vantaggio di diventare istantaneamente caldi o tiepidi. Ciò consente di riscaldare un prodotto 
senza surriscaldarlo, anche quando rimane a lungo esposto ai trasmettitori di radiazioni 
infrarosse. 
 

6.3 Impostazioni consigliate  

Utilizzando le impostazioni consigliate, fornite di seguito, potrete effettuare la saldatura con la 
maggior parte delle schede.. Non possiamo tuttavia in alcun modo garantire che tali impostazioni 
siano quelle ideali per la vostra applicazione.  

Prima di decidere di utilizzare le vostre impostazioni, dovrete quindi come prima cosa valutare il 
risultato. Nel cercare le impostazioni ottimali per la vostra scheda, iniziate con le temperature più 
basse. Iniziando con temperature troppo alte o con durate eccessive si corre il rischio di bruciare 
la scheda per surriscaldamento. Se notate che la scheda è surriscaldata, intervenite 
immediatamente sul pulsante di arresto per interrompere la lavorazione. 
 

Esempio di impostazioni per una scheda da 100 x 150 mm (scheda per test rif. CIF 
AL208) con lega senza piombo Sn96,5Ag3Cu0,5 e solder mask verde.  
 

 Pasta senza 
piombo  

Temperatura di preriscaldamento  110 °C  
Temperatura del ciclo 1   160°C   
Durata del ciclo 1  2,0 min   
Temperatura del ciclo 2    230°C   
Durata del ciclo 2  1,40 min  
 

Queste impostazioni di temperatura sono per un forno caldo. Prima di collocare una scheda per 
la fusione dei componenti, è necessario fare almeno due cicli completi a vuoto. In tal modo il 
forno potrà immagazzinare il calore. Al ciclo successivo, le temperature della scheda saranno più 
vicine alle impostazioni di temperatura richieste.  

  

Raccomandazione per il posizionamento della scheda  

Per risultati migliori, vi consigliamo di collocare la scheda al centro della griglia. Il centro è 
indicato da due contrassegni posti sulle guide di scorrimento del cassetto.  

  

Schema per un collocamento ottimale della scheda nel forno:  

 

  
  
  
  
  
  
  

Contrassegni 

che 

delimitano il 

centro del 

forno 

Guide di 

scorriment

o 

Griglie 

Supporto 

scheda 

Scheda 
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7. Programmazione 
Il forno FT03 ha la capacità di archiviare 10 programmi (P0-P9).  
 
Per attivare la modalità di programmazione, premete contemporaneamente i pulsanti A e B, quindi 
rilasciateli.  
I pulsanti A o B consentono di navigare tra le otto funzioni disponibili (elencate di seguito), 
selezionabili con il pulsante C: 

1. Menu Ciclo (CYCLE)  
2. Menu Preriscaldamento 

(PRECHAUFFAGE)  
3. Menu Durata ventilazione (FIN 

VENTILO)  

4. Menu Data (DATE)  
5. Menu Calibrazione 

(AJUSTER)  
6. Menu Lingua (LANGUE)  

La regolazione dei parametri del forno è molto semplice e comprende quattro fasi principali. 
Una fase di preparazione del forno (temperatura d’attesa), una fase di preriscaldamento, una 
fase di rifusione e una fase di raffreddamento. 
 

7.1 Menu Ciclo (CYCLE)  

 
 

 

Una freccia indica il campo. Per modificarlo, premete C. La freccia viene sostituita da un 
asterisco. Modificate il valore, riducendolo con il pulsante A o aumentandolo con il pulsante C.  

Riattivate la freccia premendo di nuovo C. Navigate tra i campi con i pulsanti A o B.  

All’uscita dal menu, i valori vengono memorizzati.  
 

I primi parametri, alla riga superiore, corrispondono al ciclo C1 di preriscaldamento mentre i 
secondi, alla riga inferiore, corrispondono al ciclo C2 di rifusione.  
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7.2 Menu Preriscaldamento (PRECHAUFFAGE)  

Il menu Preriscaldamento consente di impostare la temperatura di attesa del forno.  

 
 

Con il pulsante A si riduce il valore e con il pulsante B lo si aumenta. Per confermare il valore, 
occorre premere il pulsante C.  
 
 

7.3 Menu Durata ventilazione (FIN VENTILO)  

Il menu Durata ventilazione consente di impostare il tempo di raffreddamento e di attesa 
prima della fine del ciclo.  

 

Con il pulsante A si riduce il valore e con il pulsante B lo si aumenta. Per confermare il valore, 
occorre premere il pulsante C.  
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7.4 Menu Data (DATE)  

Questo menu consente di aggiornare la data e l’ora interna del forno.  

 
 

 

Quando il primo campo lampeggia, modificate i dati con i tasti A e B. Per cambiare campo, 
usate il pulsante C.  
 

7.5 Menu Calibrazione (AJUSTER)  
 

I parametri della sonda interna del forno vengono regolati in fabbrica.  

I parametri originali sono indicati a pagina 6 del presente manuale.  
 

Il forno FT03 ha 2 menu di calibrazione.   

• 1 menu Calibrazione (AJUSTER) per la Sonda Interna (SI)  

• 1 menu Calibrazione (AJUSTER) per la Sonda Esterna (SE)  
  

 
  
  

Vi consigliamo di non modificarli.  
  
In caso di necessità, potete ripristinare i parametri di fabbrica inserendo nuovamente i valori 

di calibrazione indicati a pagina 6 di questo manuale.  
  
In caso di dubbi, potete rivolgervi al nostro servizio di assistenza.  
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7.6  Menu Lingua  
Possibilità di scegliere tra francese o inglese.  
  

 

  
Modifica con i pulsanti A e B         0 francese, 1 inglese. Conferma con il pulsante C.  

  
  

7.7  Menu Uscita  
Consente di ritornare alla schermata d’inizio.  
  

 

 

   
  

Conferma con il pulsante C.  
  

  
La scelta dei parametri tempo/temperatura dipende da numerosi criteri, come la natura dei 
prodotti utilizzati (pasta per saldatura, colla, ecc.), le dimensioni della scheda, il numero e la 
densità dei componenti sulla scheda, la presenza di piani di massa, ecc. È quindi 
fondamentale leggere con attenzione le istruzioni relative ai prodotti e rispettarle. È inoltre 
importante effettuare prove e annotare tutti i parametri di impostazione.  
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Gli ultimi parametri del ciclo di rifusione sono conservati in memoria. All’avvio del 

forno, il preriscaldamento prosegue fino al raggiungimento dell’ultimo valore 

registrato.  
 

8. Utilizzo  
Mettete il forno in tensione. Dopo alcuni istanti, gli ultimi parametri di temperatura vengono 

visualizzati sul display LCD. La schermata predefinita diventa questa e indica lo stato del 

forno in quel momento:  
  

 
 

A sinistra sono riportati i valori del momento, a destra i parametri da raggiungere.  
  

Per conoscere il numero di programma in uso e i parametri di preriscaldamento, rifusione e 

durata, è necessario spostarsi nel menu con i pulsanti A o B fino a visualizzare questa 

schermata:  
  

  
Px: n. del programma xxx°C: parametro prerisc. xxx: parametro durata 

 xxx°C: parametro rifusione   xxx: parametro durata 

 
Per modificare il programma, premete il pulsante C e fate scorrere i programmi  

  
Una volta raggiunta la temperatura del forno, lo schermo indica, per impostazione 

predefinita, che il forno è pronto [Prêt] e fornisce anche il numero del programma 

selezionato. [Prg: x].  
  

  
  

Premete il pulsante C per avviare il ciclo  

Durante il ciclo, il display visualizza per impostazione predefinita i diversi stadi del 

processo.  
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In alto: conto alla rovescia della durata e della fase del ciclo (C1 preriscaldamento, C2 rifusione 

e C3 raffreddamento). In basso: valore della sonda T0 (sonda interna del forno) e parametro di 

temperatura per la fase in corso.  
  

 

  
Durante la lavorazione, potete visualizzare la temperatura della sonda interna (o esterna, 

se  
  
Per la visualizzazione è necessario premere il pulsante (B). La temperatura viene 

visualizzata in ° C o mediante grafico a barre. Un quadrato = 4 gradi, 1 blocco = 20 gradi.  

La scala va da 0 a 300 °C.  
  
Per impostare la sonda interna o esterna come sonda di riferimento del fondo, è sufficiente 
premere il pulsante (C) una volta per passare dall’una all’alta. Se tuttavia la differenza di 
temperatura tra una sonda e l’altra supera i 100 °C, il forno si mette in sicurezza.  La sonda 
esterna visualizza la temperatura ambiente del locale di lavoro. 

 

9. Manutenzione 
 
Pulite il forno una volta la settimana con un panno morbido.  
Non utilizzate prodotti di pulizia all’interno del forno: rischiereste di danneggiarlo.  
Non utilizzate questo forno per la cottura di alimenti.  
In caso di guasto dell’attrezzatura, non cercate di smontare e riparare l’apparecchio da soli: 
consultate il vostro fornitore o un servizio post-vendita autorizzato.  
  

UN FORNO CALDO NON SI RAFFREDDA IMMEDIATAMENTE 
Prima di qualunque intervento manuale, lasciate raffreddare il forno 30 minuti. 
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Tutte le riparazioni devono essere effettuate da un tecnico autorizzato da CIF. È 

consentito l’utilizzo solo di ricambi originali forniti da CIF.  
  

Per qualunque domanda relativa al forno FT03, contattate l’assistenza tecnica CIF.  

Più precisa sarà la descrizione del problema, più facile sarà risolverlo. Prima di 

chiamare, mettete per iscritto una descrizione dei problemi per rendere più chiara la 

richiesta.  
  

10. Opzione  
  
Opzione di filtraggio 

  
L’opzione di filtraggio è facilmente installabile. Utilizzando le viti fornite nel kit, basta collocare 

e avvitare i diversi elementi del kit di filtraggio sul forno FT03 come illustrato di seguito.  

 

 

 

È quindi sufficiente posizionare il tubo di filtraggio e serrare la vite, come illustrato nella foto 
riportata di seguito.  
 
  

Viti di fissaggio dei componenti del kit. 
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Aspirazione/filtraggio  
  
Se disponete dell’opzione di filtraggio,  

utilizzate la condotta di aspirazione e il tubo in dotazione per collegare il forno FT03 a un 

sistema di aspirazione e/o filtraggio dei fumi provenienti dal gel di saldatura.   
  
In opzione, è possibile collegare il forno a una centrale di filtraggio dei fumi di saldatura (ns. 
rif. I51 025.F1) attraverso l’uscita di aspirazione (1). Per collegare l’aspirazione, collocare la 

relativa condotta sull’apposita uscita (1) e allacciare l’altra estremità alla centrale di 

filtraggio (2). Non superare la distanza massima di 2-4 metri.  
 

 
 
 

Vite di serraggio della condotta di aerazione  
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F 20A  
 
 
 
230 V 50 /  
60 Hz  ELEMENTI AL QUARZO  

2 X 1 kW  
 
 
1  

 
 
1  

 

1  
 
2  

 
2  

1  

Connessione RS232  Ventilatore  
Inter M / A  di fusione  

~  

T1   

Scheda di controllo e regolazione  
A  
 
B  

 
Alimentazione a  
sezionamento  

 
2  

 
C  

1  

1  
 

1  

Sonda temp. forno  Contatto cassetto  
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11.1 Nomenclatura  
  

Codice articolo  Designazione  

F34 011  Lampada IR 1 kW  

DCF-100-  Vetro  

FT03-Thi  Sonda interna  

FT03-GRI  Griglia in alluminio del cassetto  

FT03-ALIM  Scheda alim.  

FT03-CPU  Scheda CPU completa  

FT03-MOT  Motore di saldatura  
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