| Montageanleitung:

32 E20

Serie; SMA

Winkelstecker
for Semi-rigid und Flex-Kabel

Kabelbefestiqung:

Innenleiter: gelttet
Aussenieiter: gelotet

NOT BE REPRODUCED OR GIVEN TO THIRD PARTS.
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
*bei Flex-Kabel: FEP-Mantel nach Zeichnung abisolieren

hier 16ten
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2) Vorbereitetes Kabel in den Steckerkérper einschieben, bis der Kabelaussenleiter mit der
aussenleiterbohrung des Steckerkdrpers bundig ist. (Punkt ,Z‘) Der Kabelinnenleiter muf} dabei
im Schlitz des Steckerinnenleiters zu liegen kommen.

3) Innenleiter an der angegebenen Stelle weichldten.

4) Den Steckerkdrper an der angegebenen Stelle weichléten.

P

5) Lotsffnung mit Deckel ,B* verschiiefien.
{Achtung: Bei Deckel mit Dichtung: auf Anschlag eindricken!)
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assembly instruction: 32 E20 series: SMA

Angel plug cable entry:
for semi-rigid and flexline cable; center contact: soldered
outer contact: soldered
B
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1) Prepare the cable according to the diagramm.
*for flexible cable: FEP-Jacket prepare according to diagram.

solder here /

\ solder here

2) Position cable inner conductor in center contact slot and outer conductor flush with housing.
(see point Z)

3) Solder inner conductor in the shown position.

4) Solder the connector body “A” and the outer contact of the cable on the shown position.

5) Press cover “B” into the rear aperture of the connector body.
(Attention: If cover with sealing: press cover into connector body until stop!)
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