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Protector anticorrosión rico en zinc para protección duradera de 

componentes metálicos que requieren un revestimiento permanente. 
Para uso cuando los métodos más sofisticados de chapeado y 
recubrimiento no estén justificados por motivos de coste, o para 
componentes de gran tamaño que no puedan protegerse contra la 
corrosión mediante un proceso de tratamiento térmico. También puede 
utilizarse para reparar la superficie de componentes galvanizados que 
hayan resultado dañados o rayados. 
 

CARACTERÍSTICAS 
 

Ø Secado rápido 
Ø Recubrimiento suave, no se agrietará ni se resquebrajará cuando se 

flexione deliberadamente 
Ø La película seca no atrae suciedad ni polvo 
Ø Duradera protección anticorrosión de componentes metálicos que requieren 

un revestimiento permanente. 
 
 

INSTRUCCIONES DE USO 
 

Ø Agite con fuerza y siga agitando durante dos minutos después de que la 
bola del agitador comience a vibrar. 

Ø Manténgase en posición vertical y aplíquese desde una distancia 
aproximada de 15-30cm, hasta conseguir una cobertura completa. 

Ø Limpie siempre la boquilla después de usar (invierta el envase y presione la 
boquilla hasta que solamente salga propelente) 

Ø Cold Galvanizing Spray puede utilizarse también como primera capa de 
pintura en la mayoría de los sistemas corrientes de pintura, por ejemplo, 
pintura epoxi de un componente, pintura epoxi de dos componentes, 
celulosa, etc. 

Ø Antes de la aplicación, pruebe la compatibilidad con superficies pintados o 
revestidos, plásticos y gomas  

 
Las fichas de datos técnicos y de seguridad pueden obtenerse en: 

Servicio de fax :  +44 (0)113 232 2770 
Sitio Web            :           www.rocol.com 

Servicio de atención al cliente :  +44 (0)113 232 2700 
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DATOS TÉCNICOS (valores característicos) 
 
 
Aspecto Recubrimiento de película seca de 

color gris intermedio 
  
Tiempo de secado (200C)  

Secado al tacto 10 – 15 minutos 
Secado completo Secado completo en 

aproximadamente 24 horas 
  
Tipo de base (película aplicada) Zinc micronizado ligado con resina 
Contenido de sólidos 90% zinc 
Disolvente Hidrocarburo 
Propelente Gas licuado del petróleo (Dimetil éter) 
  
Espesor de película aplicada: 0,01 mm/recubrimiento habitual 

  
Prueba de corrosión (ASTM B368)  

5% Niebla salina 500 horas a 35ºC 0% (sin corrosión) 
  

  
  
  
Almacenamiento La temperatura de almacenamiento 

debe mantenerse por debajo de 
50°C. 
La zona de almacenamiento debe: 
mantenerse apartada de la luz solar 
directa. 

  
Tamaños de envase 400ml 
  
 


