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180-Winkel-

wiise B Serie MHW?Z2

Zahnstange 020, 025, 032, 040, 050

Bestellschliissel

MHW 2—20|| |D [1—{M9NL |S

Anzahl der Finger l

| 2 | 2-Finger | Anzahl der Signalgeber

Kolben-o - 2
20 20 mm S 1
25 25 mm
32 32 mm
40 40 .
o ¢ Signalgeber
50 50 mm -
l - [ Ohne Signalgeber
xSiehe untenstehende Tabelle fur
Anschluss- @ verwendbare Signalgeber.
gewindeart
Bestelloption |Ausfilhrung| GroBe
Nil | MGevinde|020, 025 # Fingeroption
Rc 232
TN NPT 040 —: Flachfinger 1: Rechtwinkliger Finger
TF G 250 (Standard ) Gewindebohrung
Funktionsweise ®
D | Doppeltwirkend

Signalgeberauswahl

> A Signalgeber Teilenummer Anschlusskabellange [m]*
2 5 i . SSgang=spannng — vorverdrahteter
:% er;iz; EIE::g:ﬁZer Athgge z\AnuS:;:rl;S) Anordnung elektr. Eingange 05 1 3 5 Stecker Anwendung
E DC AC | vertikal | seitich | (Nil) (M) (L) @
3-Draht (NPN) 5V 12V MONV M9ON [ ] [ J [ J O O Ic
B - 3-Draht (PNP) ’ MOPV | M9P ® ® ® @) o) Steuerung
% 2-Draht 12V M9BV M9B [ ] [ J [ J O O —
_UE'; Diagnose- einge- a 3-Draht (NPN) 5V 12V MONWYV | MONW [ ] [ J [ J O O s IC Relais
anzeige | gossene i ’ _ teuerung g
2 | (Glamge | “Kabel 3-Draht (PNP) | 24 V MOPWV|MPW | ®@ | ®@ | @ | O o P
I LED) 2-Draht 12V MO9BWV | M9BW [ ] [ J [ J O O —
o ok ok
% | Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V, 12V M9NAV** M9NA** O O [ J O O 3 c
o (2-|f%rglge 3-Draht (PNP) M9PAV** | MOPA* O O (] @) @) teuerung
) 2-Draht 12V M9BAV**[MOBA™| O | O | @ | O o -
+ Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den 0.g. Modellen montiert werden, in diesem Fall kann SMC die Wasserfestigkeit jedoch nicht garantieren.
* Langenangabe flir Anschlusskabel: 0.5 m-::- Nil (Beispiel) MONW = Elektronische Signalgeber mit der Markierung O werden auf Bestellung gefertigt.

T meeees M (Beispiel) MONWM
3meee L (Beispiel) MONWL
5meeeee Z (Beispiel) MONWZ

Anm. 1) Achten Sie bei Verwendung der Ausflihrung mit 2-farbiger Anzeige darauf, die Einstellung so vorzunehmen, dass die Anzeige rot leuchtet, um sicherzustellen,
dass die Erfassung an der korrekten Position des pneumatischen Greifers erfolgt.

Anm. 2) Bei Bestellung des pneumatischen Greifers mit Signalgeber ist das Signalgeber-Befestigungselement inbegriffen.
Bei separater Bestellung des Signalgebers wird ein Signalgeber-Befestigungselement (BMG2-012) benétigt.
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180°-Winkelgreiter Serie MIHW2

Technische Daten

Medium Druckluft
Betriebsdruck 0.15 bis 0.7 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur —10 bis 60 °C (nicht gefroren)
Wiederholgenauigkeit 0.2 mm

©20-25: 60 Zyklen

Max. Betriebsfrequenz 032 bis 50: 30 Zyklen

Schmierung nicht erforderlich
Funktionsweise doppeltwirkend
Signalgeber (optional) Elektronischer Signalgeber (3-Draht, 2-Draht)
Symbol
Doppeltwirkend Modell
Modell Kolben-o | Effektives Haltemoment|Offungsuinel (beide Sefen) - evc\iT:wa)
Off - hlieB3-
(mm) (Nm) Anm.1) sn:itr;;gs Sgeiigs (9
MHW2-20D 20 0.30 -5 300
MHW2-25D 25 0.73 -6 510
MHW2-32D 32 1.61 180 -5 910
MHW2-40D 40 3.70 -5 2140
MHW2-50D 50 8.27 —4 5100
Anmerkung 1) Bei einem Druck von 0.5 MPa
Anmerkung 2) Ohne das Gewicht des Signalgebers
] Installation
AWarnung AWarnung
Achten Sie bei Verwendung der rechtwinkligen Verwenden Sie die Drosseltypen AS22 oder AS23, wenn Sie eine
Ausflihrung mit Gewindebohrungen darauf, dass die Schraube Geschwindigkeitsdrossel mit Steckverbindung verwenden méchten.
und die Geschwindigkeitsdrossel nicht in Kontakt kommen. Bei Verwendung der Drosseltypen AS32 und AS33 kommen der
Zichen Sie Finger und die Geschwindigkeitsdrossel in Kontakt (siehe Abb.
die Schraube von unten) Dies verursacht Fehlfunktionen.
dieser Seite an.\
e .
Finger
ol © ol ©
 —————  ———— e 'O
0 o 0 o
A
Die Schraube kommt mit der
Geschwindigkeitsdrossel in Kontakt.
2-273
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serie MHY2/MHW2
Modellauswahl

Auswahlkriterien
Vorgehensweise
Berechnung Bestimmen Berechnung des Tragheitsmoments
\ﬁ | - .
der Haltekraft der Haltekraft - m derAnbautglle 9

Berechnung der Haltekraft

( Bedingungen )—»(Berechnung der erforderlichen Haltekraft )—>< Modellauswahl anhand des HaItekraﬁdiagramms)

Richtl Modell hl nENE
ispi - i ichtlinien zur Modellauswa —- 25 N
Beispiel ’Gewmht des Werkstiicks 0.05kg H nach dem Werkstiickgewicht T
® Obwohl die Bedingungen gemaB dem Reibungs- 20 |05 \\
koeffizienten zwischen Finger und Werkstiick \\
variieren, sollte ein Modell gewahlt werden, dessen = 31 5 B“L\ \\
Haltekraft dem 10 bis 20-fachen Gewicht des < 0s LSRN
Werksticks entspricht. s 10 N
© Wenn groBe Beschleunigungs- oder StoBkrafte wahrend 5 0.2 ~\ 1\\\\
des Werkstiicktransports erwartet werden, sollten groBere s 5 0.1 \l\\:\
Sicherheitsbereiche beriicksichtigt werden. T . ~— T —T—
Bsp.) Zur Einstellung der Haltekraft auf das 0 '
20-fache des Werkstlickgewichts; 20 30 40 50 60 70
Erforderliche Haltekraft = 0.05kg X 20 X 9.8m/s2
= 10N min. Haltepunkt L (mm)
® Bei einem Abstand zum Haltepunkt
L = 35 mm und einem Betriebsdruck
’ Haltepunkt L = 35 mm } P-| Von 0,6 MPa ergibt sich beim Modell
MHY2-16D eine Haltekraft von 13 N
je Finger.
® Die Haltekraft des Fingers betragt
; . | somit das 26-fache des Gewichts
’ Betriebsdruck: 0.6 MPa | P s Workstiicks,
Effektive Haltekraft
Serie MHY2/MHW2 Doppeltwirkend MHY2-10D MHY2-20D ____
® Bestimmung der effektiven Haltekraft \ ‘ ‘ Druck 0.6MPa
Die in den Diagrammen angegebene Haltekraft gibt L U A N
8 0.5 40
die Haltekraft eines Fingers an, wenn alle Finger und \ 0.5 \
und Anbauteile mit dem Werkstiick in Kontakt sind. — 0.4 — \ N
- ) Z 6 AN AN Z 30 0.4
(F: Kraft eines Fingers) < Q \ = ! \\\\
5 0.2 s N~
s & T , \\\> T " 0.2 \\\\t
ol fle 0.1 — | e 0.1 S
4 [l &\ I e — I T e
0 20 30 40 50 60 0 30 40 50 60 70 80
Haltepunkt L (mm) Haltepunkt L (mm)
E | FF F
MHY2-16D MHY2-25D
35 \ \ 100 U y
Druck 0.6MP:
30 N\ Druck 0.6MPa \ruc @
05 \\ 80 0.5 N
' 25
auBen greifend . 0.4 \\\ _ 0.4 \ N
<20 NN AN £ 60 N
|| [l ERTRILEAN AN E‘E -3\ b\
||| |9 ] & 40
N 5|02 [ O~
& A d T 10 T \ ~— —~ 1
MM YT 0.1 ~ ———T— 20 ] —
5 — 0.1 | ]
d g ‘ \\ \\ e
H a3 = >
—" Y 0 20 30 40 50 60 70 0 30 40 50 60 70 80 90
Haltepunkt L (mm) Haltepunkt L (mm)
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180°-Winkelgreifer Serie MH Y2/ MH W2

MHW2-20D MHW2-32D MHW2-50D
25 ‘ ‘ ‘ ‘ 100 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 300 l l l l
Druck 0.7MPa Druck 0.7MPa Iiruck 0.7MPa
20 H—0.6 \ 80 —0.6 250 N
= ‘ — ‘ =200 OQ\ \
z 05 \\\ Z oo L1095 z 05 N\
& 1 64 N B | 5 150 ‘ \ N,
g : g 0.4 \ G150 0.4 .
$ 10 H—03 -\ AN B 40 NN s 03 \Q\
RPN MR ANNSE  PIEEN NN
s 0.2 4 \\§\\ 2 02 \\\\\ 0.2 \\\§§§t\
— — 50 —
0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100 120 0 40 80 120 160 200
Haltepunkt L (mm) Haltepunkt L (mm) Haltepunkt L (mm)
MHW2-25D MHW2-40D
50 1] 160 ——
Druck 0.7MPa 140 Druck 0.7MPa
40 [0.6 120 70-6
= 0 5‘ \ 0-5\\
% 30 . 1\\\\\\ goo 7% \\
S 0.4 = | 04 \
= \\\\\ g8 RN
2 20 O3PS i\\\ $ 60 03NN
©
T 0 0.2 \\\\QQQ\\ T 40 b2 \\\
—
\\\:::E 20 ~— —— ——
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Haltepunkt L (mm) Haltepunkt L (mm)
m Bestimmung des Haltepunkts
MHY MHW
7Vl % % 60 200
= —~ 50 —_
€ £ 150 \ MHW2-20D
£ £ MHW2-25D
T MHY2-10D T MHW2-32D
Haltepunkt ko] \ MHY2-16D - MHW2-40D
_ € 30 MHY2-20D €100 \\\ MHW2-50D
? ® MHY2-25D k7] \( ~
@ 20 N o
I - 3 NS, L QINNSS
10 N~
T L - ————— —~——
Y
B 0 0.1 02 03 04 05 06 0 01 02 03 04 05 06 07
Haltepunkt Druck P (MPa) Druck P (MPa)

o Ein Werkstuck sollte an einem Punkt gehalten werden,
der innerhalb des im Diagramm angegebenen Bereichs
fiir den Uberstand (H) in Abhangigkeit vom Betriebsdruck
liegt.

o Wenn das Werkstiick an einem Punkt gehalten wird,
der auBerhalb des empfohlenen Bereichs liegt,
kénnte die Lebensdauer negativ beeintréchtigt werden.

O
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serie MHY2/MHW2
Modellauswahl

) Berechnung des Triagheitsmoments der Anbauteile

Bestimmen Sie das Tragheitsmoment des Anbauteils auf einer Seite.
Berechnen Sie das Tragheitsmoment fir A und B getrennt, wie
in der Abbildung rechts dargestellt.

=3

Vorgehensweise Formel Berechnungsbeispiel
1 Bestimmen Sie die Betriebsbe- Teil A Vorausgewahites Modell: MHY2-16D
dingungen, Abmessungen der Offnungszeit: 0.15s
Anbauteile, usw. a =40 (mm)
b= 7 (mm)
c= 8(mm)
d= 5(mm)
e =10 (mm)
Teil B f= 12 (mm)
2 Berechnen Sie das Tragheitsmoment . " 5 Material des Anbauteils: Aluminium
der Anbauteile. Teil A ! (Spezifisches Gewicht = 2.7)
z1 ri = 37 (mm)
Berechnung des Gewichts | m1 = 40 X7 X 8X27 X 107
mi=a X b X ¢ X spezifisches Gewicht = 0.006(kg)
Tragheitsmoment an der Z1-Achse Izt = {0.006 X (40°+7%)/12} X 10-6
11 = {mi(a+ b?)/12} X 1078 = 0.8 X 107® (kgm?)
* - 2 —6
Tragheitsmoment an der Z-Achse la = 08X 10_6+ 0.006 X 37°X 10
Ia = Iz1 + mir® X 10 = 9.0 X 10™6(kgm?)
Tz
Teil B
r: —
5 " rz= 47(mm)
Berechnung des Gewichts - -6
mee 0 X e X1 X speafscnes Gewignt| 2 = 0 X 10X 12X 2.7 X 10
= 0.002(kg)
Tragheitsmoment an der Z2-Achse Iz2 = {0.002 X (52 + 10%)/12} X 107®
1z2 = {ma(d? + €2)/12} x 106 = 0.02 X 107 (kgm?)
*

_ -6 -6
Tragheitsmoment an der Z-Achse e = 0.02X 1(_)6 * 0'202 X 472X 10
I8 = 1z2+ mar2 x 1076 = 4.4 X107 (kgm?)

& _ -5 -
Gesamtes Tragheitsmoment I = 9.0X10°+4.4X10

-6 -4

I=IA +1B (*: Konstante zur Einheitsumrechnung) = 13.4X107°=0.13X 10 (kgm?)

3 Bestimmen Sie das zuléssige MHY2-16D Es ergibt sich aus nebenstehendem Diagramm ein

Tragheitsmoment anhand des 3.0 zulassiges Tragheitsmoment von 0.9 X 10 (kgm?)
Diagramms. 2.5 / bei einer Schwenkzeit von 0.15s.

2.0

-
(9]

I

/

T

i

|

0.1 0.2 0.3 04 05
Betriebsdauer (s/90°)

o
©
|
|

o
2

Tréagheitsmoment (X 10-4kgmz2)
. N

4 Uberpriifen Sie, dass das Tragheits- Triahett t des Anbauteil 0.13 X 10 (kgm?) < 0.9 X 10** (kgm?)
moment eines Anbauteils innerhalb | 7903 S0GHAR L0 TRTERS < Der Einsatz des Modells MHY2-16D ist zulassig.
des erlaubten Bereichs liegt.
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180°-Winkelgreifer Serie MHY2/MHW2

Symbol

Symbol Definition Einheit Symbol Definition Einheit
Z Schwenkachse der Finger — IA | Tragheitsmoment von Anbauteil A an der Z- Achse kgm?2
Z1 | Schwerpunktachse des Anbauteils A, parallel zu Z — IB | Tragheitsmoment von Anbauteil B an der Z- Achse kgm?
Z2 | Schwerpunktachse des Anbauteils B, parallel zu Z — m1 | Gewicht des Anbauteils A kg
| Tragheitsmoment aller Anbauten kgma2 m2 | Gewicht des Anbauteils B kg
Iz1 | Trégheitsmoment von Anbauteil A an der Z1- Achse kgm2 r1 Abstand zwischen Z-Achse und Z1-Achse mm
Iz2 | Trégheitsmoment von Anbauteil B an der Z2-Achse kgm® r2 | Abstand zwischen Z-Achse und Z2-Achse mm

Zulassiger Bereich des Tragheitsmoments von Anbauten

MHY2-10D MHW2-20D MHW2-50D
12 6 600
.0 g s & 500
Los L 4 7 % 400
z / z / z
06 = 3 =300 %
5 / 5 )
g 04 £ 2 v £ 200
£ // = £ /
202 2 1 £ 100 4
2|/ g |~ 2
_C» _CD 2 'U)
f_E 0 0.1 0.2 0.3 04 05 E 0 0.1 0.2 0.3 f_i’ 0 02 04 06 08 10 12
Schwenkdauer (s/90°) Schwenkdauer (s/90°) Schwenkdauer (s/90°)
MHY2-16D MHW2-25D
3.0 20

N N
o o
\

15 /
10 /

Ll .r

-
o

/
/

o
&)

Tragheitsmoment (X10™ kgmz)
5
Tragheitsmoment (X10™ kgmz)

/ [ -~
0 0.1 0.2 0.3 04 05 0 ) 0.2 0.3 0.4 0.5
Schwenkdauer (s/90°) Schwenkdauer (s/90°)
MHY2-20D MHW2-32D
6 50
5 // 0 //
30 g

1/

n
o

-
o

—1
2

%

Tragheitsmoment (X10™ kgmz)
N
Tragheitsmoment (X10™ kgmz)

0 0.2 0.4 0.6 0.8 0 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
Schwenkdauer (s/90°) Schwenkdauer (s/90°)
MHY2-25D MHW2-40D
20 200
o o
§> 15 / Enso f
i i
2 =
X 10 Z 100
IS IS
: / : /
5 50
g v g 7
2 Y 2 /
£ £
;‘_E 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 E 0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0
Schwenkdauer (s/90°) Schwenkdauer (s/90°)
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Serie MHW2

Konstruktion

Finger geschlossen

®03 O ® B @ ®

©

)

[

0 @ @ Mo O

T

F -

=

&

N
Stiickliste Stiickliste
Pos. Bezeichnung Material Bemerkung Pos. Bezeichnung Material Bemerkung
O Gehduse Aluminium hart eloxiert Kugellager Stahl abgeschirmte Ausfiihrung
® Kolben rostfreier Stahl nitriert ) | Keil Stahl
©) Zahnritzel Stahl hitzebehandelt 12 Innensechskantschraube Stahl
(@ | Scheibe fiir Dichtung Messing (3 | Innensechskantschraube Stahl
® Dampfscheibe Urethankautschuk Sicherungsring Stahl
® | Finger (A) Stahl (15 | Sicherungsring Stahl
@ | Finger (B) Stahl Kolbendichtung NBR
Magnet synthetischer Kautschuk (7 | Deckeldichtung NBR
220, 25: Kunststoff Dichtun NBR
(® | Deckel - uns S ? - - 9
232 bis 50: Aluminium hart eloxiert Dichtung NBR
Service-Sets:
P Bezeich Material Set-Nr.
0S. ezeichnun aterial
& MHW2-20D MHW2-25D MHW2-32D MHW2-40D MHW2-50D
Service-Set NBR MHW20-PS MHW25-PS MHW32-PS MHW40-PS MHW50-PS
2-278

O
g



Abmessungen

180°-Winkelgreifer Serie MH W2

MHW2-20D
Flachfinger (Standard )

Positionen der Signalgeberbefestigungsnut

’

=
|
|
26
. 36 )
MHW2-20D1

Rechtwinkliger Finger

2 X M5 Tiefe 10

(Befestigungsgewinde)

221H9 *0°% Tiefe 3

! Anbauteil)

w 4 X M4 Tiefe 5

(Montagegewinde fur M5
(Anschluss zum
A SchlieBen der Finger)
I Al B S—
89 Trr *@f*@*' o
A Q -
Y
M5
«20 0] 9 | ¢ (Anschluss zum
Offnen der Finger)
- 60 -
45 4 X M5 Tiefe 10 (Befestigungsgewinde)
Durchgangsbohrung 24,2
- 35 - (Montagebohrung )
j i - 287 9 9
I
T/ & it
[} L] P —
| N oaNEeE— 8 ®
Y : M
T RP y
boocA ] @ v
[s2]
oy
vy~ Y $
A A
~ 1283
16

A
Y

2 X M5 Tiefe 7
17 (Befestigungsgewinde)

O+ Y

' A
14 ‘ ©

4 X M4
(Montagegewinde fiir Anbauteil)

Y
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Serie MHW2

Abmessungen

MHW2-25D
Flachfinger (Standard)

Positionen der Signalgeberbefestigungsnut

| -

5.5

4 X M5 Tiefe 6

2 X M6 Tiefe 12
(Befestigungsgewinde)

& \E
e

S—F

]

226H9 092 Tiefe 3

- 30 o

- 40 7#
MHW2-25D1

Rechtwinkliger Finger

(Montagegewinde fiir
Anbauteil)

A

M5
(Anschluss zum
SchlieBen der Finger)

45
30.3
20
l
W
A
T

<23 110 N M5

“(Anschiuss zum
Offnen der Finger)

- 69 4 X M6 Tiefe 12 (Befestigungsgewinde)
- 51 Durchgangsbohrung @5,1 (Montagebohrung )
L 40
27/
a1 Lot

45

“fr
L
|
s
\

27

Foo S
& A Lir
Lo | H
5,
<21 .
2-280

O

2 X M6 Tiefe 10
<20 .| (Befestigungsgewinde)

y

o_ﬁkuﬁ
g

o
A\ ©
A
A1 -
30 4 X M5
45 (Montagegewinde flr Anbauteil)




180°-Winkelgreifer Serie MH W2

20

1/8
(Anschluss zum
Offnen der Finger)

4 X M6 Tiefe 12 (Befestigungsgewinde)

Durchgangsbohrung @5,1 (Montagebohrung )

42
58

24

MHW2-32D
Flachfinger (Standard)
o . . 4 X M6 Tiefe 7
PosLtlonen der Slgnalgeberbefestlgungs\nut (Momag?gewin Je Tar ZAE; -
Anbaute|l)‘ ; SchlieBen der Finger)
il @@@ I ;
A ‘ J
[«
i 5a 8 T e
Y N
Ea , & Q
Y © &
« 25 .1 13 |
_ _ J
- 83.5 -
2 X M6 Tiefe 12 - blo >
) (Befestigungsgewinde) - 47 >
[ m M - 29 <
L —_r
‘ |
| -
i ‘. / 1 {y/
A l. { - L
2 3 %fff =l N I
|
Y i = -
Y 3 i !
AN ©
) |
y
ve ¥ —
4 A
- 30 234H9 o Tiefe 4 -7
et 45 -
@@@ J
_ kﬂéﬁ —-——-
[ ;'\
MHW2-32D1 ® @

Rechtwinkliger Finger

<
< 7 ]
|
bN A [
< .
/ Yy 7Y
<20,]
. 27 »

A
Y

Y

[

2 X M6 Tiefe 10

(Befestigungsgewinde)

18, | ~
-3 4 X M6
51 (Montagegewinde fiir Anbauteil)
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Serie MHW2

Abmessungen

MHW2-40D
Flachfinger (Standard)

Positionen der Signalgeberbefestigungsnut

( 4 X M8 Tiefe 9 1/8
(Montagegewinde fir Anschl
Anbauteil) (Anschluss zum
Iy @ @ SchlieBen der Finger)
T w S
I 9 g ‘
e & 4 {--—H-e-—-e-1—
i & Q\
Y L1
\i r
@ @ «33:5 14| N\ 1/8
N~ - - J (Anschluss zum
Offnen der Finger)
- 104.5 _ , . _
2X WG Tioe 15__ 155 Durchaangssohrung 6.6 MonageoaTarg)
(Befestigungsgewinde) - > gang 9195, 9 9
| n - 56.5
| B S
N k
| P ‘—T / I <€>)/
Y ) ! . 4 )
A !
:zo >§: ° Q HL Mk,i,i,A%g 2
© |
© H = =
— - v
A Y ! [i \ ! @
Yo o -— ‘ Y
[ T < v I
|
‘ vy v
. —u
‘ b 30103
+0.062 b -
36 @42H9 o Tiefe 4 «365
@ O Y
e | - 1 - o
&)
,Q Y
@ @ 075 2 X M8 Tiefe 15
M HW2'40 D1 (Befestigungsgewinde)
Rechtwinkliger Finger
[] !
I I
B %
r_. ‘ @ !
(e L=t
\ s B I
M SN Ee— ] ‘P ]
DT Holl
- \ | |
o ! |
© A T [
9ol A ' L
@ 1 . Y
vy ] D714
' A
<26, Lﬁ,‘ S
< 36 o 44 4X M8
- 67 - (Montagegewinde fiir Anbauteil)
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180°-Winkelgreifer Serie MH W2

MHW2-50D
Flachfinger (Standard)

Positionen der Signalgeberbefestigungsnut

( e

|
| 3
L _J

2 X M10 Tiefe 20
(Befestigungsgewinde)

I
8
Y
<40
-~ 052H9 "0°"* Tiefe 5
- 06
MHW2-50D1

Rechtwinkliger Finger

4 X M10 Tiefe 13

1/4

(Montagegewinde fuir Anbauteil)

(Anschluss zum
SchlieBen der Finger)

A

O
5

4
828 +H—-—te—-—e—+ 3
© oy Py D Y
| A 1 4 Y
Y @ 1/4
44 16 (Anschluss zum
- >+ Offnen der Finger)
136
- 96 -
- 69 - 4 X M10 Tiefe 20 (Befestigungsgewinde)
48 Durchgangsbohrung @8,5 (Montagebohrung )
m— 1 ‘
A
A
[}
1 [aV)
© - I o| =
e} -1 | -
Y -
I'y Y
o Y
“°l oy
v ! x
i !
¥ 44381
-2
@ 4 i
R S S - o
<
© & !
j j 2 X M10 Tiefe 20
36 | (Befestigungsgewinde)
D+ o
T
|
l
|
4 -— + [
I
= - ,!7 =
[
|
l \i
A
2]
A3O‘ 3V}
-« 28 4XM10
- 85 -] (Montagegewinde fiir Anbauteil)
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Serie MHY2/MHW2
Einbaubeispiele und -lagen von
Signalgebern

Die Signalgeber kénnen je nach verwendeter Stickzahl fir verschiedene Steuerfunktionen eingesetzt werden.
Abfragen beim Greifen eines Werkstiicks von auBBen

Funktion

1. Grundstellung

2. Haltestellung

zu erfassender Betriebszustand

Finger ganz gedffnet
<
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Haltestellung
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Signalgeberfunktion

Schliet den Kontakt, wenn die Finger ganz gedffnet sind.

(LED ON)

SchlieBt den Kontakt, wenn die Finger das Werkstuck halten.
(LED ON)

Vorgehensweise beim
Einbau und Justieren
der Signalgeber

Installieren Sie den Signalgeber
wie angegeben. Fuhren Sie nur
geringen oder gar keinen Druck
zu.

Schritt 1): Finger ganz 6ffnen.
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Schritt 1) Finger in die normale Halteposition bringen.
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Schritt 2) Der Signalgeber ist in eine der Nuten in der Richtung,
die in der Abbildung dargestellt ist, einzufihren.

Schritt 2) Der Signalgeber ist in eine der Nuten in der Richtung,
die in der Abbildung dargestellt ist, einzufihren.
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Schritt 3) Den Signalgeber soweit in Pfeilrichtung | Schritt 3) Den Signalgeber soweit in Pfeilrichtung
verschieben, bis die LED aufleuchtet. verschieben, bis die LED aufleuchtet. Den
. Signalgeber in Pfeilrichtung um weitere 0.3
gl bis 0.5 mm verschieben und befestigen.
e Bl [C)
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Verschieben Sie den Signalgeber weiter in
Pfeilrichtung, bis die LED erlischt.

Schritt 4)

Schritt 5) Den Signalgeber in die entgegengesetzte
Richtung verschieben und in einem Abstand
von 0.3 bis 0.5 mm von der Position

befestigen, in welcher die LED aufleuchtet.
Position, bei der
sich die Leuchte &
einschaltet
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0.3 bis 0.5 mm

zu sichernde

Position &
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Position, bei der sich die Leuchte einschaltet
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0.3 bis 0.5 mm

zu sichernde Position
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180° pneumatischer Winkelgreifer Serie MHW2

Signalgebermontage

Handhabung der Befestigungselemente

(1) Der Signalgeber ist in eine der Befestigungsnuten des Greifers in der Richtung,
die in der Abbildung dargestellt ist, einzufiihren und vorldufig einzustellen.

(2) Den Signalgeber in die Befestigungsnut einfihren.

(8) Nach dem Uberpriifen der Abfrageposition die am Signalgeber angebrachten
Einstellschrauben (M2.5) festziehen und den Signalgeber einstellen.

(4) Die Abfrageposition muss in Schritt (2) ge&ndert werden.

Signalgeber-Befestigungselement: Bestell-Nr.
Signalgeber-Bestell-Nr.
D-M9CI(V)/MICIW(V)/MITIA(V)

Bestell-Nr. Signalgeber-Befestigungselement
BMG2-012

Anm.) Verwenden Sie zum Anziehen der Einstellschrauben (M2.5) einen
Schraubendreher mit einem Griffdurchmesser von 5 bis 6 mm. Das
Anzugsdrehmoment muss zwischen 0.5 und 1 Nem betragen. Als
generelle Regel gilt, dass der Feinschraubendreher ab dem Punkt,
an dem ein Widerstand zu spuren ist, noch 90° weitergedreht
werden soll.

Hysterese der Signalgeber

Die Signalgeber weisen eine Hysterese ahnlich wie Mikroschalter
auf. Bitte benutzen Sie die folgende Tabelle als Richtlinie, wenn
Sie die Signalgeberpositionen usw. einstellen.
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Hysferess Signalgeber ON

Signalgeber-Reset-Position (OFF)

o~ 2szalgebermodell D-Y5901/Y690]
pGreifer D-Y7P(V)/Y7OW(V)
MHW2-20D 4°
MHW2-25D 4°
MHW2-32D 2°
MHW2-40D 2°
MHW2-50D 2°
Signalgebermodell | Max. Hysterese (max. Wert)
D-M9OrCI(V)
pneumatischer D-M9CIW(V)
Greifer D-M9IA(V)
MHW2-20D 4°
MHW2-25D 4°
MHW2-32D 2°
MHW2-40D 2°
MHW2-50D 2°

O

Wenn der Signalgeber auf der Montageseite eingestellt wird, wie unten
dargestellt, muss ein Spielraum von min. 2 mm auf der Montageplatte
vorgesehen werden, da der Signalgeber tber das Greifergehduse Ubersteht.

ﬁ Spielraum min. 2 mm
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Uberstand des Signalgebers iiber das Gehause

Entnehmen Sie aus unten stehender Tabelle den maximalen Uberstand
des Signalgebers vom Gehause (bei vollstdndig geschlossenen Fingern).
Verwenden Sie diese Angaben als Standard bei der Montage usw.

Wenn die Signalgeber JB—A
D-M9L/M9LIW/Y59 A T
D-M9CIA

D-Y701, Y7OW
verwendet werden

Wenn die Signalgeber
D-M9CIV/MOIWV/Y69 4
D-M9CJAV
D-Y701V, Y7OWV
verwendet werden

max. Uberstand des Signalgebers

tiber das Gehéuse (L) (mm)
Signalgebermodel Uberstand (mm)

‘ Qe axialer elektrischer Eingang | vertikaler elektrischer Eingang

B e ™gosion D-Y590/Y7P/Y7OW | D-Y69L/Y7PV/Y7COIWV

I e S .
sl geschlossen 7 5

L e S D .
ikl geschlossen 7 5

Ll | Tl .. .
LRy geschlossen 4 2

I e S .
ikl geschlossen 3 1
{ffnet — —

MHW2-50D [ 0% - oo T T
geschlossen 1 —

Signalgebermodell Uberstand (mm)
Greifer axialer elektrischer Eingang | vertikaler elektrischer Eingang

SVC

gremaisre™ gl "\ [ D-MOLYMOLIW | MITIA | D-MICIV/MIIWV [MOIAV
e e e
L
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e e s
L e
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/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung”, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) 1) und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Achtung:

Warnung verweist auf eine Geféhrdung mit mittlerem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

/A Warnung:

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

/\ Gefahr:

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist

die Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten
festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen
Betriebsbedingungen eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen
Eignung fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse
und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erfullung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die
Systemkompatibilitat festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Gerateausfalls ausreichend
berucksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem
Personal betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung
geféhrlich sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und
Anlagen, einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von
entsprechend geschultem und erfahrenem Personal vorgenommen
werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau
einzelner Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden,
wenn die Sicherheit gewéhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst
dann ausgefuhrt werden, wenn alle MaBBnahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen
Objekts verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts mussen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefuhrt und die Stromversorgung abgetrennt
werden. AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen fur alle
entsprechenden Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.
Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu
treffen, um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder
Fehlfunktionen zu verhindern.

. Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte werden ausschlieBlich
fiir die Verwendung in der Fertigungsindustrie und dort in der
Automatisierungstechnik konstruiert und hergestelit. Fiir den Einsatz
in anderen Anwendungen oder unter den im folgenden aufgefiihrten
Bedingungen sind diese Produkte weder konstruiert, noch ausgelegt:
1) Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen

technischen Daten abweichen, oder Nutzung des Produkts im Freien
oder unter direkter Sonneneinstrahlung.

2) Installation innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung
mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luft- und Raumfahrttechnik, Schiffen,
Kraftfahrzeugen, militarischen Einrichtungen, Verbrennungsanlagen,
medizinischen Geraten, Medizinprodukten oder Freizeitgeraten
eingesetzt werden oder mit Lebensmitteln und Getranken,
Notausschaltkreisen, Kupplungs- und Bremsschaltkreisen in Stanz- und
Pressanwendungen, Sicherheitsausriistungen oder anderen
Anwendungen in Kontakt kommen, soweit dies nicht in der Spezifikation
zum jeweiligen Produkt in diesem Katalog ausdrtcklich als
Ausnahmeanwendung fur das jeweilige Produkt angegeben ist.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik -- Empfehlungen fur den
Einsatz von Geraten fur Leitungs- und
Steuerungssysteme.

ISO 4418: Fluidtechnik — Ausfuhrungsrichtlinien Hydraulik.

|IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtstung
von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen.

usw.

/A Achtung

3) Anwendungen, bei denen die Moglichkeit von Schaden
an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht und die
eine besondere Sicherheitsanalyse verlangen.

4) Verwendung in Verriegelungssystemen, die ein
doppeltes Verriegelungssystem mit mechanischer
Schutzfunktion zum Schutz vor Ausfallen und eine
regelmaBige Funktionsprufung erfordern.

Bitte kontaktieren Sie SMC damit wir lhre Spezifikation
fur spezielle Anwendungen priifen und lhnen ein
geeignetes Produkt anbieten kénnen.

/A Achtung

1. Das Produkt wurde fiir die Verwendung in der
herstellenden Industrie konzipiert.
Das hier beschriebene Produkt wurde fur die friedliche
Nutzung in Fertigungsunternehmen entwickelt.
Wenn Sie das Produkt in anderen Wirtschaftszweigen
verwenden mochten, mussen Sie SMC vorher informieren
und bei Bedarf entsprechende technische Daten
aushéndigen oder einen gesonderten Vertrag
unterzeichnen.
Wenden Sie sich bei Fragen bitte an die nachste SMC-
Vertriebsniederlassung.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erklaren Sie Ihr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.

/A Achtung

SMC-Produkte sind nicht fiir den Einsatz als Geréte im
gesetzlichen Messwesen bestimmt.

Bei den von SMC hergestellten oder vertriebenen Produkten
handelt es sich nicht um Messinstrumente, die durch
Musterzulassungsprufungen gemaB den Messgesetzen
eines jeden Landes qualifiziert wurden.

Daher k6nnen SMC-Produkte nicht fur betriebliche Zwecke
oder Zulassungen verwendet werden, die den geltenden
Rechtsvorschriften fur Messungen des jeweiligen Landes
unterliegen.



SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (02807670  www.smc.bg
Croatia +385(0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611 www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smcdk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +368 207513513 www.smc.fi
France +33(0)164761000  www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +37167817700 www.smc.lv

Printing ZX 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia.it
info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118
Netherlands +31 (0)205318888
Norway +47 67129020
Poland +48 222119600
Portugal +351 214724500
Romania  +40 213205111
Russia +7 (812)3036600
Slovakia +421(0)413213212
Slovenia +386 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden  +46(0)86031240
Switzerland +41(0)523963131
Turkey +90 212 489 0 440
UK +44 (0)845 1215122

South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.sme.nl
WWw.Smc-norge.no
www.smc.pl
www.smc.eu
Www.smcromania.ro
www.smc.eu
www.smc.sk
WWW.SMC.Si
WWW.SMC.eu
www.smc.nu
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
www.smc.uk

Www.smcza.co.za

info@smclt.It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
office@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@sme.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankundigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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