
C123 HSCo-XP
ISO 1641/DIN 844 K B

649

Fraises 2 dents à rainurer, standard, coupe au cen-
tre

Langlochfräser 2-schn.,  lang, Zentrumschnitt,

Type N Typ N

Traitement Brillant Oberfläche Blank

Tolerance e8 Schneidentoleranz e8

Géométrie Hélice 308 à droite Angle de coupe 128 
Coupe au centre

Spiralwinkel 308 rechtsgedrallte Nuten

Queue Cylindrique avec méplat Schaft DIN 1835 B, Zylinderschaft mit 
Mitnahmefläche, Toleranz h6.

Utilisation Pour réalisation de rainures en tolérance 
P9

Anwendung Bohrnutenfräser für Paßfedernuten P9.

Spiebaanfrezen 2-snijders,

Type N

Oppervlaktebeh Blank

Tol. freesdiam e8

Spaangroef 308 rechtse spiraal, spaanhoek 128

Schacht DIN 1835 B, tol. h6 Cil. schacht met 
spanvlak

Toepassing Het frezen van spiebanen met tol. P9 en 
het frezen van groeven, en daar  waar de 
frees borend moet werken.
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C1232.0 2,00 6 7 51 2
C1232.5 2,50 6 8 52 2
C1233.0 3,00 6 8 52 2
C1233.5 3,50 6 10 54 2
C1234.0 4,00 6 11 55 2
C1234.5 4,50 6 11 55 2
C1235.0 5,00 6 13 57 2
C1235.5 5,50 6 13 57 2
C1236.0 6,00 6 13 57 2
C1237.0 7,00 10 16 66 2
C1238.0 8,00 10 19 69 2
C1239.0 9,00 10 19 69 2

C12310.0 10,00 10 22 72 2
C12311.0 11,00 12 22 79 2
C12312.0 12,00 12 26 83 2
C12313.0 13,00 12 26 83 2
C12314.0 14,00 12 26 83 2
C12315.0 15,00 12 26 83 2
C12316.0 16,00 16 32 92 2
C12318.0 18,00 16 32 92 2
C12320.0 20,00 20 38 104 2
C12322.0 22,00 20 38 104 2
C12325.0 25,00 25 45 121 2
C12330.0 30,00 25 45 121 2
C12332.0 32,00 32 53 133 2
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