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Montageanleitung: MA 64A1 Serie: 4.3-10
¢ |A A
a5t . Kabelbefestigunag:
i verbinder gerade IrmerlteigTePg geloefef
= fuer Festmantel und Semiflex Kabel .
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o8 1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
x) Abisolierung bei vorhandenem Kunststoffmantel
— hier loefen —
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2) Den Innenleiter “A” auf Mass auf das Kabel schieben und verloeten.
3% hier loefen
§§§ a 3) Das so vorbereitete Kabel auf Anschlag in den Steckerkoerper “B” 3
55 einschieben und verloefen.
& Achtung: zu viel Zinn kann einen Kurzschluss verursachen!
L) Wenn 0-Ring “C” lose beigelegt, 0O-Ring “C” montieren.
& |1 Die Artikelnr. des Crimpeinsatzes bitte der RT-Liefervorschrift des zu verarbeitenden Koax-Kontaktes entnehmen| |
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Assembly Instruction: MA 64A1 Series: 4.3-10

Cable entry:
Cenfer conductor soldered
Outer conductfor soldered

Straight Connector
for Semi-Rigid and Semi-Flex cable
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1) Prepare cable acc. fo drawing.
x) Stripping for cable with FEP-jacket

— solder here —
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2) Push center conductor “A” onfo fthe cable fo dimension and solder if.

solder here

3) Slide prepared cable info connector body “B” until stop and solder it.
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Attention: to much ftin may cause a short!

L) If O-ring “C” is loose inserted, mount O-ring “C”.
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— ) For the crimping die part-nr. please consult the relevant customer drawing. -
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