FRANCAIS

Fiche technique

Boitier a montage sur rack pour charge lourde
ventilé, 2U 88 x 483 x 466 mm

Code commande RS 665-7633
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Tolérance standard REVISIONS
Piersions 10 [i0-25 2550 [50-100 [100-250 [250-500 [500-750 [750-1 000]t 000-1 2501 250-1 500 [1 500-1 750 [ 750-2 000 |2 000 M ORE Rév. Description Env. Date
[Coupe et [+0,10[%0,15}%0,20 |+0,25 [+0,30 [£3,35 [£0,40 [£0,45 [+0,50 [+0,55 [+0,60 [+0,80 [ET 00 - 20 janv. 2009
jperforation 01 Modification : opérations 15 fév. 2010
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[Diagonal £0,50 £0,80 E1 £1,50 2
ICoude [£0,50
[orifice [£0,10
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COMMANDES
- COUPE
- EMBOUTISSAGE (PRESSE OB 10 x 7)
- PERFORATION
- CAPILLAIRE (2 COTES)
- - ANODISE NATUREL
- ASSEMBLAGE
SchémaP.PHUSIT  Date 20 janv. 2009 Matériau
Projection Vérification 1 Date A ini 1100 3 mm
Remarque : IL EST NECESSAIRE DE TRAITER CONTRE LA ROUILLE. américaine  [Z .
) Vérification 2 Date K. - Echelle | Unités QTE
Processus de production @_ o VI 1
Elément devant étre conforme RoHS. Matériel inclus. MM, Programme : Solid Edge V.19 Ne pas indiquer d'échelle sur le schéma




