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Safety recommendations

e The heater is designed for maintenance

is allowed.
e In case of fire, do not use water nor powder-
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electronics. A CO2 based extinguisher is
recommended, if available.

e Be aware that fumes coming from the heated
element might occur.

S based extinguisher. This will damage the

e Make sure that the component does not heat up

above any desired limit by properly measuring
temperature. If so, adjust the power level
Because the TMBH 5 generates a magnetic accordingly.
field, people wearing a pacemaker or implants
must not be within 5 m (16 ft) of the TMBH 5
during operation.

During the heating process observe a safety
distance of 30 cm (1 ft) with the workpiece or
the heater. Electronic equipment, such

as wristwatches, cellphones, etc. may also

be affected.

Always follow the operating instructions.

Make sure that the power supply voltage does
not deviate from the acceptable range of

100 - 240V, 50 - 60Hz.

Use the right power level, especially with
shielded or sealed with metallic inserts
bearings. SKF does not recommend heating
bearings capped with seals or shields above

80 °C (175 °F). However, if higher temperatures
are necessary, please contact SKF. Small
bearings to be heated using low power mode,
25% or 10% to avoid risking overheating the
bearing.

Do not expose the TMBH 5 to high humidity,
outdoors or to flammable atmospheres.

Do not modify the TMBH 5. All repairs should
be taken care by SKF repair shops. Do not touch
a damaged heater if plugged to the mains.

The TMBH 5 is solely intended to heat up
bearings, gears, couplings and other industrial
annular components.

The heater needs to be operated by
professionally trained people.

Do not leave the heater unattended especially
when using time mode.

Avoid contact with hot surfaces. Always wear
protective gloves. In case of burnings ask for
first aid help if necessary.

Never heat to temperatures above

200 °C (392 °F).
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EU Declaration of Conformity
TMBH 5

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
The Netherlands herewith declare under our sole
responsibility that the products described in these
instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
and are in and are in conformity with the following
standards:
EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Industrial (Immunity)
CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Class A equipment (Emission)
EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)
EN 61000-3-3 (2013) (Emission)
EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Class A equipment (Emission)
EN 60335-1 (2012): Safety of household and
similar electrical appliances
EN 60519-1: 2020: Safety in installations for
electroheating and electromagnetic processing

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863 and the
harmonized standard: EN IEC 63000:2018:
Technical documentation for the assessment of
electrical and electronic products with respect to the
restriction of hazardous substances.

Houten, The Netherlands, November 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

C€

UK Declaration of Conformity
TMBH 5

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
The Netherlands herewith declare under our sole
responsibility that the products described in these
instructions for use, are in accordance with the
conditions of the following Directive(s):
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
(2016 No. 1091)
Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016
(2016 No. 1101)
and are in and are in conformity with the following
standards:
EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Industrial (Immunity)
CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Class A equipment (Emission)
EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)
EN 61000-3-3 (2013) (Emission)
EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Class A equipment (Emission)
EN 60335-1 (2012): Safety of household and
similar electrical appliances
EN 60519-1: 2020: Safety in installations for
electroheating and electromagnetic processing

The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (2012 No. 3032) and the
harmonized standard: EN IEC 63000:2018:
Technical documentation for the assessment of
electrical and electronic products with respect to the
restriction of hazardous substances.

The person authorised to compile the technical
documentation on behalf of the manufacturer is
SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury,
Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, November 2023

==

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance

UK
CcA

akF



1. Scope of delivery

The TMBH 5 portable induction heater contains the

following:

e Induction heater TMBH5 and clamp.

e Magnetic K-type 600 mm (23.6 in) temperature
probe TMBH 5-3.

e Temperature resistant gloves TMBA G11.

e Schuko earthing contact plug black
(not mounted) in the TMBH 5/230V version.

e Molded plug with cable in the TMBH 5/120V
version.

e Bearing holder for positioning workpiece.

akF

2. Introduction

The TMBH 5 portable induction heater is designed
to heat up roller bearings that are mounted with an
interference fit onto a shaft.

Other ring-shaped metallic components can also be
heated.

The heat causes the bearing to expand, which
eliminates the need to use force during installation.
A 90 °C (162 °F) temperature difference between
the bearing and shaft is generally sufficient to
enable the installation.

At ambient temperature of 20 °C (68 °F) the bearing
must be heated to 110 °C (230 °F).

Shielded bearings or sealed bearings with metallic
insertions must be controlled as the shield or

the metallic insert might heat much faster than
the bearing itself. A reduced power setting is
recommended in these cases.
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2.1 Principle of operation

The TMBH 5 portable induction heater consists
of a small graphite clamp embedded in a polymer
housing with electromagnetic coils beneath it.
When the heater is switched on, electric current
runs through these coils, generating a fluctuating
magnetic field, but no heat on the clamp itself.
However, once you set an iron or stainless-steel
component inside the clamp, the magnetic field
induces many smaller electric currents

(Eddy currents) in the component’s metal.

I
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Fig. 1 — Magnetic field around bearing

Because iron is a poor conductor of electricity,
when all these small currents run through the iron,
much of the energy is converted into heat. Thus,
around an induction heating clamp, the heat is not
coming from the clamp, but it is generated in the
component itself. This makes heating a lot more
efficient than other heating methods.

The drawback is that only components made from
iron will work with induction. Components made

of only copper or aluminum conduct electricity too
good to generate significant heat. Cast-iron and
stainless-steel work fine. A rule of thumb is: if a
magnet sticks to the component, the induction
heater will heat it up. Nonetheless, small brass or
copper rings (such as shields or bearing cages), due
to its small mass, might heat much faster than the
rest of the bearing and a low power setting must be
always chosen.
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2.2 Distinguishing features

e Portable:
Thanks to the medium frequency technology
used and the right choice of materials, the
heater is light weight. This, together with the
built-in handle, makes it portable to use it in
different locations or to easily store it in a
locked place.

e Versatile:
Thanks to the thin fingers of the induction
clamp, the user doesn't need to choose which
yoke is needed for every component. This
increases the number of different components
that you can heat up and at the same time
reduces the number of accessories needed.

e Quiet:
Due to the medium frequency technology the
heating of components does not make noise.
An LED indicates when the heater is heating,
even if you cannot hear it.

e Power regulation:
Thanks to the different power settings, the
heater can heat up sensitive components at a
slower pace other than bearings.
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2.3 Storage

e Gloves:
The gloves could be stored in the attached
compartment.

e Clamp:
The clamp could be stored in the attached
compartment.

e Bearing stand:
The bearing stand could be pushed and clicked
into the compartment.
To take it out, pull the bearing stand with your
fingers out of the compartment.
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3. Description

The operation of the heater is controlled by the
internal electronics in two modes.

The operator can either select the desired
temperature of the bearing in Temperature Mode or
set the length of time that the bearing or component
will be heated in Time Mode. The power level can be
adjusted to Low Power Mode for slower heating

of sensitive workpieces (for example, bearings with
shields or metallic inserts in the seals).

3.1 Technical data

Designation TMBH 5
Application
Bearing weight 2 up to 5 kg (11 (b)
Min. bearing bore diameter 20 mm (0.8 in)
Max. bearing bore diameter 100 mm (4 in)
Max. bearing width 50 mm (2 in)
Operating space heating clamp 50 x 50 mm (2 x 2 in)
Performance examples (bearing, 6310: 1.08 kg (2.38 Ib), 110 °C (230 °F), 1 min 40 sec
weight, temperature, time) 21312 E: 2.05 kg (4.52 Ib), 120 °C (230 °F), 5 min 03 sec
Maximum Power TMBH 5/230V: 350W
TMBH 5/120V: 350W
Voltage and frequency TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
Max. current consumption TMBH 5/230V: 2A
TMBH 5/120V: 4A
Temperature Control 40 - 200 °C (104 - 392 °F)
Time Control 5 seconds — 60 minutes
Demagnetization The heater does not magnetize
Dimensions 275 x 180 x 270 mm (10.8 x 7.09 x 10.8 in)
Total weight 3 kg (6.6 Ib)

1) SKF does not recommend heating bearings capped with seals or shields above 80 °C (175 °F).
However, if higher temperatures are necessary, please contact SKF.
The heater is designed for maintenance operations where some cooling in between jobs is allowed.

2) Depending on the geometry of the bearing, maximum heating temperature.

4. Installation Bl NOTE:
Make sure that the line voltage is within the The heater does not need to be connected to
specified range depending on the heater type. ground since it is a double insulated device with a

plastic housing.
A IMPORTANT:
The main switch in the heater is not a safety
switch. The heater needs to be unplugged from the
mains to perform any repair. If the mains cable is
damaged, it must be replaced.
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5. Preparation for use

e Place the TMBH 5 on a workbench or similar
(stable base)

e Make sure the line voltage is within the specified
range of 100-240V, 50-60 Hz. Connect the
mains plug to a suitable power supply.

e Carefully place the workpiece to be heated at
the top of the bearing stand.

e Then open the clamp and place it around the
workpiece.
Connect the heating clamp to the heater.
Never connect or disconnect the heating clamp
during operation.

e The heater is designed to heat up one
component at a time.

e |f used in Temperature Mode, plug the
temperature probe into the connector.
Place the magnetic tip of the probe on the flat
surface of the bearing inner ring or on the
innermost surface of the workpiece.
It is then recommended to attach the probe
to the hottest part of the component which in
general is the part closest to the clamp.

akF

Switch on the heater from the main switch,
which is located at the left side of the heater.
The power LED will be lit for few seconds until
the entire display and heater will be ready.

Select the right heating mode and settings.
Once you have finished heating the component,
attach the magnetic probe tip to the metal-

lic sheet on the heater’s housing. This is the
temperature probe’s parking spot, located at the
upper right of the heater.
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6. Operation

6.1 User interface

o
S5KF

SKF Induction Heater
TMBH 5

A\ [ START
STOP

Fig. 2 — User interface

From left to right:

e The LOW POWER button and LED.
This button reduces the power of the heater.
If low power mode is selected, then the red LED
is switched on.

e The temperature/time symbols button is the
MODE button. This button shifts in between
Temperature Mode and Time Mode.

e LED display. The process information is
displayed here: goal temperature, actual
temperature, error codes, time, etc.

e MINUS and PLUS buttons. These buttons
decrease or increase the value shown on the
LED display.

e  START/STOP button and heating LED.

Press to start or stop the heater.
The LED button is permanently ON when the
heater is heating.

10 EN

6.2 Temperature mode

In this mode components can be heated to a given

temperature.

e [f the LED screen shows °C or °F,

Temperature Mode is selected.

e The selected temperature is shown on the
display. The default temperature for bearings
is 110 °C (230 °F). If a different temperature is
desired, press + or — to adjust the temperature
in steps of 1°. Keep the + or — buttons pressed
for a faster adjustment.

e |t may be desirable to heat up bearings or
other components to temperatures above
110 °C (230 °F) for an increased mounting time
or a tighter interference fit. Consult the bearing
specifications to determine the maximum
permitted temperature. Always ensure that
the bearing does not lock due to an excessive
expansion of the inner ring compared to the
outer ring.

e Make sure that the temperature probe is
mounted on the bearing inner ring flange.

e Press START/STOP to start the heater.

The heating LED will switch on. Even if you
cannot hear it, the component is being heated.

e The user interface displays the temperature
detected by the temperature probe.

e During heating, when pressing the MODE
button, the heating time is shown.

e When the selected temperature has been
reached, the bearing is then ready to be taken
out. An acoustic signal will be generated for 4
seconds.

e |f the component is not removed nor the
process stopped, the temperature holding
feature will maintain the component at
temperature for 5 minutes.

e By removing the temperature probe or
the workpiece, the heating process will
automatically stop. It can also be stopped by
pressing the START/STOP button.

e Remove the workpiece with proper heat
resistant gloves, supplied with the unit.

e The heater is now ready to heat up another
workpiece with the same settings.

e Depending on the size of the bearing, the
temperature probe might take some time to
register the first temperature increase.
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A IMPORTANT:

The TMBH 5 can heat up components up to

200 °C (392 °F). Heating above this temperature
(for example using Time Mode) can damage

the heater.

6.2.1 Temperature measurement

e When the heater is not operating, the
temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START/STOP at the
same time. Press any button to cancel the
temperature measurement.

e The temperature probe is a valuable part of
the heater. Treat it with care and after use we
suggest that it is placed on the probe’s parking
spot front right side to avoid damages on it.

e The surface of the workpiece where the
temperature probe is located should be clean,
dry and flat. Measuring on dirty, wet or curved
surfaces will give wrong temperature readings
and may result in overheating the workpiece or
even damaging the heater.

e When heating one component after another
in warm environments or with very high
temperature settings, the temperature probe
might need some extra time to cool down
before starting a new heating job.

Error code EQ6 might be triggered then. If this
happens, simply allow some cooling time on a
cold surface.

6.2.2 Change of temperature unit

Press MODE and “+" at the same time to change in
between °C to °F.

Once a heating cycle is completed, the temperature
unit setting remains the same even after
disconnecting the heater from the mains power.
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6.3 Time mode

This mode is suitable for batch production, when
the time required to heat a workpiece to a given
temperature is already known. It is also used in
emergency cases when the temperature probe

is missing or defective. The temperature of the

workpiece must be then checked using an external

thermometer, like a TKDT 10.

e |f the user interface display shows °C or °F,
press the MODE button to select Time Mode.

e Press + or — to adjust the time.

e Press the START/STOP button to start the
heater. The display will show the remaining
time.

e Whilst heating, the temperature measured
by the probe (if attached) can be displayed by
pressing the MODE button. When pressed again
it displays the remaining time again.

e When the time has elapsed, the heating stops,
and an acoustic signal is generated for
4 seconds.

e Remove the workpiece with proper handling
equipment.

e The TMBH 5 is now ready to heat another
workpiece with the same settings.

A IMPORTANT:

The TMBH 5 can heat up components up to

200 °C (392 °F). Do not use Time Mode to go above
200 °C (392° F). Heating above these temperatures
might damage the heater.

Do not leave the heater unattended in Time Mode.
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6.4 Power level selection

The shape, weight, size and internal clearances, all
affect to the time required to heat up a bearing. The
large variety of bearings precludes the possibility of

providing a specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

In the case of shielded or sealed bearings with
metallic inserts, a LOW POWER mode must be
always selected. Light metallic rings can heat
up much faster than the rest of the component.
This might damage the bearing or the heater
itself due to too high temperatures.

In case of very small bearings a LOW POWER
mode must be selected, otherwise the
component heats up faster than what can

be read by the temperature probe, the
component might reach temperatures above
the desired level.

Select a low power setting when heating
bearings with a tight internal clearance

(C1 or C2) or preloaded bearings. Slow heating
ensures that the bearing expands evenly,
thereby preventing damage to the bearing.
The low power modes can be selected by
pressing the LOW POWER button. The display
will indicate the power level selected.

12 EN

7. Safety features

The TMBH 5 is equipped with the following safety
features:

Automatic overheating protection of the heater.
The heater has a couple of temperature sensors
to protect itself. In case that the temperature
measured by them is too high, measures are
automatically taken to stop this. For example,
the heater might lower the power or stop. In
any case, the user must monitor the process
since too fast temperature increases might not
be detected on time.

Over current protection.

The heater has a built-in fuse.

Faulty temperature probe detection.

In Temperature Mode, the heater will give an
error and stop if no temperature increase is
detected.
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8. Troubleshooting

[t might happen that you encounter a failure in the
heater. If this happens, have a look to the following

options:

e Asystem fault will be indicated by an acoustic
signal and one of the following fault codes on
the user interface display will be shown:

Error code
EOO

EO1

EO4

=0

EQ6

EQ7

E08

EQ9

E010

E013

EQ14

akF

Fault

Empty Clamp

- Clamp is open

- Non ferromagnetic workpiece like
aluminium or copper

Human Interface Failure
- Internal electronics or communication
problem

Power electronics overheated
- Too intense use without time to cool
down

Too slow temperature increase

- Temperature probe not attached to the
component

- Workpiece out of range (too big or heavy
for heating capacity)

Missing or Invalid Thermocouple

- Temperature probe not connected or
damaged

- Temperature probe removed during
operation

- Temperature probe still cooling down
from a previous heating job.

Power electronics failure

- Temperature sensor (power switches)
failed.

- Open/short circuit

Mains supply voltage out of range

- Eventual voltage peak

- Power supply out of tolerance (10%)

Clamp Removed/disconnected

- Clamp cable, connector etc. damaged

- Clamp not connected properly

Environment temperature too high

Config write failure
- Electronics problem
Config read failure
- Electronics problem

Action to fix it

- Close the clamp properly
- Put the right workpiece in the clamp

- Return to reseller

- Remove workpiece

Switch off the heater to allow it to cool
down. The error will be automatically
cleared

- Otherwise, return to reseller

Make sure that the thermocouple is
mounted correctly (to a flat, clean
surface)

- Check Thermocouple connection and
wire damage

- If damaged, use Time Mode and use an
external thermometer

- Do not remove the probe during
operation

- Allow some cooling time until

temperature probe reading stabilization.

Reset the heater
- Replace power print
(send to reseller)

Reset the heater
- Check mains supply for correct level

- Connect the clamp properly
Replace the clamp

Let the heater cool down

- Use the heater in low power mode
Place the heater in right working
conditions (0-40°C)

Try to reset the heater,
turn OFF and ON

Try to reset the heater,
turn OFF and ON
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9. Warning labels and safety

Warning label

14
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Meaning

Use heat protection gloves
In case of burning your fingers, get first aid help if necessary.

Risk of pinching your fingers
Special care needs to be taken into account when positioning components on the heater
or transporting them.

Always read the instructions for use

Electro-magnetic field radiation
The heater emits a magnetic field and a distance of 30cm (1ft) needs to be kept in
between the user and the heater when heating.

Risk if metallic implants in the user’s body
Due to the magnetic field, people with implants should take
extra safety distance.

Hot surfaces
There are hot surfaces on the heater such as the heated element, but also
the heater itself might get hot. Take the right preventive measurements.

Risk for people wearing pacemakers
Due to the magnetic field, people wearing pacemakers should take
extra safety distance.
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10. Spare parts

Designation
TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Description

Temperature probe,
magnetic K-type incl.
cable 600 mm (23.6 in)
and plug

Heating clamp

(incl. cable and plug)
Bearing Stand

Heat resistant gloves,
one pair

11. Maintenance and disposal

e Store the heater in a dry area, with low
humidity (0-95% non-condensing).

e Store and transport the heater within a
temperature range of 0- 50 °C (32 - 122 °F).

e Keep the heater clean with a soft dry cloth.
Remove all oil drippings that might remain
after use.

e The heater does not require any specific
maintenance nor regular calibration.

e Do not try to fix the heater yourself.

Approach your SKF contact person or distributor
if there is any malfunctioning or preventive
repair needed.

e The heater is calibrated during production. If
some repairs are performed, the heater needs
to be recalibrated.

e In case of disposal of the heater, take the
necessary measurements to recycle it.

Do not dispose it in a general waste bin.

15
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e DaTMBH 5 ein Magnetfeld erzeugt, mussen
Personen mit Herzschrittmacher oder
Implantaten einen Mindestabstand von 5 m
einhalten, wenn das Gerat in Betrieb ist.

e Wahrend des Anwarmens ist ein
Sicherheitsabstand von mindestens 30 cm
zum Werkstlick bzw. Anwarmgerat einzuhalten.
Elektronische Gerate wie Armbanduhren,
Mobiltelefone usw. konnen ebenfalls betroffen
sein.

e  Stets den Anweisungen in der
Bedienungsanleitung folgen.

e Sicherstellen, dass die Betriebsspannung
innerhalb des Nennbereichs bleibt
(100-240V, 50-60 Hz).

e  Stets die passende Leistungsstufe verwenden,
inshesondere bei Verwendung von Lagern
mit Deckscheiben und Lagern mit Dichtungen
mit Metalleinsatz. SKF empfiehlt flir Lager
mit Dicht- oder Deckscheiben eine maximale
Anwarmtemperatur von 80 °C. Sollte eine
hohere Temperatur erforderlich sein, wenden
Sie sich bitte direkt an SKF.

Kleine Lager sind in der reduzierten
Leistungsstufe LOW POWER anzuwarmen, um
ihre Uberhitzung zu vermeiden.

e TMBH 5 keiner hohen Luftfeuchte aussetzen
und nicht im Freien bzw. in entflammbaren
Umgebungen betreiben.

e  Modifikationen am TMBH 5 sind unzulassig.

Reparaturen dirfen nur von einer qualifizierten
SKF Werkstatt durchgefiihrt werden. Berlhren

QP
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Sicherheitshinweise

Sie kein beschadigtes Anwarmgerat, wenn es an

das Stromnetz angeschlossen ist.

e TMBH 5 ist ausschlieBlich flr das Anwarmen
von Lagern, Getrieben, Kupplungen und
anderen umlaufenden Industriekomponenten
vorgesehen.

e Das Anwarmgerat darf nur von geschulten
Fachkraften bedient werden.

akF

Aktives Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen,
insbesondere nicht, wenn es im Zeitmodus
arbeitet.

Kontakt mit heiBen Flachen vermeiden. Stets
Schutzhandschuhe tragen. Bei Verbrennungen
ggf. Erste Hilfe anfordern.

Keine Anwarmvorgange tber 200 °C
durchfihren.

Das Anwarmgerat ist fir
Instandhaltungsarbeiten vorgesehen, bei
denen eine ausreichende Abkihlung zwischen
Arbeitsauftragen gewahrleistet ist.

Im Brandfall weder Wasser noch Pulverloscher
verwenden. Dadurch wiirde die Elektronik
beschadigt. Stattdessen wird ein CO2-
Feuerloscher empfohlen (sofern vorhanden).
Aus heien Werkstticken konnen Dampfe
austreten.

Durch sachgerechte Temperaturmessung
sicherstellen, dass das Werkstlck nicht GUber den
gewlnschten Grenzwert erhitzt wird. Ggf. die
Leistungsstufe anpassen.
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CE Konformitatserklarung
TMBH 5

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,

Niederlande erklart hiermit unter unserer

alleinigen Verantwortung, dass die in dieser

Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den

folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:

EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE

2014/35/EU auBerdem stimmen sie mit den

folgenden Normen Uberein:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Industrie (Storfestigkeit))

CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Klasse-A-Gerate (Emissionen)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emissionen)

EN 61000-3-3 (2013) (Emissionen)

EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Klasse-A-Gerate (Emissionen)

EN 60335-1 (2012): Sicherheit von
Haushaltsgeraten und ahnlichen Elektrogeraten

EN 60519-1: 2020: Sicherheit in
Elektrowarmanlagen und elektromagnetischen
Verfahren

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863 und die
dazugehorige kompatible Norm:

EN IEC 63000:2018: Technische Dokumentation fir
die Bewertung von elektrischen und elektronischen
Produkten hinsichtlich der Beschrankung von
gefahrlichen Stoffen.

Houten, in den Niederlanden, November 2023

== C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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1. Lieferumfang

Zum tragbaren Induktions-Anwarmgerat TMBH 5
gehoren:

Induktions-Anwarmgerat TMBH5 und Klemme.

Magnetischer Temperaturfiihler K-Typ 600 mm
TMBH 5-3.

Temperaturbestandige Handschuhe TMBA G11.

Schukostecker, schwarz (nicht montiert), fir die
Ausfiihrung TMBH 5/230V.

Kabel mit angespritztem Stecker flr die
Ausfihrung TMBH 5/120V.

Lagerhalter fir die Werkstlckausrichtung.

akF

2. Einleitung

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TMBH 5 ist
zum Anwarmen von Walzlagern bestimmt, die mit
Presspassung auf der Welle montiert werden.
Auch andere ringformige metallische Bauteile
konnen angewarmt werden.

Durch die Temperaturerhohung dehnt sich das Lager
aus und der Kraftaufwand fir den Lagereinbau
reduziert sich. Eine Temperaturdifferenz von 90 °C
zwischen Lager und Welle reicht in der Regel fir den
Einbau aus.

Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss
das Lager also auf 110 °C angewarmt werden.

Lager mit Deckscheiben oder abgedichtete Lager
mit metallischen Einsatzen missen kontrolliert
werden, da sich die Deckscheibe oder der
metallische Einsatz wesentlich schneller erwarmen
kann als das Lager selbst. Fiir solche Falle wird eine
reduzierte Leistungsstufe empfohlen.
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2.1 Funktionsweise

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TMBH 5
besteht aus einer kleinen Graphitklemme in einem
Polymergehause, in dem sich elektromagnetische
Spulen befinden. Nach dem Einschalten flieBt Strom
durch die Spulen und erzeugt ein fluktuierendes
Magnetfeld. Die Klemme selbst wird dabei nicht
direkt erhitzt. Sobald Sie ein Werksttick aus Eisen
oder Edelstahl in die Klemme stecken, induziert das
Magnetfeld elektrische Wirbelstrome im Werksttck.

Abb. 1 — Magnetfeld um das Lager

Da Eisen ein schlechter elektrischer Leiter ist, wird
ein GroRteil der elektrischen Energie in Warme
umgewandelt. Bei diesem Induktionsverfahren
wird also nicht die Klemme erwarmt, sondern

das Metallwerksttick. Das macht das Anwarmen
wesentlich effizienter als andere Verfahren.

Allerdings lassen sich nur Werksttcke aus Eisen mit
dem Induktionsverfahren anwarmen. Werkstticke,
die nur aus Kupfer oder Aluminium bestehen, leiten
Strom zu gut, um eine nennenswerte Warme zu
erzeugen. Gusseisen und Edelstahl sind dagegen
gut geeignet. Als Faustregel gilt: Wenn ein Magnet
am Werkstlick haftet, kann es induktiv erwarmt
werden. Wichtig: Kleine Ringe aus Messing oder
Kupfer (z.B. Deckscheiben oder Lagerkafige) werden
aufgrund ihrer geringen Masse wesentlich schneller
heiB als der Rest des Lagers, so dass eine reduzierte
Leistungsstufe gewahlt werden muss.
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2.2 Zentrale Merkmale 2.3 Aufbewahrung

e Tragbar: e Handschuhe:
Aufgrund der verwendeten Die Handschuhe werden im Geratefach
Mittelfrequenztechnik und der Verwendung aufbewahrt.
leichter Materialien wiegt das Anwarmgerat e Klemme:
nur wenig. Durch das niedrige Gewicht Die Klemme wird im zweiten Geratefach
und den eingebauten Griff ist es gut aufbewahrt.

tragbar und kann leicht zur gewtinschten
Einsatzstelle transportiert bzw. sicher in einem
abschlieBbaren Raum aufbewahrt werden.

e Vielseitig:
Die diinnen Finger der Induktionsklemme
greifen die unterschiedlichsten Lager- und
Werkstlickformen. Der Universalblgel ist fir alle
gangigen Werkstlicke geeignet und muss nicht
gewechselt werden. Diese Universalausfihrung
erlaubt den Verzicht auf Zubehorteile.

e Leise:
Das eingesetzte Mittelfrequenzverfahren
arbeitet sehr leise.
Eine LED leuchtet, wenn das Gerat einen (nicht
immer horbaren) Anwarmvorgang durchfiihrt.

e Leistungsregelung:
Das Gerat kann in unterschiedlichen

Leistungsstufen betrieben werden. Die e Lagerstand:
reduzierte Stufe ist flr das langsame Anwarmen Der Lagerstand wird zur Aufbewahrung in das
empfindlicher Werkstticke vorgesehen. untere Geratefach geschoben und muss dort

einrasten. Beim Herausziehen leichten Zug
auslben, um die Einrastverbindung zu losen.
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3. Beschreibung

Das Gerat hat zwei Betriebsarten, die jeweils von
der internen Elektronik gesteuert werden.

Im Temperaturmodus wahlt der Bediener die
gewlnschte Lagertemperatur aus; im Zeitmodus
wahlt er dagegen die Dauer des Anwarmvorgangs
aus. Fur empfindliche Werkstiicke (z.B. Lager mit
Deckscheiben oder mit Metalleinsatzen in den
Dichtungen)

kann die reduzierte Leistungsstufe LOW POWER
gewahlt werden, die das Werkstlick langsamer
erwarmt.

3.1 Technische Daten

Designation TMBH 5
Anwendung ¥
Lagergewicht 2 max. 5 kg
Min. Bohrungsdurchmesser des Lagers 20 mm
Max. Bohrungsdurchmesser des Lagers 100 mm
Maximale Lagerbreite 50 mm
Induktionsklemme 50 x 50 mm

Leistungsbeispiele (Lager — Gewicht —
Temperatur — Zeit)
Maximale Leistung

Spannung und Frequenz
Max. Stromaufnahme

Temperatursteuerung
Zeitsteuerung
Entmagnetisierung
Abmessungen
Gesamtgewicht

6310: 1.08 kg, 110 °C, 1 min 40 sec
21312 E: 2.05 kg, 110 °C, 5 min 03 sec
TMBH 5/230V: 350W

TMBH 5/120V: 350W

TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
TMBH 5/230V: 2A

TMBH 5/120V: 4A

40 - 200 °C (104 - 392 °F)

5 seconds — 60 minutes

The heater does not magnetize

275 x 180 x 270 mm

3kg

1) SKF empfiehlt fur Lager mit metallischen Dicht- oder Deckscheiben eine maximale Anwarmtemperatur von 80 °C.
Sollte eine hohere Temperatur erforderlich sein, wenden Sie sich bitte direkt an SKF.
Das Anwarmgerat ist fur Instandhaltungsarbeiten vorgesehen, bei denen eine gewisse Abkiihlung zwischen den

Arbeitsauftragen gewahrleistet ist.

2) Je nach Geometrie des Lagers und maximaler Anwarmtemperatur.

4. Einbau

Stellen Sie sicher, dass die Netzspannung innerhalb

des angegebenen Bereichs liegt.

AWICHTIG:

Bl HINWEIS:
Das Anwarmgerat muss nicht geerdet werden, da es
doppelt isoliert ist und ein Kunststoffgehause hat.

Der Hauptschalter im Anwarmgerat ist kein
Sicherheitsschalter. Zur Durchfiihrung von
Reparaturen muss das Anwarmgerat vom Netz
getrennt werden. Wenn das Netzkabel beschadigt
ist, muss es ausgetauscht werden.
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5. Vorbereitung fiir die Verwendung

e TMBH 5 auf eine stabile Unterlage stellen
(z.B. Werkbank).

e Kontrollieren, dass die Stromversorgung fur
die bendtigte Betriebsspannung ausgelegt ist
(100-240V, 50-60 Hz). Netzstecker an die
Stromversorgung anschlieBen.

e Werkstlick vorsichtig in den Lagerstand setzen.

Anwarmgerat mit dem Betriebsschalter an
der linken Seite einschalten. Die Betriebs-LED
leuchtet einige Sekunden, bis Display und
Anwarmgerat betriebsbereit sind.

e Heizklemme offnen und um das Werkstlick
legen.
Klemme mit dem Anwarmgerat verbinden.
Im laufenden Betrieb darf die Heizklemme
weder angeschlossen noch getrennt werden!

Anwarmmodus und Einstellungen auswahlen.
Nachdem das Werkstlick die gewlinschte
Temperatur erreicht hat, die magnetische
Flhlerspitze vom Werkstlick abnehmen und an
die Metallstelle des Gehauses haften. Sie be-
findet sich oben rechts am Anwarmger

at und dient als Parkstelle fur den Fuhler.

e Das Anwarmgerat kann immer nur ein
Werksttck anwarmen.

e Temperaturmodus: Temperaturfihler
anschlieRen.
Die magnetische Flhlerspitze an einer geraden
Stelle auf dem Innenring des Lagers oder an
der innersten Stelle des Werkstlicks anbringen.
Es wird empfohlen, den Fihler am heiResten
Bereich des Werkstiicks anzubringen (das ist
i.d.R. direkt am Innenring).

akF
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6. Betrieb

6.1 Bedienfeld

o
S5KF

SKF Induction Heater
TMBH 5

A\ [ START
o STOP

Abb. 2 — Bedienfeld

Von links nach rechts:

e Taste und LED fir Leistungsstufe LOW POWER.
Durch Tastendruck wird die Heizleistung des
Gerats reduziert.

Im LOW POWER-Modus leuchtet die rote LED.

e Die Taste mit den Symbolen fir Temperatur

und Zeit dient zur Wahl der Betriebsart. Durch

Dricken der Taste wechselt das Gerat zwischen

Temperaturmodus und Zeitmodus.

LED-Display. Hier werden die

Prozessinformationen angezeigt:

Solltemperatur, Isttemperatur, Fehlercodes,

Zeit usw.

e MINUS- und PLUS-Tasten. Verringern oder
erhohen den auf dem LED-Display angezeigten
Wert.

e  START/STOP-Taste und Heiz-LED.

Dricken, um das Anwarmgerat zu starten oder
zu stoppen.

Die LED leuchtet, wenn das Anwarmgerat heizt.
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6.2 Temperaturmodus

In diesem Modus konnen Werkstticke auf eine

festgelegte Temperatur erwarmt werden.

e Wenn °C oder °F im LED-Display angezeigt
wird, ist der Temperaturmodus aktiv.

e Die ausgewahlte Temperatur wird ebenfalls im
Display angezeigt. Fur Lager ist eine Temperatur
von 110 °C voreingestellt. Wenn eine andere
Temperatur gewlnscht wird, driicken Sie +
oder —, um die Temperatur in Schritten von
1° einzustellen. Halten Sie die Taste + hzw. —
gedrickt, um die Einstellung zu beschleunigen.

e Temperaturen Uber 110 °C konnen erforderlich
sein, wenn die zulassige Einbauzeit verlangert
oder eine festere Passung erzielt werden soll.
Konsultieren Sie die Lagerspezifikationen,
um die maximal zulassige Temperatur zu
bestimmen. Achten Sie immer darauf, dass
das Lager nicht durch eine tbermagige
Ausdehnung des Innenrings gegen den
AuBenring blockiert wird.

e Kontrollieren, dass der Temperaturfihler am
Bord des Lagerinnenrings angebracht ist.

e  START/STOP-Taste dricken, um das
Anwarmgerat zu starten.

Die Heiz-LED leuchtet auf. Selbst wenn Sie
dies nicht horen konnen, wird das Werkstlick
erwarmt.

e Das Bedienfeld zeigt die vom Temperaturfiihler
gemessene Temperatur an.

e Beim Anwarmen konnen Sie die MODE-Taste
driicken, um die Anwarmdauer anzuzeigen.

e Nach Erreichen der festgelegten Temperatur
kann das Lager herausgenommen werden.

Ein akustisches Signal ertont fir 4 Sekunden.

e Wenn das Werkstlick nicht entfernt oder das
Gerat nicht gestoppt wird, halt das Gerat die
eingestellte Temperatur fiir 5 Minuten.

e Durch Entfernen von Temperaturfihler oder
Werkstlick stoppt das Anwarmen automatisch.
Es kann auch durch Driicken der START/STOP-
Taste abgebrochen werden.

e Werkstlick mit den mitgelieferten,
warmebestandigen Handschuhen entfernen.

e Das Gerat kann nun mit denselben
Einstellungen ein weiteres Werkstlick
anwarmen.

e Je nach WerkstlickgroRe kann es einige
Zeit dauern, bis der Temperaturfiihler den
Temperaturanstieg erkennt.
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AWICHTIG:

TMBH 5 kann Werkstticke his maximal 200 °C
anwarmen. Hohere Temperaturen (z.B. im
Zeitmodus) kénnen das Anwarmgerat beschadigen.

6.2.1 Temperaturmessung

Wenn das Anwarmgerat nicht aktiv heizt, kann
die Werkstlicktemperatur durch gleichzeitiges
Driicken von MODE und START/STOP gemessen
werden. Driicken Sie eine beliebige Taste, um
die Temperaturmessung abzubrechen.

Der Temperaturfihler ist eine wichtige und
empfindliche Komponente des Anwarmgerats.
Er muss vorsichtig behandelt werden. Bei
Nichtgebrauch sollte er an der Parkstelle vorn
rechts am Gerat angebracht werden, damit ein
gewisser Schutz gewahrleistet ist.

Die Werkstlckstelle, an die der
Temperaturflhler angebracht wird, muss
sauber, trocken und gerade sein. Messungen
auf verschmutzten, nassen oder gekrimmten
Oberflachen fiihren zu falschen Ergebnissen
und kénnen zu einer Uberhitzung des
Werkstlicks oder sogar zur Beschadigung des
Anwarmgerats fithren.

Beim Betrieb in warmen Umgebungen oder
bei sehr hohen Anwarmtemperaturen kann
der Temperaturfithler eine gewisse Abkiihlzeit
bendtigen, bevor ein weiteres Werkstlick
angewarmt werden kann.

Eventuell wird der Fehlercode EQ6 ausgelost.
In diesem Fall lassen Sie den Temperaturfihler
einfach auf einer kalten Flache abkihlen.

6.2.2 Anderung der Temperatureinheit
Dricken Sie gleichzeitig die Tasten MODE und +,
um zwischen °C und °F zu wechseln.

Die Einstellung der Temperatureinheit wird

6.3 Zeitmodus

Dieser Modus eignet sich fiir die Verarbeitung

von Losen, wenn die Zeit bekannt ist, die bencotigt
wird, um das Werksttick auf die Zieltemperatur zu
bringen. Er kann notfalls auch verwendet werden,
wenn der Temperaturfhler fehlt oder defekt ist.
Die Temperatur des Werkstticks muss dann mit
einem externen Thermometer kontrolliert werden,
z.B.TKDT 10.

Wenn das Bedienfeld °C oder °F anzeigt,
konnen Sie mit der Taste MODE in den
Zeitmodus wechseln.

Dricken Sie + oder — um die Anwarmdauer
einzustellen.

Mit START/STOP starten Sie das Anwarmgerét.
Das Display zeigt die Restzeit an.

Beim Anwarmen kann die vom Flhler (sofern
installiert) gemessene Temperatur durch
Dricken der Taste MODE angezeigt werden.
Bei erneutem Drticken wird wieder die Restzeit
angezeigt.

Nach Ablauf der eingestellten Zeit stoppt der
Anwarmvorgang und das Gerat gibt 4 Sekunden
lang ein akustisches Signal aus.

Entfernen Sie mit einem geeigneten Hilfsmittel
das Werksttick aus der Klemme.

TMBH 5 kann nun mit denselben Einstellungen
ein weiteres Werkstlick anwarmen.

AWICHTIG:

TMBH 5 kann Werkstlcke bis maximal 200 °C
anwarmen.Der Zeitmodus ist unzulassig, wenn
dabei Temperaturen iber 200 °C erreicht wirden.
Eine Erwarmung Uber diese Temperaturgrenze
wirde das Anwarmgerat beschadigen.

Das Anwarmgerat darf im Zeitmodus nicht
unbeaufsichtigt betrieben werden.

gespeichert und bleibt auch erhalten, wenn das
Gerat von der Stromversorgung getrennt wird.

akF
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6.4 Wahl der Leistungsstufe

Form, Gewicht, GroRe und Innenabstande

des Lagers bestimmen die erforderliche

Anwarmleistung. Es gibt zu viele Lagertypen, um

flir jeden Typ eine eigene Leistungsstufe anzubieten.

Orientieren Sie sich an folgenden Richtlinien:

e Die Leistungsstufe LOW POWER ist immer
auszuwahlen, wenn Lager mit Deckscheiben
oder abgedichtete Lager mit Metalleinsatzen
angewarmt werden sollen. Ringe aus
Leichtmetall konnen sich viel schneller
erwarmen als der Rest des Werkstucks.
Dadurch konnte das Lager oder Anwarmgerat
beschadigt werden.

e Auch bei sehr kleinen Lagern ist die reduzierte
Leistungsstufe auszuwahlen, da der schnelle
Temperaturanstieg des Werkstiicks in der
normalen Leistungsstufe vom Temperaturfiihler
nur verzogert erfasst wirde und das Werkstlck
eine zu hohe Temperatur erreichen konnte.

e Flr Lager mit kleiner Lagerluft (C1 oder
C2) und vorgespannte Lager wahlen Sie die
reduzierte Leistungsstufe. Das langsame
Anwarmen stellt sicher, dass sich das Lager
gleichmaRiger ausdehnt (wodurch sich das
Risiko eines Lagerschadens verringert).

Die reduzierte Leistungsstufe wird durch
Dricken der LOW POWER-Taste ausgewabhlt.
Die ausgewahlte Leistungsstufe wird auf dem
Display angezeigt.
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7. Sicherheitsfunktionen

TMBH 5 hat folgende Sicherheitsfunktionen:

Automatischer Uberhitzungsschutz. Interne
Temperatursensoren schiitzen das Gerat vor
Uberhitzung. Melden die Sensoren eine zu hohe
Temperatur, werden automatisch bestimmte
Funktionen ausgelost. So kann beispielsweise
die Leistung reduziert oder die Heizfunktion
komplett abgeschaltet werden. Der Anwender
muss jeden Anwarmvorgang Uberwachen, da
zu schnelle Temperaturanstiege moglicherweise
nicht rechtzeitig erkannt werden.
Uberstromschutz.

Das Anwarmgerat hat eine integrierte
Uberstromsicherung.

Selbstkontrolle des Temperaturfiihlers.

Wenn das Gerat im Temperaturmodus

keinen Temperaturanstieg misst, gibt es eine
Fehlermeldung aus und stoppt.
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8. Fehlerbehebung

Bei Fehlern konnen Sie anhand des Fehlercodes die
Ursache ermitteln.
¢ Bej Systemfehlern ertont ein akustisches
Signal und das Display am Bedienfeld zeigt
einen Fehlercode an:

Fehlercode Fehler Abhilfe

EOCO Klemme leer
— Klemme ist offen
— Werkstuck ist nicht ferromagnetisch
(sondern z.B. aus Aluminium oder Kupfer)

— Klammer richtig schlieRen
— Geeignetes Werkstiick verwenden

EO1 Interne Steuerung beschadigt — Gerat an Handler zurlickschicken
— Fehler der internen Elektronik oder
Kommunikationsproblem

EO4 Leistungselektronik iiberhitzt — Werkstlick entfernen
—Zu intensive Verwendung; Gerat hatte nicht — Gerat ausschalten und Abkuhlen abwarten.
ausreichend Zeit zum Abkiihlen Die Fehlermeldung wird automatisch geloscht.

— MaRnahme bleibt erfolglos: Gerat an Handler
zurlickschicken

EO5 Temperaturanstieg zu langsam
— Temperatursonde nicht am Werkstlck — Befestigung des Temperaturflihlers
befestigt kontrollieren (gerade, saubere Flache)

— Werkstlick auRerhalb der Spezifikation (zu
groR oder zu schwer)

EO6 Fehlender oder defekter Temperaturfiihler — Anschluss des Temperaturfiihlers kontrollieren
- Temperaturflhler beschadigt oder nicht (Kabelschaden)
angeschlossen — Bei Beschadigung in den Zeitmodus wechseln
— Temperaturfihler wurde wahrend des und externes Thermometer verwenden
Betriebs entfernt — Flhler nicht wahrend des Betriebs entfernen
— Temperaturflhler kihlt noch von einem — Temperaturfiihler abkiihlen lassen, bis sich die
vorherigen Heizvorgang ab. Messwerte stabilisieren.
EQ7 Ausfall der Leistungselektronik — Anwarmgerat aus- und wieder einschalten
— Temperaturfiihler (Leistungsschalter) (Reset)
defekt. — Leistungsplatine ersetzen (an Handler
— Kurzschluss/Steuerkreis unterbrochen zuriickschicken)

Unzuldssige Netzspannung

EO8 . i — Anwarmgerat aus- und wieder einschalten
— Unzulassige Spannungsspitzen
(Reset)
SO AR RN E — Sperzifikation der Stromversorgung kontrollieren
Geratespezifikation (10%) P gung
EO9 Klemme entfernt/getrennt — Klemme korrekt anschlieRen
— Kabel, Stecker usw. der Klemme beschadigt - Klemme ersetzen
— Klemme nicht korrekt angeschlossen
E010 Umgebungstemperatur zu hoch — Anwarmgerat abkuhlen lassen
— Anwarmgerat mit reduzierter Leistungsstufe
betreiben
— Anwarmgerat innerhalb der zulassigen
Betriebsbedingungen verwenden (0-40°C)
EO13 Fehler beim Speichern von Einstellungen — Anwarmgerat aus- und wieder einschalten
— Elektronikproblem (Reset)
E014 Fehler beim Auslesen von Einstellungen — Anwarmgerat aus- und wieder einschalten
— Elektronikproblem (Reset)

akKF DE 27



9. Warnschilder und Sicherheit

Warnschild Bedeutung

Warmeschutzhandschuhe tragen
Bei Verbrennungen an Fingern ggf. Erste Hilfe anfordern.

Quetschgefahr fiir die Finger
Bei der Ausrichtung von Werkstiicken im Anwarmgerat oder bei deren Transport ist
besondere Vorsicht geboten.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung stets sehr sorgfiltig

Elektromagnetische Strahlung
Das Anwarmagerat erzeugt ein Magnetfeld. Beim Anwarmen muss zwischen Anwender
und Gerat ein Mindestabstand von 30 cm eingehalten werden.

Gefahr durch metallische Implantate im Kérper des Anwenders
Gerat erzeugt Magnetfeld: Personen mit Implantaten missen einen ausreichenden
Sicherheitsabstand einhalten.

HeiBe Flachen
Einige Stellen am Anwarmgerat konnen sehr hei werden; auch das Gerat selbst wird
heiB. Treffen Sie geeignete SchutzmaRnahmen.

Risiko fiir Personen mit Herzschrittmachern
Gerat erzeugt Magnetfeld: Personen mit Herzschrittmachern missen einen
ausreichenden Sicherheitsabstand einhalten.

@B B PO
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10. Ersatzteile

Kurzzeichen
TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Beschreibung
Temperaturflhler,
magnetisch, K-Typ mit
Kabel 600 mm und
Stecker

Heizklemme (mit Kabel
und Stecker)
Lagerstand
Warmebestandige
Handschuhe, ein Paar

11. Instandhaltung und Entsorgung

e Anwarmgerat an einem trockenen Ort
mit niedriger Luftfeuchte aufbewahren
(0-95 % nicht kondensierend).

e  Zulassige Lager- und Transporttemperatur des
Gerats: 0 bis 50 °C.

e Zum Abwischen einen weichen, trockenen
Lappen verwenden. Nach Gebrauch alle
eventuell vorhandenen Oltropfen abwischen.

e Sperzifische InstandhaltungsmaRnahmen
und eine regelmagige Kalibrierung sind nicht
erforderlich.

e Anwarmgerat nicht selbst reparieren!
Wenden Sie sich an Ihren SKF Ansprechpartner
oder Handler, wenn das Gerat defekt ist oder
Sie eine vorbeugende Reparatur durchfihren
wollen.

e Das Anwarmgerat wird bei der Herstellung
kalibriert. Nach Reparaturen ist eine
Neukalibrierung erforderlich.

e Anwarmgerat vorschriftsgemag entsorgen!
Keine Entsorgung als Hausmdill!
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No deje el calentador sin vigilancia
especialmente cuando se utiliza en el Time
Mode (modo por tiempo).

e Evite el contacto con las superficies calientes.

o\

de sufrir una quemadura, solicite primeros
auxilios cuando sea necesario.

e No caliente nunca a temperaturas por encima
de 200 °C (392 °F).

e  El calentador esta disenado para operaciones

S Utilice siempre guantes de proteccion. En caso

QP
OF

Recomendaciones de seguridad de mantenimiento en las que se permite un
cierto enfriamiento entre trabajos.

Dado que el TMBH 5 genera un campo e Encaso de incendio, no use extinguidor a base
magnético, las personas que lleven marcapasos de agua ni a base de polvo.
o implantes no deben acercarse a menos de Esto dafara el sistema electronico. Se
5 m (16 ft) del TMBH 5 cuando se encuentre en recomienda un extinguidor a base de CO2, si
funcionamiento. hubiera disponible.
Durante el proceso de calentamiento, respete e Tenga en cuenta que el elemento calentado
una distancia de seguridad de 30 cm (1 ft) con puede emitir gases.
la pieza de trabajo o el calentador. Los equipos e Verifigue que el componente no se caliente
electronicos como, entre otros, relojes de por encima de ningln limite deseado haciendo
pulsera y teléfonos celulares, también pueden una medicion apropiada de la temperatura.
resultar afectados. Si asi fuera, ajuste el nivel de potencia segiin
Siga siempre las instrucciones de corresponda.

funcionamiento.

Asegurese de que el voltaje de la fuente de
alimentacion no se desvie del rango aceptable
de 100-240 V, 50-60 Hz.

Utilice el nivel de potencia adecuado,
especialmente con rodamientos con placas

de proteccion o sellados con inserciones
metélicas. SKF recomienda no calentar a

mas de 80 °C (175 °F) aquellos rodamientos
que estan protegidos con sellos o placas

de proteccion. Sin embargo, si es necesario
alcanzar temperaturas mas altas, comuniguese
con SKF. Los rodamientos pequenos se deben
calentar utilizando un modo LOW POWER (baja
potencia), del 25 % 0 10 %, para evitar el riesgo
de sobrecalentar el rodamiento.

No exponga el TMBH 5 a niveles de humedad
elevados, al aire libre ni a atmosferas
inflamables.

No modifique el TMBH 5. Todas las reparaciones
deben realizarse en un taller de reparaciones
SKF. No toque un calentador danado si esta
conectado a la red eléctrica.

EITMBH 5 esta disefiado exclusivamente

para calentar rodamientos, engranajes,
acoplamientos y otros componentes anulares
industriales.

El calentador debe ser operado por personal
capacitado profesionalmente.
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Declaracion de conformidad UE
TMBH 5

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Bajos, declara, bajo su exclusiva
responsabilidad, que los productos descritos en
estas instrucciones de uso observan lo dispuesto
en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s)
Directiva(s):
DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética
(EMC) 2014/30/UE
DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO
VOLTAJE, y cumplen con las siguientes normas
armonizadas:
EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Industrial (Inmunidad)
CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Equipo Clase A (Emision)
EN 61000-3-2 (2014), A (Emision)
EN 61000-3-3 (2013) (Emision)
EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Equipo Clase A (Emision)
EN 60335-1 (2012): Seguridad de los aparatos
electrodomésticos y similares
EN 60519-1: 2020: Seguridad en las instalaciones
para electrocalentamiento y procesamiento
electromagnético

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en
la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas)
(UE) 2015/863 y la norma armonizada:

EN IEC 63000:2018: Documentacion técnica para la
evaluacion de productos eléctricos y electronicos con
respecto a la restriccion de sustancias peligrosas.

Houten, Paises Bajos, noviembre de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento
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1. Alcance de la entrega

El calentador de induccion portatil TMBH 5 incluye

lo siguiente:

e Calentador de induccion TMBH5 y pinza.

e Sonda de temperatura magnética tipo K de 600
mm (23.6 pulg.) TMBH 5-3.

e (Guantes resistentes a la temperatura
TMBA G11.

e Enchufe de contacto a tierra Schuko en negro
(no montado) en la version TMBH 5/230V.

e Enchufe moldeado con cable en la version
TMBH 5/120V.

e Soporte para rodamientos para posicionar la
pieza de trabajo.
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2. Introduccion

El calentador de induccion portatil TMBH 5 esta
disenado para calentar rodamientos de rodillos que
estan montados con un ajuste de interferencia en
un eje.

También se pueden calentar otros componentes
metélicos con forma de aro.

El calor provoca la dilatacion del rodamiento,

lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza
durante su instalacion. Por lo general, basta con
una diferencia de temperatura de 90 °C (162 °F)
entre el rodamiento y el eje para que sea posible la
instalacion.

A una temperatura ambiente de 20 °C (68 °F), el
rodamiento debe calentarse hasta 110 °C (230 °F).

Los rodamientos con placas de proteccion o los
rodamientos sellados con inserciones metalicas
deben controlarse, ya que la placa de proteccion o
la insercion metalica podrian calentarse mucho mas
rapido que el propio rodamiento. En estos casos, se
recomienda ajustar a una potencia reducida.
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2.1 Principio de funcionamiento

El calentador de induccion portatil TMBH 5 consta
de una peguena pinza de grafito integrada en una
carcasa de polimero con bobinas electromagnéticas
debajo. Cuando se enciende el calentador, pasa
una corriente eléctrica a través de estas bobinas

y genera un campo magnético fluctuante, pero no
genera calor en la pinza en si. Sin embargo, una
vez que se coloca un componente de hierro o acero
inoxidable en la pinza, el campo magnético induce
numerosas corrientes eléctricas mas pequefias
(corrientes parasitas) en el metal del componente.

7\
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Fig. 1: Campo magnético alrededor del rodamiento

Debido a que el hierro es un mal conductor de

la electricidad, cuando todas estas pequenas
corrientes pasan por el hierro, gran parte de la
energia se convierte en calor. Por lo tanto, en una
pinza de calentamiento por induccion, el calor

no proviene de la pinza, sino que se genera en el
propio componente. Esto hace que el calentamiento
sea mucho mas eficiente que otros métodos de
calentamiento.
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El inconveniente es que solo los componentes
fabricados de hierro funcionaran con induccion.
Los componentes fabricados solo de cobre o
aluminio conducen la electricidad demasiado bien
como para generar calor significativo. La fundicion
y el acero inoxidable funcionan bien. Una regla
general es la siguiente: si un iman se pega al
componente, el calentador de induccion lo calentara.
No obstante, los aros pequerios de laton o cobre
(como las placas de proteccion o las jaulas de los
rodamientos), debido a su masa pequena, pueden
calentarse mucho mas rapido que el resto del
rodamiento, por lo gue siempre se debe elegir un
ajuste de baja potencia.
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2.2 Caracteristicas distintivas

e Portatil:
Gracias a la tecnologia de frecuencia media
utilizada y a la seleccion correcta de los
materiales, el calentador es ligero.
Esto, junto con el asa incorporada, hace que sea
portatil para utilizarlo en diferentes lugares o
para guardarlo facilmente en un lugar cerrado
con llave.

e Versatil:
Gracias a los finos dedos de la pinza de
induccion, el usuario ya no tiene que elegir qué
yugo se necesita para cada componente. Esto
aumenta el nimero de componentes diferentes
gue se pueden calentar y, al mismo tiempo, se
reduce el nimero de accesorios necesarios.

e Silencioso:
Gracias a la tecnologia de frecuencia media, al
calentar los componentes, no se genera ruido.
Un LED indica cuando el calentador esta
calentando, jincluso cuando no se oye!

¢ Regulacion de potencia:
Gracias a los diferentes ajustes de potencia,
el calentador puede calentar componentes
sensibles a un ritmo mas lento que los
rodamientos.
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2.3 Almacenamiento

e Guantes:
Los guantes pueden guardarse en el
compartimento adjunto.

e Pinza:
La pinza puede guardarse en el compartimento
adjunto.

e Soporte del rodamiento:
El soporte del rodamiento se puede empujar y
encajar en el compartimento.
Para sacarlo, tire del soporte del rodamiento con
los dedos hacia afuera del compartimento.
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3. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla a
través del sistema electrénico interno de dos modos.
El operario puede seleccionar la temperatura a la
gue se desea calentar el rodamiento en Temperature
Mode (modo por temperatura) o ajustar el tiempo
que desee calentar el rodamiento o componente en
Time Mode (modo por tiempo). El nivel de potencia
se puede ajustar al modo LOW POWER (baja
potencia) para calentar mas lentamente

las piezas de trabajo sensibles (por ejemplo,
rodamientos con placas de proteccion o inserciones
metalicas en los sellos).

3.1 Datos técnicos

Designacion TMBH 5

Aplicaciéon ¥

Peso del rodamiento 2

Didametro min. del agujero del rodamiento

Diametro max. del agujero del rodamiento

Ancho méx. del rodamiento

Espacio operativo de la pinza de

calentamiento

Ejemplos de rendimiento

(rodamiento, peso, temperatura, tiempo)
Potencia maxima

Voltaje y frecuencia
Consumo de corriente max.

Control de temperatura
Control de tiempo
Desmagnetizacion
Dimensiones

Peso total

Hasta 5 kg (11 Ib)

20 mm (0.8 pulg.)

100 mm (4 pulg.)

50 mm (2 pulg.)

50 x 50 mm (2 x 2 pulg.)

6310: 1,08 kg (2.38 Ib), 110 °C (230 °F), 1 min 40 s
21312 E: 2,05 kg (4.52 Ib), 110 °C (230 °F), 5min 3 s
TMBH 5/230V: 350W

TMBH 5/120V: 350W

TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz

TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz

TMBH 5/230V: 2A

TMBH 5/120V: 4A

40 - 200 °C (104 - 392 °F)

5 segundos — 60 minutos

El calentador no magnetiza

275 x 270 x 180 mm (10.8 x 10.6 x 7.09 pulg.)

3 kg (6.6 Ib)

1) SKF recomienda no calentar a mas de 80 °C (175 °F) aquellos rodamientos que estan protegidos con sellos o placas
de proteccion. Sin embargo, si es necesario alcanzar temperaturas mas altas, comuniquese con SKF.
El calentador esta diseniado para operaciones de mantenimiento en las que se permite un cierto enfriamiento

entre trabajos.

2) Seg(n la geometria del rodamiento, la temperatura de calentamiento maxima.

4. Instalacion

Asegurese de que el voltaje de la linea esté dentro
del rango especificado segun el tipo de calentador.

A IMPORTANTE:

El interruptor principal del calentador no es un
interruptor de seguridad. Para poder realizar
cualguier reparacion, el calentador debe estar
desconectado de la red eléctrica. Si el cable de red
esta danado, debe ser sustituido.
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EINoTA:

No es necesario que el calentador esté conectado
a tierra, ya que es un dispositivo con doble
aislamiento con una carcasa plastica.
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5. Preparacion para su uso

e (Cologue el TMBH 5 en una mesa de trabajo o
similar (base estable).

e Asegurese de que el voltaje de la linea esté
dentro del rango especificado de 100-240V,
50 - 60 Hz. Conecte el enchufe de alimentacion
a una fuente de alimentacion adecuada.

e (Coloque cuidadosamente la pieza de trabajo que
va a calentar arriba del soporte del rodamiento.

e Encienda el calentador desde el interruptor
principal, gue se encuentra en el lado izquierdo
del calentador. El LED de encendido se
prendera durante unos segundos hasta que
toda la pantalla y el calentador estén listos.

e A continuacion, abra la pinza y coloquela
alrededor de la pieza de trabajo.
Conecte la pinza de calentamiento al calentador.
Nunca conecte ni desconecte la pinza de
calentamiento durante el funcionamiento.

e Seleccione el modo de calentamiento y los
ajustes correctos.

e Una vez que haya terminado de calentar el
componente, conecte el extremo magnético de
la sonda a la chapa metalica de la carcasa del
calentador. Esta es la posicion de alojamiento
de la sonda de temperatura, situada en la parte
superior derecha del calentador.

e El calentador esta disefiado para calentar un
componente a la vez.

e Sise utiliza en el Temperature Mode (modo por
temperatura), enchufe la sonda de temperatura
en el conector. Coloque el extremo magnético
de la sonda en la superficie plana del aro
interior del rodamiento o en la superficie mas
interna de la pieza de trabajo. Entonces, se
recomienda conectar la sonda a la parte mas
caliente del componente, que, generalmente, es
la parte mas cercana a la pinza.
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6. Funcionamiento

6.1 Interfaz de usuario

SKF Induction Heater
TMBH 5

\ [ START
o STOP

Fig. 2: Interfaz de usuario

De izquierda a derecha:

e Elbotony el LED LOW POWER (baja potencia).
Este boton reduce la potencia del calentador.

Si se selecciona el modo LOW POWER (baja
potencia), se enciende el LED rojo.

e Elboton con los simbolos de temperatura/
tiempo es el boton MODE (modo).

Este boton cambia entre el Temperature Mode
(modo por temperatura) y el Time Mode
(modo por tiempo).

e Pantalla LED. Aqui se muestra la informacion
del proceso: temperatura objetivo, temperatura
real, codigos de error, tiempo, etc.

e Botones MENOS y MAS. Estos botones
disminuyen o aumentan el valor mostrado en la
pantalla LED.

e Boton START/STOP (encendido/apagado) y
LED de calentamiento.

Pulsar para poner en marcha o detener el
calentador.

El botdn LED estd permanentemente encendido
cuando el calentador esta calentando.

6.2 Modo por temperatura

En este modo, los componentes se pueden calentar

a una temperatura determinada.

e Sien la pantalla LED aparece °C o °F, esta
seleccionado el Temperature Mode (modo por
temperatura).

e Latemperatura seleccionada aparece indicada
en la pantalla. La temperatura predeterminada
para los rodamientos es de 110 °C (230 °F). Si
se desea una temperatura distinta, pulse + o -
para ajustar la temperatura en intervalos de 1°.
Mantenga pulsados los botones + o - para un
ajuste mas rapido.

e Puede ser recomendable calentar los
rodamientos u otros componentes a
temperaturas superiores a 110 °C (230 °F)
para un mayor tiempo de montaje o un ajuste
de interferencia mas apretado. Consulte
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las especificaciones del rodamiento para
determinar la temperatura maxima permitida.
Asegurese siempre de que el rodamiento no se
bloquee dehido a la excesiva dilatacion del aro
interior en comparacion con el aro exterior.
Asegurese de que la sonda de temperatura
esté montada en la pestana del aro interior del
rodamiento.

Pulse START/STOP para poner en marcha el
calentador.

Se encendera el LED de calentamiento. Incluso
cuando no pueda oirlo, el componente se esta
calentando.

La interfaz de usuario indica la temperatura
detectada por la sonda de temperatura.
Durante el calentamiento, al pulsar el boton
MODE (modo), se muestra el tiempo de
calentamiento.

Una vez alcanzada la temperatura seleccionada,
el rodamiento esta listo para retirarlo.

Se generara una sefal aclstica durante

4 segundos.

Si el componente no se retira ni se detiene el
proceso, la caracteristica de mantenimiento

de temperatura mantendra el componente a
temperatura durante 5 minutos.

Al retirar la sonda de temperatura o la pieza
de trabajo, el proceso de calentamiento se
detendra automaticamente. También se puede
detener pulsando el boton START/STOP
(encendido/apagado).

Retire la pieza de trabajo con guantes
resistentes al calor adecuados, provistos con

la unidad.

El calentador ya esta listo para calentar otra
pieza de trabajo con los mismos ajustes.
Segln el tamafio del rodamiento, podria
tomarle algo de tiempo a la sonda de
temperatura registrar el primer aumento

de temperatura.
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A IMPORTANTE:

EITMBH 5 puede calentar componentes hasta
200 °C (392 °F). Si se calienta por encima de esta
temperatura (por ejemplo, con Time Mode [modo
por tiempo]), se puede dafar el calentador.

6.2.1 Medicion de temperatura

e Cuando el calentador no esta en
funcionamiento, es posible medir la
temperatura de la pieza de trabajo pulsando
MODE (modo) y START/STOP (encendido/
apagado) al mismo tiempo.

Pulse cualguier boton para cancelar la medicion
de temperatura.

e Lasonda de temperatura es una pieza valiosa
del calentador. Tratela con cuidado vy, después
de usarla, para evitar que se dane, le sugerimos
gue la cologue en el lado derecho frontal de la
posicion de alojamiento de la sonda.

e La superficie de la pieza de trabajo donde se
encuentra la sonda de temperatura debe estar
limpia, seca y debe ser plana. La medicion
en superficies sucias, himedas o curvas dara
lecturas de temperatura erroneas y puede
provocar el sobrecalentamiento de la pieza de
trabajo, o incluso danar el calentador.

e (Cuando se calienta un componente tras otro en
entornos calidos o con ajustes de temperatura
muy altos, la sonda de temperatura puede
necesitar un tiempo adicional para enfriarse
antes de comenzar un nuevo trabajo de
calentamiento.

El codigo de error E06 puede activarse en ese
momento. Si esto sucede, simplemente deje
pasar un poco de tiempo de enfriamiento sobre
una superficie fria.

6.2.2 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE (modo) y “+” al mismo tiempo para
cambiar entre °Cy °F.

Una vez finalizado un ciclo de calentamiento, el
ajuste de la unidad de temperatura se mantiene
igual, incluso después de desconectar el calentador
de la red eléctrica.
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6.3 Modo por tiempo

Este modo es adecuado para la produccion por
lotes, cuando ya se conoce el tiempo necesario para
calentar una pieza de trabajo a una temperatura
determinada. También se utiliza en casos de
emergencia cuando falta la sonda de temperatura

0 esta defectuosa. La temperatura de la pieza de

trabajo se debe comprobar con un termémetro

externo, como un TKDT 10.

e Sjen lapantalla de la interfaz de usuario
aparece °C o °F, pulse el botén MODE (modo)
para seleccionar Time Mode (modo por tiempo).

e Pulse + o — para ajustar el tiempo.

e Pulse el boton START/STOP (encendido/
apagado) para poner en marcha el calentador.
En la pantalla, aparecera el tiempo restante.

e Durante el calentamiento, la temperatura
medida por la sonda (si esta conectada) se
puede visualizar si se pulsa el boton MODE
(modo). Cuando se pulsa de nuevo, aparece otra
vez el tiempo restante.

e Una vez transcurrido el tiempo, se detiene el
calentamiento y se emite una sefal acstica
durante 4 segundos.

e Retire la pieza de trabajo con ayuda de un
equipo de manipulacion adecuado.

e EITMBH 5 ya esta listo para calentar otra pieza
de trabajo con los mismos ajustes.

A IMPORTANTE:

EITMBH 5 puede calentar componentes hasta

200 °C (392 °F). No utilice el Time Mode (modo
por tiempo) para superar los 200 °C (392° F). Si

se calienta por encima de estas temperaturas, se
podria dafar el calentador.

No deje el calentador sin vigilancia en el Time Mode
(modo por tiempo).
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6.4 Seleccion del nivel de potencia

La forma, el peso, el tamano y los juegos internos
afectan al tiempo necesario para calentar un
rodamiento. La gran variedad de rodamientos
impide la posibilidad de establecer un nivel de
potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se
ofrecen las directrices siguientes:

En el caso de rodamientos con placas de
proteccion o sellados con inserciones metalicas,
se debe seleccionar siempre un modo

LOW POWER (baja potencia). Los aros metalicos
ligeros pueden calentarse mucho mas rapido
que el resto del componente. Esto podria dafar
el rodamiento o el propio calentador debido a
temperaturas demasiado altas.

En el caso de rodamientos muy pequenos,
debe seleccionarse un modo LOW POWER
(baja potencia); de otro modo, el componente
se calienta mas rapido de lo que puede leer la
sonda de temperatura, y el componente podria
alcanzar temperaturas superiores al nivel
deseado.

Seleccione un ajuste de baja potencia cuando
caliente rodamientos con un juego interno
reducido (C1 o C2) o rodamientos precargados.
El calentamiento lento favorece la dilatacion
uniforme del rodamiento, y se evita asi que este
resulte danado.

Es posible seleccionar los modos de baja
potencia presionando el boton LOW POWER.
La pantalla indicara el nivel de potencia
seleccionado.
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7. Caracteristicas de seguridad

EITMBH 5 esta equipado con las siguientes
caracteristicas de seguridad:

Proteccion automatica contra
sobrecalentamiento del calentador.

El calentador tiene un par de sensores de
temperatura para protegerse. En caso de que
la temperatura medida por ellos sea demasiado
alta, automaticamente se toman medidas para
detener la situacion. Por ejemplo, el calentador
puede bajar la potencia o detenerse.

En cualquier caso, el usuario debe monitorear
el proceso, ya que es posible que no se detecten
a tiempo aumentos de temperatura demasiado
rapidos.

Proteccion contra sobrecorriente.

El calentador tiene un fusible incorporado.
Deteccion de sonda de temperatura defectuosa.
En el Temperature Mode (modo por
temperatura), el calentador dara un errory

se detendra si no se detecta un aumento de
temperatura.
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8. Resolucion de problemas

Es posible que se produzca una falla en el .
calentador. Si esto sucede, eche un vistazo a las
siguientes opciones:

Codigo de error
EOCO

EO1

EOQ4

EO5

E06

EO7

E08

EQ9

E010

E013

E014
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Se indicara una falla del sistema mediante una
sefial aclstica y aparecera uno de los siguientes
codigos de falla en la pantalla de la interfaz de

usuario:

Falla

Pinza vacia

- La pinza esta abierta

- Piezas de trabajo no ferromagnéticas,
como aluminio o cobre

Falla de la interfaz humana
- Problema del sistema electrénico interno o
comunicacion

Sistema electrénico de potencia sobrecalentado
- Uso demasiado intenso sin tiempo para
enfriarse

Aumento de temperatura demasiado lento

- Sonda de temperatura no conectada al
componente

- Pieza de trabajo fuera de rango (demasiado
grande o pesada para la capacidad de
calentamiento)

Termopar faltante o no valido

La sonda de temperatura no esta conectada o
esta danada

La sonda de temperatura se ha retirado durante
el funcionamiento

La sonda de temperatura ain se esta enfriando
de un trabajo de calentamiento anterior

Falla del sistema electrénico de potencia
- Fallé el sensor de temperatura (interruptores
de potencia)
- Circuito abierto/cortocircuito
Voltaje de suministro eléctrico fuera de rango
- Pico de voltaje eventual
- Fuente de alimentacion fuera de tolerancia (10%)
Pinza retirada/desconectada
- Cable, conector, etc., de la pinza danados
- La pinza no esta bien conectada

Temperatura del entorno demasiado alta

Error de escritura en la configuracion
- Problema del sistema electrénico

Error de lectura en la configuracion
- Problema del sistema electrénico

Accion para solucionarla

Cierre la pinza adecuadamente
- Cologue la pieza de trabajo adecuada en
la pinza

Devuelva al revendedor

Retire la pieza de trabajo

- Apague el calentador para permitir que se
enfrie. El error se borrara automaticamente

- De lo contrario, devuelva al revendedor

- Aseglrese de que el termopar esté
correctamente montado (en una superficie
planay limpia)

Compruebe la conexion del termopar y los
danos en los cables

Si estan dafados, utilice el Time Mode
(modo por tiempo) y un termémetro externo
No retire la sonda durante el funcionamiento
Deje pasar un poco de tiempo de
enfriamiento hasta que se estabilice la
lectura de la sonda de temperatura

Reinicie el calentador
- Sustituya el circuito de alimentacion
(envie al revendedor)

Reinicie el calentador
- Compruebe que el suministro eléctrico tenga
el nivel correcto

- Conecte bien la pinza
Sustituya la pinza

Deje que el calentador se enfrie

Use el calentador en modo LOW POWER
(baja potencia)

Cologue el calentador en las condiciones de
trabajo correctas (0-40 °C)

Intente reiniciar el calentador: apaguelo y
enciéndalo

Intente reiniciar el calentador: apaguelo y
enciéndalo
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9. Etiquetas de advertencia y seguridad

Etiqueta de advertencia  Significado

Utilice guantes de proteccion contra el calor
En caso de quemarse los dedos, solicite primeros auxilios cuando sea necesario.

Riesgo de pellizcarse los dedos
Se debe tener especial cuidado al colocar los componentes sobre el calentador o al
transportarlos.

Lea siempre las instrucciones de uso

Radiacion de campo electromagnético
El calentador emite un campo magnético y es necesario mantener una distancia de
30 cm (1 ft) entre el usuario y el calentador durante el calentamiento.

Riesgo si hay implantes metalicos en el cuerpo del usuario
Debido al campo magnético, las personas con implantes deben respetar una distancia de
seguridad adicional.

Superficies calientes
Hay superficies calientes en el calentador, como el elemento calentado, pero también el
propio calentador puede calentarse. Tome las medidas preventivas adecuadas.

Riesgo para las personas que lleven marcapasos
Debido al campo magnético, las personas que lleven marcapasos deben respetar una
distancia de seguridad adicional.

@B B PO
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10. Piezas de repuesto

Designacion

TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Descripcion

Sonda de temperatura,
magnética tipo K,
incluidos cable de

600 mm (23.6 pulg.)y
enchufe

Pinza de calentamiento
(incluidos cable y enchufe)
Soporte del rodamiento
Guantes resistentes al
calor, un par

11. Mantenimiento y eliminacion

Guarde el calentador en un lugar seco, con poca
humedad (0-95 % sin condensacion).

Guarde y transporte el calentador dentro

de un rango de temperatura de 0 a 50 °C
(32a 122 °F).

Mantenga el calentador limpio con un pano
suave y seco. Elimine todas las gotas de aceite
que puedan quedar después del uso.

El calentador no requiere ningin
mantenimiento especifico ni calibracion regular.
No intente reparar el calentador por su cuenta.
Dirfjase a su persona de contacto o distribuidor
de SKF si observa un mal funcionamiento o
necesita una reparacion preventiva.

El calentador se calibra durante la produccion.
Si se realizan algunas reparaciones, es
necesario recalibrar el calentador.

En caso de eliminar el calentador, tome las
medidas necesarias para reciclarlo.

No lo tire en un contenedor de basura general.
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e Du fait que le TMBH 5 génére un champ
magnétique, les personnes portant un
pacemaker ou des implants ne doivent pas se
trouver a moins de 5 m du TMBH 5 lorsqu'il est
en service.

e Pendant le processus de chauffage, respectez
une distance de sécurité de 30 cm par rapport a
la piéce mécanique ou a l'appareil de chauffage.
Les équipements électronigues, tels que les
montres au poignet, les téléphones portables,
etc. peuvent également étre touchés.

e Respectez toujours le mode d'emploi.

e \eérifiez que la tension d’alimentation ne sécarte
pas de la plage acceptable de 100 - 240V,

50 - 60 Hz.

e Utilisez le bon niveau de puissance, en
particulier avec des roulements-inserts
équipés de flasques ou de joints avec inserts
métalligues. SKF ne recommande pas de
chauffer les roulements équipés de joints
ou flasques a plus de 80 °C. Toutefois, si des
températures supérieures sont nécessaires,
veuillez contacter SKF. Les petits roulements
doivent étre chauffés en mode faible puissance,
25 % ou 10 %, pour éviter tout risque de
surchauffe du roulement.

o N'exposez pas le TMBH 5 a une humidité
élevée, a l'extérieur ou a des atmospheéres
inflammables.

e Ne modifiez pas le TMBH 5. Toutes les
réparations doivent étre réalisées par des
ateliers SKF. Ne touchez pas un appareil de
chauffage endommagé s'il est branché au
secteur.

e LeTMBH 5 est uniguement congu pour chauffer
des roulements, engrenages, accouplements et
autres piéces mécaniques circulaires.

e Lappareil de chauffage doit étre exploité par un
personnel professionnellement formé.

Ne laissez pas l'appareil de chauffage sans

QP
OF

Recommandations de sécurité
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surveillance, notamment en mode de
temporisation.

Evitez le contact avec des surfaces briilantes.
Portez toujours des gants de protection.

En cas de briilures, demandez les premiers
s0ins si nécessaire.

Ne chauffez jamais a des températures
supérieures a 200 °C.

Lappareil est concu pour les opérations de
maintenance autorisant un refroidissement
entre les taches.

En cas d'incendie, n'utilisez pas de l'eau ni

un extincteur a base de poudre. sous peine
d'endommager les circuits électroniques. Un
extincteur CO2 est recommandé, le cas échéant.
Sachez que des fumées peuvent s‘eéchapper de
[‘élément chauffé.

Assurez-vous que la piece mécanigue n'est
pas chauffée au-dela de la limite souhaitée en
mesurant correctement la température.

Si cest le cas, réglez le niveau de puissance en
conséquence.
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Déclaration de conformité UE
TMBH 5

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous notre

responsabilité que les produits décrits dans ces

instructions d'utilisation sont conformes aux

conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS

BASSE TENSION 2014/35/UE

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
(Immunité) industrielle

CISPR16-2-3 : 2010 + A1:2010 + A2:2014
Equipement de classe A (Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Equipement de classe A (Emission)

EN 60335-1 (2012) : Sécurité des appareils
électrodomestiques et analogues

EN 60519-1 : 2020 : Sécurité dans les installations
destinées au traitement électrothermique et
électromagnétique

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863 et la norme
harmonisée : EN IEC 63000:2018 :

Documentation technique pour ‘évaluation des
produits électriques et électroniques par rapport a la
restriction des substances dangereuses.

Houten, Pays-Bas, Novembre 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformité

46 FR

akF



1. Livraison

'appareil de chauffage par induction portable

TMBH 5 comprend les éléments suivants :

e Un appareil de chauffage par induction TMBH5
et une pince.

e Une sonde de température magnétique de type
K de 600 mm TMBH 5-3.

e Des gants résistants a la température
TMBA G11.

e Une fiche de contact de mise a la terre
Schuko noire (non montée) dans la version
TMBH 5/230V.

e Une fiche moulée avec cable dans la version
TMBH 5/120V.

e Un support de roulement pour le
positionnement de la piece mécanique.
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2. Introduction

'appareil de chauffage par induction portable
TMBH 5 est congu pour chauffer les roulements a
rouleaux montés avec un ajustement serré sur un
arbre.

|l peut également chauffer des pieces mécaniques
de forme circulaire.

La chaleur dilate le roulement, ce qui élimine la
nécessité d'utiliser de la force pendant l'installation.
A 90 °C, la différence de température entre le
roulement et larbre est généralement suffisante
pour permettre linstallation.

Aune température ambiante de 20 °C le roulement
doit étre chauffé a 110 °C.

Les roulements avec flasques ou équipés de joints
avec inserts métalliques doivent étre controlés
car le flasque ou l'insert métallique peut chauffer
beaucoup plus vite que le roulement lui-méme.
Un réglage de puissance réduit est recommandé
dans ces cas.
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2.1 Principe de fonctionnement

'appareil de chauffage par induction portable
TMBH 5 est constitué d'une petite pince en graphite
intégrée dans un boitier en polymere avec des
bobines électromagnétiques en dessous. Lorsque
l'appareil de chauffage est mis sous tension, un
courant électrique traverse ces bobines, générant un
champ magnétique fluctuant, mais aucune chaleur
dans la pince proprement dite. Toutefois, lorsque
vous placez une piéce mécanique en fer ou en acier
inoxydable dans la pince, le champ magnétique
induit beaucoup de courants électriques plus faibles
dans le métal de la piece mécanique.

) E—
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Fig. 1 — Champ magnétique autour du roulement

Le fer est un mauvais conducteur délectricité.
Aussi lorsque le fer est traversé par de faibles
courants, une grande quantité d’énergie est
convertie en chaleur. Par conséquent, la chaleur
autour d'une pince de chauffage par induction ne
provient pas de cette derniére, mais est générée
dans la piéce mécanique elle-méme. Ceci améliore
considérablement lefficacité du chauffage par
rapport a d'autres méthodes.
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Linconvénient est que seules les pieces mécaniques
en fer fonctionnent a induction. Les piéces
mécaniques fabriquées uniguement en cuivre ou en
aluminium conduisent ['‘électricité trop efficacement
pour générer une chaleur significative. La fonte

et l'acier inoxydable fonctionnent bien. En regle
générale, si un aimant adheére a la piéce mécanique,
l'appareil de chauffage par induction pourra la
chauffer. Toutefois, les petites bagues en laiton ou
en cuivre (par exemple les flasques ou les cages

de roulement), en raison de leur petite masse,
peuvent chauffer beaucoup plus vite que le reste

du roulement et sélectionner un réglage de faible
puissance est essentiel.
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2.2 Caractéristiques spécifiques

Portatif :

Gréace a la technologie a moyenne fréquence
utilisée et au choix des matériaux, l‘appareil de
chauffage est léger. Avec sa poignée intégrée,
il est portatif et ainsi facile a transporter et doit
étre rangé dans un endroit fermé a clé.
Polyvalent :

Grace aux ergots fins de la pince a induction,
[utilisateur n'a pas a choisir le barreau optimal
pour chague piéce mécanique. Ceci permet de
chauffer plus de pieces mécaniques tout en
réduisant le nombre d'accessoires requis.
Silencieux :

Lutilisation de la technologie a moyenne
fréquence pour chauffer les pieces mécaniques
ne géneére aucun bruit.

Un voyant sallume lorsque l'appareil de
chauffage chauffe une piece mécanique, méme
si vous ne pouvez pas l'entendre.

Régulation de la puissance :

Grace aux différents réglages de puissance,
l'appareil de chauffage peut chauffer certaines
piéces mécaniques a un rythme plus lent que
pour les roulements.
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2.3 Stockage

Gants :

Les gants peuvent étre rangés dans le
compartiment accolé.

Pince :

La pince peut étre rangée dans le compartiment
accolé.

Support de roulement :

Le support de roulement peut étre inséré et fixé
dans le compartiment.

Pour extraire le support de roulement, tirez
dessus avec vos doigts pour le sortir du
compartiment.
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3. Description

Le fonctionnement de lappareil de chauffage est
commandé par un systeme électronique interne
avec deux modes.

L'opérateur peut soit sélectionner la température
désirée du roulement en Mode température, soit
définir la durée pendant laguelle le roulement ou
composant sera chauffé en Mode temps. Le niveau
de puissance peut étre réglé sur le mode faible
puissance pour chauffer plus lentement

certaines pieces mécaniques (par exemple, des
roulements avec flasques ou des inserts métalliques
dans les joints).

3.1 Caractéristiques techniques

Désignation TMBH 5
Application
Poids du roulement 2 jusqua 5 kg
Diametre d'alésage du roulement min. 20 mm
Diameétre d'alésage du roulement max. 100 mm
Largeur max. du roulement 50 mm
Ecartement de la pince de chauffage 50 x 50 mm

Exemples de performances (roulement,
poids, température, temps)
Puissance maximale

Tension et fréquence
Consommation de courant max.

Contréle de température
Période
Démagnétisation
Dimensions

Poids total

6310: 1.08 kg, 110 °C, 1 min 40 sec
21312 E: 2.05 kg, 110 °C, 5 min 03 sec
TMBH 5/230V: 350W

TMBH 5/120V: 350W

TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz

TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz

TMBH 5/230V: 2A

TMBH 5/120V: 4A

40 - 200 °C

5 secondes — 60 minutes

L'appareil német pas de champ magnétique
275 x 180 x 270 mm (10.8 x 7.09 x 10.8 in)
3 kg

1) SKF déconseille de chauffer les roulements équipés de joints ou de flasques a plus de 80 °C.
Toutefois, si des températures supérieures sont nécessaires, veuillez contacter SKF.
L'appareil est concu pour les opérations de maintenance autorisant un refroidissement entre les taches.

2) En fonction de la géométrie du roulement, de la température de chauffage maximale.

4. Montage

Vérifiez que la tension de ligne est bien dans la plage
spécifiée en fonction du type d’appareil de chauffage.

A IMPORTANT :

Linterrupteur principal de lappareil de chauffage
n'est pas un interrupteur de sécurité. Lappareil doit
étre débranché du secteur avant toute réparation. Si
le cable dalimentation est endommagé, il doit étre
remplacé.
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[O] REMARQUE :

Il n'est pas nécessaire de raccorder lappareil de
chauffage a la terre puisqu’il sagit d'un appareil a
double isolation doté d’un hoitier en plastique.
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5.

Mode d’emploi

Placez le TMBH 5 sur un établi ou équivalent
(base stable).

Veérifiez que la tension de ligne est bien dans
la plage spécifiée de 100-240 V, 50-60 Hz.
Raccordez la prise d’alimentation a une
alimentation électrique appropriée.

Placez avec précaution la piéce mécanique a
chauffer au centre du support de roulement.

Ouvrez ensuite la pince et placez-la autour
de la piece mécanigue. Connectez la pince de
chauffage a lappareil de chauffage.

Ne connectez/déconnectez jamais la pince de
chauffage pendant son fonctionnement.

L'appareil de chauffage est congu pour chauffer
une piece mécanique a la fois.

S'il est utilisé en Mode température, branchez la
sonde de température dans le connecteur.
Placez l'embout magnétigue de la sonde sur

la surface plane de la bague intérieure du
roulement ou sur la surface interne de la piece
mécanique.

Il est ensuite recommandé de fixer la sonde a la
partie la plus chaude de la piece mécanique, en
général la partie la plus proche de la pince.
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Mettez lappareil de chauffage sous tension a
laide de l'interrupteur principal, situé a gauche
de lappareil. La LED d'alimentation sallumera
pendant quelques secondes jusgu’a ce que tout
['écran sallume. Lappareil de chauffage est alors

prét a lutilisation.

Seélectionnez le mode et les réglages de
chauffage appropriés.

Une fois la piéce mécanique chauffée, fixez
lembout de la sonde magnétique a la feuille
métallique sur le boitier de lappareil de
chauffage. Ceci est lemplacement de
rangement de la sonde de température, situé
en haut a droite de l'appareil de chauffage.
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6. Utilisation

6.1 Interface utilisateur

SKF Induction Heater
TMBH 5

\ [ START
o STOP

Fig. 2 — Interface utilisateur

De gauche a droite :

e Bouton et LED faible puissance (LOW POWER).
Ce bouton réduit la puissance de appareil de
chauffage.

Si le mode faible puissance est sélectionné, la
LED rouge est allumée.

e Le bouton avec des symboles de température/
temps est le bouton MODE. Ce bouton permet
de basculer entre le Mode température et le
Mode temps.

e Ecran LED. Les informations de processus
sont affichées : température cible, température
réelle, codes d’erreur, temps, etc.

¢ Boutons MOINS et PLUS. Ces boutons réduisent
ou augmentent la valeur affichée sur l'écran
LED.

e Bouton de marche/arrét (START/STOP) et LED
de chauffage.

Appuyez pour démarrer ou arréter lappareil de
chauffage.

La LED du bouton est allumée en permanence
lorsque l'appareil est en train de chauffer.

6.2 Mode température

Dans ce mode, les pieces mécaniques peuvent étre

chauffées a une température donnée.

e  Sjlécran LED affiche °C ou °F, le Mode
température est sélectionné.

e Latempérature sélectionnée apparait a [‘écran.
La température par défaut des roulements est
de 110 °C. Si vous désirez une température
différente, appuyez sur + ou — pour régler la
température par étapes de 1°.

Maintenez enfoncé le bouton + ou — pour un
réglage plus rapide.

e |l peut étre souhaitable de chauffer les
roulements ou autres piéces mécaniques a des
températures supérieures a 110 °C pour un
temps de montage plus élevé ou un ajustement
plus serré. Consultez les spécifications des
roulements afin de déterminer la température
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maximale autorisée. Veillez toujours a ce que
le roulement ne se blogue pas en raison de la
dilatation excessive de la bague intérieure par
rapport a la bague extérieure.

Assurez-vous que la sonde de température est
montée sur I'épaulement de la bague intérieure
du roulement.

Appuyez sur START / STOP pour démarrer
l'appareil de chauffage.

La LED de chauffage sallume. La piéce
mécanique est en train d'étre chauffée, méme si
vous ne pouvez pas l'entendre.

Linterface utilisateur affiche la température
détectée par la sonde de température.
Pendant le chauffage, appuyez sur le bouton
MODE pour voir le temps de chauffage.

Une fois la température sélectionnée atteinte,
le roulement peut étre retiré. Un signal sonore
sera géneéré pendant 4 secondes.

Si la piéce mécanique n'est pas retirée et

le processus n'est pas arrété, la fonction de
maintien de la température la maintiendra a la
température pendant 5 minutes.

Le retrait de la sonde de température ou de la
piéce mécanique arrétera automatiquement

le processus de chauffage. Il peut également
étre arrété a laide d’une pression sur le bouton
START/STOP.

Retirez la piéce mécanique avec des gants
résistants a la chaleur appropriés, fournis avec
l'appareil.

L'appareil de chauffage est maintenant prét a
chauffer une autre piece mécanique avec les
mémes réglages.

En fonction de la taille du roulement, la sonde
de température peut prendre un certain
temps pour enregistrer la premiére hausse de
température.
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A IMPORTANT :

Le TMBH 5 peut chauffer les piéces mécaniques
jusqua 200° C. Le chauffage a des températures
supérieures (par exemple en Mode temps) risque
d'endommager appareil de chauffage.

6.2.1 Mesures de température

e Lorsque lappareil de chauffage ne fonctionne
pas, la température de la piéce mécanique
peut étre mesurée en appuyant sur MODE et
START/STOP en méme temps. Appuyez sur
n'importe quel bouton pour annuler la mesure
de température.

e Lasonde de température est un élément
précieux de l'appareil de chauffage. Manipulez-
la avec soin et placez-la, apres [utilisation, a
lemplacement de rangement de la sonde a
lavant droit afin d’éviter tout dommage.

e Lasurface de la piece mécanigue ou est située
la sonde de température doit étre propre, séche
et plane. Effectuer la mesure sur des surfaces
sales, humides ou courbes produira des releves
de température erronés et peut entrainer
la surchauffe de la piece mécanique, voire
endommager l'appareil de chauffage.

e Lorsque les pieces mécaniques sont
chauffées les unes apres les autres dans des
environnements chauds ou avec des réglages
de température trés élevés, la sonde de
température peut avoir besoin d’'un temps de
refroidissement supplémentaire avant une
nouvelle tache de chauffage.

Le code d’erreur EO6 peut alors étre déclenché.
Dans ce cas, il suffit de la laisser refroidir sur
une surface froide.

6.2.2 Changement de l'unité de température
Appuyez sur MODE et « + » en méme temps pour
basculer entre °C et °F.

Lorsqu'un cycle de chauffage est terming, le réglage
de lunité de température reste le méme, méme
apres la déconnexion de 'appareil de chauffage de
lalimentation secteur.
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6.3 Mode temps

Ce mode convient pour la production en série,

lorsque le temps requis pour le chauffage d'une

piéce mécanique a une température donnée est
déja connu. Il est également utilisé en cas d’urgence
lorsque la sonde de température est manguante ou
défectueuse. La température de la piece mécanique
doit alors étre controlée a laide d'un thermométre

externe, tel qu'un TKDT 10.

e  Sjlinterface utilisateur affiche °C ou °F, appuyez
sur le bouton MODE pour sélectionner le Mode
temps.

e Appuyez sur + ou — pour régler le temps.

e Appuyez sur le bouton START/STOP pour
démarrer lappareil de chauffage. L'écran
montre le temps restant.

e Pendant le chauffage, la température mesurée
par la sonde (si elle est attachée) peut étre
affichée a laide d’'une pression sur le bouton
MODE. Une pression supplémentaire permet
d’afficher a nouveau le temps restant.

¢ Une fois le temps écoulé, le chauffage sarréte
et un signal sonore est généré pendant
4 secondes.

e Retirez la piece mécanigue avec un équipement
de manutention approprié.

e Le TMBH 5 est maintenant prét a chauffer
une autre piéce mécanique avec les mémes
réglages.

A IMPORTANT :

Le TMBH 5 peut chauffer les piéces mécaniques
jusqua 200° C. N'utilisez pas le Mode temps pour
atteindre des températures supérieures a 200 °C.
Le chauffage a des températures supérieures risque
d'endommager appareil.

Ne laissez pas l'appareil de chauffage sans
surveillance en Mode temps.

FR 53



6.4 Sélection du niveau de puissance

La forme, le poids, la taille et les jeux internes
affectent le temps requis pour chauffer un
roulement. La grande variété de roulements ne
permet pas de fournir un réglage du niveau de
puissance spécifique pour chaque type.

En conséquence, les directives suivantes doivent
étre suivies :

Dans le cas de roulements avec flasques ou
équipés de joints avec inserts métalliques,

un mode LOW POWER doit toujours étre
sélectionné. Les bagues métalliques légeres
peuvent chauffer beaucoup plus vite que le
reste du composant. Ceci risque dendommager
le roulement ou l'appareil de chauffage en
raison de températures excessives.

Dans le cas de trés petits roulements, un mode
LOW POWER doit étre sélectionné, sinon la
piéce mécanique chauffe plus vite que ce qui
peut &tre relevé par la sonde de température,
celle-ci peut atteindre des températures
supérieures au niveau souhaite.

Choisissez un réglage de faible puissance lors
du chauffage de roulements avec un jeu interne
étroit (C1 ou C2) ou de roulements préchargés.
Un chauffage lent assure que le roulement se
dilate de maniére plus uniforme, ce qui évite
d’éventuels dommages.

Vous pouvez sélectionner les modes faible
puissance en appuyant sur le bouton

LOW POWER. Lécran indique le niveau de
puissance sélectionné.
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7. Caractéristiques de sécurité

Le TMBH 5 est équipé des caractéristiques de
sécurité suivantes :

Protection automatique contre la surchauffe de
l'appareil de chauffage. L'appareil de chauffage
comporte deux capteurs de température
destinés a le protéger. Si la température
mesurée par lun d’eux est trop élevée, des
mesures sont automatiguement prises pour y
remédier. Par exemple, lappareil de chauffage
peut réduire la puissance ou la couper.

Dans tous les cas, lutilisateur doit surveiller

le processus car des augmentations de
température trop rapides peuvent ne pas étre
détectées a temps.

Protection contre la surintensité.

L'appareil de chauffage comporte un fusible
intégré.

Détection de défaillance de la sonde de
température.

En Mode température, l'appareil de chauffage
émet une erreur et sarréte si aucune
augmentation de la température n'est détectée.
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8. Dépannage .

Il peut vous arriver de rencontrer une défaillance de
l'appareil de chauffage. Dans ce cas, examinez les

options suivantes :

Code d’erreur
E0O

EO1

EO4

=0

EO6

EQ7

EO8

EQ9

E010

E013

EO014

akF

Défaut

Pince vide

- Pince ouverte

- Piéce mécanique non ferromagnétique
(aluminium ou cuivre)

Défaillance de l'interface utilisateur
- Probléme électronique ou de communication
interne

Composants électriques d'alimentation

surchauffés

- Utilisation trop intensive sans temps de
refroidissement

Augmentation de température trop lente

- Sonde de température pas installée sur la
piéce

- Piéce mécanique hors plage (trop grande ou
trop lourde pour la capacité de chauffage)

Thermocouple manquant ou non valide

- Sonde de température non connectée ou
endommagée

- Sonde de température retirée pendant le
fonctionnement

- Sonde de température toujours en cours de
refroidissement aprés une tache de chauffage
antérieure.

Défaillance des composants électriques

d'alimentation

- Défaillance de la sonde de température
(interrupteurs d'alimentation).

- Circuit ouvert/court-circuit

Tension d'alimentation secteur hors de plage
- Pic de tension éventuel
- Alimentation électrigue hors de la tolérance (10%)

Pince retirée/déconnectée
- Cable de la pince, connecteur, etc. endommagé
- Pince mal branchée

Température ambiante trop élevée

Erreur d’écriture pendant la configuration
- Probleme électronique
Erreur de lecture pendant la configuration
- Probléme électronique

Une erreur systeme sera indiguée par un signal
sonore et l'un des codes d'erreur suivants
saffichera sur l'écran de l'interface utilisateur :

Action corrective

- Fermez correctement la pince
Placez la piéce mécanique appropriée dans
la pince

Renvoyez au revendeur

Retirez la piéce mécanique

- Eteignez l'appareil de chauffage
pour le laisser refroidir. Lerreur sera
automatiquement effacée

Sinon, renvoyez au revendeur

Vérifiez que le thermocouple est
correctement monté (sur une surface plane
et propre)

Vérifiez la connexion du thermocouple et
l‘état des cables

En cas de dommages, utilisez le Mode temps
et un thermomeétre externe

Ne retirez pas la sonde pendant le
fonctionnement

Laissez refroidir jusqu’a ce que le relevé de la
sonde de température se stabilise.

- Réinitialisez l'appareil de chauffage
Remplacez la carte imprimée d'alimentation
(renvoyez au revendeur)

Réinitialisez lappareil de chauffage
- Vérifiez l'alimentation secteur pour contrdler si
le niveau est correct

Branchez correctement la pince
- Remplacez la pince

- Laissez l'appareil de chauffage refroidir
Utilisez l'appareil de chauffage en mode faible
puissance

Placez lappareil de chauffage dans des
conditions de fonctionnement adaptées
(0-40°C)

Essayez de réinitialiser l'appareil de chauffage,
éteignez puis rallumez-le

Essayez de réinitialiser appareil de chauffage,
éteignez puis rallumez-le

FR 55



9. Etiquettes d’avertissement et de sécurité

Etiquette d’avertissement Signification

Utilisez des gants de protection contre la chaleur
En cas de brilures aux doigts, demandez les premiers soins si nécessaire.

Risque de pincement des doigts
Prenez des précautions particuliéres lors du positionnement des piéces mécaniques
sur lappareil de chauffage ou de leur transport.

Lisez toujours le mode d'emploi

Rayonnement de champ électromagnétique
L'appareil de chauffage émet un champ magnétique et une distance de 30 cm (1ft)
doit étre maintenue entre l'appareil et [utilisateur pendant le chauffage.

Danger pour les utilisateurs portant des implants
En raison du champ magnétique, les personnes portant des implants doivent
respecter une distance de sécurité supplémentaire.

Surface brilantes

L'appareil de chauffage présente des surface briilantes, telles que [‘élément de
chauffage. L'appareil lui-méme peut également étre briilant. Prenez les mesures
préventives adéquates.

Danger pour les personnes portant un pacemaker
En raison du champ magnétique, les personnes portant un pacemaker doivent
respecter une distance de sécurité supplémentaire.

@B B PO
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10. Piéces de rechange

Conception Description

TMBH 5-3 Sonde de température de
type K magnétique avec
cable de 600 mm et prise

TMBH 5-4 Pince de chauffage (avec
cable et prise)

TMBH 5-5 Support de roulement

TMBA G11 Gants résistants a la

chaleur, une paire
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e Dato che il TMBH 5 genera un campo
magnetico, i portatori di pacemaker o protesi
devono restare a una distanza di almeno 5 m
dal TMBH 5 durante il funzionamento.

e Durante la procedura di riscaldamento
mantenersi a una distanza di sicurezza di
30 cm dal componente di lavorazione o dal
riscaldatore. Anche apparecchi elettronici
come orologi da polso e cellulari possono subire
alterazioni.

e Attenersi sempre alle istruzioni per [uso.

e Assicurarsi che la tensione di alimentazione
sia sempre entro la gamma ammissibile di
100 - 240V, 50 - 60Hz.

e Utilizzare il livello di potenza adeguato,
soprattutto in caso di cuscinetti dotati di
schermi o tenute con inserto metallico.

SKF sconsiglia di riscaldare i cuscinetti dotati di
tenute o schermi oltre 80 °C (175 °F). Tuttavia,
se sono necessarie temperature pil elevate,
consultare SKF. | cuscinetti di piccole dimensioni
si devono riscaldare con la modalita a bassa
potenza,

25% o0 10%, per evitarne il surriscaldamento.

e | TMBH 5 non é stato concepito per luso
esterno, né deve essere esposto a elevati livelli
di umidita o atmosfere esplosive.

e Non apportare modifiche al TMBH 5.

Le riparazioni devono essere affidate a officine
SKF autorizzate. Se danneggiato, non toccare il
riscaldatore mentre e ancora collegato alla rete
di alimentazione.

e |ITMBH 5 é stato progettato esclusivamente
per riscaldare cuscinetti, ingranaggi, giunti e
altri componenti industriali di forma circolare.

e |l riscaldatore deve essere utilizzato da
personale professionalmente preparato. Non
lasciare il riscaldatore incustodito specialmente
quando si utilizza la modalita tempo.

e Evitare il contatto con superfici calde.

QP
OF

Norme di sicurezza
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Indossare sempre guanti anticalore. In caso di
ustioni, chiedere intervento di primo soccorso,
Se necessario.

Non riscaldare a temperature superiori a

200 °C (392 °F).

Il riscaldatore e stato progettato per interventi
di manutenzione in cui e consentito un certo
grado di raffreddamento tra le diverse attivita.
In caso di incendio, non utilizzare acqua

né estintori a polvere, poiché potrebbero
danneggiare i componenti elettrici. Si consiglia
di utilizzare un estintore a base di C02, se
disponibile.

Si ricorda che l'elemento riscaldato potrebbe
emanare fumi.

Assicurarsi che il componente non venga
riscaldato oltre il limite desiderato, misurando
accuratamente la temperatura. Se necessario,
regolare di conseguenza il livello di potenza.



Dichiarazione di conformita CE
TMBH 5

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,

Paesi Bassi dichiariamo sotto la nostra

responsabilita con la presente che i prodotti descritti

in queste istruzioni per l'uso sono conformi alle

condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE

2014/35/EU e sono conformi ai seguenti standard:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
(Immunita) industriale

CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Apparecchiatura in classe A (Emissioni)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emissioni)

EN 61000-3-3 (2013) (Emissioni)

EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Apparecchiatura in classe A (Emissioni)

EN 60335-1 (2012): Sicurezza degli apparecchi
elettrici d'uso domestico e similare

EN 60519-1: 2020: Sicurezza negli impianti per i
processi elettrotermici ed elettromagnetici

DIRETTIVA RoHS (UE) 2015/863 e norma
armonizzata: EN IEC 63000:2018:
Documentazione tecnica necessaria per la
valutazione dei materiali, dei componenti e delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche in
relazione alla restrizione dell'uso di determinate
sostanze pericolose.

Houten, Paesi Bassi, Novembre 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsabile Qualita e Conformitace
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1. Dotazione della fornitura

Il riscaldatore a induzione portatile TMBH 5

comprende:

e Riscaldatore a induzione TMBH5 e morsetto.

e Sonda magnetica tipo K da 600 mm per il
rilevamento della temperatura TMBH 5-3.

e (uanti anticalore TMBA G11H.

e Spina Schuko con messa a terra nera (non
montata) nella versione TMBH 5/230V.

e  Spina stampata con cavo nella versione TMBH
5/120V.

e Supporto cuscinetto per il posizionamento del
componente.

akF

2. Introduzione

Il riscaldatore a induzione portatile TMBH 5 e
progettato per riscaldare e montare cuscinetti a rulli
con interferenza sullalbero.

Puo anche essere impiegato per riscaldare altri
componenti in metallo di forma anulare.

Il calore induce la dilatazione del cuscinetto, quindi
non € necessario ricorrere allapplicazione della
forza per procedere all'installazione. Una differenza
di temperatura di 90 °C (162 °F) tra il cuscinetto e
lalbero ¢ sufficiente per consentire l'installazione.
Se la temperatura ambiente e di 20 °C (68 °F), il
cuscinetto deve essere riscaldato a 110 °C (230 °F).

| cuscinetti dotati di schermi o tenute con inserto
metallico devono essere monitorati, poiché lo
schermo o l'inserto metallico potrebbero riscaldarsi
molto pit rapidamente dei cuscinetti. In questi casi,
si consiglia un'impostazione di potenza ridotta.
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2.1 Principio di funzionamento

|l riscaldatore a induzione portatile TMBH 5 ¢

dotato di un piccolo morsetto a induzione in grafite
contenente delle bobine. La corrente nelle bobine
genera un campo magnetico fluttuante che induce
correnti nel componente producendo calore al suo
interno ma non nel morsetto. Tuttavia, quando

un componente in ferro o in acciaio inossidabile
viene posizionato all'interno del morsetto, il campo
magnetico induce correnti elettriche di minore entita
(correnti parassite) nel metallo del componente.

)il

I
i)

IR
uwl////'/) )

&/‘

Fig. 1 — Campo magnetico attorno al cuscinetto

|l ferro & un cattivo conduttore di elettricita, pertanto
guando queste correnti indotte lo attraversano, gran
parte dell'energia viene convertita in calore.

Quindi, il calore attorno al morsetto riscaldante a
induzione non proviene dal morsetto, ma viene
generato nel componente stesso. Cio rende la
procedura di riscaldamento molto pit efficace,
rispetto ad altri metodi.
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Lo svantaggio é che l'induzione si puo utilizzare
solo per componenti in ferro. | componenti
completamente in rame o alluminio sono conduttori
di calore eccellenti, quindi non sono in grado di
produrre una quantita di calore sufficiente.

| componenti in ghisa e acciaio inossidabile, invece,
sono candidati idonei. Come regola generale,

se una calamita viene attratta da un componente,
il riscaldatore a induzione e adatto per il
riscaldamento. Tuttavia, anelli in rame od ottone

di piccole dimensioni (come schermi o gabbie

dei cuscinetti), data la piccola massa, potrebbero
riscaldarsi molto pit rapidamente del resto del
cuscinetto, quindi & necessario optare sempre per
una bassa impostazione di potenza.
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2.2 Caratteristiche distintive

Portabilita:

La tecnologia a media frequenza e i materiali
utilizzati per questo riscaldatore lo rendono

un dispositivo leggero. Questa caratteristica,
combinata con il manico integrato, consente
di trasportarlo ovunque per limpiego in aree
differenti o lo stoccaggio in un luogo chiuso.
Versatilita:

Grazie alle astine sottili del morsetto a
induzione, l'operatore non deve scegliere una
testa diversa per ciascun componente. Cio
consente di ampliare la gamma di componenti
che si possono riscaldare e, al contempo, di
ridurre il numero degli accessori richiesti.
Silenziosita:

Grazie alla tecnologia a media frequenza il
riscaldamento dei componenti avviene in modo
silenzioso.

Per tale motivo é stato installato un LED
indicatore per segnalare il funzionamento del
riscaldatore.

Regolazione della potenza:

Le diverse impostazioni di potenza consentono
di riscaldare componenti delicati oppure diversi
dai cuscinetti piti lentamente.

akF

2.3 Stoccaggio

Guanti:

| guanti si possono riporre nellapposito
scomparto.

Morsetto:

Il morsetto si puo riporre nellapposito
scomparto.

Supporto cuscinetto:

Il supporto per il cuscinetto si puo inserire
nell'apposito scomparto.

Per utilizzare il supporto, basta semplicemente
estrarlo manualmente.
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3. Descrizione

Il funzionamento del riscaldatore & controllato
dall’elettronica interna in due modalita.

L'operatore puo scegliere la temperatura desiderata
per il cuscinetto in Temperature Mode (modalita
temperatura), o impostare il tempo di riscaldamento
del cuscinetto o componente in Time Mode
(modalita tempo). Il livello di potenza si puo regolare
su Low Power Mode (modalita bassa potenza) per
un riscaldamento pit lento

di componenti delicati, come cuscinetti con schermi
o0 tenute con inserti in metallo.

3.1 Dati tecnici

Appellativo TMBH 5
Applicazione ¥
Peso del cuscinetto 2 finoa 5 kg (11 Ib)
Diametro minimo del foro del cuscinetto 20 mm (0.8 pollici)
Diametro massimo del foro del cuscinetto 100 mm (4 pollici)
Larghezza massima cuscinetto 50 mm (2 pollici)
Spazio operativo morsetto riscaldante 50 x 50 mm (2 x 2 pollici)
Esempi di prestazioni (cuscinetto, peso, 6310: 1.08 kg (2.38 libbre), 110 °C (230 °F), 1 min 40 sec
temperatura, tempo) 21312 E: 2.05 kg (4.52 libbre), 110 °C (230 °F), 5 min 03 sec
Potenza massima TMBH 5/230V: 350W
TMBH 5/120V: 350W
Tensione e frequenza TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
Consumo massimo di corrente TMBH 5/230V: 2A
TMBH 5/120V: 4A
Controllo temperatura 40 - 200 °C
Controllo tempo 5 secondi — 60 minuti
Demagnetization Il riscaldatore non magnetizza
Dimensioni 275 x 180 x 270 mm (10.8 x 7.09 x 10.8 pollici)
Peso totale 3 kg (6.6 libbre)

1) SKF sconsiglia di riscaldare i cuscinetti dotati di tenute o schermi a temperature superiori a 80 °C (175 °F).

Tuttavia, se sono necessarie temperature piu elevate, consultare SKF. Il riscaldatore é stato progettato per interventi

di manutenzione in cui & consentito un certo grado di raffreddamento tra le diverse attivita.
2) Massima temperatura di riscaldamento in base alla geometria del cuscinetto.

4. Installazione EINOTA:
Verificare che la tensione di linea rientri nella Il riscaldatore non richiede la messa a terra, poiché
gamma specificata, in base al tipo di riscaldatore. e un dispositivo dotato di doppio isolamento e

alloggiamento in plastica.
A IMPORTANTE:
Linterruttore generale del riscaldatore non € un
interruttore di sicurezza. Prima di eseguire qualsiasi
riparazione, il riscaldatore deve essere scollegato
dalla rete di alimentazione. Se il cavo principale &
danneggiato, deve essere sostituito.
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5. Preparazione per l'utilizzo

e Posizionare il TMBH 5 su un banco da lavoro o
superficie simile (base stabile)

e \Verificare che la tensione di linea rientri nella
gamma specificata di 100-240V, 50-60Hz.
Collegare la spina a un'idonea presa di
alimentazione di rete.

e Posizionare con cautela il componente da
riscaldare sopra il supporto cuscinetto.

e Accendere il riscaldatore dall'interruttore
generale, collocato sul lato sinistro del
riscaldatore. Il LED dellalimentazione si
accendera per alcuni secondi, finché il display e
il riscaldatore non saranno pronti.

e Aprire quindi il morsetto e collocarlo attorno al
pezzo da lavorare.
Collegare il morsetto al riscaldatore.
Non collegare né scollegare in nessun caso il
morsetto durante il funzionamento.

e Selezionare limpostazione e la modalita di
riscaldamento corrette.

e Altermine del ciclo di riscaldamento del
componente, posizionare la punta della sonda
magnetica nella sua posizione di riposo, sulla
lamina metallica posta nella parte superiore
destra del riscaldatore.

e |l riscaldatore e stato progettato per riscaldare
un componente alla volta.

e Se utilizzato in Temperature Mode (modalita
temperatura), inserire la sonda per la
temperatura nel connettore. Posizionare la
punta magnetica della sonda sulla superficie
piatta dell'anello interno del cuscinetto o sulla
superficie pit interna del componente.

Si consiglia di collocare la sonda sulla parte pit
calda del componente che, in genere, € quella
piti vicina al morsetto.
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6. Funzionamento

6.1 Interfaccia utente

o
S5KF

SKF Induction Heater
MBI

Fig. 2 — Interfaccia utente

Da sinistra a destra:

e Tasto e LED LOW POWER (bassa potenza).
Questo tasto riduce la potenza del riscaldatore.
Quando viene selezionata la modalita bassa
potenza, si accende il LED rosso.

e |l tasto MODE (modalita) é identificato con i
simboli per temperatura/tempo. Questo tasto
consente di passare da Temperature Mode
(modalita temperatura) a Time Mode
(modalita tempo).

e Display a LED. Visualizza le informazioni di
processo: temperatura desiderata, temperatura
effettiva, codici di errore, tempo, ecc.

e Tasti MENO e PIU. Questi tasti consentono di
ridurre o aumentare il valore visualizzato sul
display a LED.

o Tasto START/STOP (Avvio/Arresto) e LED per lo
stato di riscaldamento.

Si utilizza per lavvio e larresto del riscaldatore.
Il tasto a LED e ACCESO in modalita fissa
quando il riscaldatore é in funzione.

6.2 Temperature Mode
(modalita temperatura)

In questa modalita, i componenti si possono

riscaldare a una determinata temperatura.

e Seildisplay a LED visualizza °C o °F, significa
che é selezionata la modalita Temperature
Mode (modalita temperatura).

e Latemperatura selezionata viene visualizzata
sul display. La temperatura predefinita
per i cuscinetti e 110 °C. Per modificare la
temperatura, premere i tasti + o per regolarla
in incrementi / decrementi di 1°. Per una
regolazione piul rapida, mantenere premuti i
tasti+0—.

e Talvolta, puo essere necessario riscaldare i
cuscinetti o altri componenti a temperature
superiori a 110 °C per avere pit tempo per il
montaggio o per ottenere un accoppiamento
con interferenza pil vincolante. Consultare
le specifiche del cuscinetto, per determinare
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la massima temperatura di riscaldamento
ammissibile. Verificare sempre che il cuscinetto
non sia bloccato a causa dell'eccessiva
dilatazione termica dellanello interno rispetto a
guello esterno.

Assicurarsi che la sonda per la temperatura
sia montata sulla flangia dell'anello interno del
cuscinetto.

Premere START/STOP per accendere il
riscaldatore.

[l LED per lo stato di riscaldamento si accende
per indicare che & in corso il riscaldamento
del componente anche se non si sente alcun
rumore.

Linterfaccia utente visualizza la temperatura
rilevata dall'apposita sonda.

Premendo il testo MODE durante il
riscaldamento, viene visualizzato il tempo di
riscaldamento.

Quando si raggiunge la temperatura
selezionata, il cuscinetto é pronto per essere
rimosso. Un avviso acustico della durata

di 4 secondi segnala la fine del ciclo di
riscaldamento.

Se il componente non viene rimosso, né viene
arrestato il processo, unapposita funzionalita
mantiene il componente in temperatura per

5 minuti.

Se viene rimossa la sonda per la temperatura
0 il componente, il ciclo di riscaldamento

si arresta automaticamente. Il ciclo si puo
arrestare anche premendo il tasto START/STOP.
Rimuovere il componente indossando i guanti
anticalore forniti in dotazione con ['unita.

Il riscaldatore ora € pronto per un nuovo ciclo di
riscaldamento con le stesse impostazioni.

In base alle dimensioni del cuscinetto, la sonda
per la temperatura potrebbe richiedere pit
tempo per registrare il primo aumento

di temperatura.
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A IMPORTANTE:

IITMBH 5 puo riscaldare componenti fino a

200 °C. Una temperatura di riscaldamento pit
elevata, ad esempio in Time Mode (modalita tempo),
puo danneggiare il riscaldatore.

6.2.1 Misurazione della temperatura

e Quando il riscaldatore non e in funzione, la
temperatura del componente si pu6 misurare
premendo contemporaneamente i tasti MODE
e START / STOP. Per annullare la misurazione
della temperatura, premere qualsiasi tasto.

e Lasonda per la temperatura € un componente
delicato. Pertanto deve essere maneggiata con
cura e, dopo l'utilizzo, si consiglia di riporla nella
sua posizione di riposo sul lato anteriore destro,
per evitare di danneggiarla.

e La superficie del componente dove viene
posizionata la sonda deve essere pulita,
asciutta e piana. Le misurazioni eseguite su
superfici sporche, umide o ricurve restituiscono
letture non corrette della temperatura e
possono determinare il surriscaldamento del
componente o persino il danneggiamento del
riscaldatore.

¢ Quando pit componenti vengono riscaldati in
seqguenza in ambienti caldi o con impostazioni
di temperatura molto elevate, puo essere
necessario concedere alla sonda pit tempo
per il raffreddamento, prima di un nuovo ciclo
di riscaldamento.

Ci6 potrebbe determinare un codice di
errore EQ6. Se accade, collocare la sonda su
una superficie fresca e attendere che si sia
raffreddata.

6.2.2 Cambio dell’unita di misurazione

della temperatura
Premere contemporaneamente i tasti MODE e “+"
per passare da °C a °F.
Dopo aver completato un ciclo di riscaldamento,
l'impostazione dellunita di misurazione della
temperatura resta invariata, anche se il riscaldatore
viene scollegato dalla rete.
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6.3Time Mode (modalita tempo)

Questa modalita é ideale per la produzione in serie,

quando é noto il tempo necessario per riscaldare

un componente a una determinata temperatura.

Si utilizza anche in situazioni di emergenza in

caso la sonda per la temperatura sia guasta o non

disponibile. La temperatura del componente deve

essere verificata utilizzando un termometro esterno,

come quelli della serie TKDT 10.

e Seil display dell'interfaccia visualizza
°C o °F, premere il tasto MODE per selezionare
la modalita tempo Time Mode.

e Premere + 0 — per regolare il tempo.

e Premere il tasto START/STOP per accendere
il riscaldatore. Il display visualizza il tempo
residuo.

e Durante il riscaldamento, si puo visualizzare la
temperatura misurata dalla sonda (se collegata)
premendo il tasto MODE.

Premendo il tasto unaltra volta viene
visualizzato nuovamente il tempo residuo.

e Allo scadere del tempo, il ciclo di riscaldamento
si arresta e viene emesso un avviso acustico
della durata di 4 secondi.

e Rimuovere il componente utilizzando
attrezzature di movimentazione adeguate.

e |ITMBH 5 ora € pronto per un nuovo ciclo di
riscaldamento con le stesse impostazioni.

A IMPORTANTE:

IITMBH 5 puo riscaldare componenti fino a

200 °C. Non utilizzare Time Mode (modalita tempo)
per aumentare la temperatura oltre 200 °C.
Temperature superiori a quelle limite possono
causare danni al riscaldatore.

Non lasciare il riscaldatore incustodito in Time Mode
(Modalita tempo).
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6.4 Regolazione della potenza

Forma, peso, dimensioni e gioco interno influenzano

il tempo necessario per riscaldare i cuscinetti.

Data la grande varieta di cuscinetti che si possono

riscaldare, non é possibile indicare un'impostazione

specifica per il livello di potenza per ciascun tipo.

Vengono quindi fornite le seguenti linee guida:

e Incaso di cuscinetti con schermi o tenute con
inserto metallico, e necessario selezionare
sempre una modalita di bassa potenza
LOW POWER. Gli anelli leggeri in metallo
possono riscaldarsi molto piu rapidamente,
rispetto agli altri componenti. Cio puo
danneggiare il cuscinetto o il riscaldatore,

a causa delle temperature troppo elevate

¢ In caso di cuscinetti molto piccoli & necessario
selezionare una modalita di bassa potenza
LOW POWER, altrimenti il componente si
riscalda troppo in fretta rispetto al tempo di
reazione della sonda per la temperatura e
potrebbe raggiungere temperature oltre il livello
desiderato.

e Selezionare unimpostazione di bassa potenza
per riscaldare cuscinetti con gioco interno
ridotto (C1 o C2) o precaricati. Il riscaldamento
lento assicura una dilatazione uniforme
del cuscinetto, che consente di evitarne il
danneggiamento.

Per selezionare la modalita di bassa potenza
premere il tasto dedicato LOW POWER. Il

display visualizza il livello di potenza selezionato.
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7. Caratteristiche di sicurezza

[ITMBH 5 é dotato delle sequenti caratteristiche di
sicurezza:

Protezione automatica dal surriscaldamento.

Il riscaldatore é dotato di una coppia di sensori
di temperatura per la sua stessa protezione.

Se la temperatura rilevata dai sensori e troppo
alta, vengono automaticamente attivate misure
per compensare questa condizione.

Il riscaldatore puo, ad esempio, ridurre la
potenza o arrestarsi. Loperatore & comungue
tenuto a monitorare il processo, poiché aumenti
di temperatura troppo repentini potrebbero non
essere rilevati in tempo utile.

Protezione da sovracorrente.

Il riscaldatore e dotato di fusibile integrato.
Rilevamento di guasti della sonda per la
temperatura.

Se in Temperature Mode (modalita temperatura)
non viene rilevato nessun aumento di
temperatura, il riscaldatore restituisce un
messaggio di errore e si arresta.
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8. Ricerca e risoluzione dei problemi

In caso di anomalie di funzionamento del .
riscaldatore, valutare le seguenti opzioni per la
risoluzione del problema:

Codice di errore
=0[0)

EO1

EOQ4

EO5

EQ6

EQ7

E08

EQ9

E010

E013

EO14
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Guasto

Morsetto vuoto

- Il morsetto é aperto

- Nessun componente ferromagnetico come
alluminio o rame

Errore interfaccia umano
- Problema dellelettronica interna o di
comunicazione

Elettronica di alimentazione surriscaldata
- Utilizzo troppo intenso con tempo di
raffreddamento insufficiente

Aumento di temperatura troppo lento

- La sonda per la temperatura non &
collegata al componente

- Componente fuori gamma (troppo grande
o0 pesante per la capacita di riscaldamento)

Termocoppia assente o non corretta

- La sonda per la temperatura non e
collegata o & danneggiata

La sonda per la temperatura é stata
rimossa durante il funzionamento

La sonda per la temperatura si sta ancora
raffreddando dopo il ciclo di riscaldamento
precedente.

Guasto dell'elettronica di alimentazione

- Sensore di temperatura (interruttori di
alimentazione ) guasto.

- Circuito aperto/cortocircuito

Tensione di alimentazione della rete fuori
gamma

- Possibile picco di tensione

- Alimentazione fuori tolleranza (10%)

Morsetto rimosso/non collegato
- Cavo morsetto, connettore ecc. danneggiati
- Morsetto non collegato correttamente

Temperatura ambiente troppo
elevata

Errore di scrittura configurazione
- Problema di elettronica

Errore di lettura configurazione

- Problema di elettronica

Eventuali guasti di sistema vengono segnalati
mediante un avviso acustico e sull'interfaccia
utente viene visualizzato uno dei seguenti codici
di errore:

Azione correttiva

Chiudere il morsetto correttamente
Collocare nel morsetto il componente corretto

Restituire al rivenditore

Rimuovere il componente

Spegnere il riscaldatore per consentirne il
raffreddamento. L'errore verra resettato
automaticamente

Altrimenti restituire al rivenditore

Verificare se la termocoppia & montata
correttamente (su una superficie piana e pulita)

Ispezionare il collegamento della termocoppia e il
cavo per eventuali danni

Se danneggiati, selezionare la modalita tempo,
Time Mode, e utilizzare un termometro esterno
Non rimuovere la sonda durante il
funzionamento

Attendere il raffreddamento per la stabilizzazione
della lettura della sonda per la temperatura.

Resettare il riscaldatore
Sostituire la PCB di alimentazione
(inviare al rivenditore)

Resettare il riscaldatore
Verificare se il livello dell'alimentazione di rete &
corretto

Collegare il morsetto correttamente
Sostituire il morsetto

Attendere il raffreddamento del riscaldatore
Utilizzare il riscaldatore in modalita di bassa
potenza

Posizionare il riscaldatore in modo da garantire
condizioni di funzionamento corrette (0-40°C)

Provare a resettare il riscaldatore, spegnere e
riaccendere (OFF/ON)

Provare a resettare il riscaldatore, spegnere e
riaccendere (OFF/ON)
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9. Targhette di avvertenza e sicurezza

Targhetta di avvertenza Significato

Indossare guanti anticalore
In caso di ustioni alle dita, chiedere lintervento di primo soccorso, se necessario.

Rischio di pizzicamento delle dita
Durante il trasporto o il posizionamento dei componenti sul riscaldatore, operare con
particolare cautela.

Leggere sempre le istruzioni per l'uso.

Radiazioni da campo magnetico
Il riscaldatore genera un campo magnetico, pertanto operatore deve mantenersi a
30 cm di distanza durante il riscaldamento.

Rischio per portatori di protesi
Data la presenza del campo magnetico, i portatori di protesi devono mantenersi a una
distanza di sicurezza maggiore.

Superfici calde
Il riscaldatore presenta superfici calde, come l'elemento riscaldato, ma anche il
riscaldatore puo essere caldo. Adottare adeguate misure di prevenzione.

Rischio per portatori di pacemaker
Data la presenza del campo magnetico, i portatori di pacemaker devono mantenersi a
una distanza di sicurezza maggiore.

@B B PO
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10. Ricambi

Appellativo

TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Descrizione

Sonda magnetica per
la misurazione della
temperatura, tipo K
con cavo da 600 mm e
connettore

Morsetto riscaldatore (con
cavo e connettore)
Supporto per cuscinetti

Guanti anticalore, un paio

11. Manutenzione e smaltimento

Conservare il riscaldatore in un luogo asciutto, a
basso tasso di umidita (0-95% senza condensa).
Conservare e trasportare il riscaldatore a una
temperatura compresa tra 0 e 50 °C.

Pulire il riscaldatore con un panno morbido e
asciutto. Eliminare eventuali residui di olio

dopo l'uso.

Il riscaldatore non richiede particolari attivita di
manutenzione, né la regolare calibratura.

Non provare a riparare il riscaldatore.

In caso di malfunzionamenti o riparazioni
preventive, rivolgersi al contatto SKF abituale
oppure a un concessionario SKF.

Il riscaldatore viene calibrato in produzione.

In caso di riparazioni, il riscaldatore deve essere
ricalibrato.

Per lo smaltimento del riscaldatore, adottare
adeguate misure per il riciclo.

Non smaltire con i rifiuti comuni.
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e Como o TMBH 5 gera um campo magnético,
as pessoas que usam marca-passo ou
implantes nao devem ficar a menos de 5 m
(16 ft) do TMBH 5 durante a operacao.

e Durante o processo de aquecimento, observe
uma distancia de seguranca de 30 cm (1 ft)
com a peca de trabalho ou com o aquecedor.
Equipamentos eletronicos, como relégios de
pulso, telefones celulares, entre outros, também
podem ser afetados.

e Sempre siga as instrucoes de operagao.

o (Certifigue-se de que a tensao da fonte de
alimentacao ndo se desvie da faixa aceitavel de
100 - 240V, 50 - 60Hz.

¢ Use o nivel de poténcia correto, especialmente
com rolamentos com placas de protecao ou
vedados com insercbes metalicas.

A SKF nao recomenda o aguecimento de
rolamentos tampados com vedagoes ou placas
de protecdo acima de 80 °C (175 °F). No
entanto, se forem necessarias temperaturas
mais elevadas, entre em contato com a SKF.

Os rolamentos pequenos devem ser aquecidos
usando o modo de baixa poténcia, 25% ou 10%,
para evitar o risco de superaguecimento do
rolamento.

¢ N3o exponha o TMBH 5 a alta umidade, ao ar
livre ou a atmosferas inflamaveis.

e Nao modifiqgue o TMBH 5. Todos os reparos
devem ser realizados por oficinas de reparo da
SKF. Nao togue em um aquecedor danificado se
0 mesmo estiver conectado a rede elétrica.

e O TMBH 5 destina-se exclusivamente ao
aquecimento de rolamentos, engrenagens,
acoplamentos e outros componentes industriais
anulares.

e (0 aquecedor precisa ser operado por pessoas
treinadas profissionalmente.

Nao deixe o aguecedor sem supervisao,
especialmente quando estiver usando o modo
de tempo.
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Recomendacoes de seguranca

Evite o contato com superficies quentes.
Sempre use luvas de protecao. Em caso de
queimaduras, solicite assisténcia de primeiros
socorros quando necessario.

Nunca aqueca a temperaturas acima de 200 °C
(392 °F).

0 aguecedor foi projetado para operagoes

de manutencdo em que é permitido algum
resfriamento entre os trabalhos.

Em caso de incéndio, ndo use extintor a base
de agua ou po. Isso danificara a eletronica.

E recomendavel um extintor de C02, se
disponivel.

Esteja ciente de que podem ocorrer vapores
provenientes do elemento aquecido.
Certifiqgue-se de que o componente nao esteja
aquecendo acima de qualquer limite desejado
por medir adequadamente a temperatura.

Se isso ocorrer, ajuste o nivel de poténcia

de acordo.
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Declaracao de conformidade UE
TMBH 5

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten,
Paises Baixos, declara, por meio desta e sob sua
inteira responsabilidade, gue os produtos a seguir,
referentes a esta declaracgao, estao de acordo com
as condicbes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):
DIRETIVA EMC 2014/30/UE
DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO 2014/35/UE
e estao em conformidade com as seguintes normas:
EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Industrial (imunidade)
CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Equipamento de classe A (emissao)
EN 61000-3-2 (2014), A (emissao)
EN 61000-3-3 (2013) (emissao)
EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Equipamento de classe A (emissao)
EN 60335-1 (2012): Seguranca do lar e
equipamentos elétricos similares
EN 60519-1: 2020: Seguranca em instalagoes
de processamento eletromagnético e de
eletroaguecimento

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863 e a norma
harmonizada: EN IEC 63000:2018:
Documentacao técnica para avaliagdo de produtos
elétricos e eletronicos com relacdo a restricao de
substancias perigosas.

Houten, Paises Baixos, novembro de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidade
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1. Escopo da entrega

0 aquecedor por inducio portatil TMBH 5 contém

0 seguinte:

e Aquecedor por inducao TMBH5 e grampo.

e Sonda magnética de temperatura tipo K de
600 mm (23.6 in) TMBH 5-3.

e Luvas resistentes a temperatura TMBA G11.

e Plugue de contato de aterramento Schuko preto
(nao montado) na versao TMBH 5/230V.

e Plugue moldado com cabo na versao
TMBH 5/120V.

e Suporte de rolamento para posicionamento da
peca de trahalho.
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2. Introducao

0 aquecedor por inducdo portatil TMBH 5 foi
projetado para aguecer rolamentos de rolos
montados com um ajuste interferente em um eixo.
Também é possivel aquecer outros componentes
metélicos em forma de anel.

0 calor faz com que o rolamento se expanda, o
que elimina a necessidade de usar forca durante a
instalacao. Uma diferenca de temperatura de

90 °C (162 °F) entre o rolamento e o eixo
geralmente é suficiente para permitir a instalacao.
A temperatura ambiente de 20 °C (68 °F) o
rolamento deve ser aquecido a 110 °C (230 °F).

E necessario controlar o aquecimento de rolamentos
com placas de protecao ou vedados com insertos
metalicos, visto que a placa de protecdo e o inserto
metalico podem aguecer muito mais rapidamente
do que o rolamento em si.

Nesses casos, recomenda-se uma configuragao de
poténcia reduzida.
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2.1 Principio de operacao

0 aquecedor por inducdo portatil TMBH 5 consiste
em um pegueno grampo de grafite embutido

em um involucro de polimero com bobinas
eletromagnéticas abaixo dela. Quando o aquecedor
é ligado, a corrente elétrica passa por essas
bobinas, gerando um campo magnético flutuante,
mas nenhum calor no grampo em si. No entanto,

quando vocé coloca um componente de ferro ou ago

inoxidavel dentro do grampo, o campo magnético

induz muitas correntes elétricas menores (correntes

parasitas) no metal do componente.
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Fig. 1 — Campo magnético ao redor do rolamento

Como o ferro é um condutor de eletricidade ruim,
quando todas essas pequenas correntes passam
pelo ferro, grande parte da energia é convertida
em calor. Assim, em torno de um grampo de
aquecimento por inducao, o calor nao vem do
grampo, mas é gerado no proprio componente.
Isso torna esse método de aquecimento muito mais
eficiente do que outros.
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A desvantagem é gue somente 0s componentes
feitos de ferro funcionam com inducao.
Componentes feitos apenas de cobre ou aluminio
sao bons condutores de eletricidade, por isso nao
geram uma quantidade significativa de calor. O
método funciona bem com ferro fundido e aco
inoxidavel. Uma regra geral é: se um ima grudar no
componente, o aguecedor por inducio o aguecera.
Mesmo assim, pequenos anéis de cobre ou de latao
(como placas de protecao ou gaiolas de rolamentos)
adquirem calor muito mais rapidamente do que o
restante do rolamento devido a sua pouca massa.
Por isso, deve-se escolher uma configuracao de
poténcia baixa.
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2.2 Caracteristicas especiais

e Portatil:
Devido a tecnologia de frequéncia média
utilizada e a escolha dos melhores materiais,
o aquecedor é leve. Esse fato, juntamente com
a alca integrada, torna o aquecedor portatil,
utilizavel em diversos locais e facilmente
armazenavel em lugares fechados.

e Versatil:
Gracas aos dedos finos do grampo de inducao,
0 usuario ndo precisa escolher qual garfo
€ necessario para cada componente. Isso
aumenta o nimero de componentes diferentes
que podem ser aquecidos e, a0 mesmo tempo,
reduz o nimero de acessorios necessarios.

¢ Silencioso:
Devido a tecnologia de frequéncia média, o
aquecimento dos componentes nao produz
ruido.
Um LED indica quando o aquecedor esta
esquentando, mesmo se nao for possivel
escuta-lo.

¢ Regulacdo de poténcia:
Gracas as diferentes configuracdes de poténcia,
0 aquecedor pode agquecer componentes
sensiveis em um ritmo mais lento do que os
rolamentos.
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2.3 Armazenamento

e Luvas:
As luvas podem ser armazenadas no
compartimento anexo.

e Grampo:
0 grampo pode ser armazenado no
compartimento anexo.

e Suporte do rolamento:
0 suporte do rolamento pode ser empurrado e
encaixado no compartimento.
Para retira-lo, puxe o suporte do rolamento com
os dedos para fora do compartimento.
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3. Descricao

0O funcionamento do aquecedor é regulado pela
eletronica interna em dois modos.

0 operador pode selecionar a temperatura desejada
do rolamento no Modo de Temperatura ou definir

o periodo de tempo em que o rolamento ou
componente sera aguecido no Modo de Tempo.

0 nivel de poténcia pode ser ajustado para o Modo
de Baixa Poténcia para um aquecimento mais lento
de pecas de trabalho sensiveis (por exemplo,
rolamentos com placas de protecao ou insercoes
metalicas nas vedacoes).

3.1 Dados técnicos

Designacgao TMBH 5

Aplicagao ¥

Se o cabo de alimentacao estiver danificado, deve
ser substituido.

Peso do rolamento 2
Diametro min. do furo do rolamento
Didametro max. do furo do rolamento
Largura max. do rolamento
Espaco operacional do grampo de
aquecimento
Exemplos de desempenho
(rolamento, peso, temperatura,
tempo)

Poténcia maxima

Tensao e frequéncia
Consumo max. de corrente

Controle de temperatura
Controle de tempo
Desmagnetizagao
Dimensoes

Peso total

até 5 kg (11 b)

20 mm (0.8 in)

100 mm (4 in)

50 mm (2 in)

50 x 50 mm (2 x 2 in)

6310: 1.08 kg (2.38 [b), 110 °C (230 °F), 1 min 40 seg.
21312 E: 2.05 kg (4.52 [b), 110 °C (230 °F), 5 min 03 seg.

TMBH 5/230V: 350W

TMBH 5/120V: 350W

TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
TMBH 5/230V: 2A

TMBH 5/120V: 4A

40 - 200 °C (104 - 392 °F)

5 segundos - 60 minutos

0 aquecedor nao se magnetiza
275 x 180 x 270 mm (10.8 x 7.09 x 10.8 in)
3 kg (6.6 Ib)

1) A SKF nao recomenda o aguecimento de rolamentos tampados com vedacdes ou placas de protecao acima de
80 °C (175 °F). No entanto, se forem necessarias temperaturas mais elevadas, entre em contato com a SKF.
0 aquecedor é projetado para operacoes de manutencao onde é permitido algum resfriamento entre os trabalhos.

2) Dependendo da geometria do rolamento, a temperatura maxima de aquecimento.

4. Instalacao

Certifiqgue-se de que a tensao da linha esteja
dentro do intervalo especificado para cada tipo de
aquecedor.

A IMPORTANTE:

O interruptor principal do aquecedor ndo é uma
trava de seguranca. Para receber qualquer reparo, o
aquecedor deve ser desconectado da rede elétrica.
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Bl oBSERVACAD:

0 aguecedor nao precisa ser aterrado, pois ele
tem um dispositivo de isolamento duplo com uma
carcaca de plastico.
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5. Preparagao para uso

e (Coloque 0 TMBH 5 em uma bancada de
trabalho ou similar (base estavel)

e Certifique-se de que a tensao da linha esteja
dentro da faixa especificada de 100-240V,
50-60 Hz. Conecte o plugue da rede elétrica a
uma fonte de alimentacao adequada.

e (Coloque cuidadosamente a peca de trabalho a
ser aguecida na parte superior do suporte de
rolamentos.

e Em sequida, abra o grampo e cologue-o ao
redor da peca de trabalho.
Conecte o grampo de aguecimento ao
aquecedor. Nunca conecte ou desconecte o
grampo de aguecimento durante a operacao.

Ligue o aquecedor pelo interruptor principal,
que esta localizado no lado esquerdo do
aquecedor. O LED “power” (poténcia) ficara
aceso por alguns sequndos até o display e o
aquecedor estarem prontos.

Selecione 0 modo de aquecimento e as
configurages corretas.

Quando terminar de aquecer o componente,
prenda a ponta da sonda magnética a folha
metalica no compartimento do aquecedor.
Esse é o ponto de estacionamento da sonda
de temperatura, localizado na parte superior
direita do aquecedor.

e 0 aquecedor foi projetado para aguecer um
componente de cada vez.

e Se for usado no Modo de Temperatura, conecte
a sonda de temperatura no conector. Coloque a
ponta magnética da sonda na superficie plana
do anel interno do rolamento ou na superficie
mais interna da peca de trabalho. Recomenda-
se, entao, conectar a sonda a parte mais quente
do componente que, em geral, € a parte mais
proxima do grampo.
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6. Operacao

6.1 Interface de usuario

o
S5KF

SKF Induction Heater
MBI

Fig. 2 — Interface do usudrio

Da esquerda para a direita:

e (0 botdo LOW POWER (poténcia baixa) e o LED.
Esse bot3o reduz a poténcia do aquecedor.

Se for selecionado 0o modo de poténcia baixa,
o LED vermelho acendera.

e 0 botdo de simbolos de temperatura/tempo é o
botao MODE. Esse botao alterna entre o Modo
de Temperatura e 0 Modo de Tempo.

e Display de LED. As informacoes do processo
sao exibidas no display: temperatura desejada,
temperatura real, codigos de erro, tempo, etc.

e Botoes MENQOS e MAIS. Esses hotoes
aumentam ou diminuem o valor exibido no
display de LED.

e Bot3o START/STOP e LED de aquecimento.
Pressione para ligar ou desligar o aquecedor.
Enguanto o agquecedor estiver aquecendo,

0 botdo de LED permanece aceso.
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6.2 Modo de temperatura

Nesse modo, é possivel aquecer os componentes até

uma determinada temperatura.

e Seatelade LED mostrar °C ou °F, 0 Modo de
Temperatura esta selecionado.

e Atemperatura selecionada é exibida no visor.
A temperatura padrao para os rolamentos é
de 110 °C (230 °F). Se desejar definir uma
temperatura diferente, pressione + ou — para
ajustar a temperatura 1° por vez. Mantenha
0s botoes + ou — pressionados para acelerar o
ajuste.

e Pode ser desejavel aguecer os rolamentos ou
outros componentes a temperaturas acima
de 110 °C (230 °F) para aumentar o tempo
de montagem ou um ajuste de interferéncia
mais apertado. Consulte as especificagoes do
rolamento para determinar a temperatura
maxima permitida. E importante ter certeza
de que o rolamento nao travara devido a
expansao excessiva do anel interno em relagao
ao anel externo.

e (Certifiqgue-se de que a sonda de temperatura
esteja montada no flange do anel interno
do rolamento.

e Pressione START/STOP para ligar o aquecedor.
0 LED de aquecimento acendera.

Mesmo que nao produza ruido, o componente
estara sendo aquecido.

e Ainterface do usuario exibe a temperatura
detectada pela sonda de temperatura.

e Durante o aguecimento, ao pressionar o botao
MODE, o tempo de aguecimento é mostrado.

e Quando a temperatura selecionada for atingida,
o rolamento estara pronto para ser retirado.
Um sinal aclstico sera gerado por 4 segundos.

e Se o componente nao for removido nem
0 processo for interrompido, o recurso
de retencao de temperatura mantera o
componente na temperatura por 5 minutos.

e Ao remover a sonda de temperatura ou a peca
de trabalho, o processo de aquecimento sera
automaticamente interrompido. Pressionar o
botdo START/STOP também encerra o processo.

e Remova a peca de trabalho com luvas
adequadas resistentes ao calor, fornecidas com
a unidade.

¢ 0 aquecedor agora esta pronto para aguecer
outra peca de trabalho com as mesmas
configuragoes.

e Dependendo do tamanho do rolamento,

a sonda de temperatura pode levar algum
tempo para registrar o primeiro aumento

de temperatura.
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A IMPORTANTE:

0 TMBH 5 pode aquecer componentes a até
200 °C (392 °F). 0 aquecimento acima dessa
temperatura (por exemplo, usando o Modo de
Tempo) pode danificar o aquecedor.

6.2.1 Medicao de temperatura

e Quando o aquecedor nao estiver funcionando,
a temperatura da pega de trabalho pode ser
medida pressionando-se MODE e START/STOP
ao mesmo tempo. Pressione qualquer botao
para cancelar a medicao de temperatura.

e Asonda de temperatura é uma parte valiosa
do aquecedor. Trate-a com cuidado e, apos o
uso, sugerimos que ela seja colocada no local
de estacionamento da sonda, na parte dianteira
direita, para evitar danos.

e Asuperficie da peca de trabalho onde a sonda
de temperatura esta localizada deve estar
limpa, seca e plana. Fazer a medicao sobre
uma superficie suja, molhada ou irregular
pode gerar leituras de temperatura incorretas
e resultar no superaquecimento da peca ou em
danos ao aquecedor.

e Ao aguecer um componente apds o outro
em ambientes quentes ou com configuracoes
de temperatura muito altas, o sensor de
temperatura pode precisar de um tempo extra
para esfriar antes de iniciar um novo trabalho
de aguecimento.

Nesse caso, o codigo de erro EQ6 pode ser
exibido. Se isso acontecer, simplesmente
coloque o sensor em uma superficie fria e
deixe-o resfriar.

6.2.2 Alteracao da unidade de temperatura
Pressione MODE e “+” ao mesmo tempo para
alternar entre °C e °F.

Apos a conclusdo de um ciclo de aquecimento, a

configuragao da unidade de temperatura permanece

a mesma, mesmo depois de desconectar o
aquecedor da rede elétrica.
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6.3 Modo de tempo

Esse modo é adequado para trabalhar com lotes

nas situacbes em que ja se sabe quanto tempo

€ necessario para aquecer uma peca de trabalho

até uma determinada temperatura. Também é

usado em casos de emergéncia quando a sonda de

temperatura esta ausente ou com defeito. Nesses
casos, a temperatura da peca de trabalho deve ser
verificada fazendo uso de um termémetro externo,

como um TKDT 10.

e Se o display da interface do usuario mostrar
°C ou °F, pressione o botao MODE para
selecionar o Modo de Tempo.

e Pressione + ou - para ajustar o tempo.

e Pressione o botdo START/STOP para ligar
o0 aquecedor. O display mostrara o tempo
restante.

e Durante o aguecimento, a temperatura medida
pela sonda (se estiver conectada) pode ser
exibida pressionando-se o botao MODE.

Se o botao é pressionado novamente, o display
volta a exibir o tempo restante.

e Depois de decorrido o tempo, 0 aguecimento &
interrompido e um sinal acustico é gerado por
4 segundos.

e Remova a peca de trabalho com o equipamento
de manuseio adequado.

e (0 TMBH 5 agora esta pronto para aquecer
outra peca de trabatho com as mesmas
configuragoes.

A IMPORTANTE:

0 TMBH 5 pode aquecer componentes a até

200 °C (392 °F) . Nao use o Modo de Tempo para
ultrapassar 200 °C (392 °F). Aplicar aquecimento
em temperaturas acima das indicadas pode danificar
0 aquecedor.

Nao deixe o aquecedor sem supervisao no Modo

de Tempo.
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6.4 Selecao do nivel de poténcia

Forma, peso, tamanho e folgas internas do
rolamento sao todos fatores que alteram o tempo
necessario para aquecer o rolamento. A grande
variedade de rolamentos impossibilita fornecer uma
configuracao de nivel de poténcia especifica para
cada tipo. Em vez disso, as seguintes diretrizes sao
fornecidas:

No caso de rolamentos com placas de protegao
ou vedados com insercoes metalicas, o0 modo
LOW POWER (baixa poténcia) deve ser sempre
selecionado. Anéis metalicos leves aquecem
muito mais rapidamente do que o resto do
componente. Isso pode danificar o rolamento
ou o proprio aquecedor devido as temperaturas
demasiadamente altas.

No caso de rolamentos muito pequenos,

€ necessario selecionar o modo de BAIXA
POTENCIA; caso contrario, o componente se
aquece mais rapidamente do que o que pode
ser lido pela sonda de temperatura e pode
atingir temperaturas acima do nivel desejado.
Selecione uma configuracdo de poténcia baixa
ao aquecer rolamentos com uma folga interna
apertada (C1 ou C2) ou rolamentos pré-
carregados. O aguecimento lento garante que
o rolamento se expanda de maneira uniforme,
evitando danificar o rolamento.

Para selecionar os modos de haixa poténcia,
pressione o botao LOW POWER (poténcia
baixa). O display indicara o nivel de poténcia
selecionado.
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7. Recursos de seguranca

O TMBH 5 é equipado com os seguintes recursos de
seguranga:

Protecao automatica contra superaquecimento
do aguecedor. O aguecedor tem alguns
sensores de temperatura para se proteger.
Caso a temperatura medida por eles seja
muito alta, sao tomadas medidas automaticas
para impedir que isso aconteca. Por exemplo:
o0 aguecedor pode reduzir a poténcia ou
interromper o aquecimento. De qualquer
maneira, & necessario que o usuario monitore
o0 processo de aguecimento, tendo em vista que
aumentos bruscos de temperatura podem nao
ser detectados a tempo.

Protecao contra sobrecorrente.

Ha um fusivel interno no aquecedor.

Deteccao de falha na sonda de temperatura.
No Modo de Temperatura, o aguecedor emitira
um erro e parara se nenhum aumento de
temperatura for detectado.
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8. Solucao de problemas

E possivel encontrar falhas no aquecedor. Se isso

acontecer, consulte as seguintes alternativas:

e Uma falha do sistema sera indicada por um
sinal aclstico e um dos seguintes codigos de
falha sera exibido no visor da interface do

usuario:

Codigo de erro
ECO

EO1

EO4

=0

EO6

EQ7

E08

EO9

E010

E013

E014
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Falha

Grampo vazio

- 0 grampo esta aberto

- Peca de trabalho nao ferromagnética, como
aluminio ou cobre

Falha na interface humana
- Problemas eletronicos internos ou de
comunicagao

Sistema eletrdnico superaquecido
- Uso muito intenso sem tempo para esfriar

Aumento de temperatura muito lento

- Asonda de temperatura nao esta conectada
ao componente

- Peca de trabalho fora da faixa (muito grande
ou pesada para a capacidade de aquecimento)

Termopar ausente ou invalido

Sonda de temperatura nao conectada ou
danificada

Sonda de temperatura removida durante a
operagao

Sensor de temperatura ainda em
resfriamento ap6s uma operagao de
aquecimento anterior.

Falha no sistema eletrénico

- Falha no sensor de temperatura
(interruptores de energia).

- Circuito aberto/curto

Voltagem da rede elétrica fora da faixa de
operacgao

- Eventual pico de tensao

- Fonte de alimentacao fora de tolerancia (10%)

Grampo removido/desconectado
- Cabo do grampo, conector etc. danificados
- Grampo nao conectado corretamente

Temperatura ambiente muito alta

Falha na gravacdo da configuracao
- Problema eletronico

Falha na leitura da configuracao

- Problema eletronico

Como resolver

- Feche o grampo corretamente
Cologue a peca de trabalho correta no
grampo

- Retorne ao revendedor

Remova a peca de trabalho

Desligue o aguecedor para permitir que ele
esfrie. O erro sera automaticamente resolvido.
Caso contrario, retorne ao revendedor

Certifique-se de que o termopar esteja
montado corretamente (em uma superficie
plana e limpa)

- Verifique a conexao do termopar e os danos
nos fios

- Se estiver danificado, use o Modo de Tempo e
use um termdmetro externo

- Nao remova a sonda durante a operagao

Aguarde algum tempo de resfriamento

até a estabilizacao da leitura da sonda de

temperatura.

Reinicie o aquecedor
- Substitua a impressao de energia (enviar ao
revendedor)

Reinicie o aquecedor
Verifique se o nivel da rede elétrica esta
correto

- Conecte o grampo corretamente
Substitua o grampo

Deixe o aquecedor esfriar

Use o aguecedor no modo de baixa poténcia
Cologue o aguecedor em condigoes
adequadas de funcionamento (0-40°C)

Tente reiniciar o aguecedor, desligue-o e
ligue-o

Tente reiniciar o aquecedor, desligue-o e
ligue-o
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9. Etiquetas de aviso e de seguranca

Etiqueta de aviso Significado

Use luvas de protecdo térmica
Em caso de queimaduras nos dedos, solicite assisténcia de primeiros socorros, se
necessario.

Risco de prender os dedos
E necessario ter cuidado especial ao posicionar componentes sobre o aquecedor e ao
transporta-los.

Sempre leia as instrucdes de uso

Radiagao de campo eletromagnético
0 aquecedor emite um campo magnético e é necessario manter uma distancia de
30 cm (1ft) entre o usuario e o aquecedor durante o aquecimento.

Riscos causados por implantes metalicos no corpo do usuario
Devido ao campo magnético, as pessoas com implantes devem tomar uma distancia de
seguranca extra.

Superficies quentes
Ha superficies quentes no aguecedor, como o elemento aquecido, mas também o proprio
aquecedor pode ficar quente. Tome as medidas de prevencao adequadas.

Riscos as pessoas usuarias de marca-passo
Devido ao campo magnético, as pessoas que usam marca-passos devem tomar uma
distancia de seguranca extra.

@B B PO
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10. Pecas de reposicao

Designacao Descricao

TMBH 5-3 Sonda de temperatura,
tipo K magnética, incl.
cabo de 600 mm (23.6 in)

e plugue
TMBH 5-4 Grampo de aguecimento
(incluindo cabo e plugue)
TMBH 5-5 Suporte de rolamento
TMBA G11 Luvas resistentes ao calor,
um par

akF

11. Manutencao e descarte

e Armazene o aquecedor em uma area seca,
com baixa umidade (0-95% sem condensacao).

e Armazene e transporte o aguecedor em
uma faixa de temperatura de 0 a 50 °C
(32a 122 °F).

e Mantenha o aguecedor limpo com um pano
macio e seco. Remova todas as gotas de 6leo
que podem estar presentes apos o uso.

e 0 aquecedor nao requer nenhuma manutencao
especifica nem calibracdo regular.

e Nao tente consertar o aguecedor por conta
propria.

Entre em contato com seu representante da
SKF ou distribuidor se houver algum problema
de funcionamento ou necessidade de reparos
preventivos.

e (0 aquecedor é calibrado durante a producio. Se
reparos forem realizados, o aquecedor precisara
ser recalibrado.

e Em caso de descarte do aquecedor, tome as
medidas necessarias para recicla-lo.

Nao descarte o aquecedor no lixo comum.
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@B

PekoMeHgauuun no 6esonacHoctu

e Bo Bpems pabotsl HarpesaTens TMBH 5
06pasyeTcs MarHMTHoE none, No3ToMy MoAM C
YCTaHOBNEHHbIMK KapAMOCTUMYNATOPAMU UMK
MMMNAHTATaMK He JOMKHbI MPUOMMKATLCS K
npu6opy Bo Bpema ero paboTsl GrivxKe YeM Ha
5M.

e Bo Bpems HarpesaHua cobntopaite GesonacHoe
paccTostue 30 cM OT HarpesaemoK geTanu u
Harpesatens. [eHepupyeMble HarpesaTenem
nons Takxe MoryT BNUATbL Ha paBoTy
3NEKTPOHHBIX YCTPOMCTB, HANPUMEP, HAPYYHbIX
4acoB W COTOBbIX TENEPOHOB.

e Heob6xogmMo cobntofath yKasaHus,
npuBeaEHHbIE B PYKOBOCTBE MO IKCMyaTaLmu.

e HanpsKeHWe NUTaHWs OOMKHO GbiTh B
nonyctiMoM auanasode — ot 100 go 240 B,
50-60 Tu.

®  lcnonb3ymTe COOTBETCTBYHOLLIMM YPOBEHb
MOLLIHOCTH, 0COGEHHO [Nt MOALWMIHUKOB C
3aLLMTHBIMK LWAWBaMK MK C YNNOTHEHWUSAMHM
C MeTannuyeckumu BctaBkamu. SKF He
peKoMeHayeT HarpesaThb NOALLMMHUKHM,
OCHALLEHHbIE YNMOTHEHUAMM MMM 3ALLMTHBIMM
warnbamu, go Temnepatypsl Boie 80 °C Ecnu
TpebytoTca Gonee BbICOKKE TeMMepaTypsl,
obpatuantecs B SKF. He6onbLune nogtmnHmukm
cneflyeT HarpesaTh B PEXKUME Marnom MOLLHOCTH,
25% wvnu 10%, 4ToBbl He monyckaTh neperpesa
noaLwunHUKa.

e He ponyckamnTte Bo3oemctaus Ha TMBH 5
BbICOKOM BNAXKHOCTW. He ncnonb3ymte
HarpesaTefb BHe NOMELLEHWN M B OFHEeOoMNacHbIX
cpefax.

e 3anpeuiaeTcs BHOCKTb U3MEHEHWS B
KOHCTpyKUmio TMBH 5. [Tio6ble peMoHTHbIE
paboThl [LOMKHbI BLIMOMHATLCA B PEMOHTHBIX
macTepckux SKF. He npukacamntecs k
NoBpeXAEHHOMY Harpesarento, Koraa oH
NOACOEOMHEH K CETH NUTaHKUA.

e TMBH 5 npefgHasHayeH TonbKo Ons Harpesa
NOALWMMHUKOB, 3yB4aThiX KONEC, MydT W APYrux

akF

MPOMBILLMEHHbIX KOMbLIE0BPa3HbIX KOMMNOHEHTOB.
K pa6ote ¢ HarpesaTtenem O0MycKakTCa TOMbKO
0ByyYeHHble KBaNUdULMPOBAHHbIE CMeLUanmucTbI.
He octasnsiTe HarpesaTtens 6e3 npucMoTpa
0C06EeHHO NPW UCMONb30BaHUM BDEMEHHOI0
pexuma.

He npukacanTecs K HarpeTbiM NOBEPXHOCTAM.
Bcerpa vcnonb3ymTe 3almTHbIe nepyatki. [pu
MONYYeHWH 0KOros 06paTUTeCh 3a MeOULMHCKOM
NOMOLL|BHO.

He pmonyckaiTe Harpesa 4o Temneparypei
cbiwe 200 °C.

HarpesaTtens npefHasHadeH gns onepauum
TexoBCnyxmuBaHua, Koraa Mexay onepauuamm
[IONyCKaeTca onpeaenéHHas cTeneHs
OXMaXaeHus.

INpy NoXape He UCMOoMb3yNTe SKMOKOCTHbIE UMK
nopoLLKoBble orHetyluuTenu. OHu npueenyT K
NOBPEXAEHMI0 3NEKTPOHHbIX KOMMOHeHTOoB. o
BO3MOXHOCTW PEKOMEH[1yeTcst UCMonb3oBaTh
YIMEKUCNOTHbIE OTHETYLLIMTENN.

Heo6x00MMO MOMHWTb, Y4TO HarpeTsle
NOBEPXHOCTU MOTYT BbIAENATh UCMNapeHKs.

C NoMOLLIbIo NOAXOAALLMX CNOCOB0B U3MEPeHHs
TemnepaTtypbl y6eOuTeCh, YTO KOMMOHEHT He
HarpesaeTcs Bhile TpebyeMoro npeaena. Ecnu
370 Tak, OTPErynupymTe ypoBeHb MOLLIHOCTH
COOTBETCTBEHHO.
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1. KoMnneKkT noctasku

KoMnnexT noctaBku NopTaTMBHOMO MHOYKUMOHHOMO

HarpesaTens TMBH 5:

e MHAOyKUMOHHLIM HarpesaTens TMBHS u 3axkum.

e MarnuTHas TepMonapa TMBH 5-3 tuna K,
600 MM.

e TepMosalLuTHble nepyaTtkv TMBA G11.

e Bunka LLyko c koHTaKTOM 3a3eMneHus YépHas
(He ycTaHoBneHa) B Bepcun TMBH 5/230 B.

e OnpeccoBaHHbIN LWTeNCeNb C kabeneM B Bepcum
TMBH 5/120 B.

o [lepxaTenb NOAWMNHKKA Onst
No3MUMOHUPOBaHUs oBpadaTsiBaeMor Aetanu.
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2. BsepgeHnue

[MopTaTMBHbLIM MHAYKLMOHHBIA HarpesaTens TMBH 5
npefHasHadyeH Ans Harpesa ponuKonoALWMIHUKOB,
MOHTUPYEMbIX Ha Bany C HATATOM.

C ero noMoLLbH0 MOXHO HarpesaTh W Opyrue
KONbLEOBPasHsIe METANMMYECKHE KOMMOHEHTBI.

HarpesaHue Np1BOAMT K pacluMpeHuto
NOMLLIMMHKKA, YTO YCTPAHAET NOTPeGHOCTL B
LLONOMHUTENbHBIX MOHTAXKHBIX YCUNKAX. PasHALbI
Temnepatyp B8 90 °C Mexkay NOALIMMIHUKOM M BanoM
00bI4HO [JOCTATOYHO [/1A MOHTAXA.

[Mpu TemnepaTtype okpyskatowen cpeapl 20 °C
NOALWIMNHKK Heobxoamumo Harpesats go 110 °C.

[ns NoALMNHMKOB C 3aLLMTHBIMK LakBaMK Unu
YANOTHEHHbIX MOALLIMIHUKOB C METaNNUYeCckuMm
BCTaBKaMMW Harpes HeoBXoOMMO TLLIATeNbHO
KOHTPOMNMPOBaTh, NOCKOMbKY METANMMYECKME BCTABKM
MOrYT HarpeBaTbCs HaMHOro BbICTpee camoro
NoALWIMNHKUKA. B Takmx cnyyasax pekoMeHoyeTcs
Harpes Ha MOHMKEHHOM MOLLIHOCTH.
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2.1 MpuHumn paboTsl

[MopTaTMBHLIM MHOYKLMOHHBIA HarpesaTens TMBH 5
COCTOMT M3 HEBOMbLUIOTO rPacdUTOBOrO 3aKMMa B
NONMMEPHOM KOPNYCe, Nof, KOTOPbIM PacnonoMXeHsl
3NEKTPOMarHWTHble KaTyLkW. Korga Harpesatens
BKMIOYEH, 3NEKTPUYECKUI TOK NPOXOAMT yepes
KaTyLLKK, reHepupys nepemMeHHoe MarHMTHoe none,
HO He Harpesas caM 3axwuM. [ocne Toro, Kak B
3aKMM YCTaHaBNMBAKOT [eTanb W3 YEpHOro MeTanna
UMW HEPXKABEIOLLLEN CTANW, MarHWTHOe nomne HaBoauT
B MeTanne 3ToM AeTanu BUXpeBble TOKU.

(i
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i

I
i)

Puc. 1 — MarkxutHoe none Bokpyr noALuMnHMKA

MockonbKy Y€pHble MeTanmbl HewaeansHo NPOBOAST
3NEKTPUYECTBO, NPU MPOXOXKAEHWM Yepes HUX
BMXPEBbIX TOKOB 3HAYMTENBHOE KONMYECTBO 3HEpruu
npeoGpasyetcs B Tenno. TakiM 06pasoM, BOKpyr
MHOYKUMOHHOTO HArpeBaTenbHoro 3axuMa Tenno

He M3NMyYaeTCs 3aKMMOM, a FeHepUpYyeTCs B CaMOM
netanu. bnaronapst 3ToMy Harpes NpoOMCXoauT
Bonee 3¢pHEKTUBHO, YEM MPU MCMONb30BAHNH
Lpyrux MeToaoB.
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HepgoctatkoM MHAYKUMOHHOMO MeToa ABNaeTcs
TO, 4TO €ro MOXHO MCMOMb30BaTL TOMLKO AN
KOMMOHEHTOB M3 YEpHbIX MeTannoB. KOMMOHEeHTS
M3 MeM MMM antOMUHWS CIIMLLIKOM XOPOLLIO
NPOBOAST 3NEKTPUYECTBO, YTO He NO3BONSET
006UTLCA [OCTATOYHOO Harpesa. MHayKUMOHHBIN
Harpesarefb XOPOLLO NOAXOAUT ONA U3AENUi U3
uyryHa 1 HepxasetoLLen cranu. Obuiee npasuno
TaKoBO: eCMM eTanb NPUTArMBAET K ceGe MarHmT,
TO MHAYKUMOHHbBIM HarpesaTesnb CMOXeT eé
HarpeTb. [pu 3ToM HeGoMbLUKE NaTyHHbIE UMK
MefiHble KOMbLa (Takue Kak 3alUUTHbIE LWakbbl Unu
cenaparopbl NOALLMMHWKOB) BCNEACTBME CBOErO
HeGONbLLIOro BECa MOTYT HAarpeBaThbCs 3HAUYMTENBHO
BbICTPEE OCTaNbHbIX YacTer NOALWMUNHKKA, NO3TOMY
B TaKMX Cyyasx Heo6XoamMMo Bceraa BbiGUpaTh
HW3KYH MOLLIHOCTb Harpesa.
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2.2 OcobeHHocTH 2.3 XpaHeHue

e [lopTaTUBHOCTbL: e [epuyatku:
Bnaropaps TexHonoruu Harpesa c [epyaTknm MOXHO XpaHUTb B [OMONHUTENBHOM
MCMOMb30BaHWEM CPEOHMX YacToT U oTCeke.
onTUMansHoMy nNoaGopy MaTepuanos o 3axum:
HarpesaTens MMeeT HeBOoMbLLIOK Bec. 3aXKMM MOXKHO XpaHWTb B [OMOMHUTENBHOM
BcTpoeHHas pyyka ynpoLLaeT ero nepeHocky. oTCeke.

Harpesatento nerko MoxHo HawuTu MecTo
LN XpaHeHs.

e YHuBepcanbHOCTb:
Bnaropaps TOHKMM NansLam WHOYKUMOHHOMO
3aKMMa HeT HeoBX0OMMOCTH BbIBMpaThL
CepAeYHMK ANA KAKAO0ro KOMNOHeHTa. 310
pacLuMpsieT HOMEHKNATYpPY WU34EeNHM, KOTopble
MOXHO HarpesaTb, ¥ 0HOBPEMEHHO YMeHbLUAeT
KONMMYECTBO HEOBXOAMMBIX [OMONHHUTENbHbIX
NpUHAONEKHOCTEN.

e BecwyMHoCTb:
Bnaropaps TeXHONOrMK Harpesa KOMMNOHEHTOB C
MCNONb30BaHWEM CPedHUX YacToT HarpesaTens
He NPOM3BOAMT LLYMOB.
0 ToM, yTo HarpesaTenb padoTaer, MOXHO
CYAMTb MO ropsiLLieMy CBETOAMOAY, a He No
130aBaEMOMY LLYMY.

° Perynuposka MOLLHOCTH: ° Onopa nogLWwnnHUKa:
Brlaro,u,apﬂ PasnnyHbIM HaCTpOljﬂ(aM MOLLIHOCTH HO,D,LLIMI'IHMKOBaFI Oonopa 3aaBuraeTca U
HarpesaTtenb MOXXHO MCNOMb30BaTh ONA 3allenk1MBaeTcs B OTCeke.
6onee MefIeHHOro Harpesa 4yBCTBUTENbHbIX Y106bI BblHYTb, NOTAHMUTE NaNbUaMK
KOMMOHEHTOB. 3T0 MOryT BbITb He TOMbKO noaLwunHUKOBYHO ONOPY K3 OTCeKa.
noaWnnNHUKK.
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3. OnucaHue

HarpesaTtenb ynpasnseTcs BCTPOEHHOW 3MEeKTPOHHOM

CHUCTEMOM B OBYX pexxmmax.

Onepartop BbiG1paeT n16o Tpebyemyto TemMnepatypy
NOLLLIMMHKKA B PEXMME KOHTPONS TeMnepaTyps

(Temperature Mode), nu6o yctaHasnusaet

NpPOA0MKNTENBHOCTE BPEMEHU Harpesa B pexxmme

Taimepa (Time Mode). Harpesatens MoxHO

NepesecTy B PEXKUM MOHUKEHHOM MOLLIHOCTH NS

MEe[/1eHHOr0 HarpeBaHWs YyBCTBUTENbHbLIX AeTanem
(HanpvMep, NOALIMNHWKOB C 3aLLUMTHBIMK LaH6aMu
WNW C METanNMYeCKUMK BCTABKaMM B YNIIOTHEHMAX).

3.1 TexHUYECKHEe XapaKTEPUCTHUKH

O6o3HaueHne

06nacTb npuMeHeHua
Bec nogwmntuka ?
MUH. aMaMeTp 0TBEPCTUA MOALLMNHUKA
Makc. iMameTp oTBEPCTUS NOALUMMHUKA
Makc. LMpMHA NOALIMMHMKA
Pabouasq 30Ha
[MprMepbl NpUMeHeH s (MoALWMMHKK, Bec,
Temneparypa, Bpems)

MakcuMansHas MoLHOCTL

HanpsxeHue 1 yactoTa
Makc. notpebneHue Toka

KoHTponb Temnepatypsl
KoHTponb BpeMeHu
PasmarHuuuBsaHrve
Pasmepbi

06Lumh Bec

1) SKF He pekoMeH/yeT HarpesaTh NOALUMMHWKM, OCHALLEHHBIE YNNOTHEHWUAMM UMK 3aLLMTHBIMM LIaH6aMH,

0o Temnepatypsl Beite 80 °C.

TMBH 5

0o 5 kr

20 mm

100 mm

50 mm

50 x 50 mm

6310: 1.08 kg, 110 °C, 1 min 40 sec
21312 E: 2.05 kg, 110 °C, 5 min 03 sec
TMBH 5/230V: 350W

TMBH 5/120V: 350W

TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
TMBH 5/230V: 2A

TMBH 5/120V: 4A

40 -200°C

5 cekyHp — 60 MuHyT

HarpesaTens He HamarHWuMBaeTcs
275 x 180 x 270 mm

3 kg

Ecnu Tpebytotcs Gonee Bbicok1e Temnepatypsl, obpatuaittecs 8 SKF. Harpesatens npegHasHadeH Ans onepaui

TEXOﬁCHy)KMBaHMﬂ, Korga Mexxay onepaumvaMm OonyckaeTca OI'IDE,D,EFIéHHaH CTeneHb oxnaxxaeHua.

2) B 3aBUCMMOCTH OT reoMeTpuu NOALWMNHKKE, MaKCUMarbsHOM TeMNepaTypsl Harpesa.

4. MoHTax

HaI'ID’FDKEHMe NUTaHWA OO0MKHO HaxoauTbCA B
npegenax, yCtTaHOBMNEHHbIX AN HarpeBaTens
COOTBETCTBYHOLLIErO THUNAa.
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A BAXKHO!

[MaBHbIM BLIKNtOYATENb HarpesaTens — 370 He
aBapuiHbIN BbiKNtouaTens. Mepen NposegeHueM
MtoBbIX PEMOHTHbIX paBoT HarpesaTenb Heo6X0aUMO
OTCOEAMHWTB OT CeTH NUTaHus. [pu Hanuuuu
noBpexaeHWH kabens NuTaH1s ero HeodxoaMMo

3aMEHUTD.

Bl NPUMEYAHME:

HarpeBaTenb He TpeéyeTcn noaocoeouHATb K

3a3eMNeHUIo, MOCKOMbKY 3TO YCTPOWCTBO C ABOVHOM

M30ﬂﬂLI,Melji M NNacTUKOBbLIM KOPMNYyCOM.
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5.

|-|0,IJ,I'0TOBKa K 3KCcnnyaTtauuu
YcraHosute TMBH 5 Ha Bepctak munum
aHanoruyHoe ocHoBaHue (ycToiumnsoe)
HanpseHve n1TaHWs 0OMKHO HAX0AUTHCS

B ycTaHoBneHHbix npegenax 100-240 B,
50-60 Iu. MookntounTe ceTeByto BUMKY K
NoAX0AALLEMY MCTOYHUKY MUTAHKA.

AKKYpaTHO pacronoX1Te Harpesaemyio fetans
CBepXy NOALWMMNHUKOBOM OMopbl.

3aTeM OTKPOMTE 3aKMM W YCTAHOBUTE ero
BOKPYr AeTanu. [oOkniounTe HarpesaTtenbHbIi
3aKMM K Harpeeartento. He nofcoeguHsite 1 He
OTCOEOMHSIMTE HarpeBaTeNbHbIM 3a%M1M BO Bpema
3KCnnyaTauum.

Mpu6op MOXKET HarpesaTh TOMbKO OAHY AeTans
3a pas.

IMp1 KCNONb30BaHWKM TEMNEPATYPHOTO PeKMMa
NOAKNIYMTE TEPMONAPY K PasbeMy.

YCTaHOBWTE MarHUTHbIM HAKOHEYHWK TepMonapbl Ha
MMOCKYI0 MOBEPXHOCTb BHYTPEHHEr0 KoMbLia
NOALIMMHAKA MK Ha MOBEPXHOCTb, HAX0AALLYOCS
Bnudke BCEro K LEHTpy aetanu. [darumk
peKOMeH1yeTcs yCTaHaBNMBaTh Ha YacTb KOMMOHEeHTa
C CaMot BbICOKOM TeMnepaTypom, KoTopast 06b14HO
BnudKe BCEro PacnonoxeHa K 3axuMmy.

akF

BkntounTe HarpesaTens C NOMOLLBIO MMaBHOM0
BLIKNIOYATENA, PACNONOXKEHHOrO Ha NeBow
cTopoHe. [pu 3TOM Ha HeCKOMbKO CeKyHT,
3aropuTcs ceetoamon nuTaHua. OH noracHer,
Korma Harpesatens W aMcnnert GyayT roTosbl K
pabore.

BhiGepuTe TpebyeMbli pexxum Harpesa
3a[1anTe Hy>KHble HAaCTPOMKH.

[No 3aBepLueHnu Harpesa aeTanu NpukpenuTe
MarHUTHbIM HAKOHEYHWMK TEpMONapbl K MeTanm-
Yeckow NOBEpXHOCTH Kopnyca Harpesatens. [ns
3TOro BBEPXY CMpasa Ha NpuGope npedycMoTpe-
HO CreuMansHoe MecTo nog Tepmonapy.
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6. 3dkcnnyaTaumn

6.1 UnTepdeinc nonb3osatens

akF

SKF Induction Heater
TMBH 5

Puc. 2 — UHTepeperic nonb3osarens

Cnesa Hanpaso:

e Kuonka LOW POWER (noHmieHHas MOLLIHOCTb)
CO CBETOAMOAOM.

C NOMOLLbO 3TOM KHOMKK MOMHO YMEHbLIUTb
MOLLIHOCTb HarpesaTens.

KpacHbIi cBeToaMo, ropuT, Koraa BuiBpaH
PEXMM NOHUKEHHOW MOLLIHOCTH.

e Kuonka MODE (pexwuM) ¢ cumBonamu
Temnepatypsl U BpeMeHu. [ossonqet
nepeKntoYaTbCs MeXay TemnepaTypHbIM 1
BPEMEHHBIM PEXKMMaMH.

e (CeetoguogHbiv gucnnein. 3oecs oTobpaxkaeTcs
MHdOPMaLMA 0 NPOLIeCce Harpesa: Lenesoe 1
baKTUYeCKoe 3HaYeHMs TeMnepaTypsl, Kodbl
oWKBOK, BpEMS W T. .

e Knonkr MUHYC u MMHKC. C noMousio
3TUX KHOMOK MOXHO U3MEHATb 3HaYeHKe,
oToBpaxkaeMoe Ha CBeTOAMOAHOM aucnnee.

e Kwnonka START/STOP (3anyck/octaHoska) co
CBETOMO0M Harpesa.

HaxmuTe ans 3anycka MM ocTaHoBKK
Harpesarens.

B npouecce Harpesa [eTanu CBeTOAMO, rop1T
NOCTORHHO.

6.2 PexxuM KoHTpons TeMnepaTypbl

B 370M pexuMe geTanu MoXKHO Harpesath Ao

3a1aHHOM TeMnepaTypsl.

e Ecnv Ha CBETOOMOAHOM AMCMnee 0ToBpaxaeTcs
°C unu °F, Bbi6paH TeMnepaTypHbIi PeXXuM.

e  BuibpaHHas Temnepatypa oTo6paxaeTcs Ha
aucnnee. [ns nofwmnHWkos TemnepaTypa no
ymonuanuto coctasnaer 110 °C. Ecnm tpebyetca
M3MEHWUTb TEMMNEepaTypy, 3T0 MOXHO CAenath
C MOMOLLbHO KHOMOK <+ UMK «—> C LUAroM B
1°. [Ins ycKopeHWs HACTPOMKM TeMnepaTypbi
YAEPXKMBANTE KHOMKY <+ UMK «=> B HAXATOM
COCTOSIHUM.

e B cnyyae yBenu4yeHHOro BpemMeHr MoHTaxa
unu 6onee Tyroi NOCaikK C HATATOM MOXKET
noTpe6oBaThCs HAarpes NoALMIHKUKA UNK
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[PYroro KOMMOHEeHTa [0 TeMnepaTyphbl BbilLe
110 °C. Ons onpeneneHns MakcMMansHo
[0MyCTMMOW TeMnepaTypbl Harpesa cM.
TEXHUYECKYHO [IOKYMEHTALMIO K NOALLMMHUKY.
CneppTe 3a TeM, 4T0Bbl NOALLUMMHUK He
3aKMWHUNO BCMIeACTBUE YPe3MepHOro
TeMnepaTypHoro pacLUMpeHns BHYTPEHHEro
KOMbLIA OTHOCUTENBHO HAPYXXHOTO.

YéenuTech, 4To TepMonapa ycTaHoBNeHa Ha
naHLe BHYTPEHHero KonbLa NoAWWIHMKA.
[nq 3anycka HarpesaTens HaxmmUTe KHOMKY
START/STOP (3AMNYCK/OCTAHOBKA).

Mpu 3ToM 3aropaeTca ceetoamo Harpesa. Bo
BpeMs Harpesa feTanu nprubop He M3AAET 3ByKa.
Ha uHTepdelice nonb3oBaTens otobpaxaeTcs
M3MEepeHHOe C NOMOLLbI0 TepMonaphl 3HaueH1e
Temnepartypbl.

MpK HaXaTWK B NpoLecce Harpesa KHOMKM
MODE (pe>xx1m) Ha aucnnee oTobpaaeTca
BpeMs Harpesa.

Mocne OOCTUXEHUS 3a4aHHON TeMnepaTypsl
NOLLIMMHUK MOXHO CHATb. B TeueHme 4 cekyHp,
ByOeT NoaBaThCs 3ByKOBOM CUrHan.

Ecnu geTank He yBpaHa ¢ HarpesaTens u
NPOLLECC HE OCTAHOBNEH, BKMKOYAETCH PYHKLMSA
nofaepXKaHWs [OCTUrHYTOM TeMnepaTypbl
[eTanu B Teyenre 5 MUHYT.

MpK CHATUM OeTanu WAK TepMonapkl NPoLecc
Harpesa aBTOMaTWU4ecku ocTaHaBnueaetcs. Ero
TalkoKe MOXHO 0CTaHOBMTh HaXaTWeM KHOMKM
START/STQOP (3anyck/ocTaHoBka).

[Oetans Heo6x0aMMO CHUMATL B 3aLLMTHBIX
nepyaTkax, BXOAALLMX B KOMANeKT npubopa.
HarpesaTtenb roTos K Harpesy [pyroi geTant c
TEMM e HACTPOMKaMMU.

B 3aBMCMMOCTM OT pa3mepa NoALWMMIHKKA
TepMonape MoxeT noTpe6oBaThCa HEKOTOpoe
BpeMs /19 permcTpaLym Nepeoro noBbILLeHHs
TemnepaTtypbl.
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A BAXKHO!

TMBH 5 MoskeT HarpesaTs getanu go 200 °C.
Harpes BhiLLie 3T0M Temnepatyps! (Hanp1Mep, Npw
MCMONb30BaHMK BPEMEHHOIO PEXMMA), MOXeT
noBpeauTL Harpesartesb.

6.2.1 UsmepeHue TeMnepaTypbl

e Korga HarpesaTenb He paGoTaeT, TeMneparypy
LeTanu MoXHO U3MepUTb C NOMOLLbHO
onHospemeHHoro HaxxaTta MODE (PEXXUM) n
START/STOP (3ANYCK/OCTAHOBKA). Haxmute
NtoBYI0 KHOMKY, YTOBbI NPEKPaTHUTL M3MEpeHUe
TeMnepaTypbl.

e TepMonapa ABAAETCA BAXHOW YacTbio
Harpesatens. C Helt crieflyeT oBpaluaThes
ocTopoxHo. [locne ncnons3oBaHus TepMonapy
peKoMeHyeTcs ycTaHaBMBaTh Ha cneupanbHo
npenycMoTPeHHOe A4S 3TOro MecTo B nepeaHew
4acTu crpaBsa Ha Harpesarerne 8o usbexaHue eé
noBpeXaeHHs.

e TepMonapy cnemyeT ycTaHaBNMBaTh Ha
NNOCKYH YUCTYIO M CYXy0 NOBEPXHOCTb AeTarn.
M3MepeHus, NPOBOAMMBIE HA U30THYTBIX,
3arPA3HEHHbIX UMK BNAKHBIX NOBEPXHOCTSIX,
[AtoT HenpaBWnbHbIE 3HAYEHUs TeMnepaTypbl,
4TO MOXET NPUBECTM K Neperpesy OeTanu 1
LaKe K NOBPEeXOEHWIO HarpesaTtens.

e [lpu nocnenoBaTensHOM HAarpeBe HecKOMbKMX
feTanew B YCNOBMsX NOBLILLUEHHOW TeMnepaTypsl
OKPY>atOLLLEN Cpefibl MNk C 04eHb BbICOKUMM
3HaYeHUAMK 3aaHHOM TemnepaTypsi
Harpesa TepMonape MoXeT noTpe6oBaThcs
ZLONOMHUTENbHOE BPEMA st OXNaXKAeHUs nepeq,
3anyckoM HOBOro LKA Harpesa.

TPy 3TOM MOXKET NOSABUTLCS OLIMOGKA C KOOOM
E06. B atoM cnyyae Heo6xoaMMo NpocTo
[laTb HarpeeaTento OCTbITb, NOMECTUB ero Ha
HEKOTOPOE BPEMSA Ha XOMO4HYH0 NOBEPXHOCTb.

6.2.2 Bbi6op equHULbI U3MEpPeHUs TeMnepaTypbl
Mepexntoyenne Mexay °C v °F BbinonHaeTca
oHoBpeMeHHbIM HaxaTem MODE (pexxum) u «+.
Mo 3aBepLUeHWM LUpKNa HArpeBa HacTPOMKK
eaMHULbI U3MEPEHKs TeMNepaTypbl COXPaHATCA
[laxke Nocne 0TCoeaMHEeHWst HarpesaTens oT ceTu
nUTaHws.
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6.3 Pexxum Tanmepa

ITOT pexmM NOAXOAUT AN CePUMHOro

NPOM3BOACTBA, KOTa M3BECTHO HEOBXOAMMOe BpeMa

Harpesa 4eTanu [0 334aHHOM TemnepaTypsbl. Takke

3TOT PEXMM MCMOMb3YETCH B IKCTPEHHBIX CyYanx

Korfia TepMonapa OTCYTCTBYET MMK NoBpexaeHa.

Mpw 3ToM TemnepaTypy AeTanu Heo6XoaMMo

M3MEepATb C NOMOLLIbIO BHELLUHEro TepMOMeTpa,

Hanpumep, TKDT 10.

e Ecnv Ha oucnnee uHTepdenca nonb3osartens
oTobpaaetcs °C unu °F, HaxxMUTe KHOMKy
MODE (pexum), uToBbl BbIOPaTH peskrM TaiMepa
(Time Mode).

o Haxmute «+» Unu «-» Ons perynuposku
BpPEMEeHH.

e [ns 3anycka uMKna Harpeea HaxmMuTe KHOMKy
START/STOP (3anyck/ocTaHoska). Ha gucnnee
BymeT oTobpaxaTbCs 0CTaBLUEECs Bpems.

e Bo BpeMs Harpeea ¢akTUyeckoe 3HaueHue
Temnepartypbl, U3MEPAEMOM C NOMOLLbIO
Tepmonapsl (MpK eé HanuuKm), MOXHO BbIBECTM
Ha gucnnen HaxatueM kHonku MODE (pexxkum).
[py1 NOBTOPHOM HaXKaTUMW Ha 3Ty KHOMKY
Ha Aucrnee BHOBb BymeT oTodpaxaThCcs
OCTaBLLEECS BPEMS.

e [lo UCTeYeHuM 33 0aHHOr0 BPeMeHW Harpes
npekpawlaeTcs v pa3aaércs 38yKOBOW CUrHan
LNUTEeNbHOCTLIO 4 CeKyHab!.

e CHWMMTE feTanb C NOMOLLbIO NOAXOAALLEro
NobEMHO-TPAHCMOPTHOrO 060PYA0BaHHS.

e TMBH 5 rotoB k Harpesy apyrow getanu ¢ Temu
e HaCTPOMKaMH.

A BAXKHO!

TMBH 5 moskeT HarpesaTs getanu go 200 °C.
He ucnonb3yiTe BpemerHoi pexxim (Time Mode)
Ons Harpesa go Temnepatypsl Bbitwe 200 °C.

B npoTuBHOM Cryyae 370 MOMKET NPUBECTH K
NOBPEXAEHWIO HarpeBaTens.

He octasnsite Harpesatens 6e3 npucmMoTpa B
pexxnme TaimMepa (Time Mode).
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6.4 BbiBOp YpOBHSA MOLLLHOCTH

Ha Bpems Harpesa NOALLIMMNHWKA BNWSIOT ero ¢popma,
BEC, Pa3Mepbl U BHYTPEHHHWe 3a30pbl. bonblioe
pasHoo6pasve NoALWMUNHAKOB LeNaeT HEBO3MOXKHbIM
co3faHue onpeaenéHHbIX HaCTPOeK YPOBHS
MOLLIHOCTH N9 U3AENUiA Kaxaoro Tuna. Moatomy
[atoTCs cnedytoLLye pekoMeHaaLumu:

e [N NOALWMNHWKOB C 3aLUMTHBIMK LaKBaMu 1nu
YNNOTHEHHBIX NOALWIMNHWAKOB C METANNUYECKUMM
BCTABKaMW HEOOXOAMMO BbIGUPATL PEXKMM
noHwkeHHoM MowwHocTi (LOW POWER). Nérkue
MeTannuyeckue KonbLa MoryT HarpesaTbCs
HaMHOro GbICTPee 0CTarbHbLIX KOMMOHEHTOB. ITO
MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO NOALLMIHMUKA
UMW CaMoro HarpesaTens BCNencTaue
neperpesa.

e [N o4eHb HEGOMbLLIMX NOALIMNHAKOB
HE0BX0MMO BbIGUPATL PEXKMM MOHUKEHHOM
mowHocTi (LOW POWER), B npoTuBHOM
CMy4ae KOMMOHEHT HAarpeBaeTcs CrIMLLIKOM
BbICTPO M TepMonapa He YCresaeT OTCNeXMBaTh
M3MEHEeHWs TeMnepaTypbl, 3TO MOXET NPUBECTH K
NPeBbILLIEHWIO 330aHHOM0 YPOBHS TemnepaTtypbl
KOMMOHEHTa.

e BblG1paiTe HaCTPOMKY MOHMKEHHOM
MOLLIHOCTM A1 HarpeBsa NoALMIHUKOB C
ManbIM BHyTpeHHWM 3a3opom (C1 unm C2)

1 C npegHaTaroM. MenneHHoe HarpesaHue
obecneunBaeT Gonee paBHOMepHoe
paclumperye NoALWUNHUKa, NpenoTepallas ero
nospexaeHue.

Y7006kl BLIOPATL PEXKMMBI C YMEHBLLIEHHOM
MOLLIHOCTbIO, HaxxmuTe kHonky LOW POWER
(noHWxeHHas MowHocTs). Ha aucnnee
oTo6paxaeTcs BbIOPaHHbIM YPOBEHL MOLLIHOCTH.
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7. Cpencrsa 6e3onacHocTH

Y Harpesatens TMBH 5 npemycMoTpeHsi

cneaytolime cpeacTaa 6e30MmacHoCTH:

e ABTOMaTM4eckas 3alluTa OT neperpesa.
HarpesaTtens ocHaLLIEH Napor OaTYMKOB
TEMMEPATYpbl, KOTOPbIE 3aLLMLLAIOT OT
neperpesa. Ecnu Takue pgatunkv onpepenstor
NpeBbILLEHWE TemMnepaTypsl, cucTeMa
aBTOMATUYECKM MPUHUMAET Mepbl, YTOGbI
YCTPaHWTL neperpes. HanpuMep, HarpesaTens
MOXET CHU3WUTb MOLLIHOCTb MW NPEKPaTUThL
Harpes. B no6oM cnyyae nonb3osatens QOMKeH
KOHTPONMPOBATL NPOLLECC, NOCKOMbKY He BCeraa
YOAETCH CBOEBPEMEHHO BbISIBUTb CIIULLIKOM
BbICTPOE YBENUYEHWE TEMNEPATYPLI.

e 3aluMTa OT Neperpysku no Toky.

Harpesatens ocHalLEH NNaBKKUM
npenoxpaHnUTeneMm.

e OBHapy>KeHWe HEMCNPaBHOCTU TEpPMONapbl.
Ecnuv B TeMnepaTypHoOM pexkMMe HarpesaTens He
BbIIBNAET NOBbILLEHUS TEMMNEPATYPbI, OH BbIOAET
OLLIMOKY W NpekpaLLiaeT paboTy.

akF



8. MMouck u ycTpaHeHue
HeucnpaBHOCTeH

[Py BO3HMKHOBEHUM HEWUCNpaBHOCTEN oBpaTuTe

BHMMaHWe Ha cnefytoLlee:

Kog, own6ku
EOCO

EO1

EO4

=0)

(=00)

EQ7

E08

E09

E010

E013

EO14

akF

HeuncnpasHocTb

MNycTon 3axum

- 3@XWM OTKpbIT

- HedeppoMariutHas getans, Hanpumep, 13
antoMUHAS UNK Meau

HeuncnpasHocTb MHTepeica nonb3osatens
- BHyTpeHHas npo6nema ¢ 3neKTPOHWUKOM WK
CBSI3b0

Meperpes anekTpoHHOro 060pyno0BaHus
- CnMLWKOM MHTEHCMBHOE UCMOMb30BaHMe npu
HE[0CTATOYHOM BPEMEHM Ha OXNaXAeHWe

CnUWKOM MegieHHoe NOoBbIEeHWe

Temnepatypsl

- Tepmonapa He npuKpenneHa k getanu

- HeponycTumble napameTpsl Aetanu (cnuwxom
6onbLuan unu THKENas ons UMeroLLLeics
HarpesaTenbHoM CnocobHoOCTH)

OTcyTcTBue Unu owmnbKa TepMonaps!

- Tepmonapa He NOAKMKYeHa UMK HeucnpasHa

- Tepmonapa y6paHa 80 Bpemst paGoTbl

- Tepmonapa BCE eLé oxnaxaaeTcs nocne
npeablayLLero UMkna Harpesa

HeucnpagHOCTb 3neKTpoOHHOro 060pya0BaHuUs

- TemnepaTypHbIi AaTumK (nepekntoyarenu
NUTaHKA) HEMCpaBeH.

- 06pbIB LenW/KopoTKoe 3aMblkaH1e

MapaMeTpbl CETEBOro HANPAYKEHUA BLIXOQAT

3a BONyCTUMbIE Npegensl

- B03MOXHO, UMEIOT MECTO CKaYKK HanpskeHUs

- KonebaHus HanpsaxeHWs NuTaHmus
npesbILLaoT AonycTuMble npeaensl (10%)

3auM cHaT/oTcoepuHeH

- [loBpexeHne 3ax1MHOro kabens, pasbéma
UT.4.

- HenpasunbHoe nogkntoyeHue 3axkuma

CnuwwKoM BbiCOKas Temnepatypa
OKpY)KaroLLLen cpeap!

OwmbKa 3anUcU KOHDUrypauum
- MMpo6nema B 3NeKTPOHHOM YacTw
OwmnbKa YTeHHUS KOHDUrypaLum
- Mpobnema B 3NeKTPOHHOM YacT

C6o¥ B paBoTe CMUCTEMbI CONPOBOXAAETCA
3BYKOBbIM CUrHaMoM, Npu 3TOM Ha aucnnee
UHTEpderca nonb3osaTens 0ToOPasMTCA OaMH
13 NPUBEOEHHBIX HUXKE KOM0B OLUMOKM:

Mepsi no ycTpaHenuto

- [1paBMNbHO 3aKPOMTE 3aXKUM
[oMecTuTe NOAXOAALLYIO AeTanb B 3aKUM

BepHuTe npubop OucTprBbIoTOpY

CHuUMUTE geTtans

- BbIkntoyuTe Harpesarenb, Y4To6bl oH ocTbif. Owubka
COPOCUTCS aBTOMaTUYECKM

- Ecnu owwbka He c6packiBaeTcs, BepHUTE

HarpesaTtens AUCTPUGLIOTOPY

YéenuTech, 4To TepMonapa ycTaHoBNeHa NPaBULHO
(Ha nNockok YKCTOM NOBEPXHOCTH)

MposepbTe NogcoearHeHWe TepMonapsl, yoeautecs
B OTCYTCTBMM MOBPEXAEHWN NPOBOLOB

[py HaNUYMKM NOBPEXOEHWH UCNONb3YMTE
BPEMEHHOM PeXKu1M TalMMepa W BHELLHWM TepMOMETP
He ynansire TepMonapy Bo BpeMs padoTtsl

- [akite TepMonape ocTbiTb, YT0GLI €€ NokasaHus
CTabUnu3npoBanmce.

C6pockbTe HACTPOMKK HarpesaTens
3aMeHuTe Nnaty nuTaHKa (oTnpasuTs
ancTprbsioTopy)

- C6pocbTe HACTPOMKM HarpesaTens
Y6eautech B COOTBETCTBUM NapaMeTpPOB CETEBOr0
nuUTaHUs Heo6XoAMUMbIM TpeBoBaHUAM

[MpaBunbHO NOAKMHOYUTE 3aXKNUM
- 3ameHuTe 3a%K1M

- [avite HarpesaTento oCTbiTb

Mcnonb3yiTe Harpesatenb B pexume Marnown
MOLLIHOCTH

Harpesatenb [omkeH HaXoAWTbCS B HAANEXALLIMX
pabounx ycnosmsx (0-40°C)

[MonbiTaiTech cOpoCUTL HACTPOMKM Harpesarens,
BbIKMIOYNTE W BKMIOYUTE €ro

[MonbiTaMTeCh COPOCUTL HACTPOMKKM Harpesatens,
BbIKMIOYMTE W BKMIOYUTE ero
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9. MpepynpexpaatoLLMe 3HAKKU U 3HAKK

6esonacHoCTH

Mpeaynpexaatowmnm
3HaK

@B B PO

98 RU

3HaueHune

Pa6oTaTb B TEpMO3aLLMTHBIX NepyYaTKax
[Mpu o5korax 0BpaTHUTECh 3a MEAMLMHCKOM NOMOLLSHO.

OcTopoXkHO. Bo3MOXXHO TpaBMUpOBaHWE pyK
[Mpu ycTaHoBKe geTanei Ha HarpesaTtenb W NPy UX nepemeLLieHU Heo6xoaumMo
cobnoaath 0cobyr 0CTOPOXKHOCTL

MpouTtHTe pyKOBOACTBO NO IKCNNYyaTaLUu

BHMMaHuWe. 3nekTpoMarHuTHoe none
Harpesartens usny4aer anekTpoMarHutHoe none. Monb3osatento Heobxo4MMo cobntoaats
paccrosnue 30 cm (1ft) no paboTaroLLero HarpesaTens.

3anpewaerca pabota (npucyTcTBre) Nloaen, MMEOLKUX MeTannuyeckue UMNNaHTaThbI
W3-3a Hanuuus MarHUTHOro nons NKAU C UMNNAHTATaMKW OOMXKHbI YYUTbIBATD
Heo6X0AMMOCTb JONONHUTeNbHOO 6e30MacHOr0 PaccToAHMUA

OcTopoxHo. fopsYan NoBEpXHOCTL

Ha Harpesatene npucyTCTBYIOT ropaume NOBEPXHOCTH, HAaNpUMep, Harpesaemast
feTanb. MoBepxHOCTW caMoro Harpesatens Takxe MoryT 6biTb ropsumnmu. Cobntopakite
Heo6X0AMMbIE MEpbI MPEAOCTOPOKHOCTH

3anpewaetcs paboTa (npuUcyTcTBME) Ntogen Co CTUMYNATOPaMK CepaeyHom
LesTensHoCTH

13-3a HanWyMsa MarHUTHOrO NONA NKOAKU CO CTUMYNSTOPaMK CEPAEYHOM AeATENbHOCTH
LOMKHbI YYUTHIBATL HEOBXOAMMOCTb AOMONMHUTENBLHOrO 630NacHOro PacCcToOAHUS




10. Spare parts

O6o3HaueHne
TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Onucanue

MarnuTHas Tepmonapa
tvna K ¢ kabenem 600 MM
1 BUMKOM

HarpesaTenbHbiv 3axum
(BKNtOYan Kabenb W BUMKY)

Onopa nogLurnHuka

TepMo3alLnTHbIe
nepyaTku, ofiHa napa

11. TexHuueckoe o6cny>kUBaHWE U
yTUNU3auma

e XpaHuTb HarpesaTenb CleayeT B CYXoM MecTe
C HWU3KMM YPOBHEM OTHOCKUTENbHOM BNAXKHOCTH
(0-95%, 6e3 obpa3oBaHma koHOeHcaTa).

e XpaHuTb M TPAHCNOPTUPOBATL HarpeBaTeNb
cnenyet npwu Temnepatype ot 0 go 50 °C.

e HarpeBatens cnefyeT 04MLLIATh C NOMOLLbHO
MSrKOW CyXoMW TKaHu. [ocne cnonb3oBaHWs
04YWCTWTE HarpesaTenb OT BCeX 3arps3HeHU 1
cnefios Macna.

e Harpesartens He TpebyeT ocoboro
Tex006CNyX1BAHUSA UMW NEPUOLNYECKOM
KanuépoBKM.

e He nbiTanTecb caMoCToOSTENLHO YCTPAHATL
HEWCNPaBHOCTW HarpesaTens.

Mpu 06Hapy>XeHUU HEMCIPABHOCTH WMK NpK
HE0BX0AMMOCTHU NPOPHNAKTUYECKOrO PEMOHTA
06paTHTECh K PErMoHanbHOMY NpeacTaBuTento
UnU aucTprbeioTopy SKF.

e Harpesartenb oTkanM6posaH Ha 3aBofe-
usrotosutene. MNocne nposeneHUs NoGbix
PEMOHTHbIX paboT HarpesaTtento HeobxoauMa
NoBTOpHas KanuoOpoBKa.

e [lpu yTMnu3aumMu Harpesarens cnegyer
co6MaaTh COOTBETCTBYHOLLIME HOPMATHBLI U
npegnucaHus.

He monyckaeTcs yTMNM3MpoBaTh Harpesarens
BMECTE C ObITOBbIM MYCOPOM.
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REFH

o T TMBH 5 A =r=EH: 7, FILEEA
BY, HO MR 2R E NI B] LABATE B
TMBH 5 fNAAZEE E 5 K ASEER.

o IS EIEIED, BETAIinAEN%
2IEEN 30 BEX. FR FHNEBFIREDLS
ZEIF,

o IBRSRRIRIFRA,

o WIREIREBENMBEEZASEE 100 -
240V.50 - 60Hz,

o BRIEMNINZEKT, CHEMARTBEN
B S HYIE . SKF R B I B it
SR ERVEIANAE 80 °CLL L. B2, 1
FEESRE, TR SKFo/NUHIAEAIR
ThER=t (BN 25% 5 10%) M0F, LARLEHHZACT
PR,

o ER TMBH 5 IRETHIEMNIFE. FINRS
W%

o NEFLABEZEE TMBH 5 MNFREs. FTE 4E1EI9 R
FH SKF ZEEROIRIT. B DEERE T BIRE
1B S ARRER A B IS

o TMBH 5 (VT Nz, tie. BXimas il H
fERF AL 2B,

o WA T W IEIBRIEA RRIEIAR,
ZIHEMARSEA T EAEERS, Frl2®A
B R TS

o FEEREMSRRE.BRAMERF T
E BN, BEFEN T REKEH.

o YININFAZE 200 °C L ERVRE,

o ARG AELEA LR, RVFETERE
HATILRAE,

o WIRELENK, BINERKIHRRIAZK
No XFF IR B F 83 ANR AT, BINE
Z BN ER RN

o IFAE, WINANZHEIRERTTENE.

o EIEMNEERE, BEREATSIAZER
HAEARPR LA £ NREBT LR, B ETIERE

%lJO

akKF ZH 101



fFERRBERXR=mFHIRER
TMBH 5

{1, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten
= SN A RHARBEFTRER BB FAER
B9 @, A R R 5 ER:
¥R 28 ER 3 2555 EMC DIRECTIVE 2014/30/EU
¥ BE EB 4 2455 VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
FHBM LT AR
EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Tk (k)
CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
4 A B E HERD
EN 61 000-3-2 (2014), A (3
EN 61 000-3-3 (2013) A (%)
EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
400 AR E HERD
EN 60 335-1 (2012): R M FEMEB RN LS
EN 60519-1: 2020: BB EBREAMBEE By L2

RoHS && (EU) 2015/863 K —AmAE:

EN IEC 63000:2018:

BAMBF B X8 TV RRFIRIT AR A
X,

Houten, far=, 2023118

== C€

Guillaume Dubois
FREMGMLIE

102 ZH
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1. fRERE 2. &N
TMBH 5 @R B MAR A S L TRE:

o RXEZANFEE TMBHS F13HFo TMBH 5 S VR A T IR A &
o HEME K 600 mm REERK TMBH 5-30 BREEHIVRFHAMIZIT.
o HEFFE TMBAG11. WA IAEMIF T E B .
e TMBH 5/230V LS HH] Schuko BB iEEHIfA
Rk (RRH) o IOPVERHABE A, LASe AR 2R ) MRS Hh

e TMBH 5/120V B SR B4 RIIRHIE.. BURZEAE] 90 °C BY, RIEFA R IKE—RRH
o BT EMIABIMHAEE, BT

TEIFMERE S 20 °C BY, MIGHAMTUINRE

110 °Co

AT L BB S B B A A 00 HA I
LU=, R AR S e B SR BN AR E PI BE
EEHIAE S RIS S X LB T, BINEEER
®E,

akKF ZH 103



2.1 T1ERE

TMBH 5 B TURM MNAS H—MRAR &Y
FEAREY LA S T R ELU T 75 B BB AL B Ao 1D
AEERfG, BT B AR 2R, A AR EIAY
BB, B FASHRERE A, —BEEH
FABBNKIA BN, B =EEME
BRER LSRR CREEM) o

B 1 - SR ER B

HFHE—M TR ESE, XER BB RS
TREY, KEB D BEBAL (L WA AL, TERRR AN
THAE, RETREHF, MEHEEMFES £ Mo
XESAN T EMINAG I, MRESE %,

HBET RBE BB BeF AR T1F. T
IRHIREM T SEEM R, U TF &~ ERE
o HERANTFWE BT RIF. — kiR, 1R
BASRAMATE R M |, BBARR INAAZSIG =X Eot
TP AR, BT RE/ NG, /B E TSR
IR (BI04 B HhARISER) P RE = LA E
BN ZRIRIG %, T EIBE R IUERIRTATE
RIgE,

104 ZH
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2.2 RS 2.31i#7=

o (B - FE.
BT PR R BRI AR L 1218 LA FEO UK ENRRE,
L XFINARRBRR XHTIMEER o #HF:
BHILE, LT ETEE U AR5 EH SO RN SRR E,
S5 B ETE T B IS M.

o ER:
TR S SR A, AL B A AR ERNE
N ER{E AR RESE . SIEIN T DI IR B L
2, HEH/ AT BRI S,

o REH:
BHEFHIEAR, BHHIIRR R EIRE,
ENEEIF RSN, LED RYEMASLIELE T
EREHIET.

o IpERE:
EERRMIIZIGE, ML E] LUMEHERE
INFBR SRS N BB 1R

o HhARZE:
HACREI LI H RN BE T
SR HE, BAFESMARN IR,

akKF ZH 105



3. PR

AR RIRIEITRIR @B N B F 2R
B9, BRMIRT,

BERAERERN MEEMAFTRIEE,
BT LAITERY [BR T T i R Sl AR S ER 1 P A 9 IR
B 1B o ST BUR T ARIBBI NN, FIETHZRIK
TRBERDIER BIOEHLSNE2EE
TR o

3.1 BAREIE
BHE TMBH 5
@Fﬁ 1)
IHAEE 2 5K 5 kg
=/NHARR 20 mm
RAMAEFLRE 100 mm
RAMATEE 50 mm
AR TIER 50 x 50 mm
2zl 6310: 1.08 kg (2.38 Ib), 110 °C (230 °F), 1 min 40 sec
(4. B2 EE. AYa) 21312 E: 2.05 kg (4.52 Ib), 110 °C (230 °F), 5 min 03 sec
RAINE TMBH 5/230V: 350W
TMBH 5/120V: 350W
FBEASASE TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
RAHEBR TMBH 5/230V: 2A
TMBH 5/120V: 4A
& 40 - 200 °C
ENIRIE 5% - 60 Hh
B A S
R~ 275 x 180 x 270 mm (10.8 x 7.09 x 10.8 in)
SBE=2 3 kg

1) SKF R A 2 (Sl P 2L SRR NIAE 80 °CLL L,
BR, IFREE=RE, BELR SKF.
IAERIRIT ATELEIR(RAL R, AVFETAERE)HAT/LROL Al
2) IRIEMABY LR, RENAEE,

4, RE
TR BB RS NS K A R B ST
WO

ASERF:

PSSR ETF X TR T2 T %, B HITEM
BB T, UG IFASRHIE L M B EHR o 1
B e REBAMRLT, NI TR,

o 3%

IR REE M, A ERHEERIN TN
BHp5EE,

106 ZH
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5. AnES

e R TMBH 5 MEBETIFASZEMME L GRE
[EREEE)

o HREEBEERENARLELMER
100-240V, 50-60 Hz SEEIRN, iN#AsaEE £
BEEIR.

o NDHEREE IR TR E E HEA SR TRER

o ETTRIRFTRFRIAGE, BFFRAT MR
FRBIM FEIR LED KRR/ I HEE
BT, I IR B EE R,

o ABRTHAHFHRBEREIHEE,
R InAEHHER R NS,
IREI AR P ST AN o

o EERIEMBIINIAMRIIAIRE.

o ERFIIAATERYE, B RIEIE IR K TR E R AN
ABINENEEIN L XBRERKNNE
=, M T IR E 75,

o XFINARE A—RINAR— BRI
o MTERERITER, BREERKENE

9:0
RRKBIHE TR R E R MR N EIR TR
ERTASEMNERA L.
SRRSO BRI R R B B ARV BRI, B
BRI FRIERML,

akKF ZH 107



6. 1RME
6.1 BRRME

alkkF

SKF Induction Heater
TMBH 5

B2-BArRm

MNEER:

o EINEIZHF LED,
AR R D ISR O THER,
WRERE TRINERER, AL G LED
)_E‘_Ilo

o EE/MER SRR IR H ZIRHER
ERE BN EILEFawwd =)

o LED BEFRR.AEESEERTI: BIEE.
FoRE. iR, [a%.

o ORATIIMIRH X NEH R TR 3 N LED
ERRLFIERNE,

o JTUE/MEIEIEHAFMA LED,
T U BB ERIMATIZ,
LIS FE ML A2, LED L H AL T
FERS.

108 ZH

6.2
el

BERT

LRIV, PR BB IR E L ERYV RS

WNER LED FE7 °C ¢ °F, B R E R,
RERMAEITRE R RRE L. A
FILRER 110 °C. ERBMANEITEE
SIAFT, 153 + 3 - RBEIFFRANERE,
HHRERN 17 REFTIERIZ + 3 - %
A SR ER (A FTRERIF IIAE 110 °C LLE
BYRE, LUK ZER Bk 1S B 2 &
B BB MWMMIANE, LUAE R IFHIRSEE.
BRI R NNERRTINE T E
BT S BRI E
HRRER AL MA N EI o
e/ IE B R nRES.

ANFR LED 34 S - BMEEIR A2, BB E
KT IR,
BFARELEETEERARNEINNREE.,
FEMNAR, B2 TEIRHRT, = BRNAeY
[E—,IO

YR BIPMERRESS, HARL R LIREN Ho 75
FESRIFE L,

IR EBARARIBFRA BRIZRR(FLE, MR
ERFEERZGEMFBUREHR 5 9.
BERRERAH T, AR B 1,
] LUBSR T e/ IERHIRIE L,

R ERHNSEMATFER T LM,
IR IR RIS BRI AR BRI T —
NI,

TRIEMABIR T, RERKFIRERE— LAY (8]
KIERE—NREAS.

akF



ANSERFR:

TMBH 5 BDEEREINFRE 200 °C, IIAEILEE
P (BIanfE i pY el =t) Al fE = SRR
jﬂ;o

6.2.1 RENE

o TEMAIEEEB TIERIRRT, BIFRIZ TR
R FHE/E L ERVEBTHREEAR
EEREUHEENE.,

o CRERKEMMSEREBI—BD. ERAEN
DANE, BTN EREERARERNA
173, LB HARIR

o CEERKATHENTHRAN =SS TIEM
TR AR5 GHIHME ENEESTRE

BIENR, BRI REER T EMR, BEE
WA IS,

o HERRIMEIREEERENE R N ES
INAER SR IRKFEFF IR RN AVES 2 /1
PIRERE2ENIN9L ATl
FIREAL R FEIRAY E06. AR AR EXFHE L,
QFMAE L ANRE LR DA Z,

6.2.2 BTRER

BRI N =R+ 5, 7£ °C #0 °F Zi8)i#,
— NNPVBEIRE RIS, BMERT A= EIR,
BEBMEEDNFRFER.

akF

6.3 BYjElfEzt

IEER THEES, EMINA T HEAT

BEFENE, CRTERBR, BEERK

ERHEIER o BB ATER A IMER R E S

(130 TKDT 10) R ETHINEE,.

o ERFERET°CICF T B8, 1%
BB IEET.

o BT + 3 - RIFTETEL

o T FW/ELRHBMINARFELEE
T ARAT1E]

o TEMNART, B3k (WER) FRSAY R ERE
BRI RE T BRIE TR, EaBR
ERFIRETE]

o BHEIET LUS, IMAVSLE, FEEKR 4 7Y
BEEES.

o FAAEHREIREIT IH.

o TMBH 5 AY R 4k4: BB BIIG B SRINA T
— NI,

ASERF:

TMBH 5 BPEER4INFRZE 200 °Co 15718 AR i8]
BIVIDFAZE 200 °CLL Lo IIAZE DL B E ATRER
b7/ IERET

2 EfERY(E)E I NMEINASRL T EABERS.
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6.4 NNIATHERERR

Ttk BB R<HFIP B IBIpaER 2 3 A M B

B8] A B0, FR T SRR 255, I R A

BENE—ME SR E— AR AT B, &

IR TES:

o WOTHBLSHASEEEHTEHOEA,
RTHALE BRI ST, RE S B ERR
R T RELL SR H AR RS %2 B TR
i, SATAERS BRI NGRS 5 1 P AR R

o E2HEE) IR, MFEREDEER, &
TSR B AR RS LB IR S B 3R S B
R, MR BT AEIAE) T IBAKTE > L BE R,

o INEPIEREIRR (C1 3 C2) Bult RS TR
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e DaTMBH 5 genererer et magnetfelt, ma
personer med pacemaker eller implantater ikke
opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra
TMBH 5 under drift.

e Under opvarmningsprocessen skal der holdes
en sikkerhedsafstand p& 30 cm til emnet
eller varmeren. Elektronisk udstyr som f.eks.
armbandsure, mobiltelefoner osv. kan ogsa blive
pavirket.

e Fplg altid betjeningsvejledningen.

e Sorg for, at spaendingsforsyningen ikke afviger
fra det acceptable omrade pa 100-240V,
50-60 Hz.

e Brug det rette effektniveau, iseer i forbindelse
med lukkede lejer med teaetninger. SKF anbefaler
ikke opvarmning af lejer, der er teetnet med
gummitaetninger eller stalteetninger, til over
80 °C. Kontakt SKF, hvis hejere temperaturer
er nedvendige. Sma lejer skal opvarmes ved
laveffekttilstand, 25% eller 10%, for at undga
risikoen for overophedning af lejet.

e Udseet ikke TMBH 5 for hej fugtighed, udenders
brug, eller et brandfarligt miljo.

e Modificer ikke TMBH 5. Alle reparationer skal
udferes af et SKF-veerksted. Ror ikke ved
en beskadiget varmer, hvis den er sluttet til
elnettet.

e TMBH 5 er kun beregnet til opvarmning af lejer,
gear, koblinger og andre ringformede/runde
industrikomponenter.

e Varmeren skal betjenes af faguddannede
personer.

Varmeren skal veere under opsyn, isaer nar der
anvendes tidstilstand.

e Undga kontakt med varme overflader.

Beer altid beskyttelseshandsker. | tilfaelde
af forbraendinger seges om nedvendigt
forstehjeelp.

e (Opvarm aldrig til temperaturer over 200 °C.

QP
OF

Sikkerhedsforskrifter

akF

Varmeren er beregnet til
vedligeholdelsesarbejde, hvor en vis grad af
afkeling mellem opgaver er tilladt.

| tilfelde af brand ma der ikke bruges vand eller
en pulverbaseret ildslukker. Dette vil beskadige
elektronikken. Der anbefales om muligt en
C02-baseret ildslukker.

Veer opmaerksom pa, at der kan komme rog fra
det opvarmede element.

Serg for, at komponenten ikke opvarmes til over
den onskede greense, ved at male temperaturen
korrekt. Hvis det sker, skal effektniveauet
justeres i overensstemmelse med dette.
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EU Declaration of Conformity
TMBH 5

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14,

3992 AE Houten, Holland, erklaerer hermed

under eneansvar, at produkterne beskrevet i disse

betjeningsinstruktioner er i overensstemmelse med

betingelserne i falgende Direktiv/er:

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

EUROPZISK LAVSPZANDINGSDIREKTIV 2014/35/EU

og er i overensstemmelse med folgende standarder:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005)
Immunitetsstandard for industrielle miljoer

CISPR16-2-3: 2010 + A1:2010 +A2:2014
Udstyr i klasse A (emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (emission)

EN 61000-3-3 (2013) (emission)

EN 61000-6-4 (2007), A1(2011),
Udstyr i klasse A (emission)

EN 60335-1 (2012): Elektriske apparater til
husholdningsbrug o.l. — Sikkerhed

EN 60519-1: 2020: Sikkerhed i elektrovarmeanlaeg
o0g anlaeg til elektromagnetiske
bearbejdningsprocesser

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863 og den
harmoniseret standard: EN |IEC 63000:2018:
Teknisk dokumentation for vurderingen af
elektriske og elektroniske produkter med hensyn til
begraensninger af farlige stoffer.

Houten, Holland, November 2023

== C€

Guillaume Dubois
Chef for Kvalitet og Compliance
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1. Leveringsomfang

Den beerbare induktionsvarmer TMBH 5 indeholder

folgende:

e Induktionsvarmer TMBH 5 og klemme.

e Magnetisk K-type 600 mm temperatursensor
TMBH 5-3.

e Temperaturbestandige handsker TMBA G11.

e Sort Schuko-jordkontaktstik (ikke monteret) pa
version TMBH 5/230 V.

e Stabt stik med kabel pa version TMBH 5/120 V.

e Lejeholder til placering af emnet.

akF

2. Introduktion

Den beerbare induktionsvarmer TMBH 5 er
konstrueret til opvarmning af rulningslejer, der
monteres med prespasning pa akslen.

Andre ringformede/runde metalkomponenter kan
0gsa opvarmes.

Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer
behovet for at bruge kraft under montage. En
temperaturforskel pa 90 °C mellem lejet og akslen
er generelt tilstraekkelig til at foretage installation.
Ved en omgivelsestemperatur pa 20 °C skal lejet
opvarmes til 110 °C.

Veer opmaerksom pa lukkede lejer med taetninger,
da disse kan opvarmes meget hurtigere end
selve lejet. | disse tilfeelde anbefales en reduceret
effektindstilling.
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2.1 Funktionsprincip

Den beerbare induktionsvarmer TMBH 5

bestar af en lille grafitklemme, der er omsluttet

af et polymerhus, hvorunder der sidder
elektromagnetiske spoler. Nar der taendes for
varmeren, l@ber der strem gennem spolerne, og
det genererer et vekslende magnetfelt, men ingen
varme pa selve klemmen. Men hvis du placerer
en komponent af jern eller rustfrit stal i klemmen,
inducerer magnetfeltet mange mindre elektriske
stremme (hvirvelstramme) i komponentens metal.

/// il
il

i

I
i)

Fig. 1 — Magnetfelt omkring leje

Da jern er en darlig leder af elektricitet, vil meget
af energien blive konverteret til varme, nar disse
mindre stremme lgber gennem jernet. Det betyder,
at varmen omkring en induktionsvarmeklemme
ikke kommer fra klemmen, men genereres i selve
komponenten. Det gor opvarmningen meget

mere effektiv end den, der kan opnds med andre
opvarmningsmetoder.

Ulempen er, at det kun er komponenter af jern, der
kan opvarmes ved hjeelp af induktion. Komponenter,
der er fremstillet af kobber eller aluminium alene,
leder elektriciteten for godt til at generere en storre
meengde varme. Stebejern og rustfrit stal fungerer
fint. En tommelfingerregel er: Hvis en magnet kan
sidde fast pa& komponenten, kan komponenten
opvarmes med en induktionsvarmer. |kke desto
mindre vil sma messing- eller kobberringe (f.eks.
metaltaetninger eller holdere) pa grund af deres lille
masse maske opvarmes meget hurtigere end resten
af lejet, og derfor skal laveffekttilstand altid veelges.
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2.2 Serlige kendetegn

Baerbar:

Takket veere den anvendte
mellemfrekvensteknologi og det rette valg af
materialer er varmeren let. P4 grund af dette
og det indbyggede handtag bliver den baerbar
og mulig at bruge forskellige steder, og den kan
0gsa let opbevares.

Alsidig:

Takket veere induktionsklemmens tynde fingre
skal brugeren ikke leengere veelge, hvilket &g
der skal bruges til hver komponent. Det eger
antallet af forskellige komponenter, som du kan
varme op, og samtidig reducerer det maengden
af nodvendigt tilbeher.

Stojsvag:

Som falge af mellemfrekvensteknologien er
der ingen stgj forbundet med opvarmningen af
komponenter.

En LED-lampe indikerer, ndr varmeren varmer
op, selvom du ikke kan here det.
Effektregulering:

Takket veere de forskellige effektindstillinger kan
varmeren opvarme falsomme komponenter
langsommere end lejer.

akF

2.3 Opbevaring

Handsker:

Handskerne kan opbevares i den pamonterede
kurv.

Klemme:

Klemmen kan opbevares i den pamonterede
kurv.

Lejeholder:

Lejeholderen kan trykkes pa plads i kurven med
et klik.

Lejeholderen tages ud ved at traekke den fri af
kurven med fingrene.
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3. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik
i to tilstande.

Operatgren kan enten vaelge den enskede
lejetemperatur i temperaturtilstand eller indstille,
hvor lang tid lejet eller komponenten skal
opvarmes, i tidstilstand. Varmeren kan indstilles

pa laveffekttilstand for at sikre en langsommere
opvarmning af felsomme emner (for eksempel
lukkede lejer med taetninger).

3.1 Tekniske data

Betegnelse TMBH 5
Anvendelse ¥
Lejevaegt 2 op til 5 kg
Min. lejehulsdiameter 20 mm
Maks. lejehulsdiameter 100 mm
Maks. lejebredde 50 mm
Klemmens indvendige mal 50 x 50 mm
Eksempler pa ydeevne (lejer, veegt, ~ 6310:1.08 kg, 110 °C, 1 min 40 sek.
temperatur, tid) 21312 E: 2.05 kg, 110 °C, 5 min 03 sek.
Maksimal effekt TMBH 5/230V: 350W
TMBH 5/120V: 350W
Spaending og frekvens TMBH 5/230V: 230V, 50/60Hz
TMBH 5/120V: 120V, 50/60Hz
Maks. stremforbrug TMBH 5/230V: 2A
TMBH 5/120V: 4A
Temperaturstyring 40 -200°C
Tidsstyring 5 sekunder - 60 minutter
Afmagnetisering Varmeren magnetiserer ikke
Mal 275 x 180 x 270 mm
Veegt i alt 3 kg

1) SKF anbefaler ikke opvarmning af lejer, der er taetnet med gummitzetninger eller stalteetninger, til over 80 °C.
Kontakt SKF, hvis hejere temperaturer er nedvendige.
Varmeren er beregnet til vedligeholdelsesarbejde, hvor en vis grad af afkeling mellem opgaver er tilladt.

2) Afhaengigt af lejets geometri, maksimal opvarmningstemperatur.

4. Installation

Serg for, at netspaendingen ligger inden for det
angivne omrade afhaengigt af varmertype.

AVIGTIGT:

Hovedkontakten i varmeren er ikke en
sikkerhedsafbryder. Varmeren skal frakobles
elnettet, nar der skal udferes reparation. Hvis
forsyningskablet er beskadiget, skal det udskiftes.

Bl BEMARK:

Varmeren behover ikke jordforbindelse, da det er en
dobbeltisoleret enhed med et plasthus.
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5. Klargoering til brug

e Anbring TMBH 5 pa en arbejdsbzenk eller
lignende (et stabilt underlag).

e Sprg for, at netspaendingen er inden for det
angivne omrade pa 100-240V, 50-60 Hz.
Slut stremstikket til en egnet stremforsyning.

e Anbring forsigtigt det emne, der skal opvarmes,
i lejeholderen.

Teend for varmeren pa hovedkontakten, der er
placeret pa varmerens venstre side. LED-
indikatoren teender i nogle sekunder, indtil hele
displayet og varmeren er klar.

o Abn derefter klemmen, og spand den rundt om
emnet.
Slut varmeklemmen til varmeren.
Du ma aldrig til- eller frakoble varmeklemmen
under drift.

Velg den rette opvarmningstilstand og de rette
indstillinger.

Nar du er feerdig med at opvarme
komponenten, skal du fastgere sensorens
magnetspids pa metalpladen pa
induktionsvarmerens kabinet. Dette er
temperatursensorens opbevaringsplads gverst
til hejre pa varmeren.

e Varmeren er udformet til at varme én
komponent op ad gangen.

e Huvis den bruges i temperaturtilstand, skal du
saette temperatursensoren i stikket.
Placer sensorens magnetspids pa den plane
overflade pa lejets inderring eller pd emnets
inderside.
Det anbefales derefter at fastgore
temperatursensoren til den varmeste del pa
komponenten, som generelt er den del, der er
teettest pa klemmen.

akF
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6. Drift

6.1 Brugergranseflade

o
S5KF

SKF Induction Heater

TMBH 5

Fig. 2 — Brugergrenseflade

Fra venstre til hegjre:

Laveffektknap (LOW POWER) og LED-indikator.
Denne knap reducerer varmerens effekt.

Hvis der veelges laveffekttilstand, teender den
rode LED-indikator.
Temperatur/tidssymbol-knappen er
tilstandsknappen (MODE). Denne knap bruges
til at skifte mellem temperaturtilstand og
tidstilstand.

LED-display. Procesoplysningerne vises her:
indstillingstemperatur, faktisk temperatur,
fejlkoder, tid osv.

Knapperne MINUS og PLUS. Med disse knapper
mindskes eller gges den veerdi, der vises pa
LED-displayet.

START/STOP-knap og opvarmnings-LED.

Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe
varmeren

LED-knappen er teendt permanent, nar
varmeren varmer.
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6.2 Temperaturtilstand

| denne tilstand kan komponenter varmes op til en
bestemt temperatur.

Hvis LED-displayet viser °C eller °F, er der valgt
temperaturtilstand.

Den valgte temperatur vises pa displayet.
Standardtemperaturen for lejer er 110 °C.
Hvis en anden temperatur gnskes, skal du
trykke pa + eller — for at justere temperaturen i
trin af 1°. Hold knapperne + eller — nede for at
fa en hurtigere justering.

Det kan vaere enskeligt at varme lejer eller
andre komponenter op til temperaturer over
110 °C for at fa @get monteringstid eller
kompensere for en strammere prespasning.
Se lejets specifikationer for at bestemme den
maksimale tilladte temperatur. Serg altid for,
at lejet ikke [dser sig fast internt pa grund af
for stor udvidelse af inderringen i forhold til
yderringen.

Serg for, at temperatursensoren er monteret pa
flangen pa lejets inderring.

Tryk pd START/STOP-knappen for at starte
varmeren.

Opvarmnings-LED’en teender. Selvom du ikke
kan hgre det, opvarmes komponenten.
Brugergraensefladen viser den temperatur, der
registreres af temperatursensoren.

Nar der under opvarmning trykkes

pa tilstandsknappen (MODE), vises
opvarmningstiden.

Nar den valgte temperatur er naet, er lejet klart
til at blive taget ud af holderen. Der genereres
et lydsignal i 4 sekunder.

Hvis komponenten ikke fjernes, og

processen ikke stoppes, opretholder
temperaturholdefunktionen komponentens
temperatur i 5 minutter.

Hvis temperatursensoren eller emnet fjernes,
stopper opvarmningsprocessen automatisk.
Den kan ogsa stoppes ved at trykke pa
START/STOP-knappen.

Fjern emnet med de egnede varmebestandige
handsker, der folger med enheden.

Varmeren er nu klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.

Alt afhaengigt af lejets sterrelse kan det tage
lidt tid, for temperatursensoren registrerer den
forste temperaturstigning.
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AVIGTIGT:

TMBH 5 kan opvarme komponenter op til 200 °C.
Opvarmning over denne temperatur (f.eks. ved brug
af tidstilstand) kan beskadige varmeren.

6.2.1 Temperaturmaling

e Narvarmeren ikke er i drift, kan emnets
temperatur males ved at trykke pa
knapperne MODE og START/STOP samtidig.
Tryk pa en vilkarlig knap for at annullere
temperaturmalingen.

e Temperatursensoren er en vigtig del af
varmeren. Handter den med omhu. Vi
anbefaler, at den efter brug placeres pa
opbevaringspladsen pa hejre side af varmeren
for at undga, at den bliver beskadiget.

e Emnets overflade, hvor temperatursensoren
placeres, skal veere ren, ter og plan. Maling pa
snavsede, vade eller buede overflader vil give
forkerte temperaturlaesninger og kan resultere i
overophedning af emnet og tilmed beskadigelse
af varmeren.

e Ved opvarmning af den ene komponent
efter den anden i varme miljoer eller med
meget hoje temperaturindstillinger skal
temperatursensoren maske bruge ekstra
tid til at kele ned, for der startes et nyt
opvarmningsjob.

Fejlkode EQ6 kan da blive udlgst. Hvis dette
sker, skal der blot gives noget tid til afkeling pa
en kold overflade.

6.2.2 &ndring af temperaturenhed

Tryk pa knapperne MODE og "+” samtidig for at
skifte mellem °C og °F.

Nar en opvarmningscyklus er fuldfert, forbliver
indstillingen for temperaturenhed den samme, selv
efter varmeren er slukket.

akF

6.3 Tidstilstand

Denne indstilling er egnet til batchproduktion, nar
den tid, der kraeves til at opvarme et emne til en
given temperatur, allerede kendes. Den kan ogsa
bruges i nedstilfeelde, nar temperatursensoren
mangler eller er defekt. Emnets temperatur skal
sa kontrolleres med et eksternt termometer, f.eks.
TKDT 10.

e Hvis displayet viser °C eller °F, skal du trykke
pa tilstandsknappen (MODE) for at veelge
tidstilstand.

e Tryk pa + eller - for at justere tiden.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte
varmeren. Den resterende tid vises pa displayet.

e Under opvarmningen kan du fa vist den
temperatur, der males af sensoren (hvis
sensoren er monteret), ved at trykke pa
tilstandsknappen (MODE). Hvis der trykkes pa
den igen, vises den resterende tid igen.

e Nar tiden er gaet, stopper opvarmningen, og
der genereres et lydsignal i 4 sekunder.

e Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e TMBH 5 er nu klar til at opvarme et nyt emne
med de samme indstillinger.

AVIGTIGT:

TMBH 5 kan opvarme komponenter op til 200

°C. Brug ikke tidstilstand til at ga over 200 °C.
Opvarmning over denne temperatur kan beskadige
varmeren.

Varmeren skal veaere under opsyn under brug af
tidstilstand.
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6.4 Valg af effektniveau

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt slor

pavirker alt sammen, hvor lang tid der kreeves

for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejer
gor det umuligt at angive en bestemt indstilling
af effektniveau for hver type. | stedet findes der
folgende retningslinjer:

| tilfeelde af lukkede lejer med teetninger skal
der altid veelges laveffekttilstand (LOW POWER).
Lette metalskiver kan opvarmes meget
hurtigere end resten af komponenten. Dette
kan beskadige lejet eller selve varmeren pa
grund af for heje temperaturer.

Til meget sma lejer skal laveffekttilstand

(LOW POWER) altid veelges. | modsat fald
opvarmes komponenten hurtigere end det,

der kan aflaeses af temperatursensoren, og
komponenten vil kunne opna temperaturer over
det @nskede niveau.

Veelg laveffekttilstand ved opvarmning af lejer
med begraenset indvendigt sler (C1 eller C2)
eller forspaendte lejer. Langsom opvarmning
sikrer; at lejet udvider sig jeevnt, hvilket
forhindrer skader pa lejet.

Der kan vaelges laveffekttilstand ved at trykke
pa knappen LOW POWER. Displayet vil angive
det valgte effektniveau.
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7. Sikkerhedsfunktioner

TMBH 5 er udstyret med folgende

sikkerhedsfunktioner:

Automatisk overophedningsbeskyttelse

af varmeren. Varmeren har et par
temperatursensorer, der beskytter den.

Hvis de maler en temperatur, der er for hgj,
treeffes der automatisk foranstaltninger for
at stoppe overophedning. Varmeren kan
f.eks. sanke effekten eller stoppe. Under alle
omstaendigheder skal brugeren overvage
processen, da for hurtige temperaturstigninger
maske ikke registreres i tide.
Overstromsbeskyttelse.

Varmeren har en indbygget sikring.
Detektion af fejlbehaeftet temperatursensor.

| temperaturtilstand viser varmeren en
fejlmeddelelse og stopper, hvis der ikke
registreres nogen temperaturstigning.
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8. Fejlfinding

Det kan forekomme, at du oplever en fejl i

varmeren. Hvis dette sker, skal du undersege

folgende muligheder:

e En systemfejl indikeres med et lydsignal,
og en af de fglgende fejlkoder vises pa
brugergreensefladens display:

Fejlkode
E0O

EO1

EO4

=0

E06

EQ7

E08

EQ9

E010

E013

EO014

akF

Fejl
Tom klemme
- Klemmen er aben

- |kke-ferromagnetisk emne, f.eks. aluminium
eller kobber

Fejl pa brugergraensefladen
- Fejl pé den interne elektronik eller
kommunikation

Elektronik er overophedet
- For intens brug uden tid til at kele ned

For langsom temperaturstigning

- Temperatursensoren sidder ikke fast pa
komponenten

- Emnet er uden for omradet (for stort eller
tungt i forhold til opvarmningskapaciteten)

Manglende eller ugyldigt termoelement

- Temperatursensoren er ikke tilsluttet, eller
den er beskadiget

- Temperatursensoren blev fiernet under drift

- Temperatursensoren koler stadig ned efter et
tidligere opvarmningsjob.

Fejl i stromelektronik
- Fejl pa temperatursensoren (stremkontakter)
- Aben kreds/kortslutning

Netspandingsforsyningen er uden for

omradet

- Lejlighedsvis overspaending

- Stremforsyningen er uden for tolerancen
(20%)

Klemmen blev fiernet/frakoblet
- Klemmens kabel, stik m.m. er beskadiget
- Klemmen er ikke tilsluttet korrekt

Omgivelsestemperaturen er for hej

Fejl ved skrivning af konfiguration
- Fejl pa elektronikken

Fejl ved lasning af konfiguration
- Fejl pé elektronikken

Udbedring

Luk klemmen korrekt
Seet et emne af den korrekte type i klemmen

Returner enheden til forhandleren

Fjern emne

Sluk varmeren, og lad den kole ned. Fejlen
nulstilles automatisk

| modsat fald skal enheden returneres til
forhandleren

Serg for, at termoelementet er monteret
korrekt (pd en plan, ren overflade)

Kontrollér, at termoelementet er forbundet,
og at kablet er intakt

| tilfeelde af skader skal der anvendes
tidstilstand og et eksternt termometer
Fjern ikke sensoren under drift

Lad temperatursensoren kole ned, indtil
afleesningerne stabiliserer sig

Nulstil varmeren
Udskift printkortet til effektstyring (send til
forhandleren)

Nulstil varmeren
Kontrollér, at netspaendingsforsyningen har
det korrekte niveau

Tilslut klemmen korrekt
Udskift klemmen

Lad varmeren kole ned

Brug varmeren i laveffekttilstand
Brug varmeren under de korrekte
driftsbetingelser (0-40°C)

Prov at nulstille varmeren ved at slukke og
teende for den

Prov at nulstille varmeren ved at slukke og
teende for den
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9. Advarselsetiketter og sikkerhed

Advarselsetiket Betydning

Brug varmebeskyttelseshandsker
Hvis du braender fingrene, skal du om nedvendigt sege forstehjeelp.

Risiko for at klemme fingrene
Veer serlig omhyggelig, nar du placerer komponenter pa varmeren eller transporterer
dem.

Lees altid betjeningsinstruktionerne

Elektromagnetisk feltstraling
Varmeren udsender et magnetfelt, og der skal holdes en afstand pa 30 cm (1ft) mellem
brugeren og varmeren under opvarmning.

Risiko, hvis der er metalimplantater i brugerens krop
Som folge af magnetfeltet skal personer med implantater holde ekstra sikkerhedsafstand.

Varme overflader
Der er varme overflader pa varmeren sdsom det opvarmede element, men ogsa selve
varmeren kan blive varm. Traef de rette forebyggende foranstaltninger.

Risiko for personer med pacemaker
Som folge af magnetfeltet skal personer med pacemaker holde ekstra sikkerhedsafstand.

@B B PO
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10. Reservedele

Betegnelse
TMBH 5-3

TMBH 5-4

TMBH 5-5
TMBA G11

akF

Beskrivelse
Temperatursensor
magnetisk K-type inkl.
kabel p& 600 mm og stik
Varmeklemme

(inkl. kabel og stik)
Lejeholder

Varmebestandige
handsker, ét par

11. Vedligeholdelse og bortskaffelse

e Opbevar varmeren pa et tort sted med lav
luftfugtighed (0-95 % ikke-kondenserende).

e QOpbevar og transporter varmeren inden for et
temperaturomrade pa 0-50 °C.

e Hold varmeren ren med en blad, ter klud. Fjern
alt oliespild, der kan sidde tilbage efter brug.

e Varmeren kraever ingen specifik vedligeholdelse
eller regelmaessig kalibrering.

e Forsog ikke selv at reparere varmeren.
Henvend dig til din SKF-kontaktperson eller
-forhandler i tilfelde af fejlfunktion eller behov
for reparation.

e Varmeren kalibreres under produktionen.

Hvis der udferes reparation, skal varmeren
genkalibreres.

e Hvis varmeren kasseres, skal du folge de
geeldende regler for genanvendelse.

Den ma ikke bortskaffes i en almindelig
affaldsspand.
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