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Thank you for purchasing 276-9518 is a 6-in-1 Multifunction Soldering and Desoldering Station. 276-9518 —
the microprocessor-controlled 6 in 1 multifunction soldering and desoldering station combines with soldering
iron, desoldering gun, fume extractor, LED light , soldering iron tip cleaner, USB port, solder reel stand and
soldering stand, providing user a complete soldering work bench.

To ensure correct and safe operation, please always follow the instructions in this manual.

1. Description

e Soldering iron

Soldering iron comes with ceramic heating element for fast heat recovery. Microprocessor & Temperature
sensor ensures accurate temperature control

e Desoldering gun

The 50W high power and gun type design make it suitable for one hand operation, which is easily remove the
residual solder from the one-sided or two sided of the PCB and suitable for fine desoldering work. The quality
heating element and the sensor on the desoldering tip help to control the temperature accurately

e Smoke absorber

The smoke absorber helps to absorb hazardous fumes and chemical gases for protecting user's health. The
filter can be changed easily and the angle can be adjusted without tools.

e  Soldering iron tip cleaner

The cleaner comes with infrared sensor for smart detection, which allows solder removal and oxide removal.
After inserting the soldering tip into the cleaning port, the device automatically starts cleaning. Once
removing the soldering tip from the device, it will automatically stop and put the device to sleep.

e LED light
LED light offers an excellent working condition, making it more convenient and user-friendly.
e USB Port

USB 5V/1A power supply allows to check repaired appliance immediately.

2. Precautions
In this user’s manual, "caution” is defined as following.

A cauTiON:

e Misuse may potentially cause injury to the user or physical damage to the objects involved.

e  For your own safety, be sure to comply with these precautions.

e The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the operating instructions
or for unauthorized alterations.

e The operating instructions and cautions should be read carefully and kept in an easily visible location in
the vicinity of the control system. Non-observance of the cautions will result in accidents, injury or risks
to health.

&CAUTION
e When the power is on, the tip temperature is between 160°C/320°F and 480°C/ 896°F. Since mis-
operation may lead to burns or fire, be sure to comply with the following precautions.

e The power cord only can be inserted in approved power sockets or adapters.

e Do not touch the metallic parts near the tip.

e Do not use the product near flammable items.

e Advise other people in the work area that the unit can reach a very high temperature and should be
considered potentially dangerous.

e Before replacing parts or storing the unit, turn off the power and allow the unit to cool down completely.

e Turn the power OFF when no longer using the unit or when leaving it unattended.

e Do not strike the hand piece against hard surfaces or otherwise subject it to physical shock.

e Be sure the unit is grounded. Always connect power to a grounded receptacle.

e Do not disassemble the pump.

e Do not modify the unit.

e Do not wet the unit or use the unit with wet hands.

e Remove power cord by holding the plug, do not pull the wires.

e Make sure the work area is well ventilated.

e  The unit is not intended for use by children or infirm persons without supervision.

e Always keep the unit away from children.

&Warning: This unit must be placed on its stand when not in use. A fire may result if the appliance
is not used with care, therefore:

Be careful when using the appliance in places where there is combustible material.

Do not apply to the same place for a long time.

Do not use in presence of an explosive atmosphere.

Be aware heat may be conducted to combustible materials that out of sight.
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e Place the appliance on its stand after use and allow it to cool down before storage.

e Do not leave the appliance unattended when it is switched on.

Take care of your tools

e Do not use the tools for any applications other than soldering/desoldering.

e Do not rap the iron against the work bench or otherwise subject the iron to severe shocks.

e Do not file the desoldering tip to remove the oxide, please wipe the tip on the cleaning sponge.

e Please turn off the power before connecting or disconnecting the soldering iron/desoldering gun.

Maintenance

o Before further use, safety devices or slightly damaged parts must be carefully checked for error-free and
intended operation.

e Inspect moving parts for error-free operation and that they don’t bind, or whether any parts are
damaged.

o Damaged safety devices and parts must be repaired or replaced by a qualified technician, so long as
nothing else is indicated in the operation manual.

e Use only accessories or attachments which are listed in the operation manual. Use of other tools and
other accessories can lead to a danger of injury.

&Warning: This appliance is not intended for use by young children and infirm persons unless they
have been adequately supervised by a responsible person to ensure that they can use
the appliance safely.

&Warning: Young children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

e Unused station should be stored in a dry location which is out of the reach of children. Switch off all
unused desoldering station.

e Protect yourself against electrical shocks.

e Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators and so on.

e Do not use in a moist or wet environment. The soldering iron/desoldering gun should be placed on the
holder after finished using.

e Observe the valid safety regulations at your work place.
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3. Specifications

Model 276-9518
\Voltage AC220-240V  50Hz
Power 250W(Max.)
Soldering iron/  |DisPlay LCD ( Dual color backlight )
Desoldering gun Sleep mode Idle for 10min, with temperature at 200°C

°C/°F display

Yes

Power 60W(Max.130W) (DC 18V)
[Temperature 160°C ~ 480°C(320°F-896°T")
Soldering iron
ITip Included
Heater Ceramic heater
Heater 130W ( Max ) (DC 18V)
Power
Pump 50W

Desoldering gun [Temperature

160°C ~ 480°C(320°T"-896°T")

Suction >600mm Hg
Heater 4-wire ceramic heater
Power 5W
Smoke absorber
Air volume 1.0m%/min
Power 2W(DC18V)
Solder removal @7mm
Tip cleaner
Oxide removal ?10mm
Dimensions 133*83*69mm
Power 5W
LED light Lumen About 100Lm
Color temperature 6000 Kelvin
USB output DC5V 1A
Fuse @5xL20mm 3.15A/250V
Activated carbon filter: 2pcs(1pc mounted);
Filter sponge: @13mmx2pcs, @16mmx4pcs(1pc each mounted);
. Cleaning pins: @0.7 mm /0.9 mm /&1.2mm;
IAccessories
Desoldering gun nozzles: @.0mm/@1.2mm/&1.5mm;
Soldering wire reel: @1.0 mm soldering wire/10g
2-in-1 soldering iron stand(with cleaning ball and sponge)
Certification CE,RoHS
Plug |
Packaging dimensions(mm) 385x280x205mm




Internal

Packaging weight(kg) About 5.4kg

4. Packing list and name of part

1. Soldering / desoldering station 2. Soldering iron 3.Desoldering gun 4.Smoke absorber & LED light
5. Soldering iron tip cleaner 6. Soldering wire stand 7. Soldering iron stand

LED light

Smoke Light shield

absorber

Filter

Power
(Smoke absorber)

Power
(LED light)

Temp. set knob
(Soldering iron)
Temp. set knob
(Desoldering gun)

USB power
output

Angle adjustment LCD display

Power

Desoldering gun port 4[

Soldering iron port
Tip cleaner port

Power cord socket

Please check the contents of the Soldering station package and confirm that all the items listed below are
included:

e Soldering station

Soldering iron

Desoldering gun

Soldering iron tip cleaner

Soldering iron stand (with cleaning ball and sponge)
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Soldering wire stand
Power cord
Accessories (see specifications)
User’s manual
Operating Instruction
Place the soldering iron or desoldering gun in the holder separately
Then connect the plug to the receptacle on the station and turn clockwise to tighten the plug nut.
Check the power supply to see if it is corresponding to the specification on the type plate and the power
switch is on the “OFF” position
Connect the control unit to the power supply and turn on the power, LCD screen will light up and shuffle
knob become blue.
Long press the shuttle knob of soldering iron /desoldering gun and turn to the desired temperature; short
press again to switch the temperature unit display to °C or °F.
Long press the shuttle knob to the standby mode.
If not use for about 10 minutes, the desoldering station will be automatically transfer into sleeping mode,
and the temperature reduces to 200 °C. When lift soldering iron/desoldering gun from holder, the rework

station will get back to working mode automatically.

Set the temperature

B Long press the shuttle knob and the LCD display will light up. Turn the knob clockwise to increase
the temperature and anticlockwise to lower it.

B When its actual temperature reaches the setting, the LCD display will turn from yellow into white.
B Long press the shuttle knob for 3 seconds to turn off the iron.
B |t comes with temperature memory function. When you turn on the iron next time, its temperature
setting will remain at what you set last time.
Digital display:

@

|
g 0 gk
ERAOR
~=B885
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@
Actual temperature of the soldering iron/ desoldering gun.
Set temperature of the soldering iron/ desoldering gun. It can be adjusted by shuffle knob. After you set
the temperature, the unit will reach to the set temperature quickly.
Short press the shuttle knob to change the temperature display in °C or °F.
When the actual temperature is lower than the set temperature, "HEAT ON" will be displayed, which
means the unit is heating up.
When the temperature difference between the actual and set temperature is more than +10°C "WAIT"
will be displayed.
When "---" or "ERROR" is displayed, there may be some problem with the system; either the soldering
iron/ desoldering gun is not correctly connected.
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7. Soldering Iron
¢ Replacement soldering iron tips:

OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

@!\%{Eé:l

e Tip temperature

High soldering temperature will degrade the tip. Keep the temperature at the lowest as possible during work.
The tip temperature can recover quickly, which ensures efficient and effective soldering even at low
temperature. It also protects the soldered items from damage by high temperature.

e Cleaning

Clean the tip regularly with a cleaning sponge; otherwise, oxides and carbides from solder and flux can form
impurities on the tip. These impurities can result in defective joints or reduce the tip's heat conductivity.
When you use the soldering iron frequently, be sure to loosen the tip and remove all oxides at least once a
week. It can help to maintain the tip's performance.

e When not in use
Never leave the soldering iron at a high temperature for too long, as the tip's solder plating will be covered
with oxide, which can greatly reduce the tip's heat conductivity.

e  After use
Wipe the tip clean and tin it with fresh solder, which can prevent the tip from being oxidized.

e Troubleshooting

AWarning:

Disconnect the power plug before servicing. Failure to do so may result in electric shock. If the power cord is
damaged, it must be replaced by the manufacturer, its service agent or similarly qualified person in order to
avoid personal injury or damage to the unit.

Faults Solution

LCD not display Check 1. Whether the power cord or plug is connected or not?
~If no, connect it.

Check 2. Whether the fuse is damaged?

-If yes, replace the fuse with 3.15A/250V

Unable to set temperature Knob damaged or Program fault
~Return dealer for maintenance
The iron is not hot. Check 1. Whether the iron heater is damaged?

~If yes, replace the iron heater

Check 2. Does the grounding spring touch the iron heater?
~Reassembly

Check 3. Is the lead of iron heater twisted and inaccessible?
~If yes, replace soldering iron or return to dealer for repair
Refer to: How to determine the fault of heater or cord

Solder not wet the tip. Check 1. Is the tip temperature too high?
~If yes, set an appropriate temperature.
Check 2. Is the tip clean?

~If not, refer to Tip maintenance and Use.

Problem 5. Is the tip clean?

The tip temperature is different ~If not, refer to Tip maintenance and Use.
from the set temperature. .
~Or return dealer for maintenance
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e How to determine the fault of heater or cord.

Disconnect the plug and measure the resistance value between the connecting plug pins as follows.

If the values of 'a' and 'b' are far away from the normal values, replace the heater (sensor) and/or cord
assembly (refer to procedures 1 and 2).

If the value of 'c' is more than the normal value, remove the oxidization by lightly rubbing it with sandpaper or

steel wool.
a. Between pins 2&3 (Sensor) =50Q
b. Between pins 1& 4 (Heater) =1Q
c. Between metal case & Tip Under 2Q

e Faulty heater
Disassemble the unit

1. Turn the nut(1) counterclockwise and remove the tip enclosure(2) and the tip(3).
2. Turn the nut(4) counterclockwise and remove it from the iron.
3. Pull both of the heater(6) and the cord assembly(11) out of the handle(12). (Toward the iron tip direction)

Measure when the heater is at room temperature.

1. Resistance value of the heater (resistance between the 2 red wires)~1Q

2. Resistance value of the sensor (resistance between the 2 blue wires) ~50Q
If the resistance value is not normal, replace the heater.

NOTE: Wire colors may differ from actual

Replace the heater.

1. Desolder the faulty heater's leads and remove the heater.

2. Replace it with a new one and solder it to PCB properly.

3. Solder the two leads of the heater to the other side of PCB. Bend the leads at a right angle when soldering
to avoid short-circuit

After the heater is replaced.

1. Measure the resistance value between pins 2&5 or pins 3&5 or pins 1&5. If it is not open( =), the heater or
sensor may be in contact with the earthed casing. The problem must be solved otherwise it will damage
the PCB.

2. Measure the resistance values between all leads to check whether they are normal. Make sure the leads
and the earthed spring are well connected.

e Faulty soldering iron.
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How to check the soldering iron cord.

wire; Pin 3 to wire; Pin 4 to wire; Pin 5 to wire)
The value should be <2Q. If it is more than 2Q or «, the cord is faulty and the soldering iron needs to be
replaced.

e Fuse replacement

When fuse is blown, replace with the same type of fuse. (refer to below picture)

1. Unplug the power cord from the power receptacle.

2. The fuse holder is located under the AC power receptacle, use the slotted (—) screwdriver to loosen the
fuse holder.

3. Replace the fuse (#5xL20mm 3.15A/250V) with new one.

4. Put the fuse holder back in place.

8. Instructions of the desoldering iron gun

e Desoldering gun maintenance

&WARNINGS:

1. To avoid injury or damage to the desoldering gun, do not touch the metallic parts near the nozzle or use it
near flammable items.

2. Always unplug the gun before any maintenance except for removing the solder waste.

3. If the pump does not work, clean the nozzle & heater and replace the filter immediately.

4. After use, the solder waste will be stored in the pipe. Clean it in time otherwise the solder waste will block

the desoldering gun, or the solder waste will get oxidized (lead free solder’s melting point is 220°C,
non-lead free solder’s melting point is 180°C), swelled and stuck on the inner wall tightly. It can't be
removed even with the cleaning pin.

ﬁlﬁizﬁ; -

Push the knob up, and then pull the
back holder.

¢ Please follow the steps below to clean the solder waste:
1. Push the knob up to unlock the back holder.
—=Pull

000000

3. Put the spring back to glass tube, then put glass tube back. Press the back holder, then the knob will
8



Internal

bullet down and become locked automatically.

Muuuu -

-

Instruction

S\

solder waste inside the pipe.

desoldering gun suck in the air.

immediately.

again, you can reset it to the working temperature.

getting hardened, replace it immediately.

@}

The Nozzle hole will get
enlarged with corrosion.

. After each operation is finished, let the desoldering gun suck in the air 3-5 times soon, which can clean the
. If the operation interval is about 20 minutes, use the cleaning tool to clean the pipe after having the

. When you find the desoldering efficiency gets down, please use the cleaning pin to clean the pipe
. If the operation interval is long, it is advised to adjust the temperature to about 200°C. When you use it

. When the glass tube has absorbed about 1/2 solder waste, clean it immediately. When you find the filter is

AscauTion

The Nozzle hole will get enlarged with
corrosion.but such phenomona can not be
noticed easily. Therefore,if desoldering
efficiency goes down and all other parts
appear to be OK, the nozzle is probably
eroded and should be replaced.

Healing Element Element Cover
Nut
= 4
_D= =
=]
=
Nozzle =
e Troubleshooting
Faults Causes Solutions
LCD no display Power not connected Check the power connection and plug it in
Fuse blown Replace the fuse(3.15A / 250V)
Fail to set Button broken Return to dealer
temperature
No suction Trigger broken Return to dealer

Motor broken

Return to dealer

Cannot heat up

Heater broken

Return to dealer

Internal wire broken

Return to dealer

Cannot melt solder

Unreasonable setting of temperature

Reset a proper temperature

Oxidized nozzle

Replace the nozzle

Nozzle is not heating up

Return to dealer

Insufficient suction

Escape of air

Check the connection of vacuum outlet
Check the installation of glass tube

Excessive solder waste in glass tube

Clean solder waste in the glass tube

Filter degradation

Replace the filter

Defective air pump

Return to dealer

Cannot suction
solder

Nozzle blocked

Unblock it by cleaning pin when it's heating
up

Solder not completely melted

Suction after solder is completely melted
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Nozzle cannot be
unblocked

Solder waste has accumulated at the
rear part of the heater

Take off the glass tube, melt the solder
waste with a soldering iron, and then
unblock the nozzle with the cleaning pin.

e How to determine the fault of heater:
Disconnect the plug and measure the resistance value between the desoldering gun connecting plug pins as
follows.

a. Between pins 1&2 about 1Q

(Sensor) (at room temperature 25C)
b. Between pins 3&4 20+1Q

(Heater) (at room temperature 25C)

c. Between pins 5&6

0Q (after connect with control
switch and press the switch)

d. Between pins 7&2

open or 0Q(shaking gun)

If the values of 'a’ or 'b' are far away from the normal values above, replace the heater or sensor.

If the values of 'd" is different from the value above, sleep mode is not working.

e Replace the heater:
1. Disconnect the power plug and wait till the desoldering gun cools down to room temperature.
2. Unscrew and disassemble it.

----Connect the two white wires (3,4) with two red wires (E,F) separately.

----Connect the short blue wire (2) of the negative pole of heater's thermocouple with the yellow wire (A) and
black wire(B).
----Connect the long red wire (1) of the positive pole of heater's thermocouple with the blue wire(C).
----Connect the blue earth wire (5) with the green wire(D).
4. Connect heater :

Put the heater into the bakelite and insert the wires into heat shrink tubes(@3x25mm) and metal tubes

(#2x6mm). Connect the wires, move the metal tubes to the connections and fix them with a crimping tool.

Move the heat shrink tubes to the connections and heat shrink them.

--Connect the long blue wire (earth) with the yellow wire in the handle

--Connect the two white wires (heater) with the two red wires separately, no need to distinguish positive
electrode and negative electrode.
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-- Connect the two blue wires (sensor) with the black and the blue wires in the handle, no need to distinguish
positive electrode and negative electrode.

5. Measure the resistance values again and make sure the values are correct. Short-circuit the desoldering
gun nozzle and the metal shell of the plug, and the resistance value should be 0Q.

6. Assemble the desoldering gun, during which be careful not to damage the wires or put any part into the
wrong position.

Notice: The wire colors are only for your reference. They may be changed without notice.
Any repair or maintenance work must be done by professionals.

9. Instructions of the Soldering iron tip cleaner

Powered by DC18V, the cleaner comes with dual cleaning function of solder removal and oxide removal.
With infrared sensor, it starts working automatically when the iron tip is inserted in and stops when the tip is
taken out. Its receptacle can easily collect all the solder waste.

Operation:

Connect the cleaner's input to the main station's output of DC18V.

Put it at an angle or horizontally. Insert the iron tip into the hole of solder removal or oxide removal and the
cleaner will start working automatically within 2 seconds. Take out the tip and the cleaner will stop working.
Repeat several times if necessary until the tip is completely clean.

Disconnect power plug when work finished or long period not in use.

Pull out the receptacle to get rid of the solder waste.

N =

arw

6. When the motor breaks down or the brushes can hardly clean tips, replace them with new brushes.

Maintenance

. Never use it to clean anything other than soldering iron tips.

Do not drop or hit it, otherwise its motor inside may break down or its performance may be affected.
. Make sure the output voltage is DC18V 0.5A when you connect it to an external power supply.

. Do not clean it with any solvents such as alcohol.

PO

10. Instructions of the Smoke absorber and LED light
The smoke absorber helps to absorb hazardous fumes and chemical gases. LED light is perfect for use in
dark area with a light shield on the LED to protect your eyes from dazzling light.

1"
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Locking button

Adjustable angle

Filter cover
Switches

Light shield

B Operation:

1. Smoke absorber

With a low-noise and brushless DC motor, the smoke absorber has an air volume of 1.0m3/min. It can absorb
harmful smokes to protect the health of users. Its angle can be adjusted quickly and easily and be locked
firmly, WhICh is completely safe and reliable during use.

2. LED light

1.

Press and hold the locking button at the right side and adjust the smoke absorber's angle. Then
release the button to lock it.

Turn it on/off with its switch on the panel.

When the activated carbon filter has become pale and hardened, it needs to be changed. Take
off the guard, change the filter and get the guard back in place.

The LED light integrated on top of the smoke absorber is composed of 12 LEDs, which can
provide light for soldering with a life of more than 10000 hours.

Press and hold the locking button at the right side and adjust the smoke absorber angle. Then
release the button to lock it.

Turn it on/off with its switch on the panel.

If the LED lighting is dazzling, slide down the shade.

USB port

The standard universal USB port has an output of 5V 1A. It can be used to supply power to maintenance
equipment or as a temporary power charger.
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Manuel de I'Utilisateur

276-9518

Fer a souder/station de dessoudage multifonction 6 en 1
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Merci d'avoir acheté le produit 276-9518 est une station de soudage et de dessoudage multifonction 6 en
1.276-9518 — la station de soudage et de dessoudage multifonction 6 en 1 contrélée par microprocesseur se
combine avec un fer a souder, un pistolet & dessouder, un extracteur de fumée, une lumiére LED, un
nettoyeur de pannes de fer a souder, un port USB, un support de bobine de soudure et un support de
soudure, offrant a I'utilisateur une soudure compléte. Table de travail.

Pour garantir un fonctionnement correct et sar, veuillez toujours suivre les instructions de ce manuel.

1. Description

e Ferasouder

Le fer a souder est livré avec un élément chauffant en céramique pour une récupération rapide de la chaleur.
Le microprocesseur et le capteur de température assurent un controle précis de la température

e Pistolet a dessouder

La puissance élevée de 50 W et la conception de type pistolet le rendent adapté a une utilisation a une main,
ce qui permet d'éliminer facilement la soudure résiduelle d'un cété ou des deux cétés du PCB et convient
aux travaux de dessoudage fins. L'élément chauffant de qualité et le capteur sur la panne a dessouder
aident a contrdler la température avec précision

e Absorbeur de fumée

L'absorbeur de fumée aide a absorber les fumées dangereuses et les gaz chimiques pour protéger la santé
de I'utilisateur. Le filtre peut étre changé facilement et I' angle peut étre ajusté sans outils.

e Nettoyant pour pannes de fer a souder

Le nettoyeur est livré avec un capteur infrarouge pour une détection intelligente, qui permet I'élimination de
la soudure et de I'oxyde. Aprés avoir inséré la panne a souder dans le port de nettoyage, I'appareil
commence automatiquement le nettoyage. Une fois la panne a souder retirée de I'appareil, elle s'arrétera
automatiquement et mettra I'appareil en veille.

e Lumiere LED

La lumiére LED offre d’excellentes conditions de fonctionnement, la rendant plus pratique et conviviale.

e Port USB

L'alimentation USB 5V/1A permet de vérifier immédiatement I'appareil réparé.

2. Précautions
Dans ce manuel de I'utilisateur, « attention » est défini comme suit.

JN PRUDENCE:

e Une mauvaise utilisation peut potentiellement causer des blessures a I'utilisateur ou des dommages
physiques aux objets impliqués.

e Pour votre propre sécurité, veillez a respecter ces précautions.

e Le fabricant n'assume aucune responsabilité pour des utilisations autres que celles décrites dans le
mode d'emploi ou pour des modifications non autorisées.

e Les instructions d'utilisation et les mises en garde doivent étre lues attentivement et conservées dans un
endroit facilement visible a proximité du systéme de commande. Le non-respect de ces précautions
entrainera des accidents, des blessures ou des risques pour la santé.

ZN PRUDENCE

e Lorsque I'appareil est sous tension, la température de la pointe est comprise entre 160°C/320°F et
480°C/ 896°F. Etant donné qu'une mauvaise utilisation peut entrainer des brilures ou un incendie,
veillez a respecter les précautions suivantes.

e Le cordon d'alimentation ne peut étre inséré que dans des prises de courant ou des adaptateurs
approuves.

e Ne touchez pas les parties métalliques proches de la pointe.

e N'utilisez pas le produit & proximité d'objets inflammables.

e Informez les autres personnes présentes dans la zone de travail que I'appareil peut atteindre une
température trés élevée et doit étre considéré comme potentiellement dangereux.

e Avant de remplacer des pieces ou de ranger I'appareil, coupez I'alimentation et laissez I'appareil
refroidir complétement.

e  Coupez l'alimentation lorsque vous n'utilisez plus I'appareil ou lorsque vous le laissez sans surveillance.

o Ne frappez pas la piece a main contre des surfaces dures et ne la soumettez pas a des chocs
physiques.

e Assurez-vous que l'appareil est mis a la terre. Connectez toujours I'alimentation a une prise mise a la

terre.

Ne démontez pas la pompe.

Ne modifiez pas I'unité.

Ne mouillez pas 'appareil et ne I'utilisez pas avec les mains mouillées.

Retirez le cordon d'alimentation en tenant la fiche, ne tirez pas sur les fils.

Assurez-vous que la zone de travail est bien ventilée.
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e L'appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants ou des personnes handicapées sans
surveillance.
e Gardez toujours I'appareil hors de portée des enfants.

&Attention : Cet appareil doit étre placé sur son support lorsqu'il n'est pas utilisé. Un incendie peut
survenir si I'appareil n'est pas utilisé avec précaution. Par conséquent :

e Soyez prudent lorsque vous utilisez I'appareil dans des endroits ou se trouvent des matériaux

combustibles.

Ne pas appliquer longtemps au méme endroit.

Ne pas utiliser en présence d'une atmosphére explosive.

Soyez conscient que la chaleur peut étre conduite vers des matériaux combustibles hors de vue.

Placez I'appareil sur son support apres utilisation et laissez-le refroidir avant de le ranger.

Ne laissez pas l'appareil sans surveillance lorsqu'il est allumé.

Prenez soin de vos outils

e N'utilisez pas les outils pour des applications autres que le soudage/dessoudage.

o Ne frappez pas le fer contre |'établi et ne soumettez pas le fer a des chocs violents.

e Nelimez pas la pointe a dessouder pour éliminer I'oxyde, veuillez essuyer la pointe avec I'éponge de

nettoyage.

e Veuillez couper I'alimentation avant de connecter ou de déconnecter le fer a souder/pistolet a
dessouder.

Entretien

e Avant toute utilisation ultérieure, les dispositifs de sécurité ou les piéces légérement endommagées
doivent étre soigneusement vérifiés pour vérifier leur bon fonctionnement et leur fonctionnement prévu.

e Inspectez les pieéces mobiles pour vous assurer qu'elles fonctionnent sans erreur et qu'elles ne se
coincent pas, ou si des pieéces sont endommagées.

e Les dispositifs et pieces de sécurité endommagés doivent étre réparés ou remplacés par un technicien
qualifié, a condition que rien d'autre ne soit indiqué dans le manuel d'utilisation.

e Utilisez uniquement les accessoires ou accessoires répertoriés dans le manuel d'utilisation. L'utilisation
d'autres outils et d'autres accessoires peut entrainer un risque de blessure.

AAvertissement : Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par de jeunes enfants et des
personnes handicapées a moins qu'ils n'aient été correctement surveillés par une
personne responsable pour garantir qu'ils peuvent utiliser I'appareil en toute sécurité.

AAvertissement : Les jeunes enfants doivent étre surveillés pour s'assurer qu'ils ne jouent pas
avec l'appareil .

o La station inutilisée doit &tre stockée dans un endroit sec, hors de portée des enfants. Eteignez toutes
les stations de dessoudage inutilisées.

e Protégez-vous des chocs électriques

o Evitez de toucher les piéces mises a la terre avec votre corps, par exemple les tuyaux, les radiateurs de
chauffage, etc.

e Ne pas utiliser dans un environnement humide ou humide. Le fer a souder/pistolet & dessouder doit étre
placé sur le support une fois I'utilisation terminée.

e Respectez les régles de sécurité en vigueur sur votre lieu de travail.
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3. Caractéristiques

Modeéle 276-9518
ITension AC220-240V 50Hz AC110-120V 60Hz
Pouvoir 250 W (max.)
Fer a souder/ IAfficher LCD ( rétroéclairage bicolore )
Pistolet a ; ; %
) Au ralenti pendant 10 minutes, avec une température de
ldessouder Mode veille P 200 C p
°C / °F afficher Oui
Pouvoir 60 W (max. 130 W) (CC 18 V)
[Température 160 °C ~ 480 °C (320 °F -896 T )
Fer & souder
Conseil (inclus)
Chauffage Chauffage céramique
Chauffage 130 W ( maximum ) (cc 18 V)
Pouvoir
Pompe 50W
Pistolet a . o~ o
dessouder I'I'emperature 160 °C ~ 480 °C (320 I -896 T )
Succion >600 mmHg
Chauffage Chauffage céramique a 4 fils
IAbsorbeur de| Pouvoir sw
fumée Volume dair 1,0 m */min
Pouvoir 2W (DC18V)
Nettoyant pour Enlevement de soudure @7mm _
pointes Elimination des oxydes 910mm _
Dimensions 133*83*69mm
Pouvoir 5W
Lumiére LED Lumen Environ 100Lm
ITempérature de couleur 6000 Kelvins
Sortie USB DC5V 1A
Fusible & 5xL20mm 3,15A/250V

Filtre a charbon actif : 2 piéces (1 piece montée) ;
Eponge filtrante : @ 13 mm x 2 piéces, & 16 mm x 4 piéces (1
piéce chacune montée) ;

. Epingles de nettoyage : @ 0,7 mm/ 2 0,9 mm/ @ 1,2 mm;
IAccessoires
Buses du pistolet a dessouder : @ 0,0 mm/ & 1,2 mm/ & 1,5 mm ;
Bobine de fil a souder : @ 1,0 mm de fil a souder/10 g

Support de fer a souder 2 en 1 (avec boule de nettoyage et
éponge)

IAttestation CE,RoHS RoHS RoHS RoHS

Prise @ @ @ ‘ﬁ
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Dimensions de I'emballage (mm) 385x280x205mm

Poids de I'emballage (kg)

Environ 5,4 kg

4. Liste de colisage et nom de la piece

1. Station de soudage/dessoudage 2. Fer a souder 3. Pistolet a dessouder 4. Absorbeur de fumée et lumiére
LED

5 . Nettoyant pour pannes de fer a souder 6. Support pour fil a souder 7. Support de fer a souder

lumiere LED

Bouclier léger

Filter

Pouvoir
(Lumiére
LED)

Pouvoir
(Absorbeur de fumée)

Sortie
d'alimentation
UsB

Temp. bouton de
réglage

Temp. bouton de

réglage
Réglage de l'angle LCD affichage

Port pour pistolet a dessomrE'r—[

Port du fer a souder

Pouvoir

Prise du cordon d'alimentation

Port de nettoyage des point_______

Veuillez vérifier le contenu de I'emballage de la station de soudage et confirmer que tous les éléments
répertoriés ci-dessous sont inclus :

e Poste de soudure

e Ferasouder

e Pistolet a dessouder

e Nettoyant pour pannes de fer a souder
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Support de fer a souder (avec boule de nettoyage et éponge)
Support pour fil a souder
Cordon d'alimentation
Accessoires (voir spécifications)
Manuel d'utilisation

Mode d'emploi
Placez le fer a souder ou le pistolet a dessouder séparément dans le support.
Connectez ensuite la fiche a la prise de la station et tournez dans le sens des aiguilles d'une montre pour
serrer I'écrou de la fiche.
Vérifiez I'alimentation électrique pour voir si elle correspond aux spécifications sur la plaque signalétique
et si l'interrupteur d'alimentation est sur la position « OFF »
Connectez l'unité de commande a l'alimentation électrique et allumez I'appareil, I'écran LCD s'allumera
et le bouton de lecture aléatoire deviendra bleu.
Appuyez longuement sur le bouton navette du fer a souder/pistolet & dessouder et tournez a la
température souhaitée ; appuyez a nouveau brievement pour faire passer l'affichage de I'unité de
température & °C ou °F .

Appuyez longuement sur le bouton de navette pour passer en mode veille.

Si vous ne I'utilisez pas pendant environ 10 minutes, la station de dessoudage passera
automatiquement en mode veille et la température sera réduite a 200 °C . Lorsque vous soulevez le fer
a souder/pistolet a dessouder du support, la station de reprise reviendra automatiquement en mode de
fonctionnement.

Régler la température

B Appuyez longuement sur le bouton de navette et I'écran LCD s'allumera. Tournez le bouton dans le
sens des aiguilles d'une montre pour augmenter la température et dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour la baisser.

Lorsque sa température réelle atteint le réglage, I'écran LCD passe du jaune au blanc.

Appuyez longuement sur le bouton navette pendant 3 secondes pour éteindre le fer.

Il est livré avec une fonction de mémoire de température. Lorsque vous allumerez le fer la
prochaine fois, sa température restera celle que vous avez réglée la derniére fois.

e O G
.
““HEHy

Température réelle du fer a souder/pistolet a dessouder.

Réglez la température du fer a souder/pistolet a dessouder. Il peut étre ajusté par le bouton shuffle. Une
fois la température réglée, I'appareil atteindra rapidement la température réglée.

Appuyez briévement sur le bouton navette pour modifier I'affichage de la température en °C ou °F .
Lorsque la température réelle est inférieure a la température réglée, « HEAT ON » s'affichera, ce qui
signifie que l'appareil chauffe.

Lorsque la différence de température entre la température réelle et la température réglée est supérieure
a+10 C , « ATTENDRE » s'affichera.

Lorsque « --- » ou « ERREUR » s'affiche, il peut y avoir un probleme avec le systéme ; soit le fer a
souder/pistolet a dessouder n'est pas correctement connecté.

Affichage numérique :

Fer a souder
Pointes de fer a souder de rechange :

OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

@?\%{Eé:l



Internal

e Température de la pointe

Une température de soudure élevée dégradera la panne. Maintenez la température la plus basse possible
pendant le travail.

La température de la panne peut récupérer rapidement, ce qui garantit une soudure efficace et efficiente
méme a basse température. |l protége également les éléments soudés des dommages causés par les
températures élevées.

e Nettoyage

Nettoyez régulierement I'embout avec une éponge de nettoyage ; sinon, les oxydes et carbures provenant
de la soudure et du flux peuvent former des impuretés sur la panne. Ces impuretés peuvent entrainer des
joints défectueux ou réduire la conductivité thermique de la pointe.

Lorsque vous utilisez fréquemment le fer a souder, veillez a desserrer la panne et a éliminer tous les oxydes
au moins une fois par semaine. Cela peut aider a maintenir les performances de la pointe.

e Lorsqu'il n'est pas utilisé

Ne laissez jamais le fer a souder a haute température pendant trop longtemps, car le placage de soudure de
la panne sera recouvert d'oxyde, ce qui peut réduire considérablement la conductivité thermique de la
panne.

e  Apres utilisation
Essuyez la pointe et étamez-la avec de la soudure fraiche, ce qui peut empécher la pointe de s'oxyder.

e Dépannage

&Avertissement:

Débranchez la fiche d’alimentation avant I'entretien. Ne pas le faire pourrait entrainer un choc électrique. Si

le cordon d'alimentation est endommagé, il doit étre remplacé par le fabricant, son agent de service ou une
ersonne de qualification similaire afin d'éviter des blessures corporelles ou des dommages a I'appareil.

Défauts Solution
L'écran LCD ne s'affiche pas Contrdle 1. Le cordon d'alimentation ou la fiche sont-ils connectés ou
non ?

- Si non, connectez-le.
Contréle 2. Le fusible est-il endommagé ?
~ Si oui, remplacez le fusible par un fusible de 3,15 A/250 V.

Impossible de régler la Bouton endommagé ou erreur de programme
température - Retourner le revendeur pour entretien
Le fer n'est pas chaud. Contréle 1. Le radiateur du fer est-il endommagé ?

~ Si oui, remplacez le radiateur du fer

Vérifiez 2. Le ressort de mise a la terre touche-t-il le radiateur du

fer ?

-~ R emontage

Contréle 3. Le fil du fer chauffant est-il tordu et inaccessible ?

- Si oui, remplacez le fer a souder ou retournez-le au revendeur
pour réparation.

Reportez-vous a : Comment déterminer le défaut du radiateur ou

du cordon
La soudure ne mouille pas la Controle 1. La température de la pointe est-elle trop élevée ?
pointe. -~ Sioui, réglez une température appropriée.

Contrdle 2. La pointe est-elle propre ?
- Dans le cas contraire, reportez-vous a la section Entretien et
utilisation de I'embout.

Probléme 5. La pointe est-elle propre ?
La température de la pointe est -~ Dans le cas contraire, reportez-vous a la section Entretien et
différente de la température

P utilisation de I'embout.
réglée.

- Ou retourner chez le revendeur pour entretien

e Comment déterminer le défaut du radiateur ou du cordon.
Débranchez la fiche et mesurez la valeur de résistance entre les broches de la fiche de connexion comme
suit.
Si les valeurs de « a » et « b » sont trés éloignées des valeurs normales, remplacez le chauffage (capteur)
et/ou I'ensemble de cordon (reportez-vous aux procédures 1 et 2).
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Si la valeur de « ¢ » est supérieure a la valeur normale, éliminez I'oxydation en la frottant Iégérement avec du
papier de verre ou de la laine d'acier.

a. Entre les broches 2 et 3 (capteur) ~50Q

b. Entre les broches 1 et 4 (chauffage) =1Q

c. Entre boitier métallique et embout Under 2Q

e Chauffage défectueux
Démonter I'appareil

1. Tournez I'écrou (1) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et retirez le boitier de la pointe (2) et la
pointe (3).

2. Tournez I'écrou (4) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et retirez-le du fer.

3. Retirez le radiateur (6) et I'ensemble de cordon (11) de la poignée (12). (Dans le sens de la pointe du fer)

Mesurez lorsque le radiateur est a température ambiante .

1. Valeur de résistance du radiateur (résistance entre les 2 fils rouges) =~ 1Q
2. Valeur de résistance du capteur (résistance entre les 2 fils bleus) =~ 50Q
Si la valeur de la résistance n'est pas normale, remplacez le radiateur.
REMARQUE : Les couleurs des fils peuvent différer des couleurs réelles.

Remplacez le radiateur.

1. Dessoudez les cables du radiateur défectueux et retirez le radiateur.

2. Remplacez-le par un nouveau et soudez-le correctement au PCB.

3. Soudez les deux fils du radiateur de I'autre c6té du PCB. Pliez les fils a angle droit lors du soudage pour
éviter les courts-circuits

Une fois le chauffage remplacé.

1. Mesurez la valeur de résistance entre les broches 2 et 5 ou les broches 3 et 5 ou les broches 1 et 5. S'il
n'est pas ouvert ( =) , le chauffage ou le capteur peut étre en contact avec le boitier mis a la terre. Le
probléeme doit étre résolu sinon cela endommagera le PCB.

2. Mesurez les valeurs de résistance entre tous les cables pour vérifier si elles sont normales. Assurez-vous
que les cables et le ressort de terre sont bien connectés.

e Fer a souder défectueux.
Comment vérifier le cordon du fer a souder.
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au fil ; Broche 3 au fil ; Broche 4 au fil ; Broche 5 au fil)
La valeur doit étre <2 Q. S'il est supérieur a 2 Q ou «, le cordon est défectueux et le fer a souder doit étre
remplacé.

Remplacement du fusible

Lorsque le fusible est grillé, remplacez-le par un fusible du méme type. (voir I'image ci-dessous)

1

. Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de courant.

2. Le porte-fusible est situé sous la prise d'alimentation secteur, utilisez le tournevis plat () pour desserrer le

porte-fusible.

3. Remplacez le fusible ( @ 5xL20mm 3,15A/250V) par un neuf.

8.

4. Remettez le porte-fusible en place.

Tube de vare

Tensg ke filre en céramgue.
Buse
Transmat la chalawr pour faire fondra [

Les decheis de soudure seron siockes k.
southise: ENTb pour st edus

Support artiéne
Sécurise a yay o filtrs

Boutan
Exément chauffant

| it 5 soubewer aubkeTatquement kesgua seus
Weulior b nefioper g les dichats de

Gz SUT b support amne,
anudrn 3001 Sockis i

Tuyau
Sa connacts A 1a prise daspiration

Corde
Se connects & la prise.

Instructions du pistolet a fer a dessouder

Entretien du pistolet a dessouder

&AVERTISSEMENTS:

5.

Pour éviter des blessures ou des dommages au pistolet a dessouder , ne touchez pas les pieces
métalliques a proximité de la buse et ne I' utilisez pas a proximité. objets inflammables.

6. Débranchez toujours le pistolet avant tout entretien, sauf pour retirer les déchets de soudure.
7.
8. Apreés utilisation, les déchets de soudure seront stockés dans le tube. Nettoyez -le & temps , sinon les

Si la pompe ne fonctionne pas , nettoyez la buse et le chauffage et remplacez immédiatement le filtre .

déchets de soudure bloqueront le pistolet a dessouder ou les déchets de soudure s'oxyderont (le point de
fusion de la soudure sans plomb est de 220 °C , le point de fusion de la soudure sans plomb est de

180 °C ), gonflés et collés a l'intérieur. mur fermement. Il ne peut pas étre retiré méme avec la goupille de
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nettoyage.

5 Poussez le bouton vers le haut, puis
- ST tirez le support arriere.

e Veuillez suivre les étapes ci-dessous pour nettoyer les déchets de soudure :
1. Poussez le bouton vers le haut pour déverrouiller le support arriére.

—=Pull

N

2. Retirez le ressort du tube de verre, puis nettoyez les déchets de soudure.

Aluminum piece

Glass tube Filter

3. Remettez le ressort sur le tube de verre, puis remettez le tube de verre. Appuyez sur le support arriere,
puis le bouton s'abattra et se verrouillera automatiquement.

M ﬂ@muuu o

)

|
N~
S\

Instructions _

-

. Une fois chaque opération terminée, laissez le pistolet a dessouder aspirer I'air 3 a 5 fois rapidement, ce
qui peut nettoyer les déchets de soudure a l'intérieur du tuyau.
6. Si l'intervalle de fonctionnement est d'environ 20 minutes, utilisez I'outil de nettoyage pour nettoyer le
tuyau apres avoir aspiré l'air par le pistolet a dessouder.
7. Lorsque vous constatez que I'efficacité du dessoudage diminue, veuillez utiliser le produit de nettoyage
pour nettoyer le tuyau immédiatement.

8. Si l'intervalle de fonctionnement est long, il est conseillé d'ajuster la température a environ 200 °C .

Lorsque vous l'utiliserez a nouveau, vous pourrez le réinitialiser a la température de fonctionnement.
9. Lorsque le tube de verre a absorbé environ la moitié des déchets de soudure, nettoyez-le immédiatement.
Lorsque vous constatez que le filtre durcit, remplacez-le immédiatement.
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Le trou de la buse sera
agrandi par la corrosion.

ATTENTION
Le trou de la buse sera agrandi par la corrosion,
mais de tels phénoménes ne peuvent pas étre
remarqués facilement. Par conséquent, si l'efficacité
du dessoudage diminue et que toutes les autres
pigces semblent en bon état, la buse est
probablement érodée et doit étre remplacée.

e Dépannage

Elément chauffant

Couverture d'élément

— =[]

Buse

Défauts Parce que S olutions
LCD sans Alimentation non connectée Vérifiez la connexion électrique et branchez
affichage -la

Fusible est grillé Remplacez le fusible ( 3,15A/ 250V )
Impossible de Bouton cassé Retour au revendeur
régler la
température

Pas d' aspiration

Gachette cassée

Retour au revendeur

Moteur cassé

Retour au revendeur

Impossible de
chauffer

Chauffage cassé

Retour au revendeur

Fil interne cassé

Retour au revendeur

Impossible de faire
fondre la soudure

Réglage de température
déraisonnable

Réinitialiser une température appropriée

Buse oxydée

Remplacer la buse

La buse ne chauffe pas

Retour au revendeur

Aspiration Evasion d'air Vérifier la connexion de la prise de vide
insuffisante Vérifier l'installation du tube de verre
Déchets de soudure excessifs dans Nettoyer les déchets de soudure dans le
le tube de verre tube en verre
Dégradation du filtre Remplacer le filtre
Pompe a air défectueuse Retour au revendeur
Ne peut pas Buse bouchée Débloquez-le en nettoyant la goupille
soudure par lorsqu'il chauffe
aspiration La soudure n'a pas completement L'aspiration aprés que la soudure soit

fondu

complétement fondue

La buse ne peut
pas étre débloquée

Déchets de soudure s'est accumulé
a I' arriere du radiateur

d | Retirez le tube de verre, faites fondre les
déchets de soudure avec un fer a souder ,
puis débloquez la buse avec la goupille de
nettoyage.

e Comment déterminer le défaut du chauffage :
Débranchez la fiche et mesurez la valeur de résistance entre les broches de la fiche de connexion du pistolet
a dessouder comme suit.
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un. Entre les broches 1 et 2 environ 1 Q
(Capteur) ( dans la chambre température
_25 T )
b. Entre les broches 3 et 4 20+1Q
(Chauffage) ( dans la chambre température
_257T)
c. Entre les broches 5 et 6 0Q (apres connexion avec
- g l'interrupteur de commande et
Si les valeurs de « a » ou « b » appuyez sur l'interrupteur)
sont trés éloignées de la valeur d. Entre les broches 7 et 2 ouvert ou 0Q (pistolet
normale ci-dessus , remplacez le secouant)

chauffage ou le capteur .
Siles valeurs de ' d ' sont différentes de celles valeur ci-dessus, le mode veille ne fonctionne pas.

e Remplacer le radiateur :

1. Débranchez la fiche d'alimentation et attendez que le pistolet a dessouder refroidisse a température
ambiante.

2. Dévissez-le et démontez- le .

3 . Coupez les fils du radiateur cassé et remplacez-le par un neuf.

I

----Connectez les deux fils blancs (3,4) avec deux fils rouges (E, F) séparément.
---- Connectez le fil bleu court (2) du pdle négatif du thermocouple du radiateur avec le fil jaune ( A) et fil noir
(B).
---- Connectez le long fil rouge (1) du péle positif du thermocouple du radiateur avec le fil bleu (C).
---- Connectez le fil de terre bleu (5) avec le fil vert (D).
5. Connecter le chauffage :
Placez le radiateur dans la bakélite et insérez les fils dans les tubes thermorétractables ( @ 3x25 mm ) et les
tubes métalliques . ( @2x6mm ) . Connectez les fils , _ déplacez les tubes métalliques vers les connexions et
fixez-les avec une pince a sertir . Déplacez les gaines thermorétractables vers les connexions et
thermorétractez-les .
-- Connectez le long fil bleu ( terre ) avec le fil jaune dans la poignée
-- Connectez le deux fils blancs (chauffage) avec les deux rouges Les fils sont séparés, pas besoin de

distinguer I'électrode positive et I'électrode négative.
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-- Connectez le deux fils bleus ( capteur s ) avec le le fil noir et le fil bleu sont dans la poignée, pas besoin de
distinguer électrode positive et électrode négative.

5. Mesurez @ nouveau la valeur de la résistance s et assurez-vous que la valeur s sont corrects. Court -
circuitez la buse du pistolet a dessouder et la coque métallique de la fiche, et la valeur de résistance doit
étre de 0 Q.

6 . Assembler _ le pistolet a dessouder, pendant lequel veillez a ne pas endommager les fils ou mettre
n'importe quelle piéce dans la mauvaise position.

Remarque : Les couleurs des fils sont uniquement a titre de référence. lis peuvent étre modifiés sans
préavis.
Toute réparation ou entretien les travaux doivent étre effectués par des professionnels.

9. Instructions du nettoyant pour pannes de fer a souder

Alimenté par DC18V, le nettoyeur est doté d'une double fonction de nettoyage d'élimination des soudures et
d'élimination des oxydes. Avec capteur infrarouge, il commence a fonctionner automatiquement lorsque la
pointe du fer est insérée et s'arréte lorsque la pointe est retirée. Son réceptacle permet de récupérer
facilement tous les déchets de soudure.

Opération:

. Connectez I'entrée du nettoyeur a la sortie DC18V de la station principale.

Placez-le en biais ou horizontalement. Insérez la pointe du fer dans le trou d'élimination de la soudure ou

de l'oxyde et le nettoyant commencera a fonctionner automatiquement dans les 2 secondes. Retirez la

pointe et le nettoyeur cessera de fonctionner.

3. Répétez plusieurs fois si nécessaire jusqu'a ce que la pointe soit complétement propre.

4 . Débranchez la fiche d'alimentation lorsque le travail est terminé ou lorsque vous ne I'utilisez pas pendant
une longue période.

5 . Retirez le récipient pour éliminer les déchets de soudure.

N =

6 . Lorsque le moteur tombe en panne ou que les brosses peuvent a peine nettoyer les pointes,
remplacez-les par des brosses neuves.

e Entretien

5. Ne I'utilisez jamais pour nettoyer autre chose que les pannes de fer a souder.

6. Ne le laissez pas tomber et ne le frappez pas, sinon son moteur a l'intérieur pourrait tomber en panne ou
ses performances pourraient étre affectées.

7. Assurez-vous que la tension de sortie est de 18 V CC 0,5 A lorsque vous la connectez a une alimentation
externe.

8. Ne le nettoyez pas avec des solvants tels que I'alcool.
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10. Instructions pour I'absorbeur de fumée et la lumiére LED

L' absorbeur de fumée aide a absorber les fumées dangereuses et les gaz chimiques. La lumiére LED est
parfaite pour une utilisation dans les zones sombres avec un écran lumineux sur la LED pour protéger vos
yeux. lumiére éblouissante.

Couvercle du filtre
Commutate

Bouton de
Bouclier léger

verrouillage

Angle réglable

B Opération:

1. Absorbeur de fumée
Doté d'un moteur a courant continu silencieux et sans balais, I' absorbeur de fumée S a un volume d'air de
1,0 m 3/min. Il peut absorber les fumées nocives pour protéger la santé des utilisateurs. Son angle peut étre
ajusté rapidement et facilement et étre verrouillé fermement, ce qui est totalement sar et fiable pendant
I'utilisation.
*  Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage sur le c6té droit et ajustez I' angle de I'
absorbeur de fumée . Relachez ensuite le bouton pour le verrouiller.
*  Allumez-le/éteignez-le avec son interrupteur sur le panneau.
«  Lorsque le filtre & charbon actif est devenu pale et durci, il faut le changer. Retirez la protection,
changez le filtre et remettez la protection en place.

2. Lumiere LED
*  Lalumiére LED intégrée au dessus de I'absorbeur de fumée est composée de 12 LED, qui
peuvent fournir une lumiéere pour le soudage avec une durée de vie de plus de 10 000 heures.
*  Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de verrouillage sur le coété droit et réglez I'angle de
I'absorbeur de fumée. Relachez ensuite le bouton pour le verrouiller.
*  Allumez-le/éteignez-le avec son interrupteur sur le panneau.
«  Sil'éclairage LED est éblouissant, faites glisser I'abat-jour.

11. port USB

Le port USB universel standard a une sortie de 5V 1A. Il peut étre utilisé pour alimenter des équipements de
maintenance ou comme chargeur d’alimentation temporaire.
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Benutzerhandbuch

276-9518

6-in-1-Multifunktions-Lotkolben/Entlotstation
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Vielen Dank, dass Sie sich flir das Produkt entschieden haben. 276-9518 ist eine 6-in-1-Multifunktions-Lot-
und Entlétstation. 276-9518 — die mikroprozessorgesteuerte 6-in-1-Multifunktions-L6t- und Entl6tstation
kombiniert mit Létkolben, Entlétpistole, Rauchabzug, LED-Licht, Létkolbenspitzenreiniger, USB-Anschluss,
Loétspulenstander und Lotstander und ermdglicht dem Benutzer ein vollstandiges Léten Werkbank.

Um einen korrekten und sicheren Betrieb zu gewahrleisten, befolgen Sie bitte stets die Anweisungen in
dieser Anleitung.

1. Beschreibung

e  Lotkolben

Der Létkolben verfligt Gber ein Keramikheizelement fir eine schnelle Warmerickgewinnung. Mikroprozessor
und Temperatursensor sorgen fiir eine genaue Temperaturregelung

e Entlétpistole

Durch die hohe Leistung von 50 W und das Pistolendesign eignet es sich fiir die Einhandbedienung,
wodurch das restliche Lot leicht von einer oder beiden Seiten der Leiterplatte entfernt werden kann, und
eignet sich fir feine Entlétarbeiten. Das hochwertige Heizelement und der Sensor an der Entl6tspitze helfen
dabei, die Temperatur genau zu steuern

e Rauchabsorber

Der Rauchabsorber hilft, gefahrliche Dampfe und chemische Gase zu absorbieren und so die Gesundheit
des Benutzers zu schiitzen. Der Filter 18sst sich einfach wechseln und der Winkel Iasst sich ohne Werkzeug
verstellen.

e  Lotkolbenspitzenreiniger

Der Reiniger verfugt Uber einen Infrarotsensor zur intelligenten Erkennung, der die Entfernung von Lot und
Oxid erméglicht. Nach dem Einflihren der Lotspitze in den Reinigungsanschluss beginnt das Gerat
automatisch mit der Reinigung. Sobald die Létspitze vom Gerat entfernt wird, stoppt sie automatisch und
versetzt das Gerat in den Ruhezustand.

e LED-Licht

LED-Licht bietet hervorragende Arbeitsbedingungen und macht es bequemer und benutzerfreundlicher.

e USB-Anschluss

Die USB-Stromversorgung mit 5 V/1 A ermdglicht die sofortige Uberpriifung des reparierten Geréts.

2. VorsichtsmaRnahmen
In dieser Bedienungsanleitung wird ,Vorsicht* wie folgt definiert.

&VORSICHT:

e Beiunsachgemaler Verwendung kann es zu Verletzungen des Benutzers oder zu Sachschaden an den
betreffenden Gegenstanden kommen.

e Beachten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit unbedingt diese VorsichtsmafRnahmen.

e Furandere als die in der Bedienungsanleitung beschriebene Verwendung oder eigenméachtige
Veranderungen Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

o Die Bedienungsanleitung und die Warnhinweise sollten sorgféaltig gelesen und an einem gut sichtbaren
Ort in der Nahe des Steuerungssystems aufbewahrt werden. Die Nichtbeachtung der Vorsichtshinweise
kann zu Unféllen, Verletzungen oder Gesundheitsrisiken fuhren.

&VORSICHT

e Beieingeschaltetem Gerat liegt die Spitzentemperatur zwischen 160 °C/320 °F und 480 °C/896 °F. Da

Fehlbedienung zu Verbrennungen oder Bréanden fiihren kann, beachten Sie unbedingt die folgenden

VorsichtsmafRnahmen.

Das Netzkabel darf nur in zugelassene Steckdosen oder Adapter gesteckt werden.

Berlihren Sie nicht die Metallteile in der Nahe der Spitze.

Verwenden Sie das Produkt nicht in der Nahe von brennbaren Gegenstanden.

Weisen Sie andere Personen im Arbeitsbereich darauf hin, dass das Gerat eine sehr hohe Temperatur

erreichen kann und als potenziell gefahrlich angesehen werden sollte.

e Bevor Sie Teile austauschen oder das Gerat lagern, schalten Sie den Strom aus und lassen Sie das
Gerat vollstandig abkihlen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn Sie es nicht mehr verwenden oder unbeaufsichtigt lassen.

e Schlagen Sie das Handstlck nicht gegen harte Oberflachen und setzen Sie es keinen anderen
Erschitterungen aus.

e Stellen Sie sicher, dass das Gerét geerdet ist. SchlieBen Sie die Stromversorgung immer an eine

geerdete Steckdose an.

Zerlegen Sie die Pumpe nicht.

Verandern Sie das Gerat nicht.

Machen Sie das Gerat nicht nass und verwenden Sie es nicht mit nassen Handen.

Entfernen Sie das Netzkabel, indem Sie den Stecker festhalten, nicht an den Drahten ziehen.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich gut beliftet ist.
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e Das Gerat ist nicht fur die Benutzung durch Kinder oder gebrechliche Personen ohne Aufsicht bestimmt.
e Halten Sie das Gerat stets von Kindern fern.

AWarnung: Dieses Gerat muss auf seinem Sténder platziert werden, wenn es nicht verwendet wird.
Bei unsachgemaBer Verwendung des Gerats kann es zu einem Brand kommen. Deshalb:

e Seien Sie vorsichtig, wenn Sie das Gerat an Orten verwenden, an denen sich brennbares Material
befindet.

e  Nicht Uber einen langeren Zeitraum an derselben Stelle auftragen.

e Nicht in explosionsféhiger Atmosphére verwenden.

e Beachten Sie, dass Warme an brennbare Materialien weitergeleitet werden kann, die nicht sichtbar
sind.

e Stellen Sie das Gerat nach Gebrauch auf den Stander und lassen Sie es abkiihlen, bevor Sie es lagern.

e Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wenn es eingeschaltet ist.

Passen Sie auf lhre Werkzeuge auf

e Verwenden Sie die Werkzeuge nicht fir andere Zwecke als zum Loten/Entléten.

e Klopfen Sie das Blgeleisen nicht gegen die Werkbank und setzen Sie das Bligeleisen nicht auf andere
Weise starken Sté3en aus.

e Feilen Sie die Entl6tspitze nicht, um das Oxid zu entfernen, sondern wischen Sie die Spitze am
Reinigungsschwamm ab.

e Bitte schalten Sie den Strom aus, bevor Sie den Létkolben/die Entlétpistole anschlieRen oder trennen.

Wartung

e Vor der weiteren Verwendung miissen Sicherheitseinrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgfaltig
auf fehlerfreie und bestimmungsgemafe Funktion Uberprift werden.

e Uberpriifen Sie die beweglichen Teile auf einwandfreien Betrieb und darauf, dass sie nicht héangen
bleiben oder ob Teile beschéadigt sind.

e Beschadigte Sicherheitsvorrichtungen und Teile missen von einem qualifizierten Techniker repariert
oder ersetzt werden, sofern in der Bedienungsanleitung nichts anderes angegeben ist.

e Verwenden Sie nur Zubehdr oder Anbaugerate, die in der Bedienungsanleitung aufgefiihrt sind. Bei der
Verwendung anderer Werkzeuge und sonstigen Zubehors besteht Verletzungsgefahr.

AWarnung: Dieses Gerit ist nicht fiir die Verwendung durch kleine Kinder und gebrechliche
Personen bestimmt, es sei denn, sie wurden ausreichend von einer verantwortlichen
Person beaufsichtigt, um sicherzustellen, dass sie das Gerat sicher verwenden kénnen.

AWarnung: Kleine Kinder sollten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem
Gerit spielen .

e Unbenutzte Stationen sollten an einem trockenen Ort aulerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt
werden. Schalten Sie alle unbenutzten Entlétstationen aus.

e Schutzen Sie sich vor Stromschlagen

e Vermeiden Sie es, mit Ihnrem Korper geerdete Teile zu berthren, z. B. Rohre, Heizkorper usw.

e Nicht in feuchter oder nasser Umgebung verwenden. Der Létkolben/die Entlétpistole sollte nach
Beendigung des Gebrauchs auf die Halterung gestellt werden.

e Beachten Sie die geltenden Sicherheitsvorschriften an lhrem Arbeitsplatz.
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3. Spezifikationen

Modell 276-9518
Stromspannung AC220-240V 50Hz AC110-120V 60Hz
Leistung 250 W (max.)
L 5tkolben/ IAnzeige LCD ( zweifarbige Hintergrundbeleuchtung )
Entidtpistole Schlafmodus 10 Minuten im Leerlauf bei einer Temperatur von 200 ° C
°C / °F Anzeige Ja
Leistung 60 W (max. 130 W) (DC 18 V)
[Temperatur 160°C ~ 480°C (320 °F -896 °T" )
Lotkolben
Tipp (im Lieferumfang enthalten)
Heizung Keramikheizung
Heizung 130 W ( maximal ) (DC 18 V)
Leistung
Pumpe 50W
Entl6tpistole ITemperatur 160°C ~ 480°C (320 I -896 T )
Saugen >600 mm Hg
Heizung 4-Draht-Keramikheizung
Leistung 5W
Rauchabsorber
Luftvolumen 1,0m 3/min
Leistung 2W (DC18V)
Entfernung von Létzinn @ 7mm
Spitzenreiniger
Oxidentfernung @ 10mm
Male 133*83*69mm
Leistung 5W
LED-Licht Lumen Ungeféhr 100Lm
Farbtemperatur 6000 Kelvin
USB-Ausgang DC5V 1A
Sicherung & 5xL.20mm 3,15A/250V
Aktivkohlefilter: 2 Stiick (1 Stlick montiert);
Filterschwamm: & 13 mm x 2 Stiick, @ 16 mm x 4 Stiick (je 1
Stiick montiert);
Zubehor Reinigungsstifte: & 0,7 mm /& 0,9 mm/ J 1,2 mm;
Entl6tpistolendiisen: @ 0,0 mm/ @ 1,2 mm/ & 1,5 mm;
Lotdrahtspule: @ 1,0 mm Létdraht/10 g
2-in-1-Létkolbensténder (mit Reinigungskugel und Schwamm)
Zertifizierung CE, RoHS RoHS RoHS RoHS
& 16 O >
\Verpackungsabmessungen (mm) 385x280x205mm
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I\/erpackungsgewicht (kg) Ungefahr 5,4 kg
4. Packliste und Teilebezeichnung

1. Lot-/Entlotstation 2. Létkolben 3. Entlétpistole 4. Rauchabsorber und LED-Licht
5. Lotkolbenspitzenreiniger 6. Lotdrahtstander 7. Létkolbenstander

Rauchabsorber Lichtschild

Filter

Leistung Leistung
(LED-Licht) (Rauchabsorber)

USB-Stroma
gang

Temperatur-Einste
llknopf
Temperatur-Einstell
knopf
(Entl6tpistole)

Winkeleinstellung LCD Bildschirm

Entlétpistolenéﬁ‘nﬂn‘g_[

Létkolbenanschlus

Leistung
Netzkabelbuchse

Spitzenreinigeransc—

Bitte Uberprufen Sie den Inhalt des Létstationspakets und stellen Sie sicher, dass alle unten aufgefiihrten
Artikel enthalten sind:

e Lotstation

Loétkolben

Entl6tpistole

Loétkolbenspitzenreiniger

Loétkolbenstander (mit Reinigungskugel und Schwamm)
Létdrahtstéander
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Netzkabel
Zubehor (siehe Spezifikationen)
Handbuch

Betriebsanleitung
Platzieren Sie den Létkolben oder die Entlétpistole separat in der Halterung
SchlieRen Sie dann den Stecker an die Buchse an der Station an und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn,
um die Steckermutter festzuziehen.
Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung der Spezifikation auf dem Typenschild entspricht und der
Netzschalter auf ,OFF" steht
SchlieRen Sie die Steuereinheit an die Stromversorgung an und schalten Sie den Strom ein. Der
LCD-Bildschirm leuchtet auf und der Zufallswiedergabeknopf wird blau.
Driicken Sie lange auf den Shuttle-Knopf des Loétkolbens/der Entl6tpistole und stellen Sie ihn auf die
gewiinschte Temperatur ein. Driicken Sie erneut kurz, um die Anzeige der Temperatureinheit
umzuschalten °C oder °F .

Driicken Sie lange auf den Shuttle-Knopf, um in den Standby-Modus zu wechseln.

Wenn die Entlétstation etwa 10 Minuten lang nicht verwendet wird, wechselt sie automatisch in den

Schlafmodus und die Temperatur sinkt auf 200 °C . Wenn Sie den Létkolben/die Entl6tpistole aus der

Halterung nehmen, kehrt die Nacharbeitsstation automatisch in den Arbeitsmodus zurtick.

Stellen Sie die Temperatur ein

B Dricken Sie lange auf den Shuttle-Knopf und das LCD-Display leuchtet auf. Drehen Sie den Knopf
im Uhrzeigersinn, um die Temperatur zu erhéhen, und gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu senken.

B Wenn die tatsdchliche Temperatur den eingestellten Wert erreicht, wechselt die Farbe der
LCD-Anzeige von Gelb zu Weil.

B Driicken Sie den Shuttle-Knopf 3 Sekunden lang, um das Bligeleisen auszuschalten.

B Es verfligt Uber eine Temperaturspeicherfunktion. Wenn Sie das Bligeleisen das nachste Mal
einschalten, bleibt die Temperatureinstellung auf der zuletzt eingestellten Temperatur.

@
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Tatsachliche Temperatur des Lotkolbens/der Entl6tpistole.
Stellen Sie die Temperatur des Loétkolbens/der Entlétpistole ein. Es kann mit dem Shuffle-Knopf
eingestellt werden. Nachdem Sie die Temperatur eingestellt haben, erreicht das Gerat schnell die
eingestellte Temperatur.
Dricken Sie kurz den Shuttle-Knopf, um die Temperaturanzeige in °C oder zu andern °F .
Wenn die tatsachliche Temperatur niedriger als die eingestellte Temperatur ist, wird ,HEAT
ON" angezeigt, was bedeutet, dass das Gerat aufheizt.
Wenn der Temperaturunterschied zwischen der tatsachlichen und der eingestellten Temperatur mehr
als £10 C betrigt , wird ,WAIT" angezeigt.
Wenn ,---* oder ,ERROR" angezeigt wird, liegt moglicherweise ein Problem mit dem System vor.
Entweder ist der Létkolben/die Entl6tpistole nicht richtig angeschlossen.

Digitaler Bildschirm:

Lotkolben
Ersatzl6tkolbenspitzen:

OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

@?\%{Eé:l

Spitzentemperatur

Hohe Léttemperaturen beschadigen die Spitze. Halten Sie die Temperatur wahrend der Arbeit moglichst
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niedrig.

Die Spitzentemperatur kann sich schnell erholen, was ein effizientes und effektives Loten auch bei niedrigen
Temperaturen gewahrleistet. AuRerdem schitzt es die geléteten Teile vor Schaden durch hohe
Temperaturen.

e Reinigung

Reinigen Sie die Spitze regelméaRig mit einem Reinigungsschwamm; Andernfalls kénnen Oxide und Karbide
aus Lot und Flussmittel Verunreinigungen an der Spitze bilden. Diese Verunreinigungen kénnen zu
fehlerhaften Verbindungen fiihren oder die Warmeleitfahigkeit der Spitze verringern.

Wenn Sie den Létkolben haufig verwenden, achten Sie darauf, mindestens einmal pro Woche die Spitze zu
I16sen und alle Oxide zu entfernen. Es kann dabei helfen, die Leistung der Spitze aufrechtzuerhalten.

e Wenn nicht in Gebrauch
Lassen Sie den Létkolben niemals zu lange einer hohen Temperatur ausgesetzt, da die Lotbeschichtung der
Spitze sonst mit Oxid bedeckt wird, was die Warmeleitfahigkeit der Spitze stark verringern kann.

e Nach Gebrauch
Wischen Sie die Spitze sauber und verzinnen Sie sie mit frischem Lot, um eine Oxidation der Spitze zu
verhindern.

e Fehlerbehebung

&Warnung:

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren. Andernfalls besteht die Gefahr eines
Stromschlags. Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller, seinem
Kundendienstmitarbeiter oder einer ahnlich qualifizierten Person ersetzt werden, um Personenschaden oder
Schéaden am Gerét zu vermeiden.

Fehler Lésung

LCD wird nicht angezeigt Uberpriifen Sie 1. Ob das Netzkabel oder der Stecker
angeschlossen ist oder nicht?

-~ Wenn nein, schliel3en Sie es an.
Prifen 2. Ob die Sicherung beschéadigt ist?
- Wenn ja, ersetzen Sie die Sicherung durch 3,15A/250V

Die Temperatur kann nicht Knopf beschadigt oder Programmfehler
eingestellt werden - Zur Wartung an den Handler zuriicksenden
Das Bligeleisen ist nicht heil3. Prifen Sie 1. Ob die Bugeleisenheizung beschéadigt ist?

-~ Wenn ja, ersetzen Sie die Bugeleisenheizung

Uberpriifen Sie 2. Beriihrt die Erdungsfeder die Eisenheizung?
- Zusammenbau _

Prifung 3. Ist das Kabel der Eisenheizung verdreht und
unzuganglich?

-~ Wenn ja, ersetzen Sie den Létkolben oder senden Sie ihn zur

Reparatur an den Handler
Siehe: So ermitteln Sie den Fehler der Heizung oder des Kabels

Loétzinn benetzt die Spitze nicht. Prifung 1. Ist die Spitzentemperatur zu hoch?

- Wenn ja, stellen Sie eine geeignete Temperatur ein.
Priifung 2. Ist die Spitze sauber?

- Wenn nicht, siehe Wartung und Verwendung der Spitze.

Problem 5. Ist die Spitze sauber?

Die Spitzentemperatur weicht von | . \wenn nicht, sishe Wartung und Verwendung der Spitze.
der eingestellten Temperatur ab.

- Oder bringen Sie es zur Wartung zum Handler

e So ermitteln Sie den Fehler der Heizung oder des Kabels.

Ziehen Sie den Stecker ab und messen Sie den Widerstandswert zwischen den Anschlussstiften des
Steckers wie folgt.

Wenn die Werte von ,a“ und ,b“ weit von den normalen Werten abweichen, ersetzen Sie die Heizung
(Sensor) und/oder die Kabelbaugruppe (siehe Verfahren 1 und 2).

Wenn der Wert von ,c* Gber dem Normalwert liegt, entfernen Sie die Oxidation durch leichtes Reiben mit
Sandpapier oder Stahlwolle.
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a. Zwischen Pins 2 und 3 (Sensor) ~50Q

b. Zwischen Pins 1 und 4 (Heizung) =1Q

c¢. Zwischen Metallgehduse und Spitze Under 2Q

o Defekte Heizung
Zerlegen Sie das Gerat

1. Drehen Sie die Mutter (1) gegen den Uhrzeigersinn und entfernen Sie das Spitzengeh&use (2) und die

Spitze (3).

2. Drehen Sie die Mutter (4) gegen den Uhrzeigersinn und entfernen Sie sie vom Bugeleisen.

3. Ziehen Sie sowohl die Heizung (6) als auch die Kabelbaugruppe (11) aus dem Giriff (12). (In Richtung der
Eisenspitze)

Messen Sie, wenn die Heizung Raumtemperatur hat .

1. Widerstandswert der Heizung (Widerstand zwischen den 2 roten Drahten) =~ 1Q

2. Widerstandswert des Sensors (Widerstand zwischen den 2 blauen Drahten) ~ 50Q
Wenn der Widerstandswert nicht normal ist, ersetzen Sie die Heizung.

HINWEIS: Die Kabelfarben kénnen von den tatséchlichen Farben abweichen

Ersetzen Sie die Heizung.

1. Entléten Sie die Leitungen des defekten Heizgerats und entfernen Sie das Heizgerat.

2. Ersetzen Sie es durch ein neues und I6ten Sie es ordnungsgeman auf die Leiterplatte.

3. Loten Sie die beiden Anschliisse der Heizung an die andere Seite der Platine. Biegen Sie die Leitungen
beim Loéten im rechten Winkel, um einen Kurzschluss zu vermeiden

Nach dem Austausch der Heizung.

1. Messen Sie den Widerstandswert zwischen den Pins 2 und 5 oder den Pins 3 und 5 oder den Pins 1 und 5.
Wenn es nicht gedffnetist ( =) , hat die Heizung oder der Sensor méglicherweise Kontakt mit dem
geerdeten Gehause. Das Problem muss behoben werden, sonst wird die Leiterplatte beschéadigt.

2. Messen Sie die Widerstandswerte zwischen allen Leitungen, um zu prifen, ob sie normal sind. Stellen Sie
sicher, dass die Leitungen und die Erdungsfeder gut angeschlossen sind.

o Defekter Lotkolben.
So Uberprifen Sie das Létkolbenkabel.
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(Pin 1 zum Kabel; Pin 2 zum Kabel; Pin 3 zum Kabel; Pin 4 zum Kabel; Pin 5 zum Kabel)
Der Wert sollte <2 Q sein. Wenn es mehr als 2 Q betragt oder «, das Kabel ist defekt und Der Lotkolben
muss ausgetauscht werden .

e Sicherungswechsel

Wenn die Sicherung durchgebrannt ist, ersetzen Sie sie durch eine Sicherung desselben Typs. (siehe Bild

unten)

1. Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose.

2. Der Sicherungshalter befindet sich unter der Wechselstromsteckdose. Lésen Sie den Sicherungshalter
mit dem Schlitzschraubendreher (-).

3. Ersetzen Sie die Sicherung ( @ 5xL20mm 3,15A/250V) durch eine neue.

4. Setzen Sie den Sicherungshalter wieder ein.

8. Anleitung zur Entl6tkolbenpistole

Glasrahr
Halien Sie den Keramikdiler
Ditse fast. Hear warden Latabfala palagart
|.|hl'll'|l'i|g'l Wirma zum Schmelzen von

Lol Eagang 't gesihwolanas Lol
Hinderer Halter
Sichert das Filterrohr

Helzetement Bitte
AR Gk 65, Weere hiee Lolabealie
aelagert warden,

Es b audcomstach mach nizen schidlen, wesn Sk a8

der bariosen Falanng sadien

Ausltsan
Eitle nichi ausisen, bis dis Ddse

valisténdig erhitzt ist.
Auslidsar, um Bran Entidtaufirag zu

Wi m e WulsLmaeagpny wngecvimn

Kabe|

‘it soh mi dem Siecker

e  Wartung der Entl6tpistole _ _

&WARNHINWEISE:

9. Um Verletzungen oder Schaden an der Entl6tpistole zu vermeiden , bertihren Sie nicht die Metallteile in
der Nahe der Dise und verwenden Sie sie nicht in der Nahe brennbare Gegenstande.

10. Trennen Sie die Pistole immer vom Netz, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren , mit Ausnahme
der Entfernung von Létzinnabfallen.

11.  Wenn die Pumpe nicht funktioniert , reinigen Sie die Dise und die Heizung und tauschen Sie den
Filter sofort aus .

12.  Nach Gebrauch werden die Lotabfélle im Rohr gelagert. Reinigen Sie es rechtzeitig , sonst verstopfen
die Lotzinnabfalle die Entl6tpistole oder die Létzinnabfélle oxidieren (der Schmelzpunkt von bleifreiem Lot
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liegt bei 220 °C , der Schmelzpunkt von bleifreiem Lot liegt bei 180 °C ), quellen auf und kleben an der
Innenseite fest Wand fest. Es lasst sich auch mit der Reinigungsnadel nicht entfernen.
Driicken Sie den Knopf nach oben und

ziehen Sie dann an der hinteren
Halterung.

« Bitte folgen Sie den Schritten Gehen Sie wie folgt vor, um den Loétabfall zu reinigen :
1. Driicken Sie den Knopf nach oben, um die hintere Halterung zu entriegeln.

2. Nehmen Sie die Feder aus dem Glasrohr und reinigen Sie die Lotriickstéande.

Aluminiumstiick

Glasrohr Filter

3. Bringen Sie die Feder wieder am Glasrohr an und setzen Sie dann das Glasrohr wieder ein. Driicken Sie
auf den hinteren Halter, dann rastet der Knopf nach unten und verriegelt sich automatisch.

M ﬂ@muuu -
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e Ich unterrichte

1. Lassen Sie die Entl6tpistole nach Abschluss jedes Vorgangs drei bis fiinf Mal Luft ansaugen, um die
Létriickstande im Rohr zu reinigen.

10.  Wenn das Betriebsintervall etwa 20 Minuten betragt, reinigen Sie das Rohr mit dem
Reinigungswerkzeug, nachdem Sie die Luft mit der Entl6tpistole angesaugt haben.

11.  Wenn Sie feststellen, dass die Entl6tleistung nachlasst, reinigen Sie das Rohr bitte sofort mit dem
Reinigungsstift.

12.  Bei langen Betriebsintervallen wird empfohlen, die Temperatur auf etwa 200 °C einzustellen . Wenn
Sie es erneut verwenden, kdnnen Sie es auf die Arbeitstemperatur zurlicksetzen.

13.  Wenn das Glasrohr etwa die Hélfte des Loétzinns aufgesogen hat, reinigen Sie es sofort. Wenn Sie
feststellen, dass der Filter verhartet ist, ersetzen Sie ihn sofort.
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Das Disenloch wird durch

VORSICHT
Das Disenloch vergrofiert sich durch Korrosion.
Solche Phanomene kdnnen jedoch nicht so
leicht bemerkt werden. Wenn daher die Entlétleistung
nachlasst und alle anderen Teile in
Ordnung zu sein scheinen, ist die Dise wahrscheinlich

erodiert und sollte ersetzt werden.

Korrosion vergréfert.
Heizkorper Elementabdeckung Nuss
DD —
Dise =

e Fehlerbehebung

Fehler s

Ursache s

Lésung s

LCD ohne Anzeige

Strom nicht angeschlossen

Uberpriifen Sie den Stromanschluss und
schlieRen Sie ihn an

Sicherung durchgebrannt

Ersetzen Sie die Sicherung ( 3,15 A/ 250
V).

Die Temperatur
lasst sich nicht
einstellen

Taste gebrochen

Zuriick zum Handler

Keine Absaugung

Abzug kaputt

Zuriick zum Handler

Motor kaputt

Zuriick zum Handler

Léasst sich nicht
aufheizen

Heizung kaputt

Zuriick zum Handler

Interner Draht gebrochen

Zurtick zum Handler

Lot kann nicht
schmelzen

Unangemessene
Temperatureinstellung

Stellen Sie die richtige Temperatur ein

Oxidierte Duse

Tauschen Sie die Diise aus

Die Dise frisst nicht

Zurtick zum Handler

Unzureichende
Saugkraft

Entweichen von Luft

Uberpriifen Sie den Anschluss des
Vakuumauslasses

Uberpriifen Sie die Installation des
Glasrohrs

UberméRiger Lotabfall im Glasrohr

Reinigen Sie den Lotabfall im Glasrohr

Filterverschlechterung

Tauschen Sie den Filter aus

Defekte Luftpumpe

Zuriick zum Handler

Kann nicht Sauglot

Duse verstopft

Entsperren Sie es, indem Sie den Stift
reinigen, wahrend es aufheizt

Lot nicht vollsténdig geschmolzen

Absaugen, nachdem das Lot vollstandig
geschmolzen ist

Dise lasst sich
nicht entsperren

Lotabfalle hat sich im hinteren Teil
des Heizgerats angesammelt

Nehmen Sie das Glasrohr ab, schmelzen
Sie die Létrickstande mit einem Létkolben
und befreien Sie dann die Diise mit dem
Reinigungsstift.

e So ermitteln Sie den Fehler der Heizung:
Ziehen Sie den Stecker ab und messen Sie den Widerstandswert zwischen den Steckerstiften der

Entlétpistole wie folgt.
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A. Zwischen Pin 1 und 2 ca.1Q
(Sensor) ( im Zimmer t Temperatur
25 C )
B. Zwischen den Pins 3 und 4 20+1Q
(Heizung) (im Zimmer t Temperatur
25 C )
- ; C. Zwischen Stifts 5 & 6 0Q (nachdem Sie den
Wenn die Werte von a* oder Steuerschalter angeschlos_§en
P und den Schalter gedrickt
,b* weit von den oben genannten haben)
Normalwerten —abweichen . =5 o S 78 2 offen oder 0Q (Schittelpistole)

ersetzen Sie die Heizung oder

den Sensor .
Wenn sich die Werte von ,, d “ von den unterscheiden Wert oben, Schlafmodus funktioniert nicht.

e Ersetzen Sie die Heizung:
1. Ziehen Sie den Netzstecker und warten Sie , bis die Entl6tpistole auf Raumtemperatur abgekuhlt ist .
2. Schrauben Sie es ab und zerlegen Sie es .

----Verbinden Sie die beiden weilRen Drahte (3,4) mit zwei roten Drahten (E,F) separat.

---- SchlieRen Sie das kurze blaue Kabel an (2) des Minuspols des Thermoelements des Heizgerats mit dem

gelben Kabel ( A) und schwarzes Kabel (B ).

---- SchlieRen Sie das lange rote Kabel an (1) des Pluspols des Thermoelements der Heizung mit dem

blauen Kabel (C).

---- SchlieRen Sie das blaue Erdungskabel an (5) mit dem griinen Kabel (D).

6. Heizung anschlieRen:

Stellen Sie die Heizung in das Bakelit und stecken Sie die Drahte in Schrumpfschldauche ( @ 3x25 mm ) und

Metallrohre ( @ 2x6mm) . SchlieRen Sie die Kabel an, Schieben Sie die Metallrohre zu den Anschlissen und

fixieren Sie diese mit einer Crimpzange . Schieben Sie die Schrumpfschlduche zu den Anschlissen und

schrumpfen Sie diese .

-- Schlielen Sie das lange blaue Kabel an ( Erde ) mit dem gelben Kabel im Griff

-- Verbinden Sie die Zwei weile Drahte (Heizung) mit den beiden roten Die Drahte sind separat, es ist nicht
nétig, zwischen positiver und negativer Elektrode zu unterscheiden.
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-- Verbinden Sie die Zwei blaue Dréhte ( Sensor ) mit dem Das schwarze und das blaue Kabel befinden sich
im Griff und mulssen nicht unterschieden werden positive elektrode und negative elektrode.

5. Messen Sie den Widerstandswert erneut und vergewissern Sie sich, dass der Wert stimmt sind richtig.
SchlieRen Sie die Entlétpistolendiise und das Metallgehduse des Steckers kurz . Der Widerstandswert
sollte 0 Q betragen.

6 . Zusammenbauen z Achten Sie dabei darauf , die Drahte oder Kabel nicht zu beschadigen Bringen Sie
Teile nicht in die falsche Position.

Hinweis: Die Kabelfarben dienen nur als Referenz . Sie konnen ohne vorherige Ankiindigung
geandert werden.
Jegliche Reparatur oder Wartung Die Arbeiten miissen von Fachleuten ausgefiihrt werden .

9. Anleitung zum Létkolbenspitzenreiniger

Der Reiniger wird mit 18 V Gleichstrom betrieben und verfligt Giber eine doppelte Reinigungsfunktion zum
Entfernen von Létzinn und Oxid. Mit Infrarotsensor beginnt es automatisch zu arbeiten, wenn die Eisenspitze
eingefuihrt wird, und stoppt, wenn die Spitze herausgenommen wird. Sein Behalter kann den gesamten
Létabfall problemlos auffangen.

e Betrieb:

1. Verbinden Sie den Eingang des Reinigers mit dem DC18V-Ausgang der Hauptstation.

2. Stellen Sie es schrag oder horizontal auf. Flihren Sie die Eisenspitze in das Loch zur Létentfernung oder
Oxidentfernung ein und der Reiniger beginnt innerhalb von 2 Sekunden automatisch zu arbeiten. Nehmen
Sie die Spitze heraus und der Reiniger funktioniert nicht mehr.

3. Bei Bedarf mehrmals wiederholen, bis die Spitze vollstandig sauber ist.

4 . Ziehen Sie den Netzstecker, wenn Sie mit der Arbeit fertig sind oder das Gerat langere Zeit nicht
benutzen.

5. Ziehen Sie den Behalter heraus, um die Létriickstande zu entfernen.

6 . Wenn der Motor ausféllt oder die Blrsten die Spitzen kaum noch reinigen kdnnen, ersetzen Sie sie durch
neue Blirsten.

e Wartung

9. Verwenden Sie es niemals zum Reinigen von etwas anderem als Létkolbenspitzen.

10.  Lassen Sie es nicht fallen und schlagen Sie es nicht, da sonst der Motor im Inneren ausfallen oder
seine Leistung beeintrachtigt werden konnte.

11.  Stellen Sie sicher, dass die Ausgangsspannung DC18V 0,5A betréagt, wenn Sie es an eine externe
Stromversorgung anschlief3en.

12.  Reinigen Sie es nicht mit Ldsungsmitteln wie Alkohol.
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10. Anleitung zum Rauchabsorber und LED-Licht

Der Rauchabsorber hilft, gefahrliche Dampfe und chemische Gase zu absorbieren. LED-Licht eignet sich
perfekt fiir den Einsatz in dunklen Bereichen mit einem Lichtschutz an der LED, um |hre Augen zu schiitzen
blendendes Licht.

Filterabdecku
Schalter

Verriegelungsk
Lichtschild

Einstellbarer

Winkel

B Betrieb:

1. Rauchabsorber
Mit einem gerduscharmen und birstenlosen Gleichstrommotor verfligt der Rauchabsorber lber eine
Luftmenge von 1,0 m 3/min. Es kann schadliche Dampfe absorbieren, um die Gesundheit der Benutzer zu
schiitzen. Sein Winkel lasst sich schnell und einfach verstellen und fest arretieren, was im Einsatz absolut
sicher und zuverlassig ist.
*  Halten Sie den Verriegelungsknopf auf der rechten Seite gedrickt und stellen Sie den Winkel
des Rauchabsorbers ein. Lassen Sie dann den Knopf los, um ihn zu verriegeln.
+  Schalten Sie es mit dem Schalter auf dem Bedienfeld ein/aus.
. Wenn der Aktivkohlefilter blass und verhartet ist, muss er gewechselt werden. Nehmen Sie den
Schutz ab, wechseln Sie den Filter und bringen Sie den Schutz wieder an.

2. LED-Licht
. Das oben am Rauchabsorber integrierte LED-Licht besteht aus 12 LEDs, die mit einer
Lebensdauer von mehr als 10.000 Stunden Licht zum Léten liefern kénnen.
* Halten Sie den Verriegelungsknopf auf der rechten Seite gedriickt und stellen Sie den Winkel
des Rauchabsorbers ein. Lassen Sie dann den Knopf los, um ihn zu verriegeln.
«  Schalten Sie es mit dem Schalter auf dem Bedienfeld ein/aus.
*  Wenn die LED-Beleuchtung blendet, schieben Sie den Schirm nach unten.

11. USB-Anschluss

Der standardmaRige universelle USB-Anschluss hat einen Ausgang von 5V 1A. Es kann zur
Stromversorgung von Wartungsgeraten oder als temporares Ladegerat verwendet werden.
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Manuale d'uso

276-9518

Saldatore/stazione dissaldante multifunzione 6 in 1
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Grazie per aver acquistato il prodotto 276-9518 & una stazione di saldatura e dissaldatura multifunzione 6 in
1. 276-9518 — la stazione di saldatura e dissaldatura multifunzione 6 in 1 controllata da microprocessore si
combina con saldatore, pistola dissaldante, aspiratore di fumi, luce LED, pulitore per punta del saldatore,
porta USB, supporto per bobina di saldatura e supporto di saldatura, fornendo all'utente una saldatura
completa banco di lavoro.

Per garantire un funzionamento corretto e sicuro, seguire sempre le istruzioni contenute in questo manuale.

12. Descrizione

e Saldatore

Il saldatore & dotato di elemento riscaldante in ceramica per un rapido recupero del calore. ||
microprocessore e il sensore di temperatura garantiscono un controllo accurato della temperatura

e Pistola dissaldante

L'elevata potenza da 50 W e il design a pistola lo rendono adatto per il funzionamento con una sola mano,
che consente di rimuovere facilmente la saldatura residua dal lato singolo o bifacciale del PCB e adatto per
lavori di dissaldatura di precisione. L'elemento riscaldante di qualita e il sensore sulla punta dissaldante
aiutano a controllare accuratamente la temperatura

e  Assorbitore di fumo

L'assorbitore di fumo aiuta ad assorbire fumi pericolosi e gas chimici per proteggere la salute dell'utente. Il
filtro puo essere cambiato facilmente e I' angolo puo essere regolato senza attrezzi.

e  Pulitore per punte per saldatore

Il pulitore & dotato di sensore a infrarossi per il rilevamento intelligente, che consente la rimozione della
saldatura e dell'ossido. Dopo aver inserito la punta di saldatura nella porta di pulizia, il dispositivo avvia
automaticamente la pulizia. Una volta rimossa la punta di saldatura dal dispositivo, si fermera
automaticamente e mettera il dispositivo in modalita di sospensione.

e Lucealed

La luce a LED offre eccellenti condizioni di lavoro, rendendola piu comoda e facile da usare.

e Porta USB

L'alimentatore USB 5V/1A consente di controllare immediatamente I'apparecchio riparato.

13. Precauzioni
Nel presente manuale dell'utente, il termine "attenzione" € definito come segue.

AATTENZIONE:

e Un uso improprio pud potenzialmente causare lesioni all'utente o danni fisici agli oggetti coinvolti.

e Perla vostra sicurezza, assicuratevi di rispettare queste precauzioni.

e |l produttore non si assume alcuna responsabilita per usi diversi da quelli descritti nelle istruzioni per
I'uso o per modifiche non autorizzate.

e Le istruzioni operative e le avvertenze devono essere lette attentamente e conservate in un luogo
facilmente visibile in prossimita del sistema di controllo. La mancata osservanza delle avvertenze
provochera incidenti, lesioni o rischi per la salute.

&ATTENZIONE

e Quando l'alimentazione & accesa, la temperatura della punta & compresa tra 160°C/320°F e

480°C/896°F. Poiché un utilizzo errato pud provocare ustioni o incendi, assicurarsi di rispettare le

seguenti precauzioni.

Il cavo di alimentazione puo essere inserito solo in prese o adattatori approvati.

Non toccare le parti metalliche vicino alla punta.

Non utilizzare il prodotto vicino a oggetti infiammabili.

Avvisare le altre persone presenti nell'area di lavoro che I'unita puo raggiungere temperature molto

elevate e deve essere considerata potenzialmente pericolosa.

e  Prima di sostituire parti o riporre I'unita, spegnere I'alimentazione e lasciare raffreddare completamente
l'unita.

e  Spegnere l'alimentazione quando non si utilizza piu I'unita o quando la si lascia incustodita.

e Non urtare il manipolo contro superfici dure né sottoporlo in altro modo a shock fisici.

Assicurarsi che l'unita sia collegata a terra. Collegare sempre I'alimentazione a una presa con messa a

terra.

Non smontare la pompa.

Non modificare l'unita.

Non bagnare I'unita né utilizzare I'unita con le mani bagnate.

Rimuovere il cavo di alimentazione tenendo la spina, non tirare i fili.

Assicurarsi che I'area di lavoro sia ben ventilata.

L'unita non & destinata all'uso da parte di bambini o persone inferme senza supervisione.

Tenere sempre I'unita lontano dalla portata dei bambini.

AAvvertenza: questa unita deve essere posizionata sul supporto quando non viene utilizzata. Se
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I'apparecchio non viene utilizzato con attenzione potrebbe verificarsi un incendio, pertanto:
Fare attenzione quando si utilizza I'apparecchio in luoghi in cui & presente materiale combustibile.
Non applicare nello stesso posto per molto tempo.

Non utilizzare in presenza di atmosfera esplosiva.

Tenere presente che il calore pud essere condotto verso materiali combustibili nascosti alla vista.
Posizionare I'apparecchio sul supporto dopo l'uso e lasciarlo raffreddare prima di riporlo.

Non lasciare |'apparecchio incustodito quando € acceso.

Prenditi cura dei tuoi strumenti

e Non utilizzare gli strumenti per applicazioni diverse dalla saldatura/dissaldatura.

e Non sbattere il ferro contro il banco di lavoro né sottoporre il ferro a forti urti in altro modo.

e Non limare la punta dissaldante per rimuovere l'ossido, pulire la punta sulla spugna per la pulizia.

e Siprega di spegnere I'alimentazione prima di collegare o scollegare il saldatore/pistola dissaldante.

Manutenzione

e Prima di un ulteriore utilizzo, i dispositivi di sicurezza o le parti leggermente danneggiate devono essere

attentamente controllati per verificare che funzionino correttamente e senza errori.

e Ispezionare le parti mobili per verificare che funzionino senza errori e che non si blocchino o che

qualche parte sia danneggiata.

e |dispositivi e le parti di sicurezza danneggiati devono essere riparati o sostituiti da un tecnico qualificato,

a meno che non sia indicato diversamente nel manuale d'uso.

e Utilizzare solo accessori o accessori elencati nel manuale operativo. L'uso di altri strumenti e altri

accessori pud comportare il pericolo di lesioni.

AAvvertenza: questo apparecchio non é destinato all'uso da parte di bambini piccoli e persone
inferme a meno che non siano stati adeguatamente supervisionati da una persona
responsabile per garantire che possano utilizzare I'apparecchio in sicurezza.

AAvvertenza: i bambini piccoli devono essere sorvegliati per assicurarsi che non giochino con
I'apparecchio .

e La stazione non utilizzata deve essere conservata in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.
Spegnere tutte le stazioni dissaldanti non utilizzate.

e Proteggiti dalle scosse elettriche

e Evitare di toccare con il corpo le parti messe a terra, ad esempio tubi, radiatori di riscaldamento e cosi
via.

e Non utilizzare in un ambiente umido o bagnato. Il saldatore/pistola dissaldante deve essere posizionato
sul supporto dopo aver terminato I'uso.

e Rispettare le norme di sicurezza vigenti sul posto di lavoro.
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14. Specifiche

Modello 276-9518
\Voltaggio CA 220-240 V 50 Hz CA 110-120 V 60 Hz
Energia 250 W (massimo)
Saldatore/ Schermo LCD ( retroilluminazione a due colori )
Pistola
dissaldante Modalita risparmio Inattivo per 10 minuti, con temperatura a 200 ‘C
°C / °F Schermo si
Energia 60 W (massimo 130 W) (CC 18 V)
[Temperatura 160°C ~ 480°C(320 I -896 I )
Saldatore
Mancia (incluso)
Stufa Riscaldatore ceramico
Stufa 130 W ( Massimo ) (CC18V)
Energia
Pompa 50 W
Pistola o o o o
dissaldante ITemperatura 160°C ~ 480°C(320 " -896 T )
IAspirazione >600 mmHg
Stufa Riscaldatore ceramico a 4 fili
IAssorbitore di Energia s5w
fumo \Volume d'aria 1,0 ™ /min
Energia 2W (CC18V)
Rimozione della saldatura @7mm _
Pulitore per punte
Rimozione dell'ossido ® 10 mm
Dimensioni 133*83*69mm
Energia 5W
Luce a led Lume Circa 100Lm
ITemperatura di colore 6000 Kelvin
Uscita USB CC5V1A
Fusibile & 5xL20mm 3,15A/250V
Filtro a carbone attivo: 2 pezzi (1 pezzo montato);
Spugna filtrante: & 13 mm x 2 pezzi, & 16 mm x 4 pezzi (1 pezzo
ciascuno montato);
IAccessori Perni di pulizia: @ 0,7 mm /& 0,9 mm /& 1,2 mm;
Ugelli per pistola dissaldante: @ ,0 mm/ & 1,2 mm/ @ 1,5 mm;
Bobina di filo per saldatura: filo per saldatura & 1,0 mm/10 g
Supporto per saldatore 2 in 1 (con sfera di pulizia e spugna)
Certificazione CE,RoHS RoHS RoHS RoHS
Tappo €9 £3 £ o

Dimensioni imballo (mm)

385x280x205 mm
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Peso imballo (kg) Circa 5,4 kg

15. Lista di imballaggio e nome della parte

1. Stazione di saldatura/dissaldatura 2. Saldatore 3. Pistola dissaldante 4. Assorbitore di fumo e luce LED
5. Pulitore per punte per saldatore 6. Supporto per filo di saldatura 7. Supporto per saldatore

Luce a led

Scudo
Assorbitore di
leggero
fumo 99
Filtro
Energia Energia
(Luce a led) (Assorbitore di fumo)
- Manopola impostazione
Ugmta di ) temperatura (Saldatore)
alimentazione
uUsB Manopola di impostazione

della temperatura
(pistola dissaldante)

Regolazione LCD display

dell'angolo

Porta per pistola dissalda Energia

Porta per saldatore Presa del cavo di

Porta per la pulizie—— @

Controllare il contenuto della confezione della stazione di saldatura e confermare che tutti gli articoli elencati
di seguito siano inclusi:

e  Stazione di saldatura

Saldatore

Pistola dissaldante

Pulitore per punte del saldatore

Supporto per saldatore (con sfera e spugna per la pulizia)

Supporto per filo di saldatura

45



Internal

e Cavo di alimentazione

e  Accessori (vedi specifiche)
Manuale utente

16. Istruzioni per I'uso
Posizionare separatamente il saldatore o la pistola dissaldante nel supporto

e Quindi collegare la spina alla presa sulla stazione e ruotare in senso orario per serrare il dado della spina.

e Controllare I'alimentazione per vedere se corrisponde alle specifiche sulla targhetta e l'interruttore di
alimentazione & in posizione "OFF"

e Collegare I'unita di controllo all'alimentazione e accenderla, lo schermo LCD si illuminera e la manopola
di riproduzione casuale diventera blu.

e Premere a lungo la manopola della navetta del saldatore/pistola dissaldante e ruotare fino alla
temperatura desiderata; premere di nuovo brevemente per passare alla visualizzazione dell'unita di
temperatura su °C o °F .

e Premere a lungo la manopola navetta per passare alla modalita standby.
e Se non viene utilizzata per circa 10 minuti, la stazione dissaldante passera automaticamente alla
modalita di sospensione e la temperatura si ridurra a 200 °C . Quando si solleva il saldatore/pistola
dissaldante dal supporto, la stazione di rilavorazione tornera automaticamente alla modalita di lavoro.
e Imposta la temperatura
B Premere a lungo la manopola della navetta e il display LCD si illuminera. Ruotare la manopola in
senso orario per aumentare la temperatura e in senso antiorario per abbassarla.

B Quando la temperatura effettiva raggiunge I'impostazione, il display LCD passera dal giallo al
bianco.

B Premere a lungo la manopola della navetta per 3 secondi per spegnere il ferro.

B Viene fornito con la funzione di memoria della temperatura. Alla successiva accensione del ferro,
I'impostazione della temperatura rimarra quella impostata I'ultima volta.

e O G
.
““HEHy

Temperatura effettiva del saldatore/pistola dissaldante.

Impostare la temperatura del saldatore/pistola dissaldante. Puo essere regolato tramite la manopola
shuffle. Dopo aver impostato la temperatura, I'unita raggiungera rapidamente la temperatura impostata.
Premere brevemente la manopola della navetta per modificare la visualizzazione della temperatura
in°C o °F .

Quando la temperatura effettiva & inferiore a quella impostata, verra visualizzato "HEAT ON", il che
significa che I'unita si sta riscaldando.

Quando la differenza di temperatura tra la temperatura effettiva e quella impostata & superiore a +10 C
verra visualizzato "WAIT".

Quando viene visualizzato "---" o "ERRORE", potrebbe esserci qualche problema con il sistema; o il
saldatore/pistola dissaldante non & collegato correttamente.

17. Display digitale:

®© 6 0 © 8

18. Saldatore
e Punte di ricambio per saldatore:

OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

S 4T
o =t—

e  Temperatura della punta
Una temperatura di saldatura elevata degradera la punta. Mantenere la temperatura pit bassa possibile
durante il lavoro.
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La temperatura della punta puo essere ripristinata rapidamente, garantendo una saldatura efficiente ed
efficace anche a bassa temperatura. Protegge inoltre gli elementi saldati dai danni causati dalle alte

temperature.

e Pulizia

Pulisci regolarmente la punta con una spugna per la pulizia; in caso contrario, gli ossidi e i carburi derivanti
dalla saldatura e dal flusso possono formare impurita sulla punta. Queste impurita possono provocare giunti
difettosi o ridurre la conduttivita termica della punta.

Quando usi frequentemente il saldatore, assicurati di allentare la punta e rimuovere tutti gli ossidi almeno
una volta alla settimana. Pud aiutare a mantenere le prestazioni della punta.

e Quando non in uso

Non lasciare mai il saldatore ad alta temperatura per troppo tempo, poiché la placcatura di saldatura della
punta sara ricoperta di ossido, che pud ridurre notevolmente la conduttivita termica della punta.

e Dopo l'uso

Pulisci la punta e stagnala con una lega di saldatura fresca, che pu6 impedire I'ossidazione della punta.

e Risoluzione dei problemi
&Avvertimento:

Scollegare la spina di alimentazione prima della manutenzione. In caso contrario si potrebbe provocare una
scossa elettrica. Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve essere sostituito dal produttore, dal suo
agente di assistenza o da una persona similmente qualificata per evitare lesioni personali o danni all'unita.

Difetti Soluzione
Il display LCD non viene Controllo 1. Il cavo di alimentazione o la spina sono collegati o
visualizzato meno?

- In caso negativo, collegarlo.
Controllo 2. Se il fusibile & danneggiato?
-~ In caso affermativo, sostituire il fusibile con uno da 3,15 A/250 V

Impossibile impostare la
temperatura

Manopola danneggiata o errore di programma
- Restituire il rivenditore per la manutenzione

Il ferro non & caldo.

Controllo 1. Se il riscaldatore del ferro € danneggiato?

-~ In caso affermativo, sostituire la resistenza del ferro

Controlla 2. La molla di messa a terra tocca il riscaldatore del ferro?
- Rimontaggio

Controllo 3. Il cavo del riscaldatore del ferro & attorcigliato e
inaccessibile?

~ In caso affermativo, sostituire il saldatore o restituirlo al rivenditore

per la riparazione
Fare riferimento a: Come determinare il guasto del riscaldatore o
del cavo

Saldare non bagnare la punta.

Controllo 1. La temperatura della punta ¢ troppo alta?

~ In caso affermativo, impostare una temperatura adeguata.
Controllo 2. La punta & pulita?

~ In caso contrario, fare riferimento a Manutenzione e utilizzo della
punta.

Problema 5.

La temperatura della punta
diversa dalla temperatura
impostata.

La punta & pulita?

~ In caso contrario, fare riferimento a Manutenzione e utilizzo della
punta.

- Oppure restituire il rivenditore per la manutenzione

e Come determinare il guasto del riscaldatore o del cavo.
Scollegare la spina e misurare il valore della resistenza tra i pin della spina di collegamento come segue.
Se i valori di "a" e "b" sono lontani dai valori normali, sostituire il riscaldatore (sensore) e/o il gruppo cavo

(fare riferimento alle procedure 1 e 2).

Se il valore di 'c' € superiore al valore normale, rimuovere l'ossidazione strofinando leggermente con carta

vetrata o lana d'acciaio.
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a. Traipin 2 e 3 (sensore) ~50Q
b. Tra i pin 1 e 4 (riscaldatore) =1Q
c. Tra cassa in metallo e punta Under 2Q

¢ Riscaldatore difettoso

Smontare I'unita

1. Ruotare il dado(1) in senso antiorario e rimuovere l'involucro della punta(2) e la punta(3).

2. Ruotare il dado (4) in senso antiorario e rimuoverlo dal ferro.

3. Estrarre sia il riscaldatore (6) che il gruppo cavo (11) dall'impugnatura (12). (Verso la direzione della punta
del ferro)

Misurare quando il riscaldatore é a temperatura ambiente .

1. Valore di resistenza del riscaldatore (resistenza tra i 2 fili rossi) ~ 1Q
2. Valore di resistenza del sensore (resistenza tra i 2 fili blu) =~ 50Q

Se il valore della resistenza non & normale, sostituire il riscaldatore.
NOTA: i colori dei fili potrebbero differire da quelli effettivi

Sostituire il riscaldatore.

1. Dissaldare i cavi del riscaldatore difettoso e rimuovere il riscaldatore.

2. Sostituirlo con uno nuovo e saldarlo correttamente al PCB.

3. Saldare i due terminali del riscaldatore all'altro lato del PCB. Piegare i cavi ad angolo retto durante la
saldatura per evitare cortocircuiti

Dopo la sostituzione del riscaldatore.

1. Misurare il valore della resistenza tra i pin 2&5 o i pin 3&5 o0 i pin 1&5. Se non & aperto ( <) , il
riscaldatore o il sensore potrebbero essere in contatto con I'involucro messo a terra. Il problema deve
essere risolto altrimenti si danneggera il PCB.

2. Misurare i valori di resistenza tra tutti i cavi per verificare se sono normali. Assicurarsi che i cavi e la molla
con messa a terra siano ben collegati.

e Saldatore difettoso.
Come controllare il cavo del saldatore.
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al filo; Pin 4 al filo; Pin 5 al filo)
Il valore dovrebbe essere <2 Q. Se & superiore a 2 Q o «, il cavo & difettoso e il saldatore deve essere
sostituito.

e Sostituzione del fusibile

Quando il fusibile e bruciato, sostituirlo con uno dello stesso tipo. (fare riferimento allimmagine qui sotto)

1. Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

2. |l portafusibile si trova sotto la presa di alimentazione CA, utilizzare il cacciavite a taglio (—) per allentare il
portafusibile.

3. Sostituire il fusibile ( @ 5xL.20mm 3,15 A/250 V) con uno nuovo.

4. Rimettere a posto il portafusibile.

19. Istruzioni della pistola dissaldante

Tuba di vatng

® I filn ceramico. | rifut

Ugelie , & saldura yeranne imragarzinet qu
Trasmedie & calore per |a {usions defa

TR, ISR [ ST Nise

Zugpposio posisrio

Fissa il ubo del filtro

Pamelin
Pub sollevars automaicaments guando si tir
il supparie postariana.

Elsrento riscaidanis 5
Preada O Pl GuAand 3i depcsdana

o | resicil i sadalum,

Grilletto
5| prega di non attivane finche fugsila

[T R ———

Triggger per niziaee  tavorn o disssitalum.

_5i cofiega all'uscila del vuoto

Cavo
Si collega alla spana

¢ Manutenzione della pistola dissaldante _

&AWERTENZE:

13.  Per evitare lesioni o danni alla pistola dissaldante , non toccare le parti metalliche vicino all'ugello e
non utilizzarla nelle vicinanze oggetti infiammabili.

14.  Scollegare sempre la pistola prima di qualsiasi operazione di manutenzione , ad eccezione della
rimozione dei residui di saldatura.

15.  Se la pompa non funziona , pulire l'ugello e il riscaldatore e sostituire immediatamente il filtro .

16.  Dopo l'uso, i residui di saldatura verranno conservati nel tubo. Pulirlo in tempo altrimenti i rifiuti di
saldatura bloccheranno la pistola dissaldante o i rifiuti di saldatura si ossideranno (il punto di fusione della
saldatura senza piombo &€ 220 °C , il punto di fusione della saldatura senza piombo € 180 °C ), si

gonfieranno e si incastreranno all'interno muro ermeticamente. Non pud essere rimosso nemmeno con lo
spillo per la pulizia.
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s - Spingere la manopola verso lalto,
3 quindi tirare il supporto posteriore.

e Siprega di seguire i passaggi di seguito per pulire i residui di saldatura:
1. Spingere la manopola verso l'alto per sbloccare il supporto posteriore.

—Pull

N\

2. Estrarre la molla dal tubo di vetro, quindi pulire i residui di saldatura.

Tubodi vetro Pezzodi alluminio Filtro

T~—

3. Rimettere la molla sul tubo di vetro, quindi rimettere il tubo di vetro. Premere il supporto posteriore,
quindi la manopola si abbassera e si blocchera automaticamente.

M ﬂ@muun o

)

S/

—\

e lIstruzione _

1. Al termine di ogni operazione, lasciare che la pistola dissaldante aspiri I'aria 3-5 volte al piu presto, in
modo da pulire i residui di saldatura all'interno del tubo.

14.  Se l'intervallo di funzionamento € di circa 20 minuti, utilizzare lo strumento di pulizia per pulire il tubo
dopo aver fatto aspirare I'aria dalla pistola dissaldante.

15.  Quando si riscontra che I'efficienza della dissaldatura diminuisce, utilizzare la punta di pulizia per
pulire immediatamente il tubo.

16.  Se l'intervallo di funzionamento € lungo, si consiglia di regolare la temperatura a circa 200 °C .
Quando lo usi di nuovo, puoi ripristinarlo alla temperatura di lavoro.

17.  Quando il tubo di vetro ha assorbito circa la meta dei residui di saldatura, pulirlo immediatamente.
Quando scopri che il filtro si sta indurendo, sostituiscilo immediatamente.

50



Internal

Il foro dell'ugello si
allarghera con la corrosione.

ACATTENZIONE

Il foro dell'ugello si ingrandira con la
comosione, ma questo fenomeno non pud essere notato
facilmente. Pertanto, se |'efficienza della
dissaldatura diminuisce e tutte le altre parti

sembrano esser
sia eroso e de

e a posto, & probabile che l'ugello
bba essere sostituito.
Nut

Termosifone

Copertura del'elemento

Ugello

e Risoluzione dei problemi

Colpas Causas Soluzioni
LCD senza display Alimentazione non collegata Controllare la connessione di alimentazione
e collegarla

Fusibile bruciato

Sostituire il fusibile (3,15A/250V )

Impossibile Pulsante rotto Ritorno al rivenditore
impostare la
temperatura
Nessuna Girilletto rotto Ritorno al rivenditore
aspirazione Motore rotto Ritorno al rivenditore
Impossibile Riscaldatore rotto Ritorno al rivenditore
riscaldarsi . - - -
Cavo interno rotto Ritorno al rivenditore
Impossibile Impostazione della temperatura Ripristinare una temperatura adeguata
sciogliere la irragionevole
saldatura Ugello ossidato Sostituire I' ugello
L' ugello non si riscalda Ritorno al rivenditore
Aspirazione Fuga d'aria Controllare il collegamento dell'uscita del
insufficiente vuoto

Controllare l'installazione del tubo di vetro

Eccessivi residui di saldatura nel tubo
di vetro

Pulire i residui di saldatura nel tubo di vetro

Degrado del filtro

Sostituire il filtro

Difettosa una pompa dell'aria

Ritorno al rivenditore

Non pu6 saldatura
ad aspirazione

Ugello bloccato

Sbloccarlo pulendo lo spillo quando si sta
riscaldando

Saldatura non completamente fusa

Aspirazione dopo che la saldatura &
completamente fusa

Non é possibile
sbloccare l'ugello

Rifiuti di saldatura si & accumulato d
nella parte posteriore del riscaldatore

Togliere il tubo di vetro, sciogliere i residui di
saldatura con un saldatore , quindi sbloccare
I'ugello con lo spillo per la pulizia.

e Come determinare il guasto del riscaldatore:
Scollegare la spina e misurare il valore della resistenza tra i pin di connessione della pistola dissaldante

come segue.
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UN.Traipin1e2 circa1Q
(Sensore) ( in camera temperatura
25 C )
B.Traipin3e4 20+1Q
(Stufa) (in camera temperatura _
25 C )
- ; C.Trailpernos 5e 6 0Q (dopo aver collegato
Se i valori di 'a’ 0 'b' sono lontani Ilnterruttol_re di controllo e
dal valore normale sopra - premuto Imterruttore)
sostituire il riscaldatore o il D.Trailpernos7e2 a_perto o 0Q (scuotimento della
sensore . pistola)

Se i valori di ' d ' sono diversi da valore sopra, la modalita sospensione non funziona.

e Sostituire il riscaldatore:

1. Scollegare la spina di alimentazione e attendere che la pistola dissaldante si raffreddi a temperatura
ambiente.

2. Svitarlo e smontarlo .

3 . Tagliare i fili del riscaldatore rotto e sostituirlo con uno nuovo.

1
----Collegare i due fili bianchi (3,4) con due fili rossi (E,F) separatamente.

---- Collegare il filo blu corto (2) del polo negativo della termocoppia del riscaldatore con il filo giallo (A ) e filo
nero (B).

---- Collegare il lungo filo rosso (1) del polo positivo della termocoppia del riscaldatore con il filo blu(C).

---- Collegare il filo di terra blu (5) con il filo verde(D).

7. Collegare il riscaldatore:

Metti il riscaldatore nella bachelite e inserisci i fili nel tubo termoretraibile s ( @ 3x25mm ) e nel tubo metallico
s (@2x6mm ) . C ollegare i fili , spostare i tubi metallici sui collegamenti e fissarli con una pinza a crimpare .
Spostare i tubi termorestringenti sui collegamenti e termorestringerli .

-- Collegare il lungo filo blu ( terra ) con il filo giallo nella maniglia

-- Collega il due fili bianchi (riscaldatore) con i due rossi i fili sono separati, non € necessario distinguere
I'elettrodo positivo dall'elettrodo negativo.
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-- Collega il due fili blu ( s ensor) con il il nero e il filo blu sono nella maniglia , non € necessario distinguere
elettrodo positivo ed elettrodo negativo.

5 . Misurare nuovamente il valore della resistenza s e assicurarsi che il valore s sono corretti. Cortocircuitare
l'ugello della pistola dissaldante e il guscio metallico della spina e il valore della resistenza dovrebbe
essere 0Q.

6 . Assemblare e la pistola dissaldante, durante la quale fare attenzione a non danneggiare i fili o mettere
qualsiasi parte nella posizione sbagliata.

Avviso: i colori dei fili sono solo per riferimento . Possono essere modificati senza preavviso.
Qualsiasi riparazione o manutenzione il lavoro deve essere svolto da professionisti s.

20. Istruzioni del Pulitore per punte del saldatore

Alimentato da DC18V, il pulitore & dotato di doppia funzione di pulizia di rimozione della saldatura e
rimozione dell'ossido. Con sensore a infrarossi, inizia a funzionare automaticamente quando viene inserita la
punta del ferro e si ferma quando la punta viene estratta. Il suo ricettacolo pud raccogliere facilmente tutti i
rifiuti di saldatura.

e Operazione:

1. Collegare l'ingresso dell'aspirapolvere all'uscita della stazione principale di DC18V.

2. Mettilo in un angolo o in orizzontale. Inserisci la punta del ferro nel foro di rimozione della saldatura o di
rimozione dell'ossido e il pulitore iniziera a funzionare automaticamente entro 2 secondi. Togli la punta e il
pulitore smettera di funzionare.

. Ripetere piu volte se necessario fino a quando la punta non sara completamente pulita.

. Scollegare la spina di alimentazione una volta terminato il lavoro o non utilizzata per un lungo periodo.

. Estrarre la presa per eliminare i residui di saldatura.

g b w

g

6 . Quando il motore si rompe o le spazzole difficilmente riescono a pulire le punte, sostituirle con nuove
spazzole.

e Manutenzione

13.  Non usarlo mai per pulire qualcosa di diverso dalle punte del saldatore.

14.  Non lasciarlo cadere né colpirlo, altrimenti il motore interno potrebbe rompersi o le sue prestazioni
potrebbero risentirne.

15.  Assicurarsi che la tensione di uscita sia DC18V 0,5A quando lo si collega a un alimentatore esterno.

16.  Non pulirlo con solventi come I'alcol.

21. Istruzioni per I'assorbitore di fumo e la luce LED
L' assorbitore di fumo aiuta ad assorbire fumi pericolosi e gas chimici. La luce a LED é perfetta per I'uso in
aree buie con uno schermo luminoso sul LED per proteggere gli occhi luce abbagliante.

Coperchio del filtro
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Locking button

Angolo regolabile

Interruttori

Scudo leggero

B Operazione:

1. Assorbitore di fumo

Con un motore DC silenzioso e senza spazzole, |' assorbitore di fumo ha un volume d'aria di 1,0 m 3/min.
Puo assorbire i fumi nocivi per proteggere la salute degli utenti. Il suo angolo puo essere regolato
rapidamente e facilmente e pud essere bloccato saldamente, il che & completamente sicuro e affidabile
durante I'uso.

Premere e tenere premuto il pulsante di bloccaggio sul lato destro e regolare I' angolazione del
assorbitore di fumo . Quindi rilasciare il pulsante per bloccarlo.

Accendilo/spegnilo con l'interruttore sul pannello.

Quando il filtro a carbone attivo diventa pallido e indurito, deve essere sostituito. Togli la
protezione, cambia il filtro e rimetti la protezione al suo posto.

2. Luce LED

La luce LED integrata sulla parte superiore dell'assorbitore di fumo & composta da 12 LED, che
possono fornire luce per la saldatura con una durata di oltre 10.000 ore.

Premere e tenere premuto il pulsante di bloccaggio sul lato destro e regolare I'angolazione
dell'assorbitore di fumo. Quindi rilasciare il pulsante per bloccarlo.

Accendilo/spegnilo con l'interruttore sul pannello.

Se l'illuminazione a LED é abbagliante, abbassa I'ombra.

22. porta USB
La porta USB universale standard ha un'uscita di 5 V 1 A. Puo essere utilizzato per fornire alimentazione alle
apparecchiature di manutenzione o come caricabatterie temporaneo.
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Manual de usuario

276-9518
Estacion de soldadura/desoldadura multifunciéon 6 en 1
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Gracias por adquirir el producto 276-9518 es una estacion de soldadura y desoldadura multifuncion 6 en
1. 276-9518: la estacion de soldadura y desoldadura multifuncién 6 en 1 controlada por microprocesador
se combina con soldador, pistola desoldadora, extractor de humos, luz LED, limpiador de puntas de

soldador, puerto USB, soporte de carrete de soldadura y soporte de soldadura, brindando al usuario una

soldadura completa. banco de trabajo.

Para garantizar un funcionamiento correcto y seguro, siga siempre las instrucciones de este manual.

23. Descripcion

e  Soldador

El soldador viene con un elemento calefactor ceramico para una rapida recuperacion del calor. El
microprocesador y el sensor de temperatura garantizan un control preciso de la temperatura

e pistola desoldadora

La alta potencia de 50 W y el disefio tipo pistola lo hacen adecuado para operacién con una sola mano, lo
que elimina facilmente la soldadura residual de uno o dos lados de la PCB y es adecuado para trabajos de
desoldadura finos. El elemento calefactor de calidad y el sensor en la punta desoldadora ayudan a controlar
la temperatura con precision.

e  Absorbedor de humo

El absorbente de humo ayuda a absorber humos peligrosos y gases quimicos para proteger la salud del
usuario. El filtro se puede cambiar facilmente y el angulo se puede ajustar sin herramientas.

e Limpiador de puntas de soldador

El limpiador viene con un sensor de infrarrojos para una deteccion inteligente, que permite eliminar la
soldadura y el 6xido. Después de insertar la punta de soldadura en el puerto de limpieza, el dispositivo
comienza a limpiar automaticamente. Una vez que retire la punta de soldadura del dispositivo, se detendra
automaticamente y pondra el dispositivo en suspension.

e LuzLED

La luz LED ofrece excelentes condiciones de trabajo, haciéndola mas conveniente y facil de usar.

e Puerto USB

La fuente de alimentacion USB 5V/1A permite comprobar el aparato reparado inmediatamente.

24. Precauciones
En este manual del usuario, "precaucion" se define de la siguiente manera.

&PRECAUCION:

e Elmal uso puede causar potencialmente lesiones al usuario o dafios fisicos a los objetos involucrados.

e  Por su propia seguridad, aseglrese de cumplir con estas precauciones.

e Elfabricante no asume ninguna responsabilidad por usos distintos a los descritos en las instrucciones
de funcionamiento o por modificaciones no autorizadas.

e Las instrucciones de funcionamiento y las precauciones deben leerse atentamente y guardarse en un
lugar facilmente visible cerca del sistema de control. El incumplimiento de las precauciones provocara
accidentes, lesiones o riesgos para la salud.

A\pRECAUCION

¢ Cuando la alimentacion esta encendida, la temperatura de la punta esta entre 160 °C/320 °F y

480 °C/896 °F. Dado que un mal funcionamiento puede provocar quemaduras o incendios, asegurese

de cumplir con las siguientes precauciones.

El cable de alimentacion solo se puede insertar en enchufes o adaptadores aprobados.

No toque las partes metalicas cercanas a la punta.

No utilice el producto cerca de articulos inflamables.

Informe a otras personas en el area de trabajo que la unidad puede alcanzar una temperatura muy alta

y debe considerarse potencialmente peligrosa.

e Antes de reemplazar piezas o almacenar la unidad, apague la alimentacion y deje que la unidad se
enfrie por completo.

e Apague la alimentacién cuando ya no utilice la unidad o cuando la deje desatendida.

e No golpee la pieza de mano contra superficies duras ni la someta a golpes fisicos.

e Asegurese de que la unidad esté conectada a tierra. Conecte siempre la alimentacion a un receptaculo
con conexion a tierra.
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No desmonte la bomba.

No modifique la unidad.

No moje la unidad ni la utilice con las manos mojadas.

Retire el cable de alimentacién sujetando el enchufe, no tire de los cables.

Asegurese de que el area de trabajo esté bien ventilada.

La unidad no esta disefiada para que la utilicen nifios o personas enfermas sin supervision.
Mantenga siempre la unidad alejada de los nifios.

&Advertencia: Esta unidad debe colocarse sobre su soporte cuando no esté en uso. Puede

producirse un incendio si el aparato no se utiliza con cuidado, por lo tanto:

Tenga cuidado al utilizar el aparato en lugares donde haya material combustible.

No aplicar en el mismo lugar durante mucho tiempo.

No utilizar en presencia de una atmoésfera explosiva.

Tenga en cuenta que el calor puede transmitirse a materiales combustibles que estan fuera de la vista.
Coloque el aparato sobre su soporte después de su uso y déjelo enfriar antes de guardarlo.

No deje el aparato desatendido cuando esté encendido.

Cuida tus herramientas

No utilice las herramientas para ninguna aplicacién que no sea soldar/desoldar.

No golpee la plancha contra el banco de trabajo ni la someta a golpes fuertes.

No lime la punta desoldadora para eliminar el 6xido; limpie la punta con la esponja de limpieza.
Apague la alimentacién antes de conectar o desconectar el soldador/pistola desoldadora.

Mantenimiento

Antes de seguir utilizando los dispositivos de seguridad o las piezas ligeramente dafiadas se debe
comprobar cuidadosamente que funcionen correctamente y sin errores.

Inspeccione las piezas moéviles para comprobar que funcionen sin errores y que no se atasquen, o si
alguna pieza esta dafiada.

Los dispositivos y piezas de seguridad dafiados deben ser reparados o reemplazados por un técnico
calificado, siempre que no se indique otra cosa en el manual de operacion.

Utilice unicamente accesorios o complementos que se enumeran en el manual de funcionamiento. El
uso de otras herramientas y otros accesorios puede provocar peligro de lesiones.

&Advertencia: Este aparato no esta disefiado para que lo utilicen ninos pequefos ni personas

enfermas a menos que hayan sido supervisados adecuadamente por una persona
responsable para garantizar que puedan utilizar el aparato de forma segura.

&Advertencia: Se debe supervisar a los nifios pequefos para asegurarse de que no jueguen con el

aparato .
La estacion no utilizada debe almacenarse en un lugar seco que esté fuera del alcance de los nifios.
Apague todas las estaciones desoldadoras no utilizadas.
Protéjase contra descargas eléctricas
Evite tocar con el cuerpo partes conectadas a tierra, p. ej. tuberias, radiadores de calefaccion, etc.
No lo utilice en un ambiente himedo o mojado. El soldador/pistola desoldadora debe colocarse en el
soporte después de terminar de usarlo.
Observe las normas de seguridad vigentes en su lugar de trabajo .
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25. Especificaciones

Modelo 276-9518
\Voltaje CA 220-240 V 50 Hz CA 110-120 V 60 Hz
Fuerza 250W (max.)
Soldador/ Mostrar LCD ( retroiluminacién de dos colores )
pistola
idesoldadora Modo de suefio Inactivo durante 10 minutos, con temperatura a 200 C
°C / °F mostrar Si
Fuerza 60W (max. 130W) (CC 18V)
[Temperatura 160 'F ~480 °F (320 F -896 T )
Soldador
Consejo (incluido)
Calentador Calentador ceramico
Calentador 130W ( max .) (CC 18V)
Fuerza
Bomba 50W
pistola o . o o
desoldadora ITemperatura 160 'F ~480 °F (320 F -896 T )
Succion >600 mmHg
Calentador Calentador ceramico de 4 hilos
IAbsorbedor de| Fuerza sw
humo \Volumen de aire 1,0m3'min
Fuerza 2W (CC18V)
Limpiador de leliminacion de soldadura @ 7mm
puntas Eliminacion de 6xido @10mm _
Dimensiones 133*83*69mm
Fuerza 5W
Luz LED Lumenes Aproximadamente 100 lumenes.
ITemperatura del color 6000 grados Kelvin
salida USB CC5V 1A
Fusible @ 5xL20mm 3,15A/250V
Filtro de carboén activado: 2 piezas ( 1 pieza montada);
Esponja de filtro: & 13 mm x 2 piezas, & 16 mm x 4 piezas ( 1
pieza cada una montada);
Alfileres de limpieza: @ 0,7 mm/ & 0,9 mm/ & 1, 2 mm;
Accesorios Boquillas para pistola desoldadora: @ 0,0 mm/ @ 1,2 mm/ & 1,5
mm;
Carrete de alambre de soldadura: alambre de soldadura de & 1,0
mm/10 g
para soldador 2 en 1 ( con bola de limpieza y esponja)
Certificacion CE, RoHS RoHS RoHS RoHS
Enchufar @ @ @ @
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Dimensiones del embalaje (mm) 385x280x205mm

Peso del embalaje (kg) Alrededor de 5,4 kg
26. Lista de embalaje y nombre de la pieza.

1. Estacion de soldadura/desoldadura 2. Soldador 3. Pistola desoldadora 4. Absorbedor de humo y luz LED
5. Limpiador de puntas de soldador 6. Soporte para alambre de soldadura 7. Soporte para soldador

Luce a led

Assorbitore di fumo Scudo leggero

Assorbitore di fumo

Energia Energia
(Luce a led) (Assorbitore di fumo)

L Manopola
U_smta di ) impostazione
alimentazione
USB

anopola di
impostazione della
Regolazione LCD display temperatura

dell'angolo (Pistola dissaldante)

Puerto para pistola desold

Fuerza
Puerto para ———@)
Puerto limpiador de nuntas——.

oma del cable de alimentacion

Verifique el contenido del paquete de la estacion de soldadura y confirme que todos los elementos
enumerados a continuacion estén incluidos:

e Estacion de soldadura

e  Soldador

e pistola desoldadora

e Limpiador de puntas de soldador
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28.

® ©® ® © 86

para soldador ( con bola de limpieza y esponja)
Soporte de alambre para soldar
Cable de alimentacion
Accesorios ( ver especificaciones)
Manual de usuario

Instrucciones de operacion
Coloque el soldador o la pistola desoldadora en el soporte por separado.
Luego conecte el enchufe al receptaculo de la estacion y girelo en el sentido de las agujas del reloj para
apretar la tuerca del enchufe.
Verifique la fuente de alimentacion para ver si corresponde a las especificaciones en la placa de
caracteristicas y si el interruptor de encendido estéa en la posicion “OFF”
Conecte la unidad de control a la fuente de alimentacion y enciéndala, la pantalla LCD se iluminara y la
perilla de reproduccién aleatoria se volvera azul.
Mantenga presionada la perilla de lanzadera del soldador/pistola desoldadora y girela hasta la
temperatura deseada; presione brevemente nuevamente para cambiar la visualizacién de la unidad de
temperaturaa °C o °F .

Mantenga presionado el mando del transbordador para entrar en el modo de espera.
Si no se utiliza durante unos 10 minutos, la estacion desoldadora pasara automaticamente al modo de

suspension y la temperatura se reducira a 200 °C . Cuando levante el soldador/pistola desoldadora del

soporte, la estacion de retrabajo volvera al modo de trabajo automaticamente.

Establecer la temperatura

B Presione prolongadamente la perilla del transbordador y la pantalla LCD se iluminara. Gire el
mando en el sentido de las agujas del reloj para aumentar la temperatura y en el sentido contrario a
las agujas del reloj para bajarla.

Cuando su temperatura real alcance el ajuste, la pantalla LCD cambiara de amarillo a blanco.
Mantenga presionada la perilla del transbordador durante 3 segundos para apagar la plancha.
Viene con funcién de memoria de temperatura. La préxima vez que enciendas la plancha, el ajuste
de temperatura permanecera en el que estableciste la ultima vez.

@

|
g 0 gk
ERAOR
~=B885

1

@

Pantalla digital:

Temperatura real del soldador/pistola desoldadora.

Ajuste la temperatura del soldador/pistola desoldadora. Se puede ajustar mediante la perilla aleatoria.
Después de configurar la temperatura, la unidad alcanzara la temperatura establecida rapidamente.
Presione brevemente la perilla del transbordador para cambiar la visualizacién de temperatura en °C o
°F .

Cuando la temperatura real es inferior a la temperatura establecida, se mostrara "HEAT ON", lo que
significa que la unidad se estéa calentando.

Cuando la diferencia de temperatura entre la temperatura real y la configurada sea superior a +10 C ,
se mostrara "ESPERAR".

Cuando se muestra "---" 0 "ERROR", puede haber algun problema con el sistema; o el soldador/pistola
desoldadora no esta conectado correctamente.

Soldador
Puntas de recambio para cautin:

OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

S 4T
o =t—
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e Temperatura de la punta

Una temperatura de soldadura alta degradara la punta. Mantenga la temperatura lo mas baja posible
durante el trabajo.

La temperatura de la punta se puede recuperar rapidamente, lo que garantiza una soldadura eficiente y
efectiva incluso a baja temperatura. También protege los elementos soldados de dafios por altas
temperaturas.

e Limpieza

Limpie la punta regularmente con una esponja limpiadora; de lo contrario, los éxidos y carburos de la
soldadura y el fundente pueden formar impurezas en la punta. Estas impurezas pueden provocar uniones
defectuosas o reducir la conductividad térmica de la punta.

Cuando utilice el soldador con frecuencia, asegurese de aflojar la punta y eliminar todos los 6xidos al menos
una vez a la semana. Puede ayudar a mantener el rendimiento de la punta.

e Cuando no esté en uso
Nunca deje el soldador a alta temperatura durante demasiado tiempo, ya que el revestimiento de soldadura
de la punta se cubrira de 6xido, lo que puede reducir en gran medida la conductividad térmica de la punta.

e Después de su uso
Limpie la punta y estafiela con soldadura nueva, lo que puede evitar que la punta se oxide.

e Solucion de problemas

&Advertencia:

Desconecte el enchufe de alimentacion antes de realizar mantenimiento. De lo contrario, podria producirse

una descarga eléctrica. Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser reemplazado por el fabricante, su
agente de servicio 0 una persona igualmente calificada para evitar lesiones personales o dafios a la unidad.

Fallos Solucién
LCD no muestra Verificacion 1. ¢ Esta conectado o no el cable de alimentacion o el
enchufe?

- Si no, conéctelo.
Comprobacion 2. ¢ Esta dafado el fusible?
- En caso afirmativo, reemplace el fusible con 3,15 A/250 V.

No se puede configurar la Perilla dafiada o falla en el programa
temperatura -~ Devolver al distribuidor para mantenimiento
La plancha no esta caliente. Verificacion 1. ¢ Esta dafiado el calentador de hierro?

- En caso afirmativo, reemplace el calentador de plancha.
Comprueba 2. ;El resorte de conexién a tierra toca el calentador de
hierro?

- R eensamblaje

Verificacion 3. ¢ Estéa el cable del calentador de hierro torcido y es
inaccesible?

- En caso afirmativo, reemplace el soldador o devuélvalo al

distribuidor para su reparacion.
Consulte: Como determinar la falla del calentador o del cable.

Soldar no mojar la punta. Comprobacioén 1. ¢ La temperatura de la punta es demasiado alta?
- En caso afirmativo, establezca una temperatura adecuada.
Comprobacioén 2. ¢ Estéa limpia la punta?

- De lo contrario, consulte Mantenimiento y uso de la punta.

Problema 5. ¢ Esta limpia la punta?

La temperatura de la punta es - De lo contrario, consulte Mantenimiento y uso de la punta.
diferente de la temperatura o o

establecida. = O devolver al distribuidor para mantenimiento

e Como determinar la falla del calentador o del cable.

Desconecte el enchufe y mida el valor de resistencia entre las clavijas del enchufe de conexién de la
siguiente manera.

Si los valores de 'a' y 'b' estan muy lejos de los valores normales, reemplace el calentador (sensor) y/o el
conjunto del cable (consulte los procedimientos 1y 2).

Si el valor de 'c' es mayor que el valor normal, elimine la oxidacion frotandola ligeramente con papel de lija o
lana de acero.

61



Internal

a. Between pins 2&3 (Sensor) ~50Q
b. Between pins 1& 4 (Heater) =1Q
c. Between metal case & Tip Under 2Q

e Calentador defectuoso

Desmontar la unidad

1. Gire la tuerca ( 1) en sentido antihorario y retire la carcasa de la punta (2) y la punta (3).

2. Gire la tuerca ( 4) en sentido antihorario y retirela de la plancha.

3. Saque tanto el calentador ( 6) como el conjunto del cable (11) del mango (12). (Hacia la direccién de la
punta de la plancha)

Mida cuando el calentador esté a temperatura ambiente .

1. Valor de resistencia del calentador (resistencia entre los 2 cables rojos) ~ 1Q
2. Valor de resistencia del sensor (resistencia entre los 2 cables azules) =~ 50Q
Si el valor de resistencia no es normal, reemplace el calentador.

NOTA: Los colores de los cables pueden diferir de los reales.

Reemplace el calentador.

1. Desoldar los cables del calentador defectuoso y retirar el calentador.

2. Reemplacelo por uno nuevo y suéldelo a la PCB correctamente.

3. Suelde los dos cables del calentador al otro lado de la PCB. Doble los cables en angulo recto al soldar
para evitar cortocircuitos.

Después de reemplazar el calentador.

1. Mida el valor de resistencia entre los pines 2 y 5 o los pines 3 y 5 o los pines 1y 5. Si no esta abierto
( =) , el calentador o el sensor pueden estar en contacto con la carcasa conectada a tierra. El problema
debe resolverse, de lo contrario dafiara la PCB.

2. Mida los valores de resistencia entre todos los cables para comprobar si son normales. Asegurese de que
los cables y el resorte puesto a tierra estén bien conectados.

e Soldador defectuoso.
Cémo comprobar el cable del soldador.
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al cable; Pin 3 al cable; Pin 4 al cable; Pin 5 al cable)
El valor debe ser <2 Q. Si es mas de 2 Q o «, el cable esta defectuoso y Es necesario reemplazar el
soldador .

e Reemplazo de fusibles

Cuando se queme el fusible, reemplacelo con el mismo tipo de fusible. (consulte la imagen de abajo)

1. Desenchufe el cable de alimentacion del receptaculo de alimentacion.

2. El portafusibles esta ubicado debajo del receptaculo de alimentacién de CA; use el destornillador plano (=)
para aflojar el portafusibles.

3. Reemplace el fusible ( @ 5xL.20mm 3,15A/250V) por uno nuevo.

4. Vuelva a colocar el portafusibles en su lugar.

30. Instrucciones de la pistola desoldadora.

e Mantenimiento de la pistola desoldadora

AADVERTENCIAS:

17.  Para evitar lesiones o dafios a la pistola desoldadora , no toque las partes metélicas cercanas a la
boquilla ni la use cerca articulos inflamables.

18.  Desenchufe siempre la pistola antes de cualquier mantenimiento, excepto para retirar los residuos de
soldadura.

19.  Sila bomba no funciona , limpie la boquilla y el calentador y reemplace el filtro inmediatamente .

20. Después de su uso, los residuos de soldadura se almacenaran en la tuberia. Limpielo a tiempo , de lo
contrario los residuos de soldadura bloquearan la pistola desoldadora , o los residuos de soldadura se

oxidaran (el punto de fusion de la soldadura sin plomo es 220 °C , el punto de fusién de la soldadura sin
plomo es 180 °C ), se hinchara y se pegara en el interior. pared firmemente. No se puede quitar ni
siquiera con el alfiler de limpieza.

Push the knob up, and then pull the
back holder.

e Por favor sigue los pasos a continuacion para limpiar los residuos de soldadura:
1. Empuje la perilla hacia arriba para desbloquear el soporte trasero.
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2. Saque el resorte del tubo de vidrio y luego limpie los residuos de soldadura.

Aluminum piece Filter

~ N

3. Vuelva a colocar el resorte en el tubo de vidrio y luego vuelva a colocar el tubo de vidrio. Presione el
soporte trasero, luego la perilla bajara y se bloqueara automaticamente.

e Instruccion _

1. Después de finalizar cada operacion, deje que la pistola desoldadora aspire aire de 3 a 5 veces pronto, lo
que puede limpiar los residuos de soldadura dentro de la tuberia.

18.  Si el intervalo de operacion es de aproximadamente 20 minutos, use la herramienta de limpieza para
limpiar la tuberia después de que la pistola desoldadora aspire aire.

19.  Cuando descubra que la eficiencia de desoldadura disminuye, utilice el limpiador para limpiar la
tuberia inmediatamente.

20. Si el intervalo de funcionamiento es largo, se recomienda ajustar la temperatura a aproximadamente
200 °C . Cuando lo utilices de nuevo, puedes restablecerlo a la temperatura de trabajo.

21.  Cuando el tubo de vidrio haya absorbido aproximadamente la mitad de los residuos de soldadura,
limpielo inmediatamente. Cuando descubra que el filtro se esta endureciendo, reemplacelo
inmediatamente.

UNA ADVERTENCIA

El orificio de la boquilla se agrandara con la
corrosion, pero este fenémeno no se puede notar
facilmente. Por lo tanto, si la eficiencia de

desoldar disminuye y todas las demas piezas parecen

El orificio de la boquilla se estar bien, es probable que la boquilla esté

agrandara debido a la comosion. erosionada y deba ser reemplazada.

Elemento de calefaccion Cubierta de elemento

_ D=

Boquilla

e Solucién de problemas
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Fallos causa S oluciones
LCD sin pantalla Alimentacion no conectada Verifique la conexion de alimentacion y
conéctelo .
Fusible guemado Reemplace el fusible ( 3.15A / 250V )
No se puede Boton roto Volver al distribuidor
configurar la
temperatura
Sin succién Gatillo roto Volver al distribuidor
motor roto Volver al distribuidor
no se puede Calentador roto Volver al distribuidor
calentar
Cable interno roto Volver al distribuidor
No se puede Ajuste irrazonable de la temperatura Restablecer una temperatura adecuada
derretir la Boquilla oxidada Reemplace la boquilla
soldadura La boquilla no esta devorando Volver al distribuidor
Succién escape de aire Verifique la conexion de la salida de vacio.
insuficiente Verificar la instalacién del tubo de vidrio.
Demasiados residuos de soldadura Limpiar los residuos de soldadura en el tubo
en el tubo de vidrio. de vidrio.
Degradacion del filtro Reemplace el filtro
bomba de aire defectuosa Volver al distribuidor
No puedo Boquilla bloqueada Desbloquéalo limpiando el pasador cuando
soldadura por se esté calentando.
succion Soldadura no completamente Succién después de que la soldadura se
derretida haya derretido por completo
La boquilla no se Residuos de soldadura Se ha Retire el tubo de vidrio, derrita los residuos
puede desbloquear | acumulado d en la parte trasera del de soldadura con un soldador y luego
calentador . desbloquee la boquilla con el pin de
limpieza.

e Coémo determinar |

a falla del calentador:

Desconecte el enchufe y mida el valor de resistencia entre las clavijas del enchufe de conexién de la pistola

desoldadora de la siguie

Si los valores de 'a' o
muy lejos de los valores
anteriores s
calentador o el sensor .

reemplace el

nte manera.

a. Entre los pines 1y 2
(Sensor)

alrededor de 1 Q
( en la habitacién temperatura

_257T)
b. Entre los pines 3y 4 20+1Q
(Calentador) ( en la habitacion temperatura
_25 T )

C. Entre pines 5y 6
'b' estan
normales

0Q (después de conectar con
el interruptor de control y
presionar el interruptor)

d. Entre pines 7y 2

abieto o 0 Q (
agitadora)

pistola

Si los valores de ' d ' son diferentes de los valor anterior, el modo de suspensién no funciona.

e Reemplace el calentador:
1. Desconecte el enchufe y espere hasta que la pistola desoldadora se enfrie a temperatura ambiente.
2. Desatornillelo y desmontelo .
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3. Corte los cables del calentador roto y reemplacelo por uno nuevo.

1
----Conecte los dos cables blancos (3,4) con dos cables rojos ( E,F ) por separado.
---- Conecte el cable azul corto (2) del polo negativo del termopar del calentador con el cable amarillo (A)y
cable negro (B).
---- Conecte el cable rojo largo (1) del polo positivo del termopar del calentador con el cable azul (C).
---- Conecte el cable de tierra azul (5) con el cable verde (D).
8. Conecte el calentador:
Coloque el calentador en la baquelita e inserte los cables en los tubos termorretractiles ( @ 3x25 mm ) y en
los tubos metalicos . ( @2x6mm ) . Conecte los cables , _ Mueva los tubos de metal a los iones de conexion y
fijelos con una herramienta de engarce . Mueva los tubos termorretractiles a las conexiones y
termorretraigalos .
-- Conecte el cable azul largo ( tierra ) con el cable amarillo en el mango
-- Conecte el dos cables blancos (calentador) con los dos rojos Cables por separado, no es necesario
distinguir el electrodo positivo y el electrodo negativo.

-- Conecte el dos cables azules ( sensor s ) con el El cable negro y azul esta en el mango, no es necesario
distinguirlo. electrodo positivo y electrodo negativo.

5 . Mida el valor de resistencia s nuevamente y asegurese de que el valor s son correctos. Cortocircuite la
boquilla de la pistola desoldadora y la carcasa metalica del enchufe , y el valor de resistencia debe ser
0Q.

6 . ensamblar _ pistola desoldadora, durante la cual tenga cuidado de no dafiar los cables o Coloque
cualquier pieza en la posicion incorrecta.

Aviso: Los colores de los cables son solo para su referencia. Pueden cambiarse sin previo aviso.
Cualquier reparacion o mantenimiento El trabajo debe ser realizado por profesionales .

31. Instrucciones del Limpiador de puntas de Soldador

Alimentado por DC18V, el limpiador viene con una funcién de limpieza dual de eliminacién de soldadura y
eliminacién de 6xido. Con sensor de infrarrojos, comienza a funcionar automaticamente cuando se inserta la
punta de la plancha y se detiene cuando se retira la punta. Su receptaculo puede recoger facilmente todos
los residuos de soldadura.
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e Operacion:

1. Conecte la entrada del limpiador a la salida de DC18V de la estacién principal.

2. Coléquelo en angulo u horizontalmente. Inserte la punta de hierro en el orificio de eliminacién de
soldadura o eliminacion de 6xido y el limpiador comenzara a funcionar automaticamente en 2 segundos.
Saca la punta y el limpiador dejara de funcionar.

3. Repita varias veces si es necesario hasta que la punta esté completamente limpia.

4 . Desconecte el enchufe cuando finalice el trabajo o cuando no esté en uso durante un periodo
prolongado.

5. Saque el receptaculo para deshacerse de los residuos de soldadura.

6 . Cuando el motor se averia o los cepillos apenas pueden limpiar las puntas, sustitiyalos por cepillos
nuevos.

e Mantenimiento

17.  Nunca lo utilices para limpiar nada que no sean puntas de soldador.

18.  No lo deje caer ni lo golpee, de lo contrario su motor interno podria averiarse o su rendimiento podria
verse afectado.

19.  Asegurese de que el voltaje de salida sea DC18V 0.5A cuando lo conecte a una fuente de
alimentacion externa.

20.  Nolo limpie con disolventes como el alcohol.

32. Instrucciones del absorbente de humo y luz LED.
El absorbente de humo ayuda a absorber humos peligrosos y gases quimicos. La luz LED es perfecta para
usar en areas oscuras con un protector de luz en el LED para proteger sus ojos de luz deslumbrante.

Tapa del filtro
Interruptores

Botoén de bloque
Escudo ligero

Angulo ajustable

B Operacion:

1. Absorbedor de humo
Con un motor CC silencioso y sin escobillas, el absorbente de humo tiene un volumen de aire de 1,0 m 3/min.
Puede absorber humos nocivos para proteger la salud de los usuarios. Su angulo se puede ajustar rapida y
faulmente y bloquear firmemente, lo cual es completamente seguro y confiable durante el uso.
Mantenga presionado el botén de bloqueo en el lado derecho y ajuste el angulo del absorbente
de humo . Luego suelte el botén para bloquearlo.
«  Enciéndelo/apagandolo con su interruptor en el panel.
*  Cuando el filtro de carbon activado se vuelve palido y endurecido, es necesario cambiarlo.
Retire el protector, cambie el filtro y vuelva a colocar el protector en su lugar.

2. luz LED
* Laluz LED integrada en la parte superior del absorbente de humo esta compuesta por 12 LED,
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que pueden proporcionar luz para soldar con una vida Gtil de mas de 10000 horas.

Mantenga presionado el botén de bloqueo en el lado derecho y ajuste el angulo del absorbente
de humo. Luego suelte el botén para blogquearlo.

«  Enciéndelo/apagandolo con su interruptor en el panel.

+  Silailuminacion LED deslumbra, deslice la pantalla hacia abajo.

33. Puerto USB

El puerto USB universal estandar tiene una salida de 5V 1A. Puede usarse para suministrar energia a
equipos de mantenimiento o como cargador de energia temporal.
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o CUSTRRRE VLIRS IO RC AR, S PR A TSR PR TR R A B A
o R IERRE TIOE AL
3. HER
ivEs 276-9518
LR AC220-240V 50Hz
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IR LCD ()
HEP R 10 J3 B A EE PRI, 383 200°C
W | il
C/°F H AL 5
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e TIES 60W(Max.130W) (DC 18V)
i 160°C ~ 480°C(320°F-896°T")
2N
&Rk (PRHLC)
TR 130W (Max) (DC 18V)
[EDHE 50W
A5 K W 160°C ~ 480°C(320°F-896°F")
Lol >600mm Hg
RIS VU 2 il g R o s
E 5W
HEMHHL
W 1.0m3/min
IS 2W(DC18V)
bt -
FR&A AL 210mm
R 133*83*69mm
E 5W
|§)§D #® bl #) 100Lm
i 6000 Kelvin
USB %t DC5V 1A
I8 22 25xL20mm 3.15A/250V
WAL P B B 4 x2pes (1pc BT A4A)
I ERe13mmx2pcs Kelommxdpces(% 1pc M 4c14)
it i#4+20.7mm/20.9mm/21.2mm
45 MEel.0mm/21.2mm/21.5mm
B 42%(21.0 mm #)#2/10g)
LR 2 & LIRS CRTEuE R 4D
AIE CEROHS RoHS RoHS
3k ob | ) AN
AERSF (mm) 385x280x205mm
R ERE (Kgs) #) 5.4kg

71




Internal

LEN 20848 3 AHEMGRILED IT  SHECkIEH®E 6844 7R84
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e
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fB B eI LCD BEmArs
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Internal

WA Bk /W B A U IR e T SR AR L A, FRRRL R B M A TR IR e, R DD C BT SR P R
A e o T B L

KAk /BB e, T BE AR -

SR/ E BN A S 10 20805, ABIEANRIRRES, IREEFECE] 200°C, Sk g/ B i

oA sh & TARIRSS .
22. BrRARERE.

e g 8 -

En“fa‘ﬁé*@
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~HE 8
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O BR Rk 1 SE BRI o
Q@A REIRE, Wi e ie kSR RE . SURREEE, REABITLE.
@ CHUT IR EE, 8 HT e U el IR IR, VD5 R Giss H 3h SR 4% IR AR IR S Frifl O
15T i @B .
@ W AEHE K Sk SRl /N T BE TR 7R “HEAT ON”, SRR BT RGO IS8k IETE .
(5) 214 W AE A A Sk S ol 5 08 TR I e 2 K T £ 10°CI 7R “WAIT”, FoR PR R 404 %
BlAFR A, WERMEER, fF CWAIT” AREIRIF Al A% e B .
©%R “---” J& ERROR [NHRNIZEZR RGA Wb, sl R M AT IEE B B% H R4
m BERE
o KIGRERHL, WORERBESCRS . DU SR e AL AT Tt mELRE R B Bl T AT PRI EE .
o NIRRT TE T FR S R
R LCD Bt s iy N FHERZS, R (AR NFIR P AIRAS, U SR 5 RS e 4
P 32 il 5 LR TR — 5K
o IBATIRES e VI B AL C/F
o KIRIREZEEAL 3 BN NFENLIRSS .
P BRI TR . N IRFTITI R B U R R AR b R AR
23. %%ﬁm
R Ak Skon e e R
OAL: 43mm; I.D.: 4.0mm; O.D: 6.3mm

S 4T
o =t—

R
Ay, s GEWE, KRB, AN, ERKRFT, SRR
.

ANiin. BRI, DICEXRIE, DLAUR .
IR L BRI TR & _bOxT L 47 e o
ISR E LT IR
o KR URERIT AR N R, S B
B EBSHAYER
< BBCLRE
IR R PR B AR i, PRI R FE & TARRAE, &8RSk AR BE PR GE LR, AR AR E th 7T 78 73 F 4
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Mg, 5117

FRLBUR, Rl
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SE P VAR T B RS, R R B Sk IR R AR RS AT 22 ) S AL U R AL ) S 4
kS, BT LR S ST AR BE O AR T A

ABEFTIEERS, AT B AR R R RRES ARk B R R e e, B
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BRI 07 BRI, A3 15A/250V
TR | R/ R | RESRRE
A RAEHIR e Bk A R T A7
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W0 RAE L 52 M FBEAELS TR B EA 22 5, WIS ERITIT IR, ik B AR b bl
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LR SR EDR R R AR (PCB) bR SOl e BELABLIE S, T Sk S I M BB 22 5, ORI
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o TS ETT FATITTIRIAL , BCHS BRI E2 AURBRS
o FERETTFAIITE RS MEBR LA k.
o ATFWL2 PEURRAALEE RILLLL (R KT LD

AR BB Ry, SR
B BECRRAG (EHRRRERS:
HEAN BRI BEAT IR AR IR BR -
o B R RGLEE, IREETPCBL.
o VERD D RAUE AL IR R 2y, ERLAE S A R AR ARV T ik S B AL AL I BUE
B ESRRAGE, WETUTER:
o DU IR B SR A I T A SR R 5 1, SR AN oo JUU T R AT IR L A% IR S A S 2 )
A, BRI AR R FL AR -
DA LR AR BTG, BE 5 AR, T Hh I ez Y
B RBRHARTHR
R I Bk H R 7 3

AL 45 Sk 5 BRI PCBAR Xof 7 26 % 2 () 1y FLBELAE , 5 K F2 Qalioo, RIWTfESE FLZRTIN, BURMSHEAR, M
PN RIEANEACEE, AR BRI 8L 1% 5 e d ik

 ERRRG:

A5 % FH IR 0 7 36 S PR 22 5 T, ) A P AT S 4 R O 2 22 (25xL20mm 3.15A/250V), LL—F#e FiF T~
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FEAE PR A I 39855, i AL AE BN .
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L5E
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EE] b5 [E5is
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DRGSR TR LA, BUK:3.15A/250V
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WA R T RAGEARIA e
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R R 2 g .
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n EREVSR
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RAEARE T 3

- RBGERIPIR AL G, 4)-----DL E, FAREXE, A2051H;

S KRGS A, <7 B (2) - LA, BB R

S RS+ KR (1) - gk C —ildnt%;

- BB R IE 2 5----- 22k D W%
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FRh B, ERERLEE W
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ST EEER
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fiKiE DC18V i, XIRERLTH CBRME Sk i BRIR Bk AL, TSR A edathl, SR8k
ALt I EE, e E IR A STk, IEESONE . A s gk, PR

m R
o FIEELER TR DCL8V fithH 1 SiE A AR 1 .
H 7 it R B T A P L B R S BRSO B D, 2 DA SIS R T . T
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e
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TESRAEN S S AR R o I FLIE IR 18 E HURDO HERU R HEAT B 0 PE R IR, A RER DR 7 (e
17, ASAEM T BLHEEN U S L 5 .
> HERERA AL, AR T R AL, AT T LR AT E
> R OTIR E R BT R BT T 8k
> ETEROEVE SR AR T L N, TR R SR S O I g
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27. USB H¥EiE
FRAERE USB i 5, $24% 5V 1A I i aE Sy, Wt S qo i fhan, thng R IR i 7e e A
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